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BASKAN'IN
MESAJI

UMUR DENizCi

TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani

Degerli Meslektaslarim,

2018 yilinin son sayislyla herkese merhaba. TUrkiye icin zor gegen bir yili geride
biraktik. Hem Ulkemiz hem genel sanayi sektorlerimiz oldukca badireli gecen
bir yil gecirdi. TUm olumsuz tablolara karsin 6zellikle yakalanan yiizde 7’lik bi-
ylume oraniyla nispeten iyi bitirdigimiz 2017 yilindan sonra, tim sanayi sektorleri
gibi dékiim sanayimiz de 2018’e umutlu baslamisti. Ulkemiz 2018’in ilk ve ikin-
ci geyreginde bu biylimesini slrdirdid. Ancak Temmuz ayinda baslayan doviz
kurlarindaki dalgalanmalar ve sonrasindaki belirsizlikler t¢tinct ¢ceyrek biyU-
mesini de yansidigi gibi ekonomimizdeki kirilganhgi bize bir daha gosterdi. Bu
dénemdeki tek olumlu durum ihracatta yasandi ve ihracatimiz artti. Uretimin ve
Urettigini ihrag etmenin Ulkemiz icin ne kadar hayati oldugunu bir kez daha gor-
mus olduk.

TUm bu olumsuz tabloya ragmen ileri teknolojisi ve yakaladigi ihracat oraniy-
la birlikte, dokiim sanayimiz genel ekonomik olumsuzluklardan nispeten daha
az etkilendi diyebiliriz. Genel Uretimlerinde ihracat orani yiiksek kuruluslarimiz
buyiimelerine devam etti. ihracat orani diisiik, ic pazara yiiksek oranda Uriin
veren kuruluslanmiz ise bir miktar sikinti yasadi. Ancak sektérimiiziin yaptig
yatirnmlar, 6z sermayesi ve insan kaynagi ile birlikte ekonomik krizlere karsi di-
rengenligi tim bu olumsuzluklari atlatmada en biyiik glivencesidir.

Yine bu tabloda dokiim sanayimizin genel durumuna baktigimizda, 2017 yilinda
yaptigimiz 2.2 milyon ton Uretim ve bu Uretimin 4,6 milyar Euro kiymeti, bu dege-
rin 3,3 milyar Euro ihracat rakamini, heniiz tam kesinlesmemesine ragmen 2018
rakamlarinda kiglk de olsa bir miktar yukariya tasidigimizi 6ngoriyoruz. Tim
zorluklara ragmen dokim sanayicilerimizin gosterdigi performans ve azimden
dolayi kendilerini kutluyorum.

Bu sayimizin giindemine baktigimizda 25-27 Ekim 2018 tarihleri arasinda yapi-
lan 10. Uluslararasi D6kim Kongremizi ve Ankiros/Annofer/Turkcast furlarimizi
geride biraktik. Cok basaril bir organizasyon gecirdik. Dokiim Kongremize kati-
im ve ilgi cok Ust diizeydeydi, emegdi gecen herkese tesekkirlerimi sunuyorum.
Ara vermeden 2019 yilinda yapacagimiz 2. Ulusal D6kim Kongremizin galisma-
larina basladik. izmirde Ekim ayinda yapacagimiz kongremize tiim sektdriimii-
zlin katki sunmasini arzuluyoruz. Geride biraktigimiz Ankiros/Annofer/Turkcast
fuarlan hem katiimci hem de ziyaretci yonlyle arzu edilen noktadaydi. Fuar
sonrasl yapilan degerlendirmeler ve raporlara bakildiginda fuarlarin ¢cok basarili
bir yil gecirdigini sdyleyebilirim.

8-9 Kasim tarihlerinde Diinya Dokiim Organizasyonu (WFO) tarafindan Roma’da
yaplilan Diinya Dokim Zirvesi’ne Tlrkiye’den meslektaslarmizla birlikte katiim
gosterdik. 18 Ulkeden ust diuzey yoneticilerin bir araya geldigi zirvede, Tirk
delegasyonu olarak kalabalik bir grup olarak yerimizi aldik. Sektorimuzle ilgili
glincel ve énemli konularin gorisuldigu, tartisildig zirveyle ilgili degerlendir-
meleri ilerleyen sayfalarimizda da bulabileceksiniz. Bu tir uluslararasi organi-
zasyonlarda bulunup Tiurk dokim sektorimuzi bu platformda temsil etmenin
ve tanitmanin éneminin altini bir kez daha gizmek istiyorum. Sektoriimiizle ilgili
gelismeleri takip etmek ve sektdriimiziin glicind bu platformlarda géstermek
cok 6nemliydi.

Son s6z olarak 2018 yili icin belki olumsuz bir tablo gizdim ama beklentim bu
olumsuzluklarin kisa siirede atlatiimasidir. Bu vesileyle 2019 yilinin tlkemiz ve
sanayimiz icin iyi ge¢gmesini temenni ederek, hepinizin yeni yilini kutlar, huzurlu,
saglikh, mutlu ve bol kazangli bir yil gegirmenizi dilerim.

Sevgi ve saygilarimla...
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10. ULUSLARARASI
DOKUM KONGRESI
GERCEKLESTI

Turkiye DOkim Sanayicileri Dernegi
tarafindan Ankiros-Annofer-Turkcast
fuarlariyla es zamanli organize edilen
uluslararasi dokim kongrelerinin
onuncusu 25-27 Ekim 2018 tarihleri
arasinda istanbul Tiiyap Fuar ve Kongre
Merkezi’'nde gerceklesti. Agilisina ve
oturumlarina ilginin yogun oldugu

10. Uluslararasi D6kiim Kongresi ve
etkinlikleri g6z doldurdu.

ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
26 2018 REKORLARA iMZA ATTI

Hannover Messe Ankiros Fuarcilik tarafindan 25-27 Ekim
2018'de istanbul TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi'nde
gerceklestirilen ANKIROS/ANNOFER/ TURKCAST fuarlari
katihmci ve ziyaretci rekoru kirdi. 45 tilkeden 399 yerli,
621 yabanci olmak izere toplam bin 20 katiimci, 86
Ulkeden 2 bin 657 yabanci, 14 bin 540 yerli olmak lizere
toplam 17 bin 197 sektorel ziyaretciyi agirladi.



DOKUM URETIMI

m Diinya Dokiim Uretiminde Yiizde 5'in Uzerinde Biiyiime Gergeklesti

Amerikan Dokiumciller Dernegi (AFS), 52.sini acikladigi dinya dokim Uretim
istatistiklerinin 2017 yili rakamlarina gore dokim Uretimi bir dnceki yila gore
ylizde 5,3 artt. Tirkiye, yaklasik 2,2 milyon ton iretimiyle Almanya ve italya’yi
takiben Avrupa’da 3. sirada, diinyada ise dnde gelen dokim ureticileri arasinda

11. siradaki yerini korudu.

ICIMIZDEN BIRI

m Alaattin Ayfer Ozyurt

Turkddkim’tin bu sayidaki icimizden Biri konugu,
uzun yillar dokim sanayimize hizmet vermis

ve hala bu hizmetlerine devam eden Alaattin
Ayfer Ozyurt oldu. Yaklasik 45 yildir devam

eden profesyonel is hayatinin 38 yilini Cukurova
Kimya’'da geciren Ozyurt ile Tiirkiye dékiim
sektoriinde gecmisten gelecege bir yolculuk
yaptik. Ozyurt; Tiirker izabe, Etibank- Murgul Bakir
i§letmeleri, Balikesir Askeri Ana Tamir Fabrikasi,
Turkiye Elektromekanik Sanayi ve Cukurova
Kimya yillarini anlatarak dokim sanayimizi
resmetti. GNT Kimya’da Yonetici olarak is
hayatina devam eden Ozyurt ile aile, is hayati ve

dokim sektorini konustuk
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- Yeni Olusumuyla Gur Metal
-Arslan Makina Ddkim Yeni
Fabrika insa Ediyor

- Magma Ankiros Fuarr'nda
MAGMASOFT® 5.4 SUrimu-
NG Tanitt

- Prometal Multi-Slide
Zamak Dokum Teknolojisine
Yatirnm Yapiyor

- LMAdan Turk Sanayiciler
icin Almanya’da Teknik Gezi
-Valans Ankiros Fuarinda
JSCAST' Tanittl

- Indemak ihracata Hiz Verdi
-Schabmuller’den Porsche
Macan Dékum Parcalari icin
SW Yatirmi

- LMA Konya'da Refrakter
Semineri Yapti

Gifa, Metec, Thermprocess
ve Newcast 2019

Jant Kolu Arkasi Boslugunun Para-
metrik Tasarimi ve Optimizasyonu

Dijital Cag icin Personel Secimi

- Otonom Mihendislik lle D&kim
Maliyetini Minimuma indirme

- VermikUler Grafitli Ddkme
Demir Ylzeysel Grafit Dejeneras-
yonunu Azaltan Boya Teknolojisi
ACTICOTE CG 800

TURKDOKUM/TURKCAST DERGISI
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Tirkdokium Dergisi T.C. Yasalarina
uygun olarak, Tirkiye DOkim
Sanayicileri Dernegi tarafindan
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sektor paydaslarina licretsiz
dagitilmaktadir. Dergimizdeki
yazilar kaynak gosterilerek kismen
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ITUDOKSAD'DAN

TUDOKSAD Uyeleri Yilsonu
Yemeginde Bulustu

Tiirkiye D6kiim Sanayicileri Dernedi (TUDOKSAD) geleneksel yil sonu
yemegi istanbul Pendik Divan Otel’de yapildi. Dernek lyeleri ve paydaslarin
bir araya geldigi organizasyon Ballroom Orkestra’nin programiyla keyifli

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi
tarafindan organize edilen “Yilso-
nu Yemegi” 14 Aralik 2018 tarihin-
de Pendik Divan Otel’'de ylksek
katihmla gerceklesti. Geleneksel
TUDOKSAD Yilsonu Yemegi'nde
uyeler ve sektdr paydaslari bir
araya geldi. Davette, Ballroom
Orkestra’nin programinda davetliler
mizik esliginde doyasiya eglendi.
Yemek oncesi davetlilere hitaben
kisa bir konusma yapan Turkiye

anlara sahne oldu.

Dokim Sanayicileri Dernegi Yone-
tim Kurulu Baskani Umur Denizci,
davete gosterilen ilgiden dolayi ka-
tilimcilara ve gecenin organizasyo-
nuna katkida bulunan TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Eski Baskani Ugur
Kocaoglu'na ve TUDOKSAD islet-
me Midiri Seyhan Tangil Yilmaz'a
Tesekkdr etti.

Turkiye dokim sektorinun bu
birlikteliginin her zaman gelecek
icin umut verici oldugunu belirten

Denizci, “Cok zorlu gegen bir yili
geride birakiyoruz. Hem Ullkemiz
hem de tim sanayi sektorleri zor bir
yil gecgirdi. Tim zorluklara ragmen
sanayicilerimizin gosterdigi ylksek
performans ve azimden dolay! tim
zorluklari yenecegimize inaniyo-
rum. Beklentimiz bu olumsuzlukla-
rin kisa stirede atlatiimasidir” dedi.

Turkiye dokum sektoérindeki bi-
ylime ivmesinin devam edecegine

olan inancini her platformda dile
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getirdigini sdyleyen Denizci, ulus-
lararasi pazara entegre olmus ve
onemli bir oyuncu konumundaki Turk
dokim sanayisini daha da gorunur
kilmak icin uluslararasi platformlarda
temsil etmeye her zaman calistiklari-
ni soyledi. Denizci, “Tlurk dokim sa-
nayimiz acisindan 2018 yili, uluslara-
rasi dokim sektoriniin dizenledigi
etkinliklerde katilim ve temsil edilme
acisindan giizel bir yildi. TUDOKSAD
olarak, CAEF ve WFO toplantilari
disinda, bu yil Polonya’da diizen-
lenen Dinya Dokim Kongresi'ne
katildik ve Uyelerimizle birlikte Ul-
kemizi ve sektdrimizi en iyi sekil-
de temsil ettik. Yine Kasim ayinda
WFO’nun Roma’da organize ettigi
Dinya Dokim Zirvesi'ne katildik.
Tlrkiye’den zirveye gosterilen ilgi
oldukca
Zirveye katillan 18 Ullkeden gelen
en kalabalik gruplardan biriydik.
Sektorimuzle ilgili dinyada yasa-
nan gelismeleri takip etmek ve bu
gelismeleri uyelerimize aktarmak

memnuniyet  vericiydi.

onemliydi.”

Sektdrin heyecanla bekledigi
Ankiros/Annofer/Turkcast
rina 25-27 Ekim tarihleri arasinda
katilim sagladiklarini belirten De-
nizci, “Fuarla birlikte es zamanli

fuarla-
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organize ettigimiz 10.Uluslararasi Dokim
Kongremizi de basaryla tamamladik.
Ankiros/Annofer/Turkcast fuarlan ge-
rek uluslararasi niteligi gerek ise yerel
katihmi ve etkinlikleriyle ¢cok basarili bir
organizasyondu. Fuar sonrasi yapilan
degerlendirmeler ve raporlara bakildigin-
da fuarlarin ¢ok basarili bir yil gecirdigini
soyleyebilirim. Dokim drtnleri holl olan
Turkcast fuarina ayr bir pencere agmak
gerekirse, bu yil ¢cok iyi derecede katim
ile birlikte 6nemli sayida yerli ve yaban-

c1 dokim alicilari ve ziyaretgileri agirladi.
Ankiros/Annover/Turkcast fuarlariyla es
zamanl gergeklestirdigimiz 10.Uluslara-
rasi Dokum Kongresi ise yine ¢ok dolu
dolu gecti. Kongreye ve etkinliklere gos-
terilen ilgi memnuniyet vericiydi.

TUDOKSAD olarak tiim bu organi-
zasyonlarda sektoriimiizi gururla temsil
ettik.”

2019 yil uluslararasi etkinliklerinin ise
Amerikan Dokiumcdler Derneginin (AFS)
Nisan ayindaki kongresi ile baslaya




ITUDOKSAD'DAN

cagini sdyleyen Denizci, daha son-
ra ise Haziran ayinda dort yilda bir
yapilan Gifa fuariyla devam ede-
cegini belirtti. Denizci, uluslararasi
dokim sektorinin yaptigi orga-
nizasyonlarda TUDOKSAD olarak
yerlerini alacaklarini ve Turkiye'yi
en iyi sekilde temsil edeceklerini
sozlerine ekledi.

Yilsonu yemegi konusmasinda,
2. Ulusal Dokim Kongresi hak-
kinda da bilgi veren TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani Umur De-
nizci, kongrenin 2019’da izmirde
dizenlenecegini soyledi. 10. Ulus-
lararasi Dokim Kongresi’nden son-
ra ara vermeden 2. Ulusal Dokim
Kongresi hazirliklarina baslandigini
belirten Denizci, danisma ve yiu-
ritme kurullarinin  olusturuldugunu
ve ilk toplantinin yapildigini soyledi.
Kongre ile ilgili olarak dernegin kati-
imci Gyeleriyle de bir araya geldik-
lerini soyleyen Denizci, desteklerin-
den dolayi kendilerine tesekkir etti.

TUDOKSAD'In yiiklendigi misyon-
la Tlrk dokim sektorint ulusal ve
uluslararasi diizeyde temsil ile birlik-
te, yaptigi calismalarla Uyelerine ve
sektore katki sunmaya devam ettigi-
ni belirten Denizci, dokim sektoriin-
deki egitim sorununun giderilmesine
yonelik yaptiklari ¢alismalardan da
bahsetti. Denizci, “Son ¢ yildir Tu-

doksad Akademi ile sektorin egi-
timine bir ivme kazandirdik. Bunu
daha da yukarilara tasimak icin dijital
mecralarda da egitim yapmak icin
calismalara basladik ve 2019 yilinda
bunu neticelendirip hayata gecirme-
yi hedefliyoruz. Yaptigimiz egitimlere
ek olarak internet Uzerinden egitim
baslatmak istiyoruz. Bu kapsamda
internet Ustlinden canh egitimler
vermek istiyoruz. Bu sistemi suanda
sektdrimizde en iyi sekilde Ameri-
kan Dokumctler Birligi yapiyor. Bunu
biz de gercgeklestirecegiz.
yine internet tzerinden tim sektoru-
miizin ulasabilecegdi bir kitliiphane

ikincisi

yaratmak istiyoruz. isteyen istedigi
arastirma yapabilecek
ve tum bilgilere kitiphanemiz lze-
rinden kolayca erisebilecek. Uciin-
clsi ise yine bir “forum” kurma du-
siincemiz var. Ornegin herhangi bir
konuda bilgiye ihtiyaci olan bir do-
kiimhane bu forumda bulunan diger
bir dokiimhane ile karsilikli bilgi alig
verisinde bulunabilecek. Sektori
kendi icinde egitimini saglayan bir
dlzeye eristirmek distincesindeyiz”
dedi.

Denizci, konusmasinin sonunda
tim organizasyonlarina destek ve-
ren sponsorlara tesekkdr etti.

konularda
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IKISA KISA

OTOMOTIV

Hintli Otomotiv Grubundan
Turkiye Ziyareti

TUDOKSAD tarafindan Hintli otomotiv grubu Badve Engine-
ering Ltd.’ye dokiim sektorii ve liyeler hakkinda bilgi verildi.

Hindistan’in 6nemli sanayi gruplarindan biri olan Badve Engi-
neering Ltd. otomotiv sanayi OEM’lerine Tier! pozisyonunda
drtnler imal ediyor. Grubun Ust diizey yetkilileri ile Tasit Aracla-
r Tedarik Sanayicileri Dernegi - TAYSAD merkezinde bir araya
gelindi.

Ulkemizin dékiim ve metal isleme alanlarinda faaliyet gos-
teren kuruluslar ile ortaklik arayisinda olan grubun yetkilileri
bir sunum gerceklestirerek kuruluslarini tanitt.

201718 geliri, son 7 yildaki yuzde 25’lik blylime trendini
koruyarak, 500 Milyon dolar ciroyu asan grubun Hindistan
genelindeki 26 tesisinde, metal parcalari (sac metal, boru ve
imalat), aynalar ve slispansiyon parcalarinin yani sira plastik
enjeksiyon teknigi ile de cesitli parcalar Uretiliyor. Yakin za-
manda yine Hindistan’da bulunan bir demir dékiimhanesini
satin alma girisiminde bulunan grubun musterileri arasinda ise

OSB'lerde Bedelsiz
Arsanin Kapsami
Genisledi

Sanayi ve Teknoloji Bakanliginca hazirlanan Organize Sanayi
Bolgelerinde (OSB) bedelsiz arsa tahsisinin genisletiimesine
iliskin karar Resmi Gazete'de yayimlandi. Karara gore, dérdin-
cl kademe gelismis ilcelerde bulunan OSB arazileri de bedel-
siz tahsis edilecek. (Resmi Gazete)
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Tata, Mahindra, Bajaj, Honda, Hero, Volvo, JLR ve Honeywell gibi
firmalar bulunuyor.

Grup yetkilileri ortaklik arayisinin temel amacini; misteri taba-
nini genisletmenin yani sira dokim ve metal isleme enduistrileri
nezdinde Avrupa'da uygun bir teknoloji ortadi ile stratejik bir ittifak
yaratmak oldugunu belirtiyor.

Turkiye’nin, hem gelismis otomotiv endUstrisi hem de Avrupa
ve Asya pazarlarina kapi acan stratejik konumu ile boyle bir ittifak
icin ideal bir firsat sunmasi dogrultusunda Ulkemizi ziyaret eden
yetkililere TAYSAD merkezinde TUDOKSAD tarafindan bir tantim
yapildi.

Toplantida TUDOKSAD Genel Sekreteri S. Koray Hatipoglu ve
is Gelistirme Uzmani Tuncag Cihangir Sen, genel olarak Tiirk d&-
kiim sektorii hakkinda bilgi vererek, TUDOKSAD (iyelerini tanitt.

AR-GE MERKEZi

Akdas Dokiim Ar-Ge
Merkezi Oldu

Turk dokiim sektoriinin 6nde gelen dokiimhanele-
rinden Akdas Dokim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi
tarafindan "Ar-Ge Merkezi" olmaya hak kazandi. Akdas
Dokim Ar-Ge Merkezi calismalarinda Nanomam Ar-
Ge’den danismanlik hizmeti almisti.

Akdas Dokum, musterilerine iki dokimhane, iki
isleme fabrikasi ve bir kaynakli konstriiksiyon atolye-
siyle toplamda 55 bin metrekarelik kapall alanda hiz-
met veriyor. Blinyesinde vakum ocagi da barindiran
Akdas Dokiim, 250 tonluk ergitim ve 13 metre capa
kadar isleyebilme kapasitesi sayesinde net agirigi 150
tona kadar olan islenmis dokumler yapabiliyor. Alanin-
da uzman, toplamda 550’den fazla calisaniyla Akdas
Dokum; bilgisayar destekli dokim similasyonu prog-
ramiyla musterilerine en ideal, en ekonomik ¢oztmleri
sunuyor. Kurumsal Kaynak Planlamasi (ERP) sistemi ile
de tum surecleri bitlinlesik olarak tek platformda yo-
neterek tam izlenebilirlik sagliyor.
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10. ULUSLARARASI
DOKUM KONGRESI
GERCEKLESTI

Turkiye Dokum Sanayicileri Dernegi tarafindan Ankiros-Annofer-Turkcast fuarlariyla
es zamanli organize edilen uluslararasi dokim kongrelerinin onuncusu 25-27

Ekim 2018 tarihleri arasinda istanbul Tiiyap Fuar ve Kongre Merkezi’nde
gerceklesti. Acilisina ve oturumlarina ilginin yogun oldugu 10.

Uluslararasi Dokim Kongresi ve etkinlikleri goz doldurdu.
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Urkiye Dokum Sanayicileri

Dernegi tarafindan orga-

nize edilen 10. Uluslarara-

si Dokim Kongresi ve et-
kinlikleri Ankiros-Annofer-Turkcast
fuarlariyla es zamanh olarak 25-27
Ekim 2018 tarihleri arasinda istanbul
Tlyap Fuar ve Kongre Merkezi'nde
gerceklestirildi. Kongrenin acilisin-
da Sanayi ve Teknoloji Bakan Yar-
dimcisi Hasan Bilyiikdede, TUDOK-
SAD Yonetim Kurulu Baskani Umur
Denizci, Kongre Danisma Kurulu
Baskani Seyfi Degirmenci birer ko-
nusma yapti.

Bu yilki temasi “Tirk Dokim
Sektortinde Sirdurdlebilir Karhlik”
olarak belirlenen 10. Uluslararasi
Dokim Kongresi tim sektdore son
gelismeleri paylasmak ve bilgi bi-
rikimini arttirma noktalarinda essiz
bir firsat sundu. Ug¢ giin boyunca
7 oturumda toplam 50 sozlu bildi-
rinin sunuldugu Kongrede, Giinay
Danismanlik Genel Muduri Yaylal
Glinay, Hiittenes-Albertus Chemisc-
he Werke GmbH — CEQO’su Dr. Cars-
ten Kuhlgatz ve Austemper Suzhou
Component Manufacture Inc. - 3E
Enddustriyel Gokhan
Lale davetli konugsmaci olarak birer
sunum yapti. Kongre ile birlikte; 3.
TUDOKSAD Erdogan Nas Cevre
Odiilleri, 5. Dékiimiin Fotograflari
Sergisi, Hakan Karakaya D6kim ve
Heykel Sergisi ile Cevdet Usta ile
Dokim Yapiyoruz etkinlikleri de yo-
gun ilgi gordda.

firmasindan

SANAYi VE TEKNOLOJI
BAKAN YARDIMCISI
HASAN BUYUKDEDE
KONGRE ACILISINA
KATILDI

10.Uluslararasi
acilisina katilan Sanayi ve Teknoloji
Bakan Yardimcisi Hasan Biylkde-
de, dokium sektoruyle ilgili 6nemli
aciklamalarda Turkiye
dokim sektdrinin Avrupa’da ve
diinyada geldigi noktanin 6nemine
deginen Blylkdede, kiigik atolye-

Dokim Kongresi

bulundu.
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lerden glinimizin modern tesis-
lerine dontsen sektor firmalarinin
tim dinyaya adini duyurdugunu
ve sektdrin dinyada artik 6nem-
li bir oyuncu oldugunu soéyledi.
Hem teknoloji, hem de tonaj baki-
mindan kendinden soz ettiren bir
sektore sahip olduklarini belirten
Blyukdede, doékim sektorinun
Avrupa’da Almanya’dan sonra
ikinci, diinyada ise 11. sirada oldu-
gunu belirtti. Blyikdede sozleri-
ni séyle siurdirdi: “Dokumcilik
sadece dokmekle bitmiyor, ayni
zamanda bu dokimleri isleme ve
nihai drline eristirmek konusunda
da sektérimiz 6nemli bir nokta-
da. 2017 yihinda 4,6 milyar Euro
kiymetinde 2,2 milyon ton uretim
yapan bir sektdrden bahsediyo-
ruz ve yaklasik 40 bin kisiye de
direkt istihdam sagliyor. Urettigi-
nin yaklasik yizde 70’ini Avrupa
basta olmak ulzere dinyanin her
tarafina ihra¢ ediyor. Bu kadar
onemli bir sektdr neden kendi ma-
kinalarini da tretmesin. Beklenti-
miz dokim makinalar konusunda
da bir asama kaydedilmesi, bunu
da basaracagina inaniyoruz. Do-
kim sektorimiiz diinyada dnemli
bir oyuncu, inancimiz daha da iyi
bir yere gelecegidir. Hammadde
konusunda yurtdisina bagimhhgi
azaltildiginda, yine yliksek enerji
maliyetlerinin dusurilmesi, ¢cevre
mevzuatina uygun c¢alismalarin
yapilmasi ve uygun Uretim alan-
larini tesis ettigimizde bu sektoriin
daha da bliylyecegine inaniyorum.
Sanayi Bakanlgi olarak da dokim
sektorimizin nasil daha blyuyebi-
lecegini, nerelerde daha iyi uretim
yapabilecegine dair ciddi calismala-
rimiz var. Hem Cevre Bakanligimizla
hem Tarim Bakanligimizla, Sanayi
Bakanligi olarak, sanayi bdlgelerin-
den sorumlu bir bakan yardimcisi
olarak dokim sektoérinin ve demir
celik sektorliniin onidnd acacak alt-
yapi calismalarini sirdirmeye gayret
ediyoruz. Bu sektoérlerimizin ihtiyag

I Hasan Biiylikdede

Sanayi ve Teknoloji
Bakan Yardimcisi

Umur Denizci
TUDOKSAD Yénetim
Kurulu Baskani

duydugu enerji alanlarinin karsilaya-
cak altyapi yatirimlarini hizlandirma-
ya gayret ediyoruz” dedi.
Blylkdede konusmasinda, sektore
hizmet vermis tim sanayicilere ve
bu sanayicileri bir araya getiren Tur-
kiye Dokim Sanayicileri Dernegi’ne
katkilarindan dolayi tesekkdr etti.

UMUR DENizcCi
TUDOKSAD
HEDEFLERINi ANLATTI

Bakan yardimcisindan sonra so6z
alan Turkiye Dokim Sanayicileri
Dernegi Yonetim Kurulu Bagkani

17



IDOKUMKONGRESI

Umur Denizci, Sanayi ve Teknoloji
Bakan Yardimcisi Hasan Bilylikde-
de ve acilis toérenine katilan tim
paydaslara tesekkdirlerini sunarak
basladigi konusmasinda o&zellikle
egitim konusunda hedefledikleri
projelerden bahsetti.

Denizci, “Sayin Hasan Bliyiikde-
de, sektérimizdeki gelismeleri ¢ok
glzel yorumladi, ben de ayni sey-
leri tekrar etmek istemiyorum, ken-
disine tesekkdrlerimizi iletiyorum.
Dernegimiz  sektorimizdeki bu
ilerlemenin dnemli bir faktord olan
insan kaynagi egitimiyle ilgili gok
ciddi yatinmlar yapmaya basladi,
oncelikle kurumsal
miz bu konuda ¢ok ciddi destekte
bulundu. Bunun neticesinde TU-
DOKSAD Akademi olarak yaptigi-
miz egitimlere ilave olarak inter-
net Uzerinden egitim baslatmak
istiyoruz. Bu kapsamda internet
Ustlinden canh egitimler vermek
istiyoruz. Bu sistemi suanda sek-
torimizde en iyi sekilde Ameri-
kan Dokiumciler Birligi yapiyor.
Bunu biz de gergeklestirecegiz.
ikincisi yine internet (zerinden

sponsorlari-

tim sektorimizin ulasabilecegi
bir kiutiphane yaratmak istiyoruz.
isteyen istedigi konularda arastir-
ma yapabilecek ve tum bilgilere
kitiphanemiz Uzerinden kolayca

erisebilecek. Ucliinciisii ise yine
bir “forum” kurma disiincemiz var.
Ornegin herhangi bir konuda bilgi-
ye ihtiyaci olan bir dékiimhane bu
forumda bulunan diger bir dokim-
hane ile karsilikh bilgi alis verisinde
bulunabilecek. Sektéri kendi igin-
de egitimini saglayan bir diizeye
eristirmek dislincesindeyiz.” dedi.
Tim bunlarin ¢ok kolay gercgekle-
sebilecek projeler olmadigini soy-
leyen Denizci, bu projelerde maddi
tarafinin TUDOKSAD sponsorlari ta-
rafindan saglandigini, proje teknik

Annofer-Turkcast fuarlariyla birlik-
te yapildigina deginen Denizci, bu
kongrelerin uluslararasi dluzeyde
organize edildigini ancak fuarlarin
olmadigi yillarda ise ulusal dékim
kongresinin yapiimaya baslandigini
sdyledi. Ulusal diizeyde 2017 yilinda
ilk defa Eskisehir'de yapilan kong-
renin ¢ok basarili gectigini belirten
Denizci, fuarlarin olmadigi yillarda
ulusal kongre yapmaya devam ede-
ceklerini soyledi. Hem uluslararasi
hem de ulusal kongrelerde dokim
sektoriyle birlikte hem teorik hem

Bu yilki temas1 “Tiirk Dokiim Sektodriinde
Siirdiiriilebilir Karlilik” olarak belirlenen 10.
Uluslararasi Dokiim Kongresi tiim sektore son
gelismeleri paylasmak ve bilgi birikimini arttirma
noktalarinda essiz bir firsat sundu. U¢ giin boyunca 7
oturumda toplam 50 sozlii bildiri sunuldu.

altyapiyla ilgili calismalarin da TU-
DOKSAD tarafindan yiirttildigini
belirtti.

Dokim Kongrelerinin daha 6nce
bilindigi gibi iki yilda bir Ankiros-

de pratik egitimlerle kongre seviye-
sini ve verimliligini daha Ust dlize-
ye cikarmayl hedeflediklerini vur-
gulayan Denizci, soyle devam etti:
“Bundan sonra gelmemiz gereken
seviye ¢cok dnemli olmaya basladi.
Biz 2,2 milyon ton dokim Uretiyo-
ruz ve Avrupa’da ikinci siradayiz.
Dokim uretiminde birinci olan Al-
manya ise 5 milyon ton dékim Ure-
tiyor, buraya yaklasmamiz gereki-
yor. Bunu da yapabiliriz, yaklasik 47
yil 6nce bu sektore katildigimdaki
dokim sektorimizle bugind yan
yana getirmek miumkin degil, ¢cok
ileri bir noktadayiz. Bundan sonra
daha blytk hedeflere odaklanma-
liyiz, sektorimiiziin 6ni ¢ok acik,
inaniyorum ki hedefledigimiz nok-
talara da gelecegiz” diye konustu.
10. Uluslararasi Dokim
Kongresi'nin organizasyonuna kat-
kida bulunan herkese tesekkir
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eden Denizci, “basta Hannover Mes-
se Ankiros Fuarcilik firmasina ve Sa-
yin ibrahim Anil'a, dernegimiz lyesi
doékimhanelere ve muhendis arka-
daslara, Universitelerimizin kiymetli
akademisyenlerine, kongre danisma
ve ydrutme kurullarimiza, dernegi-
miz calisanlarina ve egitim danis-
manimiz Sayin Seyfi Degirmenci’ye
Ozellikle tesekkir ediyorum. Kongre
ve etkinliklerimize destek saglayan
tim Uyelerimize ve sponsorlarimiza
sukranlarimi sunuyorum” dedi.

Acilis programinda konusma ya-
pan Dokim Kongreleri Danisma
Kurulu Baskani Seyfi Degirmenci,
bilgi paylasiminin dnemine degin-
di. Degirmenci, “bilgi kirliliginin ol-
dugu bir dénem yasiyoruz. DOkim
Kongresi’nde sunulan bildiriler ile ra-
fine ve uygulanabilir bilgiye ulasma
imkani yakaliyoruz. Bu firsat yilda bir
kez elimize geciyor. Dokim sektori
paydaslarinin bir araya geldigi bu
tek ve dnemli etkinlige katihm, bir yil
boyunca harcanan ¢abalarin da bosa
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gitmemesini sagliyor” dedi. Degirmen-
ci, kongre yuritme ve danisma kurul-
lari ile bildiri sahipleri ve kongreye
destek veren herkese tesekkr etti.

Kongre acilis programindan son-
ra teknik oturumlara gecilmeden
klasiklesen “davetli konusmaci” su-
numlarinin ilkini Giinay Danismanlik
Genel Mudird Yaylalh Glnay yapti.
Yaylali En-
distri 4.0 cergevesinde diinyadaki
glincel gelismeleri irdeleyerek dijital
doénlusuimin dokim sektorine yan-

Glnay konusmasinda,

simalarini ve isletmelerin dénisime
uyum saglama noktasinda izleme-
si gereken adimlar aktardi. Davetli
konusmacilardan Huttenes-Albertus
Chemische Werke GmbH — CEQO’su
Dr. Carsten Kuhlgatz kongrenin son
gini ilk oturumdan 6nce yaptigi su-
numunda, katilimcilara elektrikli arag
teknolojisinde ve global pazarlarda
yasanan degisimlere dikkat cekerek;
Almanya, Avrupa, ABD ve Cin basta
olmak lzere otomotiv sanayinin énu-
muzdeki donemde nasil bir yol izle-

yecegdini aktardi. Son davetli konus-
macl Austemper Suzhou Component
Manufacture Inc. - 3E Endustriyel fir-
masindan Gokhan Lale ise, ADI (Os-
temperlenmis Kiiresel Grafitli Dokme
Demir) malzeme teknolojisindeki son
gelismeleri paylasarak, bu malzeme-
nin zirhl araglar ve off-road araclari
basta olmak Ulzere cesitli alanlarda
kullanim dzelliklerini irdeledi.

Uc giin boyunca yedi ana oturum-
da yapilan 10. Uluslararasi D6kim
Kongresi yogun bir katilim ve ilgiyle
sona erdi.

DOKUM KONGRESI
ETKINLIKLERI

10. Uluslararasi Dokim Kongresi
cercevesinde gerceklestirilen etkin-
likler g6z doldurdu. “3. TUDOKSAD
Erdogan Nas Cevre Odiilleri”, “5. D6-
kimin Fotograflan Sergisi”, “Hakan
Karakaya Dokim Heykel Sergisi” ve
“Cevdet Usta ile Dokim Yapiyoruz”
etkinlikleri de Kongre ile es zamanl
olarak gerceklestirildi.
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3. TUDOKSAD ERDOGAN
NAS CEVRE ODULLERI
YARISMASI

Cevre koruma bilincini gelistirmek
ve cevreyle ilgili uygulamalarin is-
leyisini ilerletmek amaciyla organi-
ze edilen TUDOKSAD Cevre Odiil-

—'"
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I
|
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leri yarismasi bu yil Erdogan Nas
Cevre Odiilleri adini alarak 3. kez
gerceklestirildi. Cevre konusunda
yaptigi degerli calismalardan dolayi
2017 yilinda kaybettigimiz Erdogan
Nas adina verilen c¢evre o&dilleri,
Tiurkiye’de dokim sektorinin ulus-

lararasi standartlara ve mevzuatla-
ra gore sirdurdlebilir baydmesini
saglamak, cevre yonetimini des-
teklemek ve gevre yonetimi uygu-
lamalarinda fark yaratan nitelikli
tesisleri odillendirmek hedefiyle
ortaya ciktl.

TUDOKSAD liyesi tiim kurulus-
lari kapsayan 3. TUDOKSAD Erdo-
gan Nas Cevre Odiilleri Yarismasi-
na bu yil Demisas Dokim, Doktas
Dokimcillik (Manisa) ve Erkunt
Sanayi katildi. Firmalarinin basvu-
ru dosyalar jiri tarafindan ince-
sonra gerceklestirilen
saha ziyaretleri sonrasinda yapi-
lan degerlendirmeler sonucunda,
her biri kendi kategorisinde énemli
uretim paylarina sahip olan kuru-
luslar arasindan Demisas Dokim
birincilige layik gorildi. Demisas
Dokim’e birincilik, Doktas Dokim-
culik ve Erkunt Sanayi’'ye katilim
sertifikalari Kongre acilis toreninde
Erdogan Nas’in esi Nilgiin Nas tara-
findan verildi. Geleneksellesmesi igin
TUDOKSAD'In 8nem gésterdigi ddiiller;
cevrenin korunmasi, alici ortam; hava,
su, toprak, glrdlti ve goérintd kirliligi-

lendikten
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nin azaltlmasini ve énlenmesini, cevre
mevzuati gereklerini yerine getiren atik-
larin kaynaginda azaltimasini, az atik
Uretilmesini, enerji ve hammaddenin
daha verimli kullanilmasini, daha ¢ok
cevre dostu Uretime ve Urline yonelme-
yi tesvik ediyor.

5. DOKUM’UN o
FOTOGRAFLARI SERGISI

Bu yil besincisi duzenlenen geleneksel
Dokiim’iin Fotograflan Sergisi, TUDOK-
SAD lyeleriyle Turkiye’nin 6nde gelen
modern dokimhanelerinden, fabrika
ve surecler ile ilgili sirket sirr olusturma-
yacak nitelikteki karelerden yapildi. Her
yil ziyaretgilerin ilgi noktalarindan biri
olarak gosterilen “Dokimun Fotografla-
rn Sergisi” i¢in fotograf tutkunu kisiler ta-
rafindan cekilerek TUDOKSADa iletilen
300’U askin kare icerisinden degerlen-
dirme yapildi. 80 eserin stand alaninda
sergilenmesine, toplamda ise 88 eserin
“Dokimun Fotograflan 5” kitabinda ya-
yinlanmasina karar verildi.

Temasi “Turk Dokdm Sanayinin Mo-
dern Yizil” olarak belirlenen sergi, 2
milyon ton Uzeri tretim yapan tlkemizin
ileri tekniklerle calisan ve kadin calisan-
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lara da yer veren modern ve rekabetci
tesislerin bu basarill tabloda s6z sahibi
oldugunu acikga ortaya koyuyor.

HAKAN KARAKAYA
DOKUM HEYKEL SERGiSi

Dokim kongrelerinin geleneksellesen
“Dokium ve Sanat” kisminda bu yil Ha-
kan Karakaya Dokim Heykel Sergisi ile
dokiim ve sanat bulustu. TUDOKSAD
etkinlik alaninda ¢ glin boyunca ziya-
retcilerin yogun ilgi gosterdigi Hakan
Karakaya Dokim Heykel Sergisi'nde
yaklasik 50 eser sanat severlerle bulus-
turuldu.

1979 Ankara dogumlu olan Hakan
Karakaya, 1999 - 2004 yillar arasinda
Gazi Universitesi Egitim Fakiiltesi Resim
Ogretmenligi Bolimi'nde egitim goér-
di. 2006 yilinda sanat¢i Hanefi Yeter ile
heykel calismalarina baslayan sanatgi
istanbul Kadikdy’'de bulunan atdlyesin-
de calismalarina devam ediyor.

CEVDET USTA iLE “DOKUM
YAPIYORUZ”

Ozellikle gen¢ miihendis ziyaretcilerin
ilgi odagl “Cevdet Usta ile Dokim Ya-
piyoruz” dokim gosteri etkinligi, TU-

DOKSAD Etkinlik Alanrnda bu yil
ikinci defa yapildi. Inductotherm fir-
masinin kurdugu kiglk tip enduik-
siyon ocagi ile Cevdet Usta 3 gilin
boyunca kum kaliba alliminyum fi-
gir dokumu gercgeklestirdi. Yaklasik
17x21cm boyutlarinda
ve dokim iscilerinin tasvir edildigi
figlr; dokim teknigini en basit ha-
liyle ziyaretcilere ve 06zellikle ge-
lecegin dokiimhane muihendisleri
adaylari olan 6grencilere yakindan
tanitmak amaciyla Cevdet Tlrcan
(Tdrcan Dokum) tarafindan kalipla-
narak dokildi ve hatira olarak he-
diye edildi.

tasarlanan

DOKUMCULER AKSAMI
Dokim kongrelerinin vazgecilmez
soysal etkinligi Foundrymen’s Night
/ Dokimculer Aksami Bulusmasi fu-
arin ve kongrenin ilk giinid olan 25
Ekim Persembe aksami Turkcast
fuar alanindaki TUDOKSAD etkinlik
holiindeki gerceklestirildi. Dokim-
ciiler Aksaminda bulusan TUDOK-
SAD lyeleri ve sektdr paydaslari
canli muzik esliginde guzel bir ak-
sam gegirdi.
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Dunya Dokum
Uretlminde“
vyuzde 3'in Uzerinde
Buyume Gerceklesti

Amerikan Dokumciler Dernegi (AFS), 52.sini acikladigl diinya dokim Uretim
istatistiklerinin 2017 yili rakamlarina gore dokum Uretimi bir dnceki yila

gore yuzde 5,3 artti. Turkiye, yaklasik 2,2 milyon ton uretimiyle

Almanya ve italya’yi takiben Avrupa’da 3. sirada, diinyada ise 6nde

gelen dokum ureticileri arasinda 11. siradaki yerini korudu.
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merikan Dokimciler Der-
nedgi (AFS), “562. Dinya
Dokiim Uretimi Istatistik-

lerini” yayinlandi. Dinya
dokim uretimi 2017 yilinda bir dnceki
yila gére 5.5 milyon ton artarak ytizde
5,3 oraninda blyudu ve dretim yakla-
stk 110 milyon ton olarak gerceklesti.
2015 ve 2016 yillarinda diinya dokim
Uretim miktarlarindaki toplam artis ise
ylizde 0.5 civarindaydi.

Gectigimiz iki yilda da Uretim veri-
lerini ileten 33 llkeden 25'inde geg¢-
tigimiz yila gore artis gozleniyor. S6z
konusu veriler arastirmaya katilan ul-
kelerin sektdr dernekleri ve kurulusla-
rindan toplaniyor.

Cin'in 2017 il
yilla gére 2 milyon ton artis gdstere-
rek 49.4 milyon tona ulasmis olarak
gorunuyor.
Birligi'nden gelen verilere gore ise pik
dokim parca uretiminin agirlikta oldu-
gu Hint D6kim Sanayiinin ylzde 6.2
oraninda bir artis kaydettigi gorultyor.
Amerika'da ise 2017 yilinda tonajda
ylzde 4 civarinda bir artis gdzleniyor.

ilk 10'da yer alan lkeler arasinda
Almanya 5.48 milyon ton, Japonya
5.45 milyon ton, tonaj miktarina gore
en yiksek artisin gorildtugi ylzde 8,3
ile Rusya 4.22 milyon ton, Meksika 2.9
milyon ton, Gliney Kore 2.53 milyon
ton, italya 2.24 milyon ton ve Brezilya
2.21 milyon ton olarak belirlendi.
Malzeme sinifi bazinda toplam Uretim
miktarlari g6z 6ntne alindiginda ise;
2016 yilina gore 2017'de pik dokim
tonajinin ylizde 6, sfero dokimuin ylz-
de 3.8, ¢elik dokimin ylzde 6 ve all-
minyum dodkimiin ise yuzde 6.7 ora-
ninda artis gosterdigi d6nemli bir nokta
olarak karsimiza c¢ikiyor.

Tlrkiye dokim sanayi 2017 yilinda
yaklasik 2.2 milyon ton Uretim gergek-
lestirdi. Bu Uretimin degeri 4,6 milyar
Euro oldu. D6kim dretimin blylk bir
cogunlugunu basta Avrupa Birligi Ul-
keleri olmak Uzere dinyanin her ye-
rine ihra¢c eden Turk dokim sektoru-
nin yarattigl 4,6 milyar Euro kiymette
ihracat payi ise 3,3 milyar Euro oldu.

Uretimi  onceki

Hindistan Dokumcller
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ULKELERE GORE

DOKUMHANE SAYISI

A.B.D.
Almanya
Avusturya
Belarus
Belgika

Bosna Hersek*
Brezilya

Bulgaristan
Cek Cumhuriyeti

Cin*
Danimarka
Finlandiya
Fransa
Giiney Afrika
Hirvatistan*
Hindistan
ingiltere*
ispanya
Isveg
Isvigre
italya
Japonya**
Kanada**
Kore
Macaristan
Meksika
Norveg
Pakistan
Polonya
Portekiz
Romanya
Rusya*
Sirbistan*®
Slovakya
Slovenya
Tayland
Tayvan
Tarkiye
Ukrayna
TOPLAM

* 2016 data

617
192

270

26
15
139

550
27

1.5585
180

44

18.697

** 2015 data

Celik

341

280

105

5.182

Demir Disi

977
337
33

565
18

8.000
14

86

230
52
b1
39

862

100
86

185
240
57

17

45

386

12.510

Toplam

1.935
574
56
135

11
1.170

18
37

26.000
15
32

167
31
4.600

127
99

56
1.038
1612
175
650
120
800
11
1.840
455
88
100
1.140
36

45

932

45.331
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IDUNYA DOKUM URETIMI

DUNYA DOKUM URETiIM MIiKTARLARININ METALLERE VE ULKELERE GORE DAGILIMI ( TON )

A.B.D. 3.327.027 2673328 1264026  209.369 1679072 138890 325062 51292  9.668.066
Almanya 2.421.400 1.587.700 175.800 79.192 113709 18190  62.188 4 5481570
Avusturya 42.900 102900  10.800 - 148.287 - 3 - 304,887
Belarus - - - - - - - - 258,900
Belgika 26.900 8400 7300 - 799 - 3 - 4339
Bosna Hersek® 17.500 9100 1350 - 10.500 - - - 38.450
Brezilya 1.261.107 517.222 186616 20.811 223350 5458 1154 - 2215727
Bulgaristan 30.300 9200 10400 292 5540 - 42 - 55.774
Gek Cumhuriyeti 176.000 55000  64.000 20.000 101.000 - 1000 - 417.000
Gin 21.150.000 14.350.000 5.550.000 00000  7.300.000 250,000  49.400.000
Danimarka 27.500 56.100 - 1.292 3014 - - 100 88.006
Finlandiya 19.500 36.300 6.200 3.247 2548 - 101 - 67.896
Fransa 574,100 696300  60.400 17.877 346,899 - 24719 2501 172279
Giiney Afrika 140.000 157.000  93.500 14.000 38.000 - 500 - 443,000
Hirvatistan* 31.100 11.800 50 21 25.174 - 25 15 68.385
Hindistan 8.442.300 1.277.200 1.030.200 - 1305400 - - - 12.055.100
ingiltere 138.000 196000  44.700 8.500 136200 2640  7.350 - 533.3%0
ispanya 365.700 698100  64.900 15.096 141,810 S 1751 850 1295397
isveg 159.400 55600 21750 8312 46138 1138 9274 - 301612
isvigre 36.500 22800 1100 2021 13373 - 1209 - 77.003
italya 755.800 425100  54.100 71.007 856381 8001  72.007 700 2.243.09%
Japonya 2.281.000 1445612  161.900 75401 1489700 - - - 5453613
Kanada 330.841 - 90.091 14.237 211.374 - - - B646.543
Kore 1.019.800 688500  159.800 25.700 629.400 - - 13000 2536200
Macaristan 24,600 54500  3.100 1.799 124,229 327 1M7 - 210272
Meksika 892.188 526897  373.965 217.200 817911 - 81300 - 2.909.461
Misir 175.000 - 10.000 8.000 7.000 - 3 - 200.000
Norveg 8.300 21.100 - - 8883 - - - 38.283
Pakistan 163.000 24730 45550 15.540 17.600 - - . 266.420
Polonya 480,000 160.000  50.000 6.100 330.000 - 7500 2900  1.036.500
Portekiz 41.500 97.200  5.00 16.800 35.000 - 2250 - 198.650
Romanya 20.000 3500  7.000 4,500 70000  7.000 500 250 112,750
Rusya 2.637.500 - 862,500 - 725.000 - - - 4.225.000
Sirbistan 26.300 3.100 18.150 3.100 10.120 1 30 - 60.801
Slovenya 75.100 38600  30.200 842 51.209 - - - 195.951
Tayland - - - - - - - - .
Tayvan 605.081 208293  66.193 30.826 368.286 - - - 1278679
Tarkiye 720,000 B25.000 10000 25000 | IB0.000 - 35,000 2.155.000
Ukrayna** 400.000 150.000  580.000 60.000 280000 15000 25000 50.000  1.560.000
TOPLAM 49.043.244 27.192.182 11.284.5 1776282 19.076.302 196.645 666.869 371.612 109.863.577

2016 46.241.871 26.284.998 10.652.2  1.872.213 17.876.299 317.578 1.005.65 128.056 104.378.931

2015 46.738.654 26.460.475 10.887.9 1761182 16.053.014 198121 675.022 1.354.8 104.129.257

2014 47.461.966 25.933.665 11.049.7  1.680.630 16.230.137 192.637 599.374 493.404 103.641.518

2013 47.821.690 25.983.234 11.123.5  1.788.602 15.357.327 169.087 460.590 525.672 103.229.774

2012 46.076.817 26442695 11.299.04 1.743.817 14051924 226673 587.947 486.764 100915681

2011 45.870.050 25.889.001 10.617.73 1.754.294 13,242,181 181931 490986 546.941 98.593.122

2010 43.258.296 23451.711 10.215.37 1.652.401 10,875,515 196.685 528978 1.193.44 91.673.839

2009 37.615.831 20.979.786 9.032.549 1.379.467 10.237.431  152.774 473,170  472.056 80.343.064

2008 42.958.542 25346.221 10.538.38 1.808.580 10.932.434 268.675 664.136 916.997 93.445.270

2007 44,917.143 23978423 10.183.29 1.596.834 12,727,106  27B.496 939394 165.294 94,919.007

2006 42.539.286 23.218.895 9938806 1.672.068 12282534  357.892 941461 151.330 92.515.626

2005 40.797.563 28.824.814 9002724 1.511.270 11651525  239.227 936661 195.848 85,155.732

* 2016 data ** 3015 data
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Suma Robotic,
siirddrilebilir kaliteli
lUretimde ” Robot
Teknolojileri” bir adim

onde!

imalat ve tasarimda

- 'Yalinhik” ilkesi ile yola

cikarak,sirekli degisen ve
gelisen teknoloji ile

birlikte Endistri 4.0'a
uyumlu ilk tagslama
makinamizi
sektore tanittik.

TASLAMA MAKINALARI

- Degisik formlu ylizeylerde uygun acilarda taslama
- Degistirilebilir ceneler sayesinde gesitli parca taslayabilme

« Yiksek devirli spindle sayesinde purizsiz isleme

- Dinamik hareketli parcalarda yiliksek mukavemetli indliksiyonlu celikler

« Hareketli sistemlerde taslama ¢capagi ve tozuna karsi koruma

« Kompakt dizayn

- Bakim kolayligi

« Kolay ulasilabilir mekanik sistem

- Ust dlizey gorsel tasarim

« CE standartlarina uygunluk

- Otomatik ve yedekli kesici takim degisimi sayesinde, is glicli ve zaman tasarrufu

AL Kimyacilar Org. San. Bdlgesi, Melek Aras Bulvari.. 7. =90 (216) 593 38 41 www.sumarebotic.com.tr
Tunca Cad. NO: 2/2B PK, 34956 TUZLA / ISTAMBUL  F. +90 (216) 593 88 42 info@sumarobotic.com.tr




FUAR

uluslararasi diizey-
de iki yilda bir biraraya getiren fuar Uc-
lisi  ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
2018 bulusmasi katilimc, fuar sergileme
alani, ziyaretgi, etkinlikleri ve memnuni-
yetiyle rekorlara imza atti. Fuar sonrasi
degerlendirmelerde bulunan Hannover
Messe Ankiros Fuarcilik Genel Mudu-
rii ibrahim Anil, (i giin siiren fuarlarda
2018 ile 30’uncu yillarina adim attiklarini
belirterek, tlkemizde oldukca az sayi-
da sektor fuannin bu istikrarli basariyi
yakalayabildigini sdyledi. Anil, Ttirk do-
kim ve celik sektorlerinin basarili per-
formansi ve hizli gelismeleri, Ankiros ve
kardesi sayilacak Turkcast'in bu giinle-
re ulasmasinda 6nemli katkisi oldugunu
belirtti.

ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
2018, hem stand alani, hem sektor lideri
katiimcilari, hem de profesyonel ziya-
retcileriyle simdiye kadar gerceklestir-
dikleri en gorkemli ve prestijli fuar oldu-
gunu vurgulayan Anil, yapilan katilimci
ve ziyaretci anketlerinde memnuniyet
oraninin ylizde 95’i gectigini soyledi.
Anil, “ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
fuarlarinin gerek ticari hedefler, gerekse
bilgi alisverisi agisindan metalurji diin-
yasinin merkez noktasi olma dzelligini
devam ettirecegini ve ana metal sanayi
sadece Ulkelerin dahili ekonomilerini
degil, uluslararasi ticaret politikalarinin
da stratejik bir ayagini olusturdugunu
sozlerine ekledi.

Gelisen uretim teknolojileri, metaltir-
ji alaninda da verimli Uretim hedefi ile
sektorde yatinmlarin devamini zorun-
lu hale getiriyor. Turk dokim ve celik
sektorlerindeki mevcut tesislerin katma
degeri artinci, yerli sanayiinin ihtiyac-
larina cevap verecek, ithalatin 6nline
gececek Urlnleri hedef alan modern
teknolojileri yatinm hedefleri arasinda
yer aliyor. Anil, “Goérdugliniiz gibi 1991
yiindaki ilk fuanmizdan bu yana Turk
metalurji sektdriind, diinya ¢apinda zir-
veye tasimaya yonelik calisiyoruz. 28
yillik tecriibemizi, sektdrel birikimimizi
blylk bir tutkuyla hazirladigimiz fuarla-
rimiza aktarryoruz, bu da ANKIROS/AN-
NOFER/TURKCAST (Uc¢lemesinin farkini

26

ANKIROS
ANNOFER
TURKCAST
2018 REKORLARA
IMZA ATTI

Hannover Messe Ankiros Fuarcilik
tarafindan 25-27 Ekim 2018’de Istanbul
TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi’nde
gerceklestirilen ANKIROS / ANNOFER /
TURKCAST fuarlan katilimci ve ziyaretci
rekoru kirdi. 45 lilkeden 399 yerli, 621
yabanci olmak lizere toplam bin 20
katilimci, 86 lilkeden 2 bin 657 yabanci,
14 bin 540 yerli olmak uzere toplam 17
bin 197 sektorel ziyaretciyi agirladi.

olusturuyor. Sektoér glgli konumunu
devam ettirdikge fuarlanmiz buylimeye
devam edecektir’ dedi.
“Odaklandigimiz tek bir nokta var, o
da metalurji sektoriiniin tim ihtiyacla-
rini karsilamaya yonelik fuar organize
etmek. Bu alan disinda fuar organize et-
miyoruz. TUm enerjimizi global metalurji
sektoriinde zirvede olmaya yonlendiri-
yoruz. Sektoriin zihninde de “metalur-

Jji” kelimesi ile ANKIROS / ANNOFER /
TURKCAST fuarlarn 6zdeslesmis durum-
da. Elbette bu basarlyl zaman icerisinde
gosterdigimiz buyuk gelismelerle ka-
zandik.”

Fuarlarda, Tirkiye Dokim Sanayi-
cileri Dernegi, Tiirkiye Celik Ureticileri
Dernegi ve Metalurji Mihendisleri Oda-
sinin destekleri ve etkinlikleri ile tim
taraflarin beklentilerini dikkatle ele ala-
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rak cevap vermeye calistiklarini belir-
ten Anil, yurt disinda da sekt6riin énde
gelen sektor dernekleri AMAFOND,
Cecof, Cemafon, EUnited, VDMA birlik
olarak ve Uyeleri ile metalurji sektoriine
Avrupa’daki 6nem ve ilgiyi Turkiye’deki
etkinlige tasidiklarini soyledi.

Rekorlarin Yih
Global metalurji sektdriniin en biiylk

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'18

organizasyonlarindan biri niteligindeki
ANKIROS/ ANNOFER/ TURKCAST Fu-
arlari, bu yil hem katiim hem de ziyaret
acisindan rekorlara sahne oldu.
Sektorlin yogun ilgisi sayesinde, her
seferinde buylyen fuarlar, bu yil 45 dl-
keden, 399 vyerli, 621 yabanci olmak
Uzere, toplam bin 20 katimci; ile net 21
bin 832 metrekare sergileme alaninda
organize edildi. Buna ek olarak 2 bin

metrekare etkinlik alaninda ise teknik
kongreler ve toplantilar diizenlendi.

86 Ulkeden 2 bin 657 yabanci, 14 bin
540 yerli olmak Ulizere toplam 17 bin 197
sektorel ziyaretci fuarlar 3 giin boyunca
ziyaret etti. Fuarlar stiresince 39 bin tur-
nike gegisi sayildi. Bu rakam Ankiros’lar
icinde bugtine kadarki en yiksek sayi
olarak gerceklesti.

Teknik kongrelerin her zaman sektor
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IFUAR

fuarlarinin 6nemli bilesenleri oldugunu

degerlendiren Anil, sektdrel gelismele-
rin, akademik arastirmalarin uzmanlar
ve sektorlin profesyonelleri ile bulus-
malari, karsilikl etkilesim ve paylagim-
lara platform yarattigini sdyledi. Ankiros
blnyesinde yer alan, Metalurji Kongresi
ve D6kim Kongrelerinin etkinliklerini ve
basarilarini memnuniyetle izlediklerini
soyleyen Anil, kongrelerin muhendislik
ogrencilerine ve arastirmacilara sekto-
rin birbirine yakinlasmasina katkisinin
da tartisiimaz oldugunu vurguladi. Anil,
“Fuarlarimiz hem ticari agidan hem de
sektorel bilgi alisverisi agisindan global
arenada en basaril ilk g fuar arasinda.
Bu basarimizda her fuarimizda bizi des-
tekleyen Tirkiye Dokim Sanayicileri
Dernegi, Tiirkiye Celik Ureticileri Der-
negdi ile Metalurji ve Malzeme Mihen-
disleri Odasrnin pay! yadsinamaz. Bu
yil TMMOB tarafindan da “19. Uluslara-

rasi Metalurji ve Malzeme Kongresi” ve
TUDOKSAD tarafindan “10. Uluslararasi
Dokim Kongresi” diizenlendi. Dizen-
lenen kongrelerle sektdre dair teknolo-
jik gelismelere dikkat cekilip, sektdriin
problemlerini dile getiriliyor. Fuarlarin
mutlaka bu tir etkinliklerle desteklen-
mesi gerektigine inaniyorum. Sektor bir
araya toplanmisken, konularin bilimsel
ve pratik taraflarinin tartisildigi, mevcut
tecrtibelerin  paylasildigi
herkese biyiik yarari oldugunu goriyo-
ruz. ilk fuanimizdan beri her tekrarda bu
tdr etkinliklere fuarlarmiz yaninda yer

oturumlarin

verdik, vermeye de devam edecegiz”
dedi.

Fuarlarda uluslararasi katilimei ve zi-
yaretci sayilar her yil artiyor. Ticaret Ba-
kanligi bu yil da ANKIROS, ANNOFER
ve TURKCAST fuarlarina yurt disindan
katilan sanayici is insanlarinin ziyaret
programlarina destek oldu. Bununla

Global metalirji sektortiniin en énemli fuarlarindan biri olan ANKIROS 2018
— “14. Uluslararasi Demir-Celik ve Dékiim Teknolojileri, Makina ve Uriinleri
ihtisas Fuar”, ANNOFER 2018 - 13. Uluslararasi Demirdisi Metaller Teknoloji,
Makina ve Uriinleri ihtisas Fuarn ve TURKCAST 2018 - 8. Dokiim Uriinleri
ihtisas Fuari, 25-27 Ekim tarihleri arasinda istanbul TUYAP da gerceklesti.
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beraber VDMA Alman Makine Mihen-
disligi Sanayicileri Birligi ile yurutttigu-
mUz ortak ticaret misyonu cercevesin-
de TURKCAST fuarimizin katiimcilarina
yonelik VDMA Uyesi makine Ureticileri
ve dokim alicilan ile matchmaking
programi Uzerinde ¢alismalar yaptiklari-
ni beliten Anil, VDMAnin, Alimanya ve
Avrupa’da makine ve Uretim sistemleri
muhendisligi alaninda faaliyet gosteren
3 bin 200’den fazla isletmeyi temsil et-
tigini soyledi. “Bu calismalarimiza ilave
olarak makine ve imalat sektorlerinden
ilgili birlik ve st kurumlar kanaliyla ta-
nitimlarimizi yapiyor, gelismekte olan
Ulkelerde ise acenteler kanalyla fuarla-
nmizin konusuyla ilgili alanlarda calisan
isletmelerin ilgililerini misafir ederek
sektorle bulusturuyoruz.”

“Simdiye kadar organize ettigimiz
fuarlar arasinda yabanci firmalarin en
yogun ilgisini gordigimuiz yillarda-
yiz” diyen Anil, “Bircok sektdrel diinya
devi kendi standlarini olusturarak hem
Turkiye'ye hem de fuarmiza verdigi
onemi kanitlamis durumda. 600’0 as-
kin yabanci katlimci firma fuarda boy
gosterdi. Bu sene ziyaretgcilerimiz ulus-
lararasi firmalarin varligini cok daha iyi
hissedip global piyasadaki en gelismis
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teknolojileri yakindan tanima firsati bul-
du” dedi. Anil sdzlerine soyle devam etti;
“Tim ANKIROS/ ANNOFER/ TURKCAST
fuarlarinda, yillar icinde degisimi fark edi-
len bir bagka alanimiz da metalurji tesis-
lerinde kullanilan yatinm makinelerinin
bir kisminin artik yerli Ureticiler tarafindan
da beklenen kalite ve kapasitede Ureti-
lebiliyor olmasidir. Makine ve komple te-
sis Ureticisi Turk sirketleri yurt icinde ve
disinda projeler yuriitmekte, dinyanin
bircok Ulkesinde pazar bulabilmekte-
dirler. Bu gelismeyi ANKIROS/ ANNO-
FER/ TURKCAST fuarlarinda yakindan
izlemekteyiz ve taninmalarina katkimiz
olmasindan memnuniyet duymaktayim.”

Ziyaretci calismalanni itinayla yurit-
tliklerini belirten Anil, yillardir stiregeldigi
gibi komsu tlkelerde ANKIROS/ANNO-
FER/TURKCAST fuarlarinin  tanitiimasi
amacl bilgilendirme toplantilar ve yurtici
ve yurtdisi sektorel dergilerde reklam ca-
lismalar yaptiklarini sdyledi. Bu faaliyet-
lere ek olarak, sektoriin fuarlara ziyaretini
kolaylastirmak amaciyla, yurt genelinde,
Ozellikle Uretimin yogun oldugu sanayi
bolgelerinden gelecek firmalara Ucretsiz
ziyaretci otobusleri de tahsis ediliyor. Fu-
arlarin genel bilinirligini arttirmak icin ay-
rica gunlik ulusal medya, gazete, radyo
ve TV reklamlarina da énemli bir biitce
ayirdiklarini sdyleyen Anil, sektorel mes-
leki yayinlar, dergiler bultenlerde reklam
ve haberlerle genis bir kitleye ulastiklari-
ni belirtti. Anil, tanitim faaliyetlerinde sos-
yal medya araclarni da etkili kullanmaya
basladiklarini ve uzman ekipleri tarafin-
dan fuarlann, etkinliklerin ve katilimcilari
facebook, instagram, twitter, LinkedIn ve
Google sosyal medya kanallar Uzerin-
den etkili bir sekilde paylasarak taninirligi
artirdiklarini sdyledi.

Metallerin Ulkelerin kalkinmalarindaki
stratejik dneminin ylzlerce yildir devam
ettigini beliten Anil, 2018’de agiklanan
“Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi ilk 1000 ih-
racatcl incelendiginde
anlasilacagi Uzere, Turkiye’nin en fazla
ihracat yapan firmalarin, toplam ihracat
miktar olan 92,3 milyar USD’nin yilizde
48'i metallerin ve metal yogun endustri
alanlarinin oldugu gdruliyor. Turkiye'nin

arastirmasinin

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK18

toplam 157 milyar USD ihracatinin yliz-
de 50’den fazlasinin metaller ve metal
yogun Uretim sektorleri sayesinde ger-
ceklesiyor. Son 10 yil icinde gerceklesen
sanayi yatinmlar ile énimuzdeki yakin
ve orta gelecek icinde metallere dayall,
metal yogun uretim alanlarinda blylime-
ler izlenecektir” dedi.

Anil, sézlerini sdyle bitirdi; “Fuarlarimiz
buglinlere tiim metalurji sektérinin mui-

Hannover Messe Ankiros
Fuarcilik Genel Miidiiri
ibrahim Anil

kemmel performansi ve biylk destegdi
ile geldi. Oniimiizdeki yillarda bu sekts-
rel basarinin devamina ve fuarlarimizin
buna paralel olarak blylimeye devam
edecegine inancimiz sonsuz.”

Hannover Messe Ankiros Fuarcilik A.$. tarafindan duzenlenen fuara, 399'u
yerli, 6271 yabanci 45 tlkeden Bin 20 firma katildi. Katilimcilar standlarinda
sektortin 6nde gelen alici firmalariyla, yeni yatinmlar icin Tilrkiye’nin potan-
siyel firsatlarini degerlendirmek isteyen yabanci firmalar ile bir araya geldi.
Ayni zamanda farkl Ulkeler ile is birligi yapmak isteyen yerli firmalar da fu-
arlarda yer aldi. Fuar bdylece katiimci bazinda kendi rekorunu kirmis oldu.

Ziyaretci bazinda da kendi rekorunu kiran fuar tcliistine toplam 17 bin 197
ziyaretci giris yaptl. Fuarda ayrica uluslararasi ziyaretcilerin ve delegasyon-

larin yogun katilimi dikkat gekti.
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IAKADEMI

Akademi Egitimleri Hiz
Kesmeden Devam Ediyor

Tiurkiye Dokium Sanayicileri Dernegi 2018 yilinin son ¢eyreginde de
Tudoksad Akademi egitimlerine ara vermeden devam etti. Tuddksad
Akademi yuratuculiginde ve Uyelerinden gelen talepler dogrultusunda

Kasim — Aralik aylarinda dort egitim gerceklestirildi.

Tiirkiye D6kiim Sanayicileri Derne-
gi, Tudoksad Akademi egitimlerine
10. Uluslararasi Dokim Kongresi
sonrasinda ara vermeden devam
etti. Yilin son ceyreginde “Calisan-
larin Patlayici Ortamlarin Tehlike-
lerinden Korunmasi Hakkinda Yo-
netmelik ve Patlamadan Korunma
Dokimani  Hazirlanmasi”  egitimi
sonrasi Metko HA ile birlikte “Bes-
leyici Kullanimi, Besleyici Tipleri
ve Teknolojisi" baslikli egitim du-
zenlendi. Yilin son egitimleri ise
“Dokiim Sektoriinde Atlas Copco
El Aletleri Kullaniminin Getirecegi
Verimlilik” konulu egitim ile yuvar-
lak masa toplantisi “Kalite Yonetim
Sistemlerinde Stratejik Planlama”
oldu.

is Giivenligi Egitimi

Tidoksad Genel Merkezi'nde 16
Kasim 2018 tarihinde “Calisanlarin
Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden
Korunmasi Hakkinda Yo&netmelik
ve Patlamadan Korunma Ddkimani
Hazirlanmasi" konulu bir yuvarlak
masa toplantisi dizenlendi. Tu-
doksad Akademi egitiminde, Doga
Akademi Genel Koordinatord Gir-
can Adiglizel dikkat edilmesi gere-
ken noktalar hakkinda bilgi vererek
ve tecrubelerini paylastl. Toplantiya
Tidoksad Akademi Danismani Sey-
fi Degirmenci moderatorlik yapti.

Besleyici Kullanimi, Besleyici Tip-
leri ve Teknolojisi
Tudoksad Akademi ve Metko Hut-

tenes-Albertus Kimya isbirligiyle 30
Kasim 2018 tarihinde Eskisehir Sa-
nayi Odasi toplanti salonunda “Bes-
leyici Kullanimi, Besleyici Tipleri ve
Teknolojisi" konulu bir seminer du-
zenlendi.

“Besleyici  Kullanimi,
Tipleri ve Teknolojisi" konulu egi-
time HA GROUP/Chemex firmasin-
dan Sven Dommen ve Metko Hiit-
tenes-Albertus Kimya firmasindan
Halil Gonenbaba, besleyici neden
kullanilir, hacim ve moddll hesabi,
besleyici tipleri, Chemex besleyici
teknolojisi, 6zel uygulamalar hak-
kinda katilmcilara bilgi aktararak,
gelen sorulara cevap verdi. Eskise-

Besleyici

hir ve diger illerden 80 kisi egitime
katildi. Yapilan sunumlardan sonra
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katiimcilar, Metko Huttenes-Albertus
Kimya Eskisehir Besleyici Uretim Tesisi-
ni gezerek, besleyici Uretimini yakindan
gorme firsati buldu.

Sunumlar
bir acilis konusmasi yapan Metko Huit-
tenes-Albertus Kimya Genel Mudiri
Musa Erol, katiimcilarave TUDOKSAD’a
tesekkdrlerini iletti.

Acilis konusmalarindan sonra Sven
Dommen “Besleyici Neden kullanilir,
Hacim ve Modul Hesabi, Besleyici Tiple-
ri” baslikli bir sunum yapti. Halil Gonen-
baba ise “Chemex Besleyici Teknolojisi,
Ozel Uygulamalar”
yapti. Katilimcilarin ilgiyle izledigi semi-
ner 6gle yemegine kadar devam etti.

baslamadan ©nce kisa

konulu bir sunum

Yemekten sonra Metko Hittenes-Al-
bertus Besleyici Uretim Tesisini gezen
katiimcilar besleyici Uretimini yakindan
gorerek, tesis hakkinda bilgi ald.

TUDOKSAD Akademi Danigsmani
Seyfi Degirmenci, seminer katilimcila-
rina kapilarini acan Metko Huttenes-
Albertus Kimya’ya hem fabrika gezisi
hem de egitim icin gosterdikleri misa-
firperverlikten dolayl TUDOKSAD adina
tesekkir etti.

Dokiim Sektoriinde Atlas Copco El
Aletleri Kullaniminin Getirecegi Verim-
lilik

Tudoksad Akademi ve Atlas Copco igbir-
ligiyle 18 Aralik 2018 tarihinde Atlas Cop-

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK18

co Tuzla tesisinde “Dokim Sektériinde
Atlas Copco El Aletleri Kullaniminin Ge-
tirecegi Verimlilik” konulu bir seminer
diizenlendi.

“Dokiim Sektoriinde Atlas Copco El
Aletleri Kullaniminin Getirecegi Verimli-
lik” seminerinde Atlas Copco firmasindan
Kasim Balak ve Burcu Karakulak “Hava
Hattinda Verimlilik ve Taslama Operas-
yonlar” hakkinda birer sunum yapt..

Tldoksad Akademi Danismani Seyfi
Degirmenci moderatorliginde gergek-
lestirilen egitimde cektir. Kasim Balak
“Hava Hattinda Verimlilik” baslkl bir su-
num yapti. Burcu Karakulak ise “Taglama
Akademisi” baslikl sunumunda katimci-
lara bilgi verdi.

Yemek arasindan sonra seminer kati-
imcilan Atlas Copco tesislerini gezdi.

Kalite Yonetim Sistemlerinde Stratejik
Planlama

Tudoksad Akademi yuvarlak masa top-
lantilanina 26 Aralik 2018 tarihinde TU-
DOKSAD Genel Merkezi'nde “Kalite Y6-
netim Sistemlerinde Stratejik Planlama”
konulu bir seminerle devam etti. Toplan-
tida Yonetim Teknikleri Danismani Hise-
yin Yumak ile birlikte Tidoksad Akademi
Egitim Danismani Seyfi Degirmenci stra-
tejik planlama prensipleri, dikkat edil-
mesi gereken noktalar ve karsilasilan
problemler hakkinda katiimcilara bilgi
vererek tecriibelerini paylasti.
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zun zamandir taslagi Uzerinde calisilan “Cevre
Kanunda Degisiklik” yapilmasi hususu Resmi
Gazete'de yayinlanarak ydrirltige girdi. Yeni ka-
nun ile hayatimizda bir¢ok yeni uygulamanin gel-
mesi ile birlikte Cevre ve Sehircilik Bakanligl, “Cevre Kirliliginin”
online gecmek, gelecege daha guzel, yasanabilir bir cevre
birakmak adina caydirnci cezalar da Kanun ile duyurmus oldu.
Kabul edilen maddelere gore, ¢cevrenin korunmasi, cevre kirli-
liginin onlenmesi ve giderilmesi icin plastik poset, plastik am-
balaj kullaniminin azaltimasi, depozito uygulamasi, kirliligin
onlenmesine yonelik teminat alinmasi gibi mekanizmalar kul-
lanilacak.

Ydrdrlige giren yeni Kanun'da dikkat ceken basliklar;

PLASTIK POSETLER OCAK 2019’DAN iTiBAREN
UCRETLI

TBMM Cevre Komisyonu'nda kabul edilen Cevre Kanunu ve
Bazi Kanunlarda Degisiklik Yapan Teklifin 9. maddesine gore;
plastik aligveris posetleri tiiketiciye en az 25 kurustan satilacak.
Plastik posetleri Ucretsiz veren satis noktalarina, kapal satis
alaninin her metrekaresi icin 10 lira idari para cezasi uygulana-
cak.

EGZOZ EMiSYON OLCUMU YAPTIRMAMANIN
CEZASI

Egzoz gaz dlcimi yaptirmayan motorlu tasit sahiplerine bin
250 TL cezai yaptinm uygulanacak. Arag, yonetmeliklerle belir-
lenen standartlara aykin emisyona neden oluyorsa ceza 2 bin
500 TLye cikacak.

SIFIR ATIK YONETIM SiSTEMi KURAN iSLETMELERE
TESVIK

Kanunun 7. maddesi ile 2872 sayili Cevre Kanunu’na; atiklarin
kaynaginda ayr biriktiriimesi ve toplanmasi amaciyla sifir atik
yonetim sistemi kuran ve uygulayan belediyelere, il 6zel idare-
lerine, kurum, kurulus ve isletmelere Bakanlik¢a tesvik uygula-
masi yapilir. Bu hilkmiin uygulanmasina iliskin usul ve esaslar
Bakanlikca cikarilacak yonetmelik ile belirlenmektedir. Dolayisi
ile Uretici, ithalatcl ve piyasaya sirenlerin toplanmasi, tasinma-
sI, geri kazanimi, bertaraf edilmelerine dair yikimliliklerinin
yerine getirilmesi amaciyla birlikler olusturma zorunlulugu de-
vam edecek.

GERi KAZANIM KATILIM PAYI

Plastik alisveris torbalar icin satis noktalarindan 15 kurus, lastik,
akumdulator, piller ve arag bataryalar, otomotiv pilleri, madeni
yag, bitkisel yag, elektrikli ve elektronik esya (televizyon, k-
clik ev aletleri, buzdolabi ve sogutucular gibi beyaz esyalar)
piyasaya surenlerden, ithalatcilardan belirtilen miktarlarda geri
kazanim katilim payi tahsil edilecek.

Bu Kanunun ek 11 inci maddesine aykir olarak geri kazanim
katilim payini ddemedigi tespit edilenlere katiim payi tutarinin
yiizde 20 fazlasi idari para cezasi olarak veriliyor.
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DEPOZITO UYGULAMASI

Cevre ve Sehircilik Bakanhgi, cevre Kkirli-
liginin 6nlenmesi amaci ile belirleyecedi
ambalajlar icin depozito uygulamasini, 1
Ocak 2021 tarihi itibari ile zorunlu tuta-
cak. Depozito kapsamindaki ambalajli
drtnlerin, satis noktalari, depozito uygu-
lamasi toplama sistemine katilim sagla-
yacak.

DIGER IDARI PARA CEZALARI

« Kati yakit 6zelliklerini saglamayan yakit-
lari ithal eden veya satanlarla, kati yakitla-
rn depolanmasi, tasinmasi, yuklenmesi,
bosaltiimasi veya torbalanmasina iliskin
diizenlemelere uymayanlara 10 bin lira,
belgelerin veya izinlerin alinmamasi du-
rumunda ise 15 bin lira idari para cezasi
verilecek.

. Ongoriilen yasaklara ve sinirlamala-
ra aykir olarak petrol ve petrol turevleri
tahliyesi veya desarji yapan tankerlerle
kati atik birakan veya evsel atiksu desarji
yapan diger deniz araclarina uygulanan
idari para cezalari da artinliyor.

« Petrol ve petrol tirevleri (ham petrol,
akaryakit, sintine, slag, slop, rafine urln,
yagl atik ve benzeri) tahliyesi veya de-
sarjl yapan tankerlerden, bin grostona
kadar olanlar icin groston basina 400 lira,
bin ile 5 bin groston arasinda olanlara, bu
miktar ve ilave her groston basina 100
lira, 5 bin grostondan fazla olanlara ise
bu miktarlar ve ilave her groston basina
10 lira ceza uygulanacak.

« Petrol tirevleri veya kirli balast tahliyesi
yapan gemi ve diger deniz vasitalarin-
dan bin grostona kadar olanlar i¢in gros-
ton basina 100 lira, bin ila 5 bin groston
arasinda olanlara bu miktar ve ilave her
groston basina 20 lira, 5 bin grostondan
fazla olanlara ise bu miktarlar ve ilave her
groston basina 5 lira ceza kesilecek.

KANUN’DA ONE CIKAN DIiGER
MADDELER

Karayollar Genel Mudurliginin gorev
ve yetkileri arasina, "otoyollarin habitatla-
r boldugu yerlerde Doga Koruma ve Milli
Parklar Genel Mudurliguintn goristini
alarak yaban hayvanlarinin gecislerine
izin verecek menfez, ekolojik koprii ve

34

benzeri tesisleri yapmak", "otoyollarda
yaban hayvanlarindan kaynaklanacak
trafik kazalarini 6nlemek maksadi ile
kafes tel cit yapmak" ve "karayollarina
yaban hayvanlarinin muhtemel yasam
alanlarinin bulundugu bdlgelerde uyarici
levhalar koymak" ekleniyor.

imar Kanunu'na, "Mekansal Strate-
ji Plani" bashgi ekleniyor. "Ekonomik,
sosyal politikalar ve ¢evre politikalari ile
stratejilerini mekanla iliskilendirerek fiziki
gelismeyi ve sektdrel kararlari yonlendi-
ren, Ulke bitinidnde ve gerekli gorilen
bolgelerde hazirlanan, raporu ile bdtin
olan plan" seklinde tanimlanan Mekansal
Strateji Plani dogrultusunda, "Nazim imar
Plani" ve "Cevre Duzeni Plani" tanimlarin-
da da uyum degisiklikleri yapiliyor.

Mekansal planlar, kapsadiklar alan
ve amaclar agisindan Mekansal Strateji
Planlarina uygun olarak "Cevre Diizeni
Planlan" ve "imar Planlan" kademelerin-
den olusacak. imar planlar ise "nazim
imar plani" ve "uygulama imar plani" ola-
rak hazirlanacak. Her plan, bir Ust kade-
medeki plana uygun olarak hazirlanacak.

Mekansal strateji planlarinda; kalkin-
ma planiile varsa bolge planlari, bolgesel
gelisme stratejileri ve diger strateji belge-
lerinde ortaya konulan hedefler dikkate
alinacak.

Buylksehirlerde 1/25.000 olgekli na-
zim imar planinin yapilmis olmasi halinde,
gerekli gorllen bdlgelerde 1/5000 ol
¢ekli nazim imar planlarinin yapilmasina
engel teskil etmeyecek.

imar mevzuatina konu edilen veriler
arasina, gelisen teknolojinin getirdigi
yeni teknikler dikkate alinarak "orto-go-
rintiler" de dahil ediliyor.

NITELIKLI YAPILASMA iCiN
SINIFLANDIRILMIS YETKi
BELGESI

Kamu kurum ve kuruluslarinca insaatin
yapimina ve denetimine iliskin hizmet ali-
mi yapilmis ise insaatin yapimina ve de-
netimine iliskin her tlrli fenni mesuliyet,
kamu kurum ve kurulusu adina danis-
man firmanin mimar ve mihendislerince
ustlenilebilecek.

ilgili kanuna goére, nitelikli yapilasmanin

saglanabilmesi ve miteahhitlerin ihti-
saslasmasinin saglanmasi amaciyla yetki
belgeleri, Cevre ve Sehircilik Bakanhgin-
ca siniflandirlacak.

Ruhsatsiz veya mevzuata aykir bas-
lanan yapilar, idare tarafindan tespit edil-
diginde muhurlenecek ve insaati durdu-
rulacak. Ruhsata baglanamayacagi veya
aykinliklarinin giderilemeyecegdi anlasilan
yapllar, bir aylik stiire beklenmeden bele-
diye veya valilikge yiktirlacak.

1 Haziran 2019'dan itibaren imar uy-
gulamasi gérmemis alanlarda hazirlanip
onaylanacak yeni imar planlarinda, bisik-
let yollari ile bisiklet park istasyonlar zo-
runlu hale gelecek. Topografya ve arazi
egimi nedeniyle bisiklet yolu yapilama-
yan yerlerde ise yaya yollari diizenlene-
cek.

Antalya'’nin Aksu ilcesindeki Calkaya
bolgesindeki halkin, 1990'll yillarda ya-
pilan imar planlarina bagh olarak 70'in
Uizerinde imar uygulamasi sonucu ortaya
cilkan magduriyetleri giderilecek. Buna
gore kentsel dontisim ve gelisim proje
alani ilan edilen alanlarda, tescilli olan
mevcut parseller esas alinarak imar uy-
gulanacak.

Kiyida, uygulama imar plani karari ile
enerji iletim hatlan yapilabilecek. Su alan-
larinda (deniz, tabii ve suni goller) imar
plani karari ile Enerji ve Tabii Kaynaklar
Bakanliginca yenilenebilir enerji kaynak
alani olarak ilan edilen alanlarda, yenile-
nebilir enerji Uretim santralleri yapilabile-
cek.

Hazineye ait kamu konutlarindan kat
irtifaki kurulmus olanlar da bagimsiz bo-
Iimler halinde satilabilecek ve bu konut-
larda oturanlar oncelikli alim hakkindan
yararlanabilecek.

YAZILI UYARI, iDARI PARA
CEZASI VE LiSANS iPTALI

Cevre ve Sehircilik Bakanlhgy, riskli yapi
tespiti icin lisanslandirilan kurum ve
kuruluslarnin faaliyetlerini denetleyebi-
lecek. Gorevlerini geregi gibi yerine
getirmemeleri durumunda, islenen fiilin
agirhgina gore yazili olarak uyari, idari
para cezasl ve lisans iptal cezasl uygu-
lanabilecek.
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Tiidoksad Akademi 2. Ulusal Dokiim Kongresi / 2" National Foundry Congress by Tudoksad Academy

2. Ulusal Dokiim Kongresi
2019 - izmir tildoksad

akademi

Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi olarak tGlkemizin farkli sehirlerinde iki yilda bir dizenlemekte oldugumuz
ve ilki 2017 yilinda Eskisehir'de gerceklestirilen Ulusal Dokiim Kongremizin ikincisi "Tirk Dokiim Sektériinde
Siirdiiriilebilir Yenilik¢ilik” temasiyla 2019'da izmir'de gerceklesecektir.

Kongremizin amaci, dokim sektori ile ilgili akademik, teknolojik, ekonomik, ticari ve pratik calismalara
iliskin bilgi ve deneyimlerin katilimcilara aktariimasini ve ortak konularin karsilikli olarak paylasiimasini
saglamaktir.

Bildiri sunacak meslektaslarimizin, bildiri 6zetlerini en gec 26 Nisan 2019 tarihine kadar TUDOKSAD
merkezine asadida belirtilen e-posta adresinden veya akademi. tudoksad.org.tr web sayfasindan form
doldurarak iletmeleri gerekmektedir.

Savunma Sanayine
Yoénelik Calismalar

()

Dokiim Sektoriinde
Egitim

Simiilasyon Uygulamalan
(DOkum, Tasarim & Katilasma)

Tedarik Zincirinin Yerlilestirilmesi
(Sarf Malzemeleri & Hizmet)

Ozel Alagimlarin Dokiimii
(Al, Ti, Mg ve diger alasimlar)

is Modellerindeki
Yenilikler

Cevre & ISG
& Eneriji

Uretim ve Kontrol

Teknolojileri

@O Yeni Malzemeler
(Demir & Demir Disl)
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"Tiurk Dokiim Sektoriinde
Sardurulebilir Yenilikcilik”

Secilen bildiriler 20 dakikalik sunumlar seklinde kongre oturumlarinda sunulacaktir. Bildiri ézeti
calismanin ana hatlarini kisaca yansitmali ve bir A4 sayfasini asmayacak sekilde olmalidir. Ayrica
bildiri bashgi, yazarlar ve tim iletisim bilgileri belirtilmelidir. Basvuru tiim liyelerimize aciktir.

Bildiri Ozetlerini iletmek i¢in Son Giin: 26 Nisan 2019

Daha detayl bilgi icin liitfen akademi.tudoksad.org.tr adresini ziyaret ediniz!

Kongre iletisim: Tuncag Cihangir SEN / tsen@tudoksad.org.tr



ISUMMIT

Dunya Dokum Zirvesi
Roma'da Yapildi

Diinya D6kiim Organizasyonu (WFO), 8 - 9 Kasim 2018 tarihlerinde italya'nin
baskenti Roma’da dizenlenen 1. Dunya Dokim Zirvesi'ne ev sahipligi
yapti. Tirkiye'den sektorii temsilen TUDOKSAD ile birlikte Denizciler

Dokumculuk, Ferro Dokim, Demisas Dokim, Ay Dokim ve Cevher Jant CEO ve

Oncelikli olarak, hem doékiim Uretici-
leri hem de tedarikciler olmak Uizere,
dokim isletmelerinin sahiplerinin ve
CEQ'larinin toplandigi Dinya Dokim
Zirvesi etkinligi, bulusma, ag olusturma
ve O6grenme igin dnemli bir firsat sun-
du. Zirvede 18 lilkeden 106 delege bir
araya gelerek cesitli ekonomik, politik
ve teknolojik degisikliklerin ortaya koy-
dugu ortak tehdit ve zorluklara karsi fi-
kir ve ¢6zum alisverisinde bulundu.
Turkiye’den sektorl temsilen Trki-
ye Dokim Sanayicileri Dernegi Yoéne-
tim Kurulu Baskani ve ayni zamanda
WFO Yénetim Kurulu Uyesi de olan
Umur Denizci de katildi.. Turkiye do-
kiimhanelerinin ilgi gosterdigi etkin-
lige Tirkiye, ABD, Almanya ve ltalya
katiimlan dikkat cekti. Dinya Dokim
Zirvesine Turkiye’den Denizciler D6-
kimculuk, Ferro Dokiim, Demisas Do-

firma sahipleri katildl.

kiim, Ay Dokiim ve Cevher Jant CEO ve
firma sahipleri katildi. Ayrica Agco Yet-
kilisi Serhan Yener, ABP Tiirkiye Temsil-
cisi Fikret Ko¢ ve Clariant yetkilileri de
katiim gosterdi.

Sektor
ve enstitllerinin  dokim sektdrinin
gelecedi icin odaklanmasi gereken
noktalarin konusuldugu zirvede konus-
macilar, kiiresel dokim sektoriine yo-
nelik dnemli konularda sunum yaparak,
enerji, ydnetim ve ekonomi alanlarinda
strateji ve politikalar masaya yatirdi.

Dinya Dokim Zirvesine katilan
CEO, dokimhane sahipleri ve sektor
paydaslarin ylizde 90, zirve sonrasi
yapillan ankette gelecekte yapilacak
olan Diinya Dokiim Zirvesi'ni destekle-
diklerini agikladi. TUDOKSAD Yénetim
Kurulu Bagkani Umur Denizci, bir sonra-
ki WFO Genel Kurulu'nda Yonetim Ku-

liderlerinin, derneklerinin

rulu Baskani olacak, boylece baskanlik
Turkiye'ye gececek. WFO'nun 2021
yilindaki teknik forumu da istanbul’da
yapilacak.

Emre Giray: Sunumlar Biiyiik ilgi
Gordii

WFO tarafindan diizenlenen Diinya
Dokiim Zirvesi'nde, tiim diinyadan sek-
torun farkl paydaslarinin temsilcileri iki
glin boyunca sektoriin kendi cografya-
larindaki durumunu ve kiresel dokim
sektérinin gidisatini degerlendirme fir-
sati buldu. Ayni zamanda organizasyon
kapsaminda oldukca genis bir yelpaze-
de yapilan sunumlar biyuk ilgi goérdu.
Bu sunumlardan 6ne cikanlan TUDOK-
SAD Yoénetim Kurulu Uyesi ve Demisas
Dokim Genel Mudtird Emre Giray TUirk-
dokim icin ozetledi;

« WFO genel sekreteri Andrew Turner,
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WFO Diinya Dékiimhane Raporu’nu sun-
du. Oldukca kapsamli olan rapor dokim
dinyasinin 6nde gelen 26 (ilkesi hakkin-
da analizlerde bulunuyor.
« Eyllil 2017°de ciddi bir yangin tecriibesi
yasayan Dotson Iron Castings firmasinin
CEOQO'su Jean Bye, yangin sirasi ve son-
rasinda yasadiklarini ve yanginin izleri-
ni silmek igin gectigimiz bir yil boyunca
yaptiklar calismalan anlatt.
« Alman Endustri Bankasr'ndan Dr Heinz-
Jurgen Buchner yakin gelecekte dinya
sanayisinde ve dokim sektoriinde bek-
lenen gelismeleri, trendleri paylasti.
« Agco firmasindan Serhan Yener tarm
makinalari sektoriniin goziyle dokim
tedarikcilerinden beklentileri aktardi.
. Cranfield Universitesinden Prof Paul
Theron siber guivenlik konusunda olduk-
¢a kapsamli bir sunum yapti.
« Enerji uzmani Mike Hogg “Enerjinin
Gelecegdi” baslikll sunumuyla enerji piya-
sasinin yakin gelecegdi konusunda bizleri
aydinlatmaya calisti.
» Havacilik ve uzay sanayisinde 30 yillik
satinalma tecriibesi bulunun Timothy
DiDonato, sektdriin bugtinii ve yarini agl-
sindan dokimhaneleri bekleyen trendle-
ri anlatti.
« Eck Industries firmasindan David Weiss
ise aliminyum dokimin yeteneklerini
artirmak ve degisik alanlarda kullanimini
desteklemek icin yapilabilecekleri iceren
bir sunum yapti.

WFO vyetkililerinin aktardigina gore
ilk kez gergeklestirilen bu organizas-
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yon, CEMAFON tarafindan diizenlenen
Uluslararasi Dokiimhane Forumu’nun
(IFF) bu yilki organizasyonunda yasa-
nan problemler sebebiyle iptal edilmesi
sonucu, oldukca kisith bir zamanda ko-
tanldi. Ancak bu kisith zamana ragmen
katlimcilar tarafindan organizasyon
oldukga basarill bulundu ve zirve sira-
sinda yapilan anket blylk bir cogunlu-
gun bu zirvenin tekrarlanmasi gerektigini
disindiglnu gosterdi. Buna gore 2020
yilinda yeni bir zirvenin dizenlenmesine
kesin gozlyle bakiliyor.

Turkiye olarak en kalabalik katilimci
gruplarindan biriydik. Bu durumun tim
katilimcilar tarafindan fark edildigini ve
takdir edildigini goérmekten memnun
olduk. Uluslararasi alanda Turk dokim
sektorl temsilcileri olarak boy gosterme-
mizin ne kadar 6nemli oldugunu bir kez
daha gérmiis olduk. inaniyorum ki gide-
rek blylyen ve giclenen Tirkiye do-
kim sektorinin temsilcileri uluslararasi
organizasyonlara katiimaya ve giderek
daha 6nemli pozisyonlarda gorev alma-
ya devam edecektir.

Tuncag Cihangir Sen: Yanan Bir Tesisi
Bir Bucuk Ayda Yeniden Ayaga Kaldi-
ran Ekip Ruhu

Genis bir yelpazede yapilan sunumlarin
en dikkat ¢ekenlerinden biri Amerikan
Dokiimciler Dernegi (AFS) Yeni Donem
Yonetim Kurulu Baskani ve Dotson Iron
Castings Firmasi Sahibi Jean Bye'in yap-
1191 konusma oldu. Jean Bye'in 2017 Eyilil

Tirk D6kiim

I Sektérii TUDOKSAD

Organizasyonuyla
Diinya D6kim Zirvesine
Katilan En Kalabalik
Gruplardan Biriydi.

ayinda dokimhanede yasanan yangin
felaketi sonrasinda, tim calisanlar ile
birlikte tesisi yeniden ayaga kaldirma
slirecinde gerceklestirdikleri calismalar
ve ekip ruhu hakkindaki sunumunu, TU-
DOKSAD s Gelistirme Uzmani Tuncag
Cihangir Sen Turkdokim icin derledi.

“Jean Bye dinleyicilere ilk olarak fab-
rikada yasanan hasarin boyutlar hakkin-
da bilgi verdi. Silolarin hidrolik sistemin-
de olusan bir yag kagaginin alev almasi
sonucu c¢ikan yanginda; isletmenin ka-
liphane birimindeki U¢ kaliplama hatti
ile birlikte tim elektrik, pndmatik ve su
altyapisinin kullanilamaz hale geldigini
ve ayrica kum konveyorlerinin de biytk
zarar gordugund belirtti. Acil durumlar
icin dnceden calisiimis olan tahliye plani
sayesinde, yangin sirasinda isletmede
bulunan 12 calisanin herhangi bir yara
almadan kurtulmasinin ise en blyuk se-
ving kaynaklari oldugunu séyledi.

Firma yodnetimi yangin haberinin alin-
masindan hemen sonra acil durum top-
lantisi gerceklestirerek; tim calisanlarina
mesainin sabah ayni saatte baslayacagi-
ni, herkesin, hatta o giin ise baslayacak
olan 5 yeni personelin dahi, isletmede
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ISUMMIT

hazir bulunmalarini belirten bir mesaj ya-
yinladi. ilk amaclarnin tim calisanlarina
ekibin énemli bir parcasi olduklarini his-
settirmek oldugunu belirten Jean Bye,
calisanlara yeniden yapilanma ve ona-
rnm surecinde tum maddi haklarinin ayni
sekilde 6denmeye devam edecegini
acikladiklarini ve ayrica motivasyonlarini
korumak icin psikolojik destek sagladik-
larini soyledi.

Bu stirecte calisanlar; onarim stirecle-
ri, musteri ziyaretleri ve iliskileri koruma
ve ortakliga gidilen diger dokimhane-
ler ile kurulan isbirliklerinin yurittlmesi
icin yeni ekiplere ayinimis. Herhangi bir
gbrev almasi planlanmayan calisanlar
ise kamu ve sosyal hizmet projelerine
yonlendirilmis. Jean Bye, tim bu uygula-
malarin toplum ve medya tarafindan bu-
yuk takdir gordiiginin altini ¢izdi ve acil
durumlar icin firmalarin bir halkla iliskiler
yol haritasina sahip olmasinin ¢cok dnemli
oldugunu belirtti.

Firma, misterilerine ve tedarikcilerine
yasanan durumu ve bundan sonraki su-
reci aciklama noktasinda ise her zaman
acik ve diiriist olmayi tercih etmis. ilk an-
dan itibaren her iki tarafa da bir duyuru
yaparak, teslimat sureclerinin planlandig
gibi devam edecegini bildirmis. Yardim
taleplerine olumlu doénis yapan 7 do-
kiimhane ile iletisime gecerek, sinirl bir
sure icin Uretim asamasinda ortaklik an-
lasmasi yapan firma, model ve dokim ta-
kimlarini bu tesislere transfer etmis. Ma-

¢ahane, kumlama, kalite kontrol, ambalaj
ve sevk birimlerinin ¢alisir halde olmasi
dogrultusunda, anlasilan yedi doékim-
haneden sadece kaliplama ve dokim
asamalarinda yardim alinmis. Sonrasin-
da parcalar tesise geri getirtilerek; kalite
kontrol, temizleme ve paketleme islem-
leri yapilmis ve siparislerin dngorilenden
herhangi bir sapma olmadan sevk edil-
mesine blyuk bir 6zen gosterilmis.
Fabrikanin onarmi ve yeniden yapl-
lanma sireci icin yanginin hemen erte-
sinde tim tedarikciler ve hizmet sagla-
yicllar isletmeye davet edilerek; durum
analizleri yapilmis ve akabinde hizli bir
sekilde calismalara baslanmis. Hedefini 1
buguk ay igerisinde Uretime tekrar bas-
lamak olarak belirleyen firma, kaliplama
hatlan Ureticisi ile yakin iletisim kurarak
onarilamaz durumdaki makinalarin yeri-
ne yenileri kurulana kadar, Ureticinin elin-
de bulunan ikinci el sistemleri fabrikaya
getirerek kuruluma baslamis. Maca maki-
nalarinda da ayni yontem izlenmis, ayrica
ihtiyac olusan durumlarda dretici kendi
tesisinde maca ureterek destek vermis.
Jean Bye, ayrica, yeniden yapilanma
ve onarim surecini bir firsata donusture-
rek, eksik yonlerini tespit ettikleri birimle-
ri de bu siurec¢te masaya yatirp yeniden
tasarladiklarini, otomasyon ve robot tek-
nolojilerine de yatinm yaptiklarini belirtti.
Fabrikanin zarar goéren birimlerinin
yeniden insasi, kurtarilabilecek olan bo-
[imlerin temizlenerek onarmi ile altya-

pinin tekrar diizenlenmesi asamalarinda
beklenmedik durumlarla karsilastirimis,
ancak her konuda oldugu gibi saglkli
iletisimi srdirme felsefesini burada da
devam ettirerek sorunlar ¢éziime kavus-
turulmus.

Calisanlarin Ustlin gayretleri ile birlik-
te bu siirecte yasanan tlim zorluklarin
Ustiinden basariyla geldiklerini belirten
Jean Bye, olusan takim ruhu ve ozverili
ekip calismasi sayesinde yaklasik 5 hafta
icerisinde yarm kapasite ile de olsa ure-
time baslayabildiklerini aktardi. 7 ay ice-
risinde de tam kapasiteye yaklastiklarini
soyleyerek; surecler hakkindaki tecrube-
lerini paylasti ve tim paydaslar ile acik
ve glvenilir bir iletisim kurmanin 6nemini
vurguladi.

Tdm doékimhanelerin bu tip acil du-
rumlar icin detayh planlara sahip olma-
si gerektigini belirterek; bu planlarin
kolay ulasilabilir, anlasilabilir ve uygu-
lanabilir olmasi gerektiginin altini ¢izdi.
Bu slrecte sigorta sirketlerinden ise
cesitli nedenlerden dolayi bekledikle-
ri yardimi alamadiklarini ve firmalarin
agir kaldigini ifade ederek firma olarak
sigorta destegini beklemeden aktif rol
almay tercih ettiklerini vurguladi. Ay-
rica, yapilan her bir islem sonrasinda
herhangi bir problemle karsilasmamak
icin surecleri fotografladiklarini ve vi-
deo kayda aldiklarini sdyleyerek din-
leyicilere tesekkdir etti ve konusmasini
bitirdi.
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IUYELERDEN

Yeni Olusumuyla Gur Metal

Turkiye dokim sanayisinin 6nde gelen kuruluslarindan, “Hassas Dokim” konusunda
bilinen 6nemli dokimhanelerimizden Gur Metal’in yuzde 51 hissesi, Havacilik sanayinde
uluslararasi diizeyde Uretici ve tasarim merkezi olan Tusas Motor Sanayi A.S. (TEI)
tarafindan satin alindi. Bu satin alma faaliyeti TEI'nin yatirnrm yapma hevesi ve hedefinin
yaninda Turkiye hassas dokim sektdru icin de dnemliydi. Hisse devrini "Stratejik
Ortaklik" olarak adlandiran Gur Metal kurucusu Dr. Glrsel Yardimci ile konustuk.

Tiirkiye’de “Hassas Dokiim” konusunda
daima ilkleri gerceklestirdigini séyleyen
Gur Metal Kurucusu ve Genel Muddri
Grsel Yardimc, 1972 yilinda baslayan
hassas dokim konusundaki doktora
calismasiyla bu teknolojiye ilk adimi
atmis oldugunu belirtti. Yardimci, daha
sonra 1978 yilinda Gedik Holding blin-
yesinde Halil Gedik Bey’in de tesviki ve
katkisiyla Turkiye’nin “ilk hassas dokim
tesisini” olusturduklarini ve 1990 yilinda
ise Gedik blinyesinden ayrilarak bugin
halen imalatini en ileri teknoloji seviye-
lerinde slrdiren Giir Metal’i kurdugunu
soyledi.

Uzun siire sadece ticari parcalarin
Uretimini yaparak mevcudiyetini strdi-
ren Gur Metal, 2009 yilinda 7 bin 500
metrekarelik yeni binasina tasinmasiyla
birlikte bilinyesine aliminyum dokim
faaliyetlerini de katt. Yardimci, 2010
yiinda yine konusunda Turkiye'de ilk
olarak AS 9100 sertifikasyonunu alarak
havacilik sektdriine adim attiklarini ve
boylelikle havacilik sektoriine hitaben
aliminyum hassas dokum uretim ve ih-
racatina basladiklarini sdyledi. Yardimci,
“Keza ayni sene dokim isletmeleri ara-
sinda ilk olarak 6zel proses NADCAP
sertifikasyonunu  blnyemize kattik,
bugtinlerde 5 ayr 6zel proseste NAD-
CAP sertifikasyonumuz bulunmaktadir”
dedi.

2013 yilinda Tirkiye'nin havacilik ve
savunma ihtiyaclarinin tespitinde belir-
lenen “Titanyum ve Slper” malzeme
alasimlarinin Uretimi alt yapi faaliyetle-
rine basladiklarini séyleyen Yardimci,
“Bu cercevede 9 bin metrekarelik yeni
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bir fabrika binasi kurarak yatirnmlar ta-
mamladik ve Tirkiye'de gene ilk ve tek
olarak gerek ucak motoru parcalar ve
gerekse gaz turbini parcalarnnin tretimi-
ni gerceklestirdik. Bu faaliyetler tabii ki
devam etmektedir” dedi.

Vakum yatinm siirecinde gerek TU-
BITAK, gerek TUSAS (TAI ve TEI) ve ge-
rekse Savunma Sanayii Baskanligindan
(SSB) gorduikleri tesvik ve destegin ken-
dilerine gli¢ verdigini ve cesaretlendir-
digini sdyleyen Yardimci, bu iliskilerinin
stratejik ortakliga dogru evirildigini su
sozlerle acikliyor: “Bu calismalarin bir
diger maksadi da lilkemize milli menfa-
atler dogrultusunda ileri teknolojilerde

malzeme Ureterek bagimsizliga katkida
bulunmaktr. iste bu maksadi siirdiirebil-
meyi mimkiin kilmak adina kurulan ilis-

kilerde, zaten isbirligi icinde oldugumuz
Havacilik Motor Uretimi Sanayisinde
uluslararasi diizeyde Uretici ve tasarim
merkezi olan TUSAS Motor Sanayii A.S.
(TE) tiyle iliskilerimizi resmi bir platfor-
ma tasiyarak hisselerimizin ytizde 57ini
devrettik”

Olusturulan stratejik ortaklik ve plan-
lanan yeni yatinmlar sayesinde hem
Ulkenin ihtiyaglarini ileri seviyede karsi-
lamak hem de Gur Metal'i uluslararasi
platformlarda daha iyi bir yere tasimak
amaci gudulecegini belirten Yardimci,
“Bu stratejik birlikteligin kendisini en
kisa zamanda ispat etmesini ve milli
menfaateler dogrultusunda en iyi ve
hizli bir sekilde ilerlemesini Uimit ve te-
menni etmekteyim. Ulkemize hayirl
katkilar vermesini diliyorum” dedi.
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ROPORTAJ

Hedef; Adet ve Tonaj Degil
Katma Degerli Uriinler

Uretebilmek

Tlrk dokim sektoru buyimeye devam ediyor. Bu blyume yeni yatirrmlar

ve kapasite artisini da beraberinde getiriyor. Turk dokim sektortinin
koklu kuruluslarindan Arslan Makina Dokim de yeni fabrika yatirrmina
basladi ve yatirnmi Agustos 2019'da bitirmeyi hedefliyor. Arslan Makina
Dokim Satis & Pazarlama Mudurt Oguzhan Arslan ile yeni fabrika ve
makine yatirrmiyla birlikte, gelecek hedeflerini konustuk.

Oguzhan Bey, Arslan Makina Dokiim
basin¢gh dokiim sanayinde onemli
bir mesafe kaydetmis bir firma. Yeni
yatinrma gelmeden kisaca Arslan
Makina’dan bahseder misiniz?
Turkiye dokim sektdriinde en eski
firmalardan birisiyiz. Sirketimizin kuru-
cusu Yusuf Arslan 1954 yilinda simdiki
Gazi Universitesi Egitim Fakdltesi, o
zaman Ankara Teknik Ogretmen Oku-
lu— Dokim BoOlUmU mezunu. Sonra
1960 yilinda ilk kusak Almanya’ya ytk-
sek 6grenim tahsili icin gidiyor ve hem
calisiyor hem de 6grenimini makina
muhendisi olarak tamamliyor

1965’lerde ilk sirketimiz Hidro Pres
Dokium Kollektif sirketini Salih Levent-
ci ile beraber ortak kuruyorlar. 1993 yi-
lindan bu yana ise Arslan Makina D6-
kim olarak faaliyet gosteriyoruz.

1995 yilindan beri Almanya basta
olmak Uzere Avrupa agirlkli ihracat
odakli ¢alisiyoruz. 130 calisanimiz var.
Basta Avrupa olmak Uzere Hindistan
ve Cin dahil ¢esitli Glkelere ihracat ya-
plyoruz.

Arslan Makina’nin iiretim yaptigi sek-
torler ve liretim cesitliliginiz ile tek-
nolojisi hakkinda bilgi alabilir miyiz?
Hassas orta ve distk adetli mihen-
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dislik pargalari imal ediyoruz. Sadece
dokim degil, hassas isleme, toz boya
ve montaj da yapiyoruz.

Arslan Makina, yeni bir dokiimhane
kuruyor. Yatinm yapma istedigi veya
gerekliligi nasil dogdu?

Misteri cesitliligi ve Urlin adetlerinin
artmasi ile mevcut yerimiz ve kapasi-
temiz yetersiz kaldi. istanbul’'un yeni
sanayi bolgesi ve pek yakinda “En-
distri Bolgesi” statlisiine gegecek
olan Hadimkdy - Deliklikaya Sanayi
Bolgesi'nde (DESB) fabrika insaatimiz
devam ediyor.

Yeni fabrikanin fiziki kosullari ve tek-
nolojisi hakkinda bilgi alabilir miyiz?
Kalip tasarimi, imalati, aliminyum do-
kim, isleme, boyama proseslerini en-
tegre olarak yapabilecegimiz bir tesis
olacak. 13 bin metrekare kapall alana
sahip olacagiz.

Yeni yatirrm ne zaman devreye gire-
cek?

Yeni yatinrmimiz 2019 Agustos ayinda
devreye girecek. Bu bolgedeki ilk te-
sislerden birisi olacagiz.

Yeni yatinm Arslan Makina’ya nasil

bir yenilik ve atihm saglayacak?
Mevcut fabrikamizdaki fiziki sartlari-
miz; ylksek adetli Uretime ve daha bu-
yUk parcalarin imalati icin yeterli fiziki
sartlara uygun degil. Gelen talepleri
geri ¢evirmek zorunda kaliyoruz. Yeni
yatinmimizla birlikte bu taleplere ce-
vap verebilecegiz. Otomotiv sektoriin-
deki oranimiz artacak, su an anlagsmasi
yapilan 2020 / 202Tde seri Uretimine
gececegimiz projelerin prototiplerini
yapiyoruz. Yeni yatirim ile birlikte daha
da blylyecegiz.
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Yeni dokiimhaneyle birlikte, halihazir-
daki dokiimhanede de iiretim siirdii-
riilecek mi?

Dogu Sanayi Sitesi’ndeki mevcut te-
sisimiz ¢ok sehir icinde kaldi. Burada
Uretimi strdtirmek artik zor olacak. Do-
layisiyla tamamen yeni yerimize ge¢cmis
olacagiz, burasi artik kullanilimayacak.
Aslinda burasi ilk yapildigi 1980’li yil-
larda zamaninin en modern ve gincel
sanayi sitesiymis ama gunimiz sartla-
rinda burada uretim yapmak zorlasti.

Yeni yatinmla birlikte neleri hedef-
liyorsunuz, gelecek beklentileriniz
nedir?

Hedefimiz, 15 adet son teknoloji ba-
sin¢h dokidm hdcresi ile bin 500 ton
kilitteme gucu olan presler ile ihracat
odakli calismaya devam etmek. Uriin-
lerimiz, yine hassas islemeli katma
degerli otomotiv ve mihendislik par-
calar olacak.
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Su anki liretiminiz ve ihracatiniz
hakkinda bilgi alabilir miyiz?

Hedefimiz her zamanki gibi adet
ve tonaj degil, yiksek katma de-
gerli Urunler dretmek. Aliminyum

dokim sektorindeki en katma de-
gerli isleri yapan firmalardan birisi-
yiz. Yilhk dokim kapasitemiz 700-
750 ton bitmis drin. 2018 ihracat
oranimiz Uretimimizin ylizde 87’si,
bu ihracat orani énemli, bunu ko-
rumay! hedefliyoruz.

2018 yilini genel olarak nasil ge-
cirdiniz, 2019 yih beklentileriniz
nelerdir?

2018 yili bizim icin firma tarihinde-
ki en buylk yatirimlari gercekles-
tirdigimiz yil oldu. Fabrika insaati-
na basladik, isleme teknolojilerine
yatirim ve proses ile kalite kontrol
makinalarina ciddi yatirimlar yap-
tik.

Son olarak Tiirkiye basingh do6-
kiim sanayini degerlendirir misiniz?
Avantajlarimiz ve eksiklerimiz neler?
Sektérimiiz her yil blylyerek de-
vam ediyor. Turkiye 6zellikle Avrupa
pazarinda bu konuda s6zi gecgen dl-
kelerden ve 6yle de olmaya devam
edecek. ihracat odakli, kaliteli imalat
yapan tim sirketler yeni yatinmlar ve
tesislerle buylyor, bu gelismeleri ve
yatirmlar gérdikge duydukcga gurur
duyuyorum. TUDOKSAD aracilig ile
iletisimde oldugumuz meslektaslari-
mizla bilgi alis verisi de yapiyoruz.

iscilik maliyetlerimiz ve yeni tekno-
lojiye olan yatinmlar, biytk firmalarin
Turkiye’de yerlesik bayilerinin veya
kendilerinin burada olmasi avantajla-
rnmiz.

Sektordeki diger rakip Ulkelere
gore yetismis personel ve yatinm fi-
nans maliyetlerinin ¢ok ylksek olma-
si dezavantajlarimiz diyebilirim.
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IUYELERDEN

Magma AnKkiros Fuari'nda
MAGMASOFT?® 5.4 Stiriimtini Tanmith

Magma, 25-27 Ekim 2018 tarihleri arasinda diizenlenen, Ankiros Uluslararasi Demir-Celik

ve Dokiim Teknolojileri, Makina ve Uriinleri ihtisas Fuarr'nda MAGMASOFT® 5.4 siiriimii

ile birlikte parca ve kalip tasarimlari ve proses parametrelerinin optimizasyonu icin daha
detayl, daha inovatif kabiliyetlere sahip yeni ara ylzlni ziyaretcilerine tanitti.

Diinya capindaki metal dokim enddst-
risi, dokim alicllant ve dokim tasa-
nmcilarina kapsaml ¢odziimler sunan
Magma’nin Urlin ve servis portfolyosun-
da guc¢li modiler simulasyon yazilimi
MAGMASOFT® ile birlikte dokim tasa-
rim ve optimizasyonu igin ¢esitli miihen-
dislik hizmetleri yer aliyor.

Surekli artan gereksinimler sonucu,
yenilik¢i bir trtin tasanmi ile yiksek ba-
sin¢l dokiimde verimli bir proses dize-
ni Gnem kazanmaya basladi. Teknolojik
olarak karmasik surecler ve tasarimlar
icin hedefler, maliyet ve kaynak verim-
liligine ek olarak, dokim igin belirtilen
kalite gereksinimlerini karsilayarak pro-
ses glvenilirligini saglamay: igeriyor.

Sektorde, dokim slreci similas-
yonu uzun zamandir bilesenleri ve
surecleri tasarlamak icin standart bir
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ara¢ oldu. Yeni versiyonda, MAGMA-
SOFT® otonom mihendislik araci ile
birlikte her bir similasyonda dl¢tlebilir
hedefler daha net tanimlanabilmekte,
kritik parametreler icin net araliklar ve-
rilebilmekte ve ilgili kalite kriterleri oto-
matik olarak degerlendirilebilmekte. Bu
yeni dzellikler sayesinde urin gelistir-
me ve Uretim slrecleri es zamanli ola-
rak optimize edilebiliyor.

Yaziim, kovandaki dozajlamadan
dolum profiline, puskirtme islemine,
kalibin i1si dengesine kadar, tim proses
adimlari icin dokim kalitesinin optimi-
zasyonunu destekliyor. Daha yliksek
termal verimlilik icin giris/cikis asama-
larindaki soguma hizlari, sicakliklar ve
akis oranlari dikkate alinarak sogutma
kanallar ile kalip ¢evresindeki noktasal
soguma ve konformal soguma bdlge-

lerindeki akislar optimize edilebiliyor.
Basinc¢li dokim kalip tasariminda, ka-
lip ile parcanin temas noktalarindaki
basing degerlerinin
ve gerekli olan itici kuvvetlerinin be-

hesaplanmasi

lirlenmesi blyuk fayda saglyor. Isil
islem sureclerinin gelen yeni gelistir-
melerle birlikte kalip boslugu iyiles-
tirmeleri, gelistirme asamasinda dahi
1sil islem prosesinin tasarlanabilmesi
ve diger tim Uretim parametrelerini
optimize edebilme 6zelligi sayesinde
parcada olusabilecek carpilma orani
minimuma indirgenebiliyor.

MAGMASOFT © 5.4'de ylksek
basin¢ch dokim prosesleri icin, TAG-
Meshing (True Adaptive Geometry)
ile yeni ve esnek bir mesh yontemi
ve yeni bir dolum ¢ozliclst entegre
edilmistir.
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nedenle POTENZA Endﬁstrl,vel
& Yﬁlar, yiiksek performansli ve
uzun émiirlii sogutma sivilari
" diretimine odaklanmustir.




IUYELERDEN

Prometal Multi-Slide Zamak Dokum
Teknolojisine Yatirim Yapiyor

2018 yilini degisim yili ilan eden Prometal baslattigi ve devam ettirdigi yalin
donusidm ve kurumsallagsma streci sonrasinda 2019 yilini da yeni teknoloji
yili ilan ederek Multi-Slide zamak dokum teknolojisine yatirim karari ald1.

2000 kurulan
ve kalp tasarmi, kalip dretimi ile
zamak&alliminyum enjeksiyon parca

Bursa’'da yilinda

Uretimi konusunda deneyimli olan Pro-
metal, 5 bin metrekare kapall alanda
yaklasik 300 kisiye istihdam sagliyor.
Uretiminin sektorel dagiimini agirlikli
otomotiv ve beyaz esya grubu olustu-

ran Prometal, Uretiminin ylizde 65’ini
de ihrag¢ ediyor. Dokim prosesi disinda
krom, nikel ve ¢inko kaplama, boyama,
yuzey islemler, soguk capak alma, CNC
isleme ve montaj gibi ilave prosesler ile
mugterilerine komple hizmetler sunu-
YOr.

2019 yilinda 3 adet Multi Slide zamak

enjeksiyon makinasi yatinmi planlayan
Prometal, bu yatinmlar ile 0,5 gramdan
60 grama kadar dar toleransli hassas
kompleks parcgalar glivenilir bir sekilde
Uretebilecek seviyeye gelmis olacak.
Prometal, 2021 yilina kadar 3 makine
yatinmi daha yaparak toplamda 6 ma-
kinalik kapasiteye ulasmayi hedefliyor.
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IUYELERDEN

LMA'dan Tiirk Sanayiciler Icin
Almanya’'da Teknik Gezi

LMA, Turkiye’den bir heyetle 13-15 Kasim 2018 tarihlerinde Alfeld, Almanya’da
temsilcisi oldugu Kiinkel Wagner'i ziyaret etti.

Kasim ayinda, Kiinkel Wagner Germany
GmbH ve Turkiye Temsilcisi LMANIn
ortaklasa dulizenledigi, Ertug Metal’den
Hiseyin Ertugrul ve Ertan Koyuncu ile
Mert Dokiim’den Ekrem Kanitoglu ve
Osman Demiralay’in katiim gosterdigi
bir teknik ziyaret gerceklestirildi. LMA
ekibinden Omer Yiicel Albayrak ile
Can Kul, ziyaretler boyunca Mert D6-
kim ve Ertug Metal'e eslik etti. Kin-
kel Wagner'in basta Twinpress olmak
lzere en son gelistirdigi teknolojileri
barindiran, Cin Halk Cumhuriyeti ve
Hindistan’daki musterileri icin Uretimine
devam edilen iki kaliplama makinesi in-

celendi. Henan Fengbao dokiimhane-
si icin 1300 x 960 x 350 / 260 derece
Olguleri ve 180 kalip/saat Uretim hiziyla

uretilen kaliplama hatti ile Nelcast d6-
kiimhanesi icin Uretilen 2100 x 1200
x 400 + 50 / 400 derece Olclileri ve
60 kalip/saat Uretim hizina sahip ka-
liplama hatlarn ve teknolojileri ziya-
retcilerin blylk begenisini kazandi.
Bu ziyaretle, kaliplama hatlarina ek
olarak Kiinkel Wagner MX Serisi oto-
matik dokum robotlarinin Gretim su-
recleri yerinde inceleyen ziyaretciler,
bu sistemlerin avantajlan hakkinda
bilgi aldi. Teknik gezi sirasinda ayrica
Almanya’da Sachsen Guss ve Meier
Guss ile Polonya’da yer alan LFP do-
kiimhaneleri de ziyaret edildi. Twinp-
ress kaliplama teknolojisinin avantaj-
lari dokiimhane ortaminda incelendi.
Kinkel Wagner tasarim ve yodnetim

merkezinde yapilan toplantida, Twinp-
ress yontemi ile birlikte; enerji verim-
liligi, cevresel nedenlerden dolayi
parcalarin daha dustik CO, salinimla-
r ile cok daha cevreci yontemler ile
Uretim yapilma zorunlulugu ve Kiinkel
Wagner’in bu konudaki avantajlari,
bakim kolayliklari gibi konularda zi-
yaretcilere ayrica bilgi verildi. Kiinkel
Wagner Global Satis Direktor'ad Cle-
mens Korhammer ziyaret sonrasinda
Turk dokim sanayicileri ve yodnetici-
lerini agirlamaktan ve karsilikh bilgi
paylasimlarindan son derece memnun
olduklarini belirtip, bitlin dékiim sana-
yicilerini Alfeld, Almanya’ daki Kiinkel
Wagner tesislerinde gérmekten mut-
luluk duyacaklarini belirtti.
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saatte 60 kalip

Nelcast D6kiimhanesi, Hindistan icin iiretilen hat
2100 x 1200 x 400 + 50/400 derece dlcileri ve

Henan Fengbao, Cin icin lretilen hat
1300 x 960 x 350/260 derece olcileri ve saatte 180 kalip.
Henan Fengbao icin Uretilen hat, Ocak 2019 ayinin ilk

haftasina kadar Kinkel Wagner tesislerinde ziyaret

edilebilir.
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Daha fazla metal ile daha fazla rekabet

|ndUC’[0therm Er‘gl’[me S|Stemler|, kullamlmaya baslandidr ilk andan itibaren igletmenizin
verimliligini artirir. Daha kisa strede daha fazla sivi metal tretimi ve dislk enerji tiketimi avantaj saglayan Inductotherm
sistemlerini kullanan isletmelerin hem rekabet glicl ylkselir hem de yizde 10'luk enerji tasarrufu sayesinde kazanglan
artar. lleri gelismis VIP glic iiniteleri ile birlikte calisan, az bakim gerektiren Steel Shell ocaklar, uzun yillar devam eden
kullamm omrl ile de avantajlidir. Inductotherm Ergitme Sistemleri, isletme tirlerine ve kullanim alanina uygun olarak ve
ergitme islemlerine gdre dzel olarak tasarlanmaktadir.

INDUCTOTHERM |
GROUP | TURKIYE




IUYELERDEN

Valans Ankiros Fuarinda
JSCAST"1 Tanith

JSCAST Dokum Simtlasyon Programi’nin EMEA distribitoérltigund alan Valans,
Ankiros 2018‘de 16’nci versiyonu ile JSSCAST’I Turk ve yabanci ziyaretcilere

Ankiros 2018’de, ¢ok buyuk ilgiyle kar-
silastiklarini ifade eden Valans Genel
Midurt Mustafa Ekelik, ‘Cerceve An-
lasmalar’ dahilinde dokiumhanelere
simulasyon hizmetinin yani sira, ¢o-
zUm ortakhgi da sunduklarini belirtti.

“Yazihmi satip, arkamizi donmek,
bize gore degil. Prosesin icinden gel-
digimiz icin sorunlari, ihtiyaclari cok
iyi biliyoruz ve surekli dokim sekto-
riine daha fazla katki saglamanin yol-
larini ariyoruz. Cergeve anlagsma da
bunlardan sadece biri” diyen Ekelik,
JSCAST’In, 300’den fazla aktif lisan-
sinin bulundugu Uzakdogu'dan c¢I-
kip, artik Avrupa, Afrika, Yakin dogu
bolgelerinde de yeni kullanicilariyla
bulusmasi Valans sayesinde gergek
oluyor, diye ekledi.

Japon kokenli JSCAST Dokim Si-
milasyon yaziliminin 1986’dan beri
kullanicilarinin hizmetinde ve sirekli
geliserek buglinkl versiyonuna ulas-
tigini belirten Ekelik, “Yiksek basingli
doékimde Uginct fazin etkisini sogut-
ma hatlariyla beraber hesaba katma-
sl, hazne similasyonu yaparken kati
parcacik hapsolmasini (Cold Flake
Entrapment) dahi similasyon sonug-
lari arasinda gostermesi gibi farkli-
liklan ile JSCAST, gercege en yakin
sonuclarlyla dokiimhanelerde yaygin
kullanilacaginin sinyallerini verdigini
soyledi.

Ekelik, “Japonlar, gorsel detay-
lardansa, icerige, islevsellige, dog-
ru sonu¢ gostermeye odaklanmis.
JSCAST’ta eger bir 0Ozellik varsa,
sonuclar gercekten proseste kulla-
nilabilir. Biz de Valans olarak, temsil
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sundu.

etmek Uzere yazilm secerken en ¢ok
buna dikkat ettik.”

JSCAST’In su an i¢in ‘Dlinyanin en
hizli d6kim similasyon yazilimr’ olma-
sinin sebebi ise, kullanicisina sundu-
gu ‘ekran karti ile simiilasyon (GPU)’
kabiliyeti oldugunu belirten Ekelik,
GPU, opsiyonel bir modil olarak su-
nuluyor ve bu sayede kapsaml bir
simulasyon dakikalar icinde sonucla-
nabildigini soyledi.

Ekelik, “Demir dokimde, maca
gazlarini simiile eden, kum surik-
lenmesini, deformasyonu gdsteren,
besleyici analizi yetenegiyle makro
ve mikro poroziteleri tespit eden, ka-
tilasma esnasinda cekirdeklenmenin
etkisini de gO0sterebilen bir yazilim
olmasi, JSSCAST’In demir ve c¢elik do-
kiimde de adindan bahsettireceginin
bir gostergesi. Yine hassas dokim
(investment casting), JSCAST'In id-
diali oldugu bir dal. Cunki, JSCAST
ile hassas dokiimde, kabuk kalibinin
her bir katmanini ayr ayri malzemeler
seklinde tanimlayabilirsiniz” dedi.

Dolu kaliba dokimde (Lost Foam
Casting) Japonlar'in ne kadar iyi ol-
duklarini, bu yazilimla fark ettirdiklerini
sOyleyen Ekelik, JSCAST'ta, ayni kalip
icinde, farkli yogunlukta koptukleri bir
arada tanimlayarak, farkli davraniglar
sergilediklerinin izlenebildigini belirtti.

Dinyada sadece JSCAST’ta en-
tegre olarak bulunan JMatPro® yazili-
mi sayesinde, dokiimhaneden alinan
gercek spektral degerler girdi olarak
kabul edildigini vurgulayan Ekelik,
doékim similasyonunda kullanacagi-
miz en dogru soguma bilgisine ve Isi

transferine sahip alasimin verisi elde
edildigini, bu sayede mdusterilerine
eksiksiz bir dokim deneyimi vaat et-
tiklerini soyledi.

Ekelik, “Parca geometrisinin birebir
modellenebilmesi icin ‘Mixed mesh’
ozelligi ile, mesh kuplerinin arasina
yeni aglar Orllerek, ylzeyler arasi
1s1 transferinin olabildigince hesaba
katiimasi saglaniyor. ‘Mesh editleye-
bilme’ 6zelligi sayesinde ise, fareni-
zin imleci ile mesh cizgilerini silmek,
ilave etmek, yerini degistirmek, 6nem
verdiginiz bolgelere daha sik mesh
yapmak veya gerek olmayan bdlge-
lerden mesh silmek JSCAST ile mim-
kiin. “JSCAST’ta cekirdek Uzerinden
fiyatlandirma yok. 64 cekirdekli bir is
istasyonu ile tim gliciinlizi kullanabi-
lirsiniz. Devir hiz devri. Kullanicimizin
hizina hiz katmak i¢in buradayiz.”
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AVANTAJLARI:
e Sialon, silisyum nitriir, aliimina ve silisyum karbir
malzemeleri miihendislik malzemeleri olarak bilinir.
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IUYELERDEN

Indemak Ihracata Hiz Verdi

Kuruldugu 2006 yilindan bu yana urettigi ergitme sistemleriyle 25 ulkeye ihracat
gerceklestiren indemak indiiksiyon Sistemleri, yurtdisinda ofisler acarak ihracat ivmesini
daha da yukarilara ¢ikarmayi hedefliyor.

Ik kuruldugu yillarda dékiimhanelere
servis hizmeti veren indemak, zaman-
la ergitme finni talepleri almaya baslad..
indiiksiyon ocag taleplerini geri cevirme-
yen indemak, indiiksiyon ergitme ocagi
imalatina da baslad..

indemak Genel Miidiirii Ekrem Ata-
man, Ar-Ge’ye 6nem verdiklerini belirte-
rek, tretmis olduklarn son teknoloji Urlin-
leri sayesinde gerek yurticinde gerekse
yurtdisinda kabul gérdiklerini soyledi.
indemak’in, tiretmis oldugu driinlerle in-
ternet lizerinden uzaktan erisim sistemi
sayesinde sahaya inmeden daha hizli
ve daha ekonomik servis hizmetini de
verdigini sdyleyen Ataman, dnceliklerinin
kalite ve miisteri memnuniyeti oldugunu
bu misyonlarindan dolayr suana kadar

mevcut hicbir musterilerini kaybetmedik-
lerini belirtti.

Oniimiizdeki siirec icerisinde ser-
vis ve yedek parca hizmetini daha hizl
vermek igin yurtdisindaki birka¢ ulkede
ofis agmaya karar verdiklerini sdyleyen
Ataman, “indemak’n asil hedefi ihra-
catl artirarak Ulke ekonomisine katkida
bulunmak ve “Turk Mall” imajini hem i¢
pazarda hem de dis pazarlarda hakkiyla
temsil etmektir” dedi.

Geldikleri noktada artik sadece ergit-
me ocaklar degil, “Istma Sistemlerini” de
iiretim ve satisina indemak markaslyla
basladiklarini vurgulayan Ataman, konu-
sunda uzman mihendisleri, Universite
sanayi ishirligi gercevesinde 35 Kkisilik
teknik kadrosuyla izmitte faaliyet gés-

terdiklerini ve artan taleplere bagh ola-
rak 2 bin 500 metrekarelik kapall tretim
alanlarini 5 bin metrekareye c¢ikardiklarini
soyledi.

indemak su anda kadar kilovat ba-
zinda 6.5MW, tonaj bazinda ise 30 tona
kadar ergitme ocagi uretebiliyor. Metal
eritme ocaklari ile birlikte kiitlk ve boru
Isitma Uniteleri imalatini da istenilen ta-
leplere gére imal eden indemak, ayrica
bulyuk dokimhaneler icin lazer kontrolll
otomatik dokiim ocagi imalati yapan ve
diinyada ¢ok sayida sistemi olan pour-
tech AB firmasinin da Turkiye mimessil-
ligini yapiyor. indemak, bu hizmetlerinin
yaninda ayrica sektoriinde farkll marka
Uriinler icin yedek parca, servis ve danis-
manlik hizmeti de veriyor.
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Urtinlerimiz:

Dérentrup, 100 yili agkin bir stredir,
yenilikler ve guvenilirlik Gizerine kurulu

N\

dékiim sanayi ve celik fabrikalarinin
diinya ¢apindaki ortagidr.

- Refrakter malzemeler

- Prefabrik parcalar

- DORIT prefabrik potalar

- Mica Urinleri
- lzolasyon

- DFP astarlama aparatlan
- Uygulama & Teknik Servis

Celik dékiimhaneleri igin Demir dékiimhaneleri igin
spinel form’ da nétr astar  yuksek saflikta kuvarsit

malzemeleri

astar

Sfero dékiim ve bakirigin  Elektriksel yalitim
fused silica iceren astar

Kendiliginden sikisan
beton

Vibrasyon ile sikisan
beton

Turkiye ‘deki tek yetkili temsilciligimiz ile iletisime

gecebilirsiniz.

LMA Motif-AL Dékiim SAN.VE MUM.LTD.STI
Kimyacilar org.San.Boélgesi
Melek Aras Bulvan,TunaCad.No:2

Tuzla - Istanbul 34956

Refrakter uzmani:

lhsan Cavdar

] +90 (530) 511 29 71
</ +90 (216) 593 13 61
www.Ima.com.tr
info@Ima.com.tr

Dorentrup Feuerfestprodukte

GmbH & Co. KG

www.doerentrup.de

Certified Quali

Lemgoer Str. 9
32694 Dorentrup/Germany

J +49-5265-7160
B +49-5265-7161
S info.dfp@doerentrup.de

Yeni DFB vibrator kaldirma cihazi ve servis Unitesi

DFP prefabrik parcalar




IUYELERDEN

Schabmiiller'den Porsche Macan
Dokiim Parcalar: Icin SW Yatirim

Schabmiller Automobiltechnik GmbH, SW isleme merkezleri yatirimi ile Porsche Macan
modelinin dokimden Uretilen akson parcalarinda istedigi hassasiyeti yakaladi.

Schabmiiller, 2013 yilindan bu yana
Porsche Macan araclarinin aksonla-
Uretimdeki hedeflerini
Turkiye’de temsilciligini Tezmaksan’in
yaptigi SW isleme Merkezleri’nin (re-
timde zor parcalar icin uygun olan mo-
delleri olarak bilinen BA W06-22 ve BA
one6 ile yakalad.

Ozellikle parca lizerindeki kaz boynu
ve yan deliklerdeki dar toleranslardaki
haftallk bin 700 adet parga hedefini,
SW firmasinin tecrlbesi ile kolaylikla
sagladi. Clnku yuksek adetli ve dar to-
lerasli islerde ¢ok is milli ve bir bagla-
mada bircok yiizeyi isleme gerektiren
Uretimlerde SW 6ne cikiyor.

Ayrica SW fikstiirde, pndmatik temas
izleme sistemi ile yanlis parca baglama

rni  Uretiyor.
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ihtimalini de ortadan kaldiran sistemi ile
hatasiz islem yapabiliyor. Eksenlerdeki
lineer tahrik sistemi de, vidali millere
oranla ¢cok daha uzun vadede hassas
isleme imkani saglyor.

SW'nin anahtar teslim proje olarak
sundugu modellin teknik 6zelliklerine
bakildiginda; en hizli isleme merkez-
lerinden: BA W06-22 600 mm is mili
tabla mesafesiyle 2,75 saniyede takim
degistirme, 0.7 saniyede 17 bin 500
devire ¢clkma ve 2,5 G ivmelenme 6zel-
likleriyle sinifinin en hizlilarindandir. Yek-
pare govde tasarimi ile en hassas isleri
yapabiliyor.

BA one6
Pozisyonlama toleransi < 0.005 mm

olan bu model aliminyum ve titan-
yum gibi manyetik olmayan par-
calarin islenmesi icin tasarlanmis.
600x650x600 mm ebatlarinda par-
calari rahatlkla isleyebiliyor. 5 mikron
pozisyonlama hassasiyeti ile 2,5 sani-
yede talastan talasa takim degistire-
biliyor.

4,5 yldir durmadan makinala-
r calistirarak ekstra kazang sagdla-
yan Schabmiiller Automobiltechnik
GmbH, 2019 yilinda Audi icin yillik
olarak 680 bin adet silindir kapagdi
Uretmek igin agacagi yeni bolimine
su anki mevcut 21 SW tezgahinin yani
sira, tam otomasyonlu 17 adet daha
SW isleme merkezi ekleme planlari

yaplyor.
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Yuksek Basincli Enjeksiyon
Dokum ile Hafif Cozumler

Otomotiv uzmanligl, tasarim gucu, vakum enjeksiyon
metodlu uretim ve sanal simulasyon yetenegi ile

aluminyumdan endustriyel cozumler uretiyoruz.

Tasarim Muhendislik
Ergitme ve Gaz Alma
Dokum

Trimleme ve Ylzey Islem
Talasl Imalat

Test Merkezi

4 YESILOVA HOLDING

e CANALUMINYUM | CANELOTOMOTIV | CANSANALUMINYLUM | CANMETAL | CMTGOTOMOTIV | CANRAYULASIM




IUYELERDEN

LMA Konya'da Reirakter
Semineri Yapt

Dorentrup Feuerfestprodukte GmbH & Co. KG, LMA ve MRT Dokim Malzemeleri
is birligi ile 11 Aralik 2018 tarihinde Konya'da "Refrakter Teknolojisi ve Refrakter

Uygulamalan" semineri gerceklestirildi.

Doérentrup Feuerfestprodukte GmbH,
LMA ve MRT Dokim Malzemele-
ri organizasyonuyla duzenlenen
seminere, Doérentrup adina Ralf
Bode, Berkant Baykondu, LMA
adina Omer Albayrak, Beste Yuk-
sel, Ismail Karaca, Sude Albayrak
ve MRT Dokim Malzemeleri adina
Murat ilerigiden ve Abdullah Aydo-
gus katildi.

Konya Plaza’da di-
zenlenen seminerde, induksiyon
ocaklarinda kullanilan asidik astar

Ramada

ve notr astar uygulamalari basta
olmak Uuzere, bobin sivasinin, sab-
lonun ve uygulama aparatlarinin
uygulamalar Uzerindeki etkisi an-
latildi. D6rentrup’da yapilan Ar-Ge
calismalari ile birlikte gelistirilen

notr ve asidik astarlar daha az ka-
linhkta uygulanarak ocak ici hacim
kapasitesinin arttiriimasi ile ilgili
gelismeler katiimcilara aktarildi.
Bu sayede ocak ergitme kapasite-
leri ylizde 20’lere kadar artirilarak
hem bir defada daha fazla metal
ergitme kapasitesine esilebilmekte
hem de bu esnada enerjinin ergi-
tilecek malzemeye daha fazla ileti-
lebilmesi ile yizde 5 — 10 arasinda
enerji tasarrufu yapilabiliyor.
Seminerde katilimcilara ayrica;
transfer, treatman ve dékim pota-
larindaki etkin beton uygulamalari
anlatildi. Ocak uygulama sirelerini
distren, sablon kullanimini orta-
dan kaldiran, sinter siresini 3 saa-
te kadar disliren, ocak kapasitele-

rini arttiran, cirif sarma problemini
azaltan, ocak agiz boélgesinde uzun
omur saglayan “prefabrik beton uy-
gulamalan’” katihmcilar ile paylasildi.

Seminerin  sonunda Dd&rentrup,
LMA ve MRT yetkilileri Konya’'daki
dokimhanelere daha kisa surede
hizmet verebilmek icin bir araya gel-
diklerini, LMA'nin Turkiye temsilciligi-
ni yaptigi Dérentrup Urlinlerinde MRT
ile yapilan is ortakligiyla Konya’'daki
dokimhanelere her zaman ve aninda
Dorentrup Urlnlerine ulasabilecekleri
belirtildi. Teknik konular ile ilgili bol-
gede her zaman bir personelleri ile
dokimhanelere refrakter konusunda
yapacaklari calismalar ve verimlilik
konusunda destek olacaklarini soy-
lediler.
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Megatrendler: Additive Manufactu-
ring, otomotiv sanayi icin hafif kons-
triiksiyon uretimi, Sanayi 4.0 ve eco-
Metal

Metalurji sektorlini uluslararasi du-
zeyde dort yilda bir biraraya getiren
GIFA, Metec, Thermprocess ve New-
cast fuarlan 25-29 Haziran 2019’da
Dusseldorf’ta yapilacak. Uluslararasi
dokim ve metallrji sanayilerinin eri-
sim noktasini olusturan fuarlarin orga-
nizatori Messe Disseldorf Metal ve
Akiskan Teknolojileri Kiresel Portfoy
Direktdrii Friedrich Kehrer istanbul’da
29 Kasim 2018 tarihinde Radisson Blu
Bosphorus Hotel'de basin toplantisi
gerceklestirdi.

Dinyanin farkh yerlerinden 2 bin
dolayinda katilimci firmanin Grin ve
hizmetlerini sergiledigi dortlt fuar et-
kinliginde, dokim teknikleri, dokim
drtinler, metallrji ve 1sil islem teknik-
leri kapsamli bir sekilde ele aliniyor.
Pazarin dnde gelen ureticilerinin yani
sira klicuk caph yenilik¢i firmalardan
Ren Bolgesi’nin metropoliinde du-
zenlenecek dortli fuarda temsil edi-
liyor. Sektoriin 2019 yilindaki 6nemli
etkinligine diinyanin farkli yerlerinden
78 bin dolayinda ihtisas ziyaretgisinin
gelmesi bekleniyor. Messe Dussel-
dorf Metal ve Akiskan Teknolojileri
Kiresel Portfoy Direktori Friedrich
Kehrer fuari su sozlerle tanimliyor:
sFuar dortlistiniin en 6nemli 6zelligini
— gerek arz gerekse talep agisindan —
piyasanin tiim yonleriyle ele alinacak
olmasi olusturuyor. GMTN Fuar’nda
gerek kiresel
piyasanin 6nde gelen firmalan fuar

oyuncular gerekse

merkezinin 12 salonunda sektordeki
mega trendleri, yenilikleri ve en son
teknolojileri tanitacak. Bu denli kap-
samli bir sektdrel sunumu diinya ge-
nelinde baska hicbir fuarda gérebilme
imkani bulunmuyor. Katmanl uretim
(additive manufacturing), Endustri 4.0
veya otomotiv sektdriine yonelik hafif
konstriiksiyonlar gibi glincel sektoérel
konularin ele alinacak olmasi, onu-
mizdeki GMTN etkinliginin bir kez
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GIFA, METEC,
THERMPROCESS
ve NEWCAST

2019

Kiresel dokiim ve metaliirji
sanayilerinin erisim noktalarindan
fuar dortliisi GIFA, Metec,
Thermprocess ve Newcast fuarlari
organizatori Messe Diisseldorf
ve fuarlarin Tiirkiye temsilcisi
Tezulas Fuarcilik Istanbul’da
yaptigi basin toplantisinda
sektorel kuruluslar ve basin
mensuplariyla bir araya geldi.

daha yon verici olacagini gosteriyor.”
Bu nedenle de “Bright World of Me-
tals” etkinliginin uluslararasi kapsama
alani da cok genis olacak. Bugline
kadar elde edilen deneyimler fuar
ziyaretcilerinin yarisindan fazlasinin
denizasin Ulkelerden ve Avrupa’dan
gelmekte oldugunu ortaya koyuyor.
Ziyaretcilerin fuar merkezinde ko-

layca yonlendirilebilmesi icin fuar

salonlari konulara goére ayriimis, yani
her salonda farkli bir agirlikli konu ele
alinacak sekilde diuzenlenmis bulunu-
yor:

"Bright World of Metals“ etkinligi-
nin basarisinda rol oynayan bir diger
faktorl ise GIFA Konferansi, Europe-
an Steel Technology and Application
Days/ESTAD, European Metallurgical
Conference/EMC, THERMPROCESS-
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Sempozyumu veya NEWCAST-FO-
RUM  gibi uluslararasi kongre ve
konferanslari iceren kapsamh fuar
cerceve programi olusturuyor. NEW-
CAST-Award gibi odil torenleri ve
VDMA/Endustriyel Firin Arastirmalar
Birligi tarafindan diizenlenecek olan
FOGI gibi 6zel go6steriler de fuar
agisindan 6nemli rol oynuyor.
Gelecek fuarda GIFA cerceve-
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Discover

the potential

sinde 13. salonda ilk kez Additi-
ve Manufacturing konulu bir 6zel
gosteri gerceklesecek.
Uretim teknikleri gerek model, ka-
lip ve kalip cekirdeg@i uretiminde
gerekse dogrudan metal presleme
isleminde doékimhaneler ve onla-
rin tedarikcileri agisindan yeni bir
potansiyel iceriyor. Messe Dissel-
dorf Metal ve Akiskan Teknolojileri

Katmanli

giesserei -
aus der

Yardimci Direktoru Gerrit Nawraca-
la etkinligi su so6zlerle tanimliyor:
“Ozel gbdsterimizle bu potansiye-
lin degerlendirilecegi bir platform
olusturmayi amacliyoruz. Ozellikle
e-mobilite ve otomotiv sanayine
yonelik hafif yapi Gretimi agisindan
GIFA itici gu¢ olusturacak. Bu hu-
sus kisa sure once Alman Dokim

Sanayi Federal Birligi tarafindan
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baslatilan ve elektro mobilitenin do-
kiim sanayi ve dokim urunleri tzerin-
deki etkisini konu alan arastirmada da
ele alinmis bulunuyor. Bu arastirmaya
gore, hibrid ve elektrikli tahrik sistem-
leri gibi alternatif yontemler icin talep
duyulacak dokim Urtinlerde 2030 yi-
lina kadar -yanmali motorlarda kullani-
lan dokim urinlere kiyasla- cok daha
blylk bir artis gorilecek.” Yine ayni
arastirmaya gore dokiim Urlinlere yo-
nelik talep 2030 yilinda doruk noktasina
ulasmis olacak. Dolayisiyla GIFA 2019°un
cok olumlu kosullar altinda gerceklese-
cegini soyleyebiliriz."

ecoMetals & ecoTrails

GMTN fuar dortllisii ecoMetals kampan-
yasl ile giderek 6nem kazanmakta olan
glincel bir konuyu ele aliyor. Kampanya-
nin agirhki konularini kaynak ve enerji ve-
rimliligi, iklim koruma ve yenilik¢i yontem
ve Urlnler olusturuyor. Bu konulardan
en az birine yodnelik Urin, ¢dzim veya
proses yontemi tanitacak olan katiimci
firmalar GTMN ekibiyle temasa geciyor.
Diger taraftan ziyaretciler de 6zel olarak
hazirlanmis bir brosur Gzerinden bu ko-
nuya iliskin bilgiye ulasabilme ve ayrica
ecoMetals konusunda tanitilacak Uriin
ve hizmetler hakkinda online bilgi edi-
nebilme olanagina sahip bulunuyorlar.
Bunlarin yani sira, GMTN 2015’de oldugu
gibi nimuzdeki fuarda da ilgilenen ziya-
retciler icin rehberli turlar dlizenlenecek.

GIFA: Teknolojik yeniliklerin bulusma
noktasi

GIFA onlarca yildan beri dokim teknik-
leri alanindaki katma deg@er zincirinin ta-
mamina yodnelik teknolojik yeniliklerin ve
inovasyonlarin bulusma noktasini olustu-
ruyor. Bu 6zelligini 2019 yilinda da aynen
stirdiriyor olacak. Bu alanda s6z sahibi
olan Ulkelerden gelecek 900U askin ka-
tihma firma fuar merkezinin 10 ila 13 ve
15 ila 17. salonlarinda Urtin ve hizmetlerini
tanitacak. Bunlarin arasinda kiresel pa-
zarda lider konumda bulunan Biihler AG
(isvicre), Kuka Deutschland GmbH, Lo-
ramendi S. Coop (ispanya), Sinto Group
(HWS-Heinrich Wagner Sinto/Almanya)
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Tiirkiye'den TUDOKSAD Uyeleri; Akdas Dokiim,
Aslar Pres, Ayhan Metal, Boran Celik, Burdéksan,
Celikel Aliiminyum, Demisas Dokiim, Denizciler
Dokiimciiliik, Ertug Metal, Gedik Dokiim, igrek
Makina, Siimer Celik ve Trakya Dokiim katiliyor.

ve Vesuvius GmbH (Almanya) gibi firma-
lar da yer aliyor. Ayrica Cin ve italya’dan
blylk capl toplu katilimlar gerceklese-
cek.

NEWCAST: Yiiksek uluslararasi katilim
orani

Besinci kez diuzenlenecek olan NEW-
CAST Fuar artik 6nemli bir ulus-lararasi
fuar haline gelmis bulunuyor. Fuar mer-
kezinin 13 ve 14. salonlarinda 400’0 askin
katiimci firma dokim parca tretiminin ne
denli kiresel nitelik kazanmis oldugunu
ortaya koyacak. American Foundry Soci-
ety (ABD), Bosch Rexroth AG (Almanya),
Finoba Automotive GmbH (Almanya),
Adolf Foehl (Almanya), GF Casting Solu-
tions AG (isvicre), GOM GmbH (Almanya),
Hengong Machinery Technology (Cin),
Kimura Foundry Co., Ltd. (Japonya), Ku-
tes Metal Inc. (Turkiye), Siempelkamp
(Almanya) veya Waupaca Foundry (ABD)
gibi pazarda lider konumda bulunan fir-
malar bu platformda temsil edilecek. Ay-
rica Cin, Hindistan ve Tirkiye’den genis
caph toplu katlimlar icin yapilmis bas-
vurular da dikkat  ¢ekiyor. Tlrkiye’den
TUDOKSAD Uiyeleri; Akdas Dokiim, As-
lar Pres, Ayhan Metal, Boran Celik, Bur-
doksan, Celikel Alliminyum, Demisas
Dokim, Denizciler Dokimculiik, Ertug
Metal, Gedik Dokiim, igrek Makina, Su-
mer Celik ve Trakya Dokim katiliyor.

METEC 2019: 10. yilda basar yolunda

Oniimiizdeki yil 10.kez diizenlenecek
olan ve programinda kongrelerin de
yer aldi§i Uluslararasi Metaliirji ihtisas
Fuar’nin 2015 yilindaki basarisini gele-
cek yil da surdlrmesi bekleniyor: Din-
yanin cesitli yerlerinden gelecek 500’u
askin katihmci firma fuar merkezinin 3, 4

ve 5. salonlarinda ham demir, celik veya
demir disi metal imalatinda veya ¢elik do-
kiim ve celik sekillendirme islemlerinde
kullanilan Uretim tesislerinin yani sira me-
tallrji tesisleri, haddehane ve celik tUretim
tesislerine yonelik ekipman ve kompo-
nentleri sergileyecek. Inteco (Avusturya),
Primetals Technologies Ltd. (ingiltere),
RHI Magnesita (Avusturya), SMS Group
(Almanya), Tenova S.PA. (italya) veya
Sinosteel (Cin) gibi firmalar da katiimci-
lar arasinda yer aliyor. METEC Fuar’'nda
onumiizdeki yil ilk kez dévme Uriinlere
de yer verilecek. Bu Urtinler simdiye dek
NEWCAST kapsaminda sergileniyordu,
ancak giderek artan dnemleri nedeniyle
Metalirji ihtisas Fuar’na dahil edildi.

Sektoriin lider firmalan
THERMPROCESS Fuari’nda

Yaklasik % 50 oraninda yurtdisi kati-
hmi ve 300 dolayinda katihmci firma
ile THERMPROCESS de artik kuresel
diizeyde o6nemli bir fuar haline gelmis
olup, uluslararasi tedarikgciler icin vazge-
cilmez bir etkinlik olusturuyor. Sektoriin
lider firmalarn tarafindan yapilmis olan
katilim basvurulan da bu hususu kanit-
liyor: Ajax Tocco Magnethermic GmbH
(Almanya), Andritz Méarz GmbH (Alman-
ya), Electrotherm (Hindistan), Honey-
well Thermal Solutions — Elster GmbH
(Almanya), Inductoherrm Europe Ltd (in-
giltere), ITG Induktionslanlagen GmbH
(Almanya) und Seco/Warwick Europe
(Polonya) endustriyel firinlar, endustri-
yel isil islem tesisleri ve degerli metal,
sert metal, seramik, demir ve celiklere
yonelik isil islemler, ayrica yapi eleman-
larl, donanimlar, Uretim malzemeleri ve
yardimci malzemeler alanlarindaki tek-
nolojik egilimleri sergileyecek.
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MAKALE

Jant Kolu Arkasi
Boslugunun

Parametrik Tasarimi

ve Optimizasyonu

Onur Ozaydin*, Elvan Armakan*, Kagan Ozdemir* |
*Cevher Jant Sanayii A.S., izmir, Tirkiye

OZET

Otomotiv endustrisindeki dusik yakit tiketimi
talebi ve distk emisyon degerlerine ulasma
zorunluluklari agirlik azaltma calismalarinin ki-
lit bir Sneme sahip olmasina neden olmaktadir.
Binek araclarda buylk oranda tercih edilen ali-
minyum alasimh dékim jantlar da agirhk azalt-
ma calismalarinin énemli bir odagi haline gel-
mistir. Janttaki kol arkasi bosaltmalarinin temel
islevi agirlik azaltmasi saglamaktir ama bu bo-
saltmalarin gereginden blyuk tasarlanmasi me-
talurjik ve mekanik 6zelliklerde olumsuz etkiler
yaratabilmektedir. Miihendislik tecriibesiyle ya-
pilan bu agirlik azaltma uygulamalari, artan mu-
hendislik saatlerine ve dolayisiyla artan Urin
gelistirme maliyetlerine neden olabilmektedir.
Bu calismada, kol arkasi tasarimi parametrik
olarak modellenerek agirlik, mukavemet ve
dokdulebilirlik icin optimize edilmis ve tasarim
asamasinda daha az tasarim dongusu ile trtn
gelistirme maliyetleri azaltilmistir.

Anahtar Kelimeler: Agirlik Azaltma, Aluminyum
Dokim, Optimizasyon, Tasarim.

ABSTRACT

In automotive industry, an increasing low fuel
consumption demand and increasingly stricter
emission regulations place a key importance
on the concept of weight reduction. Cast alumi-
nium alloy wheels are widely preferred for au-
tomobiles and are a focus of weight reduction
efforts. In aluminum wheels, the basic function
of a spoke backside cavity is weight reducti-
on, but an excessively large spoke cavity may
lead to negative metallurgical and mechanical
properties. These design iterations are mostly
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based on engineering experience and may re-
sult in higher engineering hours and increase
product development costs. In this study spoke
back side cavity is parametrically modelled and
optimized for weight, strength and casting pro-
cess requirements to reduce the number of
design iterations and hence, product develop-
ment costs.

Keywords: Aluminium Casting, Design, Optimi-
sation, Weight reduction.

1. GIRIS

Son yillarda, otomotiv endistrisinde hafif mal-
zeme kullaniminin 6nemi giderek artmaktadir.
Gerek dustk yogunlugu gerek iyi mekanik
ozellikleri ve kolay islenebilirligi sebebiyle ali-
minyum alasimh malzemelerin jant Uretiminde
kullanimini giderek arttirmaktadir [1]. Bu hafif
malzemeye ragmen, surekli artan talepler, ha-
fifletme calismalarini da gerektirmekte ve bu
calismalar urlin gelistirme faaliyetlerinin odag
haline gelmektedir.

Hafifletme calismalarinin yapilacagi boélgeler,
jant Urinunden talep edilen mekanik ve gor-
sel 6zelliklerle sinirlidir. Bu sebeple, hafifletme
yapilacak bdélge hem mekanik 6zellikleri riske
atmayacak hem de stil ylizeyinde farklilik yarat-
mayacak sekilde secilmelidir. Tim bu sinirlama-
lar dislindldiginde hafifletme calismalarina en
uygun olan bdélgenin jantta kol arkasi bolgesi
oldugu gorilmustir. Bu bdlge, son kullanici ta-
rafindan goriilmeyen tarafta oldugundan este-
tik a¢cidan problem yaratmayacak, ayrica talep
edilen mekanik degerlerde problem yaratma-
yacak sekilde tasarlandiginda hafif Griin kazan-
ci saglayacaktir.

Kol arka bosaltma geometrisini belirleyen en
onemli unsurlar; jant mekanik 6zellikleri, doku-
lebilirlik ve islenebilirlik olarak siralanabilir. Bu
unsurlar, tretim oncesi kullanilan tasarim yazi-
imlari, sayisal analiz yazilimlari, dokim simu-
lasyonu yazilimlari ve mihendislik tecribesiyle
degerlendirildikten sonra devreye alinabilir. Bu
tasarim gelistirme calismalari gerek yiksek mi-
hendislik saatleri gerek de yiuksek tecribe ge-
rektirdiginden maliyet ve is zamani maliyetlerini
arttirmaktadir.

Bu calismada, urin gelistirme calismalar
kapsaminda yapilan kol arka bosaltma tasarim
degerleri belirli minimum ve maksimum deger-
ler icinde parametrik olarak tasarlanarak, bu
parametrik degerlerin sayisal analiz programin-
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da belirlenen sinir sartlari ve analiz sonuclarina
(min. agirhk ve uygun mekanik degerler) gore
sistematik denemeleri yapiimistir. Bu sistematik
deneme esnasinda, tim kombinasyonlarin de-
nenmesi yerine deney tasarimi yaklasimi kulla-
nilarak, 128 adet tasarim sayisi, 17 adet tasarim
sayisina dusurilmustir. Boylece hesaplama za-
maninda da iyilestirilmeye gidilmistir.

Literaturde, aluminyum alasiml jantlarin di-

namik yorulma testlerinin simule edildigi bircok
calisma mevcut olmasina ragmen, bu calisma-
larda tum jantin tasarimina midahale, stil yu-
zeyinde degisiklik ve anma genisliginde degi-
siklik yaklasimi kullanilan 6rnekler mevcuttur.
Siiphesiz ki, bu tip geometri degisiklikleri jant
stil geometrisinde temel degisiklikler olustur-
dugundan, OEM firmalarinca kabul edilmesi
zordur. Bu galismanin farklihgi, herhangi bir stil
geometrisi farklihgl olusturmadan ve mekanik
ozelliklerden taviz vermeden hafifletme sagla-
masi olmustur.
Puangchaum ve arkadaslari, [2] jant kollarinin
en (width) ve kalinlik (thickness) degerlerini pa-
rametrik olarak tasarlayarak bu degerlerin dina-
mik yorulma testiyle (Dynamic cornering fatigue
test) yorulma dmriine olan etkisini incelemisler-
dir. 27 Adet deneme, belirli sinir sartlari altinda
sonlu elemanlar analiz yazilimi ile incelenmis
ve parametrelerin sonuclara etkisi ¢ikarilmistir.
Sonugcta, jant kolunun eninin (width), kalinliga
(thickness) gore daha hassas oldugu sonucuna
variimistir.

Wang ve arkadaslari [3], ortalama ylk, boyut,
yorulma centigi faktorli ve ylzey isleme fakto-
rindn dinamik yorulma test sartlari altinda es-
deger gerilme (equivalent stress) hesaplamalari
yapilarak S-N Egrisi ¢ikarmistir. Analiz sonrasi,
ilgili geometri ve sinir sartlarinda, jantin gdébek
bijon bdlgesinde gerilmelerin yliksek oldugu ve
jantin bu boélgede catlak olusturdugu dogrulan-
mistir. Gelistirilmis tasarimda (Improved Design)
gug¢suz alanlarin kuvvetlendirilmesi ve centik
etkisi yaratacak bodlgelerin kaldirilmasi ile on-
ceki tasarima (Previous Design) gore yorulma
émrii artmis, daha 6nce 10° yorulma &mriinii
asamayan jant, gelistiriimis tasarimla agsmistir.

Jape ve arkadagslari [4] jant agirligini optimize
etme Uzerine calismiglardir. Ofset cebi bdlge-
sinde tasarim optimizasyonu yaparak jant basi-
na 200 gr. hafifletme (Tum Urinde %3 oraninda
hafifletme) saglamislardir. Optimize edilen tasa-
rimda esdeger gerilme (equivalent stress) artis
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olmasina ragmen ilgili calismadaki standart li-
mit degerlerinin altinda oldugu bildirilmistir.

Li, [5] OEM firmalari taleplerinden farkl olarak
tim stil ylizeyinde farkli tasarimlari parametrik
olarak gerceklestirerek tim bu farkli tasarimlari
birbiri icinde karsilastirmistir.

2. DENEYSEL CALISMALAR
Aluminyum alasimli jantlar, buylk oranda al-
cak basinglh dokim yontemiyle uretilmekte ve
agirlikla AISi7Mg ya da AISi1IMg malzemeleri
kullaniimaktadir. Moayedinia, [6] alcak basingh
dokim yontemi ile jant Uretimini detaylamistir.
Bu calismada, uretim asamasi Oncesi tasa-
rim ayaginda deneysel calismalar yapildigindan
alcak basing¢li dokim ydntemi ve uretim detayi
yerine tasarim adimlan ($Sekil 1) detaylandirila-
rak incelenmistir.

Dkt smilasyoos poogra
ile dolioum smalicn vapalmans:

Mbockeng janibe win Bilgisayva
Diesickil [msada (UAM) vagilesk
WO Rodlsmsm olugtoralseg

T

Gerek olman dunsmnda -
Misck-Lip ietsss vagiliins

Jant modelleme adimlarn, CAD yazilimlar kulla-
nilarak OEM ile tedarikgi ortak ¢alismasiyla yeni
jant tasarimi ile baslar. Tasarim, 2 boyutlu tek-
nik ¢izimleri ve 3 boyutlu parga ve ylizey olus-
turulmasi ile devam eder. Bu asamada, dl¢lsel
olarak uygun olusturulan jant bilgisayar destek-
li mihendislik yaklagimiyla ilgili sinir sartlar al-
tinda sonlu elemanlar analizi ile irdelenir. Uriin
gelistirme calismalari bu fazda yapilir; mekanik
ozelliklerin  kuvvetlendiriimesi ve hafifletme
calismalar gibi Urlin gelistirme faaliyetleri ta-
mamlandiktan sonra Uriinin imalat asamasinda
dokdulebilirligi dokim simulasyonu ile incelenir.
Dokdilebilirligin uygunlugu durumunda bilgisa-
yar destekli imalata gecilerek jantin dokilecedi
kalip islenir. Gerek olmasi durumunda, Mock-up
Uretimi yapilarak doktllecek jantin stil ylzeyi-
nin gercek gorintisud elde edilir. Modelleme
adimlarinda en dikkat edilecek olan husus, ilk 5
adimda yasanacak olumsuzluklar muhendislik
maliyetlerine sebep olmaktadir.

Bu calismada, 3. Adimda yer alan ‘Uriin gelis-
tirme calismalari’ iginde yer alan hafifletme ¢a
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lismalari parametrik tasarlanarak, harcanarak,
muihendislik maliyetlerini en aza indirerek, en
iyi sonucu elde etme amaciyla yapilmaktadir.
Hafifletme g¢alismalari, dinamik yorulma (corne-
ring fatigue test) sinir sartlarina goére kol arka
bosaltmalarinin en uygun geometrisinin ANSYS
Workbench yazilimi kullanilarak sonlu eleman-
lar analiziyle (FEA) degerlendirilmesi ile yapil-
mistir. Ek olarak, Minitab yazilimi kullanilarak
normalde 128 adet (full-faktoriyel) olan kombi-
nasyon sayisi 17 adete disdrilerek yazilim ¢o-
zum suresi de dusurdlmustur.

Kol arka bosaltma geometrisinde direkt ola-
rak etkileyen parametreler, 6nceki mevcut ca-
lismalarda elde edilen tecribelere goére belir-
lenmistir (Sekil 2). Bu parametreler; kol arkasi
boslugunun kol kenarina uzakliklari, kol bosalt-
ma radyusd, kol bosaltma derinliginin stil yU-
zeyine uzakliklar, genisligi ve radytlisi olarak
listelenebilir.

a

Sekil 2:
Jant modelleme adimlari

Bu calismada, 3 tasarim adimi incelenmis olup
bu adimlar; Parametrik olmayan 6nceki
tasarim, parametrik tasarim ve optimize edilmis
parametrik. Bu adimlarda gorilmesi istenen
gelisim; Parametrik tasarimin, parametrik olma-
yan tasarima gore, optimize edilmis parametrik
tasarimin da parametrik tasarima gore daha iyi
sonuca yaklasmasi beklentisidir. ilerleyen calis-
malarda amacglanan, parametrik olmayan tasa-
rimin direkt olarak optimize edilmis parametrik
tasarima cevrilerek Urln iyilestirilmesi saglan-
masidir.

3. BULGULAR

Oncelikli olarak 6nceki kol arka bosaltma tasa-
rimlari Sekil 3.’te verilmistir. Bu tasarim; para-
metrik olmayan tasarimdir.
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Sekil 3:
Parametrik olmayan 6nceki tasarim

Bu tasarim, Uruin gelistirme calismasi kapsamin-
da hafifletme amach parametrik tasarim yaklasi-
miyla yeniden degerlendirildiginde Sekil 4.’teki
parametrik tasarim elde edilmis olur.

Parametreler [mm)|
No. 1 2 3 4 5 [ 7
Min. ] ] 15 65 ] 8 40
Nominal 10 10 20 74 10 10 50
Max, 12 12 25 80 12 12 60
Bu parametrelerin min. ve max. degerleri daha
Cizelge 1: . A . . .
onceden elde edilmis tecriibelere gore belir-
Parametreler (Pa-
rametrik Tasarim) lenmis ve Cizelge 1’de verilmistir.

|

e

|

»
Sekil 4:

Parametrik tasarim

Parametrik olmayan ve parametrik tasarimlar
beraber degerlendirildiginde parametrik tasari-
min farki (malzeme kazanci) kesit seklinde Sekil
5.’te verilmistir.
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Sekil 5:

Parametrik olmayan ve parametrik tasarm kesit farki

Parametrik olmayan dnceki tasarim, parametrik

parametrik tasarimin optimizasyonu kacginilmaz
hale gelmektedir. Optimizasyonun temel amaci;
yapilan hafifletme calismalarinda elde edilen
avantajin herhangi bir mekanik 6zellik riski ya-
ratmadan kullaniimasidir. 14 Numaral optimize
edilmis parametrik tasarimda hem istenen agir-
ik hedefi lizerinde (jant basina 387,6 gr. olmak
lzere aracgta 1.550 gr) iyilestime hem de esde-
ger gerilmede 0,937 MPa gibi kii¢cuk bir artis
hesaplanmistir. Yiksek agirlik kazancina kar-
silik kabul edilebilir bir esdeger gerilme artisi
gorulmustir.

ANSYS

tasarim ve optimize edilmis parametrik tasarim v,
_ . Cizelge 2:
degerlerinin deney tasarimi ve sonlu elemanlar Deney tasarimi
analizi karsilastiriimalari Cizelge 2.’de verilmistir.  ve sonuglan
Toplam Esdcger Kiitle -
Parametreler Deformasyon | Gerilme $ekil 6:
EEEERR] s Te 17 Total Equivalent Ham Parametrik olmayan onceki tasarim analizi
Deformation Mux, Stress
[mm] [rmm] [MPa] (k]
Oneeki
Tasarim Onceki Tasanm 0,2868 104, 9608 10,6158
Parametrik
Tasaom | 10 | 10| 20| 74 | & | 10| 50 03292 1138045 10,2523
Mol | 8 | 8 | I5| 65 | & | & |40 03138 10,0811 10,3053
Mo |12 8 [I5] 65 [12] & |60 02853 1198445 10,5707
M3 ] 12| 15 (7] 12| 12 | 40 02867 111, 2829 10,5731
Nod | 120215 68 [ & [ 12|60 0,3049 THHE 10,3767 a
E [NoS [ 8|5 |25 65 [12] 12|60 0280 1099295 | 10,5871 Sekil 7:
E MNodb |02 8 | 25| 65 | 8 | 12 | a0 03002 1089074 10,4067 Parametrik tasarim analizi
# TNoT | w1225 65 |8 | 8 |60 0, 304K 100, (733 10,3825
E Mok | 12] 12| 25| 65 [12] & |40 02837 109, 5109 10,5911
2 No % ] -] 15 Rl -] 12 | &0 03677 128, 7960 10,0848
'E Mo | 12 X 15| 80 12| 12 ] 40 03263 1055410 10,3540
% [Sea1 | s 12|15 ® |12] 8 @ 03214 1020850 10,3850
2 [Nomz|iz|12[15| %0 |55 | 0,3652 130,5662 10,1027
g. LN E] ] -] 25| HO 12| & | 40 0316 10K 4450 10,4133
Nodd [ 12] 2 [25] 80 [& [ & [0 0,3279 1058977 10,2282
b ] 12 | 25 Ril -] 12 | 40 03314 106, 8005 10,2054
Mo e | 12 12| 25 [ 50 12| 12 | 60 03041 110,5495 10,4813 - .
Nod7 [0 W[ 20725 10| 0] 50 0,30 1030128 10,3917 Sekil 8:
Optimize edilmis parametrik tasarim analizi

ilk asamada, parametrik yaklasimla yapilan iyi-
lestirmede jant basina 363,5 gr. olmak Uzere
aracta 1.454 gr gibi ¢cok ciddi bir agirlik iyilestir-
mesi saglandigi gorilmektedir. Bu hafifletmeye
ragmen jant Gzerinde, mekanik ozellikleri riske
edecek bir esdeger gerilme olusmaktadir. Bu
durum, drdn glvenligini riskini artiracagindan,

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'18

4. SONUCLAR

Bu calismada, aliminyum alasimli jantlarin ha-
fifletilmesi amaciyla Urlin gelistirme calismasi
yapilmistir. Msteri talepleri dusunlldiginde
bu hafifletme ¢alismalarinin kol arkasi bolgesin-
de yapilmasi geregi gortlmustir. Hafifletme ¢a
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lismalarinin temel motivasyonu; en hafif Griind herhangi
bir trin glivenligi riski olusmayacak sekilde elde etmek-
tir.

Calismanin ilk adiminda; parametrik olmayan once-
ki tasarim dinamik yorulma analizi icin belirlenmis sinir
sartlar icinde analiz edilmis, 10,6158 gr’lik agirlik ve max.
104,9608 MPa’lik bir esdeger gerilme degeri oldugu go-
rdlmustur.
ikinci adimda, hafifletme amacli olarak parametrik tasa-
rim belirlenerek ilgili parametreler icin min. — max. deger
arahgr belirlenmistir. Bu aralik, gerek geometrik sinirlar
gerek de dokdulebilirlik sartlart muhendislik tecribeleri-
ne ve sayisal analizlere dayanarak belirlenmistir. Nomi-
nal degerlere gore; dnceki tasarima nazaran jant basina
363,5 gr. olmak Uzere aragta 1.454 gr’lik bir hafifletme
elde edilmistir. Bu iyilestirmeye ragmen, Esdeger gerilme
degerinin 113,8045 MPa’a (Onceki tasarima gére %8,5
degerinde artig) kadar ¢iktigi goriilmis ve bu durumun
urtin guvenligini riske atabilecedi degerlendirilmistir. Bu
durum, yapilan parametrik tasarimin optimize edilmesi
geregini kaginilmaz kilmistir.

Uciincii adimda, ‘Minitab’ yazilimi ile deney tasarimi
yaklasimi kullanilarak 128 Adet (full-faktoriyel) olan tasa-
rim sayisi 17 adete dusurulerek yazilim ¢dzim suresi de
ddsurdlmustir. Bu 17 optimize edilmis parametrik tasa-
rimlar icinde, 14 Numarali tasarimda, jant basina 387,6 gr.
olmak lizere aragta 1.550 gr’lik bir hafifletme elde edilmis-
tir. Ayni zamanda, esdeger gerilme degerinin 105,8977
MPa (6nceki tasarima gore %0,89 degerinde artis) oldugu
tespit edilmistir. Bu artis Grlin glvenligini riske atacak bir
artis olmadigindan dolayi en uygun tasarimin 14 Numarali
optimize edilmis parametrik tasarim oldugu gorilmustir.

Bu calismanin, en blylk kazanclarindan biri de ‘Para-
metrik Tasarim’ ve ‘Optimizasyon’ yaklasiminin altyapi-
sinin kurulmus olmasidir. Bu yaklasim, gelecekte darbe

testleri, radyal test ve ZWARP (Biaxial wheel test bench —
Zwei-Axialer Raderpriifstand) testleri icin de kullanilarak
gelecek calismalara yon verebilir.

5. TESEKKUR
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Dijital Cag Icin
Personel Secimi

Dokumculik karmasik ve zor bir meslektir. Yarin bir dokiimhaneyi ya
da dokimhane icerisinde belirli bir bolimi yonetmek isteyen kisiler
genellikle bir dokim egitimi almis, dokiim teknisyenligi icin bir tGniversite
bolimi bitirmis veya uzmanlik egitimi tamamlamis ve yillar boyunca
surekli olarak kendini gelistirmistir.

s (&) s

Dijitallesmenin, doékimciluk gibi
eski bir zanaati bile etkiledigi bir sir
degildir. Ve bu kavram dokim gibi
mesleki uzmanlik gerektiren bir sek-
tore ilave zorluklar getirmektedir.
Zira bir dokim firmasinda yoneticilik
pozisyonunu Ustlenmek isteyen Kkisi-
lerin koklu tecriibe ve yoneticilik ni-
teliklerinin yaninda her giin daha da
fazla hem teknik hem de yeni med-
yaya uygun dijital becerilere ihtiyaci
olmaktadir.

Buna ek olarak dokim enddustri-

*Christine Fischer | Yazar
*Mehmet Ozalp | Ceviri

sinin uzun siredir yeni yetisen per-
sonel problemi, kalifiye eleman ve
yonetici eksikligi bulunmaktadir. Di-
saridan bakildigi zaman dokimculiik
meslegdi sicak, kirli ve fiziksel olarak
yorucu goziikmektedir.

Dokumciluk karmasik ve zor bir
meslektir. Yarin bir dokiimhaneyi ya
da dokimhane icerisinde belirli bir
bolumu ydnetmek isteyen kisiler ge-
nellikle bir dokim egitimi almis, do-
kiim teknisyenligi i¢in bir Universite
bolimi bitirmis veya uzmanlik egiti-

mi tamamlamis ve yillar boyunca su-
rekli olarak kendini gelistirmistir. ide-
al olarak ogrencilik yillarinda cesitli
tatil (staj) donemlerinde bu meslege
istekli ve ilgili olduklarini ispatlamis
kisilerdir. ingilizce bilgileri vardir. Gi-
derek azalan ilgi, zorlu ve uzun bir
egitim slireci bu bransa yeni girenle-
rin sayisini sinirlamaktadir.

Acik pozisyonlar doldurulurken,
geng adaylar daha esnek ve aktif
hareket etmektedir. Dijital dulnya
ile 6zel olarak ilgilendikleri icin, ge-
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nellikle dijitallestirilmis is dunyasiyla
daha kolay basa cikabilmektedirler.
Cocukluklarindan beri dijital diinya ile
yasadiklari icin ingilizce ile sikga kar-
silagsmislardir ve bu ytzden genellikle
ingilizceyi iyi konusurlar.

Buna karsilik, eski uzmanlar uzun
yillara dayanan deneyime sahiptir an-
cak kuresel diinyanin gereksinimlerin-
den olan ingilizce bilgisi ve modern
yonetim tekniklerinden yoksundurlar.
Her ikisi de dokim enddustrisinde ge-
reklidir: eski uzmanlarin deneyimleri
ve geng personelin yeni becerileri ve
esnekligi. Tam da bu noktada sirketler
icin zorluklar baslar.

Personel arayis silirecinde sirket-
teki butin ekibin incelenip, aranan
kiside hangi
gerektigi ve hangi kriterlerin sirketin
diger calisanlar ile doldurulabilecegi-
nin belirlenmesi tavsiye edilmektedir.
Boylelikle pozisyonlar adaylara uygun

kriterlerin  bulunmasi

olusturulabilir.

Searchpoint’un olusturdugu po-
tansiyel adaylarin detayll yeterlilik ve
kisilik profilleri, aranan becerilerle es-
lesmeleri analiz etmek icin édnemli bir
aractir. Artik bir pozisyona uygunlugu
sadece iyi bir CV, CAD, SAP ve ingiliz-
ce bilgileri degil ayni zamanda kisisel
motivasyon, esneklik ve dnemli kisilik

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'18

karakteristikleri gibi 6zellikler belirle-
mektedir.

Bu yéntemle anketlerin ve yapilan-
dirlmis milakatlarin degerlendiriime-
sinden sonra, bir is ilaninin ve adayin
eslesip eslesmedigi kararlastirilir. Diji-
tal cagda kisisel ozelliklere olan talep
artmaktadir. Basit ve fiziksel agir faali-
yetlerin ortadan kalkmasi ile olusan is
daralmasi ¢ok buyuktir. Daha az kisi-
ye verilen is yogunlugu farklh gorevler
Ustlenen bireyler lzerinde otomatik
olarak daha ylUksek stres yaratmakta-
dir. Yeni medya ve programlarla calis-
mak daha c¢ok esneklik gerektirirken
ayni zamanda c¢alisma temposunu da
hizlandirmaktadir.

Yoneticilerden beklentiler
her zaman cok yiksek olmustur. Gu-
niimizde ise kalifiye ¢alisanlarin ayri-
ca iddiali, esnek ve yaratici olmasi ge-
rekmektedir. iletisim ve idrak kabiliyeti
de 6nem kazanmistir.

Ancak yeni medyaya acik olan, li-
derlik tarzlarinda acikhgi tercih eden,
zorlu islerle ugrasan personelin ihti-

zaten

yaclarini karsilayan ve dijital dinya-
nin firtinalarina ve sighklarina yiksek
diren¢ gosteren liderler gidisata ayak
uydurabilir.

Bu nedenle, personelin secimi igin
CV’nin uygunlugu, teknik bilginin ve

gerekli liderlik deneyimin mevcut ol-
masi yeterli degildir. Sik sik su clim-
leyi duymaktayiz: “ Kimyanin mutlaka
uyusmasi gerekir”.  Ancak “Kimya”
aciklik, iletisim becerileri, kararlilik ve
zorluklara meydan okuma yetenedgi
gibi aranan kisilik 6zellikleri hakkinda
cok az bilgi vermektedir. Bunlar 6nem
kazanmaya devam edecek 6zellikler-
dir. Yeni calisanlari 6zellikle uzun va-
dede bir sirkete entegre etmek igin,
kapsamli bir yetkinlik ve motivasyon
kontrolli 6nemlidir.

Bir pozisyonun sartlarina tam ola-
rak uyan adaylarin klasik bir is ilani ile
bulunmasini beklemek gercekci bir
yaklasim olamayacaktir. Bu sebeple
dogru insanlarin dogru pozisyonlara
yerlestiriimesini saglamak icin uygun
aday! bilincli bir sekilde buyik bir ha-
vuzun icinden bulmak daha etkili ola-
caktir.

*Christine Fischer, Searchpoint insan
kaynaklan damsmanlik sirketinin yo-
netici ortagi ve dékiimhane bransi
hakkinda bilgi sahibi bir insan kaynagi
uzmanidir.

“Mehmet Ozalp, Silvan Sanayi A.S.
Teknik Miid(irdi

**Bu makale Giesserei dergisinin Tem-
muz 2018 sayisinda yayinlanmistir.
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Otonom
Miihendislik ile
Dokum Maliyetini
Minimuma Indirme

Uretim maliyetlerinin diistriilmesi
dokimhaneler ve dokum alicilari igin
her zaman temel hususlardan biridir.
Yeni bir yolluk sistemi tasarlanirken
ana hedef kalite olarak belirlenmekte,
zamana karsi yarisildigi icin maliyet

hep ikinci planda kalmaktadir.

s (&) s

Magma GieRereitechnologie GmbH

Uretim maliyetlerinin diisiirilmesi dékiimhaneler ve
doékum alicilari icin her zaman temel hususlardan biri-
dir. Yeni bir yolluk sistemi tasarlanirken ana hedef ka-
lite olarak belirlenmekte, zamana karsi yanisildigi icin
maliyet hep ikinci planda kalmaktadir. Bu calismada
ise tasarim asamasindaki birden fazla yolluk sistemi-
nin maliyet ve kalite kriterleri g6z 6ntine alinarak na-
sil hizlica degerlendirilebilecegdi ve dogru opsiyonun
nasil belirlenebilecedi gozler 6niine serilmektedir.
Calismaya konu olan parga, GJS 450 sfero dokim
olup dikine yerlestirilmis iki gbz ve bunlarin her biri
icin birer macadan olusmaktadir. (Figlr 1).

Dokim prosesi simulasyonundan dnce ilk ola-
rak MAGMA C+M modild ile maga uretim pro-
sesi simile edilmistir. Maga prosesinden kay-
naklanan maliyetleri disirmek amaciyla Sanal
Deney Tasarimi (DoE) araci kullaniimistir. Soguk
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4

Figiir 1:

Simule edilen
tasarimlardan biri

4
Figiir 3:
Yolluk varyasyonlari

kutu teknigi ile silis kumundan maca basiimasi
ve kirlenmesi adimlar simile edilip, 12 farkli
havalandirma tasariminda sonuclar alinmistir. 3
saniyelik tfleme siuresinde incelenen tiim hava-
landirma varyasyonlari ile maca basimi icin ide-
al ve stabil maca sandigi dizaynlari elde edil-
mistir. Sonuclar neticesinde proses gelistirme
icin gaz uUfleme adimina yogunlasiimistir. Farkh
havalandirma tasarimlarii¢in gereken kirlenme
sureleri ise buyuk farkhlik gdstermistir. Figur
2'de 12 tasarimin her biri icin kiirleme paramet-
relerindeki degisim verilmistir.

Figiir 2:

Farkll havalandirma tasarimlari icin adsorbe edilen gaz
oranlar g/l

Tasarnm 1'de 32 saniye sonra dahi kiirlenmeyen alan-
lar gordlirken, en kisa kirleme siresi 13 saniye ile
Tasarim 5'te gordlmustir. Kiirleme stirelerindeki bu
ciddi farklilik temel olarak amin gazinin maga igindeki
uniform dagiimindan kaynaklanmaktadir. Ulasilan bu
13 saniyelik tifleme periyodu sayesinde maca uretimi
ciddi oranda hizlanmaktadir. iki gézlii maca sandig
icin, Uretim hizi 13 saniyelik Ufleme stiresi icin saatte
266 macga, olcllen en uzun Ufleme suresi icin ise sa-
dece saatte 197 macadir.

Farklh maca sandigi tasarimlari icin maliyet anali-
zinde ise MAGMASOFT® otonom miihendislik mo-
dullinden yararlanilmistir. Figir 3'te, faktoriyel olarak
toplam 720 kombinasyon olusturan farkli yolluk var-
yasyonlari gorlilmektedir.
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Yolluk, diisey yolluk ve girisler degistik¢e verim, kalip
Uretim hizi ve gereken taslama miktar da degismek-
tedir. Bu g bilesen yazilima ¢ ek hedef ile tanitil-
mistir.

Kaliplama hattindaki dar bogaz kalip dolum stiresi
olarak varsayllmisti. Bu varsayimda madenin kaliba
dokim suresi kalip uretim hizina direkt olarak etki
etmektedir. Gerekli taslama siresi hesabi icin denk-
lemler olusturulurken yolluk, Ust ve yan besleyici te-
mas alanlari da hesaba dahil edilmis ve saat bazinda
bir deger hesaplanmistir. Sonraki adimda ise tek bir
dokim parcga icin maliyet ve kalite analizine gecilmis-
tir (Figlr 4). Maliyet hesaplamasinda kullanilan denk-
lem diger bir hedef olarak belirlenmistir.

Figlir 4:
Hesaplanan maliyet analizleri

Onceki adimda hesaplanan en yiiksek maca lre-
tim hizi baz alinarak maca birim maliyeti 1.39%
olarak hesaplanmistir. Dokim parca maliyet he-
sabinda da bu deger g6z 6niine alinmistir. Yolluk
bilesenlerindeki degisiklikler maga Uretim maliyeti-
ne etki etmedigi icin, yapilacak similasyonlarda en
dislk maca uretimi ¢cevrim sliresi esas alinmistir.

MAGMA otonom miihendislik moddli ¢alistiril-
madan dnce ana ve tek hedef maliyetin minimuma
indiriimesi olarak secildi. Minimum maliyet ile en iyi
tasarimin yaninda kalip Uretiminde ve taslamada
optimum verime sahip proses senaryolari incelen-
di. Analiz sonucunda en diisiik maliyetin 23.26$
en yiiksek maliyetin ise 30.02% oldugu gérild.
Bu analizde tek kriter maliyet oldugu icin tiim pro-
seslerde belirli oranlarda cekinti porozitesi tespit
edildi (Figlr 5).
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Figiir 5:
Maliyet opti-
mizasyonu ile
porozite miktar
degisimi

B B
— :
. . . -

oY - 5
Porozite icermeyen dizayna rastlanmadigi igin,
porozitenin minimize edilmesi hedef olarak belir-
lenip yeni bir optimizasyon calismasi yapildi. Par-
cadaki toplam porozite ile d6kim parganin ma-
liyetindeki degisim Figir 6 ile tekrar incelendi.

redGmn
Figlir 6:
Porozite optimizasyonu ile maliyet degisimi

Minimum poroziteye sahip tasarimin maliyeti en
dusuk maliyetli tasarim ile kiyaslandiginda her
bir parca uretimi basina 5,53%’lik bir fark tespit
edildi. ikinci optimizasyonda tespit edilen en
yiiksek deger olan 32.69% maliyet ile ilk optimi-
zasyondaki en disiik deger olan 23.26% degeri
kiyaslandiginda 9.43$ oraninda bir fark ortaya
cikmistir.

Cekinti porozitesi miktari ile maliyetin gore-
celi degisimi incelendiginde porozite miktarini
azaltmanin maliyete yansimasi detayli olarak
tespit edilebilmekte ve bu sayede dokiimhane-
ler ile dokim parca alicillari arasindaki goris-
melerde g6z dnlne alinabilmektedir. Yazilima
yolluk bilesenleri tasarimlarini otonom olarak
degistirebilme imkani verildigi ve geometri se-
ciminde kriter olarak dokim maliyeti girildigi
takdirde dokimhaneler rahatlkla karlarini mak-
simize edebilmekte ve herhangi bir parcanin
kalite kriterlerinin maliyete olan etkilerini dahi
inceleyebilmektedir.

73



IMAKALE

Vermikiler Grafitli

Dokme Demir
Yuzeysel Grafit
Dejenerasyonunu
Azaltan Boya
Teknolojisi
ACTICOTE CG
800

s (&) s

Kadir Biyik | “Foseco, Gebze, Turkiye

OZET
Bilindigi tizere dokim sanayisinde dokiilen par-
calarin blytk ¢ogunlugu iki tip doékimden - La-
mel Gri Dékme Demir ve Kiresel Grafitli D6kme
Demir — olugsmaktadir. Her iki dokiim ydnteminin
de kendine has avantajlar bulunmaktadir.
« Lamel Gri Dokme Demir (Dokilebilirlik, islene-
bilirlik, vs ...)
« Kiiresel Grafitli Dokme Demir (Yuksek Mekanik
ozellikler vs ...)
Fakat son yillarda popliler olan ve Kiresel Grafitli
Dokme Demirin verdigi yliksek mekanik degerle-
re yakin degerler sunarken diger yandan da La-
mel Graftli Dokme Demirin isil iletkenlik, sontim-
leme ve isleme Ozelliklerine sahip yapisi bulunan
Vermikiler (Kompakt) Grafitli Dokme Demir yon-
temi, 6zellikle motor blogu dékiimlerinde tercih
edilen yontem olmaya baslamistir. (Sekil 3.)
Dokim prosesi olarak Kiresel Dékme Demir pro-
sesine yakin olan Vermikiler Grafitli D6kme De-
mir ingilizcede (Compacted Graphite Iron, CGl)
olarak anilmaktadir. Grafite solucanimsi yapiyi
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Sekil 4:

Grafit Dejeneras-
yonu

vermek icin bir magnezyum islemine tabi tutmak
gereklidir. Yapinin vermikiler olarak degerlendi-

rilebilmesi igin, kiire oraninin %20'yi gegmemesi
gereklidir. Sekil 1. ve Sekil 2. Vermikiler Grafitli
Dokme Demir Mikroyapi drneklerini gostermek-
tedir.

Sekil 1:
Mikroyapi Goriintiisi

Sekil 2:
Ug Boyutlu Mikroyapi Goriintiisii

Sekil 3:
Vermikiler Dokme Demir ( Motor Blogu Dokiimleri)

Vermikuler Grafitli Dokme Demir dékumlerinde kar-
silasilan en &nemli hatalardan biri ylzeyde olusan
"Grafit Dejenerasyonudur.” Metalurjik acidan biytik
bir problem olan grafit dejenerasyon, parga ylizey-
lerinde mekanik degerlerin bozulmasina sebebiyet
vermektedir. (Sekil 4.) Bu yiizeysel hata cogu zaman
isleme ile giderilemediginden dolayi parcalar sakat //
hurda olarak ayriimaktadir.
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Vermikiler Grafitli Dokme Demir dokimlerinde mey-
dana gelen grafit dejenerasyon hatasi, 3 mm ve Ustl
ylzeysel alanda olusmaktadir. Bu hatanin dogrudan
sebebi;

- Ylzeydeki magnezyum miktar tlikenmesi sebe-
biyle pul seklindeki grafit taneciklerinin olusmasidir.
Bu durum Mg, S ve O ile reaksionundan meydana
gelmektedir.

Mg] + [S] — M

[ Sa
Mg] + [O] . MgO..

|
8]

Q

[

- Diger nedenler ise; eriyik kimyasinin erime sicakligl,
sogutma ve katilasma hizlarinin etkileri ve metalin ka-
lip // maga ylizeyi arasindaki etkilesimleridir.

Foseco Ar-Ge birimi bu problemi indirgemek ve isle-
me prosesini azaltmak icin calisma baslatmistir. Ozel
bir metallirjik boya ile bu hatay! istenilen degerler
getirmek adina yapilan ¢alisma ve deneme dokim-
leri sonucunda ilk ACTICOTE CG 500 ve sonrasinda
ACTICOTE CG 800 gelistirilmistir.

Bu boyalarin gelistiriimesi esnasinda dikkat edilen
ilk unsur [S]— Kukdrt % degeri dikkate alinmistir. Daha
once belirtildigi Uzere kikdrt, grafiti sikistirmak igin
gerekli olan magnezyumu tiiketen elementlerden
biridir. Bu sebepten dolayi boya iceriginde kullanila-
cak olan hammaddeler g6z 6ntine alindiginda kikdirt
icerigi duslik olanlar tercih edilmistir.

Sekil 5:
Hammaddelerin ( sar ) ve Boyalarin ( mavi ) icerdigi Kiikuirt miktari

Hammadde i¢indeki kikurt miktarn, boya icinde
meydana gelen reaksiyonlar sonucu azalmaktadir.
Sadece 2 numarall Urlinde artti§ gozlenmistir. Bu
duruma gore kikirt icerigi daha yliksek hammadde
kullanildiginda boya icindeki kiikurt icerigi daha fazla
olmaktadir. Bu grafit dejenerasyonu igin olumsuz bir
tablodur.

Anahtar Kelimeler : Vermikiler Grafitli Dokme De-
mir, Grafit Dejenerasyonu, Siilfiir ve Onemi, Dejene-
rasyonu Onleyen Boya Teknolojisi
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1. YAPILAN CALISMALAR:

Calismalar dogrultusunda ACTICOTE CG 500 ile AC-
TICOTE CG 800, bazi boyalarla test edilmistir. Dene-
me doékimleri yapiimis ve kesit numuneleri Gzerinde
mikroyap! analizleri ile boyalardan emin olunmustur.
Sonrasinda diger ticari boyalarla karsilastirilan dene-
me dokiimleri yapilarak 6zellikle boyanin grafit de-
jenerasyon uzerindeki (ACTICOTE CG 800) pozitif
etkisi denemelerle kanitlanmistir.

Boya; sivi taslyici, sicakliga dayanikli dolgu malze-
meleri, baglayici, stispansiyon ve dagitici maddeler,
biyosit ve kdpuk onleyici gibi katki maddelerinin for-
mule edilmesi ile gelistirilmistir.

Liquid carrier

Ayrica ACTICOTE CG 800, diger boyalara gore etkisi
gobrmek amach kikdrt ve isil iletkenlik testlerine tabi
tutulmustur. Bu test sonuglan dogrultusunda perfor-
mansi diger boyalara daha iyi oldugu tespit edildik-
ten sonra piyasada benzer etki icin kullanilan diger
ticari boyalarla boyanin degerleri incelenmistir.

Benrer wyguiama ign dijer bean boyalar
Crenliior CGAIO A B G 1] B B G Oeiicier
Kab lgerigy % %] 258 | 4216 | 40BE | 4562 | 44E3 | 43FT | 4TH | 40 Minmum
Yioduniuk glom: 188 137 1.38 1.35 14 ] 1.37 1.4 130140
Bauma Dedger, DB 108 L T 9 [} T L] 56 B4 Minisism
Seyneitimig boya
Kab lgerigyi % 062 3045 |32 |32 ur 32ET | a5 | 3968
Yofuniuk glom: 148 e} 125 1.26 1.28 125 124 1.3
Baume Deger, 08¢ 2 4 # [w Jo | |un |e |=we
DN Kap 4 Vizknzie 15 14 14 14 18 15 3 155
D s
Matiagma Slresi 5 4550 55 55
FS( aiunt | Degesi megian |12 b3

de
Yapisma I I I i ¥ Iyt It I I
llosime % 24 saal 1 05 UE] 1 1 i i 1 Karat
‘sonraki dejer
(Graifit yilzmesi Haryet NA WA A Mo Mo NA NA NA
Kun boya kalmlgy pm 200230 200-250| 200-250| 200-250( 200-250| 200-250] 200-320] 200-250] 230-300
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Ozel bir model tasarlanarak éncelikle parcalarin do-
lum simulasyonu yapilmistir. (Sekil 6.) Simiilasyonda
dolum hizi diislik ve sabit tutulmustur. Bunun sonu-
cunda herhangi bosluk olmadigi ve kararl ve diizgiin
katilasma elde edildigi gozlenmistir. (Sekil 7. ve Sekil

8)

Bu sekilde ayni metal kalitesi, ayni sicaklik ve ayni
dolum hizinda standart kiyaslama yapilabilmis ve so- a
nuclar benzer degerler agisindan incelenebilmistir. Sekil 10:

Macalarin boyama ve kurutma prosesi // ACTICOTE CG 800

< boyasinin penetrasyon etkisi

ekil 6:
f/lodel ve 5 adet farkl ticari boya uygulamasi ile boyanan
Simulasyon macalar, kalip icinde standart sekilde yerlestiril-
dikten ve kalip kapama islemi sonrasinda dokim
problemsiz sekilde gerceklestirilmistir. Eriyik kim-
yasal bilesimi Tablo 1. ‘de g&sterilmistir. Dokim
sonrasi Sekil 9. ‘da gosterilen sari renkli ylizeyler-
den numuneler alinarak ylizey hazirlama islemleri
o labaratuvar ortaminda itina ile yapilarak optik mik-
roskopta mikroyapi incelemeleri yapilmistir. Mik-
royapi incelemelerinde standart CGI yapisi elde
edildigi gozlenmisgtir. (Sekil 11.)
Numuneler yukarida belirtildigi tzere Ug farkl
noktadan alinmistir. X, Y ve Z olarak adlandirilan
bu numuneler X=45mm,Y=20 mmve Z=5 mm
olacak sekilde kesitlerden alinmistir. (Sekil 9. Sari
Renk)
Sekil 7: Sekil 8:
Dolum Sicaklik Grafigi Katilasma Sicaklik Grafigi e 5 Mn 3 5 Ce
3T 2.3 }268 0030 0015 0.030
5 numune icine konulan macalar standart deger-
lerde uretilmistir. (Sekil 9.) Bu magalarin tgu farkh i 2 e e Lo i
ticari Urtinlerle boyanmis diger ikisi ACTICOTE CG s oo D A Lo v e
500 ve ACTICOTE CG 800 ile boyanmistir.
Macalar daldirma yontemi ile boyanmis olup _;ablo .
kuru boya kalinliklari standart tutulmustur. (200 Eriyik Kimyasal Bilesim
mikron kuru kalinlik) Tim boyalar su bazlidir ve
120 °C dereceye ayarlanmis firinda 2 saat boyun-
. » ¥ T = ey =
ca kurutulmuslardir. (Sekil 10.) L " {lg “ R,
‘-"."}-‘-\#f' .\1 p ' S
KRR R " RN
b vif ’\;_ T3 o J:.a b ;\',"_‘
+ Yegi Renk : Boyanm magalann para iindeki ."I.. o Py ‘;" ,-",_;‘\.‘\. "t A
gekh kt .- : i LA _\’. A ..\L
: : [ + San Renk = Metalograk numunelern alindily i o o5 ;o ‘!’ );- e t
[ ke oY, Lo i
I ' ; L * Magalar, taban ugennden 40 mm, ustten 20 mm _f"\t :‘}' ( -~ ® = ]
i A 210 mm yokselidnde, ortalama capy 75 mm \ J:s 2 AN Ny p
olan silndik seldide
- Sekil 11:
Sekil 9: Tipik Vermikiiler Grafitli Dokme Demir (CGl) Mikroyapi
Metalografik Numune ( Model ve Maca ) Gorlntusl
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Uc farkli yiizeyden alinan numunelerin tiim ticari
boyalar ile elde edilen mikroyapi goriintileri asa-
gidaki gibidir.

X-tiesldi - 45 mm - Tipik Grafit Dejenarasyon Mikroyapedan | Kargilaghmma |
m:('f e '-w-,'-?.‘mr-q-ﬂ-l—"' .w
2 i FoiTi%) y

':-\. r -t -

[ )
;ri

Yukarida gortldugu tzere her farkl kesit araliginda
grafit dejenerasyon seviyesi farkl sekilde gozlem-
lenmistir. Dikkat edilen diger husus ise kesit kalinli-
g1 azaldikca grafit dejenerasyon seviyesi de azalma
egilimi gdstermistir.

ACTICOTE CG 500 ile ACTICOTE CG 800 boya-
lari diger ticari U¢ boya ile kiyaslandiginda grafit deje-
nerasyon hatasini azalttig goriimustir. Bu degerleri
Tablo 2. ‘de detayl sekilde inceleyebilirsiniz.

Kesit Arahklanndaki - Hata Degerlen
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Tablo 3:

Su Ceketi ve
Silindir Kafasi
Dokimlerinde

Grafit Dejeneras-

yon Seviyesi

4

Tablo 2:
Kesti Aralikla-
rindaki Grafit
Dejenerasyon
Seviyeleri

Bu deneme ve veriler 1siginda daha iyi sonuclar ve-
ren ACTICOTE CG 800 ile bircok deneme ve calisma
tekrarlanarak boyanin kararligindan emin olunmus-
tur.

Tum sonuclardan sonra ACTICOTE CG 800, piya-
sada bulunan ve motor blogu doékiimlerinde kullani-
lan ticari boyalarla kiyaslama islemi yapiimistir. Bu ¢a-
lisma ve denemeler sonucunda ACTICOTE CG 800
rekabetci bir goruntt vermistir.

Mator Bioklan Performans Degerden — Diger Tican Boyalar he Kargdagtema

Daha sonrasinda diger ticari boyalar ile motor
bloklarinda deneme ddkumler gerceklestiriimis
ve grafit dejenerasyon seviyeleri dl¢llmustir.
(Tablo 3.) Bu sonuclara gore ;

- Grafit dejenerasyon seviyesi azaltiimistir

- Dislik yas boya kalinliklarinda harika ylizey
kalitesi elde edilmistir

« Anti-fin 6zelligi sayesinde i¢ ylzeylerde iste-
nilen ylizey saglanmistir

« Doktllen parcanin mekanik 6zelliklerinde art-
ma gozlenmistir

- Toplam maliyette bliylk avantajlar sunmustur

2. DOKUMHANE
ORNEK GALISMASI :

ACTICOTE CG 800, Almanya'da bulunan bir do-
kiimhanede "Motor Blogu Kafa Dokimlerinde"
denenmistir. Sekil 12. ‘de yapilan ¢alismanin re-
simlerini gorebilirisiniz.

Boya, 19 °C derecedeki ortam sicakhginda ;

+ 42 °Be ( baume ) degerine kadar su ile sey-
reltilmistir

+ 12,20 s viskozite degerinde akiskanlik yogun-
lugu Slculmustir (#DIN4 kap)

« Uygulama yas boya kalinhgi 125 / 150 mikron
gelmistir

» Boya uygulamasi daldirma ydntemi ile gercek-
lestirilmistir
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Boya uygulamasindan sonra deneme dokimler
gerceklestiriimis ve kesitlerden alinan numunele-
rin mikroyapi sonuclari analiz edilmistir.

Mevcut durumda kullanilan farkl ticari boya ile
grafit dejenerasyon seviyesini Gortintd 1. ‘de go-
rebilirsiniz. Grafit dejenerasyon seviyesi 4 mm ci-
varlarinda gézlenmektedir. isteniimeyen seviye...

|
Sekil 12 /1-2-3.

Boya Uygulamasi

<4
Goriunti 1:

Mevcut durumda
kullanilan boya
ile elde edilen
mikroyapl

Fakat ACTICOTE
CG 800 boyasi-
nin uygulandigi
macalarin kulla-
nildigi deneme
dokiumlerindeki
Grafit Dejene-
rasyon seviyesi
Goriintl 2. ‘deki
mikroyapi da
goriilemektedir.

Goriintii 2:
ACTICOTE CG 800 boyasi ile elde edilen mikroyapi

3. GENEL SONUC :

Yapilan tim Ar-Ge calismalari, testler ve deneme
dokumleri sonrasinda resimlerde de gorildigui
tzere ACTICOTE CG 800 boyasi ile grafit deje-
nerasyon hatasinin indirgendigi, Bu indirgenme
seviyesinin isleme ile yok edilebilecek seviyeler-
de oldugu ve sonrasinda istenilen standart Vermi-
kiler grafitli dokme demir yapisinin elde edildigi
gorulmus ve kanitlanmistir.

Dogru boya uygulamasi ile ACTICOTE CG 800
CGIl dokimlerinde ( 6zellikle de Motor Blogu ve
Kafasi Doklimleri ) etkili sonug ve ¢oziimler sun-
mustur. Hem grafit dejenerasyon seviyesini azalt-
masinin disinda parca yuzey kalitesinde de artis
saglamistir. Tim bu bilgiler isiginda ACTICOTE CG
800 ozellikle CGI dokiimi yapan dokiimhaneler
icin glicli avantaj olmakla beraber, yarattigi etki-
lerle blylik tasarruf sunacaktir.
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— Hollanda
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HAMMADDE

TUDOKSAD Hammadde
Fiyat Endeksi

Hammadde fiyat endeksi tablosu, her ayin ilk haftasi giincelleniyor.
TUDOKSAD’In resmi web sitesinde (www.tudoksad.org.tr) yayinlaniyor.

Ort. Max Ort. Max Ort. Max Ort. Max
2008 612 910 978 1605 982 1416 859 1227
2009 502 639 698 897 656 992 564 840
2010 651 708 842 929 834 878 779 847
20M 830 865 1087 1183 1072 1132 987 1.066
2012 855 916 1107 1328 1027 1ma 946 1072
2013 841 919 1069 1255 1021 1065 919 988
2014 889 950 1209 1351 1200 1249 1029 1130
2015 746 799 1194 1456 1153 1231 932 1.006
2016 740 781 1061 1336 1050 1117 915 994

2017/01 1029 1052 1553 1647 1422 1535 1385 1404
2017/02 1037 1104 1527 1650 147 1.508 1.361 1398
2017/03 1120 1190 1684 2132 1617 1746 1544 1654
2017/04 1097 1199 1674 2125 1572 1755 1499 1645
2017/05 1088 1149 1609 2069 1499 1606 1427 1552
2017/06 1076 1128 1566 1940 1428 1534 1375 1499

2017/07 1140 1194 1657 1995 1532 1639 1425 1550

2017/08 1266 1319 1660 1970 1530 1618 1407 1530

2017/09 1250 1302 1617 1910 1476 1563 1354 1476

HURDA FiYATI (1)

2017110 121 1266 1683 2018 1523 1.596 1413 1541 Colakoglu Metalurji A kalite fiyatl ve T'Lirkiye ge-
nelindeki dékliimhanelerce satin alinan paketli
veya dokme, kaplamasiz, DKP sac hurdalarinin
201712 1388 1446 1851 2275 1678 1755 1523 1658 maliyet fiyatlarinin glinlik hesap edilmis, agirlikl
aylik ortalamasi

2017/ 1281 1339 1780 2135 161 1688 1494 1630

2018/01 1417 1474 1865 2280 1663 1.814 1512 1663

2018/02 1431 1477 1887 2234 1685 1825 1541 1666 SFERO PIiKi (2)
ithal kaynaklardan temin edilen Sfero pikinin

2018/03 1515 1573 1963 2680 1767 191 1600 1729 giincel fiyatlar ve baglanan sozlesmeler ile do-

2018/04 1563 1624 2036 2497 1.827 1978 1653 1787 kimhanelere maliyet fiyatlarinin ortalamasi

2018/05 1608 1675 2206 2997 1983 217 1785 1939 HEMATIT PiKi (3)

isdemir, Kardemir ve ithal kaynakli pikin giincel

2018/06 1690 1760 2318 3149 2084 2245 1876 2038 ) ) o ) !
fiyatlar ile dokiimhanelere maliyet fiyatlarinin or-

2018/07 1761 1832 2392 2955 2156 2322 1942 2108 talamasi

2018/08 1804 1879 2888 3563 2603 2804 2345 2546 CELIK PiKi (4)

isdemir, Kardemir ve ithal kaynakli pikin giincel

2018/09 1974 2070 3165 3949 2834 3057 2579 2802 X . v . .
fiyatlar ile dokimhanelere maliyet fiyatlarinin or-

2018/10 1933 2050 2970 3690 2665 2870 2431 2636 talamasi

2018/ 1862 1970 2720 3400 2456 2645 2240 2429

* Tablodaki fiyatlar dokiim maliyetini géstermemektedir.
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Turkdokim’dn bu sayidaki
icimizden Biri konugu, uzun
yillar dokim sanayimize
hizmet vermis ve hala bu
hizmetlerine devam eden
Alaattin Ayfer Ozyurt oldu.
Yaklasik 45 yildir devam
eden profesyonel is
hayatinin 38 yilini Cukurova
Kimya'da geciren Ozyurt ile
Turkiye dokum sektorlinde
gecmisten gelecege bir
yolculuk yaptik. Ozyurt;
Tiirker izabe, Etibank-
Murgul Bakir isletmeleri,
Balikesir Askeri Ana

Tamir Fabrikasi, Turkiye
Elektromekanik Sanayi ve
Cukurova Kimya yillarini
anlatarak dokim sanayimizi
resmetti. GNT Kimya’da
Yonetici olarak is hayatina
devam eden Ozyurt ile

aile, is hayati ve dokim
sektorini konustuk.

Alaattin Bey, oncelikle nerede,

ne zaman dogdunuz, egitim ve

aile hayatinizdan kisaca bahseder

misiniz? Buradan baslayalim.

Rize-Ardesen-Siyat koyiinde 1951 yi-

linda dogdum. ilkokul birinci sinifi Si-

yat kdylinde bes sinif bir arada yani

° birlestirilmis sinifta okudum. 2,5 yas
blylk agabeyimle birlikte ayni sinifta

ALAA I I IN idik. Birinci siniftan sonra ise ilkokula

Ardesen’de devam ettim. O donem

Ardesen’de de evimiz vardi ama biz
A Sf. FE daha buytk olan kdydeki evde otur-
mayi tercih etmisiz. Ardesen’de ki

ilkokul, tam deniz kiyisinda idi. Dalga-

( X J
lar kiylya vurdugunda, senede birkag
defa da hamsinin karaya vurdugunu

gorebiliyorduk. Cakil taslar arasinda

hamsi varsa, 6gle tatilinde eve gide-
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cegimize, hamsiyi toplayip, bir tene-
kede kumar agaci dal ve yapraklari
Uzerinde ayiklamadan pisiriyorduk.
Tek sorun, hamsi kokusunu giderecek
sabunu bulmak zordu. Ardesen’de ki
ilkokulda 3 yil okudum ve daha son-
rakilerle mukayese ettigimde, egitim
seviyesi bir hayli iyiydi.

Demokrat Parti donemiydi. De-
dem o dénem Zonguldak’'ta emniyet
amiri iken, politik nedenler ile, 1957
yilinda agiga alinmisti. Beklenmeyen
bu durum siilale icinde de bir karga-
saya neden oldu. Bunun sonucunda,
dedem de Ardesen’deki ogullari ile
1957- 1959arasinda Istanbul'a gég
etti. Istanbul Maltepe’ye yerlestik, ben
de ilkokul besinci sinifi Maltepe’de
okudum. Maltepe o dénem 2-3 bin
nifusu olan bir yerdi ve sadece Fey-
zullah ilkokulu vardi. Daha sonra bu
okulu is insani Turgay Ciner restore
etti ve okul onun adini aldi. Maltepe,
belirttigim gibi kiiglik bir yerdi ve ne-
redeyse herkes birbirini tanirdi, Tur-
gay Ciner’in ailesi de komsumuzdu.

Kdyde erken yasta okula basladi-
gim icin 10 yasinda ilkokul da bana
diplomami vermediler. Bu ylizden
ailem yasimi mahkeme karariyla bi-
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ylutip, ortaokula baslayabilmemi
sagladi. Boylece bundan sonraki ha-
yatimda 1950 dogumlu oldum. Ortao-
kulu ve liseyi Pendik’te okudum. 1969
yilinda ise iTU-Maden Fakiiltesi-Me-
taltrji Bolimi’ne basladim. Aslinda
daha yuksek puanlh diye 6nce Maden
Fakiltesi-Petrol Bolimi’ne kaydimi
yaptirmistim, ancak sonra okul yone-
timi ve buylk siniftaki arkadaslarin
yonlendirmesiyle metaliirji bolimiine
gectim. Universite imtihanlarina ha-
zirhk diye, ITU’'niin Gimiissuyu’ndaki
Makine Miuhendisligi Fakiltesi’nde
kursa gittigimizde, iTU ve bélimle-
ri hakkinda epeyce bilgiler almistik.
Maden Fakiltesi hemen hemen ter-
cihlerde en arka siraya dusuyordu.
Ayni binada ki, Kimya Fakdiltesi, Ma-
den Fakultesine gore oldukga yliksek
puanda ogrenci kabul ediyordu. Biz
okulu bitirirken, okuldaki metallrji
mezunlari icin ilanlarda; Seydisehir
Altiminyum, iskenderun Demir Celik
Fabrikasi, Eregli Demir Celik icin ta-
lep edilen metalirji mihendisi, me-
zun sayisindan fazlaydi. Bu durum-
dan dolayl Metallrji bolimd, giderek
daha ¢ok tercih edilmeye baslandi.
Universite doneminde, egitim mas-

I Alaattin Ayfer Ozyurt

raflarnimiz zorunlu stajlarimiz, vs. igin
aile gelirleri yeterli degildi. Ailemizde
de dort cocuk yuksek tahsil yaptigin-
dan bir yolunu bulup burs almam ge-
rekiyordu. O dénem, Mutlu Akd’nlin
yan kurulusu olan Tiirker izabe’ye ho-
camiz olan Sezai Cankut’un yardimi
ile miracaat ettim. Tlrker izabe, Mut-
lu fabrikasinin arka tarafinda, kursun,
cinko, bakir gibi metaller ile ugrasan
bir firma olup, Mutlu Aki’'nin kursun
ve kursun oksit ihtiyaclarini karsilar,
ayrica goz tasi (bakir sdilfat), demir
slilfat gibi, tarimda kullanilan malze-
meler Uretirdi. Cinko konusunda ise,
devletin Cinkur projesinden 6nce, ya-
tinm planlanmis ve 6zel sektor olarak
daha hizli davraniimaktaydi. Bu proje-
ye, 1971 yilinda burslu 6grenci olarak
dahil oldum. Part-time fabrika calis-
malarina ilaveten 1972 yaz staj igin,
Almanya’da Ruhr-Zink GmbH’ya gon-
derildim. Teknik muidur Dr.Kleinert,
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iTU’den hocamiz, Fuat Yavuz Bor'u
ayni okuldan mezun olduklar igin iyi
taniyordu. Hocamiz, Aimanya’da okulu
ikincilikle bitirmis. Ancak Dr.Kleinert o
ashinda birinciydi demisti. Kliciik am-
cam Abidin Ozyurt da ayni okuldan
mezundu. Bunlardan &turt bana yakin
davranan, teknik mudur Dr.Kleinert, bir
sonraki yila da beni Almanya’ya davet
etti. O donem, yurtdisinda staj yapmak
o kadar kolay degildi, herkes istedigi
yere kolay gidemiyordu.1973 yazi ve
1974 yilinda okul bittikten sonra da
stajyer 6grenci olarak yine Almanya’ya
gidebildim ve bes ay daha ayni fabri-
kada calistim.

Turkiye'ye dondikten sonra, Eti-
bank-Murgul Bakir Fabrikasi’nda o do6-
nem teknik midir olan amcam, “iza-
bede metallirji miihendisi yok, hizmet
etmen lazim” diyerek, Murgul'da ise
baslamami sagladi.

Prensipler ve talimatlar cerceve-
sinde, neler yapabilirim diye baktim,
ornegin ge¢cmis dénemden biriken ba-
kirli clruflari, nasil sisteme katabiliriz
gibi problemleri 6niime koydum. izabe
muihendisiyim ama basmuhendis vs.
yok, ben de eksikleri tamamlamak ve
bir seyler yapmak icin yola koyuldum.
is hayatimda en yogun, Etibank Murgul
Bakir, Askeri fabrika ve Almanya’da ¢a-
istigimi ve epeyce mesleki tecriibeler
edindigimi sdyleyebilirim. Murgul Bakir
isletmesi'nde calisirken askerlik celbi
geldi ve mecburen askere gittim.

1975 yih Kasim ayinda askerligim
basladi. Dort ay Tuzla Piyade Yedek
Subay Okulu’nda egitim gordim. Kib-
rns c¢ikarmasindan dolayr Turkiye'ye
karsi Amerikan ambargosu vardi. Biraz
tecrlibesi olan muhendisleri, 6zel kura
ile askeri fabrikalara gonderiyorlardi.
Ben de Balikesirdeki 1012 ana tamir
fabrikasinda, Dokiimhane Ks. ve ikin-
ci Kademe Bakim Sorumlusu olarak
askerlik gorevimi yapmaya basladim.
Ambargo oldugu igin, irili ufakl yedek
parcalarda bulyuk sikinti yasaniyor-
du. Ornegin, kurtarici araclarin hidro-
lik boru kelepceleri bile bulamiyordu.
Piyasadan 6zel ve cok disik sayida
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malzeme temini zaten imkansizdi.
Fabrika mudurt komutan, teknik ko-
nularda yardimci ama askerlik konula-
rinda taviz vermeyen biriydi. Ama her
seye ragmen, hicbirimiz glin saymiyor,
canla basla caligiyor, 6rnegin mesai
bitiyor ama 1sil islem firini galigiyor ise
islemi bitirene kadar fabrikada kaliyor-
duk. Tek olumsuz konu, surekli harici

kiyafet ile fabrikada ¢alismamizdi.

Dokiimle tanismaniz askerde mi oldu?
Murgul Bakirda pik dokim atélyesi ve
Almanya’da staj yaptigimiz yerde Za-
mak dokimde bazi tecribeler edin-
dim. Ancak fiilen dokimculik askeri
fabrikada gerceklesti. Zamana karsi
modelinden metale, 1sil islemine karar
verip parcayl ortaya c¢ikartmaya cali-
siyorduk. Neticede askeri fabrikada
gelen igleri oldurmak gerekiyordu. Do-
kiimin yaninda metalirjik bir islem or-
negi vereyim; Bakimi yapilan kurtarici
vinglerin hidrolik hortumlarini sikacak
uygun kelepc¢e bulamadigimiz igin ke-
lepceleri DKP sacdan uretip sertlestir-
mistik. Sertlestirmede kullanacagimiz,
siyanlr banyosu icin finni kendimiz
yaptik, siyantr tuzlarini tek tek temin
ettik. Finnin dstiine koruma sistemleri
de yapip, kelepcgelere karbon emdiri-
yoruz siyaniir banyosunda. Son asa-
mada da yagda su vererek malzeme-
leri kullanima almistik. insanlar bu tiir

sikintilar oldugunda (yani ambargo

gibi) hem c¢ok yaratici oluyor hem de
birbirine daha fazla kenetleniyor. Bun-
lari klasik askerlik hatirasi olarak anlat-
miyorum. O dénem yokluk icinde hem
ek-
sikliklerini ve bu eksikliklerin nasil bir
Uretim cabalari ile asilmaya calisildigini
anlatmaya calisiyorum.

Yine kurtarici ving motorlarinda tur-
bo sarj sistemi mevcuttu. Sistemin mili
icin yatak metalinden yuksuk dretip
yerinde denemeler yapmak zorunda
kalmistik. 300-350 dereceye maruz
kalan mil yatagi ilk denemede sarmisti.
Alasimi mikroskopta inceledigimizde
metal icinde kursun taneciklerini gor-
dik. Bitmis Urin analizinde gozikme-
yen ylzde 0.80 ginkoyu metale katip,
kursunun okside olmamasini ve alasi-

Ulkenin savunma konusundaki

ma katilmasini saglamistik. Sonra k-
cuk bir savurma aparati yaparak ozel
yuksukleri dretip kullanmistik.

Askerlikten sonra ne yaptiniz?

Bakanhgi tarafindan yapilan
Almanya imtihanlar vardi. Sinava gir-
dim kazandim. Ama Turkiye’de he-
men gelir getirecek is bulabildigim icin
Almanya’ya gitmeme kararimi ailemde
destekledi. is buldugum yer, Sanayi
Bakanhgrnin destekledigi ozel stati-
de Turkiye Elektromekanik Sanayi A.S
adl bir sirketti. Kisaca TEMSAN’da ca-
lismaya basladim. Metallrji mihendisi
olarak projemiz; dnce Turkiye’'deki do-

Sanayi

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'18



kiimhaneleri (Bakanlik Agir Sanayii Ko-
ordinatorligiinden her dokiimhane ve
makine Uretim tesislerini ziyarete izni
kartim vardi) gezecegiz. Eger 6zel sek-
torde bu ihtiyaclarimizi dokebilecek
imkanlar varsa onlarn tespit etmek ve
bu isleri onlara doktiirmek. Mevcut im-
kanlar yeterli degilse, TEMSAN olarak
yatirm yapmak idi. Yerli Uretime gece-
rek ithalati dnlemeye calisacaktik. Bu
proje, hidroelektrik santralleri icin hid-
rolik turbin gibi ihtiyaclar, yine termik
santrallerin kritik parcalarini Uretmek
icin ele alinmisti. Devlet de fizibilitesi
uygun dokimhaneleri tesvik veriyor-
du. Ana ve yan sanayinin birlikte kurul-
masi, siyaset icindeki kisir ¢cekismeler
ylzinden kolayca ilerleyemiyordu.
Projelerin ilerlemeyecegi, aksayacagi
dustncesiyle bir bucuk yil TEMSAN’da
calistiktan sonra ayrildim.

Cukurova Kimya’da ise baslamaniz
buradan sonra mi oldu?

Evet, 1978 Mayis ayinda Cukurova
Kimya'da ise basladim. izmir e yerle-
sip, Manisa’daki fabrikaya gidiyordum.
O zaman Turkiye'de “Satis Miuhendisi”
diye bir kavram yoktu. Cukurova’da ise
basladiktan 3 ay sonra evlendim. Esim
de izmir Devlet Hastanesi’nde eczaci
olarak ise baslamisti. iki oglumuz oldu.
Dokim sektorinin de tanidigi biytk
oglumuz Kerem’i 7 Eylil 2013’de ma-
alesef bir kazada yitirdik. Diger oglum
Emre ise Almanya’da okumustu. is ha-
yatina orada devam ediyor.

Cukurova Kimya’da is hayatinizin ok
biiyiik bir kismi gecmis, yaklasik 40 yil
hizmet verdiniz, bu kismi daha ayrintili
anlatmanizi isteyecegiz. Cukurova
Kimya’ya gelmeden 6nce bu yillarda
Tiirkiye sanayisi ya da dokiim sektorii
nasildi?

Aslinda dokim sanayimiz o yillarda
yavas yavas sekilleniyordu. Yeni ya-
tinmlar vardi. Doktas, 1977 yilinda ku-
ruldu. Cukurova Kimya da 1977 yilinda
ilk recinesini tretti. Cukurova Kimya ve
dokum fabrikalarina, Sinai Kalkinma
Bankasi kredileri ile destek veriyor-
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du. Cukurova Kimya’dan once ithalat
zorlugu nedeniyle recgine kullanan bir-
kac yer vardi. Ornegin, Demir Dékiim
recinesini Huttenes formilasyonu ile
Polimpeks Uretiyordu. Elektrometal
vardi Hali¢’'te. Yine Gercek Dokim,
Soysallar, Yorik Dokim ve Akmetal
vardi. izmirde Akdékiim, Suimer Celik,
Senkaya vardi. Emas, Ankara Doksan,
Cimsatas’t da eklemem lazim. Tabi
devlet fabrikalari da vardi. O dénem,
buyuk kuruluslar hep kendi ihtiyaclari
icin dokimhane de kurarlardi. Dolayi-
siyla Kardemir'in, Makine Kimya’'nin,
isdemirin vs. kendi
vardi. Hali¢ Tersanesi’ni unutmamamiz
lazim. Zira bu dokimhane de doki-
len 100 yakin motor, gemilerde hala
calisiyor. Ancak dékiimhane ve motor
fabrikasi 20 yildir kapali. insallah acilir
ve tekrar yerli motor Uretimine bas-
lanz. Golcuk tershane dokimhanesi
de onemli idi. Kendi ihtiyacini karsi-
lamaya yonelik calisan Tllomsas ve
Tudemsas’i da belirtmeliyiz. Turkiye’de
dolayli ve direkt ihracat pek s6z konu-
su degildi. Sonradan ilk ihracati yapan-
lar Silvan Sanayi, Emas gibi firmalardi.
Tabi digerleri de yavas yavas ihracata
basladl. ithalatta 6nemli kalem sfero
savurma su borulari idi. Cesitli girisim-
lerden sonra, Samsun D&kim bu Urln-
leri Ureterek sektdre ve Ulkeye cok
onemli katki sagladi. Dékiimhaneleri
tarihine ve dnemine gore simdiye ka-
dar kimse siralayamadi. Benim listede
bu ylzden yetersiz. Atladiklarimiz ku-
sura bakmasin lutfen.

dokimhaneleri

Cukurova Kimya’nin da bu dénem

kurulmasi saninz tesadiif degildi?

O donem agir sanayi i¢in yapilan ham-
leler, yani dokim sanayine yapilan ya-
tirmlarla birlikte Cukurova Kimya’'da
entegre bir tesis olarak kuruldu. Mi-
sir kocanindan furfural ve devamin-
da furfuril alkol Uretecekti.
Carsamba’da arsa almiglardi (O arsa
seneler sonra Samsun Dokim’e satil-
di). 1970’li yillarda Trkiye’de misir Ure-
timi ¢cok dustktu ve bir de misir Ureti-
mini yapan kicuk ktguk Ureticilerden

Samsun

yeteri kadar kocan toplanamayacagi
anlasilinca, yatirim icin Manisa OSB’ye
karar verildi. Zeytinden zeytinin yagi
ciktiktan sonra pirinadan pirina yagi ¢i-
kartiliyor. Kalan kiispe elenip, ¢ekirdek
kismindan furfural ve furfural alkol Ure-
tiliyor. Elek ustl de tugla ve kireg fab-
rikalarina yakit olarak satiliyordu. Yani
zeytin Uretim havzasina yakin oldugu
icin Manisa OSB tercih edilmisti.

O donem Cukurova Kimya’dan baska
recine lireten yerli firma var mydi?
Polisan, Polimpex gibi firmalar vard.
Polimpex, Cukurova pazara girdikten
kisa sure sonra dokim pazarindan ce-
kildi. Polisan ise daha blyik tonajlar-
da is yapma arzusundan c¢ok cesitli ve
perakende calismalar olarak gordugu
dokim recine pazarini cazip gormedi.
Cukurova’dan o6nce lokal olarak bulu-
nabilen cam suyu, dekstrin, melas, ci-
mento gibi baglayici kullananlar hatta
bentonitli macga yapip kurutanlar vardi.
Cokazdaolsaingiltere ve Aimanya’dan
ithalat yapanlarda olmustu. Cukurova
bu drinleri ikame ederken, pazar ge-
listirme calismalarina daha fazla 6nem
veriyordu. Furan recine hammadde-
si furfuril alkoll Tirkiye’de Cukurova
Kimya, Avrupa’da ise Ispanya Ureti-
yordu. Macaristan’da furfural
vardi. Cukurova fiirfiril alkol Uretimine
basladiginda, Turkiye’de toplam 300-
400 ton/yil gesitli regine kullaniliyordu.
Cukurova ise 5-6 bin ton/yil recine Ure-
tecek tesis kurmustu ve her dékiimha-
neye gidip demonstrasyon, deneme-
ler yaparak, seminerler vererek, pazar
yaratmaya calisiliyordu. O dénem ¢ok
aktif bir pazarlama faaliyetine baslayip
sektorl gelistirdigimizi soyleyebilirim.

tesisi

Bahsettiginiz donemde Cukurova
Grubu’nun doékiimhanesi var miydi?
Cimsatas, Cukurova Kimya’dan once
kurulmustu. Aslinda Cukurova Grubu
her donemde, is makinalar Uretim ve
servisi icin dokim parca alicisi konu-
munda idi. BMC, gruba sonradan ka-
tildi. Yine Mersin’de is makinalari icin,
kiglk bir dokiimhane vardi. Yani Cu
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kurova Kimya, Cukurova Grubu’'nun ih-
tiyaclarina yonelik kurulmadi, tamamen
Turk dokim sanayiinin ihtiyaclarindan
dolayi yapilan bir yatinmdi. Turkiye’de o
doénem kalkinma hamlesine bagh olarak
yan sanayide de boslugu doldurmak
gerekiyordu. Bu dogrultuda da temel bir
kimyasali Turkiye’'de ilk defa, Cukurova
Kimya uretiyordu.

Turkiye’de ilk defa tiretilen fiirfiiril

alkol ve furan regineler hakkinda bilgi
alabilir miyiz?

Farfiril alkol, dokim disinda, asit ve
baza dayanikli, yalitim harci ve boya-

si Uretiminde de kullanilabilmektedir.
500-600 derece sicakliga yukselen
SO2 baca gazlarina maruz kalan yer-
ler, ancak furan harci ile 6rtilmus tugla-
larla korunabilmektedir. Furanik ahsap
model boyasl, modelin sicaga daya-
niklih@ini arttirmaktadir. Agag empren-
yesinde, furanik boya kullanildiginda,
aside ve baza dayanikl, c¢urimez
ahsap malzeme elde etmis olabiliyoruz.
Furanik surup ile, cam elyafi kullanarak,
yanmaz plakalar (kompozit) Uretilebil-
mekte ancak maliyet polyestere gore
yliksek kalmaktadir. Amacina uygun pro-
jelerde furanik surup ve model boyalari
uygulamalarn gelistirilebilmektedir. Furan
recineler de kullanilan firfiril alkol, ham-
madde olarak Avrupa’ya da ihrag edebil-
digimiz bir Grindd.

Ne oldu da fiirfiiril alkol uiretimi
durduruldu?

Furfural ve furfril alkol Uretim tesisinin
durdurulmasinda birinci sebep; pirina
sezonluk hammadde olarak tiiccarin
elinde idi ve teminde sureklilik olmadigi
gibi ve rast gele fiyatlarla temin ediliyor-
du. Tlccarda, sanayici mantigl yoktu.
Yunanistan ve Suriye’den ithalat yapildi.
Ancak havaleli ve dokme pirina getirmek
olagan Ustli zordu. ikincisi; yerli lretim
desteklenmedi ve ithalatin glicl iceride
ki Uretimi durdurdu. Bu konularda hacim
kaybeden Cukurova Kimya, fenolik reci-
nelere ve diger yeni Urlinlere agirhk ver-
mis oldu. Su an Turkiye, furfiral ve flrfuril
alkold ithal etmektedir.
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Cukurova Kimya’da ne kadar kaldiniz?
Mihendis olarak basladim Genel Md.
Yrd. Olarak ayrilana kadar tam 38 sene
calistim.

Bu kadar uzun yillar bir firmada
profesyonel olarak ¢alismak
nasildi? Tiirkiye’de satis
miihendisligi kavrami yoktu
dediniz ama siz satis miihendisi
olarak basladiniz?

Cukurova Kimya, ingiltere’den aldigi
modelle kuruldu ve o modeli de iyi

Satis Mihendisinin Sanayiye Katkisi”
diye bir bildiri hazirladim, Metalur-
ji Kongresinde bildiri kabul edildi.
Kongrede sunum yapacagim. Tesa-
dif ya oturum baskani Veli Hoca.
Sunumu yaptim, dreticiyle tiketi-
ci arasinda kopriyd iyi kurmazsan
verimlilik distyor, satis mihendisi
Ureticiye destek veriyor ana fikrin-
deki islerle ugrasarak, satis mihen-
disligine devam ettim. Cukurova’da
yonetim degisikligi oldu. Beni de 4,5
yil sonra istanbul’a satis sefi olarak

Cukurova Kimya'da o dénem, furfural ve fulfuril alkol,
onun yaninda asetik asit, formik asit, furan recineler
iiretiliyordu. Pirina yaprak ve atigin1 da yakit olarak

satiyorduk. Sonra bunlarin yaninda taleplere
gore fenolik recinelere de baslandi.

bir sekilde uyguladi. Oradan aldigi
know-how ve yardimlarla bdélge mu-
dirlikleri ve satis ekibini olusturdu.
Ankara, istanbul ve izmir bdlge sa-
tis ve pazarlama mudurltkleri vardi.
ilk 6nce satis ve pazarlama kadrosu
kuruldu, Uretim daha sonra devre-
ye girdi. Clnkl dretim yaptiginizda
satacak yer yoktu, talep yoktu. Do-
layisiyla talebi yaratacak pazarlama
kadrosu faaliyetleri dncelikliydi. Ben
de satis miuhendisi olarak bu ekibin
bir parcasi oldum. Tabi bu kavram
dedigim gibi, o dénemde metallrji
veya sektdrde uygula-
malarin, alisilmisin disinda idi. iTU
Metalurji’'nin en 6nemli hocalarindan
Prof. Dr. Veli Aytekin hocamiz ile kar-
silasmamda, “Teknik Satis Muhendi-
si” diye kartvizitime bakti ve: “Bu ne?
Satisin teknigi mi olur?” dedi. “Senin
matematigin kuvvetliydi, seni master
programi
mek istedik, gitmedin. Bu ne simdi?”
diyerek, her zamanki gibi Uretimin
daha o&nemli
Veli Hoca’ya karsi bir sey sdylemek
ne haddimize. Oturdum, “Turkiye’de

fakilteleri

icin Amerika’ya goénder-

oldugunu vurguladi.

tayin ettiler. istanbul’un kendi sorun-
larini da asarak, pazarlama acgisindan
onemli adimlar attik. Yeni urinler ve
mevcut tretim her yil artti.

O donemi biraz daha acarsak,
Cukurova Kimya tam olarak ne
tiretiyordu?

Furfaral ve fulfuril alkol, onun ya-
ninda asetik asit, formik asit, furan
recineler uretiliyordu. Pirina yaprak
ve atigini da yakit olarak satiyorduk.
Sonra bunlarin yaninda taleplere
gore fenolik recinelere de baslandi.
Fenol ithalati bir hayli problemli idi.
Sonra doékimde kullanilan boyalar,
daha sonra da ekzotermik besle-
yici gomlekler yapilmaya baslan-
di. Yakin dobnemde, Uretim hacmi
bese bélindiginde, furan, fenolik,
toz ve sivi novolak recgineler, ylizde
50, ylzde 30 ekzotermik besleyici
gomlekler, boyalar ve diger ylzde
20 gibi bir Urin yelpazesinden soz
edebiliriz. Fabrika Manisa’da, Pazar
ve hammadde Marmara bolgesinde.
Hammaddeyi getirip, recgine Urete-
rek pazara sevketmek, fazla nakliye
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odeme, fazla stok, dolayisi ile mali-
yet artisi demekti. Ama iyi bir kadro,
yeni urlnler ve pazarda sureklilik
saglanarak ortalama maliyetlerde
iyilesmeler oldu. Ancak Tirkiye’'de,
musterinin, yerli Ureticiden beklenti-
si hep ylksek olmustur. Burada yer-
li tGretime destek verenleri de yok
sayamam ancak misterinin sattigi
urlnler de rekabet yasandikga, yerli
Ureticinin fiyatlarina basvurulmus ve
zaman icinde i¢ piyasa fiyatlari disi-
ralmastdr.

Siz Cukurova Kimya’da hep satis
pazarlama kisminda miydiniz?
istanbul’dan Uretim ve Satis Pa-
zarlamadan Sorumlu Genel Mudur
Yardimcisi olarak dondim. 15 yil bu
gdrevde bulundum. Uretime paralel
yatinmlarin yénetimi de boélimimu-
ze aitti.

Cukurova Kimya’dayken
TUDOKSAD ile tanistiniz ve uzunca
bir siirede yonetimde yer aldiniz.
Dernek tarafini da anlatmanizi
istesek?

TUDOKSAD biinyesinde teknik ko-
miteler vardi, ben de bu toplantila-
ra katilyordum. Metalurjiden hoca-
larimiz ayni zamanda abilerimizdi.
Okurken, mezun olduktan sonra,
calisirken hep onlara danisir, gorus-
lerini alirdik. Rahmetli Feridun Dikeg
hocamiz, TUDOKSAD’daki bu tiir
teknik komitelerde yer almami iste-
di. Kendisi de universitedeki isleri-
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ne ragmen yogun bir sekilde bu tir
teknik komitelerde yer alarak destek
veriyordu. Sayin Erdogan Alkan da
Dernek genel sekreteriydi. Cukuro-
va Grup dokimhanemiz olan Cim-
satas Uzerinden Uye oldum ve boy-
lece dernekte aktif olarak calismaya
basladim. Teknik komite calismalari
hari¢, 6 donem ydnetim kurulunda
gorev alarak sektore hizmet etmeye
calistim. Her zaman da bildiklerimi
paylasmaya hazirim.

Cukurova Kimya’dan sonra GNT
Kimya’da is hayatina devam
etmeye karar verdiniz, GNT Kimya
ne yapiyor?

GNT Kimya’nin ortaklarindan Gen-
tas, bazi ara regine ve formalin gibi
Urlnleri, fenol, PTSA gibi kimyasal-
lari, kimya sektoriine veren bir ku-
rulustur. Bu nedenlerle Cukurova
Kimya-Gentas tanisikhgr vardi. Cuku-
rova Kimya’dan sonra davet aldim ve
Tuzla’ya geldim. Gentas, dort adet
formaldehit tesisi olan bir yer, be-
sincisi ise yeni yatirnm yapilan yere
kuruldu. Mevcut 130-140 bin ton/yil-
lik bir hacimden bahsedebiliriz. Tuz-
la Kimya Sanayi Sitesi’ndeki bu tesis
uretimde sikismaya basladig! igin,
GEBKIM/Dilovasi’nda yatirimi siiren,
yeni tesisin 180-200 bin tonluk reci-
ne Uretim kapasitesi olacak. Gentas
insaat, sunta, MDF, playwood, cam-
yonu, refrakter sanayilerine melamin
formaldehit, melamin tre formalde-
hit, fenol formaldehit, tire formalde-

hit recineleri ile formalin tUretmekte-
dir. DOkim sanayiinde GNT-Gentas
talep Uzerine yerli ve yabanci Ar-Ge
imkanlarindan da faydalanip, ihtiyac-
lara cevap vermektedir. Uriinlerimiz
ile ilgili, problem ¢6zen ve verimliligi
arttiran calismalar yapilmakta ve hiz-
metlere yansitilmaktadir.

Tiirkiye dokiim sanayini gecmisle

kiyaslayarak degerlendirir misiniz?
Tirkiye Dokim Sanayii'ni, ana sana-
yiden bagimsiz degerlendiremeyiz.
Genel ekonomik durum her zaman
ana ve yan sanayiini etkilemektedir.
1970’lerde baslayan ana sanayi ham-
leleri dokim sanayini de buydtti.
Sonra otomotiv sanayindeki gelis-
meler yine ¢cok 6nemliydi. Ama 6zel-
likle Avrupa ve Japonya otomotiv
sanayinde Oyle hamleler yaptilar ki
Tlrkiye otomotiv sanayi sanki yerin-
de saydi. Turkiye’'de su an bliylk bir
cogunluk ithal araba kullaniyor. ice-
ride Uretilen vasitalarin bir kismi ise
alt sinif olarak ihrag ediliyor. Yani kat-
ma deger acisindan bakarsak, “sifir”
yerine “bir” i tercih ederek gidiyoruz.
Japonya’yl inceledigimizde, taklit
ederek kalkinmis en buyik llke di-
yebiliriz. italya ve Tiirkiye gibi iilke-
ler de bu yolda ama Cin dengeleri
bozdu. Taklitle, benzeterek Uretim
yapti. Buglin ¢ok buyiik bir ekonomi
oldu. Clinki buyiik tlke, kurdugu her
fabrika ¢ok blylk ve blylk uretim
yapiyor. Dolayisiyla fazlasini da ihrag
edebiliyor. Ulkenin, alnina yazilmis
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temel sorunlari olmayacak. Ornegin
dis acik gibi. Temel sorunlarn ¢ozdu-
gunlizde, tarim da sanayii de daha iyi
gelisir. Biz ise her 5-10 yilda bir eko-
nomik krizlerle bogusuyoruz. Dékim
sanayii olarak ulkemizdeki siyasi ve
ekonomik gelismelerin dogrudan
yansimasini yasiyoruz. TUDOKSAD’a
buradan tesekkurlerimi sunuyorum.
Cunkld bu sanayinin gelismesinde
cok onemli katkisi oldu. Yol gdsteri-
ci oldu. D6kim sanayimiz i¢ pazar-
da belli bir noktaya geldikten sonra
hedef ve kurtulus yolu olarak ihraca-
t1 gordd, bu konuda da bir¢ok olum-
suzluk ve zorluga ragmen ihracatta
basaril oldu. ihracat ayni zamanda
teknolojik olarak da gelisme anla-
mina geldi. D6kim sanayiimiz ala-
nindaki teknolojik gelismeleri takip
ederek, gerekli yatirnmlarini yapti ve
yapmaya da devam ediyor. Dékim
rekabet ettigi Ulkeler-
le karsilastirdigimizda iyi diyebiliriz
ama ulkemizin genel ekonomik du-
rumundan ayri degerlendiremeyiz.

sanayimizi

Yillardir dokiim sektoriinde aktif

is yasaminiz var. is disinda neler
yaplyorsunuz?

Tlrkdokim dergisinde yayinlanan
Sayin Hulusi $enkaya’nin rdporta-
jint okuyordum, “90 yasini gecmis
geng bir dokiimciyim. Ayni ise de-
vam ediyorum ve hobimde, dokim”
diyordu. Bizim de hikayemiz bdyle.
Metalurji ve dokim camiasinda, ge-
ziler, kongreler, toplanti ve ziyaretle-
re iyi ve kotu gunleri de eklerseniz,
glindemi o6nemli oOlcide belirlemis
olursunuz. Birikimlerimizi tamamla-
yalim diye hala ugrasiyoruz diyebi-
liriz. Zaman buldukca dizenli oku-
malar yapmaya calistyorum. Tarih ve
sosyoloji alanlarina ilgi duyuyorum,
bu alanda okuduklarimdan kiguk
kicuk notlar biriktirdigimi sdyleye-
bilirim. Oglumu kaybettikten sonra
kaleme aldigim agitlara devam et-
meme karari aldim. Devamli acilari
paylasma ortami yaratiyor olmaktan
¢ekindim aslinda.
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Uzun yillardir bircok ani da
biriktirmissinizdir. Bizimle
paylasmak istediginiz bir aniniz var
mi?
Askeri fabrikada ¢ok sik bir kupol oca-
gimiz vardi. Ancak bir tiirli metal aki-
tamamistik. 1 no dl¢ilerindeki kupol
ocaginin alti noktadan hava girisini,
giris caplarini buyuterek Uc¢e indirdik.
Boylece hava basincini dusilrerek,
metalin alt bélgede soguyarak catma-
sini dnlemis olduk. En hizh, en pratik
tedbir olarak bunu uygulamistik. Metal
akti diye biz sevinirken, komutan gel-
di ve yerlerde parcalanmis tuyerleri,
kaynakla kesilmis parcalar goriince,
“izniniz yok. Nasil yaptiniz bu isleri?”
dedi. Yazili bagvurmamiz gerekiyordu.
Yapmamistik. Hemen etrafi toparladik.
Eski ve yeni ocak pozisyonunu cizip,
yapacagimiz isleri yazdim. imza icin,
fabrika midurid komutana gittim. Ko-
mutan, sert bir sekilde, “Bir daha bu
isleri boyle yap.” sonugtan memnu-
num devam dedi. Komutanin bizi, cok
yakin takip ettigini anladim ve ocagin
calismasi, seklen yapilacaklarin 6nu-
ne gecmisti.
TEMSAN’da
Seker Makine fabrikasina, 2-3 koye
elektrik verebilecek kulclik akarsu
santrali Urettirdik. Uzak koylere elekt-
rik gotirmek icin tel ve direk masra-
finin 10’da 7T'ini bulmayan maliyetle,
bu tir c¢cozimler Kanada, Brezilya,
Cin gibi llkelerde uygulanmaktadir.
Uygulama icin, o ddénemde yetkili,
TEK’e basvurduk. Bize yer gosterme-
leri konusunda geri donus bekledik.
Ancak bir turll cevap alamadik. Sene-
ler sonra, orada muhatap oldugumuz
arkadasa rastladim. “Resit, ne oldu da
sessiz kaldiniz?” dedim. Resit dedi ki;
“Uretilen elektrik fazlasi, ulusal hatta
baglanamayacak” deyince hemen ce-
vap verdim; “Fazlasini topraga verebi-
lirdiniz”. “Onemlisi, bahsettigin uzak
koylere, elektrik verseydik, istemedi-
gimiz seyler Uretebilirlerdi” dedi. Boy-
lece, Tlrkiye kendi kiglk santralini,
uretip uygulamaya koyamamis oldu.
Bir animda; Ankara’dayiz. Sanayi

calisirken, Turkiye

Bakanligindaki bir toplantida bizim
genel midire demisler ki Kitahya
Azot’'un blyiik kompresor govdesi
catladi. Fabrikanin kalbi. Avrupa’ya
iIsmarlanacaktli ancak 17 ay termin ver-
diler. Modeli, dokimu yapilacak, son-
ra islenecek vs. Gubre fabrikasinda
Uretim duracak. Tirkiye'de yapilabi-
lir mi diye sormuslar. TEMSAN genel
mudirld de beni kastederek; “Biz de
bir metalurjist var. Bir de o gorsun.
Tiurkiye’de ki dokimhaneleri genel
olarak dolasti. imkanlarini biliyordur.”
dedi. Is bana gelince, bende; “Konu
benim altindan kalkabilecegim is de-
gil, ancak kim yapabilir konusunda
ugrasinm” dedim. Karabiik DCI icin
TDCI Genel Miidiirligiinden randevu
almalarini istedim. iki gin icinde re-
simlerle birlikte Karablk'deki genel
midure gittim. Prof. Dr. Rusen Gezici,
yogun isleri arasinda vakit ayirip, be-
nimle gorustu. Cok acil ve énemli olan
bu is igin, Karabiik DCI, teknik genel
mudur yardimcisini ¢agirip, resimleri
telim etti ve 6zel tembihlerde bulun-
du. Tesekkir faslinda; “Senin heye-
canin ve gayretin sayesinde isi tekrar
ele aldik ve yapacagiz” dedi. Meger
daha evvel bu is dokiimhaneden za-
man yetersizligi diye geri cevrilmis.
Rusen Hoca’dan ¢ok etkilendim. Hem
yapici hem pozitif yaklasimlar ile,
bana ve kendi ekibine 6nemli bir ida-
recilik dersi vermis oldu. Camiamizda
kendinden fedakarlik ederek, ente-
lektiiel birikimlerini herkese, bizlere
aktarmaya calisan Rusen Hoca gibi
buylklerimize uzun omidrler, saglikli
yasamlar diliyorum.

TESEKKUR FASLI

-Tim metallrji ve malzeme mihen-
dislik fakdiltelerine, degerli hocalarina,
-Metalurji ve malzeme muhendisleri
odasina,

-Turkiye Dokim Sanayicileri ve der-
negine, dokim yan sanayicilerine,
-Sektorimize birlik beraberlik ve kat-
kilari ile destek veren tiim degerleri-
mize bu vesile ile,

Tesekkdrlerimi sunuyorum

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'18



KURUMSAL SPONSORLARIMIZ

s Aveks &

A CUKUROVA KiMYA

annover-Messe

S
5( %
= ‘h o
B x P—q I ] (5 Jy
)m nkiros Fuarcilik A.S.

>:I:

&,/ Heraeus’
{l/ Electro-Nite

MARMARA METAL

TOSCELIK Graniil

TURKIYE DOKUM SANAYICILERI DERNEGI



ADARAD DOKUM URUNLERI SAN.TIiC. A.S.
AKDAS DOKUM SAN.TIC.A.S.

AKMETAL METALURJi ENDUSTRISI A.S.
AKPINAR DOKUM MAK. SAN. A.S.

ALCAST METAL SAN. TiC. LTD. $Ti.

ALFA DOKUM MAK. SAN. TiC. iTH. iHR. LTD. STi.
ALTAN MAKINA iMALAT TiCARET LTD. STi.
ALTUN DOKUM SAN. A.S.

ANADOLU DOKUM SANAYi A.S.

ARAL DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
ARDEMIR DOKUM SAN. TiC. A.S.

ARDOKSAN DOKUM SAN.VETIC.A.S.

ARPEK ARKAN PARGA ALUM. ENJEK. KALIP SAN. TiC. AS
ARSLAN MAKINA DOK. SAN. TiC. LTD. $Ti.

ARTI DOKUM SAN.TiC.LTD.STi

AS GELiK DOKUM iSLEME SAN.TiC. A.$

ASLAR PRES DOKUM SANAYI VE TICARET A.S.
ATiK METAL SAN.TIiC. A.S.

AY DOKUM MAKINA SAN.TIC. A.S.

AYHAN METAL PRES DOKUM SAN.TiC. A.S.
AYZER DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BEYZA METAL PRES DOK. KALIP SAN. TiC. LTD. $Ti.
BiLGE DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.

BORAN GELiK DOKUM SAN. TiC. A.S.
BURDOKSAN DOKUM MAD. NAK. TiC. SAN. LTD. STi.
BUNSA DOKUM MAK. ALET SAN.VE TiC. A.S.
CAN METAL ENJEKSIYON DOKUM SAN.TIiC. A.S.
CANBILENLER DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
CER DOKUM MAKINE VE SANAYi A.S.

CEVHER JANT SANAYi A.S.

GELIK GRANUL SANAYi A.S.

GELIKEL ALUM. DOKUM iMALAT SAN. TiC. A.S.
GEMAS DOKUM SANAYi A.S.

CUKUROVA INSAAT MAK. SAN.TIC. A.S.
DALOGLU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
DEMiSAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A.S.
DENiZ DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
DENIZCILER DOKUMCULUK SAN.TIiC. A.S.

DMS DENizLi DOKUM MAK.SAN.TIC.A.$
DIRINLER DOKUM SAN. TUR. LIMAN iSL. TiC. A.S.
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

DOGU DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

DOKSAN BASINGLI DOKUM SAN.TIC.LTD.STi
DOKTAS METAL SAN.TIiC. A.S.

DUDUOGLU GELIK DOK SAN.TiC. A.S.

DUYAR VANA MAKINA SANAYi TIC. A.S.

EKiP METALURJi DOK.VE MAK.PARG.IMLT. SAN. VE TiC.LTD.STi.

EKSTRA METAL DOKUM iZABE MAK.SAN.ITH.IHRT.L. STi
EKU FREN VE DOKUM SAN. A.S.

ELBA BASINGLI DOKUM SAN. AS ODOKSAN OSMANELI $B
ELIT METALURJi SANAYIi VE TICARET A.S.

EMIN YALDIZ METALURJiI MAK. GIDA OTOM. S.T.L. STi.
ENTIL END. YAT. TICARET A.S.

ER DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

ERKON DOKUM iNS. TUR. TiC. VE SAN. A.S.
ERKUNT SANAYi A.S.

ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.
FAF DOKUM SAN.TIiC. A.S.

FERRO DOKUM SANAYI DISTIiC. A.S.

GEDIK DOK. VANA SAN. TiC. A.S.

GURMETAL HASSAS DOKUM SAN.TIiC. A.S.
GURSETAS DOKUM SAN.TIC.LTD.STi

GUVEN PRES DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

HAYTAS DOKUM SANAYI TiC. A.S.

HEKIMOGLU DOKUM SAN. NAK.TiC.A.S

HEMA OTOMOTIV SiSTEMLERI A.S.

HiSAR GELIK DOKUM SAN.TIC. A.S.

ISIK GELIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

iGREK MAKINA SAN.TIC. A.S.

iMPRO METAL MET.DOKUM MAK.SAN.TIC.LTD.STi
iSTANBUL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

iSTIKAMET DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.
KAGAN DOKUM MODEL SAN.TiS.LTD.STi
KALKANCI PRES DOKUM VE KALIP SAN.TIiC. A.S.
KARAMAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
KARDOKMAK - KARDEMIR DOKUM MAK. A.S.
KAYDOKSAN - KAYSERi DOKUM SAN. TiC. A.S.
KAYMAKCILAR MAKINA DOKUM SAN.TiC.LTD.STi
KIRPART OTOMOTIV PARGALARI SAN. TiC. A.S.
KOGAK METALURJi MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
KONDOKSAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BURSA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
ANKARA
CORUM
KONYA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
KIRKLARELI
KOCAELI
ISTANBUL
ESKISEHIR
SAMSUN
ISTANBUL
IZMIR
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
KAYSERI
BURSA
KONYA
ANKARA
IZMIR
ISTANBUL
KOCAELI
KIRSEHIR
MERSIN
ADAPAZARI
KOCAELI
ESKISEHIR
IZMIR
DENizZLI
iZMiR
BURSA
ELAZIG
KOCAELI
BURSA
CORUM
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
BILECIK
IZMIR
KONYA
ESKISEHIR
ISTANBUL
KONYA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
TRABZON
TEKIRDAG
ISTANBUL
IZMIR
BURSA
KOCAELI
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
DUZCE
KARABUK
KAYSERI
ANKARA
BURSA
KONYA
KONYA

02247148200
0312267 18 80
0216 593 03 80
031226704 50
0224 2419000
03122671797
0364 254 93 93
03323450770
0262 527 23 51
02127714545
03322482500
0288 263 43 20
0262 658 97 44
02125520992
02222362070
0362 266 88 47
0216 593 2560
02323283510
0312267 04 57
02627512194
02127715100
0212485 49 66
02126910102
03126401166
0224 493 26 06
03527121232
0224 484 29 30
03323421070
03122671125
02324781000
02127714555
444 82 55

0386 234 80 80
03242218400
0264 275 48 07
0262 677 46 00
022223600 58
02326215500
0258 267 1033
023237687 87
0224 482 29 35
0424 2555077
026265829 10
02245734263
0364 25490 01
0212668 18 08
0312267 00 86
0312267 05 56
0262658 1001
0228 461 58 30
02328771537
03322392280
0222 237 57 46
02163770142
03322391650
0312397 2500
02126910272
03128145100
0262 653 42 60
0216307 1262
0216 394 33 31
0262 658 30 01
021636594 34
0216 365 10 56
0462 32500 25
02827581040
0216 464 70 00
02324370323
0224243 16 06
0262 646 76 98
0262728 1300
02126911103
033223917 36
0216 593 07 55
03805375267
03704182234
03523211257
0312267 0492
0224586 53 50
03322392111
03322390655

info@adarad.com.tr
akdas@akdas.com.tr
info@akmetal.com
info@akpinardokum.com
alcastmetal@alcastmetal.com.tr
info@alfadokum.com.tr
info@altanmakina.com
bilgi@altundokum.com.tr
info@anadoludokum.com.tr
info@araldokum.com.tr
ardemir@ardemir.com
ardoksan@ardoksan.com
arpek@arpek.com.tr
info@arslanmakina.com
info@artidokum.com.tr
info@ascelik.com
info@aslarpres.com
info@atikmetal.com.tr
aydokum@aydokum.com
ayhanmetal@ayhanmetal.com.tr
info@ayzerdokum.com
info@beyzametal.com
bilge@bilgedokum.com
info@borancelik.com.tr
info@burdoksan.com
bunsa@bunsadokum.com
canmetal@yesilova.com.tr

canbilenlerdokum@canbilenler.com

cer@cerdokum.com
info@cevherwheels.com
info@celikgranul.com
infocelikel@celikel.com
info@cemas.com.tr
cimsatas@cimsatas.com
daloglu@daloglu.com
marketing@demisas.com.tr
info@denizdokum.com.tr
info@denizcast.com
info@denizlidokum.com
info@dirinlerdokum.com
info@dogrudokum.com
bilgi@dogudokum.com.tr
info@doksandokum.com.tr
doktas@doktas.com
duduoglu@duduoglu.com.tr
bilgi@duyarvana.com.tr
iskender@ekipmetalurji.com.tr
ekstra@ekstrametal.com.tr
eku@eku.com.tr
odoksan@odoksan.com.tr
info@elitmetalurji.com.tr
bilgi@eminyaldiz.com.tr
info@entil.com
erdokum@erdokum.com
info@erkondokum.com.tr
erkunt@erkunt.com.tr
info@ertugmetal.com
info@fafdokum.com.tr
ferrodokum@efesan.com.tr
termo@gedikdokum.com.tr
contact@gurmetal.com.tr
info@gursetas.com
info@gpdpress.com
info@haytas.com.tr
info@hekimogludokum.com
hemaotomotiv@hattat.com.tr
info@hisarcelik.com
isik@isikcelik.com.tr
info@igrek.com.tr
info@impro.com.tr
info@istanbuldokum.com
bilgi@istikamet.com.tr
kagan@kagandokum.com
info@kalkanci.com
info@karamandokum.com
kardokmak@kardokmak.com.tr
bilgi@kaydoksan.com.tr
info@kaymakcilar.com.tr
info@kirpart.com.tr
kocak@kocakdokum.com.tr
kondoksan@kondoksan.com

www.adarad.com.tr
www.akdas.com.tr
www.akmetal.com
www.akpinardokum.com
www.alcastmetal.com.tr
www.alfadokum.com.tr
www.altanmakina.com
www.altundokum.com.tr
www.anadoludokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
www.ardemir.com
www.ardoksan.com
www.arpek.com.tr
www.arslanmakina.com
www.artidokum.com.tr
www.ascelik.com
www.aslarpres.com
www.atikmetal.com.tr
www.aydokum.com
www.ayhanmetal.com.tr
www.ayzerdokum.com
www.beyzametal.com
www.bilgedokum.com
www.borancelik.com
www.burdoksan.com
www.bunsadokum.com
www.canmetal.com.tr
www.canbilenler.com
www.cerdokum.com
www.cevherwheels.com
www.celikgranul.com
www.celikel.com
www.cemas.com.tr
www.cimsatas.com
www.daloglu.com
www.demisas.com.tr
www.denizdokum.com.tr
www.denizcast.com
www.denizlidokum.com
www.dirinlerdokum.com
www.dogrudokum.com
www.dogudokum.com.tr
www.doksandokum.com.tr
www.doktas .com
www.duduoglu.com.tr
www.duyarvalve.com
www.ekipmetalurji.com.tr
www.ekstrametal.com.tr
www.eku.com.tr
www.odoksan.com.tr
www.elitmetalurji.com.tr
www.eminyaldiz.com.tr
www.entil.com
www.erdokum.com
www.erkondokum.com.tr
www.erkunt.com.tr
www.temsidokum.com
www.fafdokum.com.tr
www.ferrodokum.com.tr
www.gedikdokum.com.tr
www.gurmetal.com.tr
www.gursetas.com
www.gpdpress.com
www.haytas.com.tr
www.hekimogludokum.com
www.hattatholding.com
www.hisarcelik.com
www.isikcelik.com.tr
www.igrek.com.tr
www.impro.com.tr
www.istanbuldokum.com
www.istikamet.com
www.kagandokum.com
www.kalkanci.com
www.karamandokum.com
www.kardokmak.com.tr
www.kaydoksan.com.tr
www.kaymakcilar.com.tr
www.kirpart.com.tr
www.kocakdokum.com
www.kondoksan.com



KORMETAL SAN. VE TiC. ANONiIM SiRKETi

KORFEZ DOKUM SANAYI TiC. A.S.

KUTES METAL SAN. VETIC.A.S.

MAKiIM MAKiINA TEKN.SAN.TIC.A.S.

MERT DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.
MESA MAKINA DOKUM A.S.

METKOM MET.MAK.MUT.NAK.SAN.TIC.LTD.STi.
MITA KALIP DOKUM SAN. A.S.

MOTUS OTOMOTIV MAK. MET. SAN. TiC. A.S.
NEMAK iZMiR DOKUM SAN. A.S.

NORMSAN TiCARET METAL iMALAT SAN. LTD. STi.
ONMETAL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi

0ZGUMUS DOKUM SAN.TIiC. A.S.

0ZGUR DOKUM MAD. MAK. iNS. TAAH. MUM. SAN. TiC. LTD.
0zGUVEN DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
PARSAT PiSTON DAGITIM TiC. VE SAN. A.S.

PAYZA DOKUM UGUR PAYZA

PINAR DOKUM SANAYI TiC. A.S.

PROMETAL HAFiF MET. DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
RUBA FERMUAR VE PRES DOKUM SAN. A.S.
SAMSUN MAKINA SANAYi A.S.

SEFER DOKUM MAK.SAN.LTD.STi

SERPA HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SILVAN SANAYi A.S.

SUPERPAR OTOMOTIV SAN. TiC. A.S.

SYC DEMIR DOKUM MAK. SAN. TiC. A.S.

SAHIN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SAHIN METAL iMALAT SAN. VETIiC. A.S.

SENKAYA GELIK DOKUM SAN. VETIC. A.S.

TAN GELIK DOKUM MAK. SANAYIi TiC. A.S.
TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

TRAKYA DOKUM SANAYI TiC. A.S.

TUG GELIK ALUMINYUM METAL MAM. SAN.TIC. A.S.

TUMSER EV AL. SER. IS.50.5i.iINS.TAH. DOKUM SAN. TiC. A.S.

UGUR METAL SAN. TiC. LTD. STi.

UYAR DOKUM SAN.TiC.LTD.STi.

UMIT DOKUM TiC. SAN. LTD. STi.

UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK. YED. PAR. A.S.
YAKACIK VALF SAN.TIiC. A.S.

YAZKAN DOKUM SAN.VETIiC. A.S.

YILKAR DOKUM SAN.TiC.LTD.STi.

»

ACARER METAL SANAYIi TiC. A.S.

AKM METALURJI SAN. TEMSILCILIK VE DIS TiC. LTD. STi.
AMCOL MIiNERAL MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

ASK CHEMiCALS TRT.C LTD.STi.

AVEKS iC VEDIS TIC. A.S.

BDM BiLGINOGLU DOKUM MALZ. SAN. TiC. LTD. $Ti.
GELIKTAS SINAi KUMU SAN.VETIC.A.S.

GUKUROVA KiMYA END. A.S.

EGT REFRAKTER GEREGLER END. TiC. LTD. $Ti.

ERDEM MAKINE PAZ. MUH. SAN. TiC. LTD. STi.
ERMETAL END.GERi DONUS. TAS. SAN. A.S.

EVREN iTHALAT iHRACAT PAZ.A.S.

EXPERT MUMESSILLIK TURIZM TiC. LTD. STi.

FETAS METALURJI YOZEY iSLEM URUNLERI SAN.TiC.LTD.STi
HANNOVER-MESSE ANKIROS FUARCILIK A.S.
HERAEUS ELECTRO-NITE TERMO TEKNIK SAN. TiC. A.S.
INDUCTOTHERM iNDUKSIYON SiST. SANAYi A.S.
iINDEMAK iNDUKSIYON DOK. MAK. LTD. STi.
KADIOGLU MADENCILIK SAN.TiC. A.S.

KUMSAN DOKUM MALZEMELERI SAN. TiC. A.S.

LMA MOTIF ALUM. DOKUM SAN. MUM. LTD. $Ti.
MAGMA BiLiSiM TEKN. HiZM. LTD. STi.

MARMARA METAL MAM. TiC. A.S.

MEGA ELEKTRONIK TALASLI iML. MAK. TiC. A.S.
META-MAK METALURJi MAK. MUM. LTD. STi.
METKO-HUTTENES ALBERTUS KiMYA SANTIiC. A.S.
ORTADOGU MINERAL SAN. TiC. LTD. STi

S&B ENDUSTRIYEL MiINARELLER A.S.

SILTAS SiLiS KUMLARI SAN.TiC. A.S.

SILVAN DIS VE iC TiC. A.S.

TEKNO METALURJi MALZ. MAK. TiC. LTD. STi.
TEZMAKSAN MAK. SAN. TiC. A.S.

UNiKON METALURJI VE KiMYA SAN. TiC. LTD. $Ti.
VALANS MUHENDISLIK SAN. DIS TICARET LTD STi.
VELACAST MAKINE SAN. VE DIS TiC. LTD. STi.
VESUVIUS iSTANBUL REFRAKTER SAN.TiC.A.$.FOSECO
ZENMET DIS TICARET A.S.

ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
TEKIRDAG
KONYA
HATAY
ISTANBUL
KONYA
IZMIR
ISTANBUL
ISTANBUL
ADANA
ANKARA
ANKARA
ISTANBUL
KAYSERI
IZMIR
BURSA
MANISA
SAMSUN
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
IZMIR
ESKISEHIR
IZMIR
ISTANBUL
iZMIR
ELAZIG
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
iZMIR
KOCAELI
BURSA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
KONYA

ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
IZMIR
ISTANBUL
MANISA
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
KOCAELI
KARABUK
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL

0212694 6000
02627545177
021229067 80
0312267 56 87
02163643212
02827269294
03322391872
03267558210
02125521235
03322391241
02324781000
02165931161
02124854874
03224410707
03122671210
03122674161
02125910141
03523211596
02324790353
02242417171
02362130886
0362266 5160
02124410977
0216394 2352
02626747500
02328770212
02222360290
02324370183
02128751900
02328772123
0424255 5560
0216 544 36 00
02123155240
02165406175
02323283037
02627510876
02244110977
0216 499 46 46
02165910870
02163097250
03126413210
03322390447

02122805050
0216 467 31 40
021641496 16
0312212729
0216 410 00 60
02324337230
02122755713
0236 23323 20
03322390608
0216 540 13 65
02126911370
0212 32596 60
021657338 88
0216 364 34 01
03124396792
03122670888
0262 646 34 24
02623112949
03704241050
0216593 09 57
0216593 13 61
0216 557 64 00
0216 447 29 55
0216 428 54 41
021227007 08
021641169 11
0216 683 58 00
0212247 4985
0216 3357009
021638036 18
0216 463 33 90
02126746010
0216 399 98 68
0216 309 6 555
0216 62276 30
0262 677 10 50
021641169 16

kormetal@kormetal.com
admin@korfezdokum.com
info@kutes.com.tr
satis@makim.com.tr
bilgi@mertdokum.com.tr

mesdokum@mesdokum.com.tr

bilgi@mesamakina.com.tr
info@metkom.com.tr
mita-kalip@mita-kalip.com
info@motusdokum.com
info.turkey@nemak.com
normsan@normsan.com
info@onmetal.com.tr
info@ozgumus.com.tr
ozgurdok@ozgurdokum.com.tr
info@ozguvendokum.com
info@parsatpiston.com
info@payzadokum.com.tr
info@pinardokum.com.tr
prometal@prometaltr.com
info@rubapresdokum.com
info@samsunmakina.com.tr
info@seferdokum.com
serpa@serpahassasdokum.com
info@silvansanayi.com
info@superpar.com
info@sycdokum.com
sahindokum@sahindokum.com
info@sahinmetal.com
info@senkaya.com
tancelik23@gmail.com
info@toscelikgranul.com.tr
info@trakyadokum.com.tr
tugcelik@tugcelik.com.tr
tumser@tumser.com.tr
ugurmetal@ugurmetal.com
info@uyardokum.com
info@umitcasting.com
info@unimetal.com.tr
info@yakacikvalf.com.tr
yazkan@yazkan.com.tr
info@yilkardokum.com.tr

acarer@acarermetal.com.tr
akm@akm.com.tr
merkez@amcol.com

kevser.uzunal@ask-chemicals.com

info@aveks.com.tr
info@bdmbilginogludokum.com.tr
info@celiktassilis.com
info@cukurovakimya.com.tr
info@egttr.com
info@erdemmakinaltd.com
info@ermetaldemir.com
evrencast@gmx.net
info@expert.com.tr
info@fetasmetalurji.com
info@ankiros.com

info.electro-nite.tr@heraeus.com

inducto@inductotherm.com.tr
eataman@indemak.com

kadioglu@kadioglumaden.com.tr

bilgi@kumsandokum.com.tr
info@lma.com.tr
info@magmasoft.com.tr

marmara@marmarametal.com

info@megatr.com
metamak@metamak.com.tr
satis@metkoha.com
mert@ortadogumineral.com
foundry_turkey@imerys.com
siltas@siltas.com.tr
info@silvanticaret.com
info@teknometalurji.com
bilgi@tezmaksan.com
unikon@unikon.com.tr
info@valans.com.tr
nehir.altug@unigrup.com
foseco.turkey@foseco.com
info@zenmet.com

www.kormetal.com
www.korfezdokum.com
www.kutes.com.tr
www.makim.com.tr
www.mertdokum.com.tr
www.mesdokum.com.tr
www.mesamakina.com.tr
www.metkom.com.tr
www.mita-kalip.com
www.motusdokum.com
www.cevherdokum.com
www.normsan.com
www.onmetal.com.tr
WWW.0Zgumus.com.tr
www.ozgurdokum.com.tr
www.ozguvendokum.com
www.parsatpiston.com.tr
www.payzadokum.com.tr
www.pinardokum.com.tr
www.prometaltr.com
www.rubapresdokum.com
www.samsunmakina.com.tr
www.seferdokum.com
www.serpahassasdokum.com
www.silvansanayi.com
www.superpar.net
www.sysdokum.com
www.sahindokum.com
www.sahinmetal.com
www.senkaya.com
www.tancelik.com
www.toscelikgranul.com.tr
www.trakyadokum.com.tr
www.tugcelik.com.tr
www.tumser.com.tr
www.ugurmetal.com
www.uyardokum.com
www.umitcasting.com
www.unimetal.com.tr
www.yakacikvalf.com.tr
www.yazkan.com.tr
www.yilkardokum.com.tr

www.acarermetal.com
www.akm.com.tr
www.amcol.com.tr
www.ask-chemicals.com
www.aveks.com.tr
www.bdmbilginogludokum.com.tr
www.celiktassilis.com
www.cukurovakimya.com.tr
www.egttr.com
www.erdemmakinaltd.com
www.ermetaldemir.com
www.evren.ws
www.expert.com.tr
www.fetasmetalurji.com
www.ankiros.com
www.electro-nite.com
www.inductotherm.com.tr
www.indemak.com
www.kadioglumaden.com.tr
www.kumsandokum.com.tr
www.Ima.com.tr
www.magmasoft.com.tr
www.marmarametal.com
www.megatr.com
www.metamak.com.tr
www.metkoha.com
www.ortadogumineral.com
www.sandb.com
www.siltas.com.tr
www.silvanticaret.com
www.teknometalurji.com
www.tezmaksan.com
www.unikon.com.tr
www.valans.com.tr
www.unigrup.com
www.foseco.com.tr
www.zenmet.com
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AAGM Aalener
Giel3ereimaschinen GmbH

> Mikserler > Kum Geri Kazanim Tesisleri
Kendinden Sertlesen Baglayicili Kaliplama Kumu igin > Kallplama Hatlari

Birka¢ Musterilerimiz ve Referanslarimiz

QY ¢ S

grstom voestalpine SIEMENS An{hiu

ihtiyaglarinizda bizi tercih edeceginizi umar ve ¢alismalarinizda basarilar dileriz.

Tiirkiye izmir irtibat Biirosu

9 2132/2 Sk. No. 3/11
35530 Bayrakli | izmir

(@) +90 53502110 91

< erhan.uzuner@aagm.de

C Choose the Original
Choose Success!
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Global
PARTNERINIZ.

Uluslararasi genis agimiz,
Stok gucuimuz ve
Kaliteli urtinlerimiz ile ...

SEKTORDE
20YIL

i3 AVEKS

WWW.aveks.com

T—V imes Sanayi Sitesi C Blok 306 Sk. No. 4 Palladium Tower Kat:31 Kardelen Sok. No:2 E-5 Karayolu Uzeri Tavsanli Mevkii No:44
AUS!MA Y. Dudullu, Umraniye, Istanbul, 34775 TURKEY Barbaros Mah. Atasehir, Istanbul, 34746 TURKEY Yolbulan Antrepo Yani Gebze,Kocaeli TURKEY
T. +90(262) 724 99 14-15 F. +90 (262) 724 99 12

T. +90 (216) 540 00 60 F.+90 (216) 540 00 61 T.+90(216) 514 90 00 F.+90(216) 514 90 90




FERRO ALLOYS
Ferro Silicon Manganese
Ferro Silicon

Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titamium
Ferra Boron

Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel

NON FERROLUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal
BASE METALS
Aluminium

MNickel

Copper

Lead

2inc

Tin

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromiuim Metal
Cobalt Metal
?\.-'I;tng:im:m.: Meral
Molyvbdenum Metal
Niohium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
MNickel Magnesium
Aluminiom Titamum Boron
Alumimum Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Alumimum Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium MNickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

ARMARA METAL

MAMUOLLERI TIiC. A.S.

PlG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap

INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium
MINERALS/ORES
Chromite Ore

Tron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite
WATER TREATMENT
Ductile Iron Pipe
Aluminivm Sulphate
Chlore

OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke
Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
Crucibles

Mica Sheets & Rolls

Fluxes

Shell Sand

istasyon Mah, E-5 Ustii Fatih Otag: Sk. TUZLA - ISTANBUL - TURKEY T.: (+90 216) - 447 29 55 (pbx) F.; {(+90 216) 447 25 69

www.marmarametal.com

marmara@marmarametal.com



