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BASKAN'IN
MESAJI

UMUR DENiIZCi

TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani

Degerli Meslektaslarim,

Amerikan Dokiimciiler Birligi (AFS) 55. Diinya Dokiim Uretimi istatistikleri yayin-
landi. Covid-19 pandemisinin basladigi 2020 yilinda beklendigi gibi Metal Dokim
Sanayimizin Uretiminde bir kayip yasandi. Bu kayip ylzde 3,2 oldu. 2020 yilinda
Cin harig tiim Ulkelerin metal dokiim sanayileri biyiik capli Uretim disusleri ve du-
ruslarla karsilasti. Tirkiye Metal D6kiim Sanayimiz ise toplamda ylizde 6’lik distis
ile 2 milyon 170 bin ton dretim yapti. Diinyada ve Avrupa’daki toplam Uretim sira-
lamasindaki yerimizi koruyarak diinyada dokuzuncu Avrupa’da ise ikinci buyuk
dokim ureticisi olduk. Pandeminin ilk donemindeki tretim duruslarinin ardindan
2020 yilinin ikinci yarisinda baslayan toparlanma ve yilin sonunda artan taleple
birlikte beklentilerimizin Ustlinde bir Uretimle 2020 yilini bitirmis olduk. Devam
eden pandemiyle birlikte bir cok soruna ragmen talep artisi 2021 yilinda da devam
etti ve tam rakamlar netlesmemekle birlikte 2020 yili kayiplarini 2021 yilinda telafi
edildigini ongodrebiliyoruz.

Yukarida belirtilen dokim Uretimiyle ilgili rakamlar, siralamalar ve benzeri du-
rumlarin beklentiler dogrultusunda gerceklestigini sdyleyebiliriz. Burada lilkemize
dair dikkat cekmek istedigimiz nokta ise; sektdriimiizde yatinmlarin yavaslamis
olmasidir. Bir dnceki yila gore 2020 yilinda yaklasik ytizde 50’lik bir yatinm disu-
sl yasadik. Genel olarak Covid-19 pandemisi, 6zelde ise lilkemizin dalgali makro
ekonomik kosullarina paralel olarak yatirmlarda bir azalma oldu. TUDOKSAD ola-
rak yaptigimiz arastirma ve gozlemlere gore; 2020 yilinda sektorimiiz tesis ve
ekipman yatirmlarini beklemeye aldi. Pandeminin devam ettigi 2021 yilinda ise
bekleyen bu yatinmlarin bir kisminin gergeklestigini gdrmek sektériimiiz icin olum-
lu bir gelisme. Yine gerceklesmis olan yatinmlarin proses verimliligini ve otomas-
yon seviyesini artirmaya yonelik oldugunu gérmek ise cok daha olumlu bir durum.

TUm sanayi sektorleri gibi Metal Dokim Sanayimiz de zorlu bir slirecten gegi-
yor. Pandemi, siyasi ve ekonomik dalgalanmalar, tretim maliyetlerimizin yiikselme-
si, nitelikli is glict eksikligi, cevre yaklasiminin degisimi, iklim ve enerji krizleri gibi
zorluklarla karsi karslya oldugumuzun farkindayiz. Tim bu zorluklarin Ustesinden
gelmek ve ayni zamanda rekabet glicimuzi de korumak zorundayiz. Bu rekabet
glicimuzu korumak ve sirketlerimizi gelecege tasimak icin dogru yatinmlar yap-
mak durumundayiz. Dijital devrimin yasandigi giiniimiizde sektoriimiiziin de buna
uygun yatinm yapmasi kaginilmaz. Sektorimiiziin bu dogrultuda yaptigi yatirnmlari
gormek gelecege dair umut verdigini de belitmek isterim.

Metal Dokim Sanayimiz 2020 yilinda pandemi ve 2021 yilinda ise pandemiyle
birlikte ana girdi maliyetleri ve enerji girdilerindeki yliksek artislara ragmen ihracat
odakli tretimine devam etti. Pandemi ve arz talep dengesizliklerinden dolayi ham-
madde ve enerjideki fiyat dalgalanmalari 2022 yilinda da devam edecektir. Arz ta-
lep dalgalanmalar ayni zamanda kiresel endustrinin yasadigi degisimi de gozler
ontne seriyor. 2022 yilinin tim alanlarda dengenin saglandigi bir yil olmasini umut
ederek yeni yilinizi kutlar, saglikli bir yil dilerim.

Sevgi ve saygilarimla...
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K3 DERNEKTEN

-Ferro Alyaj Gostergeleri Artik TUDOKSAD Hammadde Endeksinde
-Dékim Sanayi Meclisi Toplantisinda GTIP ve

Dokam Kumu Sorunlart One Cikti

- CAEF’in GUndemi Hammadde ve Enerji Fiyat Artislari

- AB Destekli CHROMAFOR Projesinin ikinci Toplantisi Yapildi

- Fedakar Bir Sanayici: Mithat Ural

EX] rororTAl
Altun DokUm Dékimhane Mudur Yardimeisi Kenan Pulat,
“Kurtz Simdiye Kadar Gordukleriniz Arasinda En lyisi”

EJ TUDOKSAD AKADEMI
TUDOKSAD Akademi Egitimleri Online Devam Ediyor
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ANALIZ

DUNYA DOKUM URETIMI:
AFS 55.CENCUS
YAYINLANDI

Amerikan Dékumctler Birligi (AFS) 55. Diinya
Dokiim Uretimi istatistiklerini yayinlandi. 2020
yilinda diinya dékim dretiminde ytzde 3,2
dusus yasandi. Pandeminin patlak verdigi 2020
yilinda Cin hari¢c neredeyse tum ulkelerin metal
dokim sanayileri buylk capli tretim dususleri
ve duruslarla karsilasti. Turkiye ise toplamda
yalnizca ylzde 6’lik disis ve 2 milyon 170 bin
759 ton Uretimle diinyada 9. ve Avrupa’da 2.
siradaki yerini korudu.
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DOSYA

1.!!-

40 ELEKTRIiK VE DOGALGAZ" FiyAT
ARTISLARININ METAL DOKUM
SANAYINE YANSIMALARI

Eneriji krizinin cokga konusuldugu bu stirecte
ozellikle Avrupa ile birlikte tlkemizde de artan enetji
fiyatlarinin tretime olumsuz yansimalarinin olacagi
bilinen bir gercek. TUDOKSAD {iyeleri elektrik ve
dogalgaz maliyetleriyle alternatif enerji seceneklerini
degerlendirdi.
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m YESIL DOKUMHANELER YESIL MUHENDiSLER

“Avrupa Birligi'nin 11 Aralik 2019 tarihinde kabul ettidi yesil mutabakat eylem plani
ile ddokiimhaneler ve dékimhane muUhendislerinin alacadi tim aksiyonlarin, yesil bir

cercevede degerlendirmeleri isteniyor.”

ICIMIZDEN BIRI

m TAHSIN AKAR

icimizden Biri'nin konugu Tahsin  Akar
oldu. Akpinar Dokim’in Kurucu Ortagi ve
Genel Miidirii Tahsin Akar ODTU Metaluriji
Mihendisligi BolimU'ni bitirdikten sonra 1988
yilina kadar sektorde profesyonel olarak calisti,
sonrasinda Akpinar Dokim’lin kurulusunda
yer aldi. Tahsin Akar ile egitim, aile ve meslek
hayatiyla birlikte Akpinar Dokim’d ve dokim
sektorinu konustuk.
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3] Aso1. 0sB SECIMLERI

ASO 1. OSB Secimlerinde Niyazi Akdas
Yeniden Baskan Secildi

2] UYELERDEN

-Maus 600 Uriin Serisi Yeniden Tasarlandi
-Inductotherm’den Turkiye Celik Dévme Sek-
tdrane Dev Uretim

- As Celik Ergitme Sistemleri Yatirminda
Yeniden Inductotherm’i Tercih Etti

-BDM Bilginoglu Urlin ve Pazar Yelpazesini
Genisletip Cirosunu Ylzde 20 Artiracak
-Foseco'dan Yeni Besleyici Serisi FEEDEX
FEF

- Inductotherm Turkiye'den ORS Ortadogu
Rulman’a Yerli Uretim 1500 Kw Cubuk Isitma
Sistemi

- Inductotherm Turkiye ve AYD Otomotiv
Isbirligi Devam Ediyor

-GP Die Casting Kapasitematik ile Yluzde 60’a
Varan Kazancg/Verimlilik Elde Etti

EE HABER

Aluminyuma Ek Vergi Turkiye'ye Talebi Artirdl

g rusr

CastForge 2022 Hazirliklar Devam Ediyor

Ef] makae

-Tel Magnezyum llave Yontemi ile Sfero Ureti-
mi

- |zole Metal Akisiyla Celik Dokumlerin Dékal-
mesindeki Gelismeler

- Altiminyum Enjeksiyon Parca Uretiminde
Yapisal Parcalarin Gelecegi

ERE] TUDOKSAD UYE LiSTESI
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CAEF'de Gorev
Degisimi

Avrupa Dokimculer Birligi CAEF Genel Kurulu 24-25 Eyldl
tarihlerinde Ispanya'nin Bilbao kentinde gerceklestirildi. Is-
panya Dokiimciler Dernegi FEAF ev sahipliginde dizenle-
nen etkinlige bir cok Ulkenin sektorel birlik ve derneklerinden
temsilciler katlim sagladi: Tiirkiye TUDOKSAD Tiirkiye D&-
kiim Sanayicileri Dernegi, italya Assofond, Fransa Fédération
Forge Fonderie, Cek Cumhuriyeti Dokiim Dernegi, Finlandiya
Dokumcdler Birligi, Alimanya Bundesverband der Deutschen
GieRerei-Industrie (BDG), Macaristan Ontészeti Szévetség,
Polonya Odlewnicza Izba Gospodarcza, Slovenya Metal ve
Metaller Harici Malzemeler Ticaret ve Sanayi Odasl, Portekiz
Associacdo Portuguesa de Fundicdo ve Birlesik Krallik ICME.

TUDOKSAD adina Genel Sekreter Koray Hatipoglu'nun
katildigi organizasyonda; hammadde ve hurda fiyatlari, geng
is glicl eksikligi, enerji maliyetleri ve tedarik zincirlerinin kiril-
ganliginin yani sira otomotiv sektdriiniin gelecegi 6ne cikan

TUDOKSAD Tedarikci
Komite Toplantis1 Yapildi

TUDOKSAD Tedarikci Komite tyeleri, TUDOKSAD Yénetim
Kurulu ile online toplantida metal dokim sektorintin durumu-
nu degerlendirdi.

Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi Tedarik¢i Komitesinin
bu yilki ikinci toplantisi 21 Ekim 2021 tarihinde video konferans
yontemiyle gerceklestirildi. Komite Baskani Adnan Aytekin’in
kisa acilis konusmasi sonrasinda Genel Sekreteri Koray Ha-
tipoglu, olagantistli kosullar altinda devam eden pandemi
surecine dair hem dokim sektdriinde hem de dokim alicis
endustri kollarinda mevcut durum ve beklentilere dair sunum
gercgeklestirdi ve Avrupa Dokumctiler Birligi CAEF lzerinden
gelen gincel bilgileri aktardi.

Hatipoglu sunumunda ayrica, son donemde gliindemin
énde gelen maddelerinden “Paris iklim Anlasmasi, Avrupa Ye-
sil Mutabakati ve Sinirda Karbon Vergisi (SKD) Tasarisi” hakkin-
daki son gelismeleri irdeleyerek TUDOKSAD'In resmi makam-
lar ve kamu nezdindeki devam eden girisimlerini 6zetledi.

Toplantida Hatipoglu tarafindan TUDOKSAD'In ortad ve
ayni zamanda kalite yonetim faaliyetlerinden sorumlu oldugu
AB destekli Erasmus+ projesi CHROMAFOR'un 5-6 Ekim 2021
tarihlerinde italya’nin Milano kentinde gerceklesen toplantisi
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konular oldu. Metal dokiim sektoriintin tim diinyanin glinde-
mindeki yenilenebilir enerji ve karbon nétr ulasim hedeflerine
ulasiimasinda vazgecilmez bir unsur oldugunun alti gizildi.
ispanya FEAF baskanliginin sona ermesiyle birlikte CAEF
doénem baskanligi Fransiz Forge Fonderie Federasyonu'na
gecti ve federasyonu temsilen Groupe Bouhyer CEO'su Chi-

ara Danieli yeni donem CAEF Bagkani olarak goreve basladi.

TUDOKSAD, dénem baskanligini devreden ispanya D&-
kimctiler Birligi FEAF'a katkilan ve ev sahipligi icin tesekkir
etti ve yeni dénem baskani Fransa Fédération Forge Fonderie
kurulusuna ve Groupe Bouhyer CEQO'su Chiara Danieli'ye ba-
sarilar diledi.

hakkinda bilgilendirme yapildi.

istanbul Sile bélgesindeki kum iretim tesislerinin orman
izinleri ve metal dokim sektortinin kullaniimis dokim kum-
lannin degerlendiriimesiyle ilgili son gelismelerin paylasildigi
toplantida, TUDOKSAD Yénetim Kurulu Baskani Umur Denizci
s6z alarak; Istanbul Sile bdlgesindeki kum Uretim tesislerinin
orman izinleri hakkinda kritik bir ddniim noktasina gelindigini
ifade etti.

Metal dokim sektoriniin birkag aylik kum stogu kaldigi-
nin altini gizen Denizci, dokiimhanelerin ilerleyen glinlerde
kum sikintisi sebebiyle Uretim kesintileri yapmak durumunda
kalabilecegini ve otomotiv, savunma sanayi, insaat ve makine
sektorleri gibi Ulkemizin en énemli ticaret kalemlerini olusturan
enduistrilerdeki tretim faaliyetlerinin de bundan ciddi hasar ala-
cagini vurguladi.

Tum resmi makamlar nezdinde calismalarnni strdirdiklerini
belirterek yetkililerden ¢6zim konusunda bir adim bekledikle-
rini soyledi.

Sunum sonrasinda toplantiya katilan Tedarik¢i Komitesi
tyeleri sdzui alarak pandemi sureci ve yilin geri kalaniyla ilgili
beklentileri degerlendirdi ve Uilkemizin su ana kadarki siregte
geldigi konuma dikkat cekti.

Ozellikle yurtdisindan tlkemize kayan dokiim siparisleri-
nin giderek arttigi vurgulanarak diger llkelere gore avantajli
konumda oldugumuz belirtildi. Hammadde, eneriji ve lojistik
fiyatlarindaki artislarin seyrinin sektoriin gelecek dénem per-
formansinda belirleyici olacaginin da alti ¢izildi.
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EuroGuss Fuar1 Haziran
2022'ye Ertelendi

Nirnberg Messe tarafindan yapilan aciklamada; EuroGuss
2022 Uluslararasi Basingli Dékiim ihtisas Fuari fuarinin 08-10
Haziran 2022 tarihlerine ertelendigi duyuruldu.

Yapilan aciklamada; 18-20 Ocak 2022 olarak planlanan
etkinlikle alakali, Covid-19 vaka sayilarindaki artis dolayisiyla
yasanan belirsizlikler sebebiyle bir degerlendirme yapildigi
ifade edildi. Fuar idaresi tarafindan gerceklestirilen anketle
birlikte, katiimcilar, diger paydaslar ve sektorel birliklerin talebi
dogrultusunda EuroGuss 2022'nin 8-10 Haziran 2022 tarihine
ertelenmesine karar verildi.

Fuarnn kapsaminda ve hol planlarinda herhangi bir degisik-
lik olmamakla birlikte 18 Ocak 2022'de gerceklesecek Avrupa
Basingl Dokiim Odiil téreninin ise planlandigi sekilde yapila-
cagdi ve internet Uizerinden canli yayinlanacagi duyuruldu.

Aciklamalarda bulunan NirnbergMesse EUROGUSS Di-
rektort Christopher Boss, “EuroGuss 2022'yi erteleyerek, bir-

TUDOKSAD Tasit
Komitesi Topland:

TUDOKSAD Tasit Komitesi 19 Ekim 2021 tarihinde onli-
ne olarak yapildi. Toplantinin ilk giindem maddesinde,
Erkunt Sanayi Yalin Ofis ve Kalite Sistemleri Muduru Sa-
yin Veysel Durak sektorel gérinim ve Avrupa otomotiv
sektoriniin mevcut durumu hakkinda hazirladigi bilgile-
ri iceren bir sunum gerceklestirdi.

Toplantida TUDOKSAD Genel Sekreteri Koray Hati-
poglu, Dernegdin son donemdeki faaliyetleri hakkinda
bilgiler paylasti. Hatipoglu, son dénemde glindemin ba-
sindaki maddelerden “Paris iklim Anlasmasi, Avrupa Ye-
sil Mutabakati ve Sinirda Karbon Vergisi (SKD) Tasarisi”
hakkindaki gelismeleri irdeleyerek TUDOKSAD'In resmi
makamlar ve kamu nezdindeki devam eden girigimleri
hakkinda bilgi verdi.

TUDOKSAD’In ortagi ve ayni zamanda kalite yénetim
faaliyetlerinden sorumlu oldugu AB destekli Erasmus+
projesi CHROMAFOR’un 5-6 Ekim 2021 tarihlerinde
italya’nin Milano kentinde gerceklesen toplanti hakkin-
da katilimcilar bilgi veren Hatipoglu, su anda egitim mo-
dill igerisinde yer alacak materyallerin formatina karar
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cok katimcer ve sektdr temsilcisinin Ocak 2022'de yilz yiize
bir etkinlik diizenlemeyle ilgili endiselerini dikkate aliyoruz”
dedi. “Ozellikle politik olarak dlciilemeyen durumlar ve de-
gisken vaka sayilar ve bunun sonucunda ziyaretcilere yone-
lik olasi seyahat yasaklari, katilimci ve ziyaretci beklentilerini
karsilamanin miimkuin olup olmayacagdi konusunda siiphelere
yol acti. Bu nedenle EuroGuss 2022'yi, dnceki yillarda vaka
sayilarinin her zaman ¢ok daha duslk seviyede oldugu yaz
aylarinda duzenlemeye karar verdik. Uluslararasi basin¢l do-

kiim endustrisini Haziran ayinda Nurnberg'e agirlamak icin sa-
birsizlaniyoruz.” seklinde konustu.

verilmeye calisildigini ve tim ortaklarin katkilariyla hiz-
lica materyallerin olusturulmasina baslanacagini ifade
etti.

Biiytk ilgiyle takip edilen sunumlar sonrasinda komi-
te Uyeleri Covid-19 salginin hem ulusal hem uluslararasi
bazda otomotiv sektdrl Uzerindeki etkilerini irdeledi ve
2021 yili ilk 3. ¢ceyregdi iceren dénemin genel degerlen-
dirmesini yaparak yilin geri kalani ve 2022 tahminleri

hakkinda bilgiler paylasti.

Komite toplantisinda emtia fiyatlarindaki artislara dik-
kat ¢ekilirken; global otomotiv sektorii gostergelerinde
2022 yilinda da pandemi kaynakh kosullarin belirleyici
olacagi ve AB Yesil Mutabakat kapsamindaki gelismeler
ve e-mobilite trendlerinin de blylk etkisi olacagi belir-
tildi.
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TUDOKSAD'IN Sektorel
GTIP Kodlar Giincellenmesi
Talebi Kabul Edildi

TUDOKSAD’In hem TOBB biinyesindeki GTIP Calisma
Grubu hem de kurum olarak resmi makamlar ve cati ku-
ruluslar nezdinde ydurittigu girisimlerde énemli bir ba-
sari sagladi. TUDOKSAD’In acilmasini ve giincellenme-
sini talep ettigi tum kodlar Resmi Gazetenin 30.12.2021
sayisiyla yayinlanan 2022 Tiirk Gumrik Tarife Cetveliy-
le birlikte resmen ydrlrlige girdi.

Bilindigi gibi, lilkemizdeki mevcut Gumriik Tarife is-
tatistik Pozisyonlari (GTIP) sektérel iriinlerimizin malze-
mesi ve/veya Uretim yontemlerinin tanimlanmasi konu-
sunda yetersiz kalmaktaydi.

Bu sebeple, kara ve deniz tasit sektorii basta olmak
Uzere, beyaz esya, hidrolik, insaat ve makine sektorle-
rine parga Uretmekte olan sektériimizin ihracatinin (ve
bu alandaki ithalatin) en dnemli bolimi otomotiv veya
makine techizati GTIP numaralari altinda gerceklesmek-
te ve bu durum sektdriimizin ihracatinin dogal olarak
gercek rakaminin ¢cok ¢ok altinda hesaplanmasina ne-
den olmaktaydi.

Ayrica, ilave Guimriik Vergisi diizenlemelerinde, diger
istatistiki calismalarda ve ticari politikalarin olusturulma-
sinda sektdérimdiz i¢in kisitlayici durumlar meydana gel-
mekteydi.

TUDOKSAD'In TOBB biinyesinde faaliyet gésteren
Dokim Sanayi Meclisi ile birlikte konuyla ilgili resmi ma-

Mustafa Varank'tan
Gedik Tesislerine Ziyaret

Sanayi ve Teknoloji Bakani Mustafa Varank, Gedik Holding’in
Sakarya 2. Organize Sanayi Bolgesi'nde yer alan Gedik Kay-
nak, Gedik Dokiim ve Gedik Termo Vana uretim tesislerini zi-
yaret etti. Bakan’i Gedik Holding Y&netim Kurulu Baskani Hiil-
ya Gedik, Sakarya Valisi Cetin Oktay Kaldinm, AK Parti istanbul
Milletvekili Erol Kaya, KOSGEB Baskani Hasan Basri Kurt, AK
Parti il Baskani Yunus Tever ve Gedik yoneticileri karsiladi.

Kaynak, vana ve dokium uretim alanlarini gezen Bakan Va-
rank, Gedik Holding’in faaliyetleri hakkinda bilgi aldi. Yaklasik
1500 derece sicaklikla dokiilen seperator kapak imalatini izle-
di, kaynak yapti.
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kamlar ve ¢ati kuruluslar nezdinde baslattigi ¢calismalar
nihayet sonucuna ulasti ve sektér adina ¢cok 6nemli ka-
zanimlar elde edildi.

Buna goére; mevcut GTIP kodlarinin sektdr 6zelinde
ana ve alt pozisyonlarda bosluk kalmayacak sekilde
yeniden dizenlenmesine ve gerekli olan Urlnler igin
metal dokim olduklarini belirginlestirecek yeni tanimlar
acllmasina yonelik taleplerle ilgili makamlar tarafindan
isleme konuldu.

Yeni acilan ve giincellenen GTIP kodlarini asagida-
ki dosyalarda inceleyebilir ve 2022 Tirk Gumruk Tarife
Cetvelini ISE su linkte gériintileyebilirsiniz:

https://www.resmigazete.gov.tr eskiler/2021/12/20211230M1-1.pdf

Gedik Holding Yonetim Kurulu Baskani Hillya Gedik, ziyaret
sonunda Varank’a isminin kaynak ile yazildigi bir plaka ile ke-
lebek vana takdim etti.

Gedik Kaynak, Sakarya Hendek'teki kaynak fabrikasi yatiri-
miyla Uretimini 3 katina gikarmayi hedefliyor. Yaklasik 1000 kisi
istihdam edecek fabrika, Avrupa’dan Hindistan’a diinyanin en
biytik kaynak sarf malzemeleri Uretim tesisi olacak.
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SFEROLASTIRICILAR

% Al %Ce %Ba %La %Bi

IMAG-126 5.50-4.50 0.60-1.20 43.00-47.00 0.80-1.60 < 0.80
IMAG-127 6.60-7.60 0.60-1.20 43.00-47.00 2.70-350 < 0.80
IMAG-128 7.60-8.20 200-250 43.00-48.00 250-300 < 1.00
IMAG-129 8.40-9.60 0.60-1.20 45.00-50.00  2.70-350 < D80
IMAG-1210 10.00-11.00  0.60-1.20 43.00-46.00  2.00-250 < 0.80
IMAG-1257 6.20-7.00 45.00-47.00  0.80-1.20  D.40-1.00 0.50-0.60

Standart Tane Boyutlan 0.6-6 mm 1-10,2-10, 3-15 mm .5-25,5-30 mm 10-30 mm

ICORED-1 Saf Magnezyum mm, 13 mm
ICORED-2 Karisim g mm, 13 mm, 16 mm
ICORED-3 Alasim 2 mm, 13 mm, 14 mm

Itaca; son teknoloji urunleri dokme demirlerinizde
ustun kalite ve tutarlilik elde etmenizi saglar.

Uriin yelpazemiz gri, kiiresel (sfero) ve vermikiiler grafitli dékme demir alasimlan igin 6zel olarak tasarlanmistir
Prosesinize ve ihtiyaclariniza yinelik; farkl kimyasallarda sferolastiric ve asilayicilarin 5zel Gretimi de miimkiindr.

Zenmef TACA | oo

Zenmet Dis Ticaret A.S.
Bagidat Caddesi No: 106 D: 10 34726 Fenerbahce / Kadikéy / Istanbul PFDEEFV]CETE Eh

T:02164116916 F: 0 216 363 60 T3 info@zenmet.com www.zenmet.com IMMOVATION IN FOUNORY PROCESS




DERNEKTEN

Ferro Alyaj Gostergeleri Artik
TUDOKSAD Hammadde Endeksinde

TUDOKSAD Hammadde Endeksinde bundan bdyle Fe-Cr, Fe-Si ve Fe-Mn gruplarina dair
referans fiyatlar da yer alacak. Ferro alyaj gruplarini iceren (sf12-14) glincel Hammadde Endeksi
TUDOKSAD web sayfasinin sadece tiyelerinin erisimine acik boliimiinde gériintiilenebilecek.

Diinya genelinde devam eden Covid-19
pandemisi kiiresel ekonomi ve ulusla-
raras ticaret Uzerinde de etkisini ayni
sekilde surduriyor. Metal sektdrinidn
tim dallaninda sanayiciler, hammadde
fiyatlarinda yasanan olaganUstu artis-
larla birlikte ithalatta temin ve termin
sorunlariyla karsi karsiya kaliyor.

Gecgen yilin sonundan itibaren metal
dokim sanayimizin en 6nemli girdileri
pik demir ve hurda fiyatlarinda anormal
artislar yasanmaya baslanmisti.

2021 yiinda da devam eden bu dal-
galanmalar, blyik olglide disa bagimli
oldugumuz pik demir ve yurtiginde te-
dariki giderek zorlasan hurda bazinda
sanayicilerimizi tedirgin ederken diger
yandan doviz kurlarinda yasanan artis-
lar da maliyet hesaplamalarini giderek
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zorlastirnyor.

Buna ek olarak; bircok emtia grubun-
da diinyanin en buylk Ureticisi konu-
munda bulunan Cin'de son dénemde
arz talep dengesizliginden kaynakla-
nan enerji krizi cok sayida fabrikada du-
ruslar yasanmasina ve bircok malzeme
grubunun tedarikinde olaganustl da-
ralmalara sebep oluyor.

Bu durum, diinya genelinde tim en-
dustri kollarindaki Uretim aktivitelerinde
olumsuzluklar meydana getirirken me-
tal dokim sanayileri de bundan etkilen-
meye devam ediyor.

TUDOKSAD; sektériin en kritik girdi-
lerinden ferro alyaj malzeme gruplarin-
da dunya capinda yasanan tedarik en-
diselerini ve olaganustu fiyat artislarini
yakindan takip etmeye devam ediyor.

Yasanan bu artislarin TUDOKSAD iiye-
leri tarafindan daha net takip edilebil-
mesi amaclyla Metals-Hub platformuyla
bir is birligi anlasmasi imzalandi.

Anlasma cercevesinde, aylik ya-
yinlanan TUDOKSAD Hammadde
Endeksinde bundan boyle Fe-Cr,
Fe-Si ve Fe-Mn gruplarina dair refe-
rans fiyatlar da yer alacak.

Eklenen yeni verilerle birlikte
Hammadde Endeksinin  Tulrkiye
Metal Dokim Sektértiine daha fazla
katma deger yaratacagi ongorulu-
yor.

Ferro alyaj gruplarini iceren
(sf12-14) giincel Hammadde Endek-
si TUDOKSAD web sayfasinin sa-
dece uyelerinin erisimine ac¢ik bolu-
munde goruntilenebiliyor.
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ASILAYICILAR

URUN % Si % Ca o Al % Mn % Zr % Ba % Bi % RE %La %Sr %Ce
INOC-1320 62.00-57.00  050-1.50 3.20-4.50

INCC-5500H 60.00-67.00 040-1.70 0BO-1.70 10.00-11.04x

INDOC-55600 70.00-77.00 0.80-1.50 0.80-1.50 1.50-2.50

INOC-4025H 62.00-68.00 050-200 070-1.50 5.00-670 500-6.70

INOC-4025 6200-69.00  060-1.90 055-1.30 280-450 3.00-5.00

INOC-2800 7300-8000 < 010 < 0.50 0.80-1.10
INOC-8300 70.00-75.00 1.00-2.00 0.70-1.40 0.80-1.30 0.40-0.70

INOC-5700 45.00-50.00°  1.50-2.50 1.80-2.20

INOC-5800 70,00-76.00  0.75-1.25 0.75-1.25 1.50-2.00

Standart Tane Boyutlan

Itaca; son teknoloji urunleri dokme demirlerinizde
ustun kalite ve tutarlilik elde etmenizi saglar.

Uriin yelpazemiz gri, kiiresel [sfero) ve vermikiiler grafitli dékme demir alasimlan igin dzel olarak tasarlanmistir
Prosesinize ve ihtiyaclariniza yonelik; farkl kimyasallarda sferolastirici ve asilayicilanin dzel dretimi de miimkiindir
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Zenmet Dis Ticaret AS.

Bagdat Caddesi No: 106 D; 10 34726 Fenerbahge / Kadikdy / lstanbul PFDE &ar Vi C ETE Ch

T: 02164116916 F:0 216 363 60 73 info@zenmet.com www.zenmet.com INHOVATION IM FOUNDRY PROCESS



DERNEKTEN

Dokiim Sanayi Medlisi Toplantismda GTIP
ve Dékiim Kumu Sorunlan One Cikh

Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB) Dokim Sanayi Meclis toplantisi 5 Kasim 2021
tarihinde dnemli giindem maddeleriyle toplandi.

Tirkiye Odalar ve Borsalar Birli-
gi (TOBB) Dokim Sanayi Meclis
toplantisi, TOBB Yonetim Kurulu
Baskan Yardimcisi Salih Zeki Mur-
zioglu ve Orman Genel Mudirlagu
izin ve Irtifak Daire Baskani Ahmet
Kole’nin katilimlari ile Meclis Bas-
kani Ugur Kocaoglu baskanliginda
Ozel sektor ve sivil toplum kurulus-
larinin Ust diizey temsilcilerinin bu-
yuk ilgisi ile video konferans yonte-
miyle gergeklestirildi.

Meclis, “Tirk Dokim Sektori-
nin Genel Degerlendirmesi”, “D6-
kim Kumu Madenlerinin Ruhsat
Sorunu”, Meclis tarafindan yapilan
“Sektorel GTIP Calismasi’nin de-
gerlendirilmesi, “Kullanilmis Kahp/
Model ithalati” ve “Ana Hammadde
(PiK) Uretiminin yerli olarak dre-
tilmesi” sorunlarini goriismek ve
“Dokim Meclisi Sektdr Raporu” ¢a-
lismalarini degerlendirmek igin bir
araya geldi.

Salih Zeki Murzioglu yaptig agi-
lis konusmasinda, Ekonomik Gim-

"

¥ B.CAMBILEN

rilk Tarife Istatistik Pozisyonlar
(GTIP) ve ilave Gumriik Vergisi (IGV)
uygulamalarinin sektor ihtiyaclarini
karsilamadigi soyledi. Atiklarin geri
kazaniminda uygulanan mevzuatin
gincellenmeye ihtiya¢ duydugunu
belirten Murzioglu; dékim sekto-
riniin hammadde konusunda disa
bagimliliktan kurtulmasi gerektigini
soyledi. Bu kapsamda AB’deki gibi
Donglisel Ekonomi Planlamasi kap-
saminda tesvik stratejisi olusturul-
masini isteyen Murzioglu, stratejik
hammadde olan metal hurdalarin
dusik bedelle ihracatinin engel-
lenmesi gerektigine vurgu yapa-
rak; “imalat sektérlerdeki ana sa-
nayi firmalarinin yerli dékim parca
kullanim oranlarinin artirilmasina
yonelik tesvik programlari olustu-
rulmasi gerekliligi konusunda yapi-
lan meclis calismalarini destekliyor,
kamuya ait platformlarda sektor ta-
leplerini iletiyor, takipgisi oluyoruz”
dedi.

Meclis Baskani Ugur Kocaoglu

U ahmetkole

¥ Engin Cindoruk

da konusmasinda, meclis tarafin-
dan ele alinan calisma konularina
iliskin olarak son toplantidan bu
yana yapilanlari meclis Uyeleriyle
paylasti. Maden ruhsati olan alan-
larin orman arazisi i¢inde yer al-
masi ve orman izinleri sebebiyle
yasanan sikintinin Tarim ve Orman
Bakanhgrna, GTIP’lerin
bulunmamasi sebebiyle yasanan

sektorel

sorunlar ve sektor taleplerinin ise
kullaniimis dokim kalibi/modeli it-
halatinda fiyatlama politikasina yo-
nelik yasanan sorunlarla birlikte Ti-
caret Bakanligina iletildigi bilgisini
paylasti.

Dokim Kumu Madenlerinin Ruh-
sat Sorunu glindemine iliskin ola-
rak davet edilen Orman Genel Mu-
diirliigi izin ve Irtifak Daire Baskani
Ahmet Kdle de ruhsat ve izin sireg-
lerine iliskin degerlendirmelerde
bulundu. Orman sektorinin milli
ekonomiye olan katkisindan bah-
seden Ahmet Kole, sektoriin ontni
acmak, blrokrasinin ylkind azalt-
mak adina gerekli dizenlemelerde
bulunulurken izinler konusunda
tasraya yetki devri yapildigini, an-
cak istanbul &zelinde ekonomik
ve ekolojik nedenlerle bu sorunun
daha baskin hissedildigini; tabiat,
toplum, cevre saghg! disintlerek
hareket edildigi icin de sektorin
bu ruhsat sorununu yasadigini ifa-
de etti. Sektorle en kisa zamanda
bir araya gelerek sorunun ¢6zimi
noktasinda ellerinden geleni yapa-
caklarini belirtti.
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DERNEKTEN

CAEF'in Gindemi Hammadde
ve Enerji Fiyat Artiglan

Avrupa Dokumcdler Birligi CAEF Ekim ayinin son haftasi yaptigi yazili basin agiklamasinda
hammadde, enerji ve lojistik fiyatlarindaki olagandtistu artislara deginerek, bircok malzeme
kaleminde Avrupa stoklarinin birka¢ hafta dayanabilecegine ve olagantsti maliyet
artislarinin dékim alicilariyla birlikte acil ele alinmasi gerektigine vurgu yapti.

Avrupa Dokimciuler Birligi CAEF
son donemde hammadde, enerji
ve lojistik fiyatlarindaki olaganusti
artislara dikkat ¢ceken bir basin bil-
dirisi yayinlandi. Bildiride, “Hurda,
pik demir, aliminyum, bakir, kok, al-
yajlar ve kimyasallar gibi temel gir-
di malzemelerinin yani sira ahsap
paletler ve ambalajlar son 12 ayda
fiyati ylizde 250'ye varan oranda
artan malzemelerden sadece bazi-
lari olarak sektorimuzin karsisina
¢cikmaktadir” denildi.

CAEF’in
baslari soyle; “Metal dokim sana-
yisi son glinlerde agirlikla Cin Halk
Cumbhuriyeti'nden
magnezyumda yasanan kuresel kit-
likla karsi karsiyadir. Avrupa stok-
larinin Kasim ayi baslarinda tiken-
mesi beklenmekte ve magnezyum
fiyatlarinin 2 bin dolardan 12 bin
dolara sicramasi beklenmektedir.

aciklamasindan satir

tedarik edilen

Bu durum metal dokimhanelerinin
likidite kosullarn lzerinde inanilmaz
bir baski olusturacaktir. Magnez-
yum sadece saf halde kullaniima-
makla birlikte esas olarak demir ve
aliminyum uygulamalari icin kritik
alasimlarin uretimindeki temel bile-
senlerden biridir.

Baska bir deyisle: Metal dokimii-
nin mayasl konumundadir. Metal
dokim endustrisi ise otomotiv ve
havaciliktan enerji Uretimine ve tib-
bi cihazlara kadar tim hayati alan-
larin vazgecilmez bir tedarikgisidir.
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Bir diger ciddi sorun ise, enerji
saglayicilarinin son donemde ylik-
sek miktardaki tazminat bedellerine
karsin musterilerinin s6zlesmelerini
feshetmeye baslamasidir. Tim sa-
nayi kuruluslari bu durumda daha
ylksek bedellerle yeni sdzlesme-
ler yapmak durumunda kalmakta
ve agirlikla klicik ve orta Olgekli
(KOBI) dékiim endiistrisi icin bu du-
rum blytk tehdit olusturmaktadir.

Aniden ortaya ¢ikan ve ongorl-
mesi mimkin olmayan bu tir mali-
yetler dokiim sanayicilerine blylk
darbe vurmaktadir. Ek olarak, kar-
silasilan bu durumlar dékim alic
sektorler tarafinda yeterli karsilik
bulmamakta ve halihazirda darbo-
gaza girmek Uzere olan dékimha-
neler ile maliyetlerin paylasiimasi
ve Ustlenilmesi gerekmektedir.

Gelinen nokta, dokiimhanelerin
kar marjinin genellikle ylizde 2-3
arasinda oldugu distnildigiinde
sektdriin salteri indirme noktasina
gelebilecegine isaret etmektedir.

Ozetlenecek olursa; Avrupa'da
bircok dékiimhane ciddi bir hayatta
kalma tehdidiyle karsi karsiya olup
Uretimi durdurma noktasina ilerle-
mektedir. Bu durum mevcutta sikin-
tilh olan Avrupa deger zincirindeki
mevcut sirtlismelere negatif bir
etki daha yapacaktir.

Cogu metal dokliimhanesi yerel
bazda blylk bir istihdam kaynagi
oldugundan; isletmelerin kapan-

maya gitmesi yaklasik son 30 yildir
endistrideki donlisimden nasibini
alan istihdam piyasasina ve agirla-
san ekonomik kosullarin daha da
kotluye gitmesine neden olacaktir.

Metal dokim isletmeleri bugi-
ne kadar musteri iliskilerinde her
zaman gulvenilir ortaklar olmustur.
Gelinen noktada dokim ahcilarin-
dan bu gergin ortamda yeni ¢6zim-
ler Gretmeye acik olmalar beklen-
mektedir.

Alinabilecek baslica o6nlemler;
hammadde maliyetlerinde dinamik
ayarlamalara gecilmesi, vadelerin
olabildigince kisaltilmasi ve pesin
calisiimasi veya avans odemeleri
yapiimasidir.

Ayrica, dokim alicilarinin teda-
rikcilerine daha gulvenilir ve dizenli
siparis projeksiyonlari iletmesi en
azindan kisa vadede hammadde
satin alimlarinin daha iyi planlanma-
sina katki saglayacaktir.

Yine de bu durum tek basina ar-
tan maliyetlerin karsilanmasi icin
yeterli olmayacak ve orta vadede
Avrupa genelindeki deger zincirle-
rinin gozden gecirilmesi ve baglarin
guclendirilmesi gerekecektir.

istihdami korumak ve AB Yesil
Mutabakati cercevesindeki hedef-
leri yerine getirmek, yalnizca hiuku-
met destegini degil, ayni zamanda
tedarikciler ve musteriler arasinda
karsilikli empatiyi zorunlu hale ge-
tirmektedir.”
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DERNEKTEN

AB Destekli CHROMAFOR Projesinin
Ikinci Toplants: Yapildi

TUDOKSAD, AB destekli CHROMAFOR Projesinin italya’da yapilan ikinci uluslararasi

TUDOKSAD'In ortak oldugu ve ayni za-
manda kalite yonetim faaliyetlerinden
sorumlu oldugu AB destekli Erasmus+
projesi CHROMAFOR’un ikinci uluslara-
rasi degerlendirme toplantisi 5-6 Ekim
tarihlerinde italya’nin Milano kentinde
gerceklesti.

Projenin italyan ortaklarindan AFOL
Metropolitana kurumunun ev sahipli-
gi yaptigi toplantiya; ispanya’dan AFV/
FEAF ispanyol Dékiimciiler Birligi ve
(Euska-
di Egitim Fonu), italya'dan diger ortak
Universita Telematica Internazionale
UNINETTUNO, Hollanda’dan Inthecity
Project Development temsilcileriyle bir-
likte lilkemizi ve TUDOKSAD'I temsilen
Genel Sekreteri Koray Hatipoglu ve is
Gelistirme Uzmani Tungag Cihangir Sen
katildi.

Proje baslangicinin yapildigi 23 - 24
Subat tarihlerinde gerceklesenilk gortis-
menin sanal ortamda olmasi dolayisiyla
Milano’da gergeklestirilen bu toplant
proje ortaklarinin yiiz yiize tanismasi ve

Fondo Formacion Euskadi

fikir aligverislerinde bulunmasi agisindan
cok 6nemli bir firsat oldu.

degerlendirme toplantisina katildi.

Toplanti glindemi icerisinde ilk ola-
rak; dongusel ekonomi konsepti ice-
risinde yeni bir insan kaynagi yonetim
modeli ve buna ydnelik sanal bir egitim
mod(ill gelistiriimesini amaglayan proje-
nin is plani icerisinde simdiye kadar ya-
pilan ¢alismalan gbzden gegirildi.

ispanyol ve italyan temsilcilerle bir-
likte TUDOKSAD'In dokiimhane yo-
neticileri, insan kaynaklan yoneticileri,
dongisel ekonomi konusunda bilgi
sahibi uzmanlarla yaptiklari mulakatlar
ve literatlr arastirmalan sonucunda or-
taya cikan “Metal Dokim Sektoriinde
Gelecegin Dongiisel insan Kaynaklar
Yonetimi Modeli” temal ulusal raporlar
degerlendirildi.

Ulusal raporlardan elde edilen veriler
ve cikanmlar neticesinde “Gelecegin in-
san Kaynaklar Yoneticileri” icin gerekli
profesyonel profillerin gergevesi lizerin-
den fikir alisverisleri yapildi ve CHRO-
MAFOR Egitim Moduli Mifredat lze-
rinde son detaylar netlestirildi.

Sonraki asamada ise egitim modulu
icerisinde yer alacak materyallerin for-
matina karar verilecegi ve tim ortaklarin
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katkilariyla hizlica materyallerin olustu-
rulmasina baslanacagi ifade edildi.

Diger taraftan CHROMAFOR pro-
jesinin  odagindaki “Déngiisel Insan
Kaynaklar Yoneticileri” icin belirlenen
rehber dokliman ve kriterler neticesin-
de her lilkeden secilen iki rol model icin
video roportaj calismalarinin hizlica ger-
ceklestiriimesine karar verildi.

S6z konusu rol modeller ve video
roportaj planlamasiyla ilgili caismalarini
planlanandan &nce netlestiren TUDOK-
SAD; liyelerinin iK ydneticileri arasindan
belirledigi iki rol model yonetici ile video
roportajlarini Kasim ayi igerisinde ger-
ceklestirmek icin goriismelerde buluna-
cagini belirtti.

Toplantinin  sonraki oturumunda s
Gelistirme Uzmani Tuncag Cihangir
Sen, proje faaliyetlerinin kalite yonetimi
acisindan degerlendiriimesi noktasinda
su ana kadar TUDOKSAD tarafindan
gerceklestirilen anketler ve elde edilen
verileri iceren bir sunum gerceklestirdi.

Proje koordinatorleri ve temsilciler
tarafindan ilgiyle takip edilen sunum
sonrasinda tum katiimcilar paylasilan
verilerle birlikte projeye sagladigi 6nem-
li katkilar icin TUDOKSAD'a tesekkiir
ettiklerini belirterek proje ¢iktilarinin me-
rakla beklendigini ifade etti.

Oldukga verimli gegen toplanti sonu-
cunda tim katiimcilar ilk defa bir araya
gelmekten ve projenin gidisati hakkin-
daki duyduklar heyecani vurgulayarak
ev sahipligi icin italyan ortaklara bir kez
daha tesekkdr etti.

Bir sonraki Uluslararasi Degerlendir-
me toplantisinin 1- 2 Mart 2022 tarihle-
rinde Hollanda’nin Rotterdam kentinde
gerceklestirmesine karar verildi ve fo-
tograf ¢ekimi sonrasinda toplanti sona
erdi.
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COK YONLU KULLANIM - HATLARA TAM UYUM
HWS Yas Kumla Kaliplama Hatlar icin Dokiim Ekipmanlari.

DOKUM SISTEMLERI

YARI VE TAM OTOMATIK KONTROLLU DOKUM

B Dokim, konvertor kontrolll B P-serisi, sivi metal transfer m P serisi, Siemens S7-1200
pota devirme sistemi ile sekli ve makine Uzerinde po- PLC ile kontrol edilir ve
gerceklesir. Seviye kontroll tanin degistiriime yontemine G.L.S 2010 dékim makinesi
kamera sistemi ile saglanir bagli olarak, hareketli pota yazilim sistemine sahiptir.
ve agirlik kontrollt sistemi doner tablasi (W tipi) veya
ile hedeflenen dokum sure- sabit pota doner tablasi (tip
lerinde tekrarlanabilir dokim S) versiyonlari ile hizmete
prosesi saglanir. sunulmaktadir.

New Harmony > New Solutions™

www.sinto.com

HEINRICH WAGNER SINTO Sinto Turkey Makina Sanayi
Maschinenfabrik GmbH ve Ticaret Anonim Sirketi

Kobi Organize Sanayi Bolgesi 107.
SRR O TREL 2 Cadde No: 4 26110, Odunpazari, Eskisehir, Turkiye
Bahnhofstr. 101 - 57334 Bad Laasphe, Germany Tel: 490 222 236 90 68 - Fax: +90 222 236 90 86
Tel +49 2752/907 0 - Fax +49 2752/907 280 E-Mail: sintoturkey@sintoturkey.com.tr

www.wagner-sinto.de www.sinto.com



FEDAKAR BIR SANAYICTI:
MITHAT URAL

TUDOKSAD’in kuruculari arasinda
yer alan, 1993-1994 doéneminde
yonetim kurulu baskaligi ve cesitli
doénemlerde yonetim kurulu Gyeli-
giyle birlikte 21 yil TUDOKSAD’da
sektore biyuk katkilar sunan Ev-
ren A.S. Yonetim Kurulu Baskani
Mithat Ural 29 Kasim 2021 tarihin-
de aramizdan ayrild.

Uzun vyillar Tirk dokim sa-
nayisine onemli katkilarda bu-
lunan  Mithat Ural, Istanbul
Teknik Universitesi Kimya Me-
taltrji Faklltesi’nden, Metalurji
Yiksek Mihendisi olarak 1967
yilinda mezun oldu. Meslege Ra-
bak firmasinda baslayan Mithat

Ural, Turkiye’de ilk siyah tem-
per dokim fabrikasi olan Ferro
Dokim’de fabrika binasinin insa-
si, makinelerin montaji ve kadro-
nun kurulmasi asamalarinda tek
sorumlu kisi olarak c¢alisti. Mithat
Ural, Ferro Dékiim’deki 3 yillik hiz-
metimden sonra meslek hayatinin
24 yiini gecirdigi Emas’ta Genel
Mudiir ve Yénetim Kurulu Uyeligi
yapti. Mithat Ural, Emas’taki uzun
is yasamimdan sonra, 1997-2000
yillari arasinda Interferro Endustri
Malzemeleri Pazarlama A.S. adli
sirkette Yonetim Kurulu Bagkan
Yardimcihgr  yapti.
oglu Erdem Ural ile birlikte aile

Sonrasinda

sirketi olan Evren ithalat, ihracat

ve Pazarlama A.S'yi kuran Mithat
Ural, uzun yillar da temsilciligini
yaptigi dnemli markalarla sektore
hizmet sundu.

Fedakar ve mitevazi sanayici
Mithat Ural'in Turk dokim sek-
tériine ve TUDOKSAD’a yaptig
katkilar her zaman 6nemle ha-
tirlanacaktir. Sayin Mithat Ural’a
Allah’tan rahmet diliyor, camiami-
za, sektorimize ve Evren A.S. Ai-
lesine bas saghgi diliyoruz.

Tiirkiye D6kiim
Sanayicileri Dernegi
Yénetim Kurulu
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metal saglar ve bu nedenle d&
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TEMEL FAYDALARI

+ Hava emilimi yok

+ X-1sin1 ve MPI ile tespit edilen kabul
edilemez seviyelerdeki hatalarda azalma

+ Tamir gereksinimlerinde azalma

+ Dokim sicakliginda dusus

+ Mekanik ozelliklerde iyilesme
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DUNYA DOKUM URETIMIi

55.AFS Census:

"L

2020 Yilinda Dunya Dokum
Uretiminde Yiizde 3,2 Diisiis
Yasandi

Amerikan DoklUmciiler Birligi (AFS) 55. Diinya Dokim Uretimi
Istatistikleri yayinlandi. Pandeminin patlak verdigi 2020 yilinda
Cin haric neredeyse tum ulkelerin metal dokum sanayileri
blyuk capli Uretim dususleri ve duruslarla karsilasti. Turkiye
ise toplamda yalnizca ylzde 6’lik dusus ve 2 milyon 170

bin 759 ton uretimle diinyada 9. ve Avrupa’da 2. siradaki
yerini korudu.
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andemi sirecinin damga vurdugu 2020'de diinya-

nin dort bir yaninda tim endustri dallari COVID-19

salgini nedeniyle hikimetler tarafindan zorunlu

getirilen is durdurma ve kisitlama uygulamalarinin

etkilerini derinden hissetti. Ankete katilan neredeyse her lilke,

2019'a kiyasla 2020'de uretimde 6nemli disusler bildirdi. Bir-

kag istisnadan biri, COVID'in etkilerini cogundan daha erken

hisseden, ancak daha sonra toplamda yiizde 6'lik bir biyime
gostererek hizli toparlanan Cin Halk Cumhuriyeti oldu.

Bu ytkselis, Cin’in Ust Uste iki yil yasadigi daralma-

dan sonra dikkat cekici bir sekilde yasanirken Gliney

Kore'nin dokim sevkiyatlarinda ise herhangi bir disls

Diinya Uretimi ilk 10 (Ton)
1. Cin Halk Cumhuriyeti: 51.950.000 ton. Degisim %6
2. Hindistan: 11.314.360 ton. Degisim %-1,5
3. ABD: 9.748.811 ton. Degisim %-13,7
4. Rusya: 4.200.00 ton*(gtincel degil)
5. Almanya: 3.482.883 ton. Degisim %-29,6
6. Japonya: 3.446.903 ton. Degisim %-34,7
7. Meksika: 2.855.650 ton*(giincel degil)
8. Gliney Kore: 2.380.200 ton. Degisim %0
9. Turkiye: 2.170.759 ton. Degisim %-6
10. Brezilya: 2.073.173 ton. Degisim %-9,4

TURKIYE METAL DOKUM SEKTORU
2020 GORUNUMU

Tlrkiye Metal Dokim Sektord 2020 yilini yizde 6,2 ka-
yIp ve toplamda yaklasik 2,2 milyon tonluk dretim hac-
miyle atlatmayi basardi.

2020 yilinda dokim uretimi beklentilere paralel ola-
rak ilk ceyrekte normal seyrinde ilerlerken, Covid-19'un
etkisiyle ikinci ceyrekte ciddi kayiplar yasandi. Ozellikle
yurt icinde ve Avrupa otomotiv endustrisinde Uretimde
yasanan duruslar, metal dokiim sektoriind ciddi sekilde
etkiledi. Yeni normal olarak adlandirilan 2020 Ug¢lncl
ceyreginde ise yurt ici siparislerin canlanmasi ve 6zel-
likle Avrupali dokim alicisi sektdrlerden gelen yogun si-
parisler metal dokim sektérlinin buyuk bir ivme yakala-
masini saglayarak ikinci ceyrekte yasanan kayiplar telafi
edilmeye baslandi.

2020 yilinin ikinci yarisinda Covid-19 vaka sayisindaki
artislara ragmen, metal dékimhaneleri uyguladiklari ta-
vizsiz Onlemler sayesinde Uretim faaliyetlerini kesintisiz
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veya buyime gorilmedi.
Bu yilki CENSUS istatistiklerine Endonezya da katilim
sagladi. Endonezya Dokiim Sanayicileri Dernegi (APLIN-
DO) verilerine gore gore, lilke ana malzemesi alliminyum
olmak tzere 589 bin 779 ton metal dokim Uretti.

AFS verilerine gore diinya dokim Uretimi Ulke sirala-

masinda ilk ¢ Ulke yine degismedi. Bir kez daha Cin,
Hindistan ve ABD ilk ¢ sirada yer ald1.

*Diinya Dokiim Uretimi Istatistikleri icin bildirilen veri-
ler, her Ulkenin metal dokim sanayi birligi veya benzer
temsilcileri ile Diinya Dokumcdler Birligi WFO ve Avrupa
Dokumcduler Birligi CAEF tarafindan saglaniyor.

suirdiirdii. ilk yarda yiizde 53,1'e gerileyen kapasite kul-
lanimi yeniden ylizde 61'i asti ve 6zellikle son ¢eyrekte
kayda deger uretim artislarini beraberinde getirdi.

2020 dokim dretim miktarindaki daralma demir disi
dokim uretimindeki azalmadan kaynaklandi.

% 11%23,3

Demir dis1 dékiim iiretim hacmi yiizde 11,6 diistii: 506,8 bin ton oldu.
Demir dis1 dékiimlerin toplam (retim icerisindeki payr 2020'de yiizde
23,3'e geriledi. D6kiim sektoriiniin 2019°da yiizde 69 olan ihracat
orani 2020 yilinda yiizde 79’a ylikseldi. Bu artis orani demir disi metal
dbkiimiiniin ihracat miktarinin sabit kalmasim sagladi.
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DUNYA DOKUM URETIMI

617 bin 320 ton

Pik d6kiim diretimi 2019 yilina gére yiizde O,5'lik bir artisla 617 bin
320 ton oldu. Sfero dokiim (liretimi ise yiizde 8,5 diisiisle 854 bin

704 ton oldu. Ayrica dis talep, pandemi nedeniyle gelen siparisler ve
tedarik zinciri aglarindaki kaymalara isaret edecek sekilde tam tersi bir
goriintii sergiledi.

192 bin 10 ton

Celik dokiim liretim hacmi 2018 yilindan bu yana neredeyse sabit
kalarak 2020 yilinda sadece 481 tonluk hafif bir kayipla 192 bin 10
ton olarak gerceklesti. Yurtici siparislerin gliclii olmasina ragmen,
globaldeki iiretim kesintileri nedeniyle dis talep zayifladi ve ihracat
hacminde yiizde 23'liik bir diisiis kaydedildi.

%04 = %77

Sektor genelinde 2020 yili toplam kapasite kullanimi yiizde 67,9°dan
yiizde 59,5% geriledi. Uretim hacmi bakimindan ihracat orani yiizde
64 civarinda sabit kalirken iiretim kiymeti bakimindan sektoriin ihracat
orani yiizde 77’ye yiikseldi.

2021 YILINDA YASANAN PROBLEMLER
VE 2022 ONGORULERI

2021 yilinda 6zellikle doviz kurlarindaki dalgalanmalar
sektoriin hammaddede ithalata bagimli olmasi nede-
niyle dékiimhanelerin tretim maliyetlerini bliyik ol¢clide
etkiledi. 2021'deki durum, kur krizinin meydana geldigi
2018'dekinden daha da olumsuz bir goriinti ¢izdi.

Enerji ve dogalgaz fiyatlarinda 2018 yilindan bu yana
keskin bir artis goruliyordu. Sanayi tesisleri elektrik ve
dogal gaz fiyatlar 2021 yilinda bir 6nceki yila gore ylizde
80’leri gegen bir artis yasandi.

Hammadde fiyatlarinda 2020 yilinin dérdinci gey-
reginde baslayan artis egilimi 2021 yilinda devam etti.
Ozellikle ferro alyaj ve recine gibi sarf malzemeleri fiyat-
larinda da ddviz bazinda yuksek oranda artislar goruldu.
Ana girdi fiyatlarindaki dalgalanmalarin yaninda bu mal-
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1 milyon 664 bin ton

Demir dékiim (iretimi 2019 yilina gére 2020 yilinda yiizde 5 oraninda
azalarak 1 milyon 664 bin ton olarak gerceklesti. ihracat hacminde
yiizde 8 kayip yasandi. Demir d6kiim ihracat orani yiizde 61’den
yiizde 59’a geriledi.

%70,8 " %99

Pik dékiim ihracat orani 2020'de yiizde 62,6'dan yiizde 47,3'e diistii.
Sfero dékiimiin ihracat hacmi yiizde 12,8 artti. hracat orani yiizde
66,7'ye yiikseldi. Pik demir dékiim iiretiminde kapasite kullanimi
yiizde 70,8'e ulasirken, sfero d6kiim toplam kapasitesinin yiizde
55'inin altina dlistii.

49,8 milyon Euro

2020 yili boyunca dalgalt makro ekonomik kosullarla paralel sekilde
Tirkiye metal d6kiim sektoriindeki yatirrmlar 2019 yilina gére yiizde
51,3 gibi 6nemli bir diisiisle 49,8 milyon Euro’ya geriledi. Yeni tesis
ve ekipman yatirirmlarinin 6nemli bir kismi beklemeye alinirken
gerceklestirilen yatinmlarin esas olarak proses verimliligini ve
otomasyon seviyesini artirmaya yonelik oldugu gézlendi.

zemelerin tedariki noktasinda da sorunlar yasandi. Yik-
sek talep kaynakli olarak baslayan fiyat artislari, tedarik
ve lojistik zincirinde olusan kirilmalar sebebi ile artarak
devam etti.

Lojistik sektdriinde yasanan sorunlar, enerji maliyet-
lerindeki yukselis, artan isletme sermayesi ihtiyaci, fiyat
istikrarsizhgr ve tedarik noktasinda yasanan dénemsel
sikintilar metal dokim sektoriinin 6nuinde 6nemli sorun-
lar olarak teskil ediyor.

Bu noktada, sektoriin gelecegi agisindan s6z konusu
sikintilara iliskin metal déktimhanelerinin, dékim alicila-
rinin ve dékimhane tedarikcilerinin ortak ¢dzim yollar
gelistirmesi ve dokimhanelerin Uretim maliyetlerindeki
bu artislarin satis fiyatlarina yansitilabilmesi, karliliklar ve
dolayisiyla surdurilebilirlik acgisindan ¢ok blylk dnem
tasiyor.
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DUNYA DOKUM URETIMi 2020 (TON)

[ ] ek [ sforo  [NGSRNGRNN  Celik | Bakir Alapmiar |
ARD. TELGH24 304279 1.425.120 47.786 54802 748811
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Belgilca 41000 190 5500 52400
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IDUNYA DOKUM URETIMI

Diinya D&kiim Uretiminin Ulkelere Gére Dagilimi
[_Diinya Swalamasi| — Avrupa Siralamasi] ﬁlh e
1 49,24
2 Hindlsm 11314360 10,72
3 A.B.D. 9.748.811 9,24
4 Rusya 4,200,000 3.98
5 1 Almanya 3.482.883 3.30
& Japonya 3446903 3,27
7 Meksika 2855650 2,71
B Giiney Kore 2.380.400 2,26
9 2 Tiirkive 2.170.759 206
10 Brezilya 2073173 1,96
11 Ukrayna 1.560.000 1,48
12 3 ll:nl]m 1.552.209 147
13 4 Fransa 1.398.107 1,33
14 Tayvan 1.293.519 1,23
15 5 Ispanya 1.055.783 1,00
16 [ Polonya 809.200 0,77
17 Kanada 646,543 0,61
18 Endonezya 589.779 0,56
19 7 Birlesik Kralhilk J85.722 0,46
20 Giiney Afrika 443.000 0,42
21 Pakistan 292420 0,28
22 8 Cekya 287.000 0,27
23 g9 Isveg i 0 0,24
24 10 Avusturya 246002 0,23
25 Macaristan 0,19
26 Slovenya 0,16
27 Portekiz 0,15
28 Hirvatistan 0,09
29 Danimarka 0,09
30 Romanya 0,08
31 Belgika 0,05
32 Finlandiya 0,05
33 Norveg 0,04
34 Isvicre 0,03

12.000

10.000

8.000

6.000

A4.000

2.000

30

S

Diinyanin llk 10 Ulkesinde ve Tiirkiye'de Tesis Basina Uretim
Ortalamalan (ton)

6.883

5.869
I I 3684 3570
¥ &”’
i;-
@*‘ oi* e‘éy

A

Bl
F-
=
L

IE
:

Ml :

%l

&

%ﬁb

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'21



KUMUNUZU
TANIYIN

VERIMLI
DOKUMHANELER,
SADECE OLQULEBILEN |
DEGERLERIN KONTROL { e
EDILDIGINI BILIRLER

Simpson Analytics Kum Labora-  Farkl standartlarda o6l¢im Tum eski +GF+ urunleri de dahil
tuvar Cihazlari, dinya genelinde yapabilecek sekilde olmak Uzere Simpson Analytics
dokumhaneler tarafindan en ok tasarlanmistir cihazlari icin yedek parca temini,
tercih edilen cihazlardir. Simpson . Dogru 6lgliim yapar onarim ve kalibrasyon, ABD,
Analyt(ljcs UL“” %orltfoyunkc![edSS N« Kullanimi kolaydir Almanya ve Hindistan merkezli
g|zr$1nrs]oﬁ g\lnglz tlé"sunma adir + Tekrarlanabilirligi yuksektir kiresel servis agi tarafindan

P y * Dayanikhdir saglanmaktadir.

Dokumhanenizde dogru teknolojiyi belirlemek icin WWW.SIMPSONGROUP.COM/SAND adresini ziyaret
ediniz.

EN UYGUN SIMPSON
COZUMLERI

ORTA VE BUYUK OLCEKLI YAS KUM
HAZIRLAMA SISTEMLERI ICIN

Blyulyen ve hizlanan kaliplama hatlarina kum yetistirmek icin kum
hazirlama sisteminizin sinirlarini mi zorluyorsunuz? Cok daha buytk
hacimlerde ve daha ylksek kalitede kalip kumu Uretme imkaniniz olsa
daha fazla Uretkenlik kazanmig olmaz misiniz?

. , . - .. ) ) .. Simpson Speedmullor®
Simpson’nun muhendislik ve anahtar teslimi projeleri ve proses teknolojisi pson =p

sayesinde tam otomatik bir kum hazirlama sistemi ile maksimum karistirma performansi ve enerji verimliligi elde
edebilir, ayrica, en disuk toplam maliyetle ve slirekli olarak istenilen kalitede kalip kumu Uretebilirsiniz.

Simpson Multi-Cooler® Simpson Speedmullor® Simpson Hartley®

+ Surekli kum sogutma, 6n * YUksek hizli, yiksek yodunluklu <« Mikser grubu sikistirilabilirlik
karistirma ve nem optimizasyonu  batch karistirici (Kompaktibilite) kontrol ve

+ 20 -270 ton / saat arasinda * Yiksek verimlilik otomasyon sistemi
degisen 7 farkl kapasite « ikincil sogutma » Temel ve gelismis modeller

+ Dinya genelinde 700'den fazla .« Daha kigik parti ve daha kisa  « Her tiir ve marka mikserle
kurulum cevrim sireleri calisan diinya genelinde 760'tan

* Dlnya genelinde 1000'den fazla  fazla kurulum
kurulum

WWW.SIMPSONGROUP.COM/FOUNDRY adresinde birlikte ¢aligsan bu ileri teknolojinin
videosunu izleyin.

Simpson Technologies GmbH R Tirkiye'deki satis temsilcimiz:
SIMPHI]N sales.de@simpsongroup.com PRRCHEMIGALS ASK Chemicals TR Tic Ltd Sti
e TECE Tie:  Www.simpsongroup.com : ; info@ask-chemicals.com
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“Kurtz Simdiye Kadar Gordukleriniz
Arasinda En lyisi"

iki giiclii partner olan Kurtz ve Korkmaz Celik, Altun Dékiim A.S.nin ortaklidi ile
alcak basincli dokim projesini basariyla hayata gecirdiler. 1977 yilinda Ahmet Altun
ve Mehmet Altun tarafindan kurulan Altun Dokim Sanayi A.S., aliminyum dokim
ve bunlarin islenmesine yo6nelik uretim ve pazarlama faaliyetlerini yurttuyor. Enerji,
otomotiv, havacilik, saglik ve sogutma sistemleri sektorleri basta olmak lzere
birbirinden farkl alanlarda faaliyet gésteren musterilere sahip olan Altun Dokum, farkli
alasimlarda gravite, yuksek basin¢ ve alcak basing ile Uretim yapabilen bir dokimhane.
Yilhk kapasitesi yaklasik 1800 ton aliminyum olan Altun Dokim’in, dokimin yaninda
kendisine ait kaliphanesi, dokim simulasyonu, laboratuvari ve isil islemi bulunuyor.
Altun Dokim Dokimhane Mudur Yardimcisi Kenan Pulat, Kurtz alcak basing dokim
makinesi ile Urln kalitesini arttirmayi nasil basardiklarini anlatiyor.

Korkmaz Celik ve Kurtz ile ilk iletisimi-
niz ne zaman ve nasil gergeklesti?

2019’da GIFA Fuar’nda, calisma arka-
daslarimla birlikte Kurtz standini ziyaret
ettik ve orada Kurtz Otomotiv Takimi ile
gorustik. Kurtz ekibinden makine ve
teknoloji hakkinda detayl bilgi aldik, ihti-
yaclarnimizi ve fikirlerimizi onlara sunduk.
Devam eden sirecte Korkmaz Celik,
anadilimizde iletisimden, teknik konula-
ra kadar bir cok adimda bizlere destek
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olarak surecin hizlanmasinda buyuk
rol oynadi. Korkmaz Celik ekibi, bizlere
yerinde tavsiyelerde bulundu ve tim
bu sireclerin sonunda Altun Dokim
Kurtz’a yatinm yapmaya karar verdi.

Kurtz’a glivenip, yatinm yapmanizdaki
ana sebep neydi?

Uzun yillardan beri algak basing dokim
ile Uretim yapmaktayiz. Bizdeki makine-
ler daha eski teknoloji ile kendi Gretimi-

miz olan sistemlerdir. MUsterilerimizden
gelen yeni parca talepleri ve beraberin-
de artan zorluk dereceleri bizi daha ileri
teknolojisi olan sistemleri kullanmaya
yonlendirdi. Bu nedenle GIFA Fuar si-
resince algak basing dokim sistemlerini
inceledik ve Kurtz’da karar kildik. Kurtz
piyasada oldukca iyi bilinen, en gelismis
ve cok gucli referanslar olan bir marka.
Genis Urlin yelpazemizi tretebilmek icin
¢cok esnek bir dokiim makinesine ihtiya-

Kenan Pulat

Altun D6kiim A.S.
Dékiimhane Miid(iir
Yardimcisi
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cimiz var, bunlar Altun D6kim igin aradigi-
miz en onemli etkenlerdi.

Hangi makineyi ve nihai ekipmanlar se-
ceceginize nasil karar verdiniz? Hangi
dokiimler Kurtz Alcak Dokiim Makinesi
ile liretilmektedir ve hangi gereksinimle-
ri karsilamak zorundadir?

Korkmaz Celik ekibi bizimle iletisime geg-
ti. Onlara mevcut ve gelecek projelerimiz-
den bahsettik. Ayrica, bizim kum macay-
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la ve kum macasiz metal kalipta dokim
yapmamiz gerektigi gibi bazi durumlarda
sadece kum kaliba da dokiim yapabiliyo-
ruz. TUm bu talebimizi karsilayabilecek bir
alcak basing dokim makinesi olup olma-
digini kendilerine sorduk. Dustindligiiniz
zaman hem kokil hem de kum dokimi
yapabilecek tek bir makine tasanmi isti-
yorduk ki bu ¢okta alisildik bir durum de-
gildir. Projelerimiz genelde az adetli ancak
yuksek kalite beklentisi olan parcalardir.

|

En agir 700 kg, en hafif 0,2 kg'a kadar
parca uretebiliyoruz. Kurtz tim bu talep-
lerimizi de@erlendirerek bize en uygun
makine ve ekipmanlari énerdi.

Hangi makineyi siparis verdiniz?

ihtiyaclanmiza en uygun olan Kurtz algak
dokim makinesinde karar kildik. Bu Al-
tun Dokiumdeki ilk Kurtz dokiim makinesi
oldu. Pota ocaginin degisimini saglayan
bir shuttle sistemi mevcut. Biz farkl ala-

Doékiimhane miidiir yardimcisi Kenan Pulat ve Yonetim Kurulu baskani Ahmet Altun.

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'21




IROPORTAJ

simlarla dokim vyapabiliyoruz. Bu
ylizden degistirilebilir ocak sistemi
bize bliylk bir avantaj sagladi. Farkl
tirde alasimlar veya yiuksek verimli
doklm yapabilmek igin iki adet 900
kg’'lik ocak satin aldik. Bdylece bir
ocak ile dokim yaparken diger oca-
g! da buna paralel olarak bir sonraki
doklme hazirlayabiliyoruz. Firini bir
ving ile degistiriyoruz. Kurtz, sogut-
ma teknolojileri ve Kurtz algcak basing
kontrol sisteminin dogrulugu ile bizi
ikna etti. Boylece, yapisal parcalar,
buylk parcalar ve ici bos parcalari
dokebiliyoruz. Fason bir dokiimhane
olarak ihtiyacimiz olan da bu zaten.
Kalibi ¢cok hizli bir sekilde degistire-
biliyor ve tim dokim recetelerimizi
makinede saklayabiliyoruz. Bu da
bir drdnin doékiminden digerine
¢cok kisa bir zamanda gecebilmemizi
sagliyor.

Nakliye, kurulum ve Kurtz hizmetin-
den memnun kaldiniz mi?

Kurtz’un silire¢ boyunca gosterdigi
ilgi ve titizlik, makine ve ekipman-
larin segimi, kurulum plani, teklif st-
recleri, 6n kabul prosedurleri, nak-
liye, kurulum ve egitim slreclerinin
her biri oldukca profesyonel ve ilgili
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Kurtz, Korkmaz Celik ve Altun Dokiim ekibi.

gecti. Fazlasiyla memnun kaldik! Su-
nun altini 6zellikle ¢izmek istiyoruz,
pandemi nedeniyle varolan bir ¢ok
kisittamaya ragmen higbir problem
ve aksaklik yasamadik.

Ayrica Kurtz’un uluslararasi bir
hizmeti var. Servis personeli fark-
I iilkelerde projeye bagh olarak
uzun mesafeler gitmek durumunda
kahyor. Ornegin, siz Kurtz Rusya
ekibinden destek aldiniz. Aldiginiz
hizmeti degerlendirirsiniz?
Memnun kaldiniz mi?

Kurtz Rus ekibi bizimle olduk¢a plan-
I ve organize c¢alisti. Kurulum zama-
ninda tamamlandi ve testler yapildi.
Tim adimlar aksamadan basariyla
yurutildd. Kurtz Ersa iletisimi olduk-
¢a iyi igliyor, birbirleri ile devamli ile-
tisimdeler ve olduk¢a uyumlu calisi-
yorlar.

nasil

Siire¢ boyunca verilen Kurtz hizmet
ve makine desteginden memnun
kaldiniz mi?

Kesinlikle memnun kaldik. Kurtz eki-
bi, makinenin kurulumu sirasinda 6n
gortlen ve gorilemeyen her tirlu
problemi ¢6zdi. Ayrica uzaktan sis-
teme baglanarak, bir problem yasa-

digimiz zaman kisa sirede ¢6zim
sagladilar. Uzaktan destek saglama-
lari bizim icin oldukga yararh oldu,
¢clinkl sonradan ek yazihm destegi
istedigimizde, uzaktan baglanti ku-
rup taleplerimize cevap verdiler.

Altun Dokiim’iin gelecekle
planlari nelerdir?

ilk hedefi miz dokim kapasitemizi
arttirmak ve dokim yeteneklerimizi
gelistirmek. Bu planlarimizin icinde
de Kurtz kesinlikle olacak.

ilgili

Altun Dokiim A.$

Altun Dokiim, 1977
yilinda, Ahmet Altun ve
Mehmet Altun tarafindan
Konya'da kuruldu.
Uretim ve yonetim
olmak tlizere toplamda
95 kisi calisiyor. 2016
yilinda, Altun Doékiim,
20 bin metrekare’lik
iiretim ve ofis alanina
sahip yeni bir fabrikaya
tasindi.
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Kurtz GmbH

I(mmuz GELIK | 2 kurtz ersa

KURTZ ALCAK BASINC DOKUM MAKINELERI

OPTIMIZE EDILMIiS KALIP SOGUTMALI iLE COKLU RISER TUPLER iCIN

Kurtz SC tasarimi sabit kapatma Unitesi ve hareketli
bekletme firini ile, FSC tasarimi ise firin-shuttle sistemi ile
birliktedir. Is ortaginiz Korkmaz ile iiretiminize en uygun
tasarimin hangisi oldugu hakkinda iletisime gecebilirsiniz.

Algak basing dokiim hakkinda detayl bilgi igin:
Bizimle iletisime gegin!

Korkmaz Celik Tic ve San AS, Murat INAN, Genel Midiir
Tel: +90 216 499 0 999, murat@korkmazcelik.com

1,350 mm x 1,350 mm
300 kg - 1,500 kg

Kolonlar arasi mesafe

Firin kapasitesi

Kurtz AL18-16FSC

1,800 mm x 1,600 mm
600 kg — 3,000 kg

Kolonlar arasi mesafe

Firin kapasitesi

2,200 mm x 1,700 mm
900 kg — 4,000 kg

Kolonlar arasi mesafe

Firin kapasitesi

GLOBAL. AHEAD. SUSTAINABLE.

Kurtz AL28-18-18FSC

2,800 mm x 1,800 mm x 1,800 mm
900 kg — 4,000 kg

Kolonlar arasi mesafe

Firin kapasitesi

www.kurtzersa.de



AKADEMI

Akademi Egitimleri Online Devam Ediyor

Koronavirus pandemisiyle birlikte 2020 Nisan ayindan bu yana yuz yize egitimlere ara veren
TUDOKSAD Akademi, yaklasik iki yildir egitim seminerlerini sadece webinar/online olarak yapiyor.
Online egitimler de yuz yize egitimler gibi oldukca ytksek katiimla gerceklesiyor. 2021 yilinin son

ceyregi Ekim — Aralik doneminde alti adet online egitim gerceklestirildi.

TUBITAK TEYDEB
AR-GE DESTEKLERI
BiLGILENDIRME ETKINLIiGi

TUDOKSAD Akdemi, “TUBITAK TEY-
DEB Ar-Ge Destekleri Bilgilendirme
Etkinligi” seminerini 28 Eylul 2021 ta-
rihinde gerceklesti. TUBITAK-TEYDEB
METATEG (Malzeme, Metalurji ve Kimya
Teknolojileri Grubu) Bilimsel Program-
lar Uzmani S. Ezgi Kotan'in yaptigi su-
numda; proje esasli arastirma, teknoloji
gelistirme ve yenilikcilik faaliyetlerinin
desteklenmesi amaciyla TUBITAK-Tek-
noloji ve Yenilik Destek Programlari
Baskanligi (TEYDEB) tarafindan yuruti-
len 1501-Sanayi Ar-Ge Destek Programi
ve 1507-KOBI Ar-Ge Baslangic Destek
Programlarn basvurularina yonelik bilgi-
lendirme yapildi.

DOKUM PARCALARDA
TAHRIBATSIZ TESTLER VE
ILGILI STANDARTLARI

Online devam TUDOKSAD
Akademi’'nin 2021 yili yirminci webinari
“Dokim Parcalarda Tahribatsiz Testler
ve llgili Standartlar" bashiginda 5 Ekim

eden
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2021 tarihinde gerceklesti. Gedik Test
Merkezi firmasindan Egitmen Kadir
Dagyikan yaptigi sunumda; dokiim par-
calara uygulanan tahribatsiz testler ve
ilgili standartlar hakkinda bilgilendirme
yapildi ve katiimcilarin sorular yanitlan-
d.

KOMUR TOZUNUN
OLUSUMU URETiMi
KULLANIMI TESTLERI VE
YARARLARI

TUDOKSAD Akademi Ekim dénemi
ikinci egitimi “Kémur Tozunun Olusu-
mu, Uretimi, Kullanimi, Testleri ve Yarar-
lan" bashginda 26 Ekim 2021 tarihinde
online olarak gerceklestirildi. Seminer-
de, Alya Dokim Sanayi ve Endustriyel
Mineraller A.S. Genel Muidurd Erkan
Keklik yaptigi sunumda; kdmdir tozunun
olusumundan Uretimine, kullanim tek-
niklerine ve testlerine kadar genis bir
yelpazede katiimcilara bilgi verdi.

(,‘ELIK DOKUMDE ISIL
iISLEM
TUDOKSAD Akademi Kasim ayi ilk se-

mineri “Celik Dokimde Isil iglem"
basliginda 9 Kasim 2021 tarihinde
gercgeklesti. Online yapilan seminer-
de Bodycote Istas Isil islem Ar&Ge
ve Egitim Mudurua Bilgi Cengelli yap-
tig1 sunumda, celik dokim parcalar
Ozelinde uygulanan isil islem proses-
leri hakkinda genis bir yelpazede s
bilgilendirme yapti.

HAVADA SERTLESEN
POLIURETAN RECINE
SISTEMLERI

TUDOKSAD Akademi biinyesinde
Kasim ayinin ikinci webinar “Havada
Sertlesen Poliliretan Recgine Sistem-
leri" bashginda 23 Kasim 2021 tari-
hinde gerceklesti. Metko Hittenes
Albertus Uriin Yénetimi Direktdrii
Levent Layik yaptigi sunumda; hava-
da sertlesen regine sistemleri 6zelin-
de politretan bazl teknolojiler hak-
kinda bilgi verdi ve katiimcilardan
gelen sorulari cevapladi.

SANAYIDE ARASTIRMA
GELISTIRME (ARGE) VE
TEKNOLOJi YONETIMI

TUDOKSAD Akademi
Aralik ayinda da devam etti. “Sana-
yide Arastirma Gelistirme (AR-GE) ve
Teknoloji Yonetimi" bashgiyla 14 Ara-
lik 2021 tarihinde yapilan seminerde,
metal dokim sektorliniin tecribeli
profesyonellerinden Dog. Dr. Metin
Basaran bir sunum yapti. Basaran,
basta sanayide Ar-Ge’nin 6nemi, sir-
ket basarisini 6lgme, Ar-Ge’nin orga-
denetimi,

seminerleri

nizasyonu, uygulanmasi,
Ar-Ge projesi hazirlama ve dikkat
edilmesi gereken hususlar, TUBITAK
is birligi imkanlari olmak Utzere genis

bir kapsamda sunum yapti.
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1920'den bu yana...

v En Yiiksek Enerji Transferi
ve Dayaniklilik

v En Diisiik islem Maliyeti

v Yuvarhk Yapisi Sayesinde
Optik Gortinim

v Performans ve Fiziksel
Ozellikler Bakumindan En Ust Kalite

v Amerika ve Almanya’da tiretim

BVA Hassas Yirey tdemiler
Precision Surface Treatment

T:+90 216 658 8005 info@bva.com.tr
F:+30 212 6588006 www.bva.com.tr




AYD DiSA

AUTOMOTIVE INDUSTRY A Norican Technology

«AYD Otomotiv DISA A/S Isbirligi devam ediyor...»

DISAMATIC D3-Z-555

Dikey kaliplama teknolojisi,

555 kalip/saat seri Gretimi,
0,1mm max. kagiklik hassasiyeti,
uzun kullanim 6mri ve maksimum
calisma suresi ile yliksek verimlilik
ve karlihk saglar.

AYD (AYD Otomotiv Endiistri Sanayi ve Ticaret Anonim Sirketi),
Avrupa’nin en modern ve en blylk fren diski Gretim tesisi yatirrminda bir kez daha
DISA Industrie A/S firmasina ait DISAMATIC D3 Z-555 Dikey Kaliplama Hatti,
Wheelabrator firmasina ait CT3-55 Kumlama Makinasi’'ni
tercih ederek, sektorin glclu, dinamik ve fark yaratan firmasi olmayi strdirmektedir.

WHEELABRATOR CT3-55
Wheelabrator’a ait CT3-55, liretim
hizina otomatik uyum saglayan,
yuksek calisma glivenligi, diistik enerji
tiketimi ve minimum asinma ile
ylzey temizligi yapan emsalsiz bir
Kumlama Makinasr’dir.

0(212) 270 07 08 Pbx
M ETA' MAK metamak@metamak.com.tr

www.metamak.com.tr
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Glivenli Yiiksek Performans Yiiksek Hiz

.'_‘ > Giivenli Taglama
- Calisanlar icin glivenli bir ortam olusturur
- GOoze metal parca gelme riski yoktur
- El ve kollara vibrasyon olmaz
- Daha az emisyon olusur ve kapali ortamdan filtrelere emilir
- Taslama alaninda daha temiz bir ¢evre olusur
- El ile taslama sirasinda olusabilen is kazalarini 6nler

Kolay Kurulum ve Kolay Programlama <] ?
- Makina 6 bar hava ve 380 V 26 kW elektrik ile ¢alisir
- Gerekli parcalarin hazir olmasindan sonra programlama
ve baslatma sadece birkag saat icinde gergeklesir
- Programlamada degisiklikler yapmak kolaydir

Olgiisel Biitiinliik ve Temiz Taslama Yiizeyi

Teknik Ozellikler: Hareket kabiliyeti:

Genislik: 2 m X: 700 mm
Derinlik: 3.5 m Y: 400 mm
Yikseklik: 2.67 m Z: 600 mm
Agirlik: 5200 kg B: 0-360 derece (0.001deg.)
Eltasi cap: 10 mm ile gap 110 mm arasi elmas tas C: 0-130 derece (0.001deg.)
Eltagi motoru: 6,0 kW / 7,2 kW Kapi agikligi: 780 mm
Eltasi Devir araligi: 2000-24000 d/dak. Parca isleme alani cap: 780 mm
Ana taslama tasi: Cap 355 mm, Kalinlik 12 mm elmas tas Parca isleme boy: 350 mm
Ana taslama tas motoru: 5.5 kW Parca isleme parca agirligi: 1200 kg

0(212) 270 07 08 Pbx
M E-I-A"I MAK metamak@metamak.com.tr

www.metamak.com.tr
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“ELEKTRIK VE DOGALGAZ
v FIYAT ARTISLARININ
x"METAL DOKUM SANAYINE
YANSIMALARI

Enerji krizinin cokca konusuldugu bu surecte 6zellikle Avrupa
ile birlikte GUlkemizde de artan enerji fiyatlarinin tretime
olumsuz yansimalarinin olacagi bilinen bir gercek.




YUKSELEN ENERIJI
MALIYETLERININ SEKTORE ETKISI

Urkdokiim’'de dosyalarimiza “Yikselen Ener-

Jji Maliyetlerinin Sektore Etkisi” 6zel haberiyle

devam ediyoruz. Covid-19 pandemisiyle birlik-

te Metal Dokiim Sektérimuiz girdi fiyatlarinda

beklenenin ustiinde fiyat dalgalanmalariyla karsi karsiya

kaldi. Ozellikle hammadde ve yan girdilerdeki maliyet

artislar Uretimi olumsuz etkilerken son iki aylik sirecte

elektrik ve dogal gaz fiyatlarinda ise yiuzde 70’lere varan
bir artis yasandi.

Enerji krizinin ¢cok¢a konusuldugu bu sirecte 6zellik-
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le Avrupa ile birlikte lilkemizde de artan enerji fiyatla-
rinin Uretime olumsuz yansimalarinin olacagi bilinen bir
gergcek. Covid-19 pandemisiyle birlikte kiiresel tedarik
zincirinde Turkiye’nin yeni Uslerden biri olarak konusul-
dugu bu dénemde Uretimdeki maliyet artislarinin diinya
pazarinda rekabet gliciimiize nasil yansiyacagini ve ayri-
ca enerji yogun sektérlerden Metal Dokiim Sanayimizin
enerji tasarrufu ve verimliligi ile yenilenebilir enerji konu-
sunda ne tiir calismalar yaptigini TUDOKSAD iiyeleriyle
konusuyoruz.
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DOSYA

Niyazi Akdas
Akdas Dékiim Yénetim Kurulu Baskani

Ergitim silirecinde yogun olarak elektrik
enerjisinin ve isil islem siirecinde de yo-
gun olarak dogalgazin kullanildigi ¢elik
dokim sektdriinde, sanayide kullanilan
elektrik ve dogalgaz fiyatlarina yapilan
yuksek oranli zamlar dokim Uretim ma-
liyetlerimizi dogrudan etkilemektedir.
Kuresel olarak artan enerji maliyetlerine
ilaveten faturalandirmalarda yapilan ek
kalemler ve vergiler enerji maliyetlerini
daha da artirmaktadir. Halen sanayide
kullanilan enerji maliyetleri rekabet ice-
risinde oldugumuz diger Ulkelere oran-
la ¢cok daha ylksektir ve son artislarla
birlikte bu fark daha da artmistir. Bu ne-
denle, kiresel boyutta rekabetci olma
sansimiz daha da azalmistir.

Uretim siireclerinin géreceli olarak
uzun oldugu ve yine satiglarin vadeli
yapildigi dokim sektoriinde yuksek
enerji maliyeti ve bu vadelere gore ¢ok
daha kisa olan enerji 6demeleri nede-
niyle isletme sermayeleri Uzerindeki
ylUk giderek artmaktadir. Bircok lilkede
istihdami desteklemek amaciyla sana-
yide kullanilan enerji konutlarda kul-
lanilan enerjiden daha ucuzdur. Buna
karsin Ulkemizde popdilist yaklasimlar-
la eneriji fiyatlarinda tam tersi yaklasim
uygulanmaktadir. Yine enerji fiyatlarinin
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Enerji Zamlar:1 Dokum
Uretim Maliyetlerimizi
Dogrudan Etkilemektedir

yuksekligi, Glkemize gelecek dokiimha-
ne gibi enerji yogun sektor yatinmcilari
icin olumsuz bir ortam olusturmaktadir.
Sonug¢ olarak, sanayide ylksek enerji
maliyeti Ulke ekonomisini de olumsuz
yonde etkilemektedir ve bir politika de-
gisikligi olmadigi stirece de bu olumsuz
etki devam edecektir.

Enerji yogun sanayilerden olan dokim
sektorinin dinya ticaretindeki reka-
betci yapisinin korunabilmesi icin enetji
bedellerinde, konutlardan ve enerji yo-
gun olmayan sektorlerden daha disuk
farkli tarife uygulanmasi ayrica ek ka-
lemlerden olusan fazladan yuklerin ve
uygulanan yizde 18 KDV tutarinin ta-
mamen kaldiriimasi gerekmektedir.

Sanayide kullanilan enerjinin ihracat
pazarinda rekabet icerisinde oldugu-
muz baslica Ulkelerle kiyaslanmasi ve
fiyatlarnin bu Ulkelere oranla daha reka-
betci bir hale getiriimesi gerekmektedir.
Yine daha rekabetci olmak adina ya-
pilacak enerji verimliligi ¢alismalar ve
yatinmlarina hibe destekleri saglanmali,
birokratik engeller ortadan kaldiriimali,
birokratik stirecler daha sade hale ge-
tirilmeli ve kisaltiimalidir.

Doékimhanemiz i¢cin en o6nemli gir-
di kalemlerinden olan enerji ile ilgili
verimlilik calismalar hali hazirda yu-
ruttilmektedir. 2015 yilindan itibaren
ENISO50001 belgesine sahip olan do-
kiimhanemizde standart ve mevzuat
kapsaminda calismalar yurutilmekte-
dir. Yine kisa ve orta vadede maliyet
artislarinin devam edecegini dusuln-

digiimiz enerji girdisini en verimli se-
kilde kullanmak amaciyla tim Uuretim
surecleri ile birlikte asil olarak ergitim
ve 1sil islem silireclerinde ve ekipman-
larinda yapilacak iyilestirmeler ile ve-
rimli kullanim oranini daha da artirmak
oncelikli hedeflerimizdendir.

Yenilenebilir enerjinin ana kaynak ola-
rak degil, destekleyici kaynak olarak
distntyoruz. Bu
nedenle; 6zellikle genis ¢ati alanlarinin

kullanilabilecegini

olustugu kapali Uretim tesislerimizde
gunes enerjisinin kullaniimasini uygun
goruyoruz.
Yenilenebilir
kamu finansman destegdi (hibe, vergi
destegdi vb.) saglanmasi pandemi si-
recinde finansal acidan zayiflayan ve
isletme sermayelerine binen yukin
daha da arttigr dokim treticilerinin ya-
pacagi yatinmlarin oranini artiracaktir.
Yenilenebilir enerji kaynaklarinin bol-
gesel sartlar da gozetilerek ¢ati kurum-

enerji yatinmlarinda

lar (OSB ve Meslek Kuruluslari vb) tara-
findan planlanmasi ve daha kapsayici
yatinmlar yapilmasinin daha etkin ve
verimli olacagini 6ngdérmekteyiz.

Enerji sektdriinde devam eden milli-
lestirme calismalannin daha da hiz-
landiriimasi ve bdlgesel etkin ¢ozim-
ler Uretilmesi oncelikle kiresel olarak
beklenen enerji krizine karsi strduri-
lebilirligin saglanabilmesi ve bunun ya-
ninda maliyetlerinin dusurilmesi ve bu
maliyetlerde ortaya cikacak dalgalan-
malarin minimize edilmesi acisindan
faydali olacaktir.
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Diunya Artik Enerji Kriziyle
de Ugrasmak Zorunda

2020 yilindan itibaren tim dinyayi
sarsan pandemi diger sektorler gibi
sektorimiizi de oldukca etkiledi.
Once siparislerin bekletiimesi ya da
iptaliyle baslayan sorunlar, daha sonra
lojistik problemleri ile devam etti ve en
sonunda da Uretim kisitlamalari nede-
niyle hammadde tedarik sorunlarina
yol acti. Enerji krizinin ise bu sorunlarin
ortak paydas! olarak yansimaya bas-
ladigini goruyoruz. Dlnya artik enerji
kriziyle de ugrasmak zorunda kaliyor.
Arz krizi simdilik sadece fiyat olarak
sektorimiizu etkiliyor ama bunun oni-
muzdeki sirecte Cin’de oldugu gibi
elektrik kesintileri veya kisitlamalari
olarak yansimasi durumunda sektori-
muze blyuk darbe vurur.

Enerjide Arz Gilivenliginin
Onemi One Cikiyor

Dinyada enerji yogun sektorlerde
farkh tarife veya destek ornekleri var.
Ulkemizde de enerji yogun sektdrler-
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de bu uygulanabilir ama su ortamda
ne yazik ki bu gercekci gorinmuyor.
Suanda arz glvenliginin bizim igin
daha 6nemli oldugunu disiinlyo-
rum.

Ulkemizde elektrik fiyatlan Euro
olarak hala dinya ortalamalarinin
altinda gorlntyor. Dolayisiyla ihrag
pazarlarimizda bir sikinti olacagini
disinmiyorum ancak i¢ piyasada
enflasyonun Uzerinde bir artis soz
konusu, bu da maliyetlerimizi menfi
yonde etkiliyor

Cati Tipi Giines Enerjisi
Santralimiz Igin Izin Aldik
Enerji verimliligi ve tasarrufu sadece
bu dénemlerde degil, her zaman igin
cok onemlidir. Firmamizda strekli ola-
rak bu konuda bilinglendirme egitim
calisanlari yapmaktayiz. Verimlilik ve
tasarruf konusunda ayrica verimsiz
ve enerji sarfiyati yliksek motorlar ye-
nileri ile degistirmekteyiz. Bu alanda

Mehmet Ali Acar

Ardemir Dékiim Yénetim Kurulu Baskani

olusturdugumuz “Calisma Grubumuz”
surekli iyilestirmeler yapiyor.

Yenilenebilir enerji konusunda ise
ilk parti olarak c¢ati tipi 1600 KW’lk gu-
nes enerjisi santralimiz icin izin aldik,
proje calismalarimiz devam etmekte-
dir. 3600 KW’lik ikinci santralimiz igin
gerekli basvurularimiz yapildi, sistemin
musaitligine gore verilecek izinle birlik-
te onun da yatinmina baslayacagiz.
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Emin Ugur Yavuz
Ay Dékiim Yénetim Kurulu Baskani

Dokium sektorl, bircok sektor gibi
bu dénemde adeta hayatta kalma sa-
vasl veriyor. Mdusterilerimize sadece
ana hammadde fiyat artislarini yansi-
tabildigimiz igin zaten ferroalyaj ve di-
der malzemelerdeki doviz bazl artislar
sebebiyle fiyat-maliyet dengelerinde
problem yasanmakta iken, bir de Uze-
rine enerji fiyatlarindaki artis eklenince
bitln bu artiglarin bir sekilde fiyatlara
yansitiimasi elzem hale gelmistir.

Hem enerji yogun sektorlerden biri
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Dokiim Sanayimize Ozel
Destek ve Enerji Tarifeleri
Olmasi Gerekiyor

olmasi, hem blyiik oranda ihracat agir-
likli olmasi, hem de en nihayetinde hur-
dadan geri donusum ile Uretim yapmasi
sebebiyle dokim sanayimize 6zel des-
tek ve enerji tarifeleri olmasi gerektigini
dusundyorum. Netice itibariyle ergitme
prosesimizin elektrik disinda daha ucuz
ve cevreci alternatifi su anda maalesef
bulunmamakta.

Sektoriimiiz Pandemi ve
Kur Avantajini Malzeme ve
Enerji Maliyet Artislarindan
Dolayi Firsata Ceviremedi

Aslinda pandemi sebebiyle OEM’lerin
daha yakin ulkelere yonelmesi, hem kur
avantaji hem de kurulu kalite kiilttrd se-
bebiyle Turk dokumcileri icin oldukca
iyi bir firsat. Ancak bu kur artisini maale-
sef malzeme ve enerji maliyetlerindeki
buytk artis sebebiyle avantaja cevire-
medigimiz bir donemdeyiz. Biylk do-
kiimhaneler bile bu durumdan oldukga
etkilenirken, 6zellikle kic¢uk dokimha-
nelerin orta vadede ayakta kalmasi ¢ok
zor diye dislintyorum.

Yeni Fabrikamizda
Yenilenebilir Enerji
Konusunda Calismalarimiz
Devam Ediyor

Enerji tasarrufu ve verimliligi konusun-
da Ay Dokim olarak zaten uzun yillardir
ergitme enerjisinin her sene dusurdl-
mesi konusunda i¢ hedefleri olan ve bu
konuda ciddi aksiyonlari olan bir firma-
yiz. Bunun yanisira diger bdlimlerde
de enerji tasarrufu ile ilgili ic prosedir-
lerimiz bulunmakta ve uygulanmakta.
Ayni zamanda insaati devam eden yeni
fabrikamizda da enerji geri dontsimi
konusunda bazi ¢alismalarimiz mevcut.
Bitln firmalarnn mutlaka bu tip calistay-
lar diizenlemesinin olagan bir hale gel-
mesi olmazsa olmazdir. Ancak bitiin bu
calismalanmiz fiyatlardaki olaganustu
artisi maalesef kompanse edememek-
te.

Ulkemizde de bir siiredir giindem-
de olan karbon ayak izi, bitun tretim
sektorlerimizi daha yesil enerjilere yo-
nelmeleri i¢in er ya da ge¢ zorlayacak.
Dogal kaynaklarimiz bu kadar hizl kir-
lenirken yenilenebilir enerjilere yonel-
menin ¢ok degerli oldugunu dustni-
yorum. Yeni fabrikamizda yenilenebilir
enerji konusunda arastirmalarimiz de-
vam etmekte.

Yerinde Sayan Her Firma
Geriye Gitmeye Mahkumdur
Pandemi slireci ve maliyet kalemlerin-
deki olaganusti artiglar tim diinyada
oldugu gibi tlkemizde de Ureticileri her
zamankinden daha esnek olmaya zor-
lamaktadir. Bu sureci kendilerini strekli
iyilestiren, musterileriyle surekli iletisim
halinde olan ve maliyetlerini dogru bir
sekilde hesaplayabilen firmalar en az
hasarla atlatacaktr.
unutmamalidir ki yerinde sayan her fir-
ma geriye gitmeye mahkumdur.

Doklimcdilerimiz

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'21



Esnek ve modiiler bir ¢6ziimle, daha
ustiin kontrol, hiz ve verimlilik

90 yil asan deneyimimizle yeni nesil U¢
plakall aluminyum enjeksiyon tezgahimiz
Fusion sizlere olagantstU bir OEE degeri
vaat ediyor.

3.500 kN ila 14.000 kN araligindaki tona-
jlartyla Fusion tstun kapalli devre kontrol,
istenildigi gibi dizenlenebilen baglanti
noktalari ve Endustri 4.0 otomasyon olanagi
sunuyor.

Bu da aliminyum ve magnezyum dékum-
lerinizde gerekli tim ¢ézUmleri en optimum
seviyede elde etmenizi saglyor.

Simdi ve yillar boyu..
buhlergroup.com/en/fusion

Fusion.
2 En yeni enjeksiyon
- dokdm ¢6zimUmuz.

" |ppevations for a/hettéﬁ/vorld.
_ o

L
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Aynur Ayhan
Ayhan Metal Yénetim Kurulu Baskani

Enerji (ergitmeyi dogalgaz ile yapiyoruz)
girdilerimizin, hammadde ve sarf malze-
melerimizin ithal oldugu bir sektérdeyiz.
Duinyada global enflasyon yasaniyorken,
tim ana girdileri de ithal olan bir lilkede
bu artislarin yasanmamasi mimkin de-
gildi. Oyle bir zaman ki her seyin fiyatinin
arttigi bir donemdeyiz. Bununla beraber
doviz kurlarinin artmasi ihracatgi firmala-
ra nefes aldirsa da girdilerdeki asir zamli
fiyatlar doviz artisinin tzerinde kalmakta-
dir. Problem kullandiginiz, sattiginiz malin
yerine yenisini koyamadigimizda sorun
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Ana Metal Sanayi
Cokerse Diger Sektorlerin
Toparlanmasi Daha Zor Olur

basliyor. O nedenle sirekli glincel takip,
hesap ve 6ngori yapmamiz gerekiyor.

Enerji yogun sanayilerden biri olan
dokim sektdriimiizde farkli tarife ve des-
tek, beklenti 6tesi zaten olmasi gereken
bir konudur. Bu sadece enerjide dedil
personel desteklerinde de agir sanayi
kapsamindaki sektorlerin farkli deger-
tim gelismis Ulkelerde béyle olmaktadir.
Ana metal sanayi ¢cokerse diger sektorle-
rin toparlanmasi daha zor oldugu kanaa-
tindeyim.

Dokiim Sektoriinde Pazar
Payini Kaybetme Riski
Olabilir

Ulkemizde déviz kurlarindaki artis yurt-
disindaki miusterilerin goziinde fazla
kazang gibi goriintp indirim istense de
ic piyasada tum girdilerimizdeki zam
kurlanin lizerinde kalmistir. ic piyasada
hammaddedeki asin fiyat artisi LME'e
ayni anda yansimasa da sozlesmele-
re bagh kalarak sevkiyat yapildi. ileriye
donik olarak rekabetciligimizi korumak
icin daha cok tasarruf tedbirleri almak

durumunda, maliyetleri daha siki kontrol
etmeliyiz. Green Deal cercevesinde en
cok etkilenecek sektdr dokim olmasini
da eklersek Pazar payimizi kaybetme ris-
kimiz olabilir.

Yenilenebilir Enerjide Gelisen
Konjonktiire Gore Pozisyon
Almalyiz

Ana harcamamiz Dogalgaz, elektrik,
hava ve su seklinde. Tim kalemlerde
harcamalar izleniyor ve daha tasarruflu
nasil kullaniriz, verimli calisinz degerlen-
dirmeleri yapiyoruz.

Acikgasl mevcut fabrika alanimizda
kisa vadede yenilenebilir enerji mimkin
goriinmese de enerji maliyetlerini kont-
rol altina almayan isletmelerin gelecek-
te daha zor glinler yasayacagi kesin. O
nedenle gelisen konjonktlre gore pozis-
yon alacagiz.

Buglinin sorunlar dinin ¢ozilme-
yen konularindan kaynakli. Bugiin guini
kurtarmallyiz ama gelecekte yasanacak-
larn 6ngorip oncelikle devlet politikasi
desteginde gerekenleri yaparak sanayi
Uretime devam etmeliyiz.
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Brezilya’nin En Biiyiik Ferro Alyaj Ureticisi

RIMA ile Yarim Asirlik Gegmise Sahip l
BDM BiLGINOGLU’nun Is Birligi; S=5

Celik Uretimi i¢cin RIMA

Cored Wire

Cored Wire (Ozlii Tel), alagim veya katki tozu
ile doldurulmus ve daha sonra ¢elik bir kafese
kangal olarak sarilmig ¢elik bir borudur.
Ozlii telin dokme alagim ilavesine gére
avantaji, bir tel enjeksiyon makinesi
araciligryla tam miktarlarda
ilave edilebilmesi, dolayistyla
geri kazanim ve proses
verimliliginin 1yilestirilmesidir.
* Proses Iyilegtirme

* Proses Entegrasyonu

¢ Esneklik

* Cok Yonluluk

* Verimliligin Artirilmasi

* Geligtirilmig Sture¢ Kontroli
« Uretim Maliyeti Azaltma

Cap (mm) & Dolum Orani

Malzeme —— (o) —— Kimyasal Analiz*
+05mm +05mm
CaSi CW 0,225 0,01 0,330 0,01 (Ca:28-32%; Si:58-65%; Fe:Tmax%; Al:1,0max%; C:1,0max%; S:0,05max%; P:0,05max%
FeCa CW 0,270 0,01 0,400 +0,01 (a:28-32%; Fe:68-72%; C:1,0max%
AiCaFe CW 0,200 0,005 - (Ca:28-32%; Fe:28-32%; Al:38-42% or Ca:38-42%; Fe:28-32%; Al:28-32%
AlCaSi CW 0,200 +0,005 - Ca:28-32%; Al:30-33%; Si:28-32%
Pure Ca CW 0,120 0,01 0,182 0,01 (2:98,50 min%
Natural Graphite CW 0,220 +0,01 - C:95,0 min%; S:1,0max%
*Misterinin isteklerine gére diger kimyasal gereksinimler saglanabilir.
Tel Capi (mm) Kangal ic Cap (mm) Kangal Dig Cap (mm) Kangal Yiikseklik (mm) Kangal Tel Uzunlugu (mm)
13 600 1100 - 1280 850 - 1000 3000 - 6300
16 600 1100 - 1280 850 - 1000 2400 - 3500

DAHA DETAYLI TEKNIK BILGILER ICIN SATIS OFISIMIZ ILE ILETISIME GECEBILIRSINIZ...

Emrah GUven DADAK
Satis Direktoru / Sales Director T+9021261255 45 G +90 530584 49 75 egd@bdmbilginogludokum.com.tr

Y bdm

bilginoglu dokiim  WWw.bdmbilginogludokum.com.tr « info@bdmbilginogludokum.comtr @ @@ @ /bilginogludokum
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Emre Giray
Demisas DSkiim Genel Miidiiri

Sektor olarak girdi
onemli bir kismi enerjiden geliyor. Son

maliyetlerimizin

donemdeki artiglarla enerji maliyetimi-
zin genel maliyet dagilimindaki ylizdesi
artiyor. Bunun satis fiyatlarnmiza yansi-
mas! sektoriin surdirdlebilirliginin de-
vami acisindan kaginilmaz. Bu konuda
cok dikkatli ve dirayetli hareket etmeli-
yiz.

Ote yandan bir baska sorun da girdi
maliyetlerinin artisiyla Uretimi durduran
termik santraller var enerji arzinda sorun
yasanmas! endisemiz de var. Bdyle bir
senaryoyu disinmek dahi istemiyorum.
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En Buyuk Endisemiz Enerji
Arzinda Yasanacak Sorun

2018’den bu yana Son Kaynak Tedarik
Tarifesi (SKTT) kapsamindayiz. Enerji
maliyetimizin éngorulebilirligi kalmadi.
Bir aya baslarken o ayin enerji fiyatini
bilemiyoruz. Bu belirsizlik ¢cok zorluyor
saglikh planlama ve fiyatlama yapa-
miyoruz. Sanayicinin oninu gorebile-
cegi bir sekilde dizenleme yapilmasi
ihtiyaci var. Ozellikle fiyat dalgalanma
boyutunun bdylesine yiksek oldugu
donemlerde bu konu ¢ok daha kritik
bir hale geliyor.

Sektorimiz acisindan pandemiyle
birlikte hizlanan olumlu bir konjonk-
tlr var. Dokum Urinlerinde talep hiz-
la uzak dogudan Tirkiye ve Dogu
Avrupa’ya kayiyor. Bu olumlu trend
icerisinde enerji maliyetindeki dal-
galanma sebebiyle satis fiyatlarimi-
zI glncellerken yeni kazandigimiz
miusterileri kiistlirme gibi bir riskimiz
var. Enerji maliyetimizde hem 6ngo-
rilebilirligin distk olmasi hem de

yuksek maliyet artislari miusteriler

nezdindeki kredibilitemizi zorlaya-

cak.

Enerji verimliligi ve tasarrufu konusu
sadece maliyet acisindan degil 6ne-
mi git gide artan “ddngusel ekono-
mi” acgisindan da c¢ok kritik. Biz ISO
50001 enerji yonetim sertifikasi ve
ayrica Ar-Ge Merkezi sahibi bir firma
olarak enerji alaninda bir ¢cok ‘Verim-
lilik Artirici Proje’ yuritiyoruz. Ayrica
su anda devam eden yeni dokimha-
ne yatirrmimizi da enerji verimliligi ve
emisyon degerlerini 6n plana koya-
rak tasarladik.

Tdim enerji ihtiyacimizi karsilaya-
cak yenilenebilir
yapmamiz ¢ok gercekcgi degil. An-
cak belli oranlarda bu yapilabilir ki
sektorimizde bu yonde adim atmis

enerji yatirmlan

firmalarimiz var. Biz dncelikli olarak
enerji sarfiyatimizi azaltici dnlemler
aliyoruz. Ayrica “yenilenebilir enerji
kaynak garanti sistemini” planlama-
larimiza aliyoruz.
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Enerji Tasarruflu, Cevre Dostu
Servo E Serisi Metal Enjeksiyon

Makineleri

%30 - %50

ENERJI TASARRUFU

ﬁ Sesmz ve Titresimsiz
Calisma

ﬁ Servu Motnr Pompa
Teknolojisi

N Hizli, Hassas Cevrim
W Kolay Bakim imkani
) Avrupa Marka
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e e ;@ Endustrl 4.0’a Uygun
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I Kadir Efe

Ferro D6kiim Yénetim Kurulu Baskani

Son yillarda karbon emisyonunu azalt-
ma cabasl nedeniyle termik santrallere
olan yatinmlarin az olmasi ve bu sene
doga kosullar geregi yenilenebilir enerji
kaynaklarindan daha az enerji Uretilebil-
mis olmasi; Covid-19 pandemisi sonrasi
artan talep ile birlesince enerji maliyetle-
rinde énemli oranda artis yasandi. Elekt-
rik maliyeti Metal Dokim Sektoriimiiziin
hammadde ve iscilikten sonra gelen en
onemli maliyet kaynagidir. Artan enerji
fiyatlar maliyetlerimize gtinlik yansirken
urdin fiyatlarina es zamanl yansitilamadi-
g icin karlihgimizi olumsuz etkilemekte-
dir.
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Farkl ve Ongoriilebilir
Maliyet Yapisinin
Olusturulmasi Beklentimizdir

2018 yilinda yapilan mevzuat degi-
sikligi ile yogun elektrik enerjisi kullanan
firmalarin tarifesinde degisiklik yapildi ve
sektorimuziin elektrik maliyeti glinlik pi-
yasa kosullarinda belirlenmeye baslandi.
HukUmetimizin genel tarifeye zam yap-
mayip dolayll yoldan maliyet yansitmasi
da ayri bir sorun teskil etmektedir.

Enerji yogun sanayilerden biri olan
sektorimuz, basta otomotiv, is makine-
leri, tanm makineleri, hidrolik, vana gibi
bircok sektdre hitaben ara mamul Ureti-
mi yapmaktadir ve llkemiz ekonomisine
gorlinenin ¢ok tzerinde katki saglamak-
tadir. Sektorlimizin saglikli blylmesi
basta otomotiv sektorii olmak Uzere
Ulkemizin rekabet gliclini korumas! ve
pazar payini artirmasi agisindan énem-
lidir. Sektdriimizin Uretiminin artmasi
hem ithalat azaltici hem de ihracati arti-
rici bir vazife gormektedir. Metal Dokiim
sektortinde enerji maliyetlerinde farkli ve
ongortlebilir maliyet yapisinin olusturul-
mas! beklentimizdir.

Metal DSkiim Sektdriimiiz Uretiminin
onemli bir kismini ihrag ediyor. Artan Ure-
tim maliyetleri uluslararasi pazarda sek-
toriin rekabet guictind nasil etkileyecek?
Bu durum hangi riskleri barindiryor?

Sektoriimiiziin
Zor Kosullarda
Elde Ettigi Ihracat
Pazarlarini
Korumak
Gerekiyor

Artan Uretim maliyetleri
pazarlama ve fiyatlandir-
ma yapma konusunda
her zaman sorun teskil
etmektedir. Bu donemde
artan maliyetlerin sadece
Ulkemize mahsus olma-
masi rekabet gutctimuizi

olumsuz etkilememis

olsa da artan maliyetlerin es zamanl sa-
tis fiyatlarina yansitilamiyor olmasi kar-
Ilgimizi olumsuz ydnde etkilemektedir.
Diger blyuk sorun ise enerji maliyetlerin-
deki artisin direkt tarife yontemiyle degil
‘Piyasa Takas Fiyatlan’ lizerinden sadece
yogun elektrik enerjisi kullanan firmalara
yansitilmis olmasi ve yarin tretimde kul-
lanacagimiz elektrik maliyetinin belirsiz
olmasidir. Fiyat dalga boyunun yiiksek ol-
dugu dénemlerde bizler gibi enerji kulla-
nimi yiksek olan sektorlerde olusacak fi-
yati bilmeden uretim planlamasi yapmak
cok sagliksiz bir durum olusturmaktadir.
Olusan yikin tim kesimlere esit dagiti-
larak rekabet glicimuzin bozulmamasi,
cok zor kosullarda elde ettigimiz ihracat
pazarlarinin korunmasi agisindan énem-
lidir.

Verim Artirici Projelere Hiz
Verdik
Rekabet guctimizi koruyabilmek igin
her alanda israfi dnlemek ve verimlilik
saglamanin gerekli oldugu anlayisi ile
faaliyetlerimizi sirdirliyoruz. Sirketimiz
ISO 50001 — Enerji Yonetimi Sistemi
Belgesi sahibi olup verimli enerji kulla-
nimi her dénem giindemimizdedir. Bu
dénemde Verim Artirici Projelere daha
fazla hiz verilmis olup artan maliyetler ne-
deniyle enerji tasarrufu glindemimizin en
Ust siralarinda yer almaktadir.
Yenilenebilir Enerji dinyamizin var-
hgini strdirmesi ve kiresel 1sinmanin
azaltilabilmesi icin ¢cok gerekli ve dnemi
her gegen gun artan bir konudur. Yogun
enerji kullanimi olan sektoérlerin ve firma-
larin her birinin kendi kullandigi tiim ener-
jiyi yenilenebilir kaynaklardan saglamasi
kolay olmasa da bu konuda azami ¢abayi
gostermesi 6nemlidir. Ferro D6kim ola-
rak tUm enerji ihtiyacimizin yenilenebilir
kaynaklardan saglanmasi konusunda
yogun fizibilite calismalar yapmaktayiz.
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DOSYA

Ramazan Arslan
Hekimoglu D6kiim Genel Miidiirii

2021 yilinda kasim ayi ilk haftasi da dahil
(PTF+YEKDEM) artis yiizde 93’G buldu.
Elektrik fiyat artislari CAEF indeksine da-
hil degil, dolayisiyla bu maliyet artiglarini
satisa yani misteriye yansitmak cok zor.
Elektrik artisinin da “Acil” olarak CAEF
indeksine girmesi gerektigini diistinliyo-
ruz. TUDOKSAD'In CAEFe bu konuda
baski yapmasi gerekiyor. Enerji maliyet-
leri CAEF’in de giindemindeyken bu isin
bitmesi gerekiyor.

Enerji yogun sanayilerden biri olan
dokim sektorimiz farkl tarife ve des-
tek bekliyor. Halihazirda 638 tl/kwh
olan ulusal tarifenin dokim sektoriine

de direkt uygulanmasini istiyoruz. Ulu-
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Enerji Yogun Sektorler
Mutlaka Desteklenmelidir

sal tarife uygulanmayacak ise YEKDEM
eksi - 150 veya eksi -200 aciklanarak
(PTF+YEKDEM) toplami ulusal fiyata
yaklastinimalidir. Suanda 638 tl/kwh’'den
7.000.000 kwh/ yil kullananlar yararlani-
yor. 01.01.2022’de 3.000.000 kwh/ yila
dusecek. Bizim bu yilki elektrik tiiketimi-
miz 60.000.000 kwh olacak.

Uretimdeki bu maliyet artislarina karsi
dokimhaneleri, Tirkiye’de uygulanan
doviz kuru politikasi kurtariyor. Kasim ayi
ilk haftasi dahil Euro artisi ylizde 23,9
bandinda. Kur duserse, satislar azalir.
Ayrica,  Avrupa’daki dokiimhanelerin
durumlar bu kadar k&tl olmasaydi Tur-
kiye’deki dokiimhanelerin bu kapasiteye
ulasmazlardi diye dustinlyorum. Ayrica
maliyetlerini iyi kontrol edemeyen do-
kiimhaneler de finansal krize duserdi.
Bugtine kadar hem ddviz artisi hem de
kapasite artisi bizleri artan Uretim ma-
liyetlerine karsi korudu. Ancak, son iki
ayda artislar ¢ok fazla oldu. Gelecekte
finansal risklerimizi azaltmak icin, CAEF
indeks disinda kalan ve inanilmaz artiglar
gosteren elektrik, navlun, ambalaj, sarf
malzeme fiyat artiglarini Aralik 2021 tari-

hi itibariyle musterilerimizden istemeye
baslayacagiz. Turkiye’deki tim dokim-
hanelerden de bu yodnde hareket etme-
lerini bekliyoruz. Ortak hareket edelim
diyoruz.

Hem enerji tasarrufu yapip hem de enerji
verimliligini yikseltmek icin tretim birim-
lerimizde cgalismalarimiz yogun sekilde
devam ediyor. Hedefimiz, ayni tretimde
daha az tiketim ve daha ucuz enerjiyi
elde etmek.

Yenilenebilir enerji konusunda ise
glindemimizde giines enerjisi var. Sek-
torimuzde enerji tiketim cok yuksek,
Ornegin biz bu yil 60.000.000 kwh tiike-
time dogru gidiyoruz. Glines enetjisi igin
cok buytk bir alana ihtiyac var. Ayni sekil-
de riizgar enerji icinde fizibilite ¢calismasi
yapmistik. Onun da geri donisumi ner-
deyse 20 yili buluyor. Yenilenebilir ener-
jide yatinm maliyeti ve devaminda bakim
—isletme maliyetinin de yliksek oldugunu
soyleyebilirim.

Bu vesileyle burada belirtmek istedigim
baska bir konu ise; Avrupa’dan &zellik-
le de yillik 5,5 milyon ton uretim yapan
Almanya’dan gevre, iscilik ve diger artan
maliyetlerden dolay! Tirkiye'ye (¢ yilda
en az 2 milyon ton daha dokim siparisi
gelecegini gesitli platformlarda belirtmis-
tim. Covid-19 pandemisi bu siparisleri hiz-
landirdi ve 30’a yakin yeni dokiimhane
gortismesi oldugu soyleniyor. Tirkiye'de
bu yil en az 10 buiyuk kaliplama hatti ya-
tinmi yapildigini biliyoruz. Yeni dokiimha-
ne anlagsmalar yapiliyor. Bu Uretim artisi
sektérimuzin 6nemli problemlerinden
olan atik kum miktarini daha da artiracak.
Sektoriimizde atik kum probleminin ¢o-
zUmd icin radikal kararlar alinmasi gerek-
tigini dlisinidyorum.

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'21



THE FIRST VIRTUAL FAIR FC
FOUNDRY SECTOF

T i g,

With support from

ANAIFONID

o ITALIAN FOUNDRY SUPPLIERS’ ASSOCIATION

THE BEST PARTNERS FOR YOUR FOUNDRY

CORSO VENEZIA, 51 - 20121 MILANO ITALY - INFO@AMAFOND.COM




IDOSYA

Ali Davut
Kalkanci Pres DSkiim
Genel Miidiir Yardimcisi

Enerji maliyetlerinin yiksekligi 6ncelikle
rekabet edebilirligimizi maalesef ciddi
anlamda kucultmektedir. Maliyet artisla-
rinin ve ozellikle ihracat yapan firmalarin
bu artislarin tamamini satisa yansitama-
malari nedeniyle ciddi kayiplarin s6z ko-
nusu oldugunu sdyleyebiliriz. Karliigin
dismesi yatinm iyilestirmelerini kisitla-
makta ve rakip diger Ulkelerle rekabeti
olumsuz etkilemektedir.

Metal Sektériine Ilave
Enerji Artislarin Olmamasi
Gerekiyor

Enerji yogun sanayi olarak tabir edilen
konusunda des-
tek verilmemesini anlamamakla birlikte,
enerji girdilerindeki artistan dogal olarak
zaten olumsuz etkilenen sektorimize
ceza gibi yansitilan (Sanayi elektrigine
yapilan zammin Ustline metal sektdriine

sektorimuze  enerji

yapilan ilave artis ile ylizde 78’lere varan
yansimalar) ilave artislarin olmamasi sek-
toriin beklentisidir.

Sanayi sektorlerindeki girdi maliyet-
lerindeki artis, yeni Urlin tekliflerine do-
gal olarak yansitilacaktir. Ayrica Dokim
sektoriindeki karliigin giderek azalmasi
firmalarin personel ve yatinmlar bazinda
kicllmesine yok acacaktir. Bu da diger
Ulkelerdeki rekabet edebilirligimizi diisu-
recektir.

Ana Hedefimiz Tasarruf
Ve Maliyetlerimizde
lyilestirmeler Yapmak

Kalkanci Pres Dokim olarak enerji tasar-
rufu verimliligi konusunda 2021 yili itiba-

riyle 6nemli bir calisma baslattik. Zaten
kullanmakta oldugumuz MES programi
olan Doruk Otomasyonun “Enerji” mo-
dulind alarak enerji alanlarimizi goz-
lemledik. Onemli 66 noktadan elektrik
ve dogalgaz verilerini alarak iyilestir-
meler yaptik ve bu iyilestirmelere de-
vam ediyoruz. Yizde 10-12 araliginda
bir iyilesme trendi yakaladik.

Ayrica 2021 tamamlanmadan Enerji
Bakanligimizin yetkilendirdigi bir kuru-
lustan olctiimler yaptirmayi ve iyilestir-
me sureclerimizi gelistirmeyi istiyoruz.
Firmamizdaki 6nemli kayiplarin dnlen-
mesi ile tasarruf ve maliyetlerimizde
iyilestirmeler yapmak ana hedefimiz.
Bitliin bu calismalarin ardindan “Yeni-
lebilir Enerji “ yatinmlarn gergeklestir-
mek daha akilci ve verimli bir yol ola-
cagl kanaatindeyiz.

“Kalkanci Enerjisini
Yiikseltiyor”

Enerji konusunda ciddi calismalar
yapmanin artik bir zorunluluk oldugu
kanaatindeyiz. Yenilenebilir enerji
sektordeki her firma tarafindan mut-
laka gozden gecirilmelidir. Fakat
daha o6nce i¢sel iyilestirmeler yapil-
malidir. Enerji kayiplari engellendik-
ten sonra “Yenilenebilir Enerji” yati-
rimlarinin daha ¢ok fayda getirecegi
inancindayiz.

Kalkanci ailesi olarak kontrol et-
meye basladigimiz enerji kaynakla-
rimizdan ytzde 10-12 gibi bir fayda
sagladik. Bu faydayi sirdurdlebilir
kilmak ve daha da iyilestirmek igin
calismalarimiza devam
“Kalkanci Enerjisini Yik-
seltiyor” slogani ile motive ediyor ve
ilerliyoruz. Enerji konusunda calisma
yapamayan sektor firmalarimiza da
calismalara bir an 6nce baglamalarini
tavsiye ediyoruz.

ediyoruz.
Kendimizi
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DOSYA

Seyma Ayhan

Mesa Makina icra Kurulu Baskani

Dokim sektord tim diinyada rekabetin yo-
gun oldugu sektorlerden birisi. Bu anlamda
Ozellikle ihracat yapan dokim firmalarimiz
son donemlerdeki artislardan olumsuz
yonde etkilenmekte. Temmuz ayindan bu
yana neredeyse her hafta girdi maliyetleri-
mizde artis oldu ve halen de artislar devam
ediyor. Yasanan bu sureci musterilerimize
anlatmakta ¢ok zorlaniyoruz. 6 ay énceden
sipariglerimizi agtik kabul edemeyiz artiglar
diyen musterilerimiz bile var. Artislanin geci-
ci oldugunu disiindp idare etmemizi iste-
yenler de cabasli. Acik¢asi zorlu bir ddnem
yaslyoruz. Misterilerimizi tger aylik dénem-
lerde eskalasyon calismasi yaparak oni-
mUizdeki yillarda bu sekilde calismaya ikna
etmeye calisiyoruz. Fakat ¢ogu bu Oneri-
mize de pek sicak bakmiyor. Tirkiye bu
sartlarda rekabet avantajini her gecen giin
kaybediyor. Eminim bizimle pazarliklarini
surdiren mdsterilerimiz simdiden alterna-
tif tedarik¢i arayisina girdiler bile. Pandemi
doneminde glizel firsatlar yakalayan firma-
larimizin durum boyle devam ederse kre-
sel tedarikci zincirinde pastadaki payi hizla
kiiciilecek. Ozellikle enerji maliyetlerinde
sektdrel bazl indirim ve ithal girdilerdeki
vergi oranlarinda sifilama devletin hizla ala-
bilecegi 6nlemler arasinda yer aliyor. Ayrica
iscilik maliyetleri asgari ticrete gelecek olan
yeni zam ile birlikte tekrar artacak. Kiresel

56

Devletimiz Enerjide Sektorel Bazh
Indirim Yapmal ve Ithal Girdilerde
ise Vergileri Sifirlamahdir

rekabet dengelerinin bu kadar kritik oldugu
bir donemde basta asgari ticret olmak lize-
re tUm Ucretler Uzerindeki vergi oranlarinin
kademeli olarak azaltimasini devletimizden
Israrla talep ediyoruz.

Yikselen girdi fiyatlanni Metal Dokim
Sanayimiz satis fiyatlanna kismi olarak
yansitabiliyor. Burada en dnemli sorun, bu
yansitmanin gecikmeli olmasi... Artan mali-
yetlerin ayni ddnem ve ayni dlclide yansi-
tlamamasi sektord, finans kaynak ihtiyaci
konusunda sikintiya sokuyor.

Enerjide 6zellikle sanayi Uretiminin ve ih-
racatin yogun oldugu organize sanayi
bdlgelerinde indirimli tarife uygulamasina
hizla gecilmeli diye distintyorum. Ayrica
bu bolgelerde yapilan yenilenebilir enerji
yatinmlan da en az ytizde 70 oraninda hibe
destek almali. Diinyamizin yakin gelecekte
enerji darbogazina girecegi 6ngorilliyor ve
bu 6ngdri bence cok kisa strede gercek-
lesecek. Ulke olarak hizla 6nlem almaliyiz.
Ekonominin itici glici dokim firmalanmi-
zin enerji alaninda alacagi destekler (lke
ekonomisine ¢ok kisa stirede katki olarak
donecektir. Bu nedenle devletimiz bu tir
desteklerden kaginmamalidir.

Artan Uretim maliyetlerinden dolayi rekabet
avantajimizi son dénemde hizla kaybetme-
ye basladik. Diinya ticaretindeki payimiz,
durum boyle devam ederse azalmaya
baslayacak. Ihracatta cok giizel firsatlar
yakalayan ve yeni pazarlara giren dokim
isletmelerimiz son dénemde yatinmlara da
yoneldi ve sektdriimiizde bulytk yatnmlar
da yapildi. Bu yatinmlarn geri donis orani
durum bdyle devam ederse uzayabilir ve
firmalarimiz finansal darbogazlar yasayabi-

lirler. Sektdriimiiz bu tir bir risk ile de karsi
karsiya. ihracat yapan firmalanmiz pazar
kaybederlerse yeni pazar bulma sansla-
n da bu kosullarda ¢ok hizli olamayacak
maalesef. i¢ pazarda da durum cok ic agici
degil acik¢asli. Tim bu sebeplerden dolayi
hikiimetimizin cok hizli ve yapici énlemler
almasi gerekiyor. Aksi takdirde lokomotif
sektorlerden birisi olan sektorimiiz Ulke
ekonomisini de olumsuz yonde etkileye-
cektir.

2021yilinda Konya Meviana Kalkinma Ajan-
si ile birlikte Enerji Veerimliligi Projesi yuirGt-
tik. Aldigmiz danismanlik hizmeti ile tim
fabrikamizda enerjiyi daha verimli kullanma
ve enerji kacaklannin tespit edilerek gerekli
ivilestirmelerin yapilmasi konularinda calis-
malar yurittiik. Hedefimiz ISO 50001 Bel-
gesini alarak enerji verimliligi calismalarmizi
surdurdlebilir hale getirmektir. Diinyamizda
kaynaklarin hizla azaldidi glinlerde hepi-
mizin bu konuda gelecek kusaklara karsi
sorumlulugu var. Enerjiyi verimli ve tasarruf
ederek kullanmak bizler icin dncelikle insa-
ni bir sorumluluk diye distntyorum.

Yenilenebilir Enerji yatinmlan azalan
enetji kaynaklar nedeni ile 6zellikle Uretici
firmalarin glindemine ¢ok hizli bir sekilde
girdi. Metal Dokim Sektori GES yatinm-
larina mutlaka kaynak ayirmall diye duisu-
ndyorum. Zaten son 5 yilda sektoriimiizde
cok fazla firma bu konuda yatinm yapti.
Biz de Yenilenebilir Enerji konusunda da
yatinm yapan bir firmayiz. Bu yil GES Pro-
jesi yluritme kararn alarak projemizi hayata
gegirdik. 1200 kWp kapasiteli GES yatinmi-
mizi fabrikamizda gerceklestirerek enerji
maliyetlerinde &nemli bir avantaj yakala-
yacagiz. Yakin gelecekte yasanacak olan
enetji krizleri icin sektordeki firmalarnmiz
simdiden onlem almali. Yarin ¢ok geg ola-
bilir.
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Belli Miktarin Uzerinde
Enerji Kullanan Sektorlere
Farklh Tarife Uygulanmalhidir

Pandemiyle birlikte ferro alyajlar,
enerji, paketleme maliyetleri plastik
ve ahsap palet, boya fiyatlarindaki
artislar ¢ok yuksek oranlara ulasti.
Dokim alicilari hammadde disindaki
bu artiglari fiyatlara yansitmak istemi-
yor. Bu durum ise sektoérimizde kar
marjlarinin dismesine neden oluyor.

Hammadde ve yan girdilerle ile
enerjideki artislar Uretimi olumsuz
etkiliyor. Belli miktarin
enerji kullanan sektorlere farkl tari-
fe uygulanmalidir. Eskiden Organize
Sanayi Bolgeleri disindaki firmalara
gece tarifesinde ylzde 50’lik bir in-
dirim uygulaniyordu. OSB’de galisan
firmalara da bu ve benzeri uygula-

lzerinde

malar ile destek verilmelidir.

Dokim sektdorimuz ihracatta iyi
bir ivme yakaladi, siparisler artarak
devam ediyor. Yeni fabrika yatirim-
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larinin planlandigr ve yatirnmlarin
yapildigi bir donemden geciyoruz.
Artan maliyetler nedeniyle yeni
projeler icin fiyatlarimiz yiksek ka-
lacagi icin projelerin alinmasinda
sorun yasanabilecegini distiniyo-
rum. Ayrica mevcut islerimizde de
karhliklarimizin azaldigini goriyo-
ruz.

Yenilenebilir Enerji
Yatirimlari Desteklenmeli

Enerji tasarrufu ve verimliligine yo-
nelik calismalarimiz var. Yeni yatirim-
larimizda inverterli motorlar seciyo-
ruz. Aydinlatma lambalarini ledlerle
degistirdik. Yenilenebilir enerji ko-
nusunda ise; yeni dékimhane ya-
timimizin c¢atisinda glines panelleri
yerlestiriyoruz.  Mevcut fabrikanin
catisinda da panel yerlestirecegiz.

I Metin Yazkan

Yazkan D6kiim Genel Miidiirdi

Hikumetin glines paneli yatirnmla-
rinda vergi muafiyeti ve dislk faizli
kredi uygulamasi bu konuyu hizlan-
dinr. Ancak mutlaka gines paneli
yatirimlarinin yerli tretim olmasi igin
panel Uretimi yatirnmlarinin da hizlan-
dinlmasi gerekir.
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ERDEM MAKINA

Aliminyum Teknolojisi

SEKTORUNUZDE EN iYi OLMANIZ iCiN URETILDILER.
DOZAJLI OCAK

DOZAILI OCAK /il MATIC
+ 1,5% dozajlama hassasiyeti
+2C ayarlanabilir maden sicakligi hassasiyeti
Otomatik topuk kalinhgi diizeltme
Hizli dokiim segenegi ile cevrim basina 3 sn'ye
kadar iyilestirebilen ¢evrim siresi
Siradan tutma ocaklarina gore %50 daha az enerji tliketimi
0,05%'den az yanma kayiplari

Aliminyum oksit olusumunu azaltarak, aliiminyumun mekanik
Ozelliklerinde %30'a kadar varan iyilestirmeler

KALITELI, GUVENILIR, YENILIKCI...

OTOMATIK KALIP SPREYLEME ROBOTU (EMY-08 PLUS)
Enjeksiyon presleriyle senkron hareket etme
Ozelligi her gevrimde 4 saniye kazang.
100 kalp hafiza
Eksen Hizlari 1,2m/s
Nozul sayisi 14+14 (opsiyon 68+68)
Makine araligi 400-2500 ton

TUR TiP ERGITME FIRINLARI
Otomatik yukleme

Devirmeli veya tapali bosaltma

Dusuk yanma kaybi 1%

650 kW/ton eneriji kullanimi

Bacadan otomatik yiikleme ve 6n isitma
1 ton- 5 ton araliginda tutma

0,5 ton/h - 5ton/h araliginda ergitme
Oransal yanma kontroli

Yenilikci Teknolojilerimiz
Yiiksek Teknoloji Alliminyum Firinlar e ileri Teknoloji Otomasyon Robotlari ¢ Egitim ve Danismanlik Hizmetleri

ERDEM MAKINA PAZ. MUH. LTD. Des Sanayi Sitesi 103 Sk. B: 8 Blok No: 18 Umraniye / ISTANBUL Tel: 0216 540 13 65
info@erdemmakinaltd.com www.erdemmakinaltd.com



DAHA FAZLA ZAMAN
KAYBETMEYiIN...

E R A P R E S GELECEGIN TEKNOLOJISINI
VE VERIMINI

Enjeksiyon Pres Teknolojisi BUGUNDEN YAKALAYIN....

YENILIKCi TEKNOLOJIMIZ

Enjeksiyon Sistemi; Hidrolik Sistem;
Proses parametrelerinin geriye donik sinirsiz kayit 6zelligi Vickers, Parker veya Rexroth valfler
1.faz, 2.faz ve 3.faz ayri yonetebilme 6zelligi PC kontrollG oransal hareket
Enjeksiyon hizi 10m/s, basinci 510 bar’a kadar ulasilabilir Sertlestirilmis hidrolik silindirler ve ylksek hiz
Proses kontrol ile hatali Gretimin engellenmesi Kompakt hidrolik sistem
Real Time enjeksiyon sistemi Elektrik-Elektronik sistem;
4 faz ozelligi (Dlnya’da ilk) PC bazli Siemens S7 kontrol
Grafik ekranh shot control internet ile uzaktan erisim
Kilitleme ve Mekanik Sistem; Tim otomasyon robotlari haberlesme
Kaliteli celik dokim plakalar ve makas grubu Invertor ile enerji tasarrufu
Genisletilmis (5/4) makas sistemi Green Pump opsiyon
Monoblok govde ve kilit sistemi is glivenligine yonelik ilave yazilim ve donanim
Ozel tasarim yaglama kanalli makas burclari Endustri 4.0

Otomatik kolon gerilimi dlgim{i

ENJEKSIYON PRESLERiMIZ ; ERA220/ERA320/ERA400/ ER550/ ERA750/ ERA950/ ERA1100/ ERA1350/ ERA1650/ ERA2000
TRiM PRESLERIMizZ; ERA30 T/ ERA40O T/ ERAS0 T/ ERA100 T

ERAPRES MAKINA MUH. PAZ. LTD. Des Sanayi Sitesi 103 Sk. B: 8 Blok No: 16 Umraniye / ISTANBUL Tel: 0216 540 31 03
info@erapres.com.tr www.erapres.com.tr



ERDEM MAKINA

Aliminyum Teknolojisi

ERAPRES

Enjeksiyon Pres Teknolojisi

ALCAK BASINC DOKUM PRESLERI

DOKUM TEKNOLOJILERINDE iNOVATIF COZUMLER...

Karmasik sekilli dokiim parcalarin imalatindaki zorluklari ortadan
kaldiran Algak Basing Dokiim Presini son teknolojiye sahip proses,
yazilim ve donanimla siz degerli musterimizin hizmetine sunmanin
gururunu yaslyoruz.

Baslica Ozellikleri

Hassas doldurma kontrolli

Prosesin tim asamalarinin kontrol edilip
yonetilebildigi yazilim ve donanim
Devirmeli firin ile kolay temizlik ve bakim
Kaliteli dokiim

Dusuk eneriji tiketimi

Bliylik boyutlu pargalar igin uygun tasarim
Oransal kontrollu hidrolik sistem
Otomatik parga alici

Yuksek mekanik mukavemet

Ergonomik tasarim

Kahp sicakligi kontrol sistemi Savunma ve Otomotiv
Kalip sogutma sistemi

Uzaktan erigim zelligl sanayi igin millilestirmeye
Endiistri 4.0 tam zamaninda tam destek
Yiiksek is Giivenligi

Pota Isitma Gaz Alma ve Ciiruf Giderme Sivi Metal Tasima Potasi
Makinalari ve Atagmani
info@erdemmakinaltd.com info@erapres.com.tr

www.erdemmakinaltd.com www.erapres.com.tr



ASO 1. OSB Secimlerinde Niyazi Akdas
Yeniden Baskan Secildi

Ankara Sanayi OdasI(ASO) 1. Organize Sanayi Bolgesi (OSB)'nin 6. Olagan Secimli Genel
Kurulu Gerceklestirildi. Secimlerde Akdas Dokim Ydnetim Kurulu Baskani Niyazi Akdas
yeniden 1.0SB Yonetim Kurulu Baskani olarak secildi.

ASO 1.0rganize Sanayi Bolgesi'nde-
ki firma sahiplerinin katildigi ve Er-
tugrul Bastas’in divan baskanliginda
gerceklestirilen genel kurul toplantisi
ylksek katihmla gergeklestirildi. ASO
1.0SB Konferans toplantisinda ger-
ceklestirilen secgimlerde, ASO 1.0SB
Yonetim Kurulu asil Uyeliklerine Meh-
met Niyazi Akdas, Mustafa Bozkurt,
Mehmet Namik Kodaman, Mustafa
Serdar Tltek ve Tahsin Ata 4 yilligina
tekrar secildi. Genel Kurulda ayrica
ASO 1.0SB’nin 2021 yili yonetim, de-
netim ve faaliyet raporlari ibra edildi.

ASO1. OSB Konferans salonunda
gerceklestirilen toplantiya ASO 1.0SB
Baskani Niyazi Akdas, ASO 1.0SB
Baskan Vekilleri Namik Kodaman ve
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Mustafa Bozkurt, Sayman Uye Serdar
Tiutek, Yonetim Kurulu Uyesi Tahsin
Ata, Bolge Muduriu Cineyt Calik, Ge-
nel Kurul Uyeleri ve Bélge sanayicileri
katild.

Toplantinin acilis konusmasini ya-
pan Yonetim Kurulu Bagkani Niyazi
Akdas, katilimcilara 2021 yilinda neler
yaptiklarini, yeni donemde de neler
yapacaklarini anlatt.

ASO 1.0SB’nin ¢cok daha iyi yer-
lere gelmesi ve Bdlge sanayicilerin
islerinin daha da surekli hale gelme-
sini saglamak amaciyla calismalar
yaptiklarinin altini ¢cizen Akdas,” ASO
1.0SB Yo6netim Kurulu olarak bu giine
kadar yapmis oldugumuz hizmetlerin
bundan boylede daha iyi sartlarda ya-

pacagimizi belirtmek istiyorum. Birlik
ve beraberlik icinde Bolgemizi ¢ok
daha iyi yerlere getirecegiz. Gecmise
baktigimizda bugin Bélgemiz bircok
alanda gercgeklestirdigi onemli pro-
jelerle Turkiye’nin model organize
sanayi bolgesi konumundadir. Ayrica
ASO 1.0SB 6rnek teskil eden bir Bol-
ge olmustur. Yonetim Kurulu olarak
tek hedefimiz Bolgemizi ¢ok daha
iyi yerlere gelmesi ve tim sanayicile-
rimizin islerinin daha da surekli hale
gelmesini saglamaktir. Bugln ger-
ceklestirdigimiz Genel Kurulumuzun
hayirli olmasini diliyor, Yonetim Kuru-
lu ve sahsim adina bize gosterdiginiz
guven nedeniyle, sizlere tesekkdirleri-
mi sunuyorum” diye konustu.
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Maus 600 Uriin Serisi
Yeniden Tasarlandi

Maus 600 otomatik taslama makineleri, 100 kg agirhga kadar demir, ¢elik, piring, bakir veya
aliminyumdan yapilmis dokim parcgalarini islemek icin yeniden tasarlandi.

Reichmann, daha agir dokiumler igin
2022 yiinda Maus serisi igerisinde
daha fazla makine sec¢imi sunacak.
Maus'un fikri mulkiyetini devralan
Reichmann firmasi, her iki sirketin
teknik bilgi birikimini ve deneyimini
bir araya getirdi. Reichmann D6kim
Son islem Béliimii Uluslararasi Satis
Midurt Rafael Dineiger, “Yeni Maus
600 Urln serisi: her iki diinyanin da
en iyisi. Yeni Maus 600 taslama mer-
kezinde, yliksek dlizeyde proses
bilgisine sahip gtvenilir ve saglam
makine mihendisligi ile "Made in
Germany" kompakt, standart bir gov-
dede yliksek esneklik ve ekonomik
verimlilikle bulusuyor” diyerek soyle

devam ediyor: “Yeni Maus 600 urin
serisinin geligtiriimesinin amaci, do-
kimhanelere mantelden otomatik
dokiim parca islemine gegis icin kolay
bir yol sunmak ve daha fazla karlilk
icin surecleri optimize etmekti. Yeni
Maus 600, ozellikle kliciik ve orta
Olgekli parca boyutlar veya baglan-
till ¢oézumler icin otomatik taslamada
yeni standartlar belirleyen modern bir
5 eksenli standart NC makinesidir.”
Dokim son islem merkezi, en ki-
cuk alanlarda demir, celik, piring, ba-
kir veya aliminyumdan yapilmis ¢ok
cesitli dokim parcalari isliyor. Forklift
veya konteynir icinde kolayca tasina-
bilen makine, kiiclk bir yerlesim Uize-

rinde genis bir isleme alani sunuyor.
Sadece birkag saat icinde bir isleme
programi Onceden
yliklenmis fonksiyon favorilerinin yar-
dimiyla programlama son derece ko-
laydir.

Karmasik isleme programlar bile
onceden bilgi sahibi olmadan en kisa
stirede dogrudan calisma alaninda
olusturulabilir ve kurulabilir. Windows
10 tabanli kontrol, herkes tarafindan
sezgisel calistirilabilir, tani, destek ve
ag olusturma icin en iyi kosullari su-
nuyor. Veriler modern, lloT &zellikli
kullanici arayuzii ile, olasi ariza sire-
lerini erken bir asamada belirlemek
ve hedefli bir sekilde 6nceden planla-
mak i¢in toplanabilir, degerlendirilebi-
lir ve entegre edilebilir. Bu Uretkenligi
artinr ve maliyetleri distrr.

En kicglk parti boyutlarinda bile
yliksek karlilik saglandigini belirten
Dineiger, “yeni bir dokim parc¢asinin
kurulumunda bir saniye kaybetme-
mek igin yeni Maus 600, standart bir
cihaz ara yuzline sahiptir. Bu sayede
kullanici kendisine uygun bir fikstiirG
cok kisa sirede kurabilmektedir. Bu
sayede makine, en ki¢lk parti boyut-
larinda bile ¢esitli dokim parcalar igin
esnek ve ekonomik bir sekilde kulla-
nilabilir” diyor.

Dineiger soyle devam ediyor; “Pa-
let degistiricili makineler, karma ope-
rasyonda farkll dokim pargalar igin
dogru isleme programini otomatik
olarak secer. Palet degistiriciye rag-
men, kullanicinin dékim basina yal-

tamamlaniyor.
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nizca bir fikstiire ihtiyaci vardir, bu da
zamandan ve paradan tasarruf sag-
lar. Degisken uyarlanmis mil glgleri,
isleme sirasinda yuksek enerji verim-
liligi ve azaltilmis dongu sireleri sag-
lar. Optimize edilmis yurlyus yollar
icin yeni kapi versiyonlariyla Maus
600 urun serisi, U¢ makine cesidin-
den olusmaktadir.

Yeni kapi cesitleri ile Reichmann,
ozellikle makineye dogrudan ergo-
nomik ylikleme saglayan bir yenilik
yarattl. Isik bariyer ile karsilastirildi-
ginda bu varyant, operatoériin yikle-
me ve bosaltma sirasinda ileri geri
gitme zorunlulugundan kurtarir. Ayni
zamanda, kontrol paneline prog-
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ramlama ve calistirma icin kolayca
erisilebilir. Her seviyedeki ergonomi
ile yeni Maus 600, standart olarak
kullaniclya maksimum rahatlik sunar.
Kapilh makinelerin 6nl tamamen aci-
labilir, bu da temizlik ve servis igin iyi
erisim saglar.”

Yeni Maus 600, ekstra blylk artik
talas ¢cekmecesi, temizleme aralikla-
rini azaltir ve bir forklift veya trans-
palet ile rahathkla bosaltilabiliyor.
Merkezi yaglama sistemi, bakim ¢a-
lismalarini en aza indirerek minimum
durus sireleri saghyor. Isik bariyeri
¢Ozumd, ving yuklemesi icin optimum
kosullar ve erisilebilirlik sunan ma-
kine, agir dokim parcalarin yuklen-

mesini kolaylastiriyor. Reichmann’in
glvenilir ve yetkin bir ortak olarak,
musterilerine ilk danismanlik ve su-
re¢ analizinden gelistirme, uygulama
ve satis sonrasina kadar eslik ettigi-
ni soyleyen Dineiger, is guvenligini,
Uretkenligi ve karhhgr artirmak igin
bireysel musteri sureclerini optimize
etmeye 6zel bir 6nem gosterildigini,
bdylece ilk ginden itibaren en iyi
Uretim sonuglar, hizli amortismani
garanti ettiklerini belirtiyor. Dineiger,
"Dinya capinda miusteriler, saglam
makine konstriksiyonu "Made in
Germany" ile, makinelerin en ylksek
kullanilabilirliginden ve uzun hizmet
omrinden yararlanir” diyor.
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IUYELERDEN

Inductotherm’den Turkiye Celik Dovme
Sektoriine Dev Uretim

Inductotherm TUrkiye, Bursa’da faaliyet gosteren MSK Celik Dévme’nin yeni dovme hatti icin
drettigi 1250 kW — 3 kHz Inductoforge Celik Takoz Isitma Sistemi ile tretim gticuini ileriye tasid.

Tiurkiye’de 1990 yilindan itibaren
otomotiv, dokim, dévme, demir-¢ce-
lik, 1sil islem gibi sektdrlere i1sitma
ve ergitme sistemleri Greten Induc-
totherm, celik dovme sektdriine su
ana kadar Turkiye’de Uretilmis olan
en biylk glice sahip isitma sistemi-
ni dretti.

45 yili askin siiredir Bursa’da faa-
liyet gosteren ve kendi sektdriinde
Tirkiye’nin en biylk firmalarindan
biri olan MSK Celik Dévme, Ure-
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tim yaptigi tesisindeki takoz i1sitma
sistem ihtiyaci icin yeniden Induc-
totherm Tirkiye'yi tercih etti. Geg-
tigimiz yillarda da cesitli 1sitma sis-
temlerinde Inductotherm Turkiye ile
calisan MSK Celik Dévme’nin yeni
yatirmi ig¢in siparis ettigi 1250 kW
— 3 kHz Inductoforge Celik Takoz
Isitma sistemi sorunsuz bir sekilde
devreye alindu.

Tam otomatik olarak c¢alisan bu
sistem, dévme isleminin her asama-

sinda insan gucune ihtiya¢ duyma-
dan calisabilmektedir. Hidrolik kasa
devirme (Bin Tipper) ve otomatik
ylkleme (Step Feeder) sistemleri
ile makineye malzeme girisi ve ciki-
sI da tamamen otomatik olarak ya-
pilabilmektedir. Otomatik ylkleme
yapillan makineden doért saniyede
bir besleme ve isitma yapmasi is-
tenmis, 1250 kW — 3 kHz gictindeki
makine zorlanmadan bu talebi yeri-
ne getirmigtir.

N
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As Celik Ergitme Sistemleri Yatirnminda
Yeniden Inductotherm'i Tercih Etti

Inductotherm Group Turkiye ¢elik dokim Uretiminde dnde gelen firmalardan Ascelik icin
ergitme ocagi Uretimine devam ediyor.

Samsun’da faaliyet gosteren, vyil-
ik Uretim kapasitesi 30 bin tonun
lzerinde olan As Celik, Kavak/
Samsun’da bulunan yeni fabrikasi
icin gerekli olan ergitme sisteminde
tekrar Inductotherm Turkiye'yi ter-
cih etti.

Kirici/Maden, demir yolu, 1isil is-
lem, ¢cimento ve enerji sektorlerine
celik dokiim malzeme uretimi yapan
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As Celik, yeni ergitme ocagi yatirimi
icin Inductotherm Trkiye ile anlas-
tI. 1956 yilinda kiglk bir dokim-
hanede aile isi olarak celik doki-
me baslayan As Celik, yillar icinde
Avrupa’nin en onemli celik dokim-
hanelerinden biri haline geldi.

As Celik yilik 30 bin ton celik
dokim kapasitesi ve 20 bin ton
manganh celik dokim Uretimiyle,

Avrupa’nin en buytk manganl gelik
Ureticisi konumunda.

9000+1000 VIP Dual Trak Plus
gug Uniteli, 2x15 ton Steel-Shell er-
gitme ocakli sistem siparisini alan
Inductotherm Tirkiye, Urlin sevkiya-
tini baslatti. Blytk parca uretimin-
de kullanilacak ergitme sisteminin
en kisa zamanda devreye alinmasi
bekleniyor.
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BDM Bilginoglu Uriin ve Pazar
Yelpazesini Genisletip Cirosunu Yuzde

20 Artiracak

Uriin ve pazar yelpazesini genisletmek icin calismalarini hizlandiran BDM Bilginoglu, bu yilki
cirosunu 2022’de yiizde 20 artirmayi hedefliyor.

1973 yilinda ylksek mihendis Ercan
Bilginogullari tarafindan kurulan Bil-
ginoglu Enddustri firmasinin dékim-
hane malzemeleri departmani iken
2017’de bagimsiz bir sirket olarak
Bilginoglu Grup biinyesinde faaliyet-
lerine devam etmeye baglayan BDM
Bilginoglu Dokim ile ilgili Yonetim
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Kurulu Baskani ismail Bilginogullari,
“Tlrkiye basta olmak lzere, Avrupa,
Orta Dogu ve Kuzey Afrika’daki tim
demir ve demir disi grubu ddékim-
haneleri ile ¢elikhanelere hammad-
de ve yardimci malzemeleri tedarik
ediyoruz. 150’den fazla kisiye istih-
dam sagliyoruz. Musterilerimize en

yakin ve stratejik konumlarda depo
ve ofislerimizle hizmet veriyoruz. iz-
mir, Istanbul, Bursa ve Ankara’da ku-
rulu 4 adet ofis ve showroom, izmir
Ulucak’ta kurulu bir depo, kalibras-
yon laboratuvari ve tamir-bakim tesi-
si ile cok yakinda Yalova Yeni imes
OSB’de faaliyete gecirmeyi planladi-

BDM Bilginoglu I
Yénetim Kurulu Baskani
Ismail Bilginogullari,
yeni yatirrm ve
hedeflerini paylasiyor.
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gimiz depo, ofis, showroom ve ima-

lat tesisleri ile blyuimemizi strdiri-
yoruz” dedi.

Pandemi gblgesinde lretimine de-
vam eden dokim sektorinin kesin
durus ve uretim kayiplarinin yasan-
digi 2020’nin ardindan bu yilin ba-
sinda kayiplarini hizli bir sekilde geri
kazanmaya basladigini hatirlatan Bil-
ginogullarn, “Ancak son donemdeki
cok yuksek navlun maliyetleri, yik-
sek rakamlara ragmen yine de yeteri
miktarda konteyner bulunamamasin-
dan dolay! tedarik zinciri aksamala-
ri ve bunlari takiben gelen ve yine
tahmin edilemeyen emtia fiyatlarinin
artis1 sektord zor bir duruma sokma-
ya basladi. Bu nedenle oldukca hiz-
I basladigimiz bu yili yavaslayarak
kapatacagimizi distnlyoruz. 2027i
sektoriin 6nde gelen firmalarindan
biri olarak kapatmayi hedefliyoruz”
diye konustu.

Bu yil Bilginoglu Kalibrasyon La-
boratuvari (BKL) yetkinlik alanini
genisletmek Uzere yatirnmlar yaptik-
larini sodyleyen Bilginogullari, “Bu-
nun yaninda Yalova imes OSB’de 10
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doénumlik bir alanda yeni bir yatirnm
baslattik. Celikhane ve dékimhane-
ler icin ylksek kaliteli ferro alyajlar,
0zl teller (Cored Wire) ve temassiz
sicaklik dl¢lim pirometreleri gibi yeni
drtnlerimiz ile Uridn yelpazemizi de
genisletmeye devam ediyoruz. Hali
hazirda komsu Ulkeler ile olan ihra-
cat islerimizi ise Kuzey Afrika, Or-
tadogu ve Dogu Avrupa Ulkeleri ile
genisletmeyi, bu sayede 2022 ciro-
muzu ylzde 20 artirmayi hedefliyo-
ruz” dedi.

Yalova imes OSB’deki yatirimda
insaati 2022’de bitirmek igin ¢a-
lismalarinin  sdrdigind vurgulayan
Bilginogullari, “Bu yeni tesis ileriye
yonelik bircok hedefimiz icin blyik
onem tasiyor. Ayrica bu yil basladi-
gimiz temassiz sicaklik dlgiim piro-
metrelerini bir adim oteye tasiyarak
termal gorintileme ve analiz sis-
temleri ile sektore hizmetlerimizi ar-
tiracagiz. Bu sistemlerin satis sonrasi
hizmetleri icin de hem kalibrasyon
laboratuvarimizi hem de tamir-bakim
tesisimizi genisletmeyi hedefliyoruz.
Sektdérimuzin son donemlerdeki

en blyuk problemi tahmin edileme-
yen ve neredeyse saatlik degisen
emtia ve navlun fiyatlari. Bircok yurt
disi tedarikginin tretimini durdurma-
si, tedarik zincirindeki aksamalarin
onlimuzdeki yillarda da silrecegini
gosteriyor. Bu sorunlarin ¢ézimu de
disa bagimhligimizi azaltacak Uretim
faaliyetlerinin tGlkemizde hayata gec¢-
mesinde” gorisuni savundu.
Demir-celik sektort tarafindan
¢cok yuksek tonajlarda kullanilan yuk-
sek kaliteli ferro alyaj malzemeleri-
nin ve Uretimde direkt mikro yapiyi
etkileyen 6zli tellerin (Cored Wire)
satisini yaptiklarini séyleyen Bilgino-
gullarn, “Bunlar sektor i¢in olmazsa
olmaz malzemeler. Ayrica temassiz
sicaklik ol¢cim sistemleri ve termal
gorintileme ve analiz sistemlerinin
satisi ve satis sonrasi hizmetlerini
Hedefimiz, sek-
torin hizla ilerleyen Endustri 4.0 ‘a
uyumlulugunu saglamak. Turkiye do6-
kiim sanayisi diinyada 9., Avrupa’da
ise 2. sirada. Bu nedenle en son tek-
nolojiyi cok yakindan takip etmeli ve
asla uzak kalmamali” diye konustu.

gerceklestiriyoruz.
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Foseco'dan Yeni Besleyici Serisi

FEEDEX FEF

Foseco, yeni FEEDEX FEF besleyici serisi Grununun, ytksek basincl yas kum demir dokim igin
flortir emisyonsuz performans artisi sagladigini duyurdu.

Foseco, yeni FEEDEX FEF besleyici
serisini piyasaya surdu. Uluslarara-
si Pazarlama Mudiri Christof Volks,
“Sdrdurilebilirlik hedeflerini ve per-
gerceklestirin.
Yiksek performansli noktasal besle-
yicilere olan ihtiyacglari artmaya devam
ederken, cevresel etkiyi ve maliyetleri
distirmeye kararli yas kum doékim-

formans trendlerini

hanelerini desteklemek icin, yiksek
basin¢li dokim icin ideal, benzersiz
ve florlir emisyonu icermeyen, distk
VOC'lu, yiliksek oranda ekzotermik,
yuksek mukavemetli besleyici gomle-
gi malzemesi olan FEEDEX FEF‘i sek-
toriin hizmetine sunduk” dedi.
“Ram-up besleyici gomleklerinin
eksiksiz yelpazesi icin mevcut olan
yeni formilasyon” diyen Volks, ginu-
muizin demir uygulamalarinin artan
dokim taleplerini karsilamak amaci
ile yuksek basinch otomatik kalipla-
ma hatlari icin strddrdlebilirlik ve sini-
finin en iyisi besleme performansinda

FEEDEX FEF genisletilmis uygulama aralig:
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yeni bir standart belirledigini soyledi.
Volks, devam eden agirlik azaltma,
alasim gelistirmeleri ve iyilestiriimis
mekanik uygulamalara yonelik tale-
bin stirekli degisime neden oldugu-
nun da altini gizdi.

Volks sunlar soyliuyor: "FEEDEX
FEF, endustrinin zararli emisyonlari
ve tehlikeli atiklari azaltmaya ve or-
tadan kaldirmaya giicli bir sekilde
odaklanmasini destekler. Hem florlr
emisyonu icermez hem de VOC'de
piyasa alternatiflerinden daha distk-
tdr. Buna ek olarak, en yuksek termal
ve besleme performansini sagladi-
g kanitlanmistir. Konvansiyonel du-
stk florurli FEEDEX HD drunleriyle
ayni endustride deger verilen kolay
uygulamayi, tutarliigr ve yiksek mu-
kavemeti sunar, bu da yeni besleyici
gomleklerini 6zellikle yiksek basingli
otomatik kaliplama hatlarinin zorluk-
larina uygun hale getirir.

FEEDEX FEF gomlek malzemesi-

nin piyasaya surilmesiyle Foseco,
son derece surdurilebilir ve gugclu
performans gdsteren bir besleyici
gbmlek formilasyonu sunmaktan gu-
rur duyuyor. Daha da 6nemlisi, dokim
endustrisinde surdurilebilirlik icin bir
Olciit belirleme taahhiidimuzde ileri-
ye dogru bir baska bliylik adim daha
gerceklestiriyoruz. Hedefimiz, besle-
yici drlin portféylimizin tamaminda
tamamen florlir emisyonu icermeyen
besleyici gdmlekleri sunan ilk tedarik-
¢i olmaktir. Bu hedefe ulasmaya cok
yakiniz.*

Foseco, yeni gdomlek malzeme-
sin, daha zorlu kosullar icin Kalminex
2000 ve Kalminex SD insert gomlek-
leri de iceren Foseco‘nun flortr icer-
meyen portfoyline en son eklenen
malzemeler olarak duyurdu.

Dokimhanenin surdurdlebilirlikle
ilgili hedeflerinden daha fazla fayda-
lanmak icin FEEDEX FEF, yenilene-
meyen geleneksel PUCB (Poli Ure-

-
\

FEEDEX FEF - yeni bir floriir emisyonu icermeyen, yiiksek oranda
ekzotermik, yilksek mukavemetli besleyici gémlek malzemesi

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'21



tan Cold-Box) baglayici sistemlerinin
kullanimini 6nleyen ve bdylece daha
cevre dostu olan yeni ve yenilenebilir
bir baglayici sistemi ile Uretildi. Volks,
“Cevresel avantajlarinin 6tesinde, yeni
malzemeye dayall ramup gomlekleri,
dokimhanelerin karmasik ylksek has-
sasiyetli dokiimin mekanik ve Uret-
kenlik taleplerini karsilama becerisini
gelistiri. Tim besleyici gomlek Urln-
leri, tutarl besleme performansi elde

etmek i¢in kontrolll bir stirecte dikkatli
bir sekilde uretilir. Besleyici ¢cozimleri-
ni uygulamak, ¢ekinti hatalarini onler.
Ayrica, misterilerimizle birlikte gelisti-
rilen bircok vaka calismasi ile siklikla
ulasilan yuzde 75‘i asan verimlerle do6-
kdm verimini artirir ve bdylece Uretile-
meyen dokim metal miktarini azaltir.
Ayrica, yaglama ve temizleme islem-
lerinde de 6nemli tasarruflar saglanir.

Daha fazla uygulama kolayhgi ara-

yan dokimhaneler icin, Foseco‘nun
yakin zamanda piyasaya sirilen FE-
EDEX VAK besleyicileri artik flortr
emisyonsuz bir versiyonda da mev-
cuttur. Yenilik¢i, kendi kendini mer-
kezleyen besleyici gomlekleri, uygun
destek pimi ile birlikte, en kicik te-
mas alanlarinin bile noktasal besle-
mesini saglamak igin hizli dongdlu
otomatik kaliplama hatlarina kolayca
uygulanabilir.”

Foseco Turkiye Bolgesi Organizasyon
Yapisinda Degisiklige Gitti

Foseco, Turkiye Bolgesi organizasyon yapisinda 1 Eylul 2021 tarihi itibariyle degisiklige giderek
Turkiye ve Orta Dogu’yu tek bolge olarak konsolide edecegini duyurdu.

Foseco yaptigi duyuruda, yeni ve
mevcut pazarlara olan servis ve hiz-
met kalitesini bir Uist seviyeye cika-
rabilmek igin iki farkl is bolgesi olan
Turkiye Bolgesi ve Orta Dogu Bolge-
si birimlerinin tek bir is birimi olarak
konsolide edildigini agikladi. Foseco,
boylelikle Turkiye ve Orta Dogu paza-
rina Turkiye Uzerinden daha kapsamli
ve verimli teknik ve ticari hizmet ve-
rilmesini amacladigini bildirdi. Foseco

z

Ziya Tanyeli

Tlirkiye ve Orta Dodu
Diktimhane Is Birimi Genal
Mudur(i
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ayrica, Turkiye’de bulunan Uretim te-
sisinin, yeni pazarla blylimenin getir-
digi yeni is olanaklariyla verimliliginin
arttinlmasi hedefledigini duyurdu.

Sonug olarak Foseco, Turkiye ve
Orta Dogu bolgelerini tek bir bdlge
olarak konsolide edecek.

Foseco 1 Eylil‘den itibaren ge-
cerli
yapisindaki degisiklik soyle olacak:
Turkiye ve Orta

olacak sekilde organizasyon

« Ziya Tanyeli,

Aysegiil Copur Sen

Tiirkiye ve Orta Dogu

Dikumhane fs Birimi ¢ Satis
§ Mt

Dogu Dékiimhane is Birimi Ge-
nel Muduru olarak atand.
« Aysegul Copur Sen, Turkiye ve
Orta Dogu Dokiimhane s Biri-
mi ic Satis Miidirii olarak atand..
« Cemal Andig, Turkiye ve
Orta Dogu Dokiimhane s Biri-
mi Teknik Mdudurd olarak atandi.
+ Godwin Kumar, Orta Dogu Dokiim-
hane is Birimi Satis Mudiirli olarak
atand.

Cemal Andig

Turkiye ve Orta Dogu
Dgkiimhane Is Birimi Teknik
Mg
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IUYELERDEN

Inductotherm Turkiye'den ORS-
Ortadogu Rulman'a Yerli Uretim 1500
Kw Cubuk Isitima Sistemi

Turkiye’nin tek ve Dlinyanin sayil rulman ureticilerinden ORS-Ortadogu Rulman, Uretim
kapasitesini artirmak icin yeni tercihi Inductotherm Trkiye oldu.

Turkiye’nin tek ve Diinyanin sayil
Rulman Ureticilerinden ve Ankara
Polatli tesislerine yenilerini katan
ORS - Ortadogu Rulman A.S., ddvme
Uretim tesisindeki yeni yatinmi Saka-
mura marka yatay dovme tezgahina
ekleyecedi i1sitma sistemi i¢in Induc-
totherm Tirkiye'yi tercih etti.

Onceki yillarda cesitli firmalara ce-
lik dévme ve ovalama uygulamalari
icin 1000 kW, 2200 kW ve 3750 kW
cubuk 1sitma sistemleri Uretip devre-
ye alinmasini saglayan Inductotherm
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Turkiye’nin Sakamura pres uyumlu
ilk cubuk i1sitma sistemi ORS Rulman
Uretim tesislerinde sorunsuz olarak
calismaya basladi. 2021 yili basinda
devreye alinan sistem, cubuklarin
Isitma islemini sorunsuz olarak ye-
rine getirmekte, son derece verimli
ve hizli bir sekilde faaliyetine devam
etmektedir.

Inductotherm’in drettigi 1500 kW
- 3 kHz Inductoforge Cubuk Isitma
Sistemi (Bar Heater); enerji verimlili-
gi, sorunsuz calismasi ve kalitesiyle

muadili makinelerin 6nline gecer-
ken, makine Uretiminin Tirkiye’deki
fabrikasinda gerceklesmesiyle de
Ulke ekonomisine katkida bulunul-
du.

“Inductotherm Turkiye’nin daha
onceki yillarda yurt disi kardes fir-
malari araciligiyla teklif ettigi sistem-
lerin artik Turkiye’de Turk mihendis
ve iscilerin emekleri ile Uretilmesi,
Inductotherm Turkiye’'nin Uretim gu-
ciiniin geldigi noktay! vurgulamasi
bakimindan oldukca dnemlidir.”
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Inductotherm Turkiye ve AYD Otomotiv
Isbirligi Devam Ediyor

Turkiye’nin yerli otomobili TOGG i¢in Konya’dan secilen ilk firma olan AYD Otomotiv Endustri
A.S, yeni dokiimhanesinde kullanmak lzere, Inductotherm Trkiye Uretimi bir adet ergitme
ocagl ve bir adet de otomatik dokiim ocagini devreye aldi.

Turkiye'nin yerli otomobili TOGG i¢in
Konya’dan segilen ilk firma olan AYD
Otomotiv Endistri A.S, bliylimesine
devam ediyor. Fren diski ve fren bala-
talari Gretimi icin kurmus oldugu yeni
fren tesisindeki dokiimhane yatirimini
tamamlayarak Uretime basladi. 2003
yilindan itibaren AYD Otomotive
30’dan fazla induksiyon isitma ve
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sertlestirme sistemi (reten Induc-
totherm Tiurkiye, yeni yatirnmlarinda
AYD Otomotiviin yaninda olmaya
devam ediyor. Yillik tretim kapasite-
si 40 milyonu asan, Urln yelpazesin-
de 40 binden fazla uriin bulunduran
ve 4500’dan fazla calisani olan AYD
otomotiv yeni dékimhanesinde kul-
lanacagi ergitme ve otomatik dokim

ocaklarinda Inductotherm Tiurkiye'yi
tercih etti. Inductotherm Turkiye, AYD
Otomotiv’de 6000 kW (+500 kW)
Dual-Trak Plus, 2x10 ton Steel Shell
Indiiksiyon Ergitme Ocagi ve 5 ton
Autopour otomatik dékim ocaklari-
ni devreye alma islemlerini basariyla
bitirdi ve dokimhanede seri Uretime
baslandi.
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UYELERDEN

GP Die Casting Kapasitematik ile Yuzde
60’a Varan Kazanc/Verimlilik Elde Etti

Alliminyum ve zamak alasimlarindan basinch dokim yontemi ile parca tretimi ve CNC isleme hizmetleri
sunan GP Die Casting (Gliven Pres Dokim), Tezmaksan'in gelistirdigi Kapasitematik ile hatasiz tretim
¢ozumlerine ulasti. Endistri 4.0’a olan guveni ile yatinmlarini stirdirerek Tezmaksan ile yol arkadashgini
devam ettiren GP Die Casting, Kapasitematik sayesinde operasyonel giderlerinde sagladigi ytizde 60’a
varan kazang/verimlilik ile i¢ ve dis pazarlardaki etkinligini artiryor.

Basinglh dokiim, kalip tasarnm, ylzey
islemleri ve CNC isleme hizmetleri-
nin énde gelen firmalarindan GP Die
Casting (Guven Pres Dokim), ma-
kinelerinin  omrinid ve verimliligini,
Tezmaksan’in gelistirdigi CNC uretim,
takip ve verimlilik yazihmi Kapasitema-
tik ile artinyor. Basta Almanya olmak
lizere isvicre, ABD, ingiltere, Hollanda,
Kuzey irlanda, italya, Malezya, Yeni
Zelanda’ya yaptigi ihracat ile tlke eko-
nomisine katki saglayan GP Die Cas-
ting, drlnlerinin Uretim asamasinda
Kapasitematik’'ten yardim aliyor.
“Kapasitematik ile Uretim planlama-
mizi ¢cok daha saglikl hale getiriyoruz”
Kapasitematik ile Uretimdeki verim-
liligin beklentilerinin ¢ok dstlinde ger-
ceklestigini ifade eden GP Die Casting
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Genel Mudurtd Emir Asari, “Kapasite-
matik ile OEM degerlerinin hepsini
aktif olarak gorebiliyoruz. Bosa gecen
zamanlari izliyor, bunlarin degerlendi-
rilmesine yonelik geri doniis saglyo-
ruz. Kapasitematik, stirekliligi cok daha
artinyor. Verimlilik konusunda onemli
istatistikler verip ileriye donuk olarak
verimi artiran planlamalar yapmamiza
olanak sagliyor. Kapasitematik’i 3-4
ay kullandiginizda dahi size elle tutu-
lur istatistikler saglyor. Bu sayede de
Uretim planlamamizi ¢cok daha saglikli
hale getiriyoruz. Boylece ileriye donuk
yaptigimiz yatinmlar da bize hangi tez-
gahin daha uygun olduguna dair veri
saglyor.”

Kapasitematik ile operasyonel gi-
derlerde yizde 60’a yakin kazang

Kapasitematik’in kullanimi ile elde et-
tikleri verimlilige dikkat ceken Asari,
“Kapasitematik’ten ©6nce makineler-
den veri okuma yapiyorduk. Kapasi-
tematik ile verileri dogrudan makine-
lerden cekip bunu ERP sistemimize
entegre ettik. Veriyi cekmemiz yetmi-
yor, bunu diizgin sekilde isliyor olma-
miz gerekiyor. Kapasitematik hazir bir
sistem. ERP sistemimizle entegre ca-
lisiyor, girilen is emirlerinin hangi per-
formansta yerine getirildigini, ne kadar
kapasite boslugu oldugunu gérebili-
yorsunuz. Kapasitematik’in Uretimde
verimlilige etkisi, beklentimin ¢ok lze-
rinde gerceklesti. Gecen ve bu yilki
verileri karsilastirdigimizda operasyo-
nel giderlerimizde ylzde 60’a varan
kazang sagladi” ifadesini kullandi.
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IHABER

Aluminyuma EK Vergi
Turkiye'ye Talebi Artirdi

Dinya Gazetesinde, ABD ve Avrupa Ulkelerinin aliminyum tedarikinde Cin’e ek vergi
uygulamasinin rotanin Tlrkiye’ye dogru yoneldigini iceren bir haber yayinlandi. Haberde,
dokum sektortinin 2021 yilinin ilk dokuz ayinda ekipman ve teknoloji yatinmlarini artirirken
bazi firmalarin da kendi dokim hattini kurmaya basladigi belirtildi.

Sanayi Uretiminin artis gostermesi,
navlun fiyatlarinin yiksekligi nede-
niyle kitalar arasi lojistik sureclerinin
kismen sekteye ugramasi ve Avrupa
ile ABD’nin aliminyum tedarikinde
Cin’e uyguladigi ek vergiler, dokim
sektoriinde Turkiye'nin yildizini par-
lattr.

Tlrkiye DOkim Sanayicileri Der-
negi (TUDOKSAD) Baskani Umur De-
nizci, metal dokim sanayinin pande-
mi slirecine ragmen artan siparislerin
ve Uretimin etkisiyle ilk 9 aylik veriler
Isiginda en parlak donemlerinden bi-
rini gecirdigini ifade etti. Avrupa ve
ABD’nin Cin’e uyguladigi ek vergiler,
Tirkiye’'nin lojistik ve fiyat konusun-
da sagladigi avantajlarin  Avrupali
OEM’lerin
kaydirmasinda etkili olduguna dikkat
ceken Denizci, “Bu etkiler sektérde
bir sicrama yaratti. Yaptigimiz cahs-
malarda sektortiin yeni ekipman ve
teknoloji yatirnmlarini arttirdigini, bu
yil yapilan yatirimlarin yaklasik ylizde
50’sinin kapasite artirrmina yonelik
oldugunu ve Turkiye’de bu yil top-
lamda 20’nin Uzerinde yeni Uretim
hatti siparisi verildigini gorlyoruz”
aciklamasini yapti.

siparislerini  Turkiye'ye

"ALUMINYUMDA GiN'E
UYGULANAN VERGILER
TURKIYE'YI ONE CIKARDI"
Yaklasik 18 yildir aliiminyum profil
imalati yapan Okyanus Alliminyum,
yillik olarak 3 pres hattiyla 15 bin ton-
luk Uretim yapiyor. Gelen talep patla-
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masina bagh olarak aliminyum profil
Uretiminin ham maddesi olan biyeti
istedikleri seviyede temin edemedik-
lerini kaydeden Okyanus Aliminyum
Yonetim Kurulu Uyesi Ozer Yilmaz,
“Ham maddeye ulasma konusunda
herhangi bir sorunumuz yok ancak
istedigimiz diizeyde de ham madde
tedarik edemiyoruz” dedi.

ABD ve Avrupa Ulkelerinin Cin’e
aliminyum tedarikinden vergi koy-
masi ve navlun fiyatlarindaki yikseli-
sin Turkiye'yi pazarda &ne ¢ikardigi-
na vurgu yapan Yilmaz, "Buna bagli
olarak Ulkemizde aliminyum profil
Uretimi ve aliminyum biyet alaninda
onemli yatinmlar yapildi, bazi ureti-
ciler de ekstra kapasite artisina gitti.
Boylece i¢ piyasadaki dokimcdler

hem yurt ici hem de yurt disindaki ta-
lepleri karsilamada zorlandl" deger-
lendirmesinde bulundu.

"URETiMi ARTIRMAYI
HEDEFLIYORUZ"

Kiltas Yénetim Kurulu Uyesi ve Fab-
rika Mudirt Selcuk Ozyurt da, de-
mir ¢elik sanayisinde bircok firmayla
calistiklarini séyledi. Ozyurt, mono-
litik hara¢ uretiminde 20 bin tonluk
kapasiteye sahip olduklarini ifade
ederek, “Yeni bir tesis yatirrmina ha-
zirlaniyoruz. 20 bin metrekarelik bir
alana yatirm yapacagiz. Hem Ureti-
mimizi artirmay! hedefl iyoruz hem
de Turkiye’de imal edilmeyen nite-
likli harclarin imalatini yapacagiz”
bilgisini verdi.
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IFUAR

CastForge 2022

Hazirhklar Devam Ediyor

CastForge organizatort Messe Stuttgart, 2022 yilinda yapilacak fuar icin; “Yerler dagitiimaya
baslarken, kayitlarin yliksek olmasi kisisel iletisim kurma isteginin blyukligini yansitiyor /
Yuksek talebe bagli olarak ilave fuar salonlari aciliyor” aciklamasinda bulundu.

Messe Stuttgart, CastForge 2022 igin
ideal kosullarin olustugunu yayinla-
diklar basin bildirisiyle acikladi: “21-23
Haziran 2022 tarihinde gerceklesecek
ticaret fuarinin baslamasina neredeyse
sekiz ay kalmisken Messe Stuttgart, D6-
kiim, isleme ve Dévme Uriinler Ticaret
Fuar simdiden 240’ in tzerinde kayit al-
mistir. Fuar yurt disindan da olumlu ilgi
gbrmekte ve satin alma ve tedarik bo-
limlerinde gorevli ziyaretciler, FUNDI-
GEX (Asociacién Espafiola de Exporta-
dores de Fundicién) (ispanya), IDDMIB
(istanbul Demir ve Demir Disi Metal-
ler Thracatcilan Birligi) (Tiirkiye), Svaz
Slévéren (Cek Cumhuriyeti) ve UNISA
(Unione Nazionale ltaliana Stampatori
Acciaio) (italya) gibi uluslararasi sektér
derneklerin kuracagi milli katiim pavil-
yon standlarinin yani sira uluslararasi

76

imalatc¢ilarin acacaklari onlarca bireysel
standi simdiden beklemeye baslamistir.
CastForge yuksek talebi karsilamak icin
Messe Stuttgart fuar alaninda ilave bir
salon daha ayirmaktadir”

HER GUZEL SEY UC
PARCADIR

CastForge, dokim veya dovme pla-
kalardan mekanik islemeye ve nihai
bilesene kadar uzanan katma deger
zincirinin tamamini 2018 yilinda ilk kez
sunarken arz ve talebi tek bir yerde bu-
lusturmustu. Sektoriin bu yeni platfor-
mu yaptigi ¢ikisin biytk ilgi gérmesinin
ardindan Koronaviriis nedeniyle erte-
lenmek zorunda kalmist. Messe Stutt-
gart Ticaret Fuarlari Endstri Departma-
ni Direktord Gunnar Mey. “Gerceklesen
kayitlarin seviyesi ve yapilan rezervas-

yonlar, sektoriin hala geng olan ticaret
fuar konseptine ve bir organizator ola-
rak bize duydugu glvenin etkileyici bir
gOstergesidir. Sektoriin  6zellikle son
zamanlarda ara vermek zorunda kalma-
sinin ardindan canl sunumlarin ve yiiz
ylze iletisimin potansiyelini ne kadar
yuksek buldugu bir kez daha ortaya ¢ik-
mistir” dedi. Mey, proje ekibi simdi her
iki sergi salonunda da yer ayirmaya ve
programi buna gdre hazirlamaya bas-
ladigini, “Bundesverband der Deuts-
chen GieRerei-Industrie” (BDG, Alman
Dokim Sanayi Federal Birligi) dokme
demir konferansi ve Alman Dévme Der-
nedi genel toplantisinin yani sira, uz-
manlarin dokim ve dovilerek islenmis
drlin satin almanin stratejik ve teknik
yonlerine iligkin yapacagdi sunumlarin da
hazirlandigini séyledi. Hazirliklarla ilgili
ayrintilar ve programlarla ilgili diger 6ne
¢ikan bilgiler Messe Stuttgart tarafindan
2022’nin baslarinda duyurulacak.

DOKUM VE DOKME
URUNLERI FUARI
CASTFORGE

Dokim ve ddvme Urinlere ve bunla-
rnn islenmesi alanlarinda yogunlasan
CastForge’da; sektor, 21-23 Haziran
2022 tarihleri arasinda Messe Stuttgart
fuar alaninda bulusarak Urtin ve hizmet
yelpazesini sunacak. Fuarda uluslarara-
s1 dokim ve dévme imalatcilarinin yani
sira son derece uzmanlasmis islemciler
sirketlerini makine miihendisligi ve tesis
insaat, strlici muhendisligi, pompa ve
hidrolik endUstrisi ve ticari ara¢ imalat
sektdrlerinden alicilara sergileyecek.
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MAKALE

TEL MAGNEZYUM
ILAVE YONTEMI ILE
SFERO URETIMI

Dr. M. Jonuleit, Uygulama Teknolojisi Sefi ve
Yiiksek Miihendis W. Maschke, Uygulama Teknolojisi, ASK Chemi-
cals Metallurgy, Unterneukirchen, Alimanya
Ceviri: Hasan Dagl, Unal Oray, ASK Chemicals TR

Giris

Bilindigi gibi Kiresel Grafitli (DI) ve Kompakt Grafitli
(CGI) dokme demir Uretimi icin ¢esitli magnezyum ila-
ve yontemleri vardir. Yeni metod gelistirme ve mev-
cut metodlari iyilestirme gabalari, 1980’ yillarin ikinci
yarisinda, Tel Magnezyum ilavesi (Cored wire) tekno-
lojisinin gelistirilmesini saglamistir. Tel Magnezyum
ilavesi yontemi sayesinde GJS Uretimi daha ileriye
gitmistir (Resim 1).
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Nispeten kisa bir tanitim ve baslangic donemi sonra-
s1 1989 yilinda ilk dokimhaneler bu metoda gegcme-
ye basladi. O glinlerden bu yana gerek teller, gerek-
se de metod bircok iyilesme gecirmistir. Ginimiizde
bu metod Mg Tretman olarak piyasada genel kabul
goérmustur. Tel ydntemi sadece Mg tretmani icin de-
gil, asilama amacl da yaygin olarak kullaniimaktadir.

2012 sonlarinda yapilan incelemede DI ve CGI
Ureten 165 Alman dékimhanesinden %35'ten fazla-
si Tel Magnezyum ilave metodu ile tretim yaptiklarini
ortaya koymustur (Resim 2).
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Bu istatistik metodun ne kadar ¢cabuk kabul gordigu-
nu kolaylikla ortaya koymaktadir.

Tel Metodu, daldirma, basin¢ odasl, osmosis, hatta
bir cok durumda sandvi¢ metodlarinin yerini almistir.
Tel metodu ile kupol dokiimhaneleri ilk defa kolay,
guvenilir ve ekonomik olarak DI uretimi yapar duru-
ma gelmislerdir (GF Konvertori harig).

Mg Tretman Tellerinin Siniflandiriimasi
Magnezyum tretman telleri degisik caplarda, degi-
sik tel kalinliklarinda (tel et kalinligi) ve degisik dolgu
malzemeleri ile Uretilebilir. Uygun tel secimi, misteri
talepleri, dokimhane sartlari ve dodkullecek parcalar
g6z 6nline alinarak secilir. Mg Tretman telleri cinsleri
tablo 1'de gosterilmistir.
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Resim 1:

Tel Tretmani se-
matik gorintisi

Resim 2:

165 Alman
doékiimhaneleri-
nin Mg Tretman
metodlar

Mg Tel Tretmanimi Etkileyen Ana
Faktorler

Diger Mg tretmanlarinda da oldugu gibi, Mg tel me-
todu ile optimum sonuclar alabilmek i¢in dikkate alin-
masi gereken bazi faktorler vardir (Ornek: Baz meta-
lin S miktan). Bu metod uygulanirken 6zellikle dikkat
edilmesi gereken bazi noktalar vardir.

Bu sebeple asagida tretman sonuclarini etkileyecek
faktorler belirtiimistir.

- Baz metalin S miktan

- Tel tip ve kalitesi

- Tretman potasinin geometrisi

- Tretman sicaklig

- Tretman miktarn

- Tel besleme hizi / tretman siresi

-Tel beslemenin geometrisi / tretman sisteminin ayar-
lari

Bu etkileyici faktorler detayl olarak asagida aciklan-
maktadir.

Baz Metalin Kiikiirt Miktan

Diger tim Mg tretman yontemlerinde oldugu gibi,
baz metalin S miktarinin dnemi blyudktdr. Kikart mik-
tan tretman sonrasi %0,005 ila % 0,012 arasinda ol-
mas! hedeflendiginden, tretman dncesi baz metalde-
kiilave her ylizde Kikurt fazlaligi, daha cok tel ilavesi,
daha yiiksek maliyet ve daha ¢ok curuf olusmasina
neden olacaktir.
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Kupol ocaklarinda baz metalin Kikirt orani < %
0,080 ve elektrikli ocaklarinda ise < 0,015 olarak he-
deflenmelidir. Sayet baslangi¢ Kikirt miktari %0,010
dan az ise, mesela % 0,008, asillamaya 6zel dikkat
gosterilmesi gerekir. Bu durum 6rnek olarak, 6n K-
kurt giderme islemi sonrasi ortaya ¢ikabilir. Tretman
sonras! Kikurt miktart % 0,004 mertebelerine inebilir.
Bu metal, yogun bir sekilde deokside olmus ve igin-
de cok diisik Oksijen ve Kukirt miktarlar oldugu
anlamina gelmektedir. Bu metal “Sert” tir ve daha
fazla asilanmasi gerekir. Boéyle durumlarda az miktar-
da Pirit (FeS) ilavesi ile baz metalin Kikirt miktar bir
miktar yukseltilebilir.

Tel Tipleri ve Kalitesi ( Bkz Mg Tretman
Tel Cinsleri)

a) Saf Magnezyum telleri

- Caplari 9 mm olan teller (Sik¢a rastlanilan saf Mg tel
tipi) 60-65 gr/metre Mg ihtiva eder

- Caplan 13 mm olan teller ( Nadiren goriilen saf Mg
tel tipi) 140 -145 gr/metre Mg ihtiva eder - Bu iki tip tel
son derece reaktifdir

- Kapali tretman istasyonu kullanmak sarttir

- Saf Mg tellerinde Si ve CerMM yoktur.

b) Karisik Teller (9, 13, 16 mm capl)

- Bu tellerin icinde baska katki malzemeleri de oldu-
gu icin Mg icerikleri daha dusuktur. Bu-

nun sonucu olarak daha az reaktiftirler. Mg miktari
30 —120 gr/m c) Alasimli Teller (Yalnizca 13 ve 16 mm
caplh)

- Alasimli teller az reaktifdir, Mg miktarlar 60 ile 120
gr/metre arasindadir. - Mg miktari ve bulundugu sekil
reaksiyon Uzerinde ¢ok etkilidir.

Tretman Potasinin Geometrisi

Yiksek potalar 6zellikle tretman igin uygun olanlar-
dir (Yikseklik ve Cap orani 2:1). Yiiksek potalarda sivi
metal yikseklikleri fazla oldugundan Mg buhari ka-
barciklarinin daha uzun sire swi icerisinde yol alma-
sini saglar. Bu sayede sivi metal icerisinde daha fazla
oranda Mg kalmasini saglanmis olur. Isi kayiplarida
sivi metalin hava ile temas eden ylzey alani kiiguk
oldugu icin azdr. Ayrica, daha az oranda Mg, oksijen

Sekil 3:
Tel Mg sisteminde pota &lgilerinin etkisi
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ile birleserek okside (MgO) olur ( Sekil 3).
Yiiksek tonajlarda tretman yapilacak ise (> 2 Ton)
doékiimhanede bulunan bulunan potalar kullanilabilir.
Boylelikle yeni pota imalati icin ek bir maliyet ortaya
¢ikmaz. Cogu zaman bu potalarda derinlik yeterlidir.
Pota icindeki sivi metal yiliksekligi en az 500 mm ol-
maldir.

Sivi metal ylizeyi ile pota agzi arasinda en az 300
mm mesafe olmasi sart ve cok dnemlidir.

Tretman Sicakhig:

Diger yontemlerde oldugu gibi tel yoneteminde de
tretman sicakligi ile Mg kazanimi arasinda yakin iligki
vardir. Tretman sicakligi arttik¢a Mg Kazanimi diser,
sicaklik dustligiinde ise artar (Sekil 4).

Sekil 4:

Tretman sicakligina bagh Mg kazanimi

Kaliplama makineleri ile yapilan dokimlerde tretman
sicakligi genelde 1,4500 C ile 1,5200C arasinda olur.
istisnai durumlarda daha yiiksek sicakliklarda kulla-
nilmaktadir.

El kaliplama ile yapilan dokimlerde tretman sicak-
g ise 1,3900C ile 1,4500C arasinda olmaktadir. D6-
kiim sicakliginin tretman sicakliginin tespiti ile cok ya-
kin iligkisi vardir. Tel tretmanin bir avantajida tretman
esnasinda sicaklik kaybi ¢ok azdir (tretman 6ncesi
Olculen sicaklik ile tretman sonrasi dlglilen sicaklik.
Kayip normal olarak 300C ile 500C arasindadir.

Az sicaklik kaybi, daha yliksek sicakliklarda do-
kiim yapilabilmesine imkan saglar.

Tretman Miktan

Potadaki en duslk sivi metal ylksekligi her zaman
en az 500 mm olarak hedeflenmelidir. Glinimuzde
200 Kg potalarda dahi - bu yikseklik saglanmasi ha-
linde - tretman yapilabilse de, pratikde en az 500 Kg
sivi metal igin tel Magnezyun yontemi kullaniimakta-
dir. En fazla agirlik ise sinirsizdir. Glinimiizde 40 ton
sivi metalin tel yontemi ile tretmani yaygin bir uygula-
ma haline gelmistir.

Curuf alma islemi hem tretman 6ncesi hemde
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tretman sonrasi yapiimalidir. Genel olarak, sivi me-
tal miiktan tel turt ve eriyik sicakhigina bagh olmak
sartiyla arttik¢a baslangicta Mg kazanimi artmakta, ve
bir maksimum noktaya gelmektedir. Bunun 6tesinde
metal miktari arttirilsa da ilave kazang olmamaktadir.

Tel Besleme Hizi/Tretman Siiresi

Tel besleme hizi cogunlukla sivi metal yiksekligine
ve sicakligina baglh olarak belirlenir. Genellikle 15 ile
40 metre/dakika arasinda degisse de daha da yiik-
sek hizlarda olabilir.(Sekil 5)

= Diirpi Ml el

& O ot Sagakd & Wikl Blotel Soakig

v Vilmsk, kil sy

Digile
A -

Hiz metre’ Dakika

Sekil 5:

Besleme Hizi

Buna gore 500 Kg ile 2,000Kg arasinda sivi metalin
tretman sureleri 0,5 ile 2 dakika arasindadir. Daha
fazla metal agirhdi igin ise siire bir kag dakika olacak-
tir. Tretman sdiresini kisaltabilmek icin birden fazla tel
stirme makinesi birlikte kullanilabilir.

Tretman miktarlari 10 ton yahut Uzerinde tel tret-
mani yapan ddkimhanelerin sayisi ¢ok arrtigi icin 16
mm capli teller piyasaya ¢ikmistir. Bu teller 13mm ile
kiyaslandiginda i¢lerinde ayni metrelerde %50 daha
fazla dolgu bulunmaktadir (Sekil 6) . Kalin (16 mm)
capl tel kullanimi dékiimhanelere tretman siresinin
kisaltiimasinda zaman kazandirmakta ve daha az sa-
yida makina ile tretman yap- ma imkani saglamakta-
dr.

Sy 13 mm 18

Sekil 6:
Degisik capli tellerin kesit alan goriintiisu

Tel Beslemenin Geometrisi/
Tretman Sisteminin Ayarlari/Kapak

Tretman sisteminin kurulus ve ayarlari genelde
yerel sartlar, pota ebatlari ve mevcut kaynaklar
g6z 6nune alinarak yapilr.
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Tretman sistemi acik, yari acik veya tam kapali
olabilir. Her sartta mutlaka uygun bir emis siste-
mi olmalidir.

Sekil 7‘de cesitli besleme makinesi ve pota
konumlarn gosterilmektedir. Her sekilde énemli
olan telin sivi metale dik veya dar aclyla, kiril-
madan girmesidir. Tel her zaman potanin orta-
sinda ve dibe kadar inmis olmalidir, bu sekilde
reaksiyon dibe yakin yerde olacaktir.

Apin baskeme: joher

Sekil 7:

Tel sirme makinesi ve potanin gesitli pozisyonlari

Sekil 8:

pota icerisine
surtlen telin
davranisi

Telin eriyige dik yahut dike ¢ok yakin girmesi
yararl olacaktir. Sekil 8’de sivi metalin igerisin-
de telin davranisi ve ayni zamanda sicaklik, hiz
ve tel besleme geometrisinin etkilerini gosteril-
mektedir.

2,
K E

Tretman potasi Ulzerine konacak olan kapak
cesitli sekillerde olabilir (Sekil 9). Kapak termal
gereksinimler sebebi ile Sfero malzemeden do6-
kidlmus olmal, refrakter malzeme ile kaplanma-
lidir. Kapak tzerinde havalandirma igin iki delik,
tel besleme icinse bir delik olmalidir. Endirek
havalandirma olmasi halinde tel icin tek bir de-
lik yeterlidir. Tel stirme borusu kapagin lzerine
baglanmamalidir.
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Sekil 9:
Ornek kapak sekilleri

Tel Metodu ile Uretilmis Kiiresel
Grafitli Dokme Demirlerin (KGDD)
Asilanmasi

Tel metodu ile tretmani yapiimis KGDD, diger
metodlar ile tretman yapilmislarla ayni sekilde
asilanmalidir. Asilama gereksinimi asagida be-
lirtilmigstir:

a. Makine kaliplama ile Uretilen doktimler
Cogu zaman 1,500 Kg’a kadar metal tretman
yapilir. Burada pota asillama, akis asilama, tel
asilama yahut kalip ici asilama yapilabilinir. Asi-
lama (tel asilama harig¢) genel olarak iki asama-
da yapilir. ilk asilama sivi metalin tretman son-
rasi dokim potasina alinmasi sirasinda, ikinci
asilama ise dokim yapilirken kaliba akan sivi
metal Uzerine ilave edilerek veya kalip i¢ine asi
konularak yapilir.

b. Buyuk Dokumler

Bliytk ve el kalibinda Uretilen parcalar icin en
iyi asilama metodu kalip i¢i asilamadir. Boyle-
likle ikinci bir pota transferine (dokim potasi)
gerek olmadigindan sicaklik diismesi yoktur,
ve asl sonumi neredeyse sifirdir. Bu metod ile
nodul sayisinda ciddi artiglar gorilmektedir.

Tel ile asilama yontemi son yillarda ciddi bir
artis gostermistir. Bu uygulamada asilama Mg
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tretmanin hemen sonrasinda ayni istasyonda
yapillmaktadir. Glinimizde 6n asilama pratigi
yayginlasmistir ve bu islem sivi metal ocaktan
potaya alinirken yapilir.

Tel Miktar ve Kalan Mg Miktari
Hesabi

GUmUzde gerekli Tel miktari, % verim (kazanim)
gibi parametreler tel besleme makinalarinin
PLC sistemleri tarafindan otomatik olarak he-
saplanmaktadir. Gerekli tel miktari asagidaki
kullanimi kolay formdl ile de kolaylikla hesap-
lanabilir. Bu hesaplamada sicakligin etkisi ilk
etapda ihmal edilmistir.

{[0,76 % AS) + % MgFe} ¥ FePata

Tel m =

%igrec. X Mgkgim

{(0,76 X &5) + % MgFe} ¥ FePota
%Megrec.=

mtel X Mg kg/m

FePota Potadaki sni metal miktar Kg olarak
m Tel miktar metre olarak
%5a Tretman dncesi kikirt miktan
H5e Tretman sonrasi kikirt miktan
45 %5a ile %Se arasindaki fark
%MgFe Tretmmami yapilmus sna metal igindeki Mg miktan
HMgrec Mg kazamm
Mg kg/m Bir metre telde bulunan Mg miktan

Tretman sicakliginin % verim (kazanim) lzerin-
deki etkisini bulabilmek icin detayli bir istatis-
tiksel calisma yapilmasi uygun olacaktir. Bulun-
masi gerken deger ortalama sicaklik dgerindeki
% verim (kazanim) ve sicaklik ile verim arasinda-
ki iliskiyi tanimlayacak bir katsayidir. Deneyim-
ler bu sabit sayinin kazanimin % 0,05 ila %0,15
/0sicaklik deg@isimi oldugunu gdstermistir.

Dokimhane uygulamalari etkisi bulunan kat
sayida dikkate alinmis olacaktir. Ornek olarak,
saf Mg tel ile sicaklik arasindaki kat sayi, alasim
tel ile sicaklik arasindaki kat sayidan daha ytik-
sektir. Saf Mg ile elde edilecek verim sicaklik
degisimine daha duyarlidir.

Parametreler ortaya ciktikdan sonra, sekil
10’daki gibi bir diagram hazirlanabilir. Tel boyu
bilgisayarla hesaplaniyor ise, parametrelerin
hesaplamalara baz olusturmasi icin saklanma-
lari gerekir.
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Tretman
Sicakhin
— 1 550
1,620
1,490
— 1,460

Tel iph M20713, 61 grf matre Mg, Mg Fe 0,046

Sekil 10:
Sicaklik ve Kukdrt miktarinin tel stirme ile iliskisi

Ozet
Sivi metalin Mg ihtiva eden teller ile tretmani
KGDD ve Kompakt Grafitli DD parca Uretimi icin
onemli ve guvenilir bir yontemdir. Tellerin sinif-
landirilmasi ve prosese etki eden ana faktorler
tek tek anlatilmistir. Bu makalede verilen bilgi-
ler 20 yillik uygulama deneyimlerine dayandi-
rilmis ve ¢ok gesitli dokiimhanede uygulanarak
pratikde de dogruluklar kanitlanmistir.

Tel magnezyum ilave yonteminin avantajlar
asagidaki gibi siralanabilir:
- Kupol ile KGDD iiretimi tek asamada yapilabil-
mektedir
- Daha az malzeme kullanimi (Sekil 11 ve 12) ve
dusuk tretman maliyetleri

Tretman
Miktari

— 1,200 kg
2.800%g

— 700 kg

Sekil 11:
Ton basina Tel tiiketimi metre olarak
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Sekil 12:
Ton basina Tel tiiketimi Kg olarak

- Tretman esnasinda sicaklik kayiplari azdir

- Baz metalin 6zellliklerindeki degisimlerden
fazla etkilenmez , esnektir. Ornek: Kiikiirt mik-
tari, metal sicakligi, metal miktari. Sekil 13'de
gorililecegi gibi ocak i¢i Kuktrt dgerleri ve si-
cakliklarda farkhliklar olsa da Mg verimi (kaza-
nimi) nispeten sabit kalmaktadir.

- Uygun ekipman ve yazilim kullanilarak Mg
tretmanlari ile ilgili bilgiler kolaylikla kayit altina
alinabilir ve saklanir.

- Telin icerigi sivi metalin metalurjik sartlarina
uygun sekilde ayarlanabilir

- KGDD uretiminde tel Mg kullanimina gegilmesi
ile Kompakt Grafitli DD yapma imkani da ortaya
cikar.

Sekil 13:
Degisken ocak Kuikirt miktari ile sicaklik da yapilan tretman sonuglar

Bu makale tel Magnezyum ydnteminin genel ta-
nitimi amaciyla hazirlanmis olsa da mevcut kul-
lanicilara kendi Uretim sartlarini degerlendirme
olanagi taniyacaktir. Ayrica, bu ydntemi tanimak
ve uygulamak isteyen ddkiimhaneler icin de
faydali bir kaynaktir.
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YESIL
DOKUMHANELER
YESIL MUHENDISLER

Mustafa Ozgiil Abay (Ferro Dokiim San. Tic. A.S.)

“Avrupa Birligi’nin 11 Aralik 2019 tarihinde kabul
ettigi yesil mutabakat eylem plani ile dékiimha-
neler ve dékiimhane miihendislerinin alacagi tiim
aksiyonlarin, yesil bir cercevede degerlendirmeleri
isteniyor.”

1.Giris
Mihendisin urettikleri, teknik araclarin kullaniimasi
ve gelistiriimesi sayesinde insanlarin yasam olanak-
larina hizmet eder. Bu teknigin temel esaslari; mad-
de, enerji ve bilgidir[11] Teknigin gelisimindeki rolu
merkezi olan mihendis ise teknigin gelisimi sonucu
on gorilen tim emniyet sinirlarini matematiksel ola-
rak hesap ederek, olusan yeni sistemin hem sosyo-
kiltirel hem de insan hayatini kolaylastirmasi bagla-
minda sonuglarini belirlemis olur. Dolayisiyla gelisim,
teknik cercevesinde sekillendirilmistir ama gelistiri-
len her teknik, doga olaylarini etkilemektedir. Ozel-
likle kiiresel meta-zincirinin amaclari dogrultusunda
sadece maddi kazang ugruna gelistirilen tekniklerin
emniyet sinirlarn belirlenmemis ya da Ustl kapatiimig
olabilir. Teknigin gelisimi sonucunda ¢evrenin ve kay-
naklarin korunmasi, biyotop ve tirlerin hesap para-
metrelerine eklenmesi gibi 6zel bir sorumluluk ortaya
cikmaktadir.

1.sanayi devriminden bu yana gelismeler dogrul-
tusunda, dogrusal ekonominin yerlestigi diinyamiz;
arz-talep dengesini degistirmis ve sosyokdilttirel
baglamda sadece maddi hislerimiz igin degil manevi
hislerimizin tatminini satin almaya baslamistir. Tim bu
gelismelerin formdllerinde yok sayilan bir parametre,
glniimizin blyudk bir sorunu olan kaynak kithgr so-
rununu ortaya ¢ikarmistir. Kiiresel talepteki artisin bu-
glinki 6,5 milyardan, 2050 de 9,6 milyara ¢ikmasi ve
2030 yilinda ise kuresel piyasaya 3 milyar ekstra orta
sinif tiiketicinin dahil olmasi beklenmektedir[13] Tim
bu beklentiler disinda pandeminin olusturdugu bos-
lugu doldurmak adina kaynaklar hunharca harcaya-
bilecek Uretim tesislerinin eklenmesi; mihendislik
baglaminda olusturulan teknigin tanimindan uzakla-
sildiginin bir gostergesidir. Yasam kalitemizi etkileyen
sorunlardan olan; kiresel i1sinma, eriyen buzullar,
gorus mesafelerinin hava kirliliginden dolayi bozulan
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karayollari, atik sularin bitkilere verdikleri zararlar ve
kaynak yetersizligi gibi konular ortaya ¢cikmaktadir. Bu
durum Avrupa Birligi Ulkelerinde yeni mutabakatlarin
hazirlanmasina ve sektorel bazda yapilacak ticari faa-
liyetlerin belirli cevresel kurallara gore sekillenmesini
zorunlu kilmigtir. Artik devir yiksek kaliteli Grint ¢ok
sayida Uretme devri degil, Gretimin hem birincil hem
de ikincil kaynaklarinin seffaf bir sekilde gosterilip, bir
nevi Urlindn gevresel kosullara uygunlugunu goste-
ren etiketinin ¢ikarldigi bir devir olacaktir.

L ] e e

P ]

Iﬁﬁ L et

i
0, smsamc

1750-2020 Arasinda Degisen Emisyon Degerleri [13] ve Sektorlere Ozel Enerji ve
Emisyon Tuketimleri [14]

AB, 11 Arallk 2019 tarihinde belirlemis oldugu ik-
lim politikasina gore yesil mutabakat eylem planini
aciklamistir. Sanayi devriminden bu yana ekonomik
blylme ile paralel seyreden cevreye verilen zararin
makro diizeyde hissedilir olmasi, AB ve diger Ulkeleri
bir mutabakat altinda toplama ihtiyacini dogurmustur.
Ekonomik blyimeyi iklim glindemini goz 6nlinde tu-
tarak gerceklestirmek ve yatinmcilar ile isletmelerin
kiiresel 1sinmayi sinirlandiran bir senaryoyu kabul
etmeleri icin yapilmis bu anlasma sonucunda, ithalat
fiyatlar Grinln yesil mutabakata olan uyumu gerce-
vesinde degerlendirilecektir[6] AB, bu mutabakat ile
2050 yilinda iklim-nétr kita olma hedefini ortaya ko-
yarken, sanayisini ve tim kalkinma planlarini yesil bir
politika icerisinde degerlendirmektedir. Ortaya konu-
lan bu mutabakat ile Avrupa’nin rekabetci konumunu
koruyup, pazarin mutabakata uymayan Ulkelere dog-
ru kaymasini engellemesi icin sinirda karbon diizen-
leme mekanizmasini hayata gecirmistir. Bu dizenle-
meye gore Urlinlin dogaya biraktigi her bir karbon izi,
fiyatindaki degisimi etkileyecektir. Dolayisiyla Urtinin
Uretilmesi icin birincil ve ikincil Uretim kademeleri,
Urtndn ihrag edildigi Ulkelere hangi nakli yollarla ya-
pildigi, hatta drdnin kullanim émriind tamamlayana
kadar gecen zaman, Urtindn ekolojik ayak izini be-
lirleyecektir. Ozellikle Tiirkiye’nin AB Ulkeleri ile olan
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ticari entegrasyonlarnnin saglkl bir sekilde devami
icin bunun 6nemi ortadadir. Mutabakatin emisyon ve
ham madde kullanimi agisindan oncelik sirasina koy-
dugu demir celik sektord, ihracat glicind koruyabil-
mesi adina belirli adimlar atmakla ylkimli olacaktir.

2.Yesil Dokiimhaneler - Yesil
Miihendisler

Yesil mutabakatin yayginlasmasi, tiiketici davranislar
Uzerinde de degisiklikler yapmustir. Artik tiiketiciler;
satin aldigi trlindin toplum ve ¢evre lizerinde olum-
lu izler birakmasini istemektedirler. ABD’de yapilan
bir arastirmaya gore 2011 de bu istege olumlu yak-
lasanlarin orani %7 iken, 2020 de bu oran %42’'ye
cikmistir. TUm bunlarin neticesinde biytik sirketlerde
“iyilik yapip iyilik bulmayi” hedeflemekte ve bu hedef
dogrultusunda Uretim proseslerini ve yatinmlarini se-
killendirmektedirler. Uretim sektériinde calisanlarin
artan enerji ve girdi maliyetleri, yesil Grtinler icin artan
tiiketici gekiligi ve hikimetlerin daha kati uyguladigi
cevre ve atik yonetim yasalarini uygulamaya koyma-
ya calismasi; bu yonelimin katalizorleri olmustur.

Birinci sanayi devriminden bu yana artan reka-
betci kosullara karsi durabilmek; en kaliteliyi en hizl
sekilde Uretmek, sayilar glinden gline artan ve cog-
rafi kosullarin sinirlamadigi rakiplere kargi komodite
olma riskini géz 6nlnde tutarak yenilenen Uretim
kosullarina entegre olmak, Uretim sektdriinde ca-
lisan yoneticilerin dusturu olmustur. Bu minvalde
yapilan tiim hesaplamalarin 6z, birim zamanda en
verimli ve kaliteliyi hizli bir sekilde tretmek Ulzerine
kurulmus, firmalarin performans Olglleri zamana
karsi verdikleri bu amansiz yarisa gore dizenlen-
mistir. Verim kavraminin sadece birim zamana bagh
is hacmine gore sekillenmesi ve kaynak yetersizligi
fikrinin ortada olmamasli, o zamana kadar artan ta-
lepleri karsilamak adina gerceklestirilen her fiiliyata
karsl enerji ve kaynak yonetiminin yapilmis olma-
masi, artan hammadde maliyetlerini karsilayamayan
bircok firmayi kiresel krizler karsisinda zor duruma
sokmustur. Clinkli ekonomik gidisati etkileyen eneriji
ve hammadde fiyatlarinin degisken yapisi karsisinda,
hizli bir aksiyon alinamamis olmasi, firmalar ¢clkmaza
siiriikleyebilmektedir. TUDOKSAD'In dokiim sektd-
rinden bazi yoneticiler ile yapmis oldugu mulakat-
ta da gorulmustir ki en cok muzdarip olunan konu,
artan girdi maliyetlerinin Urlinlere yansiyamamasidir.
Pandemi sonrasinda a¢ kalan piyasanin karnini do-
yurmak adina artan uretim oranlarinin karsiligi, kar
oranlarina yansiyamamaktadir.

Uluslararasi enerji ajansina gore demir-gelik sek-
torl diinya capinda enddstriler tarafindan tiiketilen
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tim enerjinin yaklasik % 20’sini ve diinyanin dogru-
dan CO2 emisyonlarinin yaklasik % 30’unu olustur-
maktadir[13] Ortaya konan bu rakamlar yasa diizen-
leyiciler ve yatinmcilar tarafindan degerlendiriimekte
ve rekabet giciiniin korunmasi adina yenilikler yap-
ma zorunluluguna itilmektir. Uretim sektérii igin birim
zaman icerisinde kaynagini en verimli sekilde en ka-
liteli GrinG Gretmek gibi bir sorumlulugu vardir. Artik
kitlesel Uretim yontemlerinin sekillendirdigi Uretim
planlama yontemleri; glinimiz sorunlarina cevap
verememektedir. Bu yilizdendir ki degisken ham-
madde maliyetleri, musterilerin Urlnlerinde istedigi
spesifik ozellikler, degisen siyasi konjonkttir, dlizglin
bir seyirde olmayan para piyasalari karsisinda Uretici-
lerin ne stok yapma liiksli ne de mdusteri isteklerine
cevap verememe durumu vardir. Avrupa DokimcuU-
ler Birligi’nin (CAEF) Ekim 2021 tarihli web sitesinde
yaptigi yayinda da net bir sekilde belirtildigi Uzere
enerji ve hammadde maliyetlerindeki artig; zaten
az olan dokimhane kar marjlarini daha da ¢ikmaza
suriikleyebilir[16] Artik devir eldeki sinirl hammadde
kaynaklari ile dogru tahminlerde bulunarak hareket
etmek olmalidir. Aksi takdirde tecriibe ile sabit yapi-
lacak planlamalar, her bir isletmeye gln icerisinde
farkl tecriibeler kazandirimasini saglayabilir.

Geleneksel planlama yonteminde uzun vadeli ya-
pilan planlarin satis-pazarlama ekibinin ya da genel
manada firma tecriibesine dayali olarak yapildigi go-
rilmektedir. Donglisel ekonomi analitigi baz alinarak
Uretim planlamamin matematiksel modellemelerinin
entegre edilmesi sart olmaktadir. Boylece uretim
planlayicilari siirecin degiskenlerine karsi daha akilli
bir planlama ile uzun vadeli planlar gergeklestirebi-
leceklerdir.

Boylesine bir sistemin mimkin olmasi, Uretim
sisteminin dijitallesip verilen toplanmasi sonucunda
mumkin olacaktir. Veriler fabrika igerisinden veya
hammadde tasiyan kamyondan, miusterinin depo-
sundaki sensérlli paletlerden toplanabilir.  Akilli bir
planlama sisteminin varligi, Gretim sirecinin ve en-
vanter durumunun kontrol edilebilirligi sayesinde
olmaktadir. Planlamanin beslendigi kaynaklar triniin
uctan uca yasam dongusui asamalarinin entegre edil-
nin birbirine baglandigi dikey entegrasyon ve harici
deger yaratma aglarinin oldugu yatay entegrasyon-
lardir. Anlik veriler ile birlikte cesitli simtlasyon senar-
yolari sayesinde uzun vadeli planlar yapilabilir. Uzun
vadeli planlar icerisinde sirketin ge¢cmis satis verileri
ve pazar gelismeleri, teknolojik trendler, piyasa ko-
sullar, politik sartlar gibi gelecege yonelik verilerle
baglanti kurulmasini gerektirir.
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manin kosulu, ge¢gmiste oldugu gibi tecribeye
bagli ¢coziimlerle mimkin olmamaktadir. Nite-
kim kiresel pazar hi¢ karsilasmadigi zorluklar-
la karsilasmakta ve bu kosullarda uzun vadeli

DiINAMIE OLUP, . .
iRt plan yapmak daha zor bir hale gelmektedir. Do-

YAPMAK

Sekil 2:
Akilll Planlama Sistemlerinin Baglh Oldugu Unsurlar

Uretim sisteminin siire¢ odakli bir hale getiriimesi
ile tim Uretim prosesinin bir akis semasi ortaya ¢ik-
maktadir. Ortaya c¢ikan bu akis semasini etkileyecek
tim parametreler sayesinde ¢ok seviyeli sire¢ mo-
deli ortaya ¢ikmaktadir. Stireg, bir misterinin sipari-
sini yerine getirmek icin kullanilan is mantigini temsil
etmektedir. Talep yapisindaki nitel ve nicel kaliplari
ortaya c¢ikarmak icin farkli istatiksel algoritmalar kul-
lanmaktadir. Bu ylizden firmalar;

- Uretim hattinin ayrintili bir gizelgesini olusturmaldir.
- Planlanan programdan sapmalara karsi ¢evrimici
tepki olusturmalidir.

- Uretim hattini otomasyon sistemleri ile entegre
edip, birbirleriyle haberlesebilir kilmaldir.

- Suirecin her asamasinda anlik veri her yerden kont-
rol edilebilir olmalidir.

- Tum Uretim sistemi anlik degiskenlere karsl esnek
nitelikte olma amacini tasimaldir.

Gergek Zamanl Baglanty

« Uretim Hattinda Makine ve Operatérler ile

» Uriiniin Dijital Yagam Déngtistinde Tam
Adimlaninin Izlenebilirliliginin Saglanmasi

« Elde Edilen Gergek Zamanl Veriler ile
Gelecege Yonelik Tahminlerde Bulunulmas:

Sekil 3:
Uretim Sektériinde Akilll Planlamanin Sistematigi

Modern planlama yodntemlerinin olusmasinin
tek kosulu tum bu verileri erisilebilir konuma
getirmektir. Bu da ancak Uretimimizi dijitalles-
tirmekten gecmektedir. Gittikge karmasik hale
gelen piyasa kosullarinda saglam adimlar at-
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layisiyla yapilmasi gereken verilerin erisilebilir,
seffaf oldugu bir sistemi getirmek, hatalar ve
dogrular arasinda kurulmasi gereken tim mo-
dellemeleri, getirilecek dijital dinyanin nimet-
leri ile tanimaktir. Bu da diinyada geleneksel
yaklasimlarin 6tesinde otonomik bakis acisiyla
yapilan tahmini veriler Uzerinden yurlyecektir.
Bu otonomi; insan beyninin hatalar ve dogru-
lar tzerinde kurdugu korelasyonlarda yetersiz
oldugu durumlarda ortaya ¢ikan ve yapay ze-
kanin piyasa kosullarinda firmayi etkileyecek
tim parametreleri inceleyerek kendi kararini
kendisinin verdigi ya da rehber oldugu bir sis-
temi anlatmaktadir. Bu sistem sayesinde dokim
prosesi gibi hassas dengeler lizerine kurulmus
piyasa ekonomisine karsi tum etkiler, formiilas-
yonun bir pargasi haline gelecektir.

e T T

'GHL?'MI *Fiyat ve Zaman *Binyiik Vieri
Geleneksel Parametralerinin Kaynagindan
Yaklagim Proses Almnan Veriler e
sFiyat ve Tamanin Sienlillasyonunca Formile Edilmis
Planlama Belirlenmesi Prograrmiann
Farrmdillerine Dahil Tahminlerine Gére
Edilmaesi Calgan Otonomik
Planiama
FS
Sekil 4:

Farkli Sanayi Devrimlerinde Uretim Planlamaya Olan Bakis
Acllar [7]

Dokimhanelerin  degisen vyapisi karsisinda
sektorde calisan Uretim muhendislerinden de
beklentiler ayni sekilde degismektedir. Endist-
ri 4.0 kavraminin olusmasindan sonra temel
muhendislik becerilerinin yaninda; dijitallesen
Uretim kosullarina ayak uydurulmasi icin farkh
yetenek ve egitimler daha da aranir olmaktadir
ve olacaktir. Nitekim yapilan arastirmalar artik
Uretim mihendislerinden hem vizyoner disln-
me, endustriyel yenilikleri baslatma ve uygula-
ma becerisi, ileri teknoloji 6grenme tutkusu gibi
ozellikleri ararken hem de artirlmis gerceklik
uygulamalari ve sanal gercgeklik olusturma ko-
nusunda deneyim sahibi, mobil uygulamalar
gelistirme konusunda bilgi sahibi olmasi gibi
dijital diinyada calisma yetkinliginin arandigi
filtrelemelere tabi olmaktadir.[1]
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Sekil 5:
Endiistri 4.0 ile Dokiimhane Miihendislerinden Beklentiler [1]

Artan cevresel kaygilarin Uretim sektérindeki
yaptirimlari sonucunda, bu 6zelliklere ek olarak
farkli unsurlarinda eklenmesine sebep olmus-
tur. Artik Universite arastirmalarina konu olmus
ve akademik miifredatlari degistirecek disiplin-
ler arasi yeni bir kavram olan “yesil mihendis-
lik” ortaya ¢ikmistir.

Yesil mihendislik bir Grlintn tim yasam don-
glisi boyunca genel cevresel etkiyi en aza in-
dirgemek amacilyla malzemelerin sureclerin,
sistemlerin ve cihazlarin tasarim ve sentezi-
ne odaklanan tim muhendislik ve disiplinleri
kapsamaktadir.[9] Yalnizca Uretimde kullanilan
hammaddelerin degil, Grtintn kullanimi sirasin-
da atik miktari, atik bertarafi, geri kazanim gibi
parametreler analiz edilir. Bu trlnin tasarimi
esnasinda geri kazanimin bilin¢li bir sekilde
disinidlmesini zorunlu kilar. Temel mihendislik
biliminin tam anlamiyla kavranip, reaksiyonla-
rin cevrede birakacag etkiler, tGrtindn kullanim
asamasinda ya da kullanim édmrini tamamladi-
ginda hangi donglsel ekonomi sistemine dahil
olabilecegi gibi kavramlar da g6z 6niunde tutul-
malidir. Bu ylizden yapilan arastirmalar miihen-
dislik egitiminin de mutlaka degismesi gerek-
tigini sdylemektedir. Amerika da mihendislik
egitimi veren bir Universite “yesil mihendislik
egitimi “
hazirlamistir. Bu miifredatin amaci 6grencilerde
yesil mihendislik adina bir farkindalik olustur-
mak ve her muhendislik mezunun muhendislik

altinda farkl bir mufredat programi

faaliyetlerinin cevresel ve toplumsal sonuclarini
anlamasini saglamaktir. Bu sekilde farkl disip-
linlere ait konular temel mihendislik egitimi ile
birlestiriimektedir. Bu konular;

- Strddrdlebilirlik
- Gida ve Su Kaynaklari
- Kati ve Tehlikeli Atiklar
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- Surdurtlebilir Sehirler
- Evrim ve Biyocesitlilik
- Alternatif Enerji Kaynaklari dir.

AB’nin getirecegi yol haritasina gore sekillenen
sistem ile ticaretin yeni kurallara uyma huk-
minldn yani sira isletmelerin bu farkindaliga
oncelikle bireysel bir yaklasimla bakmalari ge-
rekmektedir. Dogaya verilen zarar ile ticari ka-
zancin dengesi, Ulkelerin atacagi adimlara gére
sekillenecektir ancak 6zellikle emisyon deger-
lerinin ve enerji kaynaklarinin kullanmasinda
comert olan metal sektdriiniin atacagr adimlar
diger sektorlerden daha biyik olmalidir.

Amerikan dokiumciiler birligi (AFS) ¢evre ko-
mitesinin yapmis oldugu calismaya gore, do-
kimhanelerin ¢cevre koruma adina emisyon,
atik su, tedarik edilen malzemenin yenilenmesi,
atik malzeme kazanimi gibi konularda yapmis
olduklari c¢alismalar yayinlamislardir. Yayinla-
nan bu calismaya gore dokimhaneler, yapmis
olduklar yeniliklerle proseslerini daha yesil bir
konuma dogru goétirmuslerdir.[12]

- Dokimhaneler, kendisine belirlenen yasal ge-
reklerin 6tesinde tesis emisyonlarinin kalitesini
iyilestirmek icin partikul sizinti tespit sistemini
kurabilir. Bu test toz toplama sistemlerinden
kaynaklanan partiklil emisyonlarinin azaltilma-
sina yardimci olacak bir sistemdir.

- Yiksek VOC (Ucgucu organik bilesik) atmosfer-
de bulunan nitrojen oksit gibi diger kirleticilerle
reaksiyona girme egiliminden dolayi tehlikelidir
ve kansorejendir. Ayrica atmosferdeki gazlar-
la girmis oldugu reaksiyon sonucunda kiresel
Isinmayi arttirmaktadir. Yiksek ucucu organik
bilesik iceren su bazli boyalarin kullaniminin
azaltilmasiyla ¢cevreye katki saglanabilir.

- Kupol ocaklari yerine indiksiyon ocaklarinin
tercih edilmesiyle, yanici maddelerin emisyon
degerlerinde yapmis olduklar artis engellene-
bilir.

- Dokiimhanelerin filtre Unitelerinin revize edi-
lerek torba sizintilarinin engellenmesi ve bu
bdlgelere algilama ekipmanlar yerlestirilerek
torbalardan sizan kacaklarin durdurulmasi sag-
lanabilir.

- Dokiim ocaklarinin Gstlindeki ¢catilardaki hava

87



I MAKALE

landirmalardan gelen kagak emisyonlari topla-
mak icin yapilacak iyilestirmeler ile ergitme bo-
[imiinde calisanlar icin daha saglikli bir calisma
kosulu olusturulabilir.

- Bir depo insaatinin temel yapiminda, dolgu
malzemesi olarak doékiimhane cirufu kullani-
labilir. Bu alisveris 6zellikle dokiimhane yakin-
larinda bulunan insaatlar i¢in bir hammaddeye
donusebilir.

- Kumlamanin atik olarak c¢ikardigr ve boyut
olarak sisteme dahil edemedigi malzemelerin
briketleme yoluyla baska sektorlere satisi sag-
lanabilir.

- Dokiimhane kumunun bir cakil ocaginda je-
oteknik dolgu malzemesi olarak kullanilarak,
alternatif malzemelerin dogaya verdigi zarar
engellenebilir.

AFS’nin yapmis oldugu calismaya ek olarak do-
kiimhanelerin enerji kazanimi anlaminda yapa-
cagl makro degisimlerden o6te, kendi verilerini
toplayip degerlendirebilecedi kiiciik degisimle-
rin kazanimlari blylUk olabilir. Tuketilen enerji-
nin blyukligunin istekleri karsilama adina olan
achgi, sirketin yararina yapilan bir ¢calismadan
Ote, gelecegi yesilden 6te siyah bir cerceveye
oturtabilir. Bu ytzden fabrika icerisinde ener-
ji tuketen tim birimlerin fikrinin alinacag bir
enerji yonetim ekibinin kurulmasi ilk dnceliktir.
Bu ekibin alacagi kararlarin yaptirim gicd, yesil
mutabakata olan uyumu karsilayacaktir. Ozel-
likle toplam enerji tiketimi 1000 TEP Uzerin-
de olan dokimhanelerin isletmelerinde bulun-
durmalarn gereken enerji yoneticisinin liderlik
edecegi enerji yonetim ekibi, bu calismalara
oncllik etmek ve tesis igerisinde aldigi verileri
degerlendirip ona gdre Onlem alabilmektedir.
Bu ekibin amaci;

- Tesisin enerji maliyetinin azaltilabilmesi igin
gereken bir amag ve hedeflerin belirlenmesi

- Hedefe ulasmak icin etkin politikalarin belir-
lenmesi

- Gerekli para ve insan guctiniin temin edilmesi
- Belirli araliklarla enerji yonetimi programinin
fayda maliyet analizi yapilarak hedefin glincel-
lenmesi

- Enerji tasarrufu icin yapilan yatinmlarin etkin-
lik yonunden karsilastiriimasi gibi calismalar
yapmaktir.
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Baca Gaxl

Emisyom Olcimi

Spesifik Eherji
Tukatimberinin
Hezaplanmas

Sofutma Pompa
* Duebilerinin
Ollgiilmosi

a

Sekil 6:

Enerji yonetim ekibinin hazirlayacagi tim galis-
malara rehber olmasi igin ilk adimda yapilmasi
gereken ayrintili bir etut calismasi yapmaktir.
Etit calismasi ile mevcut durumda verimlilik
arttirici projelerin belirlenmesi, yapilan etiitle
birlikte ¢evrenin korunmasi, enerjinin etkin kul-
laniimasi, enerji maliyetlerinin firma lzerinde-
ki ylkinun hafifletilmesi amaclanmaktadir. Bu
ama¢ dogrultusunda enerji analizorl, termal
kamera, akis Olger, liksmetre ve baca gazi ana-
lizoru ile dlcuimler yapilarak veriler toplanabilir.

Elelktrik
Tudkatiminin
Hedimes|

Termal Kamera
Cekirnberinin
Yagbinmst

Oofalgar
Tuketiminin
Oliglibmesd

Sicak Su
Hatlarimin
Keentroil

Eksoz Havas)
Qigirmlerinin
Wapibmas

Komprésdr Enedi
Tuketimietinin
Incelenmes:

Apdinlatma Fanlanin Debi
Oigmasi Cighilmesi

Doékiimhanelerde Enerji Verimliligi Adina Yapilabilecek Baslica Olgiimler

Sekil 7:

Dokiimhanelerin akis profilinde 6nemli bir ka-
demeyi olusturan sogutma sistemlerinin yeterli
yalitimi olmamasindan dolay! verimsiz olmasi,
sarj malzemelerinin yeterli temizlikte olmayisi-
nin ergitme zamanindaki degisime bagl elekt-
rik tiketimindeki artisi, modern bir ana kontrol
sistemi ve merkezi olmayan bir kompresor sis-
teminin etkileri, kullanilan pompalarin zaman-
la asinmasina karsi disen pompa verimlerinin
takibinin yapilmasi gibi konular enerji yonetim
biriminin kontrol noktalarindan birkac¢ini olus-
turmaktadir. Her bir veri kaynagindan alinan
verilerin olusturdugu havuz, disiplinler arasi
yaklasimlarla daha verimli hale getirilmek icin
gelistirme projelerinin ana konulari olusturmak-
tadir.

Soguma Hatlarinda ve Motorlarda Yapilan Termal Olgiimler
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Yapilan bu ¢calismalar, her dokiimhanenin kendi
proses, girdi ve ciktilarina gore degerlendirilir
ve cesitlendirilebilir. Buradaki amag tesise yapi-
lacak bu yatirimlarin uzun vadede saglayacagi
saglikh calisma ortami ve yesil mutabakata olan
uyumudur. Yapilan arastirmalara gore ¢ok daha
buyuk yatirnmlardan 6te bir dokimhanenin; dis
cephesini kaplamasi ve yalitimi iyilestirmesi,
tim pencere ve kapi contalarini kontrol etmesi
ve degistirmesi, dokiimhane icinde soguk hava
akisini ortadan kaldirmak icin isitma sistemini
yenilemesi, diuzenli bakim icin yapilan dretim
duruslarinda makine bakim takibinin yapilmasi,
kompresor sisteminin yenilenmesi, calisanlarin
cevre hakkinda bilinglenmeleri ve dusinmele-
ri icin eg@itimler ve odiller verilmesi sayesinde
3 ila 5 sene icgerisinde emisyonlarda %20’ye
varan dusulsler ongorilmektedir. Bu deger yil-
da 17 ton CO2 cevreden uzaklastiriimasina es
degerdir. Ya da dokiimhane icerisindeki aydin-
latmalarin led olanlarla degistirilmesi halinde
elektrik tiketiminin 40-45 kw azaltmanin mim-
kiin oldugu gorilmektedir. Tim bu gelistirme-
lerin hukuki bir yaptirimi olmadan, dékimhane-
lerin misyonu haline gelmesi halinde cevreye
duyarli kosullarin olusumu daha da mimkin
hale gelecektir.

ALINACAK AKSIYONLAR

Dékiimhane ve Diger Atdlyelerde lstmada
Aparey Kullamminin Sailanmas

Sicak 54 Plakah Esanjirbere Yalitsm Yapibmasi

Kompresarlerin Otomasyon Sistemi lie
Yénetilerek Enerji Tasarrufu Saglanmas

Ergitme Ocagindan S Metalin
Bogaltdmasmin Arkasindan Sarja Heman
Baglanmasi

Ocak Kapagman Azami Kapal Tutularak
Ebekctrik Tdketiminin Azalt¥imasi

Ergitme Ocaklannda Kullanlan Sarj
|| Mateemziericin Tendr lrigsind Safismek:

Onanm Gorms ve PerformansyVerimiiligi
Digmiig Eski Motorlann Yiksek Verimbi
Motor ve PFompalaria Degigtiriimesini
Saglarmak

Giln i Sensoril Kullanarak Elektrik
Tasarrufu Saglamak

a

Sekil 8:

Doékiimhanede 1 Ton Sivi Metale Karsi Alinabilecek Aksiyonlarla Diisebilecek CO2

Oranlari
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3.Sonu¢

isletmeler genel itibariyle performanslarini,
sektorde ayni isi yaptiklari firmalarla karsilas-
tinrlar. Musteri memnuniyeti, karlilik oranlari,
isci Ucretleri, calisma kosullar, personel sir-
kilasyonu gibi parametrelerin degeri, baska
sirketlerce belirlenmis standartlara gdre belir-
lenmektedir ancak giinimuz siyasal-ekonomik
gidisatin dengesizligi ve modern teknolojinin
hizi standartlari belirlemektedir. Bu, anin degi-
sen sartlarina goére kendi standart degerlerini-
zin kendinizce konulmasi demektir. Aksi halde
cagin dengesiz kosullari; karsilastirilan firmalar
ile birlikte ¢okuslu kacginilmaz kilabilir.

Modern teknolojinin hizi; teknolojinin dogup
buyimesi ve hatta modasinin ge¢mesi arasin-
daki zaman dilimini ¢cok kisaltmistir. Bu hiza kar-
si firmalarin kendi yonetim kurullarini toplayip,
almasi gereken aksiyonlar hakkinda degerlen-
dirmeler yaparken her sey cok geride kalmis
olabilir. Bu ylizden gliniimiiz diinyasinda lider-
lik becerilerinin ve alinacak dinamik stratejile-
rinin dnemi ortadadir. Bu etkili bir piyasa oku-
masi yapabilen yonetimlerin, teknoloji ile hizini
esitleyip, gelismelere olan acgikhgi ile mimkin
olacaktir.

Yesil mutabakat eylem planinin diinyada
kabul gérmesiyle birlikte konunun demir-¢celik
sektord icin bir secenekten 6te zorunluluk ol-
dugu fikri aciktir. Bu zorunlulukla savasmaktan
Ote alinacak tedbirler sayesinde ulke ekonomi-
sinin can damarlarindan biri olan dokim sekto-
rintn AB llkelerindeki glici daha da siyriimis
olacaktir. Bu gliclin ortaya ¢ikmasini saglaya-
cak olan ise sanayi-akademi-devlet licgeninde
kurulacak saghkh iliskiler ile mimkinddr. Yesil
muihendislik ve yesil dokimhanelerin mimkin
olabilmesi icin kisi ve kurumlarda bu konuya
dair farkindaligin olusmasi bir gereklilik ve bu
yolda atilacak ciddi bir baslangictir. Bu bilincin
olusmasi, Tirk dokim sektortinin dinyadaki
rekabetci glicl i¢in elzemdir.
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HABER

AB ve ABD Celik ve Aluminyum
Vergilerinde Anlasti

Avrupa Birligi (AB) ve ABD arasinda uc yildir devam eden celik ve aliminyum gimrik
vergileri ihtilafinda anlasma saglandi.

ABD Baskani Joe Biden ve AB
Baskani
der Leyen, Roma'da G20 Liderler
Zirvesi'nde ortak basin toplantisi
diizenledi. Biden, AB ve ABD'nin
aliminyum ve celik gimrik vergi-
leri konusunda uzlastiklarini, taraf-
larin yeni bir Atlantik otesi is birligi
donemi baslattiklarini sdyledi. An-
lasmayla, AB'nin pek ¢ok ABD diru-
nine uyguladigi gumrik vergilerini
derhal kaldirdigina dikkati ¢ceken
Biden, AB ve ABD'nin kiiresel celik
ve aliminyum ticaretine iliskin kar-

Komisyonu Ursula von

bon bazl bir diizenlemeyi mizake-
re etme taahhidiinde bulundugunu
anlatti. Biden, c¢eligin en karbon yo-
gun sektorlerden biri oldugunu ve
bu alanda emisyon azaltmayi tes-
vik edeceklerini belirterek, Cin gibi
"kirli" celik Uretenlerin piyasalarina
erisimlerini kisitlayacaklarini vurgu-
ladi.

Von der Leyen de "Celik ve alli-
minyum gudmruk vergilerini askiya
almak ve yeni bir kiresel strdiri-
lebilir celik dizenlemesi Uzerinde
calismaya baslamak konusunda
anlastik" dedi. Celik Uretiminin ¢ok
ylksek karbon emisyona sahip ol-
dugunu hatirlatan Von der Leyen,
"Celik tuketimi ve ticaretinin sur-
durdlebilir olmasi i¢cin enddistrinin
karbon yogunlugunu ele almaliyiz"
diye konustu. Von der Leyen, kire-
sel slrdurtlebilir ¢celik diizenleme-
siyle dusuk karbonlu celik uretimi
ve ticaretini tesvik etmek icin AB ve
ABD'nin birlikte calisacagini, bunun
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iklim hedeflerine de katki saglaya-
cagini soyledi.

SUREC NASIL GELISTI?
ABD, 2018 yilinda "ulusal gtvenlik"
gerekgesiyle basladigi ithal celik ve
aliminyuma ilave gumrik vergileri
uygulama kararina AB Ulkelerini de
dahil etmisti.

Yogun gortismelere ragmen AB
tarafi, donemin ABD Bagskani Donald
Trump'l, celik ve aliminyuma sirasiy-
la ylizde 25 ve ylizde 10'luk glimrik
vergisi uygulama kararindan vazge-
ciremedi.

ABD'ye karsi ticari misilleme ya-
pan AB, bu llkeden ithal edilen misir,
piring, fistik ezmesi, viski, puro, siga-
ra, kot pantolon, ayakkabi, motosik-

let gibi ylzlerce farkl Uriine ylizde 25
oraninda gumrik vergisi yururlige koy-
du. AB tarafi, haziran ayinda bazi ABD
urtinlerine uygulanan gumrik vergisini
yuzde 50'ye c¢ikarmayi planlyordu an-
cak gorismeler sonunda bu plan aski-
ya alind.

Yapilan son anlasma uyarinca AB'nin
s6z konusu celik ve aliiminyum drilinle-
rinin bir kismini ABD'ye guimrik vergisi
uygulanmadan ihra¢ etmesi 6ngorili-
yor.

Buna karsi AB tarafinin pek cok ABD
Urtinlerine uyguladigi ilave giimriik ver-

gilerini dustirmesi bekleniyor.

Ayrica taraflarin karsilikli olarak Diin-
ya Ticaret Orgiitii'nde (DTO) konuyla il-
gili davalarindan da vazgecmeleri plan-
laniyor.
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iZOLE METAL
AKISIYLA CELIK
DOKUMLERIN
DOKULMESINDEKI
GELISMELER

Yazarlar: David Hrabina, Foseco / Petr Filip, UNEX

Sivi metal yiizeyi atmosfere maruz kaldiginda metal
yuzeyinde hizl bir sekilde ince oksit filmleri olusur.
Olusan bu filmler, sivi metali daha fazla oksidasyon-
dan veya gaz zenginlestirmesinden korur. Bununla
birlikte, bu olusan ytizey filmleri kirlgan hale gelir,
yirtiir ve sonra sivi metal icerisine suriklenir. Cogu
oksit filminin ergime sicakliklar sivi metal ergime si-
cakligindan ¢ok daha ylksektir, bu ylizden olustuk-
tan sonra kati kalirlar. Bu filmler, sivi metalden daha
distik bir yogunluga sahip olduklar igin yizdiirme
kuvveti ile ylizerler, ancak bu islem kiiclik boyutlarin-
dan dolayi son derece yavastir. (neredeyse hi¢ hacmi
olmayan birka¢ nanometre) Klasik sivi metal dokiim
prosesi icinde olusan bifilmlerin yiizmeye vakti yok-
tur. DOkiim islemi sirasinda ¢ozundrler ve kiimelenir-
ler. Bu bifilmler yliksek yiizey aktivitesine sahiptir ve
katilasma ilerledikge daha buyiik metalik olmayan
kiimelenmeler olusur. Dokiimhaneler, dokim sicak-
gini artirarak, gaz kabarciklarini yikseltir ve buna
bagl safsizliklar ylizer, ancak artan dokim sicaklig,
dokium kalitesi ve dokim yizey gorinimu igin uy-
gun degildir.

DOKUM TASARIMINDA YENI
TRENDLER, OPTIMiZASYON VE
KALITE GEREKSINIMI

Tasarimcllar, stres analizini simile etmek ve dokim
agirhgini ve tasarimini optimize etmek icin gelismis
yaziimlar kullanirlar. Amaclar, maksimum dokim
performansi elde etmek igin kritik bolgelere odak-
lanarak ozellikleri iyilestirmektir. Bu egilim, dokim
alicilarinin artan kalite talebini geleneksel teknolojik
sinirlan zorlayarak siirekli olarak kargilamaktadir. Cek
Dokimhanesi UNEX, diinyaca Unli madencilik ve
dinya tasimacilik sektériinde liderler icin “yliksek
kalitede” dokim uretmektedir. Kritik dokim bolge-
leri her zaman Manyetik Parcacikk Muayene (MPI),
x-ray ve ultrasonik yontemlerle incelenmektetir. En
son kalite gerekKlilikleri, karbon celigindeki karmasik
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doékimler ve birkag tona kadar olan yliksek mukave-
metli disuk alasimh ¢elikler icin yeni zorluklar saglar.
MPI ile agiga ¢ikan “kilcal catlaklar” (Sekil 1a ve 1b),
doékim islemlerinde 1sil islem ve menevisleme sonra-
si tespit edilen 2 mm uzunlugunda sinirlidir. Bu, tim
kusurlar tamir edilinceye kadar tekrarlanan kapsamli
hata giderme ve kaynak islemleri gibi birka¢ dongu
gerektirebilir; bunlar uygulandikca diger hatalar belir-
ginlestirmektedir. Bu islemler maliyeti arttinr ve Ure-
tim kapasitesini 6nemli dl¢iide azaltir. Parca lizerinde
yapilan analizlerde, kapsamli metalografik ve Tara-
mali Elektron Mikroskobu (SEM) MPI incelemesinde
“kilcal catlaklar” adi verilen dogrusal hatalar tespit
edildi. Bu kusurlarin kékeninin bifilm ile ilgili oldugu
bulundu. Musteriler, Uretim onayini almak icin i¢ hata
onarnmi yapillimadan kabul edilmek Uzere Uretimde
birbirini takip eden 5 dékiimde seviye | x-ray analizi
istemektedir.

BiFILM OLUSUM PRENSIBI

Ergimis dusik alasimh ve karbon c¢eligin ylzey ge-
rilimi, oda sicakligindaki suyun yiizey geriliminden
yaklasik 20-25 kat daha fazladir ve kimyasal bilesim,
sicaklik dahil olmak lizere vb. bircok parametreden
etkilenir. Bununla birlikte, ergimis disuk alasimli ve
karbon celigin viskozitesi, oda sicakligindaki suyun
viskozitesi ile neredeyse aynidir.

Bu benzerlik nedeniyle, sivi metalin akis davrani-
sini simile etmek i¢in diinya genelinde su modelle-
mesi kullaniimaktadir. Sivi metal igine havanin girme
prensibi ve bifilm olusumu, sivi metal ylizey gerilimi
ve akis hizindan etkilenir. Sivi metal yiizeyi, dokme
kabindaki metal iceren bir oksit filmi ile kaplanir. Her
iki oksit filmin meniskisiinden gelen hava metale
hapsolur ve $Sekil 2a’da gosterildigi gibi bifilmler olu-
sur. Su modellemesi bu siireci detayl olarak goster-
mektedir. (Sekil 2b) [1].

Sekil 1a:
Diisiik alasiml gelik dokim ylizeyinde kilcal gatlaklar
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Sekil 1b:
Bu kilcal catlaginin dikey kesiti Mag100x

-
Sekil 2a:
Hava stirtiklenmesi ve bifilm olusum prensibi

Sekil 2b:
Hava siiriiklenme mekanizmasi [1]

Dokim prosesi icerisinde ayni sekilde hava surik-
lenmesi ve bifilm olusum prensibi ergitme ocagin-
dan potaya sivi metalin aktariimasi esnasinda da
gecerlidir. Sekil 2¢, bir EAFden metal alma islemini
gOstermektedir ve Sekil 2d, yiksek seviyede hava
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surtiklenmesini gdsteren su modellemesini goster-
mektedir. Argon gaz tapasi (PP) ile temizleme islemi,
pota tabanina optimum sekilde monte edildiginde 10
dakikadan daha uzun bir siire boyunca, inkliizyonlar
ve bifilmler giderimi saglar. Potada daha verimli metal
temizleme islemi avantajli olacaktir, ancak bu makale
sadece dokum islemine odaklanmistir.

HAVA SURUKLENMESININVE
BIFILMIN DOKUM KALITESINE ETKISI
Siriiklenen hava sikistinlabilir ve dokim boslugun-
daki sicaklik ve basing degisimleriyle hacmini degis-
tirir. Ylizen ve genisleyen hava kabarciklari, profesor
John Campbell [2] tarafindan ayrintili olarak anlatildi-
g gibi, sivi metalin kirleten oksit bifilm izlerini arka-
sinda birakir (Sekil 3a). Oksit bifilm olusumlari, dend-
rit sinirlarinda bulunur. Bunlar, mekanik 6zelliklerini
onemli dlctide sinirlayan birincil metalik taneciklerin
dokimlerini birbirlerinden ayirirlar. Bifilmler katilas-
ma sirasinda sicak yirtimayi baslatabilir ve metalik
olmayan inkliizyonlarin olusumu ve kikurt, karbon
ve digerleri gibi tane sinirlarinda ¢okelen elementle-
rin ayrilmasi i¢in gekirdeklenme gorevi gorur. Metalik
matris sureksizlikleri, 1sil islem ve su verme sirasinda
sicak yirtlmaya ve “kilcal ¢atlaklarinin” olusmasina
izin verecektir. Bifilmler ayrica, son katilasma safha-
sl sirasinda sisen basingsiz artik atmosferik gazlara
sahip bosluklar icerir. Katilasmaya yaklasan peltemsi
metal, besleme mesafelerini sinirlayacagindan diiz-
glin beslenemezler (Sekil 3b). Ultrasonik dalgalar,
hatalar tamir edildiginde gorsel olarak belirgin olma-
sada, etkilenen bolimlerden gecemez.

DOKUM KALITESINi ARTIRMAK iCiN
IZOLE METAL AKISININ KORUNMASI
Dokim islemi sirasinda sivi ¢eligi hava sirliklenme-
sinden ve bifilm olusumundan korumak igin, HOLLO-
TEX Shroud (ara tiip), artan dokim kalitesi standartla-
rini ve daha hizl teslimat gereksinimlerini karsilamak
icin gelistirilmistir. Bu yeni proses, en son H&S stan-
dartlarini karsilayan dodkiimhanelerde uygulanabilir
ve robot manipulatorleri kullanilarak calistirilan celik
tesisi uygulamalarinda tagima potasi ara tliplnden
farkllasir. Dokiimhaneler dokiim potasindan birkag
kalip dokim kabiliyeti isterler. Ayni zamanda bir ara
tipu sistemini calistirmak icin guvenli, hizli ve esnek
bir yol talep ederler; ara tlpuinin dokim potasina
sabitlenmesi, dokimhane kullanimi icin givenli ve
pratik olarak kabul ediimez. HOLLOTEX Shroud bu
gereksinimleri karsilar, kalibin icine yerlestirilir ve ba-
sit, verimli ve glvenilir bir mekanik kaldirma sistemi
kullanilarak pota agzina dogru kaldirilir.
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Sekil 2c:
Sivi metal aktarimi, hava siirliklenmesine ve bifilme neden olur

-
Sekil 2d:
Aktarma isleminin su modellemesi

Sekil 3a:
Hava kabarciklar ve bifilm gizgilerin arkasi

Sekil 3b:
Tane sinirlari ve mikro gdzeneklilik olusumu arasindaki bifilm [1]
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HOLLOTEX SHROUD MONTAJI VE
CALISMA PRENSIBI

HOLLOTEX Shroud (Sekil 4a & b), yanm kre seklin-
de bir ¢cikisa sahip olan bir agizliktan, kesintisiz bir siz-
dirmazlik contasindan, dokiimdiin tabanindaki kalibin
icine dnceden yerlestirilmis bir filtre kutusundan ve
kalibin icine yerlestirilmis ara tip sisteminden olusur.
Kurulum islemi filtre kutusuyla baslar ve galisan sis-
tem diizenegi alt derecede kaliplanir (Sekil 5a). Ust
derece, ara tlip icin bir oluk ve metalik kaldirma sis-
temini yerlestirmek icin kalibin tepesindeki bir oyugu
icerecek sekilde kaliplanir. Kaldirma sistemi, tst de-
recenin kaliplanmasina hazir olmadan hemen once
bu 6nceden kaliplanmis oluga monte edilir (Sekil 5b).
Ust ve alt dereceleri birbirine kenetlenir ve ara tiip
kalip boslugundan dokim tabanindaki filtre kutusu-
na sokulur (Sekil 6a). Dokiim potasi yerlestiriimeden
hemen dnce yarim kire seklindeki ara tlp girisine bir
sizdirmazlik contasi yerlestirilir.

Kaldirma sistemi, manuel olarak noziile dogru
(kam sistemi) kaldirmak icin dikey bir eksen etrafinda
donduren metal kulplar tarafindan calistirilir.

— Noziil

———————— Sizdirmazlik
Contasi

— Ara Tiip

| —— Filtre
Kutusu

-

Sekil 4a:
HOLLOTEX Shroud sistem diizenegi

Bu kaldirma sistemi kendiliginden kilitlenir, boyle-
ce bikildikten ve mihirlendikten sonra, dokim
operatorl, dokim islemi igin fiziksel olarak tutma-
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dan dokime baglayabilir (Sekil 6b). Yarim kiire agiz
kendiliginden merkezlenir, bdylece pota konumu
HOLLOTEX Shroud a tam olarak hizalanmasa bile bir
sizdirmazlik saglanabilir. Dokim ara tlpu, sivi metali
hava girisi ve metal oksidasyonu olmadan filtre ku-
tusuna iletir (Sekil 7a). Filtre kutusu, dokim isleminin
baslangicinda metal sicramasini engellemek icin ta-
sarlanmistir ve sivi metali STELEX ZR ULTRA filtreleri
lizerinden gegmesini saglayacak bir sistem, seramik
ici bos bir merkezde toplanmasini saglar. (Sekil 7b).
Ara tiip, metalle dolmasini ve diisey yolluk sistemini
basing altinda tutmasini saglamak igin koniklestirilir.
Gelistirme sirasinda, HOLLOTEX Shroud ik 6nce
Hollanda'da Enschede merkezli FOSECO Arastirma
ve Gelistirme merkezinde, sistemin islevselligini ka-
nitlamak ve UNEX dokimhanesinde uretim dene-
melerine ge¢gmeden 6nce ilgili tim saglik ve gtivenlik
konularinin ele alinmasini saglamak icin degerlendi-
rildi.

Sekil 5b:
kalibin Ustlinde kaldirma sistemi

Sekil 6a:
Hazirlanmis kalibin igerisine HOLLOTEX Shroud yerlesimi

Sekil 5a:
Filtre kutusu ve alt dercede calisan sistem kurulumu
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Sekil 6b:
HOLLOTEX Shroud icerisinden metal dokimu
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Sekil 7a:
HOLLOTEX Shroud sisteminin kalip icerisine uygulanmasi

Sekil 7b:
Dokiim sirasinda HOLLOTEX Shroud sistemi

HOLLOTEX Shroud sistemi ayrica dokimhanelerde
zor kaliplamalarda her zaman mikemmel sekilde dik
takilmamasina ragmen pota nozuluna glvenli bir se-
kilde baglanabilir. Ayrica, pota ara tlipl Uzerine tam
olarak hizalanmamis olsa bile kullanilabilir (Sekil 8a
ve b).

DENEYSEL CALISMA: KUGUK
PLANET TASIYICI

Ticari dokiimlerde ilk HOLLOTEX Shroud denemesi
icin, 750 kg agirhiginda distik alasiml yiiksek muka-
vemetli celikten yapilmis bir planet tasiyici secildi. Alt
flansin (16 mm kalinliktaki) tst kismi, kaynak yapmak
icin sinirl erisime sahip bir alandaki lineer “kilcal ¢at-
lak” hata birikimlerinden muzdaripti. Ergime, orta fre-
kansta 4 ton kapasiteli indiiksiyon ocagi kullanilarak
yapildi. Bir stopper ile ¢calisan alttan dokmeli potadan
5 tonluk 5 dokiim dokiilmustir. Dokim siresi 20 -
24 s arasindaydi. Nozul ve ara tip ¢ikis capi sirasiyla
80 ve 35 mm idi. Bu HOLLOTEX Shroud teknolgjisi,
herhangi bir dokim ebadi i¢in Gniversal meme capi-
nin kullaniimasini saglar; Metal akis hizi, mahfazanin
cikis capi tarafindan belirlenir ve meme c¢apina bagl
degildir (Sekil 9a ve b). Bu, ayni potadan kuiglik ve/
veya agir dokiimlerin dokilebilecegi anlamina gelir.
Ara tlple dokimu geleneksel yontemle karsilastirir-
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ken MPI ile bulunan hatalar neredeyse ortadan kaldi-
nimistir (Sekil 10a ve 10b). Ara tiiple dokimler, x-ray
ve ultrasonik muayeneden basariyla gecmistir.

SEM arastirmasi icin Almanya’nin Saarbriicken
Universitesi'nde geleneksel olarak kullanilan bir tasi-
yicidan bir 6rnek alind. ince oksit filmlere saril ikincil
ctirufun kompleks olusumlari tespit edildi (Sekil 10c
& d). Bazilan dokiim ylizeyine tutturulmus, ancak di-
gerleri DC-MPI ile yiizeyin altinda birka¢ milimetre
gizli bulundugu tespit edildi. Bu hatalar genellikle
onceden tespit edilen hatalarin kaynaklanmasindan
sonra bulunur. Tane sinirlarinin yakinindalar ancak
surtiklenmis bifilmler yiiziinden baglantisi kesilmisler.
Bu, tekrarlanan kaynak ¢evrimlerine ve MPI incele-

mesine neden olur.

Sekil 8a:
HOLLOTEX Shro-
ud zor kaliplarin
da dokilmesine
imkan verir

Sekil 8b:

Tasima potasi ko-
numunda. Sistem
celik cubuklarla
doéndurtilmeye
ve nozile bagla-
maya hazir

Sekil 9a: Sekil 9b:
Her ara tiip boyutu i¢in tniversal noziil Kullanima hazir pota tizerine monte
edilmis nozil
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Sekil 10a:
Dokim - Shroud

Sekil 10b:
Geleneksel dokim

Sekil 10c:
SEM Kilcal catlak - Saarbriicken Univ.

a

Sekil 10d:
EDX analizi bulunan O, Fe, Nij, Si, S, Cr, Mn
gosteriyor
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DENEYSEL CALISMA: AGIR PLANET
TASIYICI

Bu cesaretlendirici sonuglarin ardindan, daha agir
denemeler icin, ayni dusik alasimli yliksek muka-
vemetli celikle Uretilen 2500 kg agirigindaki agir
planet tasiyici kullanildi. Yiizey altinda bifilmlerin ve
inkllizyonlarin, agiimasini ve ytizeyin altinda (5-12 mm
derinliginde) birikmesini saglayan daha uzun bir ka-
tilasma stlresine sahip olan bu dokiimler cok daha
et kalinligina sahipti. Nihai 1sil islem islemi olarak me-
nevisleme, stresi baslatir ve bifilm ortadan kaldirarak
tane sinirlarini keser ve bunlarin MPI'de basarisiz
olmasina neden olur. Kaynak yapilan pargalar nihai
mekanik ozellikleri azaltmak icin temperlenmelidir.
Ergitme bir Elektrik Ark Ocagrnda (EAF) yapilds; sivi
metal 8.5 ton kapasiteli alttan dokiim bir potaya ak-
tarniimigtir.

Geleneksel pratikte, potanin tabanina yerlestiril-
mis bir gaz tapasindan (PP) argon ufleme yapilir. Me-
tal sicakligi, dokiim islemi sirasinda ol¢lilmez, ancak
argon Uflemesi sirasinda dlculdr. Bu islem, metal is-
tenen sicakliga ulasana ve pota dokim alanina tasi-
nincaya kadar devam eder, kalip dékiim islemi argon
baglantisinin kesilmesinden sonra 5-6 dakika icinde
baslar. Seramik kopuk filtrelerden gegen planet tasi-
yicilar igin geleneksel dokiim argon baglantisi kesil-
dikten sonraki sicaklik gereksinimi 1575-1580 ° C dir.

ilk izole ddkiimler (70 mm capli ara tiip gikisi) ayni
sicaklikta dokllmUstir. Dokim siiresi 20-24 s arasin-
daydi, bu, geleneksel lretimden (90 mm’lik bir me-
menin ¢apindan 40-60 saniye) onemli dl¢lide daha
hizlhdir. Bu yavas geleneksel isleminin en muhtemel
nedeni, metal tasmasi ve metal sicramasi yaralan-
malarini dnlemek icin gaz sirasinda stopperi kisaltan
pota operatorleridir. Daha agir olan bu planet tastyici-
larin ilk ara tup testi, dokim islemi sirasinda tamamen
aciimasindan dolayi, dokim stresinde Saglik ve GU-
venlik gelisimi ve tutarligr gostermistir. Beklenmedik
sekilde MPI, kilcal c¢atlaklarinin olusumunda 6nemli
bir azalma gostermedi (Sekil 11a). Turbulansh kalip
doldurmaya neden olan hizli dékilme hizinin nedeni
oldugundan sliphelenildi.

Turbulansh dokim ile iliskili metalin yeniden oksi-
dasyonunu ortadan kaldirmak igin, kalip boslugu bir
sonraki ara tlp testinden hemen &nce argon ile dol-
durulmustur. Bununla birlikte, sonuglar, stopperin ag-
masindan hemen dnce olgiilen Greisinger GOX 100
oksijen detektoriine gore, kalip icindeki oksijen se-
viyesinin %20 .9’dan %0.3’e disurllmesine ragmen
iyilesmedi. Argon dokime baslandiginda kaliptan
cabucak kayboldu. Detektor ilk 2 saniye icerisinde
%15,8 oksijen seviyesini gosterdi. Bu test dlgllebilir
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MPI hatalarinda azalma saglamayan ayni sonug-
larla daha fazla kalipta tekrarlandi.

Kalip doldurma tirbilansini ortadan kaldirmak
icin, ara tipu 45 mm’lik bir ¢ikis ¢capi verecek sekilde
yeniden tasarlandi. Amac, metal akis hizini azaltmak
ve tim dokim islemi boyunca tim sistemi basing
altinda tutmak ve 6zellikle kalip doldurmanin bas-
langicinda laminer akis saglamakti. Potadaki argon
ufleme isleminin sonunda metal sicakligi 1550 ° C'ye
distirilmis, miteakip dokim siresi 40-45 s ara-
iginda ol¢ulmustur. Filtre kutusunda primer kopik
filtreleri ile ilgili herhangi bir sorun olmamistir ve ¢al-
kalamadan sonra dokimler, daha fazla dokim sicak-
hginin azalmasinin miimkiin olacagina isaret eden
ince metal parlamasina sahiptir. MPI kritik bdlgelerde
lineer hatalar cogunlukla 2 mm kabul edilen uzun-
luktadir (Sekil 11b) ve x-ray ve ultrasonik muayene
Seviye I'e gore kabul edilebilir dokimleri bulmustur.
Ara tlip denemesi, sonuglar dogrulamak igin seri
Uretime genisletildi, argon Uflemesinden sonra me-
tal sicakligi 1530 ° C'ye daha da dusdurildi. Katilasma
prosesinde lineer biiziilmenin neden oldugu sicak
yirtlma hatalarini azaltmak icin minimum bir dokim
sicakligi hedeflenmistir. Bu kadar distk bir dokim
sicaklig, soguk sigrama ve hatall parcalanan pargalar
nedeniyle geleneksel bir dokiim islemine uygulana-
maz, ancak HOLLOTEX Shroud kullanarak bu miim-
kiindiir. Nozille HOLLOTEX Shroud baglandiginda,
dokim islemi icerisinde metal donma problemleri
yoktu, ancak ayr test bloklarinin dékilmesi, meme
c¢ikisindaki metal donma nedeniyle sorunluydu. Daha
sonra test bloklar doékiimlere entegre edilmistir, boy-
lece dokumle ayni zamanda dokdilurler. Bu sonuclara
dayanarak, ara tlp, bu dokimlerin dizenli seri Ureti-
mine uygulandi ve 100’den fazla parca, MPI ve x-ray
sonugclar agisindan ¢ok sabit bir sekilde basar sag-
landi. HOLLOTEX Shroud, daha agir planet tasiyicila-
rnin (3500 kg agirhginda) Uretiminde bile basariyla
uygulandi.

Sekil 11b:
Konik ara tlip ile ayni ylizey catlamasi

DENEYSEL CALISMA: MADENCILIK
KAMYON TEKERLEK GOVDESI
Kullanilan malzeme GS-22 NiMoCr 56 idi. Dokim
agirhgr 1200 kg. Bir EAF icinde yapilan ergitme, PP
yoluyla argon Ufleme potada 5-6 dakika slreyle ya-
pildi. 35 mm’lik bir ara tlip ¢ikis capi kullanildi. 1560-
1570 ° Clik bir dokim sicakhginda, 35-40 sn’lik bir
dokme suresi saglandi. Bir pota ile alti dokim dokdil-
mustlr, Ara tup teknolojisinin bir dizi dokiimde kul-
lanilabilecegini kanitlamistir (Sekil 12a ve b). Dokim-
lerde MPI ile neredeyse hi¢ hata tespit edilmemis,
ultrasonik muayeneden basariyla ge¢cmistir. Gecikme

ve ek iscilik masrafi olmadan Uretim slirecinden geg-
mistir (Sekil 12¢c & d).

a

Sekil 12a:
HOLLOTEX Shroud ile tekerlek gévdesi catlamasi

Sekil 11a:
Turbdlansh kalip dolgusunda kilcal catlamasi
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Sekil 12b:
Kumlama sonrasi Uist derece dokim ytizeyi
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DENEYSEL CALISMA: AGIR
MADENCILIK KAMYON TEKERLEK
GOVDESI

Kullanilan malzeme GS-22 NiMoCr 56 idi, agirlik
3000 kg di. Geleneksel olarak dokilen dokimler,
maca altindaki Ust ve i¢ ylizeyde MPI tarafindan or-
taya c¢ikan blyuk hatalardan muzdariptir. Bu hatalar
genis kaynak ve tekrarlanan kontrol gerektiriyordu.
En kritik olan son isleme sirasinda dokimlerin red-
dedilmesine neden olan kiiglik kusurlard. (Sekil 13a
& b). 5 dokim Uzerine dis ¢capi 45 mm olan bir HOL-
LOTEX Shroud uygulanmistir. (Sekil 13c). Ergime bir
EAF icinde gerceklestirildi ve ardindan PP icinde 10
dakika boyunca argon uflendi. Dokim sicakhgr 1550-
1560 ° C idi ve dokim suresi 45-50 s arasindaydi.
Kum inkltzyonlari, kabarciklar ve MPI indikasyonlari
neredeyse ortadan kaldinimistir (Sekil 13d).

Sekil 13a:
Son islemeden sonraki hatalar

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'21

4

Sekil 12c:
Menevisleme
sonrasi MPI
catlamasi

4

Sekil 12d:
Ultrasonik ve MPI
kontrolleri son-
rasi Ust derece
dokim ylizeyi

Sekil 13b:
Hata giderme ve kaynak

a

Sekil 13c:
HOLLOTEX Shroud’lu dokiim

Sekil 13d:
Dokim sonrasi MPI kontroli

DENEYSEL CALISMA: EKSKAVATOR
VINGC KOLU

Kullanilan malzeme modifiye edilmis GS- 24 Mn 6,
agirhgr 5000 kg di. Bu karmasik sekilli doktmler ge-
nis bir ylizey alanina sahiptir ve ince ve kalin bolim-
lerin bir kombinasyonuna kum katma, ctiruf varligina
ve Ust kisimdaki derin gaz kabarciklarina karsi duyar-
Iidir (Sekil 15a ve b). Ek isciligi azaltmak icin cesitli me-
tot ¢ozimlerinde kapsamli testler yapildi, ancak bu
dokimlerde tatmin edici bir ilerleme kaydedilmedi.
Cesitli kollarin dokiimiinde 45 mm cikish bir ara tlp
uygulandi.
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Ergime bir EAF icinde gerceklestirildi ve argon, po-
tada PP icinde 5-6 dakika sureyle uflendi. Dokim
sicakligi yaklasik 1550 ° C ve dokim slresi 72- 90 s
arasindaydi. Yolluk sistemi, sicak noktalari azaltmak
icin dokimiin dibine ince oval meme ile baglanmistir
(Sekil 16a ve b). Yiizeyde kum ve ciiruf hatalar tespit
edilememistir ve dokimlerde gaz kabarciklarn bu-
lunmamistir (Sekil 17a ve b). Kaynak, bu dokiimlerin
sevki i¢in ana sinirlayici etkenlerinden biri oldugun-
dan, Uretim kapasitesinin artmasina yol acan dnemli
miktarda taslamanin azalmasi saglandi.

-

Sekil 15b:
HOLLOTEX Shroud ile dokiim — kumlanmis yolluk sistemi

Sekil 14a:
Ust yiizeydeki tipik gaz hatalari a

Sekil 16a:

HOLLOTEX Shroud Ust derece dokim ytiizeyi - yolluk sistemi

Sekil 12b:
Ust kisimdaki kum inkliizyonlari

Sekil 16b:
Kum inkllizyonu ve gaz kabarciklar yok

OZET

HOLLOTEX Shroud, sivi metal dékim korumasi igin
dokimhanelerin dokim kalitesi beklentilerini karsila-
masini ve mekanik ozellikleri nemli dl¢lide artirma-
sini saglayan yenilikgi bir teknolojidir. Hatasiz dokim-
ler, taglama islemi boyunca daha hizli hareket eder
ve son teslimat tarihleri tahmin edilebilirdir.

Bu, dokiimhaneye daha fazla s6zlesme yaparak gi-

-

Sekil 15a: venilir bir tedarikci ve rekabetci bir avantaj saglaya-
HOLLOTEX Shroud filtre kutusu takill yolluk sistemi bilir.
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HOLLOTEX Shroud baslica
avantajlan sunlardir:

» Hava siriiklemesi olmaz

« X-1sIni ve MPI ile tespit edilen kabul edilemez
seviyelerdeki hatalarda azalma

- Daha az ek iscilik gereksinimi

» Proses tekrarlanabilirligi (tutarli dokim kalite-
si)

« Doklmlerin daha hizli teslimati

« DOkim sicakhginin azalmasi

« Mekanik ozelliklerde iyilestirme

« Doklm islemi sirasinda sivi metalle daha az
etkilesim icinde olunmasi sayesinde saglik ve

Derece ebatlar::
* 500*800*200 (80 adet)
¢ 800*800*250 (60 adet)

guvenlik artisi
« Cevre iyilestirmeleri (dislik enerji ve kaynak
cubugu tiketimi vb.)

KAYNAKCA

[1] Kiger, KT., & Duncan, J.H. (2012). Air
Entrainment Mechanism in Plunging Jets and
Breaking Waves. Annual Review of Fluid Mec-
hanics, Vol. 44, pp. 563-596.

[2] Campbell, J. (2015). Complete Casting
Handbook: Metal Casting Processes, Metal-
lurgy, Techniques and Design (2nd ed.). Oxford,
UK: Elsevier

irtibat: Silvan Sanayi A.S.

ilgili Kisi: Serdar Turan - Tel: 0 (262) 674 75 00

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'21

101



MAKALE

ALUMINYUM
ENJEKSIYON PARCA
URETIMINDE YAPISAL
PARCALARIN
GELECEGI

Hermann Jacob Roos (Yapisal Parcalar Proses Miidiirii)
Biihler AG, Uzwil, isvicre
Martin Lagler (Global Teknoloji Uygulamalari Direktorii)
Biihler AG, Uzwil, isvigre
Luis Quintana (Teknoloji Uygulamalari Uzmani) BuhlerP-
rince Inc., Holland, Michigan, A.B.D

ZORLU OTOMOTiV PAZARINA
YAPISAL PARGALARIN GiRiSi

Otomotiv endistrisinde daha hafif bilesenlere yone-
lik devam eden arayis, basin¢l dokim icin kazanch
yeni bir pazarn ortaya ¢ikmasina neden olmustur:
yapisal parcalar.

Sok kuleleri ve uzunlamasina kirisler gibi bu bu-
yuk, karmasik parcalara yonelik talebin, 2018'de
cogu birden fazla yapisal bilesene sahip 6 milyonun
hemen altinda otomobili kapsayacagi tahmin edil-
mekteydi. Bugiin bu rakamin ok istiindeyiz. Ustelik
mevcut kullanimin 2025 yilina kadar yaklasik 9 mil-
yon araca ulasmasi bekleniyor3. Ancak bu yapisal
bilesenler, otomobil Ureticilerinin istedigi daha sag-
lam ve daha hafif bir ¢6zim sunarken, daha uzun
stiren Uretimlerin maliyeti, spor otomobiller, Iiks oto-
mobiller, SUV'ler ve daha kiiguk serilerin ekonomik
anlamda mantikli oldugu kaliteli D segmenti sedan-
larda simdiye kadar sinirli bir sekilde benimsenmistir.
Ancak tiim diinyada dokimin ekonomisi degisiyor.
Son birkag yilda, yapisal bilesenlerin maliyetleri %20
've kadar dsti.

Bu makale, gelismis termal yonetim, yeni alasim-
larin kullanimi ve dikkatli tGrtin tasariminin bir kombi-
nasyonunun uretim maliyetlerini nasil daha da asagi
cekebilecegini gostermektedir. Bu sayede dokim
yap! bilesenleri, toplu otomobil pazar i¢in daha uy-
gun maliyetli hale gelebilmektedir. 2023'de 110 mil-
yon araca ulasacagi tahmin edilen yeni araba Uretimi
ve araba basina iki ila alti yapisal bilesenle, bu tek-
nolojik ilerlemeler potansiyel olarak diinya ¢apinda
yuksek basing aliiminyum enjeksiyon dokimdi ciddi
bir firsata donistirebilirl. Dékim makinesi Ureticile-
rinden dokiimhanelere ve OEM'lere —— Uretim zinciri
birlikte calismasi halinde bu durum beklenenden ¢ok
daha kisa surede gerceklesebilir.
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Otomotiv pa-
zarinda yapisal
bilesenler i¢in
mevcut kullanim

High usaye

YAPISAL BILESENLER OTOMOTIV
ENDUSTRISI iCiN NEDEN BU KADAR
CEKICIDIR?

Dinyanin dort bir yanindaki basingli dokiim dokim-
haneleri, otomotiv endlstrisinde sektorii derinden
etkileyen temel degisiklikler goériyor. Tuketici tale-
bi ve ¢evre diizenlemesi, insanlarin sirmek istedigi
otomobil tirlerinde ve bunlarin kullanim sartlarinda
onemli degisikliklere yol aciyor. Elektrikli mobilite hizli
bir sekilde gelisiyor ve kiiresel satislar 2017'de yakla-
sik 2 milyondan 2018'de 5,1 milyona iki kattan fazla
artmis bulunuyor ve bu durum her sene katlanarak
artacak gibi gortintiyor.2

Her otomobil ureticisi, tercihen daha dusuk mali-
yetle daha surdurilebilir araglar tretmeye odaklanir.
Yakit tliketimini azaltmanin, pil araligini genisletme-
nin veya emisyonlari azaltmanin kilit unsurlarindan
biri de daha hafif otomobiller yapmakstir. Yapisal bile-
senlere yonelik artan talebi koriikleyen motivasyon
genel olarak budur.

ARAGC AGIRLIGINI AZALTMADA
DOKUM TEKNOLOJISININ ROLU

Buylk yapisal parcalar, araclarda agirigi azaltmak
icin kanitlanmis ve her gecen glin daha yaygin ola-
rak kullanilan bir yoldur. Aliiminyum alasimlarinda
yuksek basing dokim, olaganistl gl¢ ve nispeten
kolay bir sekillenebilme sagdlar, Ustelik geleneksel ce-
lik yapilardan daha az agiriga sahiptir.

Daha hafif agirlik igin bu ¢dziim, aktarma organi
seciminden bagimsizdir. ICE, PHEV, HEV, EV ve hat-
ta hidrojenden en surdurulebilir otomobil ¢dztimleri
Uzerine tartismalar alevienirken ve tlketici tutumlar
ile bolgesel ve yerel diizenlemeler pazarlar arasinda
talebi belirlediginden, yapisal bilesenlerin lretimine
yatinm yapmak birgok dokiimhane icin ¢cok net bir
stratejik ¢ozim haline gelmistir.

Bir zamanlar ¢cogunlukla Alman liiks otomobil pa-
zarinda oncu olan yapisal parcalar artik bir dizi uy-
gulama icin daha genis arag¢ kategorilerinde kullanil-
maktadir. (bkz. Sekil 1).
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DOKUM iCiN HAYATi ONEMDE BiR
UYGULAMA

S spor coupé'ler ve F segmenti liks otomobiller su
anda, carpisma enerjisinin dagitiimasi icin tasarlan-
mis 6n ve arka sok kuleleri ve uzunlamasina kirisler
dahil olmak Uizere en genis yapisal parca yelpazesini
kullaniyor. Jaguar I-PACE aslinda her aracta 15 yapi-
sal parca kullanir. E segmenti ydnetici arabalari ve J
segmenti spor araglar, sok kulelerinde ve kilbutor
takviye uygulamalarinda benzer parc¢alari tercih eder.
Mercedes C sinffi, her yil satilan yaklasik 400.000
otomobil ile belki de en yiiksek hacimli kullanicidir.
D segmenti blyuk arabalar, dn sok kuleleri ve tiinel
takviyesi icin yapisal parcalar kullanir.

Yapisal parcalara yonelik bu hareket, dinya ca-
pinda ivme kazanmaya devam etmektedir. Kuresel
danismanlik firmasi Roland Berger tarafindan ya-
pilan analiz (bkz. Sekil 2), par¢a basina blyimenin
2015'ten 2025'e kadar olan 10 yilda 3,3 milyon par-
cadan 8,9 milyona neredeyse (¢ katina ¢ikacagini
tahmin etmektedir3. Calisma, OEM'lerin halihazirda
bilinen Uretim portfdylerini dikkate almaktadir. Yeni
platformlar, yapisal parcalara olan talebi daha da ar-
tirabilir.
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Mevcut yapisal parcalarda tahmin edilen buylime (2015'ten
2025'¢)

Bu blylmenin biyik kisminin E segmenti ve D
segmenti otomobil pazarindan ve J segmenti spor
arazi araglarindan gelecegi tahmin ediliyor.

PAZARA ADAPTE OLABILME
POTANSIYELI

Mevcut gercek su ki, kaliplar icin yatinm maliyetleri
diger islemlere kiyasla diisiik olmakla birlikte, kaliplar
onemli 6lglide daha fazla asinmaya maruz kalmakta
ve bu da daha uzun Uretim sayilar icin kalip bakim
maliyetlerini arttirmaktadir. Bu durum da, su anda
toplamdaki birim maliyetlerini C segmenti orta arag
pazarina veya daha kui¢uk ara¢ pazarina girebilecek
seviyenin ¢ok ustlinde kalmasina neden olmaktadir.
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Buhler'in yaptigi analizlere gostermektedir ki mev-
cut otomobil segmentlerinde daha fazla benimsen-
mesiyle birlikte, C segmenti pazarinda bir sigramaya
sebep olan dusuk maliyetlerin elde edilmesinin, bu-
glin tim oyunun kuralini degistirecek kadar pazari
yeniden sekillendirebilecegini gostermektedir. Buna
gore arag sayisinin 2030 yilina kadar 25 milyonu asa-
cagl ongorilmektedir. (bkz. Sekil 3

Oyleyse soru su ki, mevcut teknolojiyle, yiiksek
basin¢ dokimiin, mevcut pazarda daha popller ol-
masinin dnidindeki maliyet engelini asmasini saglaya-
cak hangi ilerlemeler ve teknikler miimkin olabilir?

Goal for 2030

Futume Market of Structural Components
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Uretim maliyetinin diisiirilmesi ile potansiyel yapisal parca pazarinin bilyiimesi

ELIMizDEKI UC TEKNOLOJIK
GELISME

Avrupa, Cin ve Kuzey Amerika'da edindigi deneyim-
leri kullanan Buhler, uygulamaya 6zel gelismelerin
ihtiya¢ duyulan tretim maliyet disuslerini saglayabi-
lecegi g alan belirledi:
1. Termal Yonetim
2. Alasim Sec¢imi
3. Uriin Tasarimina Gore Hafif Yapi

400 tonluk gelismis bir makine kullanarak ve iki
gozlu ve ¢ plakal bir kalipla bir uygulama varsayil-
diginda, hesaplamalar, cevirim zamanini azaltmak ve
kalip dmrund iyilestirmek icin gelismis tekniklerin kul-
lanilmasinin énemli maliyet disusleri saglayacagini
goOstermektedir.

1. TERMAL YONETIM YOLUYLA
VERIMLILIK ARTIRILMASI

Termal yonetim, cevrim sireleri, kalip 6mri ve parca
kalitesinde Kilit bir unsurdur. Mevcut bir proseste ter-
mal yonetimin iyilestiriimesi bu nedenle bu alanlarin
Uclnde de iyilestirme saglayabilir.

Optimum hicre yerlesimi ile birlikte iyilestirilmis
termal denge ve hedeflenen mikro plskirtmenin
eklenmesi, tipik bir yapisal sok kulesi icin ¢evrim si-
relerini 90 saniyeden 60 saniyeye kadar Uicte bir ora-
ninda azaltabilir (bkz. Sekil 4).
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Daha iyi termal ydnetim, dongu surelerini nasil igte bir oranin-
da azaltabilir

lyi tasarlanmis bir termal yénetimi konsepti, mikro
puskirtme kullanimina izin verir. Bu, daha kisa bir
katilasma siresine ve dnemli dlclide daha kisa bir
gevrim siiresine de imkan verir. Verimlilik ve kalite de
buna bagdl olarak iyilestirilir.

Gelistiriimis termal yonetim ayrica kaliba daha az
asinma saglayarak kalibin dmriini uzatir. Bu 6rnekte,
kalip dmriintin 80.000'den en az 120.000 gevrime ¢I-
kabilecegdi hesaplanmistir, bu da %50 veya daha faz-
la bir iyilestirmedir. Bu ise, mevcut pazar sartlarinda
onemli bir avantajdir.

Son olarak termal islemin bu ince ayari, sicak nok-
talar 6nler ve bluzllme porozitesini azaltarak parca
kalitesini iyilestirir. Sonug olarak, hurda oranini %5'ten
%3'e dusurebilir ve bir kez daha genel tretim mali-
yetlerini azaltabilir.

Tipik bir sok kulesi icin maliyet
tasarrufu

Bahse konu ¢evirim suresini azaltma, uzatiimis kalip
omru ve hurda azaltma kombinasyonu, bazi ek ka-
liplara ihtiya¢ duyulsa bile, birim Gretim maliyetlerini
%10 azaltma potansiyeline sahiptir — Sonucta mevcut
pazar icin énemli bir maliyet tasarrufunun elde edil-
mesinde ilk ve énemli bir adim atilmis olunur. (bkz.
Sekil 5)
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Yapisal parcalar
icin kullanabile-
cek farkli alasim
secenekleri

Gelismis bir

1s1 kontrolu ile
maliyetin disu-
rilmesi

Yeni alasimlardan
elde edilebilecek
potansiyel mali-
yet tasarrufu

2.URETIMPROSESINIAZALTMAKICIN
YENi ALASIMLARIN KULLANMASI

Halihazirda yiksek basin¢l dokim ile Uretilen yapi-
sal pargalarin cogu, giivenlik veya carpisma hasarini
azaltmada dnemli bir rol oynamaktadir. islevsel ge-
reksinimlere ek olarak ¢arpma sirasinda deformas-
yon veya carpma enerjisini emmeye yonelik 6zel
malzeme gereksinimlerini karsilamak icin cok ylksek
mekanik 6zelliklerin gerekliligi s6z konusu olmakta-
dr.

Su anda, bu 6zellikler genellikle 1sil islem ve diiz-
lestirme gerektiren 6zel alagimlarla elde edilmekte-
dir. Bunlar, parca dokuldikten sonraki asamalarda
gerceklestirilin. Bazi durumlarda bu tip ek islemler,
pahali el isciligi gerektirir.

Bu gibi durumlarda azaltiimis 1sil islem gereksini-
mi ile karsilasilabilinir. Buna istinaden ustiin mekanik
ozellikler saglayabilen ya da gercekten de isil islem
proses adimini tamamen ortadan kaldiran yeni ala-
simlar sirekli olarak ortaya gikmaktadir (bkz. Sekil 6).
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Uzama ve mukavemet acisindan
yiiksek gereksinimlere sahip yapisal

parcalar icin uygun alasimlar

Elbette, herhangi bir yeni alasim sisteminin spesifik
uygulama icin onaylanmasi ve dogrulanmasi gereke-
cektir, ancak artan kalite ve dlsiik maliyet potansi-
yeli aciktir (bkz. Sekil 7). Gercekten de, bu drnekte, 1.
adimda elde edilen termal yonetim tasarruflarina ek
olarak, maliyetleri %10 daha azaltma potansiyeline
de sahip olunabilmektedir.
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3. AGIRLIKTAN TASARRUF iCiN
UYGUN TASARIM

Yiiksek basing dokim yapisal parcalara yonelik en
onemli motivasyon, agirliktan tasarruf edilebilme
olanagidrr.

Gunimuzde aliminyum alagimindan dokilen
yapisal parcalar, baglanti noktalar ve ejektor yerleri
de dikkate alindiginda malzeme konsantrasyonu ile
ortalama 2,5 mm et kalinigina sahiptir. Buna karsilik,
parcanin dikkatli tasarimi ve dokim islemi ile ayni bi-
lesenler sadece 1,8 mm et kalinhiginda Uretilebilir. Bu,
toplam agirlikta %20'ye kadar tasarruf saglayabilir.

Elbette, agirhgin azaltilabilme limiti, bir aragta kul-
lanim sirasinda her parcadaki ytiklere ve gerilimlere
bagl olan yapisal bitlnlik ile sinirlidir. Sok kulesi or-
negdini kullanarak, daha iyi yapilmis bir tasarim, agir-
g1 4.000 g'dan 3.600 g'a kadar yani %10 oraninda
azaltabilir.

Bu durum, agirlik azaltmaya dayall yiiksek basing
dokim argimanini dogrulamasinin yani sira, daha
surdtrdlebilir bir Grin yaratirken Uretim maliyetlerini
%4 oraninda da azaltacaktir (bkz. Sekil 8).
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Hafif tasarim sayesinde maliyet tasarrufu potansiyeli

Odiillii bir agirhk azaltma 6rnegi
2018'de Euroguss'ta bir dokiim parcasinin optimize
edilmis tasarimi icin birincilik 6dill, onceki modelin
islevsel olarak ayni parcasina kiyasla %19'luk bir agir-
Iik azalmasi iceren bir parcaya verildi. 4

Bu, yiksek mukavemetli ve yiksek akiskanlga
sahip bir alasimin ylksek mukavemeti optimize edil-
mis bir T6 1sil islemle birlestiriimesi ile elde edilmis
bir basandir ince et kalinligina sahip tasarm ayrica
onemli miktarda malzeme tasarrufu saglayarak siir-
dirulebilir bir katma deger elde edilmesine katkida
bulunur.
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TOPLAM MALIYETIN %23'TEN FAZLA
DUSURULMESI

Bu ornekte, termal yonetimin ince ayarinin yapilmasi,
yeni alasimlarin tanitimasi ve agirhgi ve uretimi opti-
mize etmek icin sok kulesinin yeniden tasarlanmasi,
her bir parcanin birim maliyetini 28 €'dan 21,50 €'ya
dustrerek toplam maliyette %23'Un biraz lizerinde
bir azalma saglamistir.

En onemlisi, bu maliyet farki sayesinde, C -orta
segment otomobillerde yogun olarak kullanilan par-
calarda gerekli maliyet farkini elde etmek icin yeterli
olabilir ve diinya ¢capindaki ytiksek basing dokimha-
neleri icin kazanch bir hacim pazari acabilir.

Bugiine dek yaptigimiz calismalar, tipik bir sok
kulesi icin teorik bir maliyet azaltma programinin ve
maliyetleri dusurirken kaliteyi artirmak icin drin ve
sureclerde ince ayar yapllmasinin énemini goster-
mektedir.

Bihler'de bulunan Endistri 4.0 teknolojisi, akilli
hiicre (SmartCMS) ve 6ngori analizleri (Predictive
Analytics), ve durus analizleri (Downtime Analysis)
gibi birinci sinif dijital hizmetlere yapilan yatinm, mis-
terilerin Uretim streclerini stirekli olarak iyilestirmele-
rini saglamak Uzere tasarlanmstir.

Ancak her parcanin kendine has o6zellikleri ve
her uygulamanin belirli parametreleri vardir. Ve her
dokiimhane hicresi farkh sekilde kurulur ve optimi-
ze edili. Ozel maliyet diisiirme programlarinin ise
yaramasi icin otomobil sirketlerinin, OEM'lerin, Uriin
tasarnmcilarinin, dokiimhanelerin ve ylksek basing
tezgéh (reticilerinin otomotiv enddstrisine hizmet
edecek atilimlar gerceklestirmek ve bunu kalici hale
getirmek icin birlikte ¢calismasi cok dnemlidir.

90 yili askin tecriibesi ve sektordeki pek ¢ok il-
kin sahibi olarak Bihler, sadece bir tezgah Ureticisi
ve tedarikci degil Uretim musterilerinin proseslerinin
mukemmellestiriimesi icin gerekli tim teknik destegi
kesintisiz olarak alabilecegi bir ¢6zim ortaginiz olma
iddiasindadir
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TAHSIN
AKAR

Turkdokim dergimizin
61.sayisinda icimizden Biri'nin
konugu Akpinar Dokim’iin
Kurucu Ortagi ve Genel
Muduru Tahsin Akar oldu. Akar,
ODTU Metalurji Miihendisligi
BolumU’nu bitirdikten sonra
1988 yilina kadar sektorde
profesyonel olarak calisti,
sonrasinda Akpinar Dokum’tin
kurulusunda yer aldi. Akpinar
Dokim’lin Kurucu Ortagi ve
Genel Mudurt Tahsin Akar ile
egitim, aile ve meslek hayatiyla
birlikte Akpinar Dokum’d ve
dokim sektdrinu konustuk.

Tahsin Bey, oncelikle sizi
yakindan tanimak isteriz. Ne
zaman nerede dogdunuz,
aldiginiz egitimler vb. hakkinda
bilgi almak isteriz?

Ankara’nin Kalecik ilcesinde 1958
yilinda dogdum. Tarimla ugrasan
bir ailenin ¢ocuguyum. ilkokulu
Kalecik’'te okudum. ilkokul son si-
nifta hem Ogretmen Okulu hem
de Devlet parasiz yatih okullari si-
navina girdim. Belli olan ilk Ogret-
men Okulu sinavi idi, kazandigimi
dgrenince Hasanoglan Ogretmen
Okuluna kayit yaptirdim. Bir hafta
sonra da yatili okul sinav sonuclari
geldi. Ankara Atatlirk Lisesini ka-
zanmistim. ilkokul 6gretmenim, bi-
zim ailede Ogretmen cok diye be-
nim Atatirk lisesine gitmemi istedi.
Ortaokul ve liseyi Ankara Atatirk
Lisesi’nde parasiz yatili olarak oku-
dum. Cok kucuk yasta yatilh olun-
ca, hayati daha erken 6grenmeye
ve hayati kendi basina yasamanin
yolunu bulmaya basliyorsun. Yatil
okulda alinan disiplin hayatin bo-
yunca etkisini devam ettiriyor. Her
turli zorluguna ragmen, ilerleyen
yillarda yatili olarak okumus olma-
nin faydalarini goriyorsunuz.
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Liseyi bitirirken de hem Universite
hem de Kara Harp Okulu sinavlarina
girdim. ilk sonuclan aciklanan Kara
Harp Okulu sinavlar oldu. Burayi
kazandim, kayit yaptirdim ve 40 gin
kadar egitim aldim. Universite sinav
sonuglarinin agiklanmasi ile ODTU

Metalurji Muhendisligi Bolimd’'ni
kazandigimi 6grenince ayrildim.
Orta Dogu Teknik Universitesi Meta-
lurji Mihendisligi Bolimi’nden 1980
yilinda mezun oldum. Bilerek sectigi-
mi séyleyemem. Mihendislik hakkin-
da bilgimiz olsa da metalurjiyi biraz
da adinin glzelliginden tercih ettik.
Secimimden dolayr da mutluyum.
Lise son sinifta pansiyonda bir grup
arkadas ile birlikte tercihlerimizi yap-
mistik.

Evliyim, iki cocugum var. Kizim
ekonomist ama meslegi disinda bir
isle ugrasiyor. Oglum ise makine
mihendisi, meslegi ile ilgili bir iste
calisiyor. Her ikisi de is secimlerini
kendileri yaptilar.

Dokiimciiliik mesleginiz ne zaman,
hangi sartlarda basladi?

Okulu bitirdikten sonra disli ve dis-
li kutusu Ureticisi blytk firmada Isil
islem bélimiinde bir yila yakin ca-
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listim. 1982 yilinda Erkunt Sanayi
dokim fabrikasinda ise basladim.
Erkunt, dokim sanayinde tekno-
lojik imkanlara sahip birkag¢ firma-
dan birisiydi. 1980’lerin baslarinda
Tlrkiye’'de teknolojiye tam hakimiyet
olunamadigi i¢in makine ve cihazlar
kontrolli ve c¢ekinerek kullaniliyor-
du. Birkag kisi, mevcut teknolojiden
tim Uretim zamanlarinda faydalanil-
masl i¢cin 6nemli calismalar yaptik.
Bu hem calisanlarn cesaretlendirdi
hem yonetimi rahatlatti. Aslinda dog-
ru yerde ve dogru insanlarla mesle-
ginizi yapmaya baslarsaniz, meslegi-
nizi daha ¢ok seviyorsunuz. Ben bu
sansi yakalayabildim.

Dokim konusunu tanidikga cok
canh ve dinamik bir Uretim oldugu-
nu gortyorsunuz. Her giin yeniden
basliyorsunuz, her giin yeni bir sey-
ler 6grenip arastirlyorsunuz. Sorunu
ve nedenleri en bol olan Uretim ¢e-
sitlerinden biri de diyebiliriz. Kisinin
kendisinden c¢ok sey katabildigi bir
Uretimdir. Bu nedenle cezbedici ve
baglayici 6zellikler tasiyor. Dokim-
culigu, mesakkatli, zor ve 6zveri ge-
rektiren ama urettigini goérdiiginde
tatmin eden bir meslek olarak tanim-
layabiliriz.

Akpinar Do6kiim, dokiim
sektoriinde yatirrmlarin hizlandigi
1990’ yillardan hemen 6nce
kuruldu. D6kiim sektoriinde

koklii bir gegmise sahip Akpinar
Dokiim’iin hikayesini sizden
dinleyebilir miyiz?

Akpinar DOkim biraz da tesadiifen
kuruldu. Calisma hayatimizdaki ge-
lismeler biz birka¢ kisiyi yeni arayis-
lara yoneltti. Her birimiz konumuzda
uzman kisilerdik. Ne yapabiliriz diye
diustnitrken madencilik sektdriinde
komir ocaklar olan Hursit Akpinar
ile tanistik. Kendisine dokim sanayi
tanitildiktan sonra boyle bir yatirim-
da yer alabilecegini belirtti. Boylece
bes kisi ve Hursit Akpinar ortakligin-
da Akpinar Dokim kurulmus oldu.
Daha sonra ortaklardan dordu ortak-
liktan ayrildi.

Aslinda c¢ok olumsuz sartlarda
Uretime baslamistik. Makineler geldi,
yerlesimleri yapildi, 1.Korfez Savasi
ortamina girildi. Makineleri devre-
ye almak i¢in yurtdisindan gelecek
montaj personelleri, “Turkiye savas-
ta” diye gelmediler. Uzun ugrasilar,
Buytkelciliklerle gtinlerce stren go-
rismeler sonucu 2-3 ay gecikme ile
montaj personelleri gelmeye basla
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di. Bu gecikmeden dolayr daha
isin basinda siparis iptalleri yasadik.
Tabi 1.Korfez Savasi nedeniyle de
Dinyada Tirkiye'yi yakindan ilgilen-
diren yeni bir durum olustu ve bizim
tim planlarimizi olumsuz yonde faz-
laca etkiledi. Uzun yillar bunun etki-
lerini yasamak zorunda kaldik.

Calismaya basladigimizda gordik
ki, yurticinde bizim pay kapmamiz is-
leyen sistem acisindan zor idi. Bu ne-
denle ihracat yapabilmenin imkanla-
rini arastirdik. 1996 yilindan beri de
ihracat yapiyoruz.

Akpinar Dokiim, kiiciik ve orta
serilerde; gri, sfero ve 6zel

alasimli malzemeden dékme demir
parcalar liretmek lizere kuruldu.
Fabrikanizin fiziki ve teknolojik alt
yapisi ile iiretimi hakkinda bilgi
alabilir miyiz?

Bizim uzmanhk alanimiz gri ve sfero
dokme demir uretimi yapmak. Alt-
yapimizi buna uygun olarak kurduk.
Kaliteli tGretimin yapiimasi ve devam-
lhginin saglanmasi igin temel tekno-
lojik makine ve ekipmanlarin olmasi

gerektigine olan inancimiz nedeniyle
dénemli yatinmlarla basladik. indiiksi-
yon ocagdl, spectrometre, kaliplama
makinesi gibi temel makineler ilk
aldigimiz ekipmanlar oldu. Mesela
spectrometre o yillarda cok az fir-
mada vardi. Zamanla ihtiyaca gore
yeni makine ve cihazlar i¢in yatirm
yapildi.

Akpinar Dékiim’iin bugiin geldigi
noktayi basarili buluyor musunuz?
Akpinar Dokiim’ii sektérde nerede
goriiyorsunuz?

ilk basladigimiz yer 2 bin metrekare
arsada, 400 metrekare kapall ala-
ni olan kiralik bir yerdi. $imdi 6 bin
metrekaresi kapali olmak Uzere top-
lam 10 bin metrekarelik bir alana sa-
hibiz. Fiziksel bliyime de bir basari-
dir, yeterli olup olmadigi tartisilabilir.
Ama asil olarak kuruldugumuzdan
itibaren kaliteli dretimden 6din ver-
meden Uretmek buglin soyleyebile-
cegim en biyilk basarimizdir. Daha
iyisi olabilir miydi, her zaman daha
iyisi vardir. Gerek dokiim sektoriinde
gerekse misterilerimiz nezdinde gi-

venilir bir yerde durdugumuzu disi-
ndyorum.

Biiyiime, degisim ve yenilik bir
sanayi kurulusu icin vazgecilmez
unsurlar, bu cercevede Akpinar
Dokiim ne tiir yatirnmlar yaparak
biiytiyor?
Tabi, degisim kag¢inilmaz. Hem olum-
lu hem olumsuz anlamda degisim
olabilir. Bir holding ya da grup firma-
si olmadigimiz icin olanaklarimiz si-
nirli. Bu imkana sahip firmalar krizleri
daha kolay atlatip, kendilerini daha
hizli gelistirebiliyorlar. Tlrkiye'de do-
kiim sektoriine hakim biyik firmala-
rin blylk bir cogunlugu bdyledir.
Biz de yenilenme ve gelisim igin
ihtiyag duydugumuz sartlar olustur-
maya calisiyoruz. Makine ve ekip-
man yatirrmlarimiz klictik boyutlarda
ilerliyor. Ama bizim asil yatirrmimiz
Urettigimiz malzeme ozelliklerini ge-
listirmek Gzerine kurulu. Son 10 yildir
ADI (Austempered Ductile Iron) ve
SSF (Solution Strengthened Ferri-
tic) yeni nesil sfero dokme demirler
Uzerinde calistik. 6-7 yildir 6zellikle
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savunma sanayi i¢in bu malzemeler-
den parca dokimimiz yogun olarak
devam etmektedir. Simdi de farkli bir
malzeme Uzerinde c¢alisiyoruz.

Meslege basladiginiz yillarda
Tiirk dokiim sanayi icin neler
soylersiniz?
1980’li yillarin baslarinda Turkiye’'de
dokim teknolojisi birka¢ firmada
vardi. Dokim konusunda bilgi do-
kimanlari sinirli ve ulasmak zordu.
Duydugumuz her makineyi 6gren-
mek, bilgimizi artirmak icin dokiiman
arastirmak cok gayret gerektiriyordu.
Tlrk dokim sanayi de uluslararasi
standartlara tam anlamiyla hakim de-
gildi. Ancak 1980’li yillarin ikinci ya-
risinda Dinyada iletisimin hizlanma-
ya baslamasi nedeniyle uluslararasi
standartlarin yerlesimi biraz da bizim
neslin donemine denk geldi. O yillar-
da dokimhanelerde calisan biitln
arkadaslarimiz teknolojiyi kullanma,
dokimu gelistirme acisindan buyuk
bir calisma temposuna girdi. “Kalite
kontrol edilmez, lretilir” deyimi de o
yillarda dillenmeye basladi. Bugiin
sloganlarda degisti.

Bugilin hem fiziksel hem de bilgi
donanimi olarak dokim sanayimiz
cok ilerledi. Bunda Diinyada iletisi-
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min ¢ok gelismis olmasinin ve bilgi-
ye ulasmanin kolaylasmasi 6nemli
bir etken. Turk Dokim sanayinin tim
oyunculari bunu ¢ok iyi kullandi. Ciro
ve Uretim kapasitesi olarak diger ul-
kelerle kiyaslarsak énemli bir yerde
oldugumuz acik.

Turk dokim sanayini bekleyen
tehlikelerden biri eleman sikintisi
olacaktir. Bu konuda sektdriin 6zen-
dirilmesi, desteklenmesi ve dokim
sektorinin dogru tanimlanmasi ge-
rekmektedir. Bu konu sektor disin-
daki kisilerin kararlarina birakilmaya-
cak kadar 6nemlidir.

Benim lzerinde durmak istedigim
asil konu; “Hammadde Uretimi.” Tir-
kiye kendi dékim hammaddesini (en
azindan onemli bir bélimind) dretir
hale gelemedigi slrece bu sekilde
blylumenin saghkl olamayacagini
diisiiniiyorum. Disa BAGIMLIYIZ. BA-
GIMLI olmak, bagli oldugun yer izin
verdigi kadar oOzgirsin demektir.
Turkiye’de Urettigimiz hammadde-
lerin hammaddesi de yurtdisindan
geliyor, garip ironik bir durum var.
Gri pik, Turkiye’de kurulu demir ¢elik
fabrikalarinda Uretilirdi, simdi o bile
yok. Gegmiste bu llke bir ambargo
doénemi yasadi. Buna benzer bir sey
daha yasanirsa dokim sanayimiz ya

da genel olarak sanayimiz ne durum-
da olur? Bu nedenle mammaddesini
kendisi uUretemeyen bir llkede sa-
nayinin gelismesi izin verildigi kadar
olur. D6kum sanayi de (Uretim sartla-
ri nedeniyle biraz ayricalikli olsa da)
bunun icindedir.

Hammaddemizi
bildigimiz zaman ddkim sanayimiz,
Diinyada simdikinden ¢ok daha gii¢-
|0 ve belirleyici bir oyuncu olacaktir
ve blylimemiz bir anlam kazanacak-
tir. Bu durum Tirkiye’de bir sanayi
klltird olusumunun da gelismesine
yardim edecektir.

kendimiz Urete-

Biraz da calisma hayati disina
cikarsak, is disinda neler
yapiyorsunuz? Hobilerinizden,
sosyal hayatinizdan bahseder
misiniz?

is disinda ¢ok fazla zamaninim olmu-
yor. Okumayi severim, firsat bulduk-
ca okurum. Spor bir tutkudur. Lisansh
olmasa da gec¢miste futbol oynadim.
Tdm Spor branslarini takip etmeye
calisinm. Ozellikle futbol ve bas-
ketbolu yakindan takip ederim. Bir
enstriman calmayi isterdim, yapa-
madim. Beni etkileyen muzigin her
tiriini severek dinlerim. Uyesi oldu-
gum dernekleri takip etmeye
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calisinm. Bir de Kalecik’te bir bag ve
bahc¢emiz var, 6zellikle yaz donemin-
de programim uygun oldugunda haf-
ta sonlarini orada gegiririm.

is hayatinizda su ana kadar sizi en
cok mutlu eden seyler nelerdir?

ilk ihracati yaptigimizda mutlu oldum.
Kendimize ait ilk yere tasindigimiz-
da da mutlu oldum. Dogru insanlarla
dogru isyerlerinde calismis olmak-
tan her zaman mutlu oldum. Ornegin
Hasan Dagl’'nin hayatimda onemli
bir yeri vardir. is hayatimin da, 6zel
hayatimin da hemen tamaminda hep
yan yana olduk.

Ayrica, is hayatimda dnemli yerleri
olan, degerli insanlar Hursit Akpinar,
Mimin Erkunt ve Abdullah Erkunt’u
birlikte calistigimiz siire boyunca yol
gdstericilikleri, destekleri ve 06rnek
insanlar olmalarn nedeniyle her za-
man sayglyla anacagim.

Tiim diinyada oldugu gibi
sektoriimiziin de iki yildir
ana giindem konusu Covid-19
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pandemisi. Tiim diinyay etkisi
altina alan ve hala etkisini
kesintisiz devam ettiren
pandeminin Tiirkiye ekonomisine,
ozelde de Tiirk dokiim sektoriine
etkileri konusunda neler séylemek
istersiniz?

Pandemi siresince uretimin durma
noktasina gelmesi nedeniyle finans
acisindan butin sektoérler biyik za-
rar gordid. Burada dokim sektoriini
ayirmak istemem. Halen fiyatlandir-
mada, Uretimde dengesizlik devam
etmektedir. Pandemi baslayana ka-
dar olan alisilmis piyasa duzeni bo-
zuldu. Aslinda Dinyada pandemiyi
kullanarak daha fazla kar etmek iste-
yen Kkisiler, guruplar, firmalar bu di-
zeni kendi lehlerine bozdu. Bu krizi
asmak icin ureticilerin ve calisanlarin
gosterdigi cabaya bir katki koyma-
diklari gibi, daha fazla kar taleplerine
bahane yarattilar. Bu durum onlene-
mezse gelecek i¢in olumlu tahminler-
de bulunmak zor. Ozellikle 2027nin
ikinci yarisindan itibaren Uretimde
hizli bir artis yasanmaya basladi.

Ancak bu artisin sirekli olacagini
dusinmidyorum ve gelecekle ilgili
gercekci bir ongdrude bulunmak ¢ok
zorlastl. Sadece ulkemiz icin umutlari
tiiketmemek gerektigine inanryorum.

Son olarak eklemek istediginiz bir
sey var mi?
Simdi Y ve Z kusagi diye adlandirilan
yetistikleri ortam bizden farkli olan
yeni kusak, uretimde, yonetimde yer
almaya basladi. Her ne kadar ara-
mizda belirgin goéris farkliliklar olsa
da, gelecegi belirleyecek bu kusak
olmasi nedeniyle bizler gdruslerimizi,
tecribelerimizi ve dnerilerimizi orta-
ya koyup karari onlara birakacagiz.
Son olarak; eger aileden miras
kalmadi ise ya da Ailenin geleneksel
olarak devam ettirdigi bir meslek/
is yok ise; meslegini/isini se¢mesi
icin insanin karsisina bir kag¢ sece-
nek cikmaktadir. Bircok seyin etkisi
ile seceneklerden biri meslegimiz/
isimiz oluyor. Meslegimizle/isimizle
mutlu yasayabiliyorsak asil basari-
miz odur.

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'21
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AKDAS DOKUM SAN.TIC.A.S.

AKMETAL METALURJI ENDUSTRISI A.S.
AKPINAR DOKUM MAK. SAN. A.S.

ALCAST METAL SAN. TiC. LTD. $Ti.

ALFA DOKUM MAK. SAN.TIC. ITH. iHR. LTD. $Ti.
ALTAN MAKINA iMALAT TICARET LTD. $Ti.
ALTUN DOKUM SAN. A.S.

ANADOLU DOKUM SANAYi A.S.

ARAL DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
ARDEMIR DOKUM SAN.TIC. A.S.

ARDOKSAN DOKUM SAN. VETIC. A.S.

ARPEK ARKAN PARCA ALUM. ENJEK. KALIP SAN.TIC. AS
ARSLAN MAKINA DOK. SAN. TiC. LTD. $Ti.

ARTI DOKUM SAN.TIiC.LTD.STi

AS CELIK DOKUM iSLEME SAN.TIC. A.$
ASLANKAYA DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

ASLAR PRES DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
ATiK METAL SAN.TiC. A.S.

AY DOKUM MAKINA SAN.TIC. A.S.

AYHAN METAL PRES DOKUM SAN.TiC. A.S.
AYZER DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BEYZA METAL PRES DOK. KALIP SAN. TiC. LTD. STi.
BORAN GELIK DOKUM SAN.TIiC. A.S.
BURDOKSAN DOKUM MAD. NAK. TiC. SAN. LTD. $Ti.
BUNSA DOKUM MAK. ALET SAN. VETIC. A.S.
CAN METAL ENJEKSIYON DOKUM SAN.TiC. A.S.
CANBILENLER DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
CER DOKUM MAKINE VE SANAYi A.S.

CEVHER JANT SANAYi A.S.

GELIK GRANUL SANAYi A.S.

GELIKEL ALUM. DOKUM iMALAT SAN.TIC. A.S.
GEMAS DOKUM SANAYi A.S.

GCUKUROVA iNSAAT MAK. SAN. TIC. A.S.
DALOGLU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
DEMiSAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A.S.
DENiZ DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
DENIiZCiLER DOKUMCULUK SAN.TiC. A.S.

DMS DENiZLi DOKUM MAK.SAN.TIiC.A.$
DiRINLER DOKUM SAN. TUR. LIMAN iSL. TiC. A.S.
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
DOKSAN BASINGLI DOKUM SAN.TiC.LTD.STi
DOKTAS DOKUMCULUK TiC. SAN. A.$
DOKUMAS DOKUM MAK. SAN. VE TICARET A.S.
DUDUOGLU GELIK DOK SAN.TIiC. A.S.

DUYAR VANA MAKINA SANAYi TIC. A.S.

EKSTRA METAL DOKUM iZABE MAK.SAN.ITH.IHRT.L. STi
EKU FREN VE DOKUM SAN. AS.

ELBA BASINGLI DOKUM SAN. AS ODOKSAN OSMANELI $B
ELIT METALURJi SANAYi VE TICARET A.S.

EMIN YALDIZ METALURJi MAK. GIDA OTOM. S.T.L. STi.
ENDOSA KALIP iTH. iHR. SAN. VETIC. A.S.

ENTIL END. YAT. TICARET A.S.

ER DOKUM MAK. SAN.TIC. A.S.

ERKON DOKUM iNS. TUR. TiC. VE SAN. A.S.
ERKUNT SANAYi A.S.

ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN. TiC. A.S.
FAF DOKUM SAN.TIC. A.S.

FERRO DOKUM SANAYi DIS TiC. A.S.

GEDIK iLERi DOKUM TEKNOLOJILERI A.S.
GURMETAL HASSAS DOKUM SAN. TiC. A.S.
GURSETAS DOKUM SAN.TiC.LTD.STi

GUVEN PRES DOKUM SAN.TiC. LTD. $Ti.
HAYTAS DOKUM SANAYI TiC. A.S.

HEKIMOGLU DOKUM SAN. NAK.TIC.A.$

HEMA OTOMOTIV SISTEMLERI A.S.

HiSAR CELIK DOKUM SAN.TiC. A.S.

ISIK CELIK DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.

iGREK MAKINA SAN.TiC. A.S.

ISTANBUL DOKUM SAN.TIC. A.S.

iSTIKAMET DOKUM A.S.

KAGAN DOKUM MODEL SAN.TiS.LTD.STi
KALKANCI PRES DOKUM VE KALIP SAN.TIC. A.S.
KARAMAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
KARDOKMAK - KARDEMIR DOKUM MAK. A.S.
KAYDOKSAN - KAYSERi DOKUM SAN. TiC. A.S.
KAYMAKCILAR MAKINA DOKUM SAN.TIiC.LTD.STi
KIRPART OTOMOTIV PARCALARI SAN. TIC. A.S.
KOGCAK METALURJi MAK. SAN. TIiC. LTD. $Ti.
KONDOKSAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
KORMETAL SAN. VE TiC. ANONiIM SiRKETi
KORFEZ DOKUM SANAYI TiC. A.S.

KUTES METAL SAN. VETIC.A.S.

MAKIM MAKINA TEKN.SAN.TIC.A.S.

MERT DOKUM iNS. SAN. TIC. A.S.

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM SAN.TiC. A.S.
MESA MAKINE DOKUM GIDA SAN. VETIC. A.S.
MiTA KALIP DOKUM SAN. A.S.

MOTUS OTOMOTIiV MAK. MET. SAN.TIiC. A.S.

ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
ANKARA
CORUM
KONYA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
KIRKLARELI
KOCAELI
ISTANBUL
ESKISEHIR
SAMSUN
GAZIANTEP
ISTANBUL
iZMIR
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
KAYSERI
BURSA
KONYA
ANKARA
IZMIR
ISTANBUL
KOCAELI
KIRSEHIR
MERSIN
ADAPAZARI
KOCAELI
ESKISEHIR
IZMIR
DENizLI
iZMiR
BURSA
KOCAELI
BURSA
MALATYA
CORUM
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
BILECIK
IZMIR
KONYA
MANISA
ESKISEHIR
ISTANBUL
KONYA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
TRABZON
TEKIRDAG
ISTANBUL
IZMIR
BURSA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
DUZCE
KARABUK
KAYSERI
ANKARA
BURSA
KONYA
KONYA
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
TEKIRDAG
KONYA
ISTANBUL
KONYA

0312267 18 80
0216593 03 80
0312267 04 50
0224 24190 00
031226717 97
0364 254 93 93
03323450770
0262 527 23 51
02127714545
03322482500
0288 263 43 20
0262 658 97 44
02125520992
02222362070
0362 266 88 47
0342 326 50 05
0216 593 25 60
02323283510
0312267 04 57
02627512194
02127715100
0212 485 49 66
03126401166
0224 493 26 06
03527121232
0224 484 29 30
03323421070
03122671125
02324781000
02127714555
444 82 55
0386 234 80 80
0324 2218400
0264 275 48 07
0262 677 46 00
0222236 00 58
02326215500
0258 267 1033
023237687 87
0224 482 29 35
026265829 10
02245734263
0422 24403 36
0364 2549001
0212668 18 08
0312267 05 56
0262 658 1001
0228 461 58 30
02328771537
03322392280
023621400 32
0222 237 57 46
021637701 42
03322391650
0312397 2500
02126910272
03128145100
0262 653 42 60
0216307 1262
0216 394 33 31
0262 658 30 01
0216 365 94 34
0216 365 10 56
0462 325 00 25
028275810 40
0216 464 70 00
023243703 23
022424316 06
0262728 1300
02126911103
033223917 36
0216 593 07 55
03805375267
03704182234
03523211257
0312267 0492
0224 586 53 50
03322392111
033223906 55
0212694 60 00
02627545177
+90 444 0 166
0312267 56 87
02163643212
02827269294
03322391872
02125521235
03322391241

akdas@akdas.com.tr
info@akmetal.com
info@akpinardokum.com
alcastmetal@alcastmetal.com.tr
info@alfadokum.com.tr
info@altanmakina.com
bilgi@altundokum.com.tr
info@anadoludokum.com.tr
info@araldokum.com.tr
ardemir@ardemir.com
ardoksan@ardoksan.com
arpek@arpek.com.tr
info@arslanmakina.com
info@artidokum.com.tr
info@ascelik.com
info@aslankayadokum.com
info@aslarpres.com
info@atikmetal.com.tr
aydokum@aydokum.com
ayhanmetal@ayhanmetal.com.tr
info@ayzerdokum.com
info@beyzametal.com
info@borancelik.com.tr
info@burdoksan.com
bunsa@bunsadokum.com
canmetal@yesilova.com.tr

canbilenlerdokum@canbilenler.com

cer@cerdokum.com
info@cevherwheels.com
info@celikgranul.com
infocelikel@celikel.com
info@cemas.com.tr
cimsatas@cimsatas.com
daloglu@daloglu.com
marketing@demisas.com.tr
info@denizdokum.com.tr
info@denizcast.com
info@denizlidokum.com
info@dirinlerdokum.com
info@dogrudokum.com
info@doksandokum.com.tr
doktas@doktas.com
info@dokumas.com.tr
duduoglu@duduoglu.com.tr
bilgi@duyarvana.com.tr
ekstra@ekstrametal.com.tr
eku@eku.com.tr
odoksan@odoksan.com.tr
info@elitmetalurji.com.tr
bilgi@eminyaldiz.com.tr
info@endosa.com.tr
info@entil.com
erdokum@erdokum.com
info@erkondokum.com.tr
erkunt@erkunt.com.tr
info@ertugmetal.com
info@fafdokum.com.tr
ferrodokum@efesan.com.tr
termo@gedikdokum.com.tr
contact@gurmetal.com.tr
info@gursetas.com
info@gpdpress.com
info@haytas.com.tr
info@hekimogludokum.com
hemaotomotiv@hattat.com.tr
info@hisarcelik.com
isik@isikcelik.com.tr
info@igrek.com.tr
info@istanbuldokum.com
bilgi@istikamet.com.tr
kagan@kagandokum.com
info@kalkanci.com
info@karamandokum.com
kardokmak@kardokmak.com.tr
bilgi@kaydoksan.com.tr
info@kaymakcilar.com.tr
info@kirpart.com.tr
kocak@kocakdokum.com.tr
kondoksan@kondoksan.com
kormetal@kormetal.com
admin@korfezdokum.com
info@kutes.com.tr
satis@makim.com.tr
bilgi@mertdokum.com.tr
mesdokum@mesdokum.com.tr
bilgi@mesamakina.com.tr
mita-kalip@mita-kalip.com
info@motusdokum.com

www.akdas.com.tr
www.akmetal.com
www.akpinardokum.com
www.alcastmetal.com.tr
www.alfadokum.com.tr
www.altanmakina.com
www.altundokum.com.tr
www.anadoludokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
www.ardemir.com
www.ardoksan.com
www.arpek.com.tr
www.arslanmakina.com
www.artidokum.com.tr
www.ascelik.com
www.aslankayadokum.com
www.aslarpres.com
www.atikmetal.com.tr
www.aydokum.com
www.ayhanmetal.com.tr
www.ayzerdokum.com
www.beyzametal.com
www.borancelik.com
www.burdoksan.com
www.bunsadokum.com
www.canmetal.com.tr
www.canbilenler.com
www.cerdokum.com
www.cevherwheels.com
www.celikgranul.com
www.celikel.com
www.cemas.com.tr
www.cimsatas.com
www.daloglu.com
www.demisas.com.tr
www.denizdokum.com.tr
www.denizcast.com
www.denizlidokum.com
www.dirinlerdokum.com
www.dogrudokum.com
www.doksandokum.com.tr
www.doktas .com
www.dokumas.com.tr
www.duduoglu.com.tr
www.duyarvalve.com
www.ekstrametal.com.tr
www.eku.com.tr
www.odoksan.com.tr
www.elitmetalurji.com.tr
www.eminyaldiz.com.tr
www.endosa.com.tr
www.entil.com
www.erdokum.com
www.erkondokum.com.tr
www.erkunt.com.tr
www.temsidokum.com
www.fafdokum.com.tr
www.ferrodokum.com.tr
www.gedikdokum.com.tr
www.gurmetal.com.tr
www.gursetas.com
www.gpdpress.com
www.haytas.com.tr
www.hekimogludokum.com
www.hattatholding.com
www.hisarcelik.com
www.isikcelik.com.tr
www.igrek.com.tr
www.istanbuldokum.com
www.istikamet.com
www.kagandokum.com
www.kalkanci.com
www.karamandokum.com
www.kardokmak.com.tr
www.kaydoksan.com.tr
www.kaymakcilar.com.tr
www.kirpart.com.tr
www.kocakdokum.com
www.kondoksan.com
www.kormetal.com
www.korfezdokum.com
www.kutes.com.tr
www.makim.com.tr
www.mertdokum.com.tr
www.mesdokum.com.tr
www.mesamakina.com.tr
www.mita-kalip.com
www.motusdokum.com



NEMAK iZMiR DOKUM SAN. A.S.

NORMSAN BASINCLI DOKUM SANAYi A.S.
ONMETAL DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti

0zZGUMUS DOKUM SAN.TIC. A.S.

0ZGUR DOKUM MAD. MAK. INS. TAAH. MUM. SAN. TiC. LTD.
0ZGUVEN DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

PARSAT PiISTON DAGITIM TIC. VE SAN. A.S.

PAYZA DOKUM UGUR PAYZA

PINAR DOKUM SANAYI TiC. A.S.

PROMETAL HAFiF MET. DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.
ROLMAK DOKUM SAN. VE TiC. LTD. STi.

RUBA FERMUAR VE PRES DOKUM SAN. A.S.
SAMSUN MAKINA SANAYi A.S.

SEFER DOKUM MAK.SAN.LTD.STi

SERPA HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SILVAN MERDANE DOKUM SANAYi VE TiC.LTD. $Ti.
SILVAN SANAYi A.S.

SUMER GELIK DOKUM SAN. VE TiC. A.S.

SUPERPAR OTOMOTIV SAN.TIC. A.S.

SYC DEMiR DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

SAHIN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SAHIN METAL IMALAT SAN. VETIC. A.S.

SENKAYA GELIK DOKUM SAN. VETIiC. A.S.

SIRVANLI ALUMINYUM DOKUM VE METAL SAN. A.S.
TAN GELIK DOKUM MAK. SANAYI TiC. A.S.
TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

TRAKYA DOKUM SANAYI TiC. A.S.

TUGGELIK ALUMINYUM METAL MAM. SAN.TICA.S.
TUNC MODEL DOK. MAK. IMALAT SAN. VE TiC. LTD. $Ti.
TUMOSAN DOKUM A.S.

TUMSEREV AL. SER. 1S.50.Si.INS.TAH. DOKUM SAN.TIC. A.S.
UGUR METAL SAN. TiC. LTD. $Ti.

UYAR DOKUM SAN.TiC.LTD.STi.

UMIT DOKUM TiC. SAN. LTD. STi.

UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK. YED. PAR. A.S.
UNSAL MAKINA A.S.

YAKACIK VALF SAN.TIiC. A.S.

YAZKAN DOKUM SAN.VETIC. A.S.

YILKAR DOKUM SAN.TiC.LTD.$Ti.

ACARER METAL SANAYI TiC. A.S.

AKM METALURJi SAN. TEMSILCILIK VE DIS TiC. LTD. S$Ti.
ALTINKUM DOKUM METAL NAK. SAN. TiC. LTD.STi
AMCOL MIiNERAL MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

ASK CHEMICALS TRT.C LTD.STi.

AVEKS iC VEDISTIiC. A.S.

BDM BILGINOGLU DOKUM MALZ. SAN. TiC. LTD. $Ti.
BiLiSiM BiLiSiM VE YAZILIM SiSTEMLERI SAN.TiC. A.S.
BUHLER AG SATIS VE SERVIS HiZ. LTD. $Ti.

CANGO ENDUSTRIYEL URUNLER VE HAMMADDE TiC. SAN. A.S.
CARL ZEiSS TEKNOLOJi COZUMLERI TiC. LTD. $Ti.

CLARIANT TURKIYE BOYA KIMYEVi MADDE. VE MADEN. SAN.TIiC. A.S.

GELIKTAS SINAi KUMU SAN.VETIC.A.S.

CUKUROVA KIMYA END. A.S.

DAUSSAN REFRAKTER A.S.

DOGUS DOKUM MALZEMELERI A.S.

EGT REFRAKTER GERECLER END. TiC. LTD. $Ti.

ERDEM MAKINE PAZ. MUH. SAN. TiC. LTD. STi.
ERMETAL END.GERi DONUS. TAS. SAN. A.S.

EXPERT MUMESSILLIK TURIZM TiC. LTD. STi.

FETAS METALURJI YUZEY iSLEM URUNLERI SAN.TIiC.LTD.STi
HANNOVER-MESSE ANKIROS FUARCILIK A.S.
HERAEUS ELECTRO-NITE TERMO TEKNIK SAN. TiC. A.S.
HOUGHTON KiMYA SANAYi A.S.

INDUCTOTHERM iNDUKSIYON SiST. SANAYi A.S.
INDEMAK iNDUKSIYON DOK. MAK. LTD. STi.
KADIOGLU MADENCILIK SAN.TIiC. A.S.

KATSIMTAS iZOLASYON METALURJI VE iNS. SAN. DIS TiC. LTD.$Ti.

KORKMAZ GELIK SAN.TIiC. A.S.

KUMSAN DOKUM MALZEMELERI SAN. TIC. A.S.
MAGMA BiLi$iM TEKN. HizM. LTD. STi.

MARMARA METAL MAM. TiC. A.S.

MEGA ELEKTRONIK TALASLI IML. MAK. TiC. A.S.
METALPRES MAKINE SAN. TiC. LTD. $Ti.
META-MAK METALURJi MAK. MUM. LTD. STi.
METKO-HUTTENES ALBERTUS KIMYA SANTIC. A.S.
ORTADOGU MINERAL SAN. TiC. LTD. $Ti

OZEN MAKINA SAN. KOLL. STi.

S&B ENDUSTRIYEL MINARELLER A.S.

SILTAS SiLiS KUMLARI SAN.TiC. A.S.

TEKNO METALURJi MALZ. MAK. TiC. LTD. $Ti.
TES-SAN TESISAT PROJE SAN. LTD. STi.
TEZMAKSAN MAK. SAN.TIC. A.S.

VALANS MUHENDISLIK SAN. DIS TICARET LTD STi.
VELACAST MAKINE SAN. VE DIS TiC. LTD. $Ti.
VESUVIUS iSTANBUL REFRAKTER SAN.TiC.A.$.FOSECO
YUKSELLER METAL iLETiSiM SANAYi VE TICARET A.S.
ZENMET DIS TICARET A.S.

WOHR MAKINE MUH. TICARET LTD. STi.

IZMIR
ISTANBUL
ISTANBUL
ADANA
ANKARA
ANKARA
ISTANBUL
KAYSERI
IZMIR
BURSA
KARABUK
MANISA
SAMSUN
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
KOCAELI
IZMIR
IZMIR
ESKISEHIR
IZMIR
ISTANBUL
IZMIR
KOCAELI
ELAZIG
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
iZMIR
KOCAELI
BURSA
ISTANBUL
ISTANBUL
KAYSERI
ISTANBUL
ANKARA
KONYA

ISTANBUL
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
IZMIR
ANKARA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
MANISA
MANISA
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
ISTANBUL
KOCAELI
KOCAELI
KARABUK
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
iZMIR

02324781000
02165931161
02124854874
03224410707
03122671210
03122674161
021259101 41
03523211596
02324790353
02242417171
0370447 65 65
02362130886
0362266 51 60
02124410977
02163942352
02626419525
02626747500
02328538939
02328770212
02222360290
02324370183
02128751900
02328772123
02626430475
0424 25555 60
0216 544 36 00
02123155240
02165406175
031239586 66
02124681900
02323283037
02627510876
02244110977
0216499 46 46
02165910870
03523220192
02163097250
03126413210
03322390447

021228050 50
0216 467 31 40
03323424248
021641496 16
03122127291
021641000 60
02324337230
0312266 1144
02122104500
0216 425 66 60
0216 526 3595
0216578 29 29
02122755713
0236 2332320
023621402 86
0216 504 60 80
03322390608
0216540 13 65
02126911370
021657338 88
0216 364 34 01
031243967 92
0312267 08 88
0216 3251515
0262 646 34 24
02623112949
03704241050
0216390 13 00
0216 499 09 99
0216 593 09 57
0216 557 64 00
0216 447 29 55
0216 428 54 41
02163656773
021227007 08
021641169 11
0216 683 58 00
0212544 44 31
0212247 49 85
02163357009
0216 463 33 90
03322375535
02126746010
0216 309 6 555
0216 62276 30
0262 677 10 50
02163132801
021641169 16
05350211091

info.turkey@nemak.com
normsan@normsan.com
info@onmetal.com.tr
info@ozgumus.com.tr
ozgurdok@ozgurdokum.com.tr
info@ozguvendokum.com
info@parsatpiston.com
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info@rubapresdokum.com
info@samsunmakina.com.tr
info@seferdokum.com
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info@silvanrolls.com
info@silvansanayi.com
info@sumerdokum.com
info@superpar.com
info@sycdokum.com
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info@senkaya.com
muhasebe@sirvanli.com
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info@altinkumdokum.com
merkez@amcol.com
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info@aveks.com.tr
info@bdmbilginogludokum.com.tr
bilisim@bilisim.com.tr
buhler.izmir@buhlergroup.com
info@cangometal.com
info.metrology.tr@zeiss.com
cetin.saka@clariant.com
info@celiktassilis.com
info@cukurovakimya.com.tr
info@daussan.com.tr
info@dogusmetal.com
info@egttr.com
info@erdemmakinaltd.com
info@ermetaldemir.com
info@expert.com.tr
info@fetasmetalurji.com
info@ankiros.com
info.electro-nite.tr@heraeus.com
info.tr@quakerhoughton.com
inducto@inductotherm.com.tr
eataman@indemak.com
kadioglu@kadioglumaden.com.tr
info@katsimtas.com.tr
info@korkmazcelik.com
bilgi@kumsandokum.com.tr
info@magmasoft.com.tr
marmara@marmarametal.com
info@megatr.com
info@metalpresmakina.com
metamak@metamak.com.tr
satis@metkoha.com
mert@ortadogumineral.com
ender@ozenmakina.com
foundry_turkey@imerys.com
siltas@siltas.com.tr
info@teknometalurji.com
bilgi@tes-sanisi.com
bilgi@tezmaksan.com
info@valans.com.tr
nehir.altug@unigrup.com
foseco.turkey@foseco.com
info@yuksellermetal.com.tr
info@zenmet.com
erhan.uzuner@aagm.de
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www.aagm.de



Inovasyon DNA'mizda

Kurucu atalarimiz i¢in inovasyon en belirleyici ve itici guctu.
HUTTENES-ALBERTUS GROUP olarak bizler
her yeniligin ve Urin gelistirmenin ancak musterilerimiz icin
daha verimli ve sUrdUrulebilir sirecler elde ettiklerinde basarili
olacagina inaniyoruz. Bu amacla, arastirma faaliyetlerimizi
tutarli bir sekilde tim dinyada uygulanabilirlik ve pratiklik ile
uyumlu hale getirmekteyiz.

metkoha.com
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Projektierung | Anlagenbau | Service

Choose the Original
Choose Success!
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WOHR geri kazanim tesisleri kalip
kumlarinin %96 ya varan oranda yeniden
REKLAMASYON kullanimini saglayabilmektedir.

RN T AR S aglam tasarimlary, verimlilikleri,
dayantikliliklari, ekonomik olmalari ve ¢cevre
dostu olmalariyla 6ne cikmaktadir.

Woéhr mikserler kum karistirma kalitesi,

. kisa karistirma zamani, kolay kontrol ve
MIKSERLER kullanimi, akilli pompa nedeniyle minimum
(ISR T WA I-E® recine ve sertlestirici kullanimi ile fark
yaratmaktadir.

Dereceli veya derecesiz kaliplarin
KALIPLAMA doldurulmasi, sitkistirilmasi, modelden
Ax4m-50 ton styrilmasi, boyanmasi, kapatilmasi, déokim
parcanin kaliptan ¢ikarilmasi gibi bitin
operasyonlar mevcuttur,

Wohr Makine Miihendislik Ticaret Limited Sirketi E-Mail: erhan.uzuner@aagm.de
9 Eylil Mahallesi | Ata Caddesi No: 12/3 | 35663 izmir
Tel: +90 535021 1091
Erhan Uzuner (B.Eng.)
Genel Miidir | General Manager Turkey Web: www.aagm.de

150 JAHRE




ELEKTROMEKANIK DOKUM

DOKUM SEKTORUNDE
GUCLU VE GUVENILIR
COZUM ORTAGINIZ

Dékim sektdrinde glvenilir bir alternatif | Ozel ve ekonomik coziimler | Ustiin teknoloji ve kaliteli Gretim
Kurum ici mihendislik destegi | Tasanm ve model lretim merkezi [ Tlrkiye'nin en temiz dokim firmasi

oToMOTIiV | TARIM | MAKINE | ENERJi | DENizCiLik | SAVUNMA
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Caziosmanpasa Mah. Atatlrk Cad.

MNo:125 2. Organize Sanayi Bolgesi
Cerkezkoy - Tekirdag / Tlurkiye

0282726 92 96

Merkez Adres: Atatirk Mah.
Lozan Cad. No:17 o @ /mesdokum
Esenyurt - Istanbul / Turkive

0 212 886 90 00 www.mesdokum.com.tr



