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Commitment to Excellence

v Projeye Ozel Cézim
v Hizh ve Etkili Temizleme
V Bilgilendirme ve MUsteri Memnuniyeti

v Etkin ve Surekli Teknik Destek
Vv Dustk Karbon Emisyonu

TOSCELIK Granill

A: Barbaros Mahallesi Sttciyolu Cad. Tosyal Plaza No:72 34746 Atasehir - istanbul
T: +90216 544 3600 F: +90 216 544 3606

M: sales@toscelikgranul.com.tr / info@toscelikgranul.com.tr

W: www.toscelikgranul.com.tr
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Degerli Tiirkdékiim Okurlari,

Bu sayimizda sizlere hizunli bir sekilde merhaba diyorum. Sayin Erdogan Nas’t kaybetmenin derin
hizni icindeyim. Camiamizin sevilen, saygi duyulan Erkunt Sanayi A.S. Genel Midird, ayni zamanda
Yonetim Kurulu Baskan Yardimcimiz Sayin Erdogan Nas zamansiz bir sekilde aramizdan ayrildi. Her
olim erken olimdur denir ama Sayin Erdogan Nas’in kaybi gercekten ¢ok erken oldu. D6kim sanayimiz
icin birlikte yapacagimiz ve yapacagl daha ¢cok sey vardi. Bu donem yonetim kurulunda birlikte mesai
yaptigimiz ve yakin ¢alistigimiz Sevgili Erdogan Nas’i anlatacak en dogru kelimeler; “6zveri, ¢caliskan ve
guler yuz” olacaktir. Gegirdigi kalp krizi sonrasinda yogun bakimda yatarken, yakindan tanidigimiz hayat
dolu 6zelligiyle hayata tutunacagini bekledik. Arkadasimiz, meslektasimiz Sayin Erdogan Nas maalesef
hayat miicadelesini kaybetti. Buradan yonetim kurulumuz adina Sayin Erdogan Nas’a Allahtan rahmet
diliyorum, mekani cennet olsun. Kederli ailesi, Erkunt Sanayi ve dokiim camiamizin basi sag olsun. Sayin
Erdogan Nas’in camiamizda her zaman gizellikle yad edilecegine inaniyorum.

Yine derneg@imiz lyelerinden Hekimoglu Dokiim kurucusu, duayen sanayici Celal Hekimoglu’'nu kaybet-
tik. Sektorimiziin duayenlerinden Sayin Celal Hekimoglu'na yénetim kurulumuz adina Allahtan rahmet
diliyorum, mekani cennet olsun. Hekimoglu ailesi ve camiamiza bas saghgi diliyorum.

Beklemedigimiz Uzlici olaylar yasadik ama hayat da devam ediyor.

Daha 6nce iki yilda bir Ankiros fuarlariyla es zamanl yaptigimiz Dokim Kongre’'mizi bildiginiz gibi her yil
yapmaya karar verdik. Bu yil dokuzuncusunu yapacagimiz Ulusal Dokim Kongre’mizi 20-21 Ekim 2017
tarihleri arasinda Eskisehir Divan Express Otel’de gerceklestirecegiz. Kongremize 47 bildiri sunuldu.
Bunlar arasindan secilen 30 adet bildiri 6 ayri oturumda sdzli olarak sunulacak. Yine kongremize sunu-
lan tiim bildirileri Bildiriler Kitabinda topluyoruz. Oncelikle buradan ézverilerinden dolayi Kongre Danis-
ma Kurulu’muza tesekkir ediyorum. Siz degerli meslektaslarimi “Turkd6kiim Sektoriinde Surdurdlebilir
Egitim, Birlikte Geliselim” ana bashgiyla gerceklestirecegimiz 9.Ulusal Dokim Kongre’mize bekliyorum.
Kongre ile ayrintili programi ve aktivitelerini iler-
leyen sayfalarimizda bulabilirsiniz.

Tirkdokim’iin énceki sayisinda ISO ilk 500
Sanayi Kurulusu verilerini ve listeye giren Uye-
lerimizi aktarmistik. Bu sayimizin ilerleyen say-
falarin da ise daha sonra aciklanan iSO ikinci
500 Sanayi Kurulusu ve ekonomik verilerini go-
rebilirsiniz. ikinci 500 Sanayi Kurulusu listesine
giren Tirkiye D6kim Sanayicileri Dernegi Uye-
lerini basarilarindan dolayi kutluyorum.

TUDOKSAD Akademi biinyesinde bu yil Eylil
sonu itibariyle 16 adet egitim gerceklestirdik,
egitimlere gostermis oldugunuz ilgiden dolayi
tesekkdurlerimi sunuyorum.

Sevgi ve saygilarimla.
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Dokum kumunda tercih edilen marka

yildir dokiim sektoriine hizmet mutlulugunu yasatan
1s ortaklannmiza tesekklirlerimizi sunuyoruz.

Merkez: Prof. Dr. Bilent Tarcan Sk. Gayrettepe is Merk. € Blok K:5 D:7 Gayrettepe /ISTANBUL T 0212 275 57 13 Pbx F 0212 347 87 07
Fabrika: Alacah Koyo Sile - ISTANBUL T0216 741 4143 Pbx F 0216 741 42 78
www.celiktassilis.com - www.siliskumu.com



Avrasya Aliuminyum Sektorunin
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TALSAD - Turkiye Aliminyum Sanayicileri Dernegi
TUBITAK Marmara Arastirma Merkezi

TMMOB Metalurji ve Malzeme MuUhendisleri Odasi

Destekleyenler Organizatér
'k Deutsche Messe Prof. Dr. Aziz Sancar Cad. 6/2
TAuAD '." Y 4 Cankaya, Ankara - Turkey
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Urtinlerimiz:

- Refrakter malzemeler

- Prefabrik parcalar

- DORIT prefabrik potalar
- Mica trinleri

- lzolasyon

Dérentrup, 100 yili agkin bir stredir, /
yenilikler ve glivenilirlik (izerine kurulu

dékum sanayi ve celik fabrikalarinin
diinya capindaki ortagidir.

- DFP astarlama aparatlari
- Uygulama & Teknik Servis

Celik dékiimhaneleri i¢in
spinel form’ da nétr astar
malzemeleri

Dorit DF 4 GQ

Sfero dékiim ve bakir i¢in
fused silica iceren astar

Kendiliginden sikisan
beton

Dorit DF 4 G

Demir dékiimhaneleri icin
yuksek saflikta kuvarsit
astar

Elektriksel yalitim

Vibrasyon ile sikisan
beton

Turkiye ‘deki tek yetkili temsilciligimiz ile iletisime

gecebilirsiniz.

LMA Motif-AL Dékiim SAN.VE MUM.LTD.STI

Kimyacilar org.San.Bdélgesi
Melek Aras Bulvan,TunaCad
Tuzla - Istanbul 34956

.No:2

Refrakter uzmani: Ihsan Cavdar: (+90 (5630) 511 29 71

www.lma.com.tr

info@Ima.com.tr

Dorentrup Feuerfestprodukte

GmbH & Co. KG

Lemgoer Str. 9
32694 Dorentrup/Germany

J +49-5265-7160
B +49-5265-7161
S info.dfp@doerentrup.de

www.doerentrup.de

Yeni DFB vibrator kaldirma cihazi ve servis Unitesi

DFP prefabrik parcalar
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8 Kongre

9. Ulusal
Dokium Kongresi

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi
tarafindan daha once iki yilda bir
Ankiros fuarlariyla es zamanli yapilan
Uluslararasi Dékiim Kongresi artik
her yil diizenleniyor. Bu yil organize
edilecek Kongre’nin duragi Eskisehir.
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62 Fuar

Metalurji S6leni 2018'de
Ankiros/Annofer/Turkcast

76 Icimizden Biri:

Tuna Armagan 64 Arastirma

Erkunt Sanayi Yonetim Kurulu Baskani Kokusuz Dokium

Tuna Armagan, sektdrde renkli kisiligiyle

one ¢ikan biri. Doklim ile Doktas’ta 84 Haber

tanisan Tuna Armagan ile 40 yillik is

hayatini, Erkunt’u, yatirnmlarini, gelecek %anayinin Geligtirilmesi,
hedeflerini, dokiim sanayini konustuk. Uretimin Desteklenmesi
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Yiksek basin¢li dokiim magnezyum alasim gelistirmek ve yenilerini yaratmak otomotiv
endustrisinde kullaniimak tzere, dokim sirasinda katilagsma araligi ve akiskanlik
ozellikleri uygun, dokdilebilirligi iyilestirilmis, sonrasinda sirinme direnci yliksek,
mekanik &zellikleri artinimis, mikro gozenekleri azaltiimis, korozyon direnci yikseltilmis
alasim elde etmek ve bitiin bu 6zellikleri ayni anda saglamak oldukga zordur.

TURKDOKUM
TURKCAST DERGISi
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Tiurkdokium Dergisi T.C. Yasalarina
uygun olarak, Turkiye D6kim
Sanayicileri Dernegi tarafindan
U¢ ayda bir yayinlanmakta ve
sektor paydaslarina lcretsiz
dagitilmaktadir.

IMTIYAZ SAHIBI
Turkiye Dokiim Sanayicileri
Dernegi Adina
Yénetim Kurulu Uyesi
Emin Ugur Yavuz

SORUMLU YAZI iSLERi MUDURU
Yénetim Kurulu Uyesi
Mehmet Atik

YAYIN KURULU
Ugur Kocaoglu, Umur Denizci,
Seyfi Degirmenci,
Seyhan Tangiil Yilmaz, Tungag
Cihangir Sen
TUDOKSAD Cevre Komitesi
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Bilnet Matbaacilik ve Ambalaj
San. AS.
Organize Sanayi Sitesi 1.Cad. No:
16 Y.Dudullu/istanbul
Tel: 444 44 03

YAYIN TURU:
Dergi/Biilten

Yerel Siireli yayindir. Ucretsiz
olarak dagutilir.

3 Ayda Bir — Yilda 4 kez yayinlanir.
Ilk yayin 2006
Yazilardaki sorumluluk yazarlara
aittir.
ilan ve reklamlardaki sorumluluk
ilgililerine aittir.
Dergimizde yazilar kaynak
gosterilerek kismen veya
tamamen yayinlanabilir.
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Erdogan Nas't Kaybettik

Erkunt Sanayi A.S. Genel Miidiirii ve ayni zamanda Tiirkiye
Dokim Sanayicileri Dernegi Yonetim Kurulu Baskan Yardimcisi
gorevlerini yiiriten Erdogan Nas 4 Eyliil 2017 tarihinde vefat etti.

rdogan Nas, gecirdigi kalp krizi sonrasi has-

tanede yapilan tim midahalelere ragmen

yogun bakimda siirdlirdiigl yasam miicade-
lesini kaybetti. Erdogan Nas, 4 Eylul 2017 tarihinde
Ankara’da vefat etti. Dokiim camiasinin sevilen ismi
Erdogan Nas’in zamansiz 6limi basta Erkunt Sanayi
ve TUDOKSAD olmak lizere tiim sektorii yasa bogdu.
Hareketli yasami ve cevresine yaydigi pozitif enerjisiy-
le calisanlardan, yoneticisine, Universiteden sanayiye
herkesin taktirini toplayan, yaklasik kirk yildir dokim
sanayine hizmet veren Erdogan Nas Erkunt Sanayi
A.S. Genel Mudird idi.

23 Ekim 1953 yilinda Diizce’de dogan Erdogan
Nas, orta 6grenimini jzmit'te tamamladi, sonrasinda
istanbul Teknik Universitesi Metalurji ve Malzeme
Muhendisligini 1977 yilinda bitirdi. 1979-1981 yillar ara-
sinda MKEK Celik Fabrikasrnda calisan Erdogan Nas,
1981-1995 yillar arasinda Doktas’ta gorev yapti. Cesit-
li kademelerde calistiktan sonra Doktas'ta Kalite ve
Uretim Miidirligii yapan Erdogan Nas, 1995 yilinda
Erkunt Sanayi'ye gecti. Erkunt Sanayi Genel Midiri
Erdogan Nas ayni zamanda Erkunt’u temsilen Turkiye
Dokim Sanayicileri Dernegi Yonetim Kurulu’nda Bas-
kan Yardimcisi olarak gorevini stirduriyordu.

10

Dokiim
Camiasinin
sevilen ismi
Erdogan Nas

4]

TUDOKSAD Y&netim Kurulu Baskan Yardimcisi
Erdogan Nas, dernegin calisma komitelerinde
aktif gorevler ustlendi. Ozellikle Cevre, is ve
isci Saghgi, Tasit ve ERP komitelerinde bircok
calismaya imza atti. 2014 yilinda ilki diizenlenen
TUDOKSAD Cevre Odiilleri’ni de baslatan Erdo-
gan Nas’in dokum sektoriine yaptigi hizmetler
unutulmayacak.

Yonetici gelistirme ve problem ¢dzme sis-
temleri basta olmak lizere; dokiim ve malzeme
bilimi seminerlerinde panelist olarak yer alan
Erdogan Nas, Dinya dokim kongrelerine de
katildi. Ozellikle “Cevre ve Dékiim Teknolojisi”
konusunda aktif calismalar yapan Erdogan Nas,
Kalite Dernegi (Kalder) galistaylarinin da katilim-
cistydi. Mezun oldugu iTU Metalurji Malzeme
Mihendisligi Bolumi’yle bagini hicbir zaman
koparmayan Erdogan Nas, burada da danisma
kurulu Gyesiydi.

Ozverili calismalari ile her zaman anilan Erdo-
gan Nas, pozitif ve hayat ile barisik kisiligiyle d6-
kim camiasinin gllen yuzlerindendi. Ailesine,
Erkunt Calisanlarina, sevenlerine tekrar sabir
dileyerek bas saghgi diliyoruz. &

TURKDOKUM | EYLUL 2017
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Aluminyum Sektoru
Buyuk Bulusmaya Hazir

ALUEXPO 2017, 5 Ekim tarihinde kapilarini agiyor. Aliminyum
sektoriniin tlkemizdeki tek bulusma noktasi ALUEXPO 2017 Fuari ile
ilgili olarak Hannover Messe Ankiros Fuarcilik A.S. Genel Miidiirii ve
Murahhas Azasi ibrahim Anil ile fuar 6ncesi son gelismeleri konustuk.

[Gminyum, yildizi yeni parlayan bir element.
Sanayideki kullanim alanlarinin bulunmasi ile
enislemesi birbirini izleyen iki slire¢ olarak

ortaya cikiyor. Turkiye’deki fuar siireci de bundan ba-
gimsiz degdil” diyen ibrahim Anil, 1993 yilinda ilk AN-
NOFER 1. Uluslararasi Demirdisi Metaller, Teknolojileri,
Makina ve Uriinleri Fuar’ni, ANKIROS 2. Uluslararasi
Demir-Celik ve Dékiim Teknolojileri, Makina ve Uriin-
leri Fuan ile birlikte diizenlediklerinde alliminyumun,
demirdisi metaller sektdrindn bir parcasi olarak yerini
aldigini sdyledi. Uretim ve ihracat rakamlar siirekli ar-

12

tan bir sektor olarak dikkat ¢ceken aliminyumun 2008
yilinda, TALSAD- Tirkiye Aliminyum Sanayicileri Der-
nedi ile isbirligi icinde ayn bir fuar olarak diizenlene-
bilecek genislige ulastigina karar verdiklerini belirten
Anll, “Boylelikle 2009 yilinda ilk ALUEXPO Fuari orta-
ya cikti. Aliminyum sektord; Ureticileri, tedarikgileri ve
kullanicilar ile bulustugu tek ve bagimsiz platformuna
kavustu. 2009 yilindan beri her iki yilda bir ALUEXPO
Fuar kapilarini llke icinden ve disindan gelen yuz-
lerce katilimci binlerce sektor profesyoneline acgiyor”
dedi.

TURKDOKUM | EYLUL 2017



Bu silrecte i¢ yapilarinda da degisiklik oldugunu
anlatan Anil; “Tlrkiye metal sektorinin blylime-
sine paralel bicimde sektorliin fuari da blylime
gosterdi. Yabanci yatinmcilarin sektére ilgisi artti.
Buglin 70. Yildonimind kutlayan endistriye yo6-
nelik dinya ¢apinda ses getiren Hannover Messe
gibi ¢cok sayida fuar diizenleyen Deutsche Messe
AG, Tirkiye’de kendi bagimsiz varliginin yani sira
basarili yerli fuarlar ile ortakliklar kurmaya basladi.
Bu slirecte Hannover Messe Ankiros Fuarcilik A.S.
ortaya ciktl. Deutsche Messe AG’nin yaygin ulusla-
rarasl baglantilan ile katiimci ve ziyaretgi firmalar
ile kurdugumuz yogun iliski sonucunda ALUEXPO
sadece Turkiye icin degil tim Avrasya bolgesi icin
en onemli ticaret platformu oldu.”

ALUEXPO 2017 FUARI’NDA
ZIYARETCILERiI NELER BEKLIYOR
350 civarinda katiimcinin yer aldigi ALUEXPO
2017 Fuar’nda ziyaretciler hi¢ kuskusuz oncelikle
aliminyum Ureticileri ile karsilasacak. Hannover
Messe Ankiros Fuarcilik, TALSAD ile isbirligi icinde
yurlttigu calismalarda, yerli Ureticileri tek bir hol-
de topladi. 9. holde aliiminyum ham madde, birincil
metaller ve yari bitmis aliminyum Grdnlerini treten
yerli firmalar yer alacak. Ziyaretciler; aliminyum
levha, cubuk, kiilce, tel, boru, profil ile kompozit
ve ekstriizyon Urlnlerinin yerli Ureticilerini bu hol-
de bulabilecekler. Global aliminyum dreticileri ve
sektoriin tedarikgileri ise 10. ve 11. hollerde yerlerini
aldilar.

Ziyaretcilerinin ayni zamanda, aliminyum Ure-
timinde kullanilan en son teknoloji ve Urlnleri de
ALUEXPO 2017 Fuar’nda gorebileceklerini belir-
ten Anil, Ekstriizyon teknolojisinden preslere, er-
gitme, 1sil islem ve ham madde tedarikcilerinden
finnlara, her tirlt aliminyum doékim makina ve
ekipmanlarindan tel ¢cekme teknolojisine, talasli
imalattan metal konstriiksiyon islerine, her tirlu
ylzey islemden toz boyaya, ¢cevre korumadan ka-
lite kontrol ve test sistemlerine kadar aliminyum
Uretiminde kullanilan tim drin ve teknolojileri bu
fuarda bulabileceklerini sdyledi.

ALUEXPO 2017 FUARI’NI

KIMLER ZIYARET EDIYOR

Anil, fuarin ziyaretci profili icin ise sdyle konustu:
“Bildiginiz gibi aliminyumun girmedigi sektor kal-
madi. Her sektordeki kullanim oranlari artiyor. Eger
sektorel bazh bir tanimlama yapmak gerekirse,
profil, levha ve her tirll aliminyum ¢ozimleri igin
yapi sektord, aliminyum levha, ekstriizyon Urlnleri

TURKDOKUM | EYLUL 2017

ve dokim parcalari icin otomotiv ve ulastirma sana-
yi, profil, levha ve dokim drlnleri icin beyaz esya
sektord, alliminyum folyo ve tim alliminyum Griinle-
ri icin ambalaj sektorl, dayanikli ve yliksek alagimli
aliminyum malzemeleri icin savunma ve havacl-
ik sanayi, her tirlt profil ve kesme makinalari igin
kap! ve pencere Ureticileri temsilcilerinin ziyaretini
bekliyoruz. Dogal olarak tiim aliminyum kullanicila-
rimiz bu sektdrlerle sinirl degil. Glines enerjisinden,
aydinlatmaya, makina imalatindan i1sitma, sogutma
havalandirmaya, ev gerecleri imalatindan asansore
kadar genis bir alanda kendine yer bulan aliminyu-
mun tdm kullanicilarini fuarimiza bekliyoruz.”

Aliminyum Ureticilerinin, diinyanin dort bir yanin-
dan ve llkemizden katilan tedarikcilerimiz ile ALU-
EXPO 2017 Fuarr’nda bulusacaklarini séyleyen Anil,
hammadde, birincil metal ve yar bitmis Urlinlerden,
her turld ekstriizyon ile sekillendirilmis cubuk, boru,
tel, levha ve profil Ureten firmalara kadar genislik-
te aliminyum Ureticileri gereksinim duyduklari tim
makina, malzeme ve ekipmanlari bu fuarda bulabile-
ceklerini vurguladi. Dévme teknolojilerinden kesme
makinalarina, ylizey islemden fabrika ekipmanlarina
kadar Uretimde, baslangictan urline son bigim veri-
lene kadar yer alan strecteki tim gereksinimlerini;
hem de teknolojide ulasilan son noktay! da kapsa-
yacak bicimde ALUEXPO 2017 Fuar’'nda karsilaya-
bilecekler.

ALUEXPO 2017 Fuari aliiminyum Ureticileri, teda-
rikcileri ve kullanicilarinin bulustugu biyik bir bay-
ram oldugunu belirten Anil, aliminyum Uretiminin
her asamasinda yer alan yoneticiler ve calisanlar,
aliminyum Urdnlerini son kullanicilara ulagtiran yet-
kili saticilar, bayiler, Uretimde kullanilan makina ve
malzemeyi saglayan tedarikgiler, kesintisiz dretimin
vazgecilmez parcasi bakim ve onarim hizmeti ve-
renler ve aliminyumu kendi uretimlerinde kullanan-
lar iki yilda bir biraraya getirdiklerini sdyledi. Katilim-
cl ve ziyaretcilerin birbirlerini goérduklerini, sorularini
sorduklarini, sorunlarini paylastiklarini, ¢6ziim éne-
rilerini degerlendirdiklerini, yeni fikirler ve urlnler
ile fuardan ayrildiklarini soyleyen Anil, bu yoniyle
aliminyum uretiminde yer alan, hammadde, makina
ve malzeme saglayan, her tirll hizmeti veren, dis
ticaretini yapan ve aliminyum urlnleri kullanan her-
kesi fuarda agirlamak istediklerini belirtti.

FUAR, ZIYARET SAATLERI VE
ULASIM HiZMETLERI

ALUEXPO Fuan 5, 6 ve 7 Ekim tarihleri arasinda
10.00 ile 18.00 saatleri arasinda ziyaretcilerine acik
olacak. Ziyaretcilerin, istanbul gibi bir metropolde,
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iyi bir planlama yapabilmeleri icin ziyaret saatlerine
dikkat etmeleri dnemli.

Ziyaretcilerin  ALUEXPO 2017 Fuar’na hiz-
la ulasabilmeleri icin yaptiklan hazirliklardan da
bahseden Anil, “ALUEXPO Fuar’ni besinci kez
istanbul Fuar Merkezi’nde diizenliyoruz. Atatiirk
Havalimani'na bes dakikalik bir mesafede yer ali-
yor. Yurt icinden ve yurt disindan fuarimiza hava-
yolu ile gelenleri servislerimiz karsilayacak. Taksim
yonunden gelenler AKM o6nlinden otobdsler ile
fuar alanina ulasabilirler. Deniz otoblsi ile Bakir-
kdy iskelesine gelen ziyaretgilerimiz servislerimiz-
den yararlanabilirler. Fuar alanina metro ile gelen
ziyaretcilerimiz her yirmi dakikada bir hareket eden
servislerimiz ile fuar alanina ulasabilecekler. AlU-
minyum sektdriintin yogun olarak yer aldigi Alkoop
ve Caglayan’dan fuara ulasim icin servislerimiz kal-
kacak. Hi¢ kuskusuz tiim servislerimiz tcretsizdir.

istanbul disindan fuarimiza ulasmak isteyen zi-
yaretcilerimiz kendi sehirlerindeki Organize Sanayi
Bolgesi Muddrliiklerine, Sanayi ve Ticaret Odalari-
na ve ilgili mesleki kuruluslarina basvurarak, tcret-
siz otobiis servislerinin bilgisini edinebilirler.”

ALUMINYUM KULLANICI
FIRMALARININ YETKILILERI FUARI
ZiYARET ETMELERINDE NASIL BiR
SONUC ELDE EDECEKLER

“Glnumuzde fuarlar; en fazla sayida firmanin katil-
digl, en son yeniliklerin sergilendigi en biliytik sek-
torel bulusmalar olmaktadir” diyen Anil, “ALUEXPO
2017 Fuarr’nda 6rnegin aliminyum profil kullanan
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ibrahim Anil:
“Guniimiizde
fuarlar; en fazla
sayida firmanin
katildigi, en
son yeniliklerin
sergilendigi en
blylik sektorel
bulugmalar
olmaktadir”
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pencere Ureticisi, alliminyum folyo kullanan amba-
laj firmasl, dis cephe kaplamasini aliminyum olarak
tasarlayan mimar ya da alliminyum levhayl gévdede
kullanan otobus Ureticisi ziyaretgiler, basta aliminyum
uretici firmalarini toplu halde gérme ve her biri ile ayri
ayn tanisma olanagi bulacaklar. Uriin, kalite ve fiyat
konusunda c¢ok hizli ve ¢ok net bir pazar arastirmasi
yapmis olacaklar. Yeni drilinler ve yeni firmalar hak-
kinda bilgi edinecek, yeni teknoloji ve uygulamalarini
yakindan tanimis olacaklar. Blttin bunlar satin alma
slrecini verimli kilacaktir”

Aliminyum sektériinden gelen ziyaretciler ise te-
darikgi firmalar ile bulusabilecek. Yeni lrlnler ve tek-
nolojiler ile tanisma firsati yakalayacak olan ziyaretgi-
ler, Turkiye’de ve diinyada artan rekabet kosullarinin
gerektirdigi daha ekonomik ve daha nitelikli Uretim
icin gerekli olan urlin ve hizmetlere ulasabilecekler.

ALUEXPO 2017 FUARI'DAN EN
YUKSEK VERIMi ALABILMEK

Anll, fuardan yiksek verim alabilmek icin ziyaretci-
lere Onerilerini soyle siraladi; “Aluexpo 2017 Fuarn 5,
6 ve 7 Ekim tarihleri arasinda acgik olacak. Avrupa’da
yayginlasan (¢ gunlik fuar organizasyonunu, yaptigi-
miz anket sonucunda 2015 yilindan beri uyguluyoruz.
Uc giinii verimli bicimde kullanabilmek icin dncelikle
www.aluexpo.com adresinden 6n kayit yaptirmak ¢ok
onemlidir. Ziyaretcilerimiz fuar alani girisindeki kayit
suresini ortadan kaldirip, alinan numara ile yaka kartini
edinerek hizla fuar alanina ulasabilirler. EGer on kayit
yapilimamis ise yaygin olarak ilgili sektdrlere ulastirdi-
gmiz ya da yine web sitesinden indirilebilecek ziya-
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retci davetiyelerini fuar alanina gelmeden 6nce dol-
durmak zaman kazanmaya yardimci olacaktir.

ikinci énemli konu, fuar gezmek icin en fazla lic
guiniin oldugu ve alanda yizlerce katlimcinin bulun-
dugu goz onlne alinarak ziyaret edilecek firmalarin
onceden tespit edilmesidir. Web sitemizden katiimci
listesi indirilebilecegi gibi, site GUzerinden interaktif yer-
lesim planindan da yararlanilabilir.

Bunlarin 6tesinde, fuar alani girisinde her ziyaretci-
mize katilimci firmalarimizi ve hol planindaki yerlerini
gosteren el brosirleri dagitilacaktir. Her holiin giri-
sinde katiimci listesi ve fuar alaninin bir ¢cok yerinde
cok yonll arama yapilabilecek kiosklar bulunacaktir.
Her sey, ziyaretcilerimizin hizla ilgilendikleri Griin ve
hizmetleri saglayan katlimcilanimiza ulasabilmelerini
saglamak Uizere diizenlenmektedir”

ALUEXPO 2017 Fuarrna yurtdisindan gosterilen il-
giye de deginen Anll, yurtdisi katlimcilarinin oraninin
ayni diizeyde sirduguni soyledi. Uluslararasi ve ulu-
sal konjonktlirde ortaya ¢ikan gelismeler tiim ekono-
miyi etkiledigi gibialiminyum sektoriini ve dolayisiyla
fuanini da etkiledi. Ancak Tirkiye’'nin gerek i¢ pazari-
nin gerekse Avrasya’daki konumunun dnemini bilen
global firmalar katilimlarini arttirarak strdirtyor.

Anil, “ziyaretci konusunda gectigimiz organizas-
yonlarda oldugu gibi T.C. Ekonomi Bakanligrnin des-
tegi slrmektedir. Gectigimiz yillarda her sektor igin
hedef pazarlar saptanmisken, bu yil tim dinyadaki
Ticari Ataseliklerimiz tzerinden fuarimizin ilgili sektor-
lere tanitimi yapilmaktadir. Satin alma heyetlerin igin
IMMIB organizatér olarak tespit edilmis ve gerekli ¢a-
lismalarn yuritmektedir.

Biz de, yurtdisindan nitelikli satin alma heyetlerinin
fuanmizi ziyaret etmesi icin calismalar yapiyoruz. Ozel
kuruluslar ile yaptigimiz calismalarda, 6zellikle Orta-
dogu ve Balkan lkelerinde ilgili firma yetkilerine tek
tek ulasarak fuarimizi ziyaretlerini destekleyecek ola-
naklar yaratiyoruz.

Ulke icinden ve disindan ALUEXPO Fuar katilim-
cllarinin yurtdisindaki potansiyel mudsterilerini fuara
davet ettiklerini biliyoruz. Aliminyum sektdrinin
farkli Ulkeler ve bolgelerde kurulu dernekleri Uyeleri-
ne, fuarimiz hakkinda bilgi aktariyorlar ve uluslararasi
medya ortagimiz olan yayinlar, okuyucularina fuarimizi
tanitiyorlar. Butlin bu ¢alismalarin ALUEXPO 2017 Fua-
r yurtdisi ziyaretgisi Uzerinde olumlu etkileri olacaktir”

ALUEXPO 2017 FUARI’'NDA YAPILAN
ISBIRLIKLERI

Basta alliminyum Uretici ve tedarikgilerinin tye oldugu
TALSAD’In fuarin katiimci ve ziyaretgisinin arttinima-
si icin kendileriyle birlikte calistiklarini sGyleyen Anil,
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ALUMINYUM SEKTORUNDEN
GELEN ZIYARETCILER ISE
TEDARIKCi FIRMALAR ILE

BULUSABILECEK. YENI
URUNLER VE TEKNOLOJILER
ILE TANISMA FIRSATI
YAKALAYACAK OLAN
ZIYARETCILER, TURKIYE’DE VE
DUNYADA ARTAN REKABET
KOSULLARININ GEREKTIRDIGI
DAHA EKONOMIK VE DAHA
NIiTELIKLi URETIM iCiN GEREKLI
OLAN URUN VE HIZMETLERE
ULASABILECEKLER.

TALSAD’In ayni zamanda ALUEXPO 2017 Fuarr’'na pa-
ralel olarak diizenlenen Aliiminyum Sempozyumu’nun
da duzenleyicileri arasinda oldugunu belirtti. ALUEX-
PO Fuar’nin diizenlendigi her dénemde eszamanli
olarak organize edilen Alliminyum Sempozyumu bu
yil 8. kez diizenlenecek. TMMOB Metalurji ve Malze-
me Miihendisleri Odasi ve TUBITAK Marmara Arastir-
ma Merkezi Sempozyum’u TALSAD ile birlikte diizen-
liyor.

Aliminyum sektoriinin dernekleri ile ¢ok yonlu
ortak calismalar organize ettiklerini belirten Anil, GAL-
SIAD Girisimci Aliminyum Sanayici ve is Adamlari
Dernegdi ve AYID Aliiminyum Yiizey islem Dernegi ile
fuann yurticinde ve yurtdisinda tanitimi, kimi &zellikli
satin almacilarin davet edilmesi gibi ortak calismalar
yiiriittiiklerini sdyledi. GALSIAD ile birlikte ziyaretci-
lerin fuar alanina kolaylikla ulasabilmeleri icin sektorel
yogunlugun oldugu noktalardan servis kaldirnlacak.

Hig kuskusuz sektorel yayinlarin, fuarin tanitiminda
cok kilit bir rol oynadiklarini séyleyen Anil, her yayin
kendi sektoriiniin en ug¢ noktalarina kadar ulasarak;
yazilari, haberleri ve reklamlar ile ALUEXPO 2017
Fuar’nin bilgisini okuyucularina ulastirdigini belirtti.

Tlrkdokim Dergisi'ne ALUEXPO 2017 Fuarr’nin ta-
nitimi konusunda gdsterdigi katki icin ayrica tesekkir
eden Anil, “yayininiz araciligi ile en Ust yoneticisinden
Uretim silrecindeki elemanina kadar tim aliminyum
sektorind ve tim aliminyum kullanic firmalarimizin
yetkililerini; iki yilda bir diizenlenen ve aliminyum sek-
torintin gliciint gosteren ALUEXPO 2017 Fuarr’ni zi-
yaret etmeye davet ediyoruz” dedi. W
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Duayen Sanayici Celal

Hekimoglu Hayatini Kaybetti

Hekimoglu Dokiim ve holding kurucusu, Trabzon’da sanayinin kurucusu,
duayen sanayici Celal Hekimoglu’nu 18 Eyliil 2017 tarihinde kaybettik.

rabzon,
ayinin ortasinda, daglarin doruklarin-
da sis ve pus gormek sizi sasirtabilir
aslinda. Yazin ortasinda sis kapli daglardan
asaglya baktiginizda vadinin iginden gecgen
Degirmendere’nin iki yakasinda birer dokim-
hane gériirsiiniiz. iki dagin arasina sikismis,
yesillikler icindeki Hekimoglu dékiimhanelerin
birincisi 1976’larda, digeri de 2000’li yillarda
kurulmus. Bu dokimhanelerin kurucusu Celal
Hekimoglu hayatini kaybetti. Tirkdokim’in
20.sayisinda 6nce zorluklar ve sonra basar hi-
kayesi olan hayatini, yaptiklarini ve hayallerini
anlatmisti duayen dokiimci Celal Hekimoglu.
Tarabzon’da sanayinin kurucusu olan Heki-
moglu, Tilrkiye’'de ilk bijon Uretimini gercek-
lestirmisti, hayatini anlattigi, Gazeteci Nurgdl
Gunaydin’in kaleme aldigi “Bir Basari Hikayesi
Celal Hekimoglu” kitabinda Bu sanayiyi burada
kurmak igin ilk hamleyi yaptigim zaman Eski-
sehir Valiligi'nden teklif geldi. 200 ddnumlik
bir yer verdiler, orada kurmam icin. Ben, Trab-

Degirmendere’de  Agustos

zonluyum. Trabzonu c¢ok severim. Dolayisiyla
tim zorluklara ragmen burada kaldim. ilko-
kul mezunuyum. Bijon yaptigim dénemlerde
istanbul’dan bir gazeteci geldi ve bana, ‘Hangi
okul mezunusun’ diye sordu. Ona, ‘Kirechane
ilkokulunu bitirdim. Ortaokulu, liseyi, Univer-
siteyi Selamet Garaji’nda bitirdim, doktorami
Avrupa’da yaptim’ cevabini verdim. Cok sasirdi
ve beni yatirmlarim nedeniyle tebrik etti.”
Sifirdan baslayip holdinglesen Hekimoglu
kurucusu duayen sanayici Celal Hekimoglu,
Ozverisi, caliskanhgi, basari inatciligiyla her
zaman ornek biriydi ve bundan sonra da hep
cesur, girisimci 6zellikleriyle hatirlanacak.
Celal
kendisini

Gazeteci
Hekimoglu'nu sOzleriyle
analim; “Celal Hekimoglu ile ilgili sdylenecek
cok sey var. Ancak Celal Hekimoglu deyince
benim aklima idealist bir insan geliyor. O, akli-

Nurgdl  Glnaydin’nin

anlatan
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Hekimoglu
Dokiim
Kurucusu Celal
Hekimoglu
hayatini
kaybetti.
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na koydugu seyi yapabilmek icin sarsilmaz bir
inang, cesaret ve kararlilikla, bitmez tikenmez
bir merak ve istekle hareket eden ve karsisi-
na ¢ikan zorluklarin Ustesinden buyuk bir sabir
ve Ozveriile gelen, hedeflerine ulasmak icinde
her basarili insan gibi ¢ok fedakarliklarda bu-
lunan biridir.”

Turkiye Do6kim Sanayicileri Dernegi Yone-
tim Kurulu vefat dolayisiyla yayinladigi mesaj-
da, Hekimoglu Dokim kurucusu Celal
Hekimoglu'na Allahtan rahmet dileyerek, Heki-
mogdlu ailesine ve sektdre bassaglhgi diledi. &
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DOKUM KONGRESI

9. Ulusal Dokiim Kongresi
Eskisehir'de Katihmcilari Bekliyor

Tirkiye Dokim Sanayicileri Dernegi tarafindan daha once iki yilda bir
Ankiros fuarlariyla es zamanh yapilan Uluslararasi Dokiim Kongresi artik
her yil diizenleniyor. Bu yil organize edilecek Kongre’nin duragi Eskisehir.

Urkiye Dokim Sanayicileri Dernegi tara-
Tﬁndan organize edilen 9.Ulusal Dokim
Kongresi 20-21 Ekim tarihleri arasinda
Eskisehirde Divan Express Otel’de yapilacak.
Dokim sektord ile ilgili akademik, teknolojik,
ekonomik, ticari ve pratik ¢calismalara iliskin bilgi
ve deneyimlerin katilimcilara aktariimasini ve ortak
konularin karsilikl olarak paylasiimasini amacla-
yan 9. Dékiim Kongresi programi belli oldu. iki giin
boyunca alti oturumda 30 sdzli bildiri sunulacak.
13 Poster bildirisinin de oldugu Kongre’de Shen-
yang Machine Tool Group — SYMG firmasindan Dr.
Omer Ganiyusufoglu ve Siemens Tiirkiye’den Al

18

Riza Ersoy davetli konusmaci olarak yer alacak.
20 Ekim Cuma glini saat 10:00’da baslayacak
olan Kongre programi 21 Ekim Cumartesi gini
saat 17:00’a kadar devam edecek.

Dokiim Sektériinde insan Kaynaklar Yéneti-
mi, Kalip & Maca Teknolojileri, Dokim Teknoloji-
leri Demir-Celik, Dokiim Teknolojileri Demir Disi
ve D&kiim Sektdriinde lyi Uygulamalar baslikla-
riyla yapilacak oturumlarla birlikte Kongre’nin ilk
guniinde Entil Endistri Yat. Tic. A.S. dokiimha-
nesine teknik bir gezi de dizenlenecek. Gele-
neksel “Dokiumciler Aksami” da yine ilk giin ya-
pilacak. &

TURKDOKUM | EYLUL 2017



ﬂ 20 - 21 Ekim / October 2017 - ESKISEHIR

Tidoksad Akademi 9. Dokiim Kongresi / 9th Foundry Congress by TUDOKSAD Academy

BiR BAKISTA KONGRE PROGRAMI

20 Ekim 2017 Cuma
Acilis Konugsmasi I M. Ugur Kocaoglu / TUDOKSAD Yonetim Kurulu Baskani

Kongre Acilis Konusmasi: | Seyfi Degirmenci / TUDOKSAD Akademi Danismani
Davetli Konusmaci: | Dr. Omer Ganiyusufoglu / Shenyang Machine Tool Group - SYMG
1.0turum | “Dékiim Sektériinde insan Kaynaklari Yonetimi”

Ogle Yemegi

2.0turum | “Kalip & Maca Teknolojileri”

3.0turum | “Dékiim Teknolojileri Demir-Celik “

Teknik Gezi | Entil Endiistri Yat. Tic. A.S.

Dokiimciiler Aksami I Kokteyl

Dokiimciiler Aksami | Yemek

*Glin boyu eslere yonelik sehir turu

BiR BAKISTA KONGRE PROGRAMI
21 Ekim 2017 Cumartesi

Davetli Konusmac: | Ali Riza Ersoy / Siemens Tiirkiye

4.0turum | “Dékiim Teknolojileri Demir Disi”
Ogle Yemegi

5.0turum | “Dékiim Teknolojileri Demir Disi “

6.0turum | “Dékiim Sektériinde iyi Uygulamalar”

20 EKiM 2017 CUMA
TEKNIK OTURUMLAR
1.0TURUM / DOKUM SEKTORUNDE INSAN KAYNAKLARI YONETIMI

Oturum Baskani: Seyfi Degirmenci (Tudoksad Akademi)
10:00 Davetli Konusmaa | Dr. Omer Ganiyusufoglu / Shenyang Machine Tool Group - SYMG

11:00 Tiirk D6kiim Sanayiinde Yeni Cagi Yonetecek Organizasyonlar Olusturabilmek |
Ali Alper Celtek (Gozgu Akademi)

11:20 Tahribatsiz Muayene Personelinin Online Egitimi ve Sertifikalandiriimasi - iNDT Okulu |
Ertugrul Yilmaz (Ankalite Kalite Kontrol)

11:40 Dojo is Giivenligi ve Cevre Egitim Sinifi Uygulamasi |
Berivan Boduroglu (Erkunt Sanayi)

12:00 Endiistri 4.0 icin Miihendislik Egitimi: Dokiim Sektorii Ozelinde Bir Degerlendirmel
Arda Cetin (Secteur D Egitim ve Danismanlk)

12:20 Tamamlama Béliimlerinde Procap Kullanimi |
Emrah Eroglu (Erkunt Sanayi)
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DOKUM KONGRESI

ﬂ 20 - 21 Ekim / October 2017 - ESKISEHIR

Tidoksad Akademi 9. Dokiim Kongresi / 9th Foundry Congress by TUDOKSAD Academy

20 EKIM 2017 CUMA

TEKNIK OTURUMLAR
2.0TURUM / KALIP & MACA TEKNOLOJILER]

Oturum Baskani: Teoman Altinok (Entil Endistri)

13:30 Dikey Kaliplama Hatlarinda Besleyici Kullanimi ve Yeni Besleyici Tasarimi Uygulamalari |
Ugur Baskaya, Erding Sekmen, Faruk Sezer, Halil Gonenbaba (Componenta Dékiimcuilik Orhangazi - Metko
Hittenes Albertus)
13:50  Yiiksek Kaliteli Dokiimler icin Furan-Fenol Hibrit Regineler |
Levent Layik, Christian Fourberg (Metko Hittenes Albertus)
14:10  Yiiksek Manganh Celiklerde Besleyici Gomlek Uygulamalari |
Haydar Kahraman, ibrahim Hayri Keser, Eray Koyuncu, Serkan Celik, Umit Cécen
(Dokuz Eyliil Universitesi - Cukurova Kimya)
14:30 Soguk Kutu Yontemi Kullanimi ile Uretimi Yapilan Maca Imalatinda En Yeni Teknoloji “Ecocure Blue” |
Hasan Dagli, Hakan Kakac, Piere V. Henri (ASK Chemicals TR)
14:50 Maca Uretim Parametrelerinin Standartlastiriimasi |
Sevki Ozcelik (Erkunt Sanayi)
15:10 Daha Temiz Motor Blogu ve Silindir Kafalari icin Gelismis Boya Sistemleri |
Simon Turley, Halil Gonenbaba (Metko Hiittenes Albertus)

3.0TURUM / DOKUM TEKNOLOJILERI DEMIR CELIK

Oturum Baskani: Oguzhan Atlihan (Atik Metal)
15:40 Kompakt Grafitli Dokme Demir (CGI) Silindir Kapaklarinin Uretim Metodunun Deneysel incelenmesil
A. Teoman Altinok, Tuna Arin (Entil EndUstri)
16:00 Savurma Dokiim Yontemi ile Magnezyum indirgeme Tiipii (Retort) Uretiminin incelenmesi l
Melek Yarar (Esan Eczacibasi Cifteler Magnezyum Tesisi)
16:20 Yeni Nesil Ferritik Sfero D6kme Demirlerin Binek, Ticari ve Agir is Makineleri Dokiim Parcalarinda
Kullanimlar ve Mekanik Ozelliklerinin Klasik Dokme Demirler ile Karsilastiriimasi |
Bulent Sirin, Erkan Bulut, Ugur Baskaya, Erdin¢ Sekmen, Hakan Bitisyilmaz (Componenta Dokimcilik Orhangazi)
16:40 Kompakt Grafitli Dokme Demirlerin (CGI) Asinma Malzemesi Olarak Potansiyeli |
A.Teoman Altinok, ilker Calik (Entil Enduistri)

21 EKiM 2017 CUMARTESI

TEKNiK OTURUMLAR
4.0TURUM / DOKUM TEKNOLOJILERI DEMIR DISI

Oturum Bagkani: Prof.Dr. M.Cahit Ensari (Yalova Universitesi)

10:00 Davetli Konusmaai | Ali Riza Ersoy / Siemens Tiirkiye

10:50 Basingh Dokiimde Endiistri 4.0
Kai Kerber, Sahin Ozbek, Ali Serdar Vanli (Oskar Frech Gmbh, Yildiz Teknik Universitesi)

11:10 Yiiksek Dayanch Reodokiim 7075 ve 7085 Aluminyum Alasimlarin Savunma Sanayi icin Gelistirilmesi |
Ali Kalkanli, Tayfun Durmaz, Nuri Kiziltan, Deniz Taskesen (ODTU, Sarsilmaz Silah Sanayi, Rutas)

11:30 Yiiksek Basingh Dokiim Prosesinde Karsilasilan Dokiim Hatalarinin C6ziimiinde K6k Neden Analizi l
Murat Akgin, Bayram Tan (Magma Biligim)

11:50 Otektik Modifikasyon ve Soguma Hizinin Jantlarin Darbe Performansina Etkisi |
Yunus Ercan, Ali Kara, Halil Emre Cubuklusu (CMS Jant)

12:10 SrveTiilavelerinin AISi10Mg0.3 Dokiim Alasiminda Tane inceltme ve Modifikasyon Uzerine Etkilerinin
incelenmesi ve Optimum ilave Miktarinin Belirlenmesi |
Ferhat Tiillice, Yiicel Birol, Elvan Bilge Mentese (Dokuz Eyliil Universitesi - Componenta Dékiimciiliik Manisa)
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Tidoksad Akademi 9. Dokiim Kongresi / 9th Foundry Congress by TUDOKSAD Academy

21 EKIM 2017 CUMARTESI

TEKNiK OTURUMLAR

5.0TURUM / DOKUM TEKNOLOJILERi DEMIR DISI

Oturum Baskani: Elvan Bilge Mentese (Componenta Manisa)
13:30 Tane inceltme isleminin iyilestirilmesi ve Alcak Basingh Dokiim Sistemiyle AlSi5Mg0.3 Alagimli Jant Uretimil
Aysegul Dénmez, Aydin Cukur, A. Faruk Kurban, Mertcan Kaba, H.Emre Cubuklusu, Ugur Aybarg, Ugur Malayoglu,
Yiicel Birol (Dokuz Eyliil Universitesi, CMS Jant)
13:50 Yiiksek Basinch Dokiimde Sivi Metal Kalitesi ile islenebilirlik Arasindaki iliskil
i. Halil Kalkan, Omer Vardar, Eray Erzi, Ozen Giirsoy, Derya Digpinar (Mercedes-Benz Tiirk, Arslan Makina, istanbul Universitesi)
14:10 Yiiksek Aliiminyum Alasimli Cinko (ZA27) Alasiminda Ters Makro Cekilme Boslugu Olusumu |
Altan Tiirkeli, Yunus Dokmeci (Marmara Universitesi)
14:30 Yiiksek Basin¢h Dokiimde Piston Doluluk Oraninin Poroziteye Etkisi |
Omer Vardar, Furkan Karasoy, Ozen Giirsoy, Eray Erzi, Derya Dispinar (Arslan Makina, istanbul Universitesi)

6.0TURUM / DOKUM SEKTORUNDE IYi UYGULAMALAR

Oturum Baskani: Biilent Sirin (Componenta Orhangazi)

15:00 Déokiimhanelerde Otonom Bakim Uygulamalari |
GoOkberk Kog, Veysel Durak (Erkunt Sanayi)

15:20 Yatay Dereceli ve Dikey Derecesiz Kaliplama Hatlarinin isletme Maliyetleri Acisindan Degerlendirilmesi |
Erol Turgut, Yilmaz Ozkan (Meta-Mak Metalurji)

15:40 Dokiimhanelerde Yalin Yonetim ve Gorsel Fabrika
Hande Birengel, Veysel Durak (Erkunt Sanayi)

16:40 Gri Dokme Demirlerde Hasar Analiz Yontemleri Kullanilarak Kalite Kontrol Asamalarinin iyilestirilmesi |
Biilent Sirin, Erkan Bulut, israfil Kiiciik, Muhammet Uludag (Componenta Dékiimciiliik Orhangazi, Bursa Teknik
Universitesi)

16:20 Hizh Kuruyan ve Renk Degistiren Boyalar ve Uygulamalarn |
Kadir Biyik (Foseco Tiirkiye)

16:40  RFID ile isletmelerde Varliklarin Takibi ve is Saghgi Giivenligi Uygulamalari |
Bilgi Kiifli (Biltera Bilisim Teknolojileri)
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DOKUM KONGRESI
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20 - 21 Ekim / October 2017 - ESKISEHIR

Tuddksad Akademi 9. Dokiim Kongresi / 9th Foundry Congress by TUDOKSAD Academy

POSTER SUNUMLARI

1) Siirdiirilebilir Basari igin Rehber 1SO 9001-2015
Kalite Yonetim Sistem Standardi

Anil Akdogan, Ali Serdar Vanli (Yildiz Teknik
Universitesi)

2) Deger Akis Haritalama Calismalari
Dilara Yalgin (Erkunt Sanayi)

3) Dokiim Teknigi i¢in U¢ Boyutlu Yazicilarla Model
imalati

Batuhan Tekin, Anil Akdogan, Ali Serdar Vanh (Yildiz
Teknik Universitesi)

4)Aliiminyum Sivi Metal Temizleme Tabletlerinin
Etkinligi

Serdar Ergiin, Recep Oz, Tayfun Karaaslan, Ali Osman
Kigk, Ozen Gursoy, Eray Erzi, Derya Dispinar (Alcast
Metal, istanbul Universitesi)

5) Aliiminyum Kokil Dékiim ile Tilt Dokiim
Arasindaki Farkhiliklar

Ahmet Ozkul, Murat Akcin, Ozen Giirsoy, Eray Erzi,
Derya Dispinar (Sirvanh Dokiim, Magma Bilisim,
istanbul Universitesi)

6) Aliiminyum-Silisyum Alasimlarinda Gaz Giderme
isleminde Rotor Geometrisi ve Uygulama Siiresinin
Onemi

ilkay Cengiz , Melih Evirgen, Ahmet Ozkul, Ozen
Glursoy, Eray Erzi, Derya Dispinar (Foseco Tirkiye,
Sirvanl Dékim, istanbul Universitesi)

7) Sekonder Al-7Si Alagimlarinda Sivi Metal
Temizligi icin Farkli Flaks Uygulamalari

Caglar Yiiksel, Mustafa Cigdem, Ugur Aybarg, Ozen
Glrsoy, Eray Erzi, Derya Dispinar (Yildiz Teknik
Universitesi, CMS Jant, istanbul Universitesi)

8) Karbon Fiber Takviyeli Aliiminum Kompozit
Uretimi

Anil Alten, Gokce Hapci Agaoglu, Ozen Giirsoy,
Eray Erzi, Derya Dispinar, Gokhan Orhan (Istanbul
Universitesi)

9) 1050, 3003 Ve 5005 Levha Alasimlarinda Alagim
Elementine Gore Akiskanligin Degisimi

S. Kaan ipek, H. Ekici, A. Ulus, O. Giirsoy, E. Erzi, D.
Dispinar (Teknik Aliminyum, istanbul Universitesi)

10) Aliiminyum Talas Geri Doniisiimiinde
Briketleme Parametrelerinin Optimizasyonu ve
Verimlilik

Ali Ulus, Hamdi Ekici, Erdem Giler (Teknik Aliminyum)

11) Laboratuvar Olcekli Gaz Giderme Sistemi
Tasarimi ve A360 Alasimi Uzerine Bir Uygulama
Murat Alkan, Haydar Kahraman, Ahmet Tirker, Canan
Saykal, Murat Can Kadikdy, Mustafa Hinnap (9 Eyliil
Universitesi, Cukurova Kimya)

12) “Ekonomik, Enerji Verimliligi Yiiksek ve Cevreye
Duyarh Gelismis Termik Reklamasyon Teknolojileri”
Sule Celik, Timur Karatas (LMA Motif)

13) Titresimli Dokiimiin Geri Doniisiim
Al7Si0,3Mg(A356) Alasiminin igyapl ve Mekanik
Ozelliklerine Etkisi

Sezgin Yasa, Ozlem Celikaslan, Ahmet Kabil, Emre
Akgul, Caglar Yuksel, Eray Erzi, Derya Dispinar,
Mustafa Cigdem (Yildiz Teknik Universitesi, istanbul
Universitesi)
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CHEMEX BESLEYICILERINI ARTIK
TURKIYE’DE URETIYORUZ
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HHA Group

METKO HUTTENES-ALBERTUS

KiIMYA SANAYI VE TICARET A.S.
Organize Sanayi Bolgesi 27. Cadde No:12 26110 ESKISEHIR



[ DERNEKTEN |

TUDOKSAD'da Yaz Coskusu

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi liyeleri ve sektor paydaslar yaz
yemeginde bir araya geldi. istanbul’daki yemekli toplantiya ilgi yogundu.

Urkiye Dokim Sanayicileri Dernegi 2017
Yili Yaz Yemegi istanbul / Tuzla Radis-

son Blu Hotel’de 26 Temmuz tarihinde
yapildi. Yaz dénemi olmasina ragmen katilimin
oldukca fazla oldugu yemek oncesi Avukat Ha-
san Selguk Turan, 6698 Sayili Kisisel Verilerin
Korunmasi Kanunu (KVKK) ile ilgili seminer verdi.
Seminer sonrasi kokteyl ve aksam yemegi sek-
linde gerceklesen programda uyeler ve sektor
paydaslari bir araya geldi.

TUDOKSAD, geleneksel yemekli toplantilar-
dan 2017 Yaz Yemegi 6ncesi son donemin 6nem-
li gindem konularindan biri olan Kisisel Verilerin
Korunmasi Kanunu’nun getirdigi yukimldltkleri
seminer programiyla uyeleriyle paylasti.

Avukat Hasan Selcuk Turan tarafindan ger-
ceklestirilen seminerde katilimcilara, kisisel bil-
giler, isletmeler icin kisisel bilgi 6rnekleri, kisisel

24

bilgilerin kullaniimasi, kisisel bilgilerin tanimi,
kisisel verilerin korunmasi, kisisel bilgilerin ko-
runmasinin tarihsel sireci, kisisel verilerin ko-
runmas! kanunun isverenlere getirdigi yukim-
[Glikler ve uygulandigi alanlar, kisisel verilerin
islenmesindeki genel kurallar, verilerin yok edil-
mesi ve anonimlestirilmesi hakkindaki yonetme-
lik ile olusan suc¢ ve cezalar aktarildi.

Turan, seminerde isletmeler icin kisisel bilgi
orneklerini dort kategoride siraladi.
Calisan bilgileri: Kimlik bilgileri, adres bilgileri,
nifus bilgileri, iletisim bilgileri, medeni hal bilgi-
leri, saglik bilgileri, parmak izi goz retina bilgile-
ri, performans bilgileri, ise gelis-gidis bilgileri ve
sendika bilgileri,
Musteriler: Kimlik, ntifus ve adres bilgileri ile alis
veris ve ilgi alanlari
Ziyaretciler: Kimlik bilgileri, giris ¢ikis saatleri,
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telefon numaralari ve arag plakalari
Diger: Kamera kayitlari, iletisim (telefon, e-posta
vb.), web sitesi ziyaret bilgileri olarak acikladi.

Kisisel verilerin neden, nasil ve hangi durum-
larda toplanacagina, saklanacagina veya islene-
cegine karar veren Kkisiler, firmalar, kurumlar ve
kuruluslarin topladiklari verilerden sorumlu ola-
cagini aktaran Turan, 6698 Sayil Kisisel Verilerin
Korunmasi Kanunu (KVKK) geregi kisisel verileri
toplayanin Veri Kayit Sistemi’ne kaydolmasi ge-
rektigini séyledi. Ozellikle isletmelerde kanuna
uymayan kisisel veri toplanmasina dikkat ¢ceken
Turan, sorun yaratmayacagi disilinilen ¢ok fazla
kisisel veri toplandigini ancak bunlarin bir cogu-
nun sug¢ teskil ettigini soyledi. Kisisel verilerin
korunmasi kanunu cergevesinde mutlaka bilgi
sahibi olmak gerektigini sdyledi. Kisisel verilerin
korunmasi kanunun ihlali durumunda ¢ok agir
cezalarin verildigini belirten Turan, kisisel veri-
lerin ancak bu kanun ve diger kanunlarda 6n-
gorulen usul ve esaslara uygun olarak toplanip
islenebilecegini soyledi.

Kisisel veri toplayanlarin veri sorumlular sici-
li ydnetmeligince olusturulacak olan sicile kayit
yaptiktan sonra kisisel verileri toplamak icin ha-
zirliklara baslayabilecegini ve hazirladiklarn ya-
piyr kullanima acabileceklerini sdyleyen Turan,
“Kisisel verileri toplanacak kisileri bilgilendirme
yontemleri ve verilecek bilgiler belirlenir. Test
amacli kisisel veri toplanamayacagindan kullani-
ma acilacak sistemin hazir olmasi gerekir. Ozel-
likle hukuka aykiri elde edilebilme risklerine
kars! yeteri guvenlik tedbirlerinin bu asamada
belirlenmesi ve uygulanmasi gerekir. Kullanila-
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Yakin zamanda cak yapi kisilerin acik iradesini kayit altina alma-
kaybettigimiz Lo . L .
TUDOKSAD hdir. Gerektiginde ispat yukinln veri sorumlu-
Yénetim sunda oldugu unutulmamalidir” dedi.

Kurulu Bagkan Kisisel verilerin toplanmasi ve islenmesinde acik
Yardimcisi Lo

Erdogan Nas riza olmasi gerektigini sdéyleyen Turan, agik riza
da yemege icin sartlarin ise; “belirli bir konuya iliskin olma-
katilmisti. lidir, yeterli diizeyde bilgilendirmeyle gercekles-
(+) melidir, kisi kararini baski olmadan serbestce

verebilmelidir” dedi.

KiSiSEL VERILERIN SILINMESI, YOK
EDILMESi VEYA ANONIM HALE GETIRIL-
MESi HAKKINDA YONETMELIK

Kisisel Verileri Koruma Kurumu, Kanun geregi
¢ikartilmasi gereken ydnetmeliklerden biri olan
islenme sartlari ortadan kalkan kisisel verilerin
silinmesi, yok edilmesi veya anonim hale getiril-
mesi ile ilgili hazirladigi bir ydnetmeligi kamuoyu
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goristine sundu. Gorusler toplanmis ve deger-
lendirme calismasi sirmektedir. Henliz Resmi
Gazete’de yayinlanmis ve yururlige girmis bir
yonetmelik yoktur.

Yonetmelik taslagr Veri Sorumlular Sicili
Hakkindaki Yonetmelik taslaginda oldugu gibi
Kisisel Veri Isleme Envanteri ve Kisisel veri
saklama ve imha politikasi tanimlarina yer ver-
mektedir.

Yonetmelik taslagi kisisel verilerin bazi du-
rumlarda silinmeden de silinmis sayilacagini,
silme islemlerin belirli peryodlarda yapilabi-
lecegdini, anonimlestirmenin nasil yapilacagini
diizenlemektedir.

TUDOKSAD
Yonetim Kurulu
uyeleri Silvan
Sanayi’nin yeni
fabrikasini
gezdi

YONETIM KURULU TOPLANTISI
TUDOKSAD Yénetim Kurulu toplantisi, Semi-
ner ve yaz yemegi 6ncesi Silvan Sanayi Dilova-
si'indaki yeni fabrikasinda gerceklesti. Yone-
tim kurulu Uyeleri toplanti sonrasi dokiimhane
ve isleme merkezini gezerek yeni yatirrm hak-
kinda TUDOKSAD y&netim kurulu lyesi de
olan Silvan Sanayi Teknik Midird Mehmet Ri-
fat Ozalp’tan bilgi aldi. Sektérde yapilan bu tiir
onemli yatirrmlarin kendilerini heyecanlandir-
digini belirten TUDOKSAD Yénetim Kurulu
Baskani Ugur Kocaoglu, yeni tesisin Silvan
Sanayi'ye ve dokiim sektdriine hayirli olmasini
diledi. |

Avukat Hasan Selcuk Turan
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DUNYA MARKALARI ILE
URETIMINIZE GUC KATIYORUZ

Zenmet olarak, genlerimizdeki profesyoniel ve kusursuz hizmet askiyla sizin icin calisiyoruz.
Harcadigimz yofun emedi yliksek kalite ile bulusturuyor, sektdre deder uretiyoruz.

Bugline kadar oldugu gibi bundan sonra da, Zenmet her zaman yammzda!

Zenmet Dis Ticaret A.S

Bagdat Caddesi No: 106 D: 10 34726 Fenerbahce / Kadikéy / Istanbul
Tel: 0 216 4116916 Fax: 0 216 3636073  info@zenmetcom  www.zenmet.com




Bilyali Temizlemede Malzeme

ve Ekipman Etkinl

Turkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi, 2017 yilinda egitim ve seminer
aktivitelerine TUDOKSAD Akademi biinyesinde iiyelerinden ve
sektdrden gelen talepler dogrultusunda devam ediyor. TUDOKSAD
Akademi biinyesinde Toscgelik Graniil isbirligiyle yapilan Bilyali
Temizlemede Malzeme ve Ekipman Etkinligi egitimine ilgi memnun etti.

irkiye D&kiim Sanayicileri Derneginin TU-
TDOKSAD Akedemi biinyesinde gerceklestirdi-

gi egitimlerden Bilyall Temizlemede Malzeme
ve Ekipman Etkinligi Toscelik Granul sponsorlugun-
da 5 Temmuz 2017 tarihinde istanbul Sisli Marriott
Hotel'de yapildi. Yaz dénemi olmasina ragmen katili-
min yogun oldugu etkinlikte Toscelik Granil ve Tur-
kiye temsilciligini Tekno Metalurjinin yaptigi Agtos

firmalarindan uzmanlarin yaptig sunumlarda, bilya-
Il temizlemede bilya sec¢im kriterleri, bilya kullanim
prensipleri, ilgili makina ve ekipmanlar ile dikkat edil-
mesi gereken diger hususlar ornekleriyle beraber ka-
tilimcilar ile paylasildi.

Seminerin ilk bélimiinde Agtos firmasindan And-
reas Sterthaus, yaptigi sunumda, kumlama makinala-
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Toscelik Graniil
Genel Miidiiri
Adnan Aytekin,
Yurtici Satis ve
Teknik Destek
Sefi Sabri
Tavsanlioglu
ve Pazarlama
ve Servis
Miihendisi
Cigdem Kiirtdir,
seminerde birer
sunum yapti

L+

rinin kullaniima alanlarini ve tiplerini anlatti. Kumlama
makinalarinin dokim ve dévme pargalardan kum ve
capak temizleme, is parcasindan boya siyirma veya
pas kaldirma, dinamik yiizey sertlestirme islemle-
ri, ylizey kaplama islemi oncesi ylzey purtzllligu
saglanmasi, is pargasi ylizeyinin optik bezemesi gibi
alanlarda yogunlukla kullanildigini belirtti. Dogru yU-
zey temizleme igin dncelikle ise uygun ve iyi makine
segiminin dnemli oldugunu sdyleyen Sterthaus, kum-
lama konusunda teknolojinin stirekli gelistigini, kulla-
nicilarin makine se¢iminde zaman ve maliyet tasarrufu
avantajl saglayan sistemleri tercih etmesi gerektigini
vurguladi.

Sunumunda Agtos’un yeni sistemlerini ve avantaj-
larini anlatan Sterthaus, 6zellikle yiiksek performansli
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Agtos turbinleri hakkinda karsilastirmali bilgi verdi.

Seyfi Degirmenci’nin moderatorligliinde devam
eden Bilyall Temizlemede Malzeme ve Ekipman Etkin-
ligi seminerinin ikinci bélimiinde ise Tosgelik Granil
Genel Mudurd Adnan Aytekin, Yurtici Satis ve Teknik
Destek Sefi Sabri Tavsanlioglu ve Pazarlama ve Servis
Muhendisi Cigdem Kirtir, kumlamanin tarihgesi, dog-
ru asindinci secimi ve temizleme lizerine etkileri, ¢elik
asindiricilar ve 6zellikleri, Tosgelik Granil yeni Urtinu
Kotar ve Kotar Plus hakkinda birer sunum yapti.

Toscelik Granul Genel Mudurld Adnan Aytekin,
kumlamanin tarihgesini anlatarak basladigi sunumun-
da kumlamanin, basit ve genel anlamiyla; "kiiglik bo-
yuttaki malzemelerin, yani asindiricilarin, yiiksek hizla
firlatilarak carptiklan ylzeyi temizlemeleri, oymalari
veya asindirmalaridir” dedi. 1950’li yillarla birlikte diin-
ya ekonomisinin blyimesi, talebin artmasi celik bilye
retim teknolojisinin de bu hiza ayak uydurmasini zo-
runlu kildigini, Gretimde otomasyon sistemlerinin dev-
reye girdigini belirten Aytekin soyle devam etti: “su jeti
Uzerine doktlgumuz erimis metalin ¢carpma ile birlik-
te henliz daha havadayken bilye seklini almasi, yani
atomizasyon ve bu bilyelerin distiikleri su havuzunda
hizli bir sekilde sogumalar bugiin gerek Toscelik Gra-
nul olarak bizlerin, gerekse tim rakiplerimizin en ¢ok
kullandigi Uretim yontemidir.”

Toscelik Graniil'tin 2006 yilinda iskenderun’da 25
bin ton/yil kapasite ile disiik karbonlu gelik bilya Ureti-
cisi olarak kuruldugunu, 2010 yilinda bu kapasiteyi 50
bin ton/yila ¢ikarttiklarini sdyleyen Aytekin, Avrupa’da
en biyuk disuk karbonlu c¢elik bilya ureticilerinden
biri olduklarini belirtti. Bes kitada 35 (ilkeye ihracat
gerceklestirdiklerini ve Tlrkiye piyasasinin ytzde
70’ine hakim olduklarini sézlerine ekledi.

Kullanicilar tarafindan gosterilen bu ilginin kendile-
rini yeniliklere sevk ettigini belirten Aytekin, musterile-
rin ylizey temizlemede yasadiklari sorunlar bitirmek
icin uzun yillardir ar-ge yaptiklarini ve bunun sonucun-
da da yeni bir sistem gelistirdiklerini, bu sisteme de
Kotar ismini verdiklerini sdyledi. Kotar isminin, Turkce-
de bir isi tamamlamak, Ustesinden gelmek anlamin-
daki “kotarmak?” fiilinden geldigini, mitolojide ise yete-
nekli, bilge anlamlarini iceren demir ustasi, mihendis,
mimar ve mucit bir Tanr anlaminda kullanildigini sdy-
leyen Aytekin, Kotar ile birlikte amaclarinin, optimum
calisma karnisimiyla; cok iyi yiizey kapsamasi, parcada
istenen ylizey kalitesi, kalitede sureklilik, proses para-
metrelerinde iyilesme, optimum temizleme sdurelerini
saglamak oldugunu ve mdsterilerinin proseslerine yo-
nelik ¢oziimler gelistirmek oldugunu vurguladi.

“SAE standart elek araliklarinin dar olmasi, kum-
lama kalitesinde farkliliklar gorilebiliyor olmasi,
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Agtos
firmasindan
Andreas
Sterthaus.

L+

kompleks yapili ylizeylerde yeterli kapsamayi sag-
lamamasi” gibi nedenlerden dolay standartlar bi-
rakarak Kotar standartini gelistirdiklerini belirten
Aytekin, farkli boyuttaki bilyalarin dogru karisimiyla
optimum calisma karisimi elde ettiklerini ve bu kari-
sim ile parcanin timunde ayni kaliteli ylizey temizle-
me islemini gergeklestirdiklerini sdyledi. Optimum
calisma karisiminda her boyut bilyanin ayri bir iglevi
oldugunu, ylizeyin tamamini kapsadigini ve istenen
ylzeyi yakaladiklarini vurgulayan Aytekin, bdylece
biyuk bilyalarin temizleme etkinliginin daha ylksek
olmasi ve kucglk bilyalarin da ylizey kapsamasini
artirmasi sebebiyle en iyi temizlenmis ylizeyin sag-
lanacagini belirtti. Kotar ile yaptiklari deneme ve uy-
gulamalarin ¢ok basarili sonuglar verdigini sdyleyen
Aytekin, misterilerinin Kotar sistemine gosterdikleri
ilginin kendilerini mutlu ettigini belirtti.

Aytekin, Kotar ile birlikte gelistirdikleri Kotar Plus
driintinin ise dislik karbonlu ¢elik bilya kadar uzun
omdrlt ve yuksek karbonlu celik bilya kadar sert
oldugunu soéyledi. Aytekin, yakin zamanda Kotar
ve Kotar Plus disinda gelistirdikleri yeni drtnleri de
musterilerinin hizmetine sunacaklarini sézlerine ek-
ledi.

Bilyal Temizlemede Malzeme ve Ekipman Etkinli-
gi egitiminde yapilan sunumlarda Toscelik Grandil
Yurtici Satis ve Teknik Destek Sefi Sabri Tavsanliog-
lu ile Pazarlama ve Servis Mihendisi Cigdem
Kirtar'dn yaptigi sunumlarda, asindiricilarin siniflan-
dinlmasi, uygulama alanlari, etkin kumlama icin asin-
dinci ve makine kriterleri, etkin kumlama, asindirici
elek dagihmi, disuik karbonlu gelik bilyalarin avan-
tajlari, Kotar ve Kotar Plus drtnleri anlatiidi.
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Dokum Hatalarina
Neler Sebep Olur?

TUDOKSAD Akademi biinyesinde Magma Tiirkiye

ishbirligiyle Yiiksek Basincli Dékiimde (HPDC)

Problem C6zme Teknikleri bashgiyla egitim yapildi.

lirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi'nin TU-
DOKSAD Akedemi biinyesinde gerceklestir-
digi egitimlerden Yiksek Basingli Dékimde
(HPDC) Problem Cozme Teknikleri semineri Magma
Turkiye isbirligiyle 22 Agustos 2017 tarihinde Workinn
Hotel'de yapildi. MAGMAacademy destedi ile yapilan
seminerde Murat Akgcin, yiksek basingl aliiminyum
dokium isletmelerinde karsilasilan dokim hatalarini ve
¢6zum tekniklerini drnekleriyle beraber katiimcilar ile
paylasti.
Seyfi Degirmenci moderatoérliigiinde yapilan se-
minerde Murat Akgin tarafindan yapilan Dokiim Ha-
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talarinin Coziiminde Kok Neden Analizi -Yliksek
Basin¢lh Dokim- sunumunda hata tanima yaklasimi,
hata siniflandirma sisteminin kullanimi, ylizey hatalari
ve i¢ kusurlar anlatildi. Her dokiimhanede hatali Girlin
uretilebilecegini sdyleyen Akcin, ancak dokim mus-
terilerinin uzmanlk ve maliyetler konusunda yeterli
dokimhaneleri tercih ettigini belirtti. Dokim hatala-
rina nelerin sebep olduguna deginen Akgin, baslica
gercek hatalarn; sizinti, X-ray endikasyonlari, yetersiz
mekanik 6zellikler, zayif ylizey parlatma oldugunu be-
lirtti. Bu hatalarin sebeplerinin ise; porozite, gaz gider-
me, catlak ve sicak yirtiima oldugunu séyledi. Hedefin
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gergek hatanin kdk nedenini bulmak oldugunu belir-
ten Akgin, hatalari ise ylizey hatalari, i¢ hatalar ve stres
hatalari olarak siniflandinidigini anlatti.

Herhangi bir nedenle Uretiminizin diisik verimliligi-
ne sebep olan, ekstra muayene maliyeti ¢cikaran, miis-
teriyle olan iliskileri zedeleyen, zaman ve enerji mali-
yetinizi artiran, ekstra numune almaniza sebep olan,
bir tlrlli ¢6zemediginiz, seri Uretime alamadiginiz
durumlari olusturan, bir parcanin yeniden bir isleme
tabi tutulmasina neden olan dokiim hatalari oldugunu
soyleyen Akgin, “bir dokiimhanenin en buyiik maliyeti
enerjidir yani ergitmedir. Ergittiginiz ilk metalinizle par-
canizi ilk seferde dogru alabildiginiz miiddetce reka-
bet edebilecek duruma gelirsiniz” dedi.

Akcin sunumunda, dokum hatalarina neler sebep
olur?, sigrama, tiirbilans, i¢ kabarcik, capak, kdk ne-
denini bulmak, ince dikey ylizey cizgileri, kalip asin-
malari, erozyon, yapisma, i¢ hatalar, makro ¢ekinti po-
rozitesi, dendiritler arasi ¢ekinti porozitesi, gazla ilgili
porozite, sikismis gaz, hidrojen cekintisi/porozitesi,
kdse porozitesi, ana nedeni bulma basliklaryla kati-
limcilara dokiim hatalanyla ilgili genis bilgi verdi. llginin
yogun oldugu, katilimcilarin sorulariyla katki sundugu
egitim giini aksama kadar devam etti. W

YUVARLAK MASA TOPLANTILARI

ISO 17025 Akrediteli
Laboratuvarda Dokiim

Malzeme Testleri

TUDOKSAD Akademi egitimlerinden “ISO
17025 Akrediteli Laboratuvarda Dokim Mal-
zeme Testleri” 25 Temmuz 2017 tarihinde
Yildiz  Teknik  Universitesi  Davutpasa
Kamplsi’'nde yapildi. ISO 17025 Akrediteli
Laboratuvarda Dokiim Malzeme Testleri ko-
nulu bir yuvarlak masa toplantisinda Yildiz
Teknik Universitesi Metalurji ve Malzeme Mii-
hendisligi bolimi 6gretim uyesi Dog¢.Dr. Er-
glin Kelesoglu universite blinyesinde mevcut
ve ISO 17025 akreditasyonuna sahip labora-
tuvar hakkinda bilgilendirme yapti. Universite
blinyesinde bulunan laboratuvarin 6grencile-
re ve sanayi kuruluslarina sagladigi hizmetler
konusunda bilgi verdi.

Dokiimciiler Uzaktan
Egitilebilir mi?

TUDOKSAD Akademi biinyesinde 15 Agus-
tos 2017 tarihinde TUDOKSAD Genel
Merkezi’nde “Dokumctler Uzaktan Egitile-
bilir mi?” konulu bir yuvarlak masa toplanti-
si duzenlendi. Toplantida ABD merkezli on-
line egitim platformu Thors E-Learning
Solutions firmasindan Foseco Tiirkiye eski
Genel Mudurlu Traver Ayre, uzaktan egitim
uygulamalari hakkinda bilgilendirme yapti.
ABD’deki uygulamalardan ornekler veren
Ayre, sanayi kuruluslarina saglanan hizmet-
leri tanitti. Seyfi Degirmenci moderatorli-
glinde gergeklestirilen yuvarlak masa top-
lantisinda uzaktan egitim konusunun
Tirkiye'de uygulanabilirligi konusunda fikir
alis verisinde bulunuldu.




Tahribathh Malzeme Testleri
ve Test Standartlan

TUDOKSAD Akademi biinyesinde yapilan Tahribath Malzeme Testleri ve Test
Standartlar egitimi Atik Metal ev sahipliginde Aliaga tesislerinde yapildi.
Katilimin yiiksek oldugu egitimde ayrica Atik Metal tesisleri de gezildi.

Urkiye Dokim Sanayicileri Dernegi olarak egi-
Ttim ve seminer aktiviteleri hiz kesmeden de-

vam ediyor. Sonbahar déneminin il egitimi 12
Eyliil 2017 tarihinde Atik Metal izmir Aliaga Organize
Sanayi Bolgesi'ndeki tesislerinde yapildi. “Tahribatli
Malzeme Testleri ve Test Standartlan” konulu semi-
nerin acilisinda Atik Metal Fabrika Mudurti Oguzhan
Atlihan ve Is Gelistirme Departman Miidiirii Halil Kutlu
Atik Metal’i tanitan bir sunum yapti. Seyfi Degirmenci
moderatorligiinde yapilan seminerde Qness -MAK
Elektronik firmasindan Cem Goziubulyik ve Glrkan
Kazdal ile Zwick Avrasya firmasindan Metin Borekgi
ve Ertiirk Erdag birer sunum yapti. Katlimcilar, tahri-
batl muayene testleri, kullanilan cihazlar ve dikkat
edilmesi gereken noktalar hakkinda bilgi aldi ve Atik
Metal tesislerini gezerek isletme igerisinde 6rnek uy-
gulamalar gerceklestirdi.
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Seminerin ilk sunumunu yapan Zwick Avrasya fir-
ma yetkilisi Metin Borekgi, Zwick/Roell markasi ve
Zwick Avrasya’nin hizmetlerini anlatti. Turkiye’de
1994 yilindan beri malzeme ve Urlin testleri ihti-
yacl icin uygulama laboratuari ve uzman kadro ile
hizmet verdiklerini sdyleyen Borekgi, Zwick/Roell
Almanya’da tasarlanip Uretilen kendi drlnleri, mal-
zeme test ekipmanlarinda kalite ve teknoloji agisin-
dan o6zellikle sirlict teknolojisi, numune tutucularn
ve aksesuarlar, sensorler, elektronik ve software
alanlarinda diinya lideri konumunda. Zwick,’in ulus-
lararasi standart olusturma komisyonlarinda gorev
alan personelleri ile yeni standartlarin gerekliliklerini
karsilayan modern ve gelecege yonelik ¢oziimler
sundugunu sdyleyen Boérekci, Servis/Satis Sonrasi
Destek konusunda duiizenli olarak gergeklestirilen
misteri anketleri sonucu musteri memnuniyetinin

TURKDOKUM | EYLUL 2017



daima sektor ortalamasinin ¢ok tzerinde oldugunu
kanitladiklarnni belirtti.

Genis yelpazede farkli kapasite ve testlere yonelik
uygulama laboratuari ile misterilerinin cihaz segimine
yardimci olduklarini ayni zamanda teknik anlamda bil-
gi paylasimi ile dogru ve amaca yonelik aksesuar se-
¢imi yapmalarina yardimci olduklarini anlatan Borekgi,
bu sayede mdsterilerinin istek ve ihtiyaclarini tam ve
dogru olarak karsiladiklarini sdyledi.

Cekme Deneyinde Robotik Sistemlerin Kullanimi
ve Etkileri bashgiyla sunumuna devam eden Bérekgi,
gunumizde, Uretim, Urin kabul, ara kontrol ve son
kontrol gibi cogu asamalarda malzemelerin mekanik
ozeliklerini belirlemede cekme deneyinin en yay-
gin kullanilan deneylerden biri oldugunu ve ¢ekme
deney yontemlerinin farkli malzeme gruplarina gore
uluslararasi standartlarda tanimlandigini anlatti.

Artan Uretim kapasitelerinin karsilanmasi ve daha
kisa silirede daha ¢ok deney yapiimasinin amaclan-
mas! nedeniyle, cekme deneylerinin daha kisa stre-
de ve daha dogru sonug¢ alinmasi saglayacak olan
sistemlere ihtiyacinin ortaya ciktigini belirten Borekgi,
cekme deneyi cihaz Ureticilerinin ¢ozim olarak pek
cok robotik sistem gelistirdigini soyledi. Zwick firma-
si tarafindan gelistirilen Robotest L model sistem ile
farkl firmalarda cekme testini gergeklestiren opera-
tdrlerin deney sdurelerinin kiyaslamalar hakkinda bilgi
veren Borekgi, sonug¢ olarak, deney sureleri arasin-
daki farklarin sayisal olarak ortaya ¢ikarildigini ve bu
sayede, konu ile ilgili kisilere detayli ve dogru bir bilgi
iletildigini soyledi. Robotik sistemlerin cekme deneyi
acisindan avantajlarindan da bahseden Borekgi, sdyle
devam etti: “Robotik sistemlerde daha yiiksek tekrar-
lanabilirlige sahip test sonuclari elde edilebilir. Clinki
operatore bagl etkiler (el sicakligi, el nemi, numune-
nin cihaza eksenel olarak tutturulmamasi gibi) robotik
sistemlerde mevcut degildir. Ayrica robotik sistemler
glindiiz ve gece olaylarindan herhangi bir etkilenme
olmadan calisabilirler. Bu sayede ¢cekme deney ma-
kinasinin daha uzun siire ve dogru sonuclar alinacak
sekilde kullanilmasi mimkiin olacaktir. Daha hizli su-
rede testin yapilamasi test basina maliyetleri de azal-
tacak olmasi da avantajlarindandir.”

Seminerin ikinci béliminde Qness -MAK Elektro-
nik firmasindan Cem Gozublyilk ve Girkan Kazdal
Metalografi ve Metalik Malzemelerde Sertlik dlgme
basliklariyla birer sunum yapti.

Metalografinin, en bilinen sekliyle, metallerin i¢ ya-
pisini inceleyen bilim dali oldugunu soyleyen Giirkan
Kazdal, metalografinin, metallerin i¢ yapisini inceleye-
rek onlarin 6zelliklerini belirlemeye, tarihcesini agiga
clkarmaya ve gelecekte ona ne gibi islemler uygula-

Seminer
katihmcilan Atik
Metal tesislerini
gezerek isletme
icerisinde 6rnek
uygulamalar
gerceklestirdi.

(4]

nabilecegini anlatmaya yani imalati yonlendirmeye ca-
listigini belirtti.

Metalografik inceleme ile hakkinda bilgi alinabilecek
cok sayida malzeme 6zelligi oldugunu anlatan Kazdal,
bunlarn bir kismi su sekilde siraladi: malzemenin tane
boyutu, malzemenin tarihgesi (daha 6nce ne tir igle-
melere maruz kaldigi), ne tir islemleri uygulanabilece-
gi, deformasyon miktari, mikroyapisi, kalinti (inkliizyon)
turd, dagihmi, yogunlugu, segregasyon durumu, tane
boyutu, catlak, katlama, Dekarbiirizasyon, karburizas-
yon, sertlesme derinligi, nitrasyon, kaplama kalinligi, gaz
bosluklar, dokim bosluklar, grafit tlrd ve dagilimi, kirl-
ma tlrl ve mekanizmasi. Kazdal, Metalografi sunumun-
da, kesme, nicin kesme, numune hazirlama kesme, ince
kesme, kaliplama, zimparalama, numune hazirlama
teknikleri, otomatik parlatma makinasi, optik mikroskop,
ana hatlariyla mikro yapi, grafitli dokme demir, kiiresel
grafitli dokme demir, dokme demirde karbon ve silis-
yum, konularinda katiimcilara bilgi aktard.

METALIK MALZEMELERDE

SERTLIK SLCUMU

Qness -MAK Elektronik firmasindan Cem Gdzibuyuk
ve Glirkan Kazdal, Metalik Malzemelerde Sertlik
OIgUmU sunumunda, malzemelerin fiziksel, kimyasal,
mekanik, 1sisal, elektrik ve manyetik, akustik ve optik
ozelliklerinin élcimi anlatarak bunlardan mekanik
ozelliklerin nispeten daha kolay uygulandigi icin
miihendislik uygulamalarinda en fazla kullanilan
oldugunu soylediler. Malzeme yapisi ve sertlik

arasindaki iliskinin de anlatildigi sunumda, sertlik
testleri de sertlik 6lgme yontemleriyle anlatild.
Bunlardan one ¢ikan, iz alan dl¢timi yapan Brinell
Sertlik Deneyi (HB) ve Vickers Sertlik Deneyi (HV) ile iz
derinligini 6lgen Rockwell Sertlik Deneyi (HR)
orneklerle anlatildi. W
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Toscelik’ten Yeni Sistem: KOTAR

Toscelik Graniil, 10 yildir yaptigi calismalar, denemeler ve uygulamalar sonucunda
yiizey temizlemede yeni bir sistem gelistirdi ve bunu markalastirdi. Yiizey
temizlemede yasanan problemleri ortadan kaldiran bu yeni sistem ve iiriiniin tiim
ayrintilarini yani Kotar’i Toscelik Graniil Genel Miidiirii Adnan Aytekin ile konustuk.

Adnan Bey, Kotar't konusmaya baslamadan
once kisaca Toscelik Graniil’iin hikayesini dinle-
yelim sizden?

2006 yilinda Toscelik Granll'i kurmaya karar ver-
dik ve altyapisini olusturmaya basladik. 2007 yilina
kadar fabrikanin insaat ve montaji tamamlandi ve
tiretime gectik. ilk 6nce 16.500 ton/yil kapasite ile
baslamistik, iki yil icinde 30.000 ton/yil reel Uretim
kapasitesine ¢iktik, su an ise 50.000 ton / yil kapasi-
te ile Uretimi gerceklestiriyoruz.

Kuruldugumuz giinden bu yana Uriniimizd ge-
listirmeye calisiyoruz. Dinyanin her yerinde Uri-
nimdizi kullanan miusterilerimiz var. Yurtici ve yurt
disindaki musterilerimiz ile strekli irtibat halindeyiz,
var olan problemlerini tespit edip ¢6zim sunuyoruz.

3

En biyik problemlerinin kullanim sirasinda maki-
ne icindeki karisimin, daha dogrusu bilya kullani-
minin makinada zaman icinde kontrol edilmeme-
sinden kaynakl problemler oldugunu tespit ettik,
bunun ¢6zimdi icin yeni seri bir drin gelistirmek
istedik. Yeni bir sistem, yeni bir Uriin ve yeni bir
isim olsun istedik.

Sizce bu on yillik siire¢ boyle bir markalasma
icin uzun bir zaman miydi?

Geldigimiz noktaya baktigimizda 10 yillik zaman
kisa bir slireg ¢linkli Diinya’da granil konusunda
cok taninmis bir marka olduk. Kurdugumuzda da
hedefimiz buydu. ‘Dinya’da sayili Ureticiler ara-
sinda olmak’ bunu da basardigimizi diistinliyoruz.
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Tabi calismalarimiza ve yeniliklerimize ara verme-
den devam ediyoruz. Dinyada en iyi granul Ure-
ticileri arasindayiz. Cin’i bir kenara biraktigimizda
(burada parametreler baska) en iyi dort Ureticiden
biri biziz.

Kotar’a gecisin girisini yaptiniz, Kotar bu sekil-
de mi ortaya cikti?

Yasanan problemleri ¢ozmek istiyorduk, ayrica ise
basladigimizdan bu yana yeni bir Grilin tGzerine de
hep kafa yorduk. Once var olan problemlerin ¢é-
zUmd igin ¢alistik, ctinki biz bastan musteri odakli
davrandik. Tamamen miusteri odakl bir sistemle
de devam etmek istiyorduk. Boylece yeni bir sis-
tem ve Urun yaptik, buna da yeni bir isim bulmak
istedik. Yaptigimiz tim arastirmalarin sonucunda
“Kotar” isminde mutabik kaldik.

Neden Kotar? Acilimi nedir, nereden geliyor bu
isim?

Bahsettigim gibi yeni bir sistem, yeni bir iriin, do-
layisiyla yeni bir isim koymak gerekti. Kotar, Turk-
cede “Kotarmak” fiilinden geliyor, asil isim anlami
ise mitolojide en eski “Demir Tanrisi”dir. Mitolojide
bitiin diger tanrilarin evlerini yapan, sorunlarini
¢6zen bir mimardir Kotar. Dolayisiyla bu isim bizim
sistemimizi ve Urintimdiizl anlatiyordu. Kotar ismini
oncelikle Amerika’da kullanmaya basladik, bir yil-
dir Kotar markasiyla Uriinlerimizi Amerika kitasinda
satiyoruz. Turkiye ve Avrupa genelinde ise bu yilin
sonunda Kotar markasiyla Urlnlerimizi satisa ¢ika-
riyor olacagiz. Kotar’'in ikinci fazina gectigimizde
karsimiza yepyeni bir trln ¢ikiyor, o da Kotar Plus.

Kotar’in acilimini yaptiniz, neden béyle bir si-
teme ihtiya¢c duydunuz biraz daha acabilir mi-
siniz?

Yiuzey temizlemenin, kumlamanin temel bir ku-
rali vardir; iyi makine kullanacaksiniz ve iyi takip
yapacaksiniz. Yani o iyi makinenin ayni zamanda
bakimini da iyi yapacaksiniz. Sonra da iyi bilya
kullanacaksiniz ve kullandiginiz malzemeyi de ta-
kip edeceksiniz. Makinanin icindeki elek dagilimi
surekli ayni olmak zorundadir. Boylece makinaya
koyulan Urlinler ayni oranda kumlamaya tabi tu-
tulsun ve cikarken de ayni yuzey temizligiyle cik-
sin. Ancak dokiumcdulerimiz bu kurall strekli ihmal
ederler. Kontrolii zamaninda yapmazlar, makinada
granll kalmaz vs. sonra da birden makinaya bilya
ilave ederler, makinada bilya kalmadigi veya ¢ok
inceldigi icin toz orani artar ve koétu bir ylizey elde
ederler. Sonra yeni bilya eklendiginde de birden
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bire asiri kumlamaya gecer, dolayisiyla ¢ok farkli
yluzeyler elde ederler. Bu sorunu gidermenin tek
bir yolu vardi; burada insan etkisini, faktériini or-
tadan kaldirarak bu karisimin strekliligini sagla-
mak gerekiyordu. Kotar ile bunu yaptik.

Bu sorunu gidermek icin her musterinin kulla-
nimlarini inceledik, genelde gruplandirdik, belli
aralklarda urinleri yapan musterilere, belli ol¢u-
lerde karisimlar hazirladik. Ki, 6zel karisimlar da
hazirladik, hazirliyoruz. Bu karisimi verdiginiz za-
man makinada ayni urin dontyor. Yani biraz ge-
ciktim, ilave yaptim, 6l¢i degistirdim gibi bir duru-
mu ortadan kaldirdik. Bizim yaptigimiz makinada
olmasi gereken karisim. Ayrica parcanin ylzeyini
tamamen kapsamasini istiyorduk, yani ylizeydeki
her noktaya bilyanin degmesi gerekiyor. Cesitli gi-
rift parcalar var, tek tip bilya kullandiginiz zaman
bazi noktalara dokunamiyor, biz burada dyle bir
karisim hazirliyoruz ki bilya parcada dokunmadigi
bir yer birakmiyor. Bizim sistemimiz bu, tim ylizey-
ler olmasi gerektigi, istendigi gibi temizleniyor.

Var olan standartlarin disina gikmak bir risk de-
gil miydi?

Bizim sistemimiz kullanilan SAE standartlarinin di-
sinda bir sistem. Tabi isin basinda bir risk gibi go-
rulse de problemi ¢ézdiikten sonra risk de ortadan
kalkiyor. Clnkd miusterinin bekledigi bu sorunu
¢6zmek ve bir daha yasamamak. Biz sorunu orta-
dan kaldiriyoruz. Kimse bize niye standardin disina
ciktin demiyor .Bu standardin disina ¢cikmak

YENi BIR SISTEM, YENI

BiR URUN, DOLAYISIYLA
YENi BiR iSiM KOYMAK
GEREKTI. KOTAR, TURKCEDE
“KOTARMAK?” FiiLINDEN
GELIYOR, ASIL iSiM ANLAMI
ISE MiTOLOJIDE EN ESKi
“DEMIR TANRISI”DIR.
MITOLOJIDE BUTUN DIiGER
TANRILARIN EVLERINI YAPAN,
SORUNLARINI COZEN BiR
MIMARDIR KOTAR.
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ROPORTAJ

icin biz gerekli deneysel uygulamalari, denemele-
ri yillardir yapiyoruz. Uretimde calisan insanlar, bu
tlr problemleri ¢cdzmek icin kendileri de bir takim
uygulamalar yapiyorlardi. Birkag¢ drin ahp, karisti-
rp kullananlar da vardi. Burada en énemli nokta
takip, bu takibi dogru yapmadiklari icin makinanin
icindeki malzeme bittiginde karisim yaptigi Grin-
lerden ya birisini ekliyor ya da hepsini ekliyor ama
dogru sonucu alamiyordu. Biz ise dogru karigimi
yaparak insan inisiyatifini ortadan kaldirdik. Misterinin
Uretimine gore karisim 6nerecegiz, o da bunu kulla-
nacak. Tabi buraya gelene kadar ¢ok fazla uygulama
ve denemeler yaptik. Artik bu karisimi stirekli kullanan
musterilerimiz var.

Bu denemelere ne zaman basladiniz?

Fabrikayr kurdugumuzdan bu yana bu denemeleri
yapiyoruz. Omegin bu sert ve diisiik karbonlu mal-
zemeyi Uretebilmek icin on yildir yapilan denemeler
var, uygulamaya gegecek malzemeyi gecen yildan
bu yana kullanmaya basladik. Kolay bir siire¢ degildi,
zaman, emek ve sabir isteyen bir siirecti. ilk testleri
Avrupa’da yaptik, basarili sonug aldik. Aslinda biz yeni
sistemle kademeli olarak piyasaya girecektik ama Av-
rupa’daki saticilarimiz ve kullanicilarimizin dnerisiyle
kademeleri kaldirdik. Avrupa’daki calismalarimiz ne-
ticelenmis oldu, dolayisiyla Tlrkiye pazarina da ayni
sekilde giriyoruz. Zaten Turkiye'de bu gecisi yapan
musterilerimiz vardi, cok da memnunlar. Hedefimiz yil
sonuna kadar diinyanin her yerinde kendi standartla-
rimizda hizmet vermeye baslamak, bunu yapacagimi-
za dair de artik hicbir kuskumuz yok.

Kotar’in da SAE standartlarindaki gibi kendi kod-
lari var mi?

Tabi gelistirdigimiz triniin kodlari var, Kotar 48, 46, 44
gibi, ama standardimiz Kotar. Biz SAE elek analizi stan-
dartlarini kaldirdik, artik Kotar standardi gecerli.

Biraz daha kullanici tarafindan bakarsak, sizce
miisteri neden tercih etmeli bu sistemi?
Surekli yapamadigi bir calismayi biz hazir olarak
sunuyoruz. Bunu kullanmaya basliyor, surekli ayni
kalitede ylzeyi temizlenmis Urlin c¢ikiyor. Ayrica
ikinci safhada Kotar Plus kullandiginda ise kumla-
ma zamani kisaliyor. Bazen ikinci, U¢lincl kumla-
may! yapanlar da artik o kumlamayi yapmiyor. Ko-
tar, kumlama zamanini kisaltip maliyet dusurtyor.
Bizim ulkemizde Ug¢ kilodan 300 kiloya kadar
olan UrlUnlere ayni makinada kumlama yapiliyor. As-
linda parcanin 6zelliklerine gore farkh makinalarda
kumlama yapilmasi gerekir, buna en yakin ¢6zimu
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Toscelik Graniil,
50.000 ton /

yil kapasite

ile Uretim
gerceklestiriyor.

biz Kotar ile sunuyoruz. Yani Ui¢ kilodan 300 kiloya
kadar parcayl kumladiginda Kotar ile ayni sonucu
gorecek. Kotar karisiminda farkl ebatlardaki par-
calarin temizligini saglayabilecek ol¢llerde bilyalar
var. Dolayisiyla musterilerimiz de bu sorunlarini gi-
derdigi i¢in bizi tercih ediyor.

Kotar Plus da Kotar ile birlikte mi diisiiniildii,
nedir Kotar Plus?

Yuksek karbonlu bilya ureticilerinin bir iddiasi var-
di; bizim Urinimiz daha hizli temizler, kullanim
alanlari daha fazla, peening yapilan, 6zellikle sa-
vunma ve havaclilik sanayinde kullanilan parcala-
rin Uretiminde yuksek karbonlu bilya kullaniminin
daha fazla oldugunu sdéyliyorlardi. Biz de bunun
lzerine; diistik karbonlu (low carbon) ama ytksek
karbonlu (high carbon) kadar sert bir triin yapma-
ya karar verdik ve bunu basardik. Uzun calismalar
sonunda Kotar Plus bdyle ortaya c¢ikti.

Biz 6nce Kotar’i, sonra Kotar Plus’i pazara sumak
niyetindeydik. Ama ayni donemde test sonuclarin-
dan ozellikle saticilarimizdan gelen istek dogrultu-
sunda ikisini birlikte sunduk.

Kotar Plus aslinda ¢ok enteresan bir irlin. Bitlin
celikgilerle irtibat kurarak, hepsinin degerli fikirle-
rini de alarak bunu gerceklestirdik. Hem bu kadar
sert, hem de diger yliksek karbonlu Urlnlerle kar-
silastinidiginda en iyisinden ylzde 25 daha uzun
omurla ve sertligi de homojen bir Urlin ortaya ¢ikar-
dik. Ornegin makinada bir saat calistirdiktan sonra
50 HRC'ye geliyor. Kotar Plus baslangicta 43, 44
HRC ile basliyor, bir saat sonra 50 HRC’ye cikiyor
ve ondan sonra stirekli ayni sekilde gidiyor, degis-
miyor. Yiksek karbonlular ise 45, 46 HRC ile basli-
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yor, 50 HRC'’ye cikiyor ama degisken oluyor, kiriliyor.
Kotar Plus ise ayni sekilde siirekli 50 HRC’'de devam
ediyor.

Bu tabi bize baska kapilar da aciyor.ikinci bir triin
olarak da “Kotar Plus” disinda “Kotar SP” olarak pi-
yasaya clkacak. Peening gerektiren yani ddverek
sertlestirme, gerilim giderme gibi 6zellikleri tasiyan bir
urlin olacak. Kotar Plus’dan sonra Kotar SP olarak ¢I-
kacak bir Grtin.

Bu Ar- Ge'yi yapabilmek icin bir altyapi kurmus ol-
maniz gerekiyor. Uygulamalari miisteride yapmak
ile birlikte kendi biinyenizde bir test merkezi de
kurdunuz mu?

Test merkezimizi kurduk, hatta su an onu daha da
gelistirmek hedefindeyiz. Hem test hem de egitim
merkezi yapmak niyetimiz var. Normal sartlarda bir
dokimhanede kumlama nasil oluyorsa o sekilde test
yapmak icin makine yaptirip basladik. Ornegin diger
firmalarda bu testler Ervin test makinasiyla yapilirken,
biz normal kumlama makinasiyla testlerimizi yapiyo-
ruz. Bundan sonraki hedefimiz hem test hem de bazi
musterilerimizin ¢cdzemedigi kumlama problemlerini
cozecek egitim merkezi haline getirmek istiyoruz.

Buna teknoloji merkezi diyebiliriz miyiz?

Tabii, ismi Teknoloji ve Egitim merkezi olacak. Miiste-
rilere ait problemler miisterinin disinda kimseyle pay-
lasiimayacak. Hatta sure igerisinde o bdlime kimse
alinmayacak. Bu konudaki gelistirme yatinmimiz de-
vam ediyor.

Yil sonunda tamamen Kotar’a gecmis olacaginizi
soylediniz, bu teknolojiyi diinyada sizin gibi lireti-
cilerden baskasi da kullaniyor mu?

Suanda bunu yapan kimse yok, Kotar Plus’i yapabilen
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Miisteri stirekli
yapamadigi bir
calismayi biz hazir
olarak sunuyoruz.
Bunu kullanmaya
basliyor,

surekli ayni
kalitede yiizeyi
temizlenmis Uriin
cikiyor.

L+

hi¢ kimse yok. Tabi zamanla bunu yapacak baskalari
da cikacaktir. Patenti bizde ancak bu tir ¢calisma-
larin patenti 10 yil sirliyor, sonra baskalari da yap-
maya basliyor. Biz Kotar ile ilgili olarak gelistirme-
lerimize devam ediyoruz, streklilik arz eden bir
durum, dolayisiyla ¢oziimlerimiz devam edecek.

Buna aslinda bir markalasma da diyebiliriz?
Evet, Kotar bir marka. Toscelik Grandl firmamizin
ismi, Kotar ise bu firmanin tring.

Toscelik Graniil ayni zamanda ihracat odakh
bir firma. Farkh olarak ihracat yaptiginiz iilke
veya boélgelerde satis ofisleri ve temsilcilikler-
le faaliyet yiiriitiiyorsunuz. Nerede satis ofis-
leriniz var?

Amerika kitasinda ABD basta olmak lizere, Mek-
sika ve Kanada’'da satis ofislerimiz var, genelde
yerel saticilarla calismayi tercih ediyoruz. Yine
ayni sekilde Almanya basta olmak lzere Avrupa
Ulkelerinde satis ofislerimiz var. Orta Dogu’da
ise Birlesik Arap Emirlikleri’'nde satis ofisimiz var.
Buradaki basta gelen pazarimiz ise Dubai. Uzak
Dogu’da Tayvan'da satis ofisimiz var. Simdiye
kadar Toscelik Granil olarak, bundan sonra da
driinimiz Kotar ile tim dinyada Pazar payimizi
arttirma hedefindeyiz.

Adnan Bey, bu vesileyle dokiim sektoriiyle il-
gili de sizden bilgi almak isteriz?

Tiurkiye’'de suan dokim sektori ¢ok iyi durumda,
ihracat agirlikli calisildigi icin ana sanayi firmalar
iyi oldugu muddetce 6zellikle otomotiv sektord iyi
oldukga dokiim sektdri de buna paralel olarak iyi
olacaktir.

Avrupa ve Amerika’da dokiim sektorii nasil du-
rumda?

Avrupa’da oOzellikle Almanya’da dokim sektorii cok
iyi durumda. italya’da da iyiye dogru gidiyor, Fransa da
Almanya ve italya ardindan iyiye dogru gidiyor. Por-
tekiz ve Ispanya ise normal durumda. Uzak Dogu’da
ise dokim sektoriinli neyin etkileyecegi higbir zaman
belli olmuyor, parametreleri kendi icinde sakli. Ame-
rika ise koruma kanunlar ile sektori koruma altina
almaya calisiyor. Kisacasi Turkiye’de oldugu gibi tim
dinyada dokim sektorli ana sanayilerin durumuna
gore sekilleniyor. Tabi koruma kanunlari aslinda sa-
dece Amerika icin gecerli dedil, bir cok Ulke koruma
kanunlariyla kendi Ureticisini koruma altina aliyor, 6n-
celikle kendi Ureticinin Grintnd tercih ettiriyor. Alman-
ya da bu konuda ¢ok korumaci davraniyor. &
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UYELERDEN

Magmasoft Yaz Okulu 2017

Magma Tiirkiye, MAGMAacademy catisi altinda siirdiirdiigii egitim
faaliyetlerine Magmasoft Yaz Okulu ile devam etti. Tiirkiye ofisinde iki
hafta boyunca universitelerin metaliirji malzeme muhendisligi son sinif
ve yiiksek lisans miihendis adayi 6grencilerine egitim veren Magma,
Yaz Okulu ile liniversite sanayi isbirligine 6nemli katki sunuyor.

okim hakkinda insanlarin daha c¢ok bilgi-

lendiriimesi, dokim teknolojilerinin daha iyi

takip edilebilmesi, dokiimhanelerdeki calis-
ma ortami imajinin iyilestiriimesi Magma ekibi icin her
zaman oncelikli oldu. Bu hedefler dogrultusunda, alti
yil 6nce Magma Almanya merkez ofisinde, hem tim
dokim proseslerinin hem de Magmasoft egitimlerinin
daha iyi organize edebilmesi icin tam donaniml egi-
tim odalari olusturularak “MAGMAacademy” kuruldu.
Diger tim Magma ofisleri gibi, Magma Trkiye ofisi de
2014 yilindan itibaren olusturdugu yeni egitim odasin-
da MAGMAacademy etkinliklerini gerceklestiriyor. Bu
etkinliklerde Magmasoft kullanicilarina, dokimhane
calisanlarina ve dokim parca satin alicilarina yonelik
kapsaml egitimler veriyor.

Gectigimiz sene birincisi dizenlenen ve blylk
ilgi goren “Magmasoft Yaz Okulu”, bu sene de tek-
rarlandi. Farkli Universitelerin “Metalurji ve Malzeme
Mihendisligi” bolimiinde okuyan/mezun, gen¢ mu-
hendislerin yogun ilgisinden dolayi yaz okulu iki grup
halinde diizenlendi. Magma Turkiye’den Gamze Kur-
naz ve Bayram Tan tarafindan verilen egitimlerde her

Magmasoft Yaz
Okulu bu yil iki
grup ile yapildi.

4

bir grup bes giin boyunca kum kaliba dokim, algak
ve yuksek basin¢l dokim proseslerinde dolumla
ilgili yolluk ve katilasmayla ilgili besleyici sec¢imleri-
nin dokim kalitesini nasil etkileyecegi anlatildi. Bu
proseslerin Magmasoft'a nasil uygulanacagi, olusa-
bilecek dokiim hatalarinin neler olabilecegi ve nasil
iyilestirilebileceginin bilgisi verildi. On gen¢ mihen-
dis, egitim sonunda Magmasoft ile yaptiklari projeyi
basaril bir sekilde sunarak Magmasoft ile calisabi-
lir duruma geldiklerini kanitladi ve sertifika almaya
hak kazandi. Magmasoft ile tanistiktan sonra dokim
sektoriine karsi bakis acilarinin olumlu yonde degis-
tigini belirten gen¢ mihendisler, ilerideki is hayatla-
rinda Magmasoft kullanmayi istediklerini sdylediler.

Magma, mihendis adayl 6grencilere sadece
Magmasoft 6gretip sektorde calismalarini sagla-

maktan ote dokimu sevdirerek tercihini bu sek-
torden yana kullanmalarini hedefliyor. Bu konu-
da da ilgili tim kuruluslarla isbirligine hazir olan
Magma egitimlerde ise teknik, teori ve pratigi
butiinlestirerek mihendis adaylarinin donanimi-
na katki sunuyor. H
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Foseco’dan sivi
aliminyum’unuz igin en
yeni gelisme

Sadece Foseco Yeter

SMARTT - Aluminyum alagimlarinin déner gaz gidermesi icin yenilikgi
slire¢ kontrolii

SMARTT, yakin zamanda gelistiriimis Foseco Degassing Modelini temel alan,
déner gaz giderme islemini simile eden bir yazilimdir.

Operator sadece metal ergitme kalitesini SMARTT’a tanimliyacak ve SMARTT
en iyi gaz giderme uygulamasini kendisi ayarlayacaktir.

SMARTT dékimhane ortamina (ortam sicakligi (°C) ve ortam nem orani (%))
en uygun gaz giderme prosesini simiile ederek hesaplar ve en iyi gaz giderme
parametrelerini FDU MTS Unitesine aktarir. Foseco SMARTT'1 yeni nesil Foseco
rotor ve shaftlarla kullanarak

sabit bir kalite seviyesi ve guvenilir sonuglar garanti eder.

Foseco ile gercek potansiyelinizi serbest birakin

FOSECO

+ Tim FDU ve MTS prosesleri i¢in uygunluk
=+ Tutarli gaz giderme sonuglari

+ Gaz giderme ve gaz ilavesi icin uygunluk
=+ Operatorden bagimsiz parametre segimi

+ Gelistirilmis gaz giderme veri kayidi

www.foseco.com.tr

iletigim

Foseco Dokimhane Bolumu

Vesuvius Istanbul Refrakter San. ve Tic. A.S.
Gebze Organize Sanayi Bolgesi

1000. Cad. No:1022

41420 Cayirova - Kocaeli / TURKIYE

Tel: +90 262 677 10 50 Fax: +90 262 677 10 60



UYELERDEN

Erkunt Traktor ve Erkunt Sanayi
Hinth Mahindra'ya satildi

Hindistan merkezli traktor lreticisi Mahindra & Mahindra’nin daha 6nce Hisarlar’i satin
alarak girdigi Turkiye pazarinda ikinci biiylik satin almasini Erkunt Traktor’iin tamamini
ve Erkunt Sanayi’nin ylizde 80’ini alarak yapti.

Unyanin en buyuk traktor dreticilerinden

Hindistan merkezli Mahindra & Mahindra,

yllbasinda Hisarlar' alarak girdigi Turkiye
pazarinda ikinci blylk satin almayi da gerceklestirdi.
Mahindra & Mahindra, en biyiik traktor firmalarindan
Erkunt Traktor'iin tamamini, Erkunt Sanayi’'nin ise yiiz-
de 80’ini satin aldi. Mahindra’nin Erkunt Traktor'in
satisi icin 76 milyon dolar karsiligr 260 milyon, Erkunt
Sanayi hisseleri icin de 41 milyon dolar karsiigi 140
milyon Trk Lirasi 6deme yapacak.

Mahindra, resmi aciklamay Hindistan Borsasr’na

yaptl. Buna gére Mahindra, Erkunt Traktor'iin ylzde
100 hissesini satin aldi. Mahindra’nin satis igin 3.44 kur
baz alinarak 76 milyon dolar karsiligi 260 milyon Tlrk
Lirasi karsiigr 6dedigi 6grenildi. Satisla ilgili islemler
30 Kasim’a kadar tamamlanacak.
Hindistan devi borsaya yaptig bildiimde Erkunt
Traktor'iin ylzde 35’ine sahip oldugu; Turkiye dokim
sektoriinin kokli kuruluslarindan Erkunt Sanayi'nin
de en az yuzde 80 hissesini satin aldigini belirtti. Ma-
hindra bu islem icin de yine 3.44 kur baz alinarak 41
milyon dolar karsiligi 140 milyon Tirk Lirasi 6deme
yapacak.

Mahindra istedigi takdirde hisselerin tamamini 10
milyon dolar ilave bedelle 51 milyon dolar (175 milyon
Trk Lirasl) 6deyerek satin alabilecek.

Erkunt da aciklama yapti

Dunyanin ilk kadin traktor dreticisi ve Erkunt Trak-
tor Yonetim Kurulu Baskani Zeynep Erkunt Armagan
bugtine kadar pek ¢ok ilke imza attiklarini vurgulaya-
rak “2018 yilinda kutlayacagimiz 15. yiimiza M&M’le
birlikte gliclu bir giris yapiyoruz. Markamizi, M&M’nin
global Uretim ve satis aginin 6nemli bir pargasi yapa-
rak Ulkemize ve Ulkemiz ciftcisine daha fazla kazandir-
mak icin calisacagiz.” dedi.

Zeynep Erkunt Armagan yaptigi agiklamada Erkunt
Traktor'iin Turk tanminin en blylik destekgisi olmaya
calistigina ve ciftcilerin taleplerini yerinde dinleyip,
hep yenilik¢i ¢ozimler Uretmesine dikkat cekti ve
“Turkiye’nin kendine yetebilecek bir lilke olduguna

40

Mahindra,
Erkunt
Traktor’iin
ylizde 100’iint
ve Erkunt
Sanayi’nin
ylizde 80’ini
satin aldi.
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inanarak, tarimsal Uretim ithalatinin yaratacagi dis ti-
caret agiginin 6niine ge¢cmeyi amag edindik. Tarimsal
mekanizasyonun yurticinde Uretiminin de bu surecin
onemli bir pargasi oldugunu her firsatta vurguladik.
Bu anlayisin bir uzantisi olarak kiresel ekonomiyle
entegre olmamiz gerektigini biliyorduk, kiiresel capta
glcli bir yatinmciy Tirkiye'ye ¢ekerek biyik bir ba-
sarlya daha imza attik.” seklinde konustu.

2003 yilinda firmanin traktor kurulusunda yer alan
basarill sanayici Erkunt'un yolculugu soyle anlatt:
Sektore girdigimizde iki gercegi cok iyi biliyorduk: Sa-
hadaki 1 milyon 200 bin civarindaki traktoriin yaridan
fazlasi ekonomik omrini doldurmustu. Artik hurda
traktor sinifina giren 25 yas Ustliydi ve bu traktorlerin
mazot, yedek parca gibi isletme giderlerinin hem cift-
¢inin biltgesine hem de llke ekonomisine verdigi za-
rar gok bliylik rakamlara ulasiyordu. Oysaki bu Ulke-
nin ciftgisinin bu Ulkenin topragina, iklimine ve
ciftcilerin ihtiyacina gore tasarlanmis traktérlere ihtiya-
c1vardi. Biz bu ihtiyaci analiz ettik ve tasarima doktiik.
Erkunt Traktor, Tlrk mihendisler tarafindan tasarla-
nan ilk traktor markasi oldu. W
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UYELERDEN

Kutes Metal'den Modern
Kahiplama Tesis Yatirimi

Kutes Metal, modern kaliplama tesisi projesinde, dokiimhane makine ve tesis
iireticilerinden kaliplama hatti ve otomatik dékiim makinesi lireticisi Heinrich Wagner
Sinto/HWS, kum hazirlama tesisi icin Eirich, bant konveyo6r sistemleri icin VHV ve
dokiim/kum-sarsak sistemleri ve parca sogutma tiinelleri icin Jost firmalarini tercih etti.

Tekirdag Corlu’da kurulu, 21 bin ton /yil dokim
kapasitesiyle orta Olcekli bir dokimhane olan
Kutes Metal, 1,5 kilogramdan 85 kilograma ka-
dar farkh sektorler icin lamel (ylizde 40) ve kiire-
sel grafitli (ylizde 60) dokim parcalari Uretiyor.
2016 yilinda yeni bir kaliplama hatti yatirimina
karar veren Kutes Metal yeni yatirmla birlikte
yillik dokim kapasitesini 45 bin tona ¢ikarmayi
hedefliyor.

42

Kutes Metal, glinimiz endustrisinin gerektirdi-
gi kalite sistem gerekliliklerini yerine getirdigini
belgeleyen ISO/TS 16949:2009, ISO 9001:2008
ve ISO 14001:2004, TUV-Sertifikalar, Lloyds Re-
gister, Deutsche Bahn (Alman Demiryollari) ser-
tifikalarina sahip. Otomotiv, pompa sistemleri,
rayl sistemler, insaat, tarim ve makina imalati
gibi farkh bircok sektdre urin tedarik eden Ku-
tes Metal 40‘tan fazla musterisine hizmet veri-
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yor. Kutes Metal 800’lin Gzerinde farkl dokim
parca uretiyor.

ALMAN DOKUMHANE TESISi
URETICILERINDEN ORTAK PROJE

Kutes Metal, yeni kaliplama tesisinin 2018
yilinin sonuna kadar devreye alinmasi ve bu
yatinnmla beraber mevcut kapasitenin iki katinin
Ustline ¢ikmasiyla birlikte misteri portfoytinin
de genisletmeyi hedefliyor.

Projenin ilk calismalart 2016 yili Ekim ayi
istanbul’da gergeklesen Ankiros Fuari ile basla-
di. Birbirini izleyen ara asamalardan sonra 2017
Subat ayl basinda final asamasina gelindi. Bu
projeye yonelik olarak Almanya ve Tirkiye'de
onde gelen farkh dokiimhanelere ziyaretler ya-
pilarak, farkh yerlesim planlarindan da yararlani-
larak proje son haline getirildi. Projede, dokim-
hane makine ve tesis Ureticilerinden kaliplama
hatti ve otomatik dokiim makinesi Ureticisi He-
inrich Wagner Sinto/HWS, kum hazirlama tesisi
icin Eirich, bant konveyor sistemleri icin VHV ve
dokiim/kum-sarsak sistemleri ve parca sogutma
tinelleri icin J&st birlikte calisti. Proje kapsami
2017 yilinin Mart ayinda yapilan sézlesme ile ni-
hai olarak belirlendi.

HWS: KALIPLAMA HATTI
Yatirnm icin gereken makina ve ekipmanlarinin
ana kismini HWS Heinrich Wagner Sinto Masc-
hinenfabrik firmasinin Urettigi EFA-SD tipi yas
kum kaliplama hatti olusturuyor. Dereceli kalip-
lama makinesi kalip kumunun kaliplanmasinin
zor oldugu girift modellerde dengeli bir sekilde
sikistirma yapan taninmis iki kademeli Seiatsu-
sikistirma prosesi ile galisiyor. Seiatsu hava aki-
sinin ilk kademe calismasindan sonra sikistirma
prosesi ¢cok cekicli pres tarafindan sonlandirili-
yor. Bu teknolojik kombinasyon karmasik model
geometrilerinin yiuksek dogrulukla kaliplanabil-
mesini saglamasindan ve zor bélgelerde yliksek
sikistirma yaparak mukavemet kazandirmasini
saghyor. Derece 0dlcileri 900 x 700 x 300 / 300
mm olan hattin, kaliplama kapasitesi ise saatte
120 komple kaliptir. Kutes Metal ayrica “SEIATSU
Plus” prosesinin de kullanilmasina karar verdi.
Prosesteki “plus” fonksiyonu model tarafinda da
sikistirmaya imkan veren bir ara taslyici igeriyor.
Model tarafindaki sikistirmada elde edilen bu
iyilesme ile ozellikle kalip kenarlarinda yuksek
mukavemet saglaniyor.

Uriin degisiminde ya da kisa seri iiretimlerde
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HWS SEIATSU
Kaliplama tesisi
Tip EFA-SD
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zaman kaybetmemek i¢in kaliplama hatti otoma-
tik model degistirme lnitesi ile donatildi. Dokim
hatti icin bir otomatik dokiim makinesi de HWS
tarafindan imal edilerek kaliplama hattina enteg-
re edilecek.

EiRICH: KUM HAZIRLAMA SISTEMI

Yiksek kalitede dokim parcgasi dretimi icin en
onemli faktorlerden birisi istenen 6zelliklerde ka-
p kumu karisiminin hazirlanmasidir. Kutes Metal
bu alanda Eirich kum hazirlama sistemini tercih
etti. Eirich tarafindan gelistirilen karistirma sistemi,
tim parametreleri ile takip edilebilir kalip kumu
kalitesi sunuyor. Ozellikle kalip kumunu olusturan
bilesenlerin yogun karisimi tim malzemelerin ve
dozajlanan suyun tam ve dengeli bir sekilde ho-
mojenizasyonunu sagliyor. Yogun bir yas karisim
asamasl bentonitin optimum aktivitesini sagla-
makta ve bdylece bentonit kum taneciklerini tam
olarak kaplamakta. Eirich karistirma islemi ile ha-
zirlanan kaliplama kumu yiksek kalitede dokim
parcalarinin Uretimi icin ideal kosullari sagliyor.
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UYELERDEN

Kutes Metal’in bu tesisinde Eirich marka 3.000
litre hacimli RV24 tipi kum hazirlama mikseri kul-
lanilacak. Sistemin yas kum hazirlama kapasitesi
saatte 78 m® (yaklasik 68 t/saat) olarak tasarlan-
di. Eirich kum hazirlama sistemine donus kumu,
katki maddeleri ve su i¢in ¢ adet terazi, hazir-
lanan yas kumun havalandirilmasi icin FS5 tipi
kum savurucusu, tesis kontrol unitesi, donus ve
hazir kum hatlari dahil edildi.

Sisteme, kaliplama kumunun siirekli izlenebi-
lirligine ve ayni zamanda her karisimdan otoma-
tik olarak numune alip sikistirilabilirlik ve kesme
mukavemeti gibi kumun iki 6nemli parametresi-

Kurulacak sistemin genel goriiniisii: 1=Kalip kumu mikseri, 2=Hazir kum
hatti, kaliplama makinesi lizerindeki kum bunkeri, 3=SEIATSU kaliplama
makinesi ve kaliplama hatti, 4=Birbirinden ayn Ust ve alt derece hatti,
5=Otomatik D6kiim makinesi, 6=Transfer arabalari ve itme birimleri,
7=Sogutma hatlari, 8=Bozma initesi, 9=Sarsak linitesi, 10=Par¢a sogutma
tiineli, 11=Yolluk ayirma ve transfer konveyoérii, 12=Eski kum transferi,
13=Elevator, 14=Poligon elek, 15=Kum sogutucusu, 16=Déniis kumu silolari,
17= Bantl gekme ve dozaj konveyorii.

Eirich-kum
hazirlama
mikseri Tip
RV24, 3000
litrelik sarj
hacmi, 78 m
kalip kumu/
saat

4

Jost Sarsak

L+

3

nin 6lciimiine imkan veren bir adet “QualiMaster
AT1* online- kum kontrol initesi de entegre edil-
di. Olgiilen degerler kontrol (initesine aktaril-
makta ve bu degerler katki maddeleri ve suyun
verilmesi sirasinda otomatik diizeltme yapmak
icin kullaniliyor. Bu da istenilen kum degerlerinin
tekrarlanabilirliligini saghyor.

Eirich son yillarda Turkiye'de bircok kum hazir-
lama sistemi kurdu. Kaliteli dokim parcalarinin
uretilmesinin yaninda mdusteriler icin belirleyici
faktorlerden birisi de karistirma ekipmanlarinin
dusuk asinma nedeniyle uzun bir kullanim édmru-
ne sahip olmasidir.

JOST: PARCA/KUM AYIRMA VE PARCA
SOGUTMA KONVEYORLERI

HWS kaliplama hattina ait derece bozma unitesi
ile askill kumlama Unitesi arasinda bulunan tim
titresimli makina ve ekipmanlar Jost firmasi tara-
findan tedarik ediliyor. Buradaki yerlesim sarsak
Unitesi, parca sogutucusu, birinci-ikinci yolluk
ayirma konveyori ve bunlarla ilgili kontrol siste-
minden olusuyor. Sistemin tasariminda 6zellikle
malzeme akisinin optimizasyonu, yolluk ayirma
konveydriinde bulunan calisma alanlarin ergo-
nomisi ve parcalarin darbe almadan sistemden
alinmasi gibi konular dikkate alindi.

Titresim parametrelerinin pargalarin spesifik
ozelliklerine gore uyarlanabilmesi icin sarsak
Unitesinin titresim acisi ve frekansi kontrol Uni-
tesinden ayarlanarak degistirilebiliyor. Sarsak
Unitesindeki 1zgara delikleri tikanmayi ya da
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parcalarin takilmasini engellemek amaci ile tra-
pez seklinde, malzeme akisl yoniinde egimli ve
asaglya dogru acilan bir sekilde tasarlandi. Kalip
iticisinin kesisim noktasi gereksiz ylksek disus-
leri engellemek icin HWS ile birlikte hassas bir
sekilde belirlendi.

Sarsak Unitesinin hemen alt kisminda sistem
cevrim suresine baglh olarak malzeme akisinda-
ki titresimi dengeleyen ve gaz cikicilarini yatay
pozisyona getiren bir kum cekme konveydru
bulunuyor. Bu konveydr ayni zamanda VHYV ta-
rafindan kurulan bir sonraki banth konveyorin
yUkini azaltiyor. Pargca sogutma tlineli dinamik
glclerin zemine iletimini minimize edecek se-
kilde tasarlandi. Bunun icin kullanilan aktif kit-
le elemanlari sert celikten yapilmis olup beton
kltle elemanlarinda sik gorilen devamli kirllma
riski engellenmis oldu.

Akis teknolojisi ve termodinamik acidan, par-
ca sogutma tlineli gercek bir karsi akimli esan-
jor olarak tasarlandi. Bu prensip fiziksel olarak
sogutma esnasinda mimkiin olan en yiiksek
verimliligi saghyor, bdylece tiinel sonunda par-
calarin ¢iktigi yerden malzeme akisina ters yon-
de verilerek i1sinan hava ile parcalari tinel giri-
sinde sogutma avantaji elde ediliyor. Bu yontem
baslangi¢ta ¢cok sicak olan dokim parcgalarinin
soguk hava ile temasa ge¢cmesini ve bdylece is-
tenmeyen i¢ gerilimlerin olusumunu engelliyor.
Bu tarz problemler 6rnek olarak bircok soguk
hava nozulu ile dokim parcasinin Ust ylzeyine
soguk havanin Uflendigi sogutma tlnellerinde
goriliyor. Sogutma prosesinde pargcadan ayri-
lan kum, sogutucunun sonunda elekten gecip
kum hazirlama tesisine geri gonderiliyor. Sonra-
sinda kurulu olan yolluk ayirma ve parca tasima
konveyorleri makine dinamigi yoninden parga
sogutma tiineli gibi kiitle kompanzasyonlu re-
zonansli konveyodr olarak tasarlandi. Burada da
uzun 6mdurld, asinmaya dayanikli mangan celik
govdeler kullanildi. Parcalarin disar alinmasinda
kullanilabilecek birden fazla segenek sayesinde
malzeme akisi Uretilen dokim parcasina goére
uyarlanabiliyor.

VHV: KUM TRANSFERI VE KONVEYOR
TEKNIGi

Kum tesisi icin gerekli olan tim bant sistem-
leri, bant Ustl manyetik seperatorler ve poli-
gon elek VHV firmasi tarafindan imal edildi.
Kaliplama hattindan ve bozma unitesinden
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VHV Kum
Bunkeri.

L+

dokiilen blitin kumlar toplanip bant konvey6-
rd ile bodrumdan elevatdre tasiniyor. Sistem-
deki metal pargalari ve capaklari donlis kumu
bandinin tzerine farkl iki noktaya yerlestiri-
len iki adet bant Ustl manyetik seperatorler
ile ayiklaniyor. Elevatérden gecen kum topak-
lardan arindirilmak lizere VHV Poligon elek
PS150x3’e transfer ediliyor. Poligon elegin
altinda, kumu iki siloya aktarabilen ¢ift yonliu
banth bir konveydr bulunuyor. Bu silolarin bir
tanesi eski kumun ve topaklarin disari alinma-
siicin kullaniliyor. Malzemenin disari tasinma-
si silonun altinda bulunan bir cekme bandi ile
saglaniyor.

ikinci silo kum sogutucusundan énce kumu
tutmak icin kullanihyor. Kum buradan cift yonlu
bir cekme bandi araciligi ile ya kum sogutucu-
suna ya da baypas edilerek siradaki elevatore
tasiniyor. Elevatérden sonra kum asagi yonde
hareket edebilen bir V-siyirici sayesinde saga
ve sola olmak Uzere iki ayri donis kumu si-
losuna dagitiliyor. Bu silolarin ¢ikisinda birer
adet cekme bandi bulunuyor. Bu bantlar sa-
yesinde kum, eski kum tartisina tasinabiliyor.
Mikserin altinda hazir kum igin, altinda ¢cekme
bandi olmak tzere bir VHV silosu bulunan sis-
temde, sonrasinda hazir olan kum, diger bant
sistemleri ile kaliplama makinesinin ldzerinde
bulunan hazir kum silosuna tasiniyor. Bantlh
konveydrlerin bir tanesinin lzerinde “Quali-
Master AT1” online- kum kontrol Unitesi bulu-
nuyor. Hazir kum bir cekme bandi ile tasinarak
partiler halinde dereceye dolduruluyor. m
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UYELERDEN

Magma Kullanicilariyla Bulustu

iki yilda bir yapilan Magma Tiirkiye Kullanici Toplantisi 22 Eyiliil
2017 tarihinde istanbul Sakip Sabanci Miizesi’nde yapildi.

—

agma, Turkiye'deki kullanicilariyla bir

araya gelme ve bilgi alisverisinde bu-

lunma amaciyla 22 Eylul 2017 tarihinde
istanbul’da Geleneksel Kullanici Toplantisini ger-
ceklestirdi. Sakip Sabanci Miizesi’nde gerceklestiri-
len toplantida ¢ok sayida katilimci yer alirken yeni
slirim MAGMA?® Release 5.4 katilimcilar tarafindan
ilgiyle karsilandi. Magma Turkiye Genel Mudurl
Marc F. Kothen’in acilis konusmasiyla baslayan top-
lanti Magma Turkiye’den Murat Akgin’in yeni versi-
yon Magma 5,4 tanitim sunumuyla devam etti. Pinar
Dokim ve Arcelik’'ten gelen kullanicilarin sunumlari
ilgiyle takip edildi. Kullanici sunumlarinin ardindan
Magma Almanya’dan Sebastian Koldorf’'un optimi-
zasyon sunumuyla devam etti.

Ogle yemegdi ve ardindan yapilan miize tu-
rundan sonra devam edilen sunumlarda Magma
Turkiye’den Bayram Tan Magma Akademi, Cihan
Tirkay yeni Turkge web sitesi ve Gamze Kurnaz ise
Destek “Help Destek” basliklariyla birer sunum yap-
tl. Kare Metal ve Faf Vana kullanici sunumlarindan
sonra son sunumu Murat Akcin Tips&Tricks, Magma
ile ilgili yorumlar ve isteklere ayird.

YENi VERSIYON MAGMA 5.4
Yil sonu itibariyle yeni MAGMA® Release 5.4 mis-
terilerin kullanimina sunuluyor. Yeni versiyonda, tim
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Sakip Sabanci
Miizesini
gezen Magma
Kullanicilan
terasta poz
verdi.

L+

dokim uygulamalarinin proses optimizasyonuna
yonelik yeni nesil simtlasyon araclarini iceren bir
onceki stirimun optimizasyonu gelistiriliyor.

Cok sayidaki iyilestirme ve gelistirmelere ek ola-
rak, ozellikle yliksek basin¢li dokim prosesindeki
yenilikler gbze carpiyor. Daha dnceki versiyonlarda
olmayan kovan dolum ve piston vurus analizinin gel-
mesi, spreyleme prosesinin ve sogutma kanallari
tanimlamalarina gelen detaylarla artik proseslerin
daha da iyi tanimlanmasina olanak taniniyor. Yeni
versiyondaki yeniliklerden biri de Kuma ddkim ya-
pan dokimhaneler icin maca gazi hatalarinin tespiti
mumkun olacak. W
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Cukurova Kimya Endiistrisi A.S.
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AR-GE MERKEZI
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Componenta’‘dan
Ar-Ge Merkezi

Componenta Orhangazi demir dokiim tesisleri ve Componenta Manisa aliiminyum
tesislerine, Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi tarafindan Ar-Ge Merkezi belgeleri
verildi.
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oklim sanayinin ulkemizdeki ve Din-

ya pazarindaki dnemli oyuncularindan

Componenta Dokimcilik Tic. ve San.
A.S. nin Orhangazi ve Manisa tesislerine 11 Ey-
Itl 2017 tarihinde 5746 Sayili Kanuna goére Ar-
Ge Merkezi Belgesi verildi. Nisan 2017 itibariyle
Componenta Orhangazi ve Manisa Tesislerinde
ayni anda baslatilan calismalar neticelendirile-
rek ayni giin iki Ar-Ge Merkezi Belgesi alinarak
sonuc¢landirildi. Bir yandan ileri teknolojilerin
kullanildigi ABD ve Avrupa ulkelerindeki dokim
fabrikalari, diger yandan ise ucuz isglicl, gevre
ve is sagligi uygunsuzluklarin Avrupa Ulkeleri-
ne kiyasla daha yliksek seviyelerde oldugu Cin,
Hindistan ve iran gibi iilkelerin dékiim sektérle-
rine karsi rekabetgi konumunu koruma micade-
lesi veren Turk dokim sektorinin dnemli ku-
ruluslarindan Componenta, bu belgelerle 1995
yilindan beri yurittigi Ar-Ge ¢alismalarina bun-
dan sonra, daha kurumsal ve Bilim, Sanayi ve
Teknoloji Bakanliginin destegi ve kontrolinde
yapmaya devam edecek.

Bilindigi gibi Nisan 2008 yilinda kabul edilen
5746 Sayil Ar-Ge Kanunu ve Subat 2016 tarihin-
de kabul edilen 6676 Sayili Kanun ile, dokim
sektoriiniin de iginde bulundugu pek ¢ok sayida
sektorde Ar-Ge merkezlerinde istihdam edilen
personel sayisi “15 Tam Zaman Esdegere” indi-
rilmis ve ayni zamanda da disarida gecirilen za-
man kavramlarinda ciddi iyilestirmeler yapilmis-
t1. Bu degisiklikler dékiim sektdriinde 2008’den
beri mimkin olamayan Ar-Ge merkezi basvuru-
larina imkan sagladi. Bu kanunlar ile artik; Ar-Ge
personelinin devamli Ar-Ge bdlimlerinde otur-
masli degil ayni zamanda dékimhanenin her bo-
liminde ve laboratuvarlarinda

Componenta
Orhangazi
Demir Dokiim
Tesisleri Ar-Ge
Merkezi Karar
Toplantisi
sonrasi

L+

Componenta
Manisa
Aliiminyum
Tesisleri Ar-Ge
Merkezi Karar
Toplantisi
sonrasi

L+
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NEDEN AR-GE
MERKEZi CATISI
ALTINDA CALISILMALI

Ar-Ge kanunlarina gore kurulacak olan bu Ar-Ge
Merkezlerinde;

Dokumhaneler musterileri ile birlikte gelistire-
cekleri dokim parcalar sunulan destekler kap-
samina alabilirler,

Yeni gelistirecekleri malzemeler icin yapacak-
lan her masrafi destek kapsamina alabilirler,

Teknolojiye ayak uydurmak icin yapacaklari
her proje ve ozellikle de Endustri 4.0’a uyum ga-
lismalari bu kapsamda degerlendirilebilecek,

Her tlrlli kongre, seminer, fuar, yayin, patent
ve faydall model basvurularn destek kapsamina
alinabilecek,

Universitelerle yapilan her tiirlii ortak projeler
ozellikle tesvik edilmekte,

Ulusal ve uluslarasi destekli projelerin yapil-
masli ozellikle tavsiye edilmekte, sanayi ve Uni-
versitelerle ortakliklar daima tesvik ve destekler-
den 6ncelikli faydalanmakta.

Ozellikle nitelikli elemanin istihdamini tesvik
eden bu kanunun utlkemiz dokim sektorl tara-
findan daha iyi anlasiimasi ve Ar-Ge Merkezleri-
nin sayisinin artmasi, Avrupa olceginde nitelikli
dokim parca Ureten tesislerimizin sayisinin art-
masina da katkida bulunacak.

Componenta Orhangazi ve Manisa isletmele-
rinin yanisira tlkemiz dékim sektoriinde Ar & Ge
Merkezi belgesine sahip TUDOKSAD iiyesi ku-
ruluslarimiz arasinda Ferro Dokiim Dis Tic. San.
A.S., Cukurova Kimya Endustrisi A.S. ve Kirpart
Otomotiv Pargalari San. Tic. A.S. bulunuyor.
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AR-GE MERKEZI
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/0 SANAYi VE TEKNOLOJI BAKANLIGA

projeler icin gecirdigi stirelerin de Ar-Ge kap-
samina alinabilmesi mumkin olmustu. Dkim
sektoriinde Ar-Ge indiksiyon ocagi, Ar-Ge ka-
iplama hattl, Ar-Ge temizleme makinesi veya
sadece Ar-Ge igin calisan bir laboratuvar, maddi
kisitlar nedeniyle kurulamadigi igin dokim sek-
tord neredeyse 10 yil Ar-Ge merkezi tesvik ve
desteklerinden yararlanamamis. Ulkemizin lo-
komotifi konumundaki dokim sektorinin yeni
kabul edilen 6676 sayili kanunun verdigi rlizgar
ile Ar-Ge merkezlerimizin sayisinin hizla artmasi
ongoriliyor. Dinyada dokimhanelerimizin hak
ettigi yeri almasi icin, Ar-Ge’ye verilen énemin
artmasi dnemli. Dékimhanelerin yapmis olduk-
lari yayinlarin, patentlerin ve faydali modellerin
de sayilar artmali, dokim fabrikalarinda calisa-
cak geng Ar-Ge mihendislerin de yiiksek lisans
ve doktora yapmaya 6zendirilmesi bu paylasim-
larin kalitesini de arttiracak. Sadece teknik ko-
nularda degil ayni zamanda planlama, lojistik
ve yonetim konularinda da personelin egitime
O0zendirilmesi uUlkemiz insan kaynaginin dinya
dokim piyasasinda is bulma imkanlarini da be-
raberinde getirecek.

Bugiine kadar 24 adet TUBITAK destekli pro-
je gergeklestiren Componenta Dokiimculik, ¢e-
sitli kongre ve dergilerde demir dokim ve all-
minyum Uzerine 56 adet yayin yaptl.. Her iki
tesisinde 6 adet patent ve 6 adet de faydali mo-
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dele sahip olan Componenta Dokimcilik, 2010
yilinda patent ve faydali model basvurusunda
Bursa ikincisi olmustu. Componenta Dokimcu-
Ik, Bursa Teknik Universitesi, istanbul Teknik
Universitesi, Orta dogu Teknik Universitesi, Tiir-
kiye Dokum Sanayicileri Dernegi ve daha pek
¢ok universite, dernek, kurum ve kuruluslarla
isbirligi icerisinde bu tir faaliyetlerini strduri-
yor. Her iki tesiste toplam 50 Ar-Ge personeli ile
faaliyetlerine baslayan Componenta Dokimcu-
ik Ar-Ge bdélimlerinin amacini séyle acikliyor;
“Kurumsal Ar-Ge catisi altinda Universite, diger
kurum ve kuruluslarla ortak calismalar yaparak,
teknolojinin tim imkanlarindan faydalanarak
yeni is imkanlari yaratip, yeni malzeme ve tekno-
lojileri hem kendi sirketimize hem de Tlrkiye'ye
kazandirmak istiyoruz. Patent, faydali model, ya-
yin, kitap ve diger kaynaklarin tlkemiz dokim
sektdriine kazandirilmasi diger hedeflerimizden
bazilaridir. Egitime verilen 6nem artarak devam
edecek olup, 6zellikle Universitelerle ortak isbir-
likleri ve projeler daha blylk 6nem kazanacak-
tir. Amacimiz; demir dokim ve Aliminyum sek-
torinde 0ornek gosterilen, bilgili, tecrubeli,
ulkemiz kaynaklarini iyi kullanip ihracat oranini
arttiran sektortunde lider sirketler olmaktir.” W
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Kalip kumu icin her cesit
katkl malzemeleri
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malzemeleri
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belirleriz




AR-GE MERKEZI

Cukurova Kimya
Ar-Ge Merkezi Oldu

Cukurova Kimya, Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi tarafindan ‘Ar-Ge Merkezi’ olmaya
hak kazandi. Uzun yillardir yapilan Ar- Ge faaliyet calismalarn Eyliil 2017 tarihinde resmi-
yet kazandi. Cukurova Kimya Koordinatorii Haydar Cetin gelismeler hakkinda bilgi verdi.

anisa Organize Sanayi Bolgesinde 1974 yI-
linda kurulan, 1977 yilinda faaliyete gegen

Cukurova Kimya
Endiistrisi A.S.

Cukurova Kimya Koordinatorii Haydar Cetin,
“yillardir sektorimiizde onci olmamizdaki temel

Bilim, Sanayi
Cukurova Kimya, dokim sektoriinde maca ve Teknoloji faktor, sektor problemlerini ve ekonomik egilimleri
kalip baglayicilari olarak alkali fenolik recineler, furan tBak*f‘“'f" iyi analiz ederek stratejik planlamamizi diinyada ve
ararindan
recineleri, karbondioksitle kirlesen recineler, PU so- ‘Ar-Ge Merkezi’ Turkiye’de Kimya sanayinin yoniine, sanayi yatirm-
guk kutu recineleri, sicak kutu recineleri, termosok  olmaya hak larinin ve teknolojinin yonelimlerine, ddvize bagh
. . . . . kazandi. . . .
recineleri ve kum kaplama recineleri sistemleri yanin- hammadde fiyatlarindaki dalgalanmalara, sektorel
da, besleyici gdmlekler, mini besleyiciler, maga / kalip (+]) pazarin Tirkiye cografyasindaki dagiimina gore

dokim boyalar, furanik model boyalar, kaplanmig
kumlar, kalip/maca yapistirici triinlerinin tretimleri ile
kuruldugu tarihten bu yana uretimleri ile pazarda éne
cikiyor.

Cukurova Kimya Urlnleri, dokim enduistrisinde
kalip ve maca recineleri, kum kaplama recineleri, Mg-
C, dolomit refrakter tugla, balata, bez ve tas zmpara
Uretiminde kullanilan baglayici regineler olusturuyor.
Ayrica, otomotiv ve beyaz esya sektdriinde yalitim
malzemesi olarak yararlanilan kece sistemleri igin
baglayici recineler, insaat sektoriinde yalitim malze-
mesi olarak kullanilan tas ylinu recineleri, dokim sek-
toriinde ylizey diizgunliglnd saglamak icin boyalar,
dokiimde verimlilik saglayan besleyici gémlekler ve
bunlarin yaninda kombi ve sofben yanma odalar,
briilor kapadi igin izolasyon plakalari, kalip/maga bo-
yalar gibi Urettigi tim diger Urlinler endustriyel kulla-
nimda genis bir yelpazede cesitlilik gosteriyor.
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olusturuyor” diyor.

Cukurova Kimya ayni zamanda ingiltere, Fransa,
Sirbistan, isveg, Bulgaristan, Makedonya gibi Avru-
pa Ulkeleri, Ukrayna, Rusya, Kafkas Ulkeleri, iran,
Pakistan, israil, Misr, Etiyopya gibi 20 iilkeye daha
ihracat yaptigini belirten Cetin, mdsteri talepleri
dogrultusunda calisma yurittiklerini sdyledi.

43 YIL SERUVENI

Cetin, 1974 yilinda kurulup, 1977°de lretime gegen
Cukurova Kimya’nin, ilk olarak metal dokim endust-
risinde kullanilan fenol formaldehit ve furan tipi regi-
neleri ile bunlarla ilgili katalizérlerini Fordath/ingilte-
re lisansi altinda Uretmeye basladigini sdyledi. Furan
recinesini furfuril alkolden, furfuril alkoll furfuralden,
furfurali ise zeytin prinasindan Uretmek Uzere kuru-
lusunu takip eden dénemde, Urilin cesitlerine kalip
ve maca boyalari ile tandis plakalarini da eklendigini
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belirten Cetin, Verimlilik saglayici ekzotermik ve di-
ger besleyici gdmlek uretimleri ve daha sonra 1995
yilinin sonlarina dogru i1si sistemlerinde yer alan yali-
tim plakalarini gelistirip satisina basladiklarini belirtti.

1996 yilinda Cukurova Kimya ve “Borden Chemi-
cals UK Ltd” (Hexion Specitaly Chemicals) ile arasin-
da dokiim regineleri konusunda teknoloji transferi
(know-how) anlasmalar yapildi. Bu destegin yanin-
da endustriyel ve fenolik recgineler (novolak regine)
ve kalip /maca boyalar konularinda Ar-Ge faaliyet-
lerini hizlandirdi.

2001 yilinda ekonomik sebeplerden dolay furfu-
ril alkol Gretimi durdurularak furan regine Uretimine,
furfuril alkol ithal edilerek devam edildigini sdyleyen
Cetin, i¢ piyasadaki gelismelere bagli olarak kati, sivi
ve toz endustriyel regineler (rezol ve novolak regi-
neler), otomotiv keceleri ve balatalari, refrakter tug-
la, kesme tagl ve zimpara gibi endustriyel Urlinlerde
baglayici olarak kullaniimaya baslandigini belirtti.

Cukurova Kimya'nin 1995 yilindan bu yana ISO
9001 sisteminin gereklerini, 2008 yilindan bu yana
da ISO 14001 ve ISO 18001 gereklerini tam anlamiy-
la yerine getirdigini vurgulayan Cetin, “izlenebilirlik,
kalite kontrol gibi trtin kalitesini etkileyebilecek tiim
faktorler kontrol altina alindi ve musterilerimize ek-
siksiz ve s6zlesme sartlarini karsilayan kaliteli Griin-
ler sunmayi hedef olarak belirledik.”

Cukurova Kimya, cevreyi olumsuz etkileyebile-
cek faaliyetlerini kontrol altina almayi, is saghgr ve
guvenligi ile ilgili riskleri en aza indirmeyi, yururlik-
teki mevcut yasa ve yonetmeliklere uymayi, ham-
madde, enerji ve dogal kaynaklarin optimum kul-
lanimini saglamayi, atiklarini azaltmayi, bunun igin
cevre ve is saghdi ve glivenligi ydnetim sisteminin
devamliligini ve sirekli gelismesini saglamayi, ziya-
retcilerinin ve sirketinde faaliyet gosteren miteah-
hit firmalarin cevre ve is saghgi ve gtivenligi ile ilgili
sartlara uymalarn icin gerekli tedbirleri almay ilke
olarak goruyor.

Cukurova Kimya'nin dokim yan sanayi olarak
Urdn gruplarinda Tiirkiye’de pazar lideri oldugunu
belirten Haydar Cetin, son 10 yil icinde Uretim ve sa-
tislarinin ti¢ misli artis gosterdigini, buna bagli olarak
Uretim kapasitelerinin de geliserek yeni Uniteler ku-
ruldugunu soyledi.

Cukurova Kimya’nin kendi Uretimi sirasinda ileri
teknolojinin sagladigi tim imkéanlari degerlendire-
rek, Turk ekonomisine 6nemli bir katki sagladiginin
altini gizen Cetin, regine Uretim kapasitesi, yillk 26
bin ton, tamamlanan yeni yatinmlarla besleyici gom-
lek Uretim kapasitesi 25 milyon adet/yilin Gzerine ¢I-
karak pazara arz imkanlarini arttirdigini belirtti.
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Cukurova Kimya
Endiistrisi A.S.
Koordinatorii
Haydar Cetin.
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AR-GE MERKEZIi

Cukurova Kimya Endustrisi A.$. Bilim, Sanayi ve
Teknoloji Bakanligi tarafindan ‘Ar-Ge Merkezi’ olma-
ya hak kazandi. Uzun yillardir yapilan Ar-Ge faaliyeti
calismalari 09.06.2017 tarihinde resmiyet kazanarak
Ar-Ge merkezi resmen devreye girdi.

Cukurova Kimya Ar-Ge Merkezi glinimizde re-
kabetin vazgecilmez unsurlarindan biri olan Ar-Ge
ve inovasyon sonucu kuruldugunu soyleyen Cetin,
bu konudaki baslica hedeflerini ise soyle acikliyor:
“Dunyadaki glincel teknolojiyi takip etmek, Uriinde
ve uretim yontemlerinde yenilik yaparak Grtinlerimi-
zi iyilestirmek, verimliligi artirarak maliyetleri diistir-
mek, musteri ve sektor ihtiyacina gore yeni Uriinler
gelistirmek istiyoruz.

Ar-Ge Merkezimizin diger amaci ise; diinya stan-
dartlarinin lizerinde Urilinler tasarlayarak yurt disi pa-
zarinda rekabet avantaji saglamak ve Uretim slreg-
leri Uzerinde calisarak ve Uretimde uygulanmasini
gerceklestirmektir. Ar-Ge Merkezi olarak nitelikli is
glicu istihdami tim hedeflerimizin temelini olustur-
makta olup, calisan personelimizin ylksek lisans,
doktora egitimleri sirketimizce desteklenmekte ve
tesvik edilmektedir. Boylece Ar-Ge merkezi per-
sonelimizin egitim seviyesinin daha da arttirimasi
hedeflenmektedir. Ayrica gelisim dahilinde nitelikli
personel sayimizin artmasina hassasiyet gosteril-
mektedir.

Ar-Ge merkezimiz, yeni teknolojilerin gelistirilme-
si, mevcut drunlerin iyilestiriimesi ve yeni Urlinlerde
kalitenin arttirimasi, tretim verimliligin arttinimasi ve
iriin maliyetlerinin azaltiimasi, Sanayi-Universite is-
birliginin gelistiriimesinde en dnemli yerdedir.

Bu kapsamda Ar-Ge merkezi olmanin sundugu
bilinci de en verimli sekilde degerlendirerek, Tirk
ekonomisine 6nemli katki saglamak firmamizin on-
celikli konusunu olusturmaktadir.” H
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Ihracat Finansmaninda

Eximbank ve KGF isbirl

H Ww B

Eximbank ve Kredi Garanti Fonu arasinda yapilan anlasmayla ihracat
yapan, ihracata yonelik iiretim yapan lireticilere kredi destegi.

urk Eximbank, ihracatcilari, ihracata yo-
Tnelik uretim yapan imalatcilari ve yurt

disinda faaliyet gosteren girisimcileri
kisa, orta-uzun vadeli nakdi ve gayr nakdi kre-
di programlari ile destekliyor. Kredi maliyetlerini
distik tutan Eximbank boylelikle ihracatciya bu-
yik destek sagliyor. Ayrica, vadeli satis islem-
lerini tesvik etmek ve bu yolla ihracat hacmini
artirmak, yeni ve hedef pazarlara girilmesini ko-
laylastirmak amaciyla vadeli ihracat alacaklarini
iskonto ediyor.

KREDI, TURK EXiMBANK’TAN;

Turk Eximbank ihracatgi ve ihracat baglantili mal tre-
ten imalatgi firmalara, 6zellikle ihracata hazirlik done-
minde finansman gereksinimlerinin karsilanmasi ama-
clyla, kisa vadeli ihracat kredileri tahsis ediyor. Bu
krediler TL ve doviz cinsinden, bankalar araciligiyla
veya dogrudan Tirk Eximbank tarafindan firmalara
kullandiriliyor. Yapilan igbirligiyle, Turk Eximbank’in
kullandirdigi krediler igin teminat olarak da Kredi Ga-
ranti Fonu (KGF) kefil oluyor. Sanayiciden ipotek veya
cek teminati istenmiyor. W

Eximbank Kisa ve Uzun Kredi Faiz Toplam Geri
Vadeli Kredi Tiri Vade Taksit Sayisi Tutar Tutar Odeme
Reeskont Kredisi 240 giin vadeli Tek taksit | 100.000 € 535€ 100.535€
ihracata Hazirlik Kredisi 360 giin vadeli Iki Taksit | 100.000€ | 3.562 € 103.562 €
Isletme Sermayesi Kredisi | 5Yil ( 1Y)l Odemesiz) | On Taksit | 100.000€ | 9.210€ 109.210 €
Yatinm Kredisi SYil (2 Vil Odemesiz) | Yedi Taksit | 100.000 € | 10.745 € 110.745 €

Foseco'dan Hassas Dokiime Ozel Web Sitesi

Foseco, hassas dokiime yonelik olusturdugu investment-casting.
foseco.com 6zel web sitesini hizmete sunuyor.

assas dokim sektoriindeki firmalarin kendi-
Hsine verilen éneminin arttiginin bilinde olan
Foseco, foseco.com web sitesinde 6zel bir
hassas dokim bolimu hazirlad.
investment-casting.foseco.com adresinde buluna-
bilen site, mevcut olan tim Urinlerin dzetini iceriyor.
Kayitl kullanicilar bu sitede, Urtin teknik bilgi foyleri ve
Foseco’nun taninmis “Foundry Practice” dergisinden
kapsamli bir teknik kitliphane de dahil olmak lzere
ek indirebilir kaynaklara erisebilirler.
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iSO iKiNCi 500

ISO, Tiirkiye'nin ikinci 500 Biiyiik
Sanayi Kurulusunu Acikladh

istanbul Sanayi Odasi (ISO), “Tiirkiye’nin 500 Biiyiik Sanayi
Kurulusu-2016 arastirmasindan sonra ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu

- 2016 sonucunu da acikladi. 2016 yilinda iSO ikinci 500 Biiyiik Sanayi
Kurulusu siralamasina 100 yeni firma girdi. Bunlardan 77’si gecen yilki
1000 biiyiik kurulusun disindan geldi. 23 kurulus ise 2015 yilinda iSO

500 icinde yer alip, bu yil iSO ikinci 500’e gerileyen sirketlerden olustu.
Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi Uyesi sekiz kurulus da listede yer aldi.

[ ]
Istanbul Sanayi Odasr’nin gerceklestirdigi,

sanayinin en buylk kuruluslanni belirleyen
“Tirkiye’nin ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu
2016” arastirma sonuclar aciklandi. iSO Yéne-
tim Kurulu Baskani Erdal Bahgivan tarafindan ba-
sin toplantisinda agiklanan Tiirkiye’nin ikinci 500

Bilylk Sanayi Kurulusu- 2016 arastirmasina gore,
2015 yilinda 75,6 milyar TL olan uretimden net sa-
tislari, 2016 yilinda ylizde 8,6 artarak 82,2 milyar
TLye yukseldi. 2015 yilinda reel olarak gerileyen
Uretimden net satislar, 2016 yilinda hemen hemen
hi¢ degismedi.

TURKDOKUM | EYLUL 2017



Aciklanan arastirma sonuglarinda toplam 8 TUDOK-
SAD liyesi de yer aldi. Tiirkiye’nin ikinci 500 Bilyiik
Sanayi Kurulusu-2016 arastirma sonucunda, 126. si-
rada Demisas, 158. sirada Nemak izmir D&kiim, 164.
sirada Celikel, 241. sirada Cukurova insaat Makinala-
rn, 256. sirada Erkunt Sanayi, 290. sirada Kirpart Oto-
motiv, 489. sirada Akdas Dokiim ve 493. sirada ise
Mita Kalip yer aliyor.

Tiirkiye’nin ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu-2016 aras-
tirmasinin, temel bazi verileri daha 6nce aciklanan iSO
500 ile énemli élciide ortiisiiyor. Ozellikle, finansman
giderlerinin iSO 500’de oldugdu gibi, iSO ikinci 500’de
de sanayi kuruluslarinin karliliklarinda temel belirleyici
olmay strdirdigi gordliyor. Siralama Olciitli olarak
tretimden satislann kullanildigi iISO ikinci 500 Bilyiik
Sanayi Kurulusu arastirmasinin 2016 yili sonuglarinda
dikkat ceken temel bazi veriler su sekilde ortaya ciktl.

2016 yilinda satislarin maliyetindeki artislarin nispe-
ten yavaslamasinin da katkisiyla, ikinci 500’(in faaliyet
karliiginda iyilesme yasandi. 2015 yilinda 74 milyar TL
olan toplam faaliyet kar, 2016'da yiizde 17,5 artarak 8,7
milyar TL olarak gerceklesti. Faaliyet karinin net satislara
orani da ayni ddonemde ytizde 8,5'ten ylizde 9,4’e yuk-
seldi.

Arastirmanin sonuclan, sanayi kuruluslannin 2015
yilinda 3,8 milyar TL olan finansman giderlerinin 2016
yilinda ylizde 16,3 oraninda artarak 4,4 milyar TLye ulas-
tigini ortaya koyuyor. Finansman giderlerinin net satisla-
ra oraniise 0,4 puan artarak ylizde 4,7 oldu.

2016 yilinda iSO Ikinci 500 Biyik Sanayi
Kurulusu’nun faiz amortisman ve vergi oncesi kar (FA-
VOK/EBITDA) ile vergi 6ncesi ddnem kari bilyiiklikleri
de soyle gergeklesti. 2015 yilinda 10,4 milyar TL olan
faiz amortisman ve vergi oncesi kar buyuklligi 2016’'da
yuzde 7,2 oraninda artarak 11,1 milyar TLye yukseldi. Ver-
gi oncesi donem kar da yiizde 0,6 oraninda artisla 4,4
milyar seviyesinde gerceklesti. Her iki kar biyukltigi de
reel olarak geriledi.

iSO iKiNCi 500 BUYUK SANAYi KURULUSLARI
LiISTESINDEKiI TUDOKSAD UYELERI
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2016 | 2015 | Kuruluslar ARty
126 84 Demisas D6kiim Emaye Mamiilleri Sanayi A.S. 196390561
158 65 Nemak izmir Dékiim Sanayi A.S. 185378294
164 190 Celikel Aliiminyum Dékiim imalat San. ve Tic. A.S. 183784439
241 189 Gukurova insaat Makinalar San. ve Tic. A.S. 161643367
256 161 Erkunt Sanayi A.S. 158015388
290 | 390 Kirpart Otomotiv Parcalar San. ve Tic. A.S. 151112687
489 | 296 Akdas Dékiim San. ve Tic. A.S. 105864733
493 + Mita Kalip ve Dékiim Sanayi A.S. 105323412

TURKDOKUM | EYLUL 2017

Finansman giderleri, sanayi kuruluslarinin karllik-
larinda temel belirleyicilerden biri olmayi 2016 yi-
linda da siirdiirdii. ikinci 500°de finansman gider-
lerinin faaliyet karina orani 2016’da ylizde 51,'den
ylzde 50,6’ya geriledi. Bu iyilesmeye ragmen sa-
nayi kuruluslar 2016 yilinda da elde ettikleri karin
yarisini finansman giderlerine ayirmak zorunda
kaldi. Bu gelismeler faiz ve kur dalgalanmalarinin,
sanayi sektoriinde karlligr ve sermaye birikimini
etkilemeye devam ettigini ortaya koyuyor.

Finansal gostergeler icinde borclanma ile 6zkay-
naklarin dagiimini yansitan kaynak yapisi, kuruluslarin
finansal yapilarini ortaya koyan en 6énemli gdsterge-
lerin basinda geliyor. Oranlara bakildiginda iSO ikinci
500 Blyuk Sanayi Kurulusu'nun kaynak yapisinda
toplam borglarin payr 2013 yilinda ylizde 61,2 iken
2016 yilinda yiizde 60,5 olarak gergeklesti. Ayni do-
nemde 6zkaynaklarin payi ise ytizde 38,8'den ylizde
39,5’e yikseldi.

Son vyillarda &zkaynaklar aleyhine bir egilim
s6z konusu olsa da iSO ikinci 500 Bliyiik Sanayi
Kurulusu’nun kaynak yapisinda son dort yildir borg/
ozkaynak dagihminin hemen hemen ayni kaldigi ve
dengenin yaklasik olarak ylizde 60/40 civarinda ko-
rundugu gorltyor.
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iso IKINCi 500

MaLl BORCLAR e
Dabietar (T Befris %
I HJI - ol M5 | 2004 III\-IIH.HII.'IIII-
I Enplarm Miali Bueplee A58 nn £ 7 175
———ted
KiSA VADELl MALI BORGLAR / TOPLAM MALI BORCLAR % B =
L —
By S
(28]
S =
S= >
fr— 18 Y
SSESsES. ., ~
-5 5 5 F B L W B
SESESSSESESESS
SSSSSSSSSS
WET GE MO D il FTE A R M i i

Arastirma sonuclari, iSO ikinci 500’de borg yiikii-
niin artti@ini ortaya koyuyor. Ozellikle mali borg-
lardaki artisin toplam bor¢lardaki artisa goére daha
hizli seyretmesi dikkat ¢ekiyor. 2015’te 30,7 milyar
TL olan toplam mali borglar 2016’da ylzde 17,5
oraninda artarak 36,1 milyar TL'ye ulasti. Boylece
mali borglarin toplam borglar icindeki payi 2015 yiI-
inda ylzde 57,6 iken, 2016’da ylizde 58,1’e ulasti.

iSO 500’iin 6nemli verilerinden biri de dev-
reden KDV idi. Sanayici acisindan kaynaklarin
kit oldugu bir ortamda, devreden KDV yiikii iSO
500°de bir 6nceki yila gore ylzde 23,6 oraninda
artarak 4,8 milyar TLU'den 6 milyar TLye yiksel-
misti. Bu yiikiin ikinci 500’de de ciddi bir miktara
ulastigi gériliiyor. iSO ikinci 500’in 2014 yilinda
996 milyon TL olan devreden KDV’si, 2015 yilinda
ylzde 7,9 artisla 1,1 milyar TLye, 2016 yilinda ise
ylzde 7,5 artigla 1,2 milyar TL'ye ulasti.

ikinci 500’tin teknoloji yogunluklarina gére ya-
rattiklari katma deger verilerine bakildiginda 2016
yilinda yaratilan katma deger itibariyla en yliksek
pay! yuzde 44,2 ile dusik teknoloji yogunluklu
sanayilerin aldigi goruliyor. Orta-disuk teknoloji
yogunluklu sanayilerin payi ise 2016 yilinda 3,4

DOMEN VE DURAN VARLIKLAR ILisiis] x

puan artmis ve ytizde 30,3 olmus durumda. Orta-
ylksek teknoloji yogunluklu sanayiler grubunun
payi ise 2015 yilinda ylzde 24,1 iken 2016 yilinda
ylzde 211e geriledi. Yiksek teknoloji yogunluk-
lu sanayiler grubunun payi ise 2015 yilinda ylizde
6,6 iken 2016 yilinda ylizde 4,3 oldu.

Bu tablo, Tirkiye’de sanayinin yilksek katma
degerli ve yliksek teknoloji yogunluklu sektorlere
doénilsiim ihtiyacinin stirmekte oldugunu gdésteri-
yor. Ancak iSO ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu
sonuclari, ol¢im yapilan son doért yildir bu konu-
da henliz yeterli ilerleme saglanamadigini ortaya
koyuyor. iSO ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu
icinde orta-yliksek ve yiiksek teknoloji yogunluk-
lu sektorlerdeki firmalarin yarattigi katma deger
payinin 2016 yilinda ylizde 25,4’de kalmasi da bu-
nun acik ifadesi olarak goruluyor.

2016 yilinda iSO ikinci 500’iin AR-GE harca-
malari, ISO 500’iin aksine mutlak biyiikliik ola-
rak gok kiigiik bir artisa isaret ediyor. iSO ikinci
500’in AR-GE harcamalarn 2015 yilinda 283,6
milyon TL iken, 2016’da ylizde 2,2 artisla 290 mil-
yon TLye ulasti. AR-GE harcamalarinin retimden
satislara orani ise yiuzde 0,37’den yizde 0,35’e
geriledi.

Sanayi sektorl istihdam ve nitelikli insan kay-
nagi agisindan onemli alanlarin basinda gelmeye
devam ediyor. Bu cercevede iSO ikinci 500 Bii-
ylUk Sanayi Kurulusu’nda calisan sayisindaki gelis-
meler ile ¢alisanlara 6denen maas ve lcretlerdeki
artislar dnemli bir gdsterge.

2016 yilinda yasanan sikintilara ragmen iSO
ikinci 500°Un istihdami yiizde 1,4 artti. Yine éde-
nen maas ve Ucretler de 2016 yilinda ylizde 18,2
gibi oldukga yuksek bir oranda artis gdsterdi. Bu
artista asgari tcret dlizenlemesi etkili olmakla bir-
likte, maas ve Ucretlerin reel olarak ytizde 10 civa-
rinda artis gdstermis olmasi dikkat ¢ekiyor.
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“iKiNCi 500°U OLUSTURAN
SANAYICILER DE TUM ZORLUKLARA
RAGMEN ESAS FAALIYETLERINE
ODAKLANABILMISTIiR”

“2016 hem kiiresel ekonomi hem de tlkemiz acl-
sindan zor bir yildi. 2015 yilindaki ylzde 2,7’lik
blylimenin ardindan gecgen yil ylizde 2,4’e ge-
rileyen global blylme Ulkemizdeki firmalarin
performanslarini da sinirladi” diyen istanbul Sa-
nayi Odasi Baskani Erdal Bahcivan, Ancak bu
sinirlama KOB/’ler icin daha etkili oldu. Bu dissal
faktoriin yaninda 6zellikle, 2016’da yasadigimiz
hain darbe girisiminin yilin ikinci yarisindaki eko-
nomik faaliyetlerde yarattigi olumsuz etkiyi de
goz ardi edemeyiz” dedi.

Bahcivan sdyle devam etti: “ISO 500’de gér-
digumiz gibi; blyuk sirketler, cok uluslu yapila-
ri, pazar cesitlilikleri, glicli sermaye yapilari ve
inorganik biylme olanaklari ile gelisme hizlarini
goreceli olarak koruyabildiler. Fakat ikinci 500
verilerine baktigimizda; dis pazarlarda genisle-
me sirecine girmis olan ve gdrece olarak ser-
maye birikimleri daha sinirli kalan KOBI’lerimizin,
ekonomik yavaslamalardan daha ¢ok etkilendi-
gini gbrmekteyiz.”

Yine iSO 500’e gére KOBI &lcekli sirketlerin
yer aldigi ikinci 500 sirketlerinin karlilik rasyo-
larinda da, mali dalgalanmalarin etkisiyle dlisUs-
ler gériiliiyor. ISO 500°de oldugu gibi iSO ikinci
500’de de mali borglarda ve 6denen faizlerde
ciddi artislar yasandigi goruliyor. .

Bah¢ivan: “Finansman maliyetleri, ikinci
500’de de sirket karhliklari tzerinde olumsuz
etkisini siirdiriiyor. Olcek biiylitmek, rekabetcili-
gini arttirmak ve pazarini genisletmek icin biyutk
capli yatinnmlara ihtiyaci olan ve sermaye birikimi
nispeten sinirli olan KOBI’ler acisindan kurlarda-
ki yukselis ve yuksek faiz ortami, hi¢ kuskusuz,
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dev sirketlere kiyasla daha zorlayicidir” dedi.

Biitiin bu olumsuzluklara karsin iSO ikinci
500’de umut veren gelismelerin de oldugunu
sdyleyen Bahc¢ivan, sanayicilerin 2016 yilinda
tim zorluklara ragmen esas faaliyetlerine odak-
landiklarini belirtti. Bu baglamda net satislara
oranla faaliyet karhliklarini ylizde 8,5’ten yiizde
9,4’e cikarmayi basardilar. .

Bahc¢ivan: “Finansman giderlerini nispeten
daha etkin ydneten ikinci 500 sirketleri, mali
borclarda da vade yapisini kismen iyilestirmis-
lerdir. ikinci 500’ii olusturan sirketlerin 6zellikle

8= istihdam verilerine de dikkat cekmek istiyorum.
Bu sirketlerimiz, istihdamlarini arttirirken, asgari
Ucret dizenlemesinin de etkisiyle ucretlerinde
belirgin bir artis yaratmislardir. 2016 gibi zorlu
bir senede sanayinin ve sanayicimizin gostermis
oldugu performansi takdirle karsiliyoruz. Zorluk-
lara ragmen, ekonomideki en temel islevi olan
Uretmeyi surdurip, as ve is yaratmayi basararak
Tirkiye’'nin ve Tlrkiye ekonomisinin yaninda ol-
dugunu gdsteren sanayicilerimize, degerli bilgi-
lerini bizimle paylastiklari ve arastirmamiza katil-
diklari icin tesekkir ediyoruz.” m
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Metalurji Soleni 2018'de

Global metaliirji s6leni ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
fuarlarn 25-27 Ekim 2018’de kapilarini aciyor.

vrasya bolgesinin en buylk metalurji bu-
Alu5malar|ndan olan ANKIROS / ANNOFER

/ TURKCAST ihtisas fuarlari yine tim do-
kim, demir-celik ve demir disi metaller sektorle-
rini bir araya getirmek icin hazirlaniyor. Metalurji
sektoriinde yasanan tim teknolojik gelismeleri
ayni cati altinda bulabileceginiz bu 6énemli plat-
form 25-27 Ekim 2018’ de kapilarini tim katihmci
ve ziyaretcilerine aciyor.

1992 yilindan bu yana katlanarak blytyen AN-
KIROS/ANNOFER/TURKCAST ailesi, diinyanin her
yerinden gelen profesyonel katilimci ve ziyaret-
cilerinin destegi ile ilerlemeye devam ediyor ve
2018 yili satislarina hizla baslhyor.

TURK DOKUM SEKTORU GUCUNU
TURKCAST 2018’ DE SERGILIYOR
Turkiye dokim sanayicilerinin dinyaya acilma-
si ve dokim sektord icin bir vitrin olusturulmasi
amaci ile dizenlenmeye baslanan ve her tekrarin-
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da daha blytiyen TURKCAST Fuarr’'na bu yil basta
TUDOKSAD Uyeleri olmak lizere 75’ in {izerinde
dokum dreticisi katiliyor. Firmalar Urlnlerini diin-
yanin dort bir yanindan gelen dokidm alicilarinin
begenisine sunacak ve Tirkiye dokim sanayisi-
nin guclnt vurgulayacak. Fuar ziyaret edecek
olan dokum alicilari ihtiyaglar konusunda, fuar ka-
tilmcisi dékumhaneler ile her tirld teknik ve ticari
konuda bilgi paylasimi ve gorus alisverisi yapma
imkani bulacak.

METALURJi SEKTORUNUN

KOKLU ADRESLERI ANKIROS/
ANNOFER 2018 iHTiSAS FUARLARI
ALISILAGELMIS KALITESINi, SON
TEKNOLOJILERIN ESERi URUN VE
HiZMETLERIYLE BULUSTURUYOR!
Demir-celik, dokim ve demirdisi metaller sektor-
lerinin global tedarikgileri ANKIROS/ANNOFER
2018’da bulusuyor. Fuarlar; gelikhane ve hadde-
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haneler icin her tirli makine, malzeme, ekipma-
nin yaninda, dokimhaneler i¢in indiksiyon ve
ergitme ocaklari, refrakter malzemeleri, dokim,
kumlama ve kaliplama makinalari ve mikserler,
1sil islem firinlar, alcak ve yiksek basincl me-
tal enjeksiyon presleri, kontrol ve test cihazlari,
hammadde ve sarf malzemeleri gibi metalurji
sektord ile ilgili tim drlnlere tek seferde ulas-
maya olanak saglyor. 2018 yilinda Avrasya bol-
gesinin en buylk metalurji organizasyonu olan
ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST ihtisas fuarlari
en gelismis teknolojileri tanitarak ve her ihtiya-
ca uygun yaratici alternatifleri olustururak farkli
beklentilere farkh ¢ézimler sunmasiyla dikkat
cekiyor.

CELIK SEKTORU iLE iLGIiLi HER
SEY ANKIROS 2018 GELIK OZEL
HOLLERINDE!

Tiirkiye Celik Ureticileri Dernegi tarafindan
desteklenen ANKIROS ihtisas Fuarinda, dinya-
nin her kdsesinde Urunleri kullanilan, biyidyen
kapasiteleri ve gelisen rekabet giiciiyle global
celik piyasasinin en 6nemli tedarikgilerinden biri
olan Tirk demir-celik ureticileri, haddehaneler
ve celik servis merkezleri kendileri igin olustu-
rulan celik 6zel béliminde sergileme yapiyor.
2018 yilinda celik sektoérd igin yine iki 6zel hol
tahsis eden ANKIROS 2018, sektdre yon veren
celik Ureticileri ile sektoriin global tedarikgilerini
bulusturuyor. Yalnizca celik sektori icin organi-
ze edilen bu 6zel holler, katilimcilarina ve ziya-
retcilerine, profesyonel baglantilarini gliclendir-
me ve verimli is ortakliklari kurma firsati sagliyor.

METALURJi SEKTORUNUN EN
PRESTIJLi KONGRELERiI ANKIROS/
ANNOFER/TURKCAST 2018

ILE ESZAMAN VE MEKANDA
GERGCEKLESTIRILIYOR!

Global metalurji sektdriindeki teknolojik gelis-
melere dikkat cekmek, sektorin problemlerini
dile getirmek ve sanayideki egilimlerini ortaya
koymak ve tartismak amaciyla, TMMOB Metalur-
ji Muhendisleri Odasi tarafindan “19. Uluslararasi
Metalurji ve Malzeme Kongresi” ve TUDOKSAD
- Turkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi tarafindan
“10. Uluslararasi Dokum Kongresi” diizenleniyor.

ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
2016’ DA REKOR SAYILAR!

Global metalurji sektoriintin en biyik iki organi-

TURKDOKUM | EYLUL 2017

TURKCAST
Fuarrna bu

yil basta
TUDOKSAD
Uyeleri olmak
uzere 75’

in lizerinde
dokiim lireticisi
katiliyor.

zasyonundan biri niteligindeki ANKIROS/ANNO-
FER/TURKCAST 2016 Fuarlarinda, 22.072 met-
rekare net alanda 45 llkeden 390’1 yerli, 595’i
yabanci olmak Uzere 985 katilimciyi, 70 farkh
Ulkeden 14.727 sektorel kisi ziyaret etmisti.

TURKIYE VE DUNYA CAPINDA

DESTEKCILERI iLE iSBIRLIGI...

ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST 2018 Fuarlarini
yine destekleyen yerel ve uluslararasi kurulus-
lar; TUDOKSAD- Tiirkiye D&kiim Sanayicileri
Dernegi, TMMOB - Metalurji ve Malzeme M-
hendisleri Odasi, TCUD - Tiirkiye Celik Ureticile-
ri Dernegi, CEMAFON - The European Foundry
Equipment Suppliers Association, EUnited - The
European Engineering Industries Association,
VDMA - German Engineering Federation, CE-
COF - The European Committee of Industrial
Furnace and Heating Equipment Associations,
AMAFOND - The ltalian Foundry Machinery and
Products Association, FESA - Foundry Equip-
ment Supplies Association of UK, FUNDIGEX -
The Castings Exporters’ Association of Spain. l
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ARASTIRMA

Kokusuz Dokum:
AB LIFE Projesi

Son yillarda doékiim tesislerinden yayilan kokular basta dokiimhane calisanlari
olmakla birlikte mevcut durumda yerlesim alanlar icerisinde kalmis tesislere yakin
bolgelerde yasayanlarin saghgini tehdit eden en ciddi hususlardan biri haline
gelmistir. Kokusuz Dokiim projesinin amaci farkli malzeme tiirlerinde liretim yapan
tesislerdeki proses kaynakl zararli koku emisyonlarinin kontroliinde yasanan
zorluklarn tespit ederek; uygulanabilir nitelikte koku azaltma teknikleri gelistirmektir.

okiim sanayi, toplum nezdinde genel ola-
Drak tesisler lzerinde ylkselen ve kirli gaz

cikisl gerceklesen bacalarin gorintisi ne-
deniyle olumsuz bir imaja sahip olabilmektedir. Par-
tikdil emisyonlarinin gozle gortilir etkilerinin basarih
bir sekilde minimize edilmesine ragmen, dokiimha-
neler hala kétu kokulu ve zararli gaz formunda bi-
lesikler yaymaktadir. Dokiimhanelerde bu tir emis-
yonlarin birka¢ kaynagi bulunmaktadir. Genellikle
emisyonlar; ergitme, maga Uretimi, soguma hatti, ka-
liplama, sarsak ve kum reklamasyon proseslerinde
ortaya ¢cikmaktadir.
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Kayitlara gore Orta Avrupa’daki dokimhanele-
rin yizde 20’sinde ciddi derecede kokulu desarj
sorunu bulunmaktadir. Bu Ulkeler genellikle yuk-
sek niifus yogunluguna sahip oldugundan, do-
kimhaneler genellikle kalabalik yerlesim alanla-
ri igerisinde bulunmaktadir. Yaklasik olarak 500
ila 1000 Avrupa dokimhanesinde koku emis-
yonlarini azaltma c¢alismalari devam etmekte-
dir. Her ne kadar bu sorun Avrupa ¢apinda fark
edilmis olsa da, koku emisyonu su anda Avrupa
Komisyonu nezdinle oOncelikli konulardan biri
olarak gorilmemektedir.
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Projenin amaci dokim enddustrisine, ekipman
ureticilerine, bu konudaki yetkili kurumlara ve genel
olaral hava kalitesini iyilestirici teknolojilere katki sag-
lamak amaciyla teknik, cevresel ve ekonomik agidan
uygulanabilir seviyede tehlikeli koku emisyonlarini
azaltma sistemleri gelistirmektir. Temel fikir; farkl tir-
deki azaltma tekniklerini benzer proseslerde kiyas-
lamak ve bazi verimlilik endeksleri ile karsilastirarak
bunlarin goéreceli verimliliklerini bulmak, yararlliklar
konusunda tavsiyeler vermektir. (Proje kodu: LIFE10
ENV/FI/O00059 “Odourless casting: Odour and ha-
zardous emission abatement of foundries” - Kokusuz
Dokium: Dokum tesislerinde koku ve diger tehlikeli
emisyonlarin azaltiimasi)

Proje kapsaminda, farkli dokim proseslerinde
koku ve tehlikeli emisyon deg@erleri incelenmis ve ce-
sitli calismalar yapilmistir. Demir, celik ve aliiminyum
dokimhanelerindeki koku emisyon degerleri, stan-
dardize edilmis kimyasal bilesen tanimlar ve olfakto-
metri analizleri ile incelenmistir. Pilot testler ise 2012
- 2014 yillan arasinda, Almanya, isvec;, Finlandiya ve
Hollanda’'da belirlenen tesislerde farkl tretim birim-
lerinde gergeklestirilmis ve koku azaltici sistemler tek
tek denenmistir.

So6z konusu sistemler; termal, katalitik ve RTO-iISCR
(SCR katalizor ile) oksidasyon, biofiltrasyon, adsorpsi-
yon ve yakma olarak secilmistir. K¢k 6lcekli dene-
me sistemleri kullanilarak toplamda 8 test gerceklesti-
rilmis ve detayl dlctimler yapilmistir.

Yapilan testler sonucunda denenen sistemlerin
koku emisyonlarini azaltmada buytk dl¢tide basarili
oldugu gorilmiis ve sadece adsorpsiyon sisteminde
hedeflenen degerlerin altinda kalindigi goriimustir.
Konsantrasyonun diisiik (C <10 mg/m3) olmasi nede-
niyle bu sonucun elde edildigi distndlmektedir. Ay-
rica, yakma sisteminin, dereceler tzerinde reaksiyon
sonucu ortaya ¢ikan bilesenler icin kitle akigl tanim-
larinin yapilamamasi sebebiyle emisyonlari azaltmada
diger tekniklere gore nispeten disiik verimle galistigi
gorllmdasttr. Bu nedenle yakma sisteminin, hem elle
kaliplama hem de otomatik kaliplama yapilan dokim-
hanelerde makul bir koku azaltma teknigi olarak de-
gerlendirilebilmesi icin gelistiriimeye ihtiya¢c duydugu
goriilmektedir.

Finlandiya’da ve Avusturya’da bulunan dokiimha-
nelerde denenen termal oksidasyon sisteminin ol-
dukca basarili oldugu tespit edilmistir. Denenen 2 ve
3 yatakli oksidasyon sistemlerinde kaydedilen mak-
simum ugucu organik bilesik (VOC) ¢evrim oraninin
yuzde 95’e ulastigi gorilmustir. Konsantrasyonlarin
ise test yapilan alanlara gore degistigi, 6rnegin soguk
kutu macahanesinde 10 000 mg/m3 oraninda amin
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gaz! bulunurken kaliphanede 10 mgTVOC/m3 tespit
edilmigtir.

Biofiltrelerde verimlilik oraninin degisen baca gazi
kompozisyonuna gore farkliik gosterdigi gorilmus-
tlir. Genel olarak koku temizleme orani yiizde 85 - 95
arasinda tespit edilirken ugucu organik bilesen (VOC)
temizleme orani ise yiizde 52 ila 70 arasinda degis-
mektedir. Ortaya ¢ikan bu farkliligin nedeni ise heniiz
belirlenememistir. Onun disinda biofiltrasyon teknigi-
nin proses siresince iyi bir performans gosterdigi ve
surdurdlebilir oldugu goérilmustdir.

Adsorpsiyon sistemi ise bir ¢celik dokimhanesinde
denenmigtir. Nispeten disiik konsantrasyona sahip
baca gazi 10 mg/m3 nedeniyle giivenilir sonuglar elde
etmeyi oldukca zorlastirmistir. Ucucu organik bilesen
(VOC) temizleme orani ylizde 46, koku giderme orani
ise ylizde 37 olarak olgtlmusttr. Alinan sonuglar sis-
tem veriminin distk oldugunu godstermekte ancak
mevcut Olcekte problem tespitinin zor oldugu be-
lirtilmektedir. Sistem saglayicisi firmanin Avrupa’nin
cesitli Ulkelerindeki baca gazi temizleme (aliminyum
sanayine yonelik), atik yakma, geri donlisiim tesisleri
ve biyokitle santralleri bulunmaktadir. Yapilan deger-
lendirmelerde filtre sayisi arttirlarak verimin yaklasik
ylzde 75’e kadar ¢ikacagi dusiintimektedir.

Proje raporunun sonug béliminde ise daha detay-
I 6l¢tiim tablolari, maliyet analizleri ve karsilastirmalar
verilmistir. ilgili raporlara proje web sayfasindan ulasi-
labilmektedir. B
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Sanayinin Gelistirilmesi,
Uretimin Desteklenmesi

1 Temmuz 2017 tarihinde Resmi Gazete’de yayinlanan 7033 sayili
“Sanayinin Gelistiriimesi ve Uretimin Desteklenmesi Amaciyla Bazi Kanun
ve Kanun Hiikmiinde Kararnamelerde Degisiklik Yapilmasina Dair Kanun,
dokiim sektoriinii de yakindan ilgilendiriyor. Kanun neler getiriyor?

Temmuz 2017 tarih 30111 sayili Resmi Gazete’'de

yayimlanan 7033 sayili “Sanayinin Gelistiriimesi

ve Uretimin Desteklenmesi Amaciyla Bazi Kanun
ve Kanun Hikminde Kararnamelerde Degisiklik Ya-
piimasina Dair Kanun” ile:

a) Hafta tatilinin kural olarak Pazar gliini oldugunu
belirleyen 394 sayili Hafta Tatili Hakkinda Kanun yi-
rurlikten kaldinimis;

b) Mesleki Egitim Kanunu’nda yapilan degisiklikle,
yuksek 6gretim ogrencilerinin stajlarinin bu kanun
kapsaminda degerlendiriimesini éngodren degisiklik
yapilmis;

c) 4562 sayll Organize Sanayi Bolgeleri
Kanunu’nda yapilan degisikliklerle, OSB’lerin kurulus
ve organizasyonlarina yeni dizenlemeler getirilmis;

d) 4737 sayill Endustri Bolgeleri Kanunu’nda yapi-
lan degisikliklerle Endustri Bolgelerinin kurulmasi, or-
ganizasyonunda farkliliklar dngorilmus;

e) 6331 saylli is Saghgr ve Givenligi Kanunu’nun
10’dan az calisani olan isyerlerine yonelik baz hi-
kiimleri 50’den az calisani olan isyerlerini kapsar se-
kilde degistirilmis, tehlikeli ve ¢ok tehlikeli sinifta yer
almayan 50’den az calisani bulunan igyerleri i¢in is
saghg ve glivenligi uzmani bulundurma yukumlaligu
01.07.2020 tarihine ertelenmistir.

18 Agustos 2017 tarih 30158 sayill Resmi Gazete'de,
daha once yurirlige girmis kanun ile degistiriimis
bazi diizenlemelerin ilgili yonetmelige yansimasini
olusturan bir ydnetmelik yayimlandi. S6z konusu “Yil-
lik Ucretli izin Yénetmeliginde Degisiklik Yapilmasina
Dair Yénetmelik” ile is Kanunundaki diizenleme dog-
rultusunda yillik Gcretli izinlerin 3'ten fazla boélimler
halinde kullanilabilecegi belirtildi.

25 Agustos 2017 tarih 30165 sayill Resmi Gazete-
de, isyeri is hukuku uygulayicilar icin dnem tasiyan
yonetmelik degisiklikleri yayimlandi. S6z konusu mev-
zuatla:
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7033 sayili
“Sanayinin
Gelistirilmesi
ve Uretimin
Desteklenmesi
Amaciyla Bazi
Kanun ve Kanun
Hiikmiinde
Kararnamelerde
Degisiklik
Yapilmasina
Dair Kanun
Resmi
Gazete’de
yayinlandi

(4]

jore

a) “Alt isverenlik Yénetmeligi’nin 13.maddesinde ya-
pilan degisiklikle, asil isveren - alt isveren iligkisinin
is miifettislerince incelenmesi sonucunda muvazaa-
nin tespitine iliskin gerekceli miifettis raporuna kar-
s1 6 isglinii olan itiraz siiresi 30 isgliniine ¢ikanimis;
daha dnce, itiraz lizerine verilecek is mahkemesi ka-
rarinin kesin oldugu belirlenmisken, yapilan degisik-
likle is mahkemesi kararina kargl temyiz yolunun acik
oldugu ve Yargitay'in kesin olacak kararini 6 ay iginde
verecegi belirtiimis; muvazaali alt isveren-asil isveren
iliskisinin kesinlesmesi halinde asil ve alt isverene ya-
hut vekillerine idari para cezasI uygulanacagina dair
hikme maddede yer veriimemistir.

b) “is Kanununa iliskin Fazla Calisma ve Fazla Sii-
relerle Calisma Yonetmeligi”’nin 9.maddesinde ya-
pilan degisiklikle her yilbasinda ¢alisanlardan yazil
fazla calisma onayi alma uygulamasi sona erdirilmis
ve bu onayin is s6zlesmelerinde yer alacak hiikiimle
ya da fazla calisma ihtiyaci dogdugunda alinacak
yazili onay ile saglanmasi dngoriilerek isyerleri in-
san kaynaklan birimlerine her yilbasinda yogun bir
kiilfet eklenmesinin 6nii alinmisti. Buna karsilik,
boyle bir 6n muvafakat diizeni icinde, calisanlarin iti-
raz haklarini korumak amaciyla, fazla calisma yapmak
istemeyen calisanin vermis oldugu onayi 30 glin on-
ceden isverenine yazill olarak bildirimde bulunarak
geri alabilecegi maddede agiklanmistir. B
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Magnezyum Alasimlari Basinch
Dokumu ve Karakterizasyonu

Ali Kalkanli Deniz Taskesen
ODTU Metalurji ve Malzeme Mihendisligi B&limi

OZET

Yiksek basin¢l dokiim magnezyum alasim
gelistirmek ve yenilerini yaratmak otomotiv
enddstrisinde kullanilmak lUzere, dokiim sirasinda
katilasma araligi ve akiskanlik 6zellikleri uygun,
dokdlebilirligi iyilestirilmis, sonrasinda siriinme
direnci yuksek, mekanik ozellikleri artirilmis,
mikro gozenekleri azaltiimis, korozyon direnci
yukseltilmis alasim elde etmek ve butin bu
ozellikleri ayni anda saglamak oldukga zordur.

Mevcutticarialasimlardan AM60, AZ91, MRI153M
ve MRI230D alasimlari basin¢h dékiime uygun olan
alagimlardir. Bu alasimlardan AM60 ve AZ91 yerli
bir dokim firmasinda (Rutas) savunma sanayine
yonelik Uretiimektedir. Rutas Pres Dokim’de 300,
400 ve 800 Tonluk soguk kamara basingl dokim
ile dretilen AZ91 dokumlerin kesit kalinliklar 4mm
den 2 mm ye indik¢e cekme degerleri 125 MPa dan
197 MPa degerlerine yiikselmektedir. Bu kesitlerin
ylizde uzama degerleri %6-6.5 arasindadir.

AM60 ve AZ91 alasimlarn dokim 685-650°C
araliginda ve kalip sicakliklari 150-200°C aralgin-
da optimize edilerek magnezyum basin¢l dokim-
ler istenilen diusik gdzenek miktarlar %1.38-2.54
araligina indirilerek Uretim yapiimaktadir.

ABSTRACT

It is very difficult to meet all requirements in high
pressure die casting, to create new alloys having
correct solidification range, good castability and
fluidity, high creep resistance, high mechanical
strength, improved corrosion resistance and low
microporosity that can be used in automotive and
defence industy.

Several industrial alloys such as AM60, AZ91,
MRI153M and MRI230D are used for high pressure
die casting. Among these alloys, AM60 and AZ91
are used for high pressure die casting of defense
industry parts by RUTAS company.

Tensile strength values of castings produced by
cold chamber die casters in RUTAS having capa-
city of 300,400 and 800 Tons are varying form 125
MPA to 197 MPa for corresponding section thick-
ness 4 mm to 2 mm. Percent elongation values of
these specimens machines from thin sections are
in the range of %6-6.5.

Magnesium die castings are produced in the
company optimizing pouring temperatures in ran-
ge of 685-650°C and die temperatures are also
optimized in range of 150-200°C to decrease po-
rosity content to the particular range of %1.38-2.54.
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LITERATUR ARASTIRMASI:

Dokim magnezyum alasimlarinda kullanim ko-
sullarinda karsilasilan énemli kriterlerden birisi
¢cekme dayancindan sonra surunme direncidir.
Sirlinme igin, Ug¢ temel mekanizma: 1)Diflizyon
sirtinmesi 2)Dislokasyon striinmesi 3)Tane sini-
ri kaymasi olarak bilinmektedir.

Diflizyon sirlinmesi genel olarak magnezyum
alasimlarinin endustriyel uygulamalarda bilesen-
lerdeki gerilmeler ¢ok yliksek oldugu icin fazla
oneme sahip degildir. Buna karsin, esas dneme
sahip olan dislokasyon sliriinmesi ve tane siniri
kaymasidir [23],

Tane sinirt kaymasi ylksek sicakliklarda tane
sinirlarinin yumusamasina baghdir. Bu durum
tane sinirlarindaki fazlarinin diisiik 1sil direncin-
den ve sinir alanlara yakin dagilmis bolgesel ¢o-
kelti olusumlarindan ve kristal yapi icerisindeki
Gizgisel hatalardan yani dislokasyonlardan dola-
yI meydana gelir. Tane siniri kaymasi esnasinda,
taneler bir biri Gzerinde herhangi bir deformas-
yon olusturmadan kayarlar. Tane siniri kaymasi
aliminyum iceren magnezyum dokim alasimla-
rinin disuk sdrinme direnci i¢in ana sorun ola-
rak gorulur.

Uzun zamandan beri beri agirlikga %4-9 ali-
minyum ilavesinin ¢cekme dayancindaki artis
etkisi bilinmektedir. Aliminyum kati eriyik olu-
sumuna ve Mg Al fazina bagh olarak etkili
dayang artisi ve sertligi en ylksek degerlere ¢i-
karir. Ayrica gelismis mekanik 6zelliklerin disin-
da aliminyum 6nemli derecede magnezyumun
dokdlebilirligini arttirmaktadir(6tektik sistem T_=
437°C). Diger taraftan, ylksek aliminyum iceri-
gi, dentritler arasi Mg, Al,, tane siniri fazi olus-
turur ki 120°C Ustiindeki uygulama sicakliklarin-
da mukavemeti dusirir(Sekill). Bu dezavantaj
uzun zamandir bilinmektedir. Bununla birlikte
aliminyum ve cinko iceren alasimlar sinirli su-
neklilik gosterirler .

Yuksek sicaklik ve stirinme davranisi alimin-
yum iceriginin azaltilmasi ve yuksek sicaklikta
bile kararli intermetalik fazin Mg,Si (T_=1085°C)
olusturulmasina baglh mekanizma ile iyilestirildi.
Bu durum sadece c¢okelti partikillerinin kesile-
medigi gerilmeler i¢in gecerlidir. 120°C Uzerin-
de AZ91 tekrar daha iyi striinme direngli alasim
olur. Clnku aliminyumun etkisiyle meydana ge-
len kati eriyik sertlesmesinden dnemli miktarda
yararlanilr.

Mg-Al-Zn alasim sistemi, Mg dokim alasimla-
riicinde ¢ok dnemli bir yere sahiptir. Bu alasim
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sistemi ilk olarak 1913 yilinda deneysel olarak
bulunmus ve daha sonra bircok arastirmaci tara-
findan arastirilip gelistirilmistir M.

Aluminyum ve c¢inko elementleri iceren AZ91
alasimlari otomotiv endustrisinde kokil doku-
me uygun oldugundan son yillarda oldukga ilgi
cekmektedir. AZ91 serisi iyi dokim ve ylksek
mekanik Ozellikleri olmasindan dolayr en cok
kullanilan Mg alasimidir.  Alasimin dzellikleri-
ni gelistirmek icin degisik alasim elementleri
ilaveleri uygulanmaktadir. Ornegin; bu alasim
elementlerinden biri olan Ca elementinin ok-
sidasyonu azalttigi, sizinti emniyetini artirdigi,
sicak uygulamalara (130 -150°C) olan yetenegi
artirdigi fakat %0.2 den fazla oldugu zaman, ala-
simi kirilganlastirdigi ve sicak yirtilma egilimini
artirdigi goézlenmistir. Bununla birlikte AZ91 i¢in
en iyi sliriinme direncinin oda sicaklhginda ger-
ceklestigi bildirilmistir[1].

AZ97in katilasmasi, birincil Mg olan a (Mg)
kati eriyik icerisinde cekirdeklenme ile yaklasik
600°C’de baslar ve katilasma 470°C’de son bu-
lur M, Tek faz a(Mg) ve Mg17Al12fazindan olus-
mus ayrik bir dtektik olusumu mikroyapida go-
rilir. Boylece denge disi AZ97in mikroyapisi
a(Mg) ve bir intermetalik faz olan Mg, Al _'den
olusur.

Normal dokilen AZ91'deki tane sinirlari bas-
kin bir sekilde Mg_Al , intermetalik fazi ile cevrili
oldugu igin 1sil islem sonucu tane sinirlari kolay-
ca gorulmektedir M,

Kokil kaliba dokim numunelerinin tane bo-
yutu, basingh dokimin yaklasik olarak 8-9 kati
kadardir. Boylece katilasma hizli soguma ile
olur ve ergiyik icerisinde bircok cekirdeklenme
olusturur. Ayrica tane sayisinda artis, kalip dolu-
mu sirasinda ince tanelerin olusumuna katkida
bulunur. Enjekte edilmis ergiyigin ylksek hizi
ergiyikte turbilans olusturur. Bu tiurbilans, kalip
ylzeyinde henliz ¢cekirdeklenmemis dendritlerin
kirllmasina neden olur ve sonunda tane sayisi
artmaktadir bu Big Bang etkisi olarak da bilinir.
Bundan baska, kalip boslugu bazi dokim tek-
nikleri ile hizli bir sekilde dolduruldugunda tir-
bilans icinde kopup sirtklenen dendrite uclar
yeni heterojen cekirdeklenme yilizeyleri olustu-
rabilmektedirler I,

Yiksek basin¢h dokime uygun magnezyum
alasimlari:

Alasim seciminde kabul edilebilir maliyete sa-
hip, uygun dékim kosullarina ve dokim sonrasi
istenilen mekanik 6zelliklere sahip olmasi,
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Sekil 1. Bazi magnezyum alasimlarinin sicaklhk
ile cekme mukavemeti degisimi.

Al ve Zn iceren yeni alasimlarda disuk mik-
tarlarda Mn, Si, Ca ve Sr ile Ce mismetal gibi
alasim elementlerinin sec¢imini gerektirmekte ve
bu elementlerin ylksek konsantrasyonda kul-
laniimasini da sinirlamaktadir. Basin¢gh dokim
icin magnezyum alasimlari gelistirilirken alagima
aluminyum ilavesi dokim kosullarini iyilestirmek
icin ilave edilmektedir. Bunun sonucu alasim
sertlestirme 1sil islemi oncesi belirgin bir mik-
tarda aluminyum elementi icermektedir. Fakat
aluminyum ilavesi ile magnezyum aluminyum
Otektik intermetaligi olan R-beta fazi (Mg Al)
olusur. Bu faz siriinme direncini de 6zellikle
150 °C lizerinde onemli 6l¢lide dislirmektedir.
Boylece beta fazinin olusumunu 6nlemek igin
beta fazi olusmadan daha yiiksek sicakliklarda
aluminyum ile intermetalik yapacak elementler
ilavesi yapilabilir. Mg-Me ve Mg-Al faz diagram-
lari analiz edildiginde periyodik sistemdeki nadir
toprak elementi, alkali toprak elementi ve ug¢un-
cl grup gecis elementleri bu afiniteye sahip ol-
maktadir. [

Beta fazinin dnlenmesinde bagska bir yontem
ise aluminyum miktarini azaltmak ve ayni za-
manda magnezyuma afinitesi ylksek kararh bir
faz olusturacak ve tane siniri kaymasini engelle-
yecek baska bir elementi ilave etmektir. Boyle
bir gerekge ile icerisinde Mg_Si silisid olusumu
olan AS21 AS21X ve AS41 B alasimlarn gelisti-
rilmistir. Bu alasimlarin striinme o6zellikleri AZ
ve AM serileri ile karsilastirildiginda yarisabilir
ozelliklere sahiptir. Yeni gelistirilen MEZ alasim-
lari ise Mg-Mn-REM (U¢lu alasim sistemleridir ve
aluminyum icermezler. ! Beta fazinin olusumu-
nu bastirmak amach gelistirilecek yeni alasimlar
icin baska bir yontem ise alasimlarin 5-9 %Al
icermesidir. Bu alagimlarda fazla aluminyumun
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Sekil. 3. Al, Ca, Sr ve REM alasim elementlerinin malzeme 6zellikleri ve
yiiksek basingh dokiim maliyeti lizerindeki etkileri. 1) Oda sicakhgindaki
dayang 2) Dokiim 6zellikleri 3) Maliyet 4) Siiriinme direnci 5) Gevreklik
darbe toklugu 22

kararli intermetalik olusturmasi i¢cin metalin alka-
li toprak elementi ve REM icermesidir. Bunun
sonucu yaklasik on senedir sirinme direnci
yukseltiimis ylksek basin¢li dékim igin birkag
yeni alasimlar gelistirilmistir. Amac servis kosul-
larina uygun, dokim ozellikleri iyilesmis, fiyati
uygun alasim elde etmektir 8. Malesef bitlin bu
Ozellikleri ayni anda elde etmek mimkiin olma-
maktadir fakat transmisyon parcalarinda kismen
mumkin olmaktadir. Basingh dokim icin gelisti-
rilen bitln bu yeni alasimlarda Ca, Sr ve REM ya
tek olarak yada birlikte ilave edilmektedir. Yeni
alasimlarin maliyeti alasim elementlerin miktar
ve birim fiyatlarina baglhdir. Gercekte bu alasim
element ilaveleri bazi 6zellikleri iyilestiriken bazi
Ozellikleri de kotulestirebilmektedir.  Basingh
doklm icin gelistirilen magnezyum esasli ala-
simlarin maliyetini ve aluminyum ve diger alasim
elementlerin dokim ve mekanik ozellikler tze-
rindeki etkileri Sekil3 de gosterilmektedir. Mag-
nezyum igerisinde aluminyum miktari dokim
ozelliklerini, cekme dayancini, basma dayancini
ve yorulma limitini artirir.  Ayni zamanda surun-
me direnci, gevreklik-ylizde uzama ve darbe
toklugu bariz bir sekilde dismektedir. Alumin-
yum ile alasimlama maliyeti fazla etkilemez. Di-
ger taraftan alkali toprak elementlerinden Ca ve
Sr ve mish metal REM ilavesi dokim &zellikleri-
ni kotulestirir, gevreklik-ylizde uzama ve darbe
toklugunu bariz bir sekilde diismektedir. Fakat
alasimin maliyetini artirmaktadir. Bu alasim ele-
mentlerinin ilavesinin olumlu etkileri daha ¢ok
sudriinme dayancininda artis ve oda sicakligin-
da ¢cekme dayancinda biraz artisa olarak ortaya
cikmaktadir. Alasim elementi olarak 0.3% den
fazla Caiceren alasimlarda dokim ozellikleri ko-
tlilesmekte ve ylizde uzama dismektedir. En iyi
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servis kosullarina uygun yeni alasim gelistirmek
icin Al,Ca Sr ve REM elementlerin optimizasyonu
gerekmektedir.

Sekil. 3. Al, Ca, Sr ve REM alasim elementle-
rinin malzeme ozellikleri ve yiliksek basin¢h do6-
kiim maliyeti Gzerindeki etkileri. 1) Oda sicakli-
gindaki dayang 2) Dokim 6zellikleri 3) Maliyet 4)
Sidrinme direnci 5) Gevreklik darbe toklugu 22!

Bu alasim mikemmel dokulebilirlik 6zelligine
sahiptir. Yiiksek sirlinme direnci icin gelistirilen
MRI 153 alasimi® aktarma sistemlerinde 6zellik-
le disli kutularinda 150 °C ye kadar kullanilabilen
ve 80 MPa ‘a da kadar kullanilabilecek bir alasim
olarak ortaya ¢ikmisti. Magnezyum alasimi ye-
terli Al iceriginden dolayi (8%Agirlik ylizdesi) yak-
lagik istenmeyen -Mg_Al,, beta fazinin olusmasi ve
Al(Ca,Sr) gibi intermetalik olusturarak engellenmistir.
Ayrica Ca ilavesi ile modifye R-phase olustugundan
termal kararliiginda artis gozlenmistir. ©

Ormnegin DSM ve Volkswagen AG uygun maliyetli
yiuksek surinme direnci olan yuksek basin¢l dokime
uygun transmisyon parcalarinda (disli kutusu) kullanil-
mak tzere MRI153 M ve MRI230D alasimlarini gelistir-
mistir (Sekil4). 22,

MRIN53M alasimi AZ91D alasimina yakin doékidm
ozelliklerine sahiptir. Bu alasim ytiksek basin¢h do-
kime ile disli kutulari, yag tavalar yag pompalar ve
diger otomotiv parcalari tretimine uygun olarak tescil
edilmis bir alasimdir. MRI163M ile AZ91, AE42 ve AS21
kiyaslandiginda bu alasimin mekanik 6zellikleri ve ko-
rozyon direnci AZ91D ve digerlerinkine esit veya daha
iyi durumdadir. (Cizelge 2). Bu sonuclar gostermekte-
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Sekil 5. Magnezyum alasimlarinin dokulebilirligi
ile slirlinme performansi arasindaki iliskisi [21]
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Sekil 4. Basingh
dokiim ile
uretilmis
MRI153M(a) ve
MRI 230D(b)
alasimlan 22

L+

dirki bu alasim disli kutusu govdesi sibap korumasi
ve emme manifold Uretimi igin tavsiye edilen ve kul-
laniimasi uygun alasimlardandir.  MRI alasimlarindan
MRI230D yuksek basin¢h dokim otomotiv parcalarin-
dan silindir bloklarda 190 °C ye kadar kullanima uygun
alasimdir. Bu alasim ytiksek siirinme direnci yanisira
uygun dokim 6zelliklerine sahip, ylksek dayancl ve
yuksek korozyon direncine sahiptir.

Dokulebilirlik agisindan en yiksek deger AZ91D
alasimidir. Fakat striinme ferformansi 150 °C de en
dislik degerdir. AX52J ve MRI 230D 180 °C de su-
riinme direnci ylksektir fakat orta derecede dokiile-
bilirlige sahiptir. (Sekil5)

Yiiksek Basin¢h dokiim: Yiiksek basing altinda sivi
metalin, kalici metal kalibaylksek hizla enjekte edil-
mesine dayanan bir sirectir. Kum ve kokil dokim ile
karsilastinidiginda kalibi doldurma, yercekimi kuvveti
altinda meydana gelmez. Bunun yerine eriyik lze-
rindeki basing hizli hareket eden bir piston vasitasi ile
kinetik enerjiye cevrilir ve hazneye dokilen sivi metal
yukek hizla kaliba dolar. Sivi metal kalip icerisine en-
jekte edilirken son hacmine dolana kadar eriyik igin-
de ¢ok fazla tiirbilans olur. Yiiksek basingl dokimiin
avantajlari dort madde halinde 6zetlenebilir; 1-ince ci-
darli karmasik parcalarin tretiminin mimkin olmasi,
2-yiiksek hizda Uretilebilirlik, 3-nihai Urline yakin Uriin
elde edilmesi, 4-hizli soguma ile iyi mekanik &zellikli
cok ince taneli mikro yapinin olusmasi seklinde sira-
lanabilir.

Magnezyumun yiiksek fiyati genelde hacmi degil
agirhgr géz onine alinarak bulunur. Sivi halde iken
magnezyum metali aliminyum gibi demir potalar

n



ile reaksiyona girmez, potalar aliminyum dokim
ile karsilastinldiginda takimlar yaklasik %50 daha fazla
kullanim dmriine sahip olabilirler. Magnezyum eriyi-
ginin oksijene cok yiiksek duyarliligl, firn, borular ve
pompalar icinde indrt atmosfer olusturulmasini gerekli
kilmaktadir. Bu nedenle magnezyum dokimu esna-
sinda N, CO, ve SF, kangimi koruyucu gaz Ortlist
kullanilimak zorunlulugu vardir.+3,

Soguk kamarall makinede pistonun 6n kisminda,
ergimis metali dokim sicakliginda tutan bir kamara
bulunmaktadir &te yandan sicak kamarali basingh do-
kiim makinesinde enjeksiyon islemi genellikle ergimis
metalin i¢ine daldinimis silindir-piston (kazboynu) di-
zenedi ile saglanir®,

Literattrde bildirilen calismalarda bazi magnezyum
alasimlarinin basin¢h dokim yontemi ile Uretilmesi so-
nucunda elde edilen mekanik 6zellikler Cizelge 2’ de
Ozetlenmistir. Yapilan ¢alismalarin sonucunda dokim
parcalarinin mekanik 6zelliklerinin Uretim yontemine,
eriyigin kalipta katilasma durumuna ve alasimin genel
bilesimine bagli oldugu anlasilmistir &7

T. Haavard ve arkadaslan farkl kalinliklarda AZ91D
ve AM50 alasimlarinin yiiksek basinch dokim yonte-
mi ile Uretimini calismislardir ™. Magnezyum alasim-
larinin mekanik 6zelliklerinin tane boyutuna oldukca
bagl oldugunu tespit etmisler ve kiiclik taneli yapinin
dokim parcasinin stinekliligini ve mukavemetini arttir-
digini bildirmiglerdir. Dokim parcanin kalinligi da art-
tikca mukavemet ve siinekliligin azaldigr gozlenmistir.

Kainer ve arkadaslan tarafindan gerceklestirilmis

Mg-Al-Si  AS41(Mg-4AI-1Si) VW
Mg-Al-Si  AS21(Mg-2Al-1Si) VW
Mg-Al-(RE) AS21X Hydro Mag
Mg-Al-(RE)  AE42(Mg-4Al-2RE) Dow
Mg-Al-Ca AX51(Mg-5A1(0.2-0.8)Ca ITM
Mg-Al-RE-Ca AEX Nissan-UBE
Mg-AI-RE-Ca  AcMS22-(Mg-5A-2RE-2Ca) Honda
Mg-RE-Ca(Mn)  EX(Mg-(2-5)RE-(0-1)Ca) MEL
Mg-Zn-Al-Ca ZAX850 IMRA
Mg-Al-RE-Ca(Sr)  MRI153, MRI230D DSM-VW
Mg-Al-Sr  AI(Mg-(2-9)Al-(0.5-7)Sr) Noranda
Mg-Al-Ca-Sr  Axi(Mg-5A}-(2-3)ca-0.075r GM
Mg-Al-Sr-Ca  aumgom02085r01503)ca Noranda
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Cizelge 1.
Ticari ve yeni
siirlinme
direncine sahip
magnezyum
esasli basingh
dokiim
alasimlar 29

(4]

Ticarilesti
Ticarilesti
Patentli

Ticarilesti

W096/25529(1995)PD

EP0799901 A1(1997)NK**

EP0791662A1(NK**)

WO96/24701(NK**)

US5855697(1999)

US6139651(2000)

US6322644(2001)

US6264763(2001)

US6342180(2002)

Sekil 6. MRI230D alasimi icin kesit kalinliklarina karsi
gelen maksimum dolum siirelerini gosteren grafik

calismada AZ91 alasimi soguk kamarali basin¢h do-
kiim yontemi ile Uretiimis dokiumlerde katilasma si-
rasinda olusan ¢cekme bosluklarinin yorulma dmriini
olumsuz etkiledigi gortlmustir®. Yapilan calismalar
gostermistir ki ylksek basin¢h magnezyum dokim
alasimlarinin mikroyapi olusumu iki bolgede gergek-
lesmektedir. Birincisi kaliba eriyik enjekte ediimeden
once iticide birincil magnezyum dendiritlerin olusma-
sidir. Bu nedenle kaliba malzeme girisi esnasinda bir
miktar (sicak ve soguk kamarall sisteme bagl olarak
degisiklik gosterir ve yaklasik hacimce %20’si katila-
sir) eriyik katilasmis olmaktadir. ikincisi yan kati eriyigin
yuksek hizlarda dar bir giristen zorlanarak kalip boslu-
gunu doldurmasi esnasindadir. Dar giris bolimiinden
yari kati eriyigin akisi cekirdeklenmenin meydana gel-
digi kati hacmin morfolojisini etkileyebilir. Bu durum
dokim pargasinin ylizeyinde ve i¢ bolgelerinde tane
boyutunun farkli olmasina neden olur ve buna bag-
I olarak mekanik 6zellikler ve mikroyapi degiskenlik
gosterir™

Kaynaklanma gibi ylizey hatalarini en aza indirmek
icin giris kesit alanlarini ve kalip sicakliklarini giris hiz-
larini Sekil6 da verilen egrilerdeki sinirlarin altindaki
degerlerde olmasi 6ngdriilmektedir. Bu grafik deger-
lerine uygun kosullarda dokim kosullari belirlendigin-
de motor blok alti yag tavalari, digli kutusu gévdesi ve
transfer parca ve kutular yiiksek kalitede kolayca ba-
singh dékiim ile Uretilmektedir. Ornegin yakin zaman-
da Audi basin¢h dokim ile hybrid motor bloklarini gov-
de MRIN153M ve MRI230D magnezyum alasimlarindan
su sogutma iceren silindir boslugu aluminyum alasimi
insert olarak olarak Uretilebilmektedir/?* Yiiksek ba-
sin¢l dokiimlerde kullanilan ticari ve yeni alasimlar ve
basin¢h dokim kosullar Cizelge 3 de verilmigtir.

Ornegin bes dikdértgen drnek numune kalinliklari
1.5, 3,6,9 ve 12 mm i¢in optimum dolum sirelerini her
kalinlik i¢in 1-7 m/s arasi farkl ikinci faz hizlan uygu-
lanarak bircok deneme yapilmisti. Bu denemelerin
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amaci hatasiz basingh dokimler elde etmek i¢in mini-
mum ikinci faz hizlarini veya maksimum kabul edilebi-
lir dolum stiresini belirlemektir (Sekil 6) 22,

Rutas Pres Dokim’de Magnezyum Basingh Do-
kim:

Rutas Pres Dokiim’de mevcut 300,400 ve 800 Ton
soguk kamara yuksek basin¢l dokiim makinalari ile
Azot-SF6 koruyucu gaz atmosferi altinda AM60 ve
AZ91 alasimlar kullanilarak kesit kalinliklari 1.5-4.5 mm
arasinda olan 380mmx380mm ebatlarinda ve h=90
mm olan degisik magnezyum alasim parcalar Uretil-
mektedir.

6 Ton magnezyum alasimi icin yaklasik 50It
x70=350 adet endistriyel azot tipleri kullaniimakta-
dir. Bu miktar azot gazina karsilik 55 Kg SF6 kullani-
larak karisim gaz orani N2 %1,5-2 SF6 olacak sekilde
gaz kansim unitesinde koruma gazi olusturularak re-
zistans firnna beslenmektedir.

Soguk kamarall basingl dokim silreci sirasinda
olusan piston hizi ve konumu U¢ fazdan olusmakta-
dir(Sekil 7) Bu fazlar sekilde verildigi gibi once Faz-1
soguk kamaraya magnezyum alasimin dozajlama Uni-
tesinden transferi ve pistonun 40 millisaniyede haz-
ne girisini kapatip ilerlemesi, Faz-2 kapall konumda
sivi alasimin sikistiriimasi ve basing yigilmasi 95 Bar
degerlerine ulasmasi ayni anda piston hizin da 6 m/
sn degerlerine ulasmasi, Faz-3 piston hizinin aniden
diismesi ve basincin en ust degere 120 Bar’a ulagsmasi
(soklama)

Firmada AM60 alasimlarindan Uretilen parcalarin

Ozellik Birim AZ91
Gekme oo 240 225 21
Dayanci
Yiizde % i 8 10
Uzama
Darbe
Dayanci ] 6 15 18
(charpy)
AZ91D 650-670 150-200
AMS50A 680-695 150-200
AMS50A 660-670 200-250
MRI230D 680-690 200-250
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Sekil 7.

Basingh dékiim
siirecinin ii¢
fazini sirasi ile
goOsteren basing
-piston hizi
degisimine karsi
zaman ekseni
grafigi.
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cekme dayang degerleri 200 MPa olup sertlik deger-
leri 78-82 HBN arasinda dl¢tilmektedir. AZ91 alagimin-
dan Uretilen basingh dokim parcalarda ise ¢cekme
dayang degerleri 125-190 MPa ve sertlik degerleri 80-
90 HBN olarak olcilmektedir. AZ91 alasimlarindan
dokilen parcalarin kesitleri incelendiginde Sekil 9 da
verildigi gibi i¢ yapida -fazi adaciklari, primer-a ve se-
conder Mg olusumlari gosterilmektedir. Sag tarafta ise
basin¢h dokiim parcalarda olusmasi beklenen kiiglik
ve homojen dagiimis siyah kiiresel gaz bosluklarn gos-
terilmektedir.
Uretilen ince kesitli magnezyum alasim dékiimlerden
test numuneleri elde edilip ¢cekme testleri yapiimak-
tadir.

Test numuneleri kalinliklar 2 mm den 4mm ye ka-
dar degismektedir. 3a dan 3e ye kadar degisik deger

Cizelge 2.
AE42 Basinch
dokiim ile
tiretilmis cesitli
210 230 magnezyum
alasimlarinin Cizelge 3.
mekanik Yiiksek basinch
ozellikleri 6™ doékiimlerde
1 14,161 kullanilan
ticari ve yeni
0 alasimlar ve
basin¢h dékiim
5 kosullar
©
1/40-1/80 100
1/40-1/80 100
1/25-1/40 70-80
1/15-1/40 50-75

3



ler elde edilmistir. Kesit kalinigi 4mm olan numune-
nin akma (0.02 % Proof Stress) 125 MPa ¢ekme daya-
nimi 174 MPa. Ylizde uzama 6.5

2 mm kesitten alinan ¢ekme numunesil56 MPa
(0.02 % Proof Stress) 197 MPa ¢cekme dayanci Yiizde
uzama 6.02 kesit incelmesi ile biraz dlismektedir.
Kalip tasariminda dokim simulasyon program kulla-
nilarak turbulans olusum bdlgeleri tesbit edilerek po-
rozite olusumu ortadan kaldinimaya calisiimaktadir.
Sekil 1.

Dokum parcalarin hepsine korozyona karsi kapla-
ma yapilmaktadir. Yiizey kaplama igin &nce ylizey yag
alma isleminden sonra yiizey pasivasyon MiL3171 Tip
3 satndardina uygun yapilmaktadir.

SONUCLAR:
1-AZ91 ve AM60 alasimlar koruyucu gaz atmosferi
altinda dozajlama uniteli 6zel finndan soguk kama-
ra yatay basingl dokim sisteminde 2-4 mm kesitli
380x380x90mm boyutlu pargalar basingh dokim ile
Uretiimektedir.

2-Kalip tasarimi ve hava cepleri optimize edilerek
2-4 mm kesitler arasinda 157-197 MPa ¢ekme deger-

R
-

Sekil 8. Rutas
pres dokiim
firmasinda
mevcut yiiksek
basin¢h dékiim
makinesine
yanasmis
magnezyum
firin ve i1sitmali
sivi metal
dozajlama ve
transfer unitesi
solda, azot ve
SF6 gaz control
unitesi.

4

lerine ulasiimaktadir.

3-AZ91 ve AM60 alasimlar icin 685 °C dokiim si-
cakligi ve 150-200 °C sicakliklar en uygun sicakliklardir.

4-AZ91ve AM60 alagimlarin yanisira yeni gelistirilen
MRI53 M ve MRI230D alasimlari basta otomotive par-
calarinin basingh dokiimiinde kullaniimaktadir.

5-Magnezyum alasimlarinin basin¢l dékiminde
300-800 Ton arasinda soguk kamara basin¢h dokim
makineleri kullaniimaktadir.
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ICIMIZDEN BIRi:
TUNA ARMAGAN

Erkunt Sanayi Yonetim Kurulu Baskani Tuna
Armagan, sektorde renkli kisiligiyle 6ne cikan
biri. Dokiim ile Doktas’ta tanisan Tuna Armagan
ile 40 yillik is hayatini, Erkunt’u, yatirimlarini,
gelecek hedeflerini, dokiim sanayini konustuk.
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Tuna Bey oncelikle sizi yakindan tanimak isteriz.
Meslek hayatinizdan ve kariyer ge¢misinizden bah-
sedebilir misiniz?

TED Ankara Koleji ve ODTU idari ilimler Fakiiltesi is-
letme BolimUu mezunuyum. 1972 yilinda okul sonrasi
askerlik gorevimi tamamladiktan sonra 1974 yilinda
Ko¢ Grubu’nda yetistirme elemani olarak is hayati-
ma basladim. izmirde, Otosan bayi sirketi olan Ege
Oto ilk is yerimdir. Gorevim ithal Ford otomobil satisi
ve yedek parca ithalatiydi. O yillarda ihracat s6z ko-
nusu olmadidi icin ithalat blyiik 6nem arz ediyordu.
1978 yilinda Uretime baslayan, yine Kog Grubu’na ait
Déktas’a satis miidiirii olarak gitmem istendi. Once di-
rendim. Metalurji egitimi almadigimi ve bir dokiim fab-
rikasi dahi gormedigimi sdylememe ragmen Sn. Can
Kirag'in israri ile 1978 yili Kasim ayinda Doktas’ta yeni
gérevime basladim. ilk is olarak éniime Ford ve Kog
Grubu ile yapilmis bir dokim parca ihracati dosyasi
konuldu. Ihracat bilmiyordum ve daha kétiisii anlas-
ma mal mukabili 6deme esasina gore yapilmisti. Oysa
o zamanlar ihrag edilen mallar icin 6deme ya bir akre-
ditif kapsaminda olacakti veya vesaik mukabili olarak
para pesin gelecekti. Bankalan dolasmaya basladim.
Hepsi mal mukabili ihracat yapamayacagimi soyledi
ve hatta is Bankasrnin Bankalar caddesindeki Kambi-
yo Mudirliiginde kendi aralarinda konusurken “eski-
den subeye ihracat icin gelenleri kovduklarnni® ifade
ederek gulustuklerini hatirhyorum. Ford ile yapilan bu
anlasmayl Murahhas Azamiz Monsieur Bernar Na-
hum imzalamis oldugu icin Genel Mudurim Sn. Mete
Nakiboglu’na da donup bu sekilde ihracat yapamaya-
cagimizi sdyleyemedim. Aklima cift evrak hazirlatmak
geldive bunu ancak bir TIR nakliyecisi ile yapabilirdim.
Evrakin birini mallar ile gdnderip digerini bankaya ver-
meyi planladim. ingiltere’ye, o zaman giden sadece
Contex firmasi vardi. Onlar da frigorifik kamyonlar ile
ingiltere’den iran ve Orta Dogu'ya tereyad: tasiyor
ve geriye bos dontyorlardi. D6ns icin ylk bulmalan
onlarin da hosuna gitti ve bana cift evrak hazirlamayi
kabul ettiler. Déktas'In, ingiltere Ford’'una ilk ihracati
1978 Aralik ayinda bir frigorifik kamyon ile yapildi. Bu
bir ham dokim volan sevkiyatiydi. Parca numarasini
hi¢ unutmadim 703 F 6380 R34...

Bu sekilde ihracatimiz 6 ay kadar devam etti. An-
cak her defasinda banka kanal ile giden evrak do-
kunulmadan geri geldigi icin, Mete Bey bana ne
yaptigimi sordu. Mecburen anlattim. Telaslandi. Cun-
ki yaptigimiz is bir yerde kambiyo sugu olarak kabul
edilebilirdi. Mete Bey, Ankara’ya gitmemi ve bu konu-
yu Maliye Bakanliginda halletmemi istedi. Turkiye, o
zamanlar rahmetli Stleyman Demirel'in ifadesi ile 70
sente muhtag bir tlkeydi. Arabama benzin alabilmek
icin iki glin benzinci kuyrugunda bekledigimi hatiryo-
rum. Fuel-oil olmadigr icin bliromuzda soba yakiyor
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1992°DE, PARIS’TE BIR
DOKUM FUARINDA,
ESIM ZEYNEP ERKUNT
ILE TANISMAM, KOC
GRUBU’NDAKIi KARIYERIMI
TAMAMLAYIP, ERKUNT’A
GELMEME VESILE OLDU.
RAHMETLi MUMIN
ERKUNT’UN, ERKUNT'TA
SAG KOLU OLAN ZEYNEP
HANIMI ORADAN
KOPARTMAK YERINE,
BEN KOC GRUBU’NDAN
AYRILARAK ERKUNT’A
GELDIM.

ve odalanmizda palto ile oturuyorduk. Sartlar boyle
olunca Maliye Bakanligi, Doktag’'in Ford’a yapacadi
ihracatin mal mukabili yapilmasina izin verdi. Bu izni
rahmetli Turgut Ozal basbakan olup, 1983 yilinda 32
sayil karar ile Turk Parasini Koruma Kanununu degis-
tirinceye kadar, kullanip ihracat yaptik.

Dokiim isini bana 6greten Sn. Mete Nakiboglu'dur.
Sadece dokimu degil sirket yonetiminin esaslarini da
ogreten O’dur. Kendisine gok sey borgluyum. Halen,
Kumsan sirketimizin yonetim kurulunda da beraberiz.

Doktas'ta 14 yil satis mudurltigt yaptim. Tirk do-
kim sanayi sektor olarak buglin 750 bin ton ihracat
yaplyorsa bu ihracatin temeli Doktas ile atilmistir.

1992'de, Paris’te bir dokim fuarinda, esim Zeynep
Erkunt ile tanismam, Ko¢ Grubu’ndaki kariyerimi ta-
mamlayip, Erkunt'a gelmeme vesile oldu. Rahmetli
Mimin Erkunt’'un, Erkunt’ta sag kolu olan Zeynep Ha-
nimi oradan kopartmak yerine, ben Ko¢ Grubu’'ndan
ayrilarak Erkunt’a geldim.

Mete Bey’den sonra, sektorin duayenlerinden
Mimin Bey ile calismak benim ikinci sansim oldu.
Mimin Bey’den de dokim disinda, is hayatinin daha
farkl yonlerini 6grenme firsatim oldu. Ama guivenini
kazanmam tam 3 yil stirdi. Onunla da Kog¢ Grubu’'nda
bana verilmeyecek is firsatlarina kavustum.

1995 yilinda Erkunt’ta koydugum hedefler ile bu-
gun, Uretimimizin ytzde 80’ini ihra¢ ediyoruz. Blok
ve kafa uretiminde ihtisaslastik. OEM’e tamami ile »
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islenmis, honlamasi yapiimig, montaja hazir blok ve-
riyoruz.

Ozgecmisiniz, 6zel meraklanniz ve hobileriniz ne-
ler? Yogun ve stresli is hayatina sahip biri olarak
neler yaparak kendinizi dinlendiriyorsunuz?

1949 Erzurum dogumluyum. Babam asker oldugu
icin, ilkokulu 8 degisik sehir ve kasabada okudum.
TED Ankara Kolejinde yatili talebeydim. Universite’ye
Japonya Tokyo’da basladim. Babam askeri ateseydi.
Bilahare ODTUye gelerek, liniversite egitimimi ta-
mamladim.

Ozel merakim, 4 tekeri olan her tirli araclardir.
Koyacak yerim olsaydi bugiine kadar alip sattigim
otomobillerin hepsini bir arada tutmak isterdim. Bu
merakim ile Erkunt’ta traktor isini baslatim. Rahmetli
Mimin Bey'in, bir nihai Urlin talebi de beni traktore
tesvik etti.

Maalesef bir hobim simdiye kadar olmadi. Kitap,
ozellikle biyografiler okumayi severim. Biyografiler-
den hayati 6grenirsiniz. Baskalarinin yasadiklan da,
sizin hayatinizi sekillendirmenize isik tutar.

Film seyrederim. Ama son zamanlarda bilgisayar-
larin yaratigi 6zel efektler ile ¢ekilen filmlerin beni
cezbettigini sdyleyemem.

Amator denizci ehliyetim var. Her sene hi¢ olmazsa
bir hafta, ailem ile tekne lizerinde beraber olmak beni
cok mutlu ediyor. Emekli oldugum takdirde, deniz
Uzerinde birka¢ ayimi gegirebilir miyim diye disinmu-
yor degilim. Fransa’dan, Marmaris’e iki defa Akdenizi
gecerek tekne getirmek firsatim oldu. Yarislara katil-
dim. ileride hobimin bir tekne olmasi ihtimali yiiksek.
Karim ve cocuklarim da denizi ¢cok seviyorlar.

Arada sirada da olsa is hayatindan sikilip gitmek
istediginiz oluyor mu? Cevabiniz evetse nereye gi-
dersiniz, ne yaparsiniz?
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Dokiim rutin bir
tiretim degildir.
Her glinii
farkhidir. Beni
de cezbeden bu
yonudiir.
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ERKUNT SANAYI, BUGUN
64 YASINDADIR VE
HEDEFLEDiIGi NOKTADADIR.
SOYLEDIGIM GiBI

1994 EKONOMIK KRIZzi
SONRASI KOYDUGUMUZ
HEDEFLERE ULASMISTIR.
AMA BU BASARISINI
SURDUREBILMESI iCIN
COK CALISMAYA DEVAM
ETMEK ZORUNDAYIZ.

OEM MUSTERISININ

20 YIL ONCEKI KALITE
BEKLENTILERI iLE BUGUNKU
BEKLENTILERI ARASINDAKI
DEGISIiM COK BUYUKTUR.

is hayatimda hic sikimadim. Hasbelkader, alnima dé-
kiimcu yazilmis. Bu sene bu sektérde 40 yiim dolu-
yor. Sikinti yasadigim glinler elbette oldu. D6kim rutin
bir Uretim degildir. Her giinti farklidir. Beni de cezbe-
den bu yonuddir.

Cocukluk hayaliniz neydi? Su an hayalini kurdugu-
nuz pozisyonda mi is yasaminiza devam ediyorsu-
nuz?

Mesleki olarak bir cocukluk hayalim hi¢ olmadi diyebili-
rim. Ornegin, rahmetli babam asker olmasina ragmen,
subay Uniformasl, ¢ocuklugumun bir hayali olmadi.
Liseyi bitirirken orman veya ziraat mihendisi olmayi
dustintyordum. Bir ara mimarlik 6n plana ¢ikti. Liseyi
bitirdikten sonra, Beyrut Amerikan Universitesi'nde is-
letme tahsiline baslayan bir sinif arkadasimin, ki halen
¢ok yakin dostum ve kardesimdir, 6nerisi ile ben de is-
letme okumaya karar verdim. Baska bir meslegim de
olsaydi, onu da severek yapacagimdan eminim.

Kog Grubu’'nda bana ilk sGylenen “isin biyiik veya
klicligu yoktur, her isi yapacaksin” oldu. Hi¢ unutma-
dim ve verilen her isi severek yaptim. Kariyerim boyun-
ca havuza ittirdiler ve ytz dediler. Yiizme bilip bilmedi-
gimi dahi sormadilar. Severek yaptigim icin de basarili
oldugumu duslintyorum. Buglin bulundugum pozis-
yonun hayalini hi¢ kurmadim. Hicbir pozisyon bana
verilmedi. Pozisyonlar her zaman galismamin karsiligi
oldu.
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is hayatinizdaki en biiyiik sansiniz nedir?

is hayatmda EN BUYUK sansim diye niteleyecegim
bir olay veya kisi yok. Ama kisiler var. Birincisi babam-
dir. Benim ve kardesimin iyi bir egitim alabilmesi igin
varini yogunu harcad. ikincisi, bana miitevazi kisili-
gi ile idol olmus Sn. Can Kira¢'ti. Kog Grubu’na kabul
edilmem de sansimdir. Profesyonelligi ve cagdas yo-
netimin esaslarini orada 6grendim. Daha sonra Sn.
Mete Nakiboglu ve rahmetli Mimin Bey ile yakin ¢a-
lismayi sansim olarak kabul ederim.

Erkunt Sanayi, Dokiim sektoriiniin duayen ismi
Sayin Miimin Erkunt tarafindan kurulmus sektoriin
en eski kuruluslarindan biri. Sizce Erkunt Sana-
yi Turkiye’de su anda olmasi gereken noktada mi
yoksa “daha yapilacak ¢ok sey var” diyor musunuz?
Erkunt Sanayi, buglin 64 yasindadir ve hedefledigi
noktadadir. Biraz evvel sdyledigim gibi 1994 ekono-
mik krizi sonrasi koydugumuz hedeflere ulasmistir.
Ama bu basarisini surdirebilmesi icin ¢cok calisma-
ya devam etmek zorundayiz. OEM muisterisinin 20
yil &nceki kalite beklentileri ile bugiinki beklentileri
arasindaki degisim ¢ok buyuktir. Erkunt, robotlu oto-
masyon sistemlerini kullanmaya baglamisti. Maca
montajl ve boyasi ile baslayan sistemlerimiz, yakinda
sis cekmeye ve maca yerlestirmeye dogru gidiyor. in-
san hatalarini ortadan kaldiracak yatinmlarmiz devam
ediyor. Blok ve kafalarda dokim ve isleme sonrasi
standartlar icinde yer alan kontaminasyon seviyeleri-
nin saglanmasi buytk bir dikkat ve emek gerektiriyor.

Erkunt’'un mottosu “en biyik degil, en iyisi ve ter-
cih edileni” olmaktir.

Erkunt Sanayi uzun bir tarihceye sahip, 6zellikle
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Erkunt’un
mottosu “en
blyuk degil,
en iyisi ve
tercih edileni®’
olmaktir.

L+

yeni dokiimhane ve isleme fabrika yatinmlan ve bu
yatinmlan giiniimiiziin ve gelecegin ihtiyaclarn cer-
cevesinde siirdiirdiigii goriiliiyor. Bu yatinmlarda
one c¢ikan nedir?

Bugiin sahip oldugumuz Grin gami ile yaklasik
70.000 ton Uretim kapasitemiz mevcuttur. iki dékim
fabrikamiz ve iki isleme tesisimiz var. Yatinmlarmiz,
musteri beklentilerine gore sekillenir. Gelen siparis-
ler ile yatinmlara baslanir. Halen Uretimimizin yaklasik
yuzde 70’ini isleyerek teslim ediyoruz. Saninm ileride
bu oran yiizde 100’e dogru tirmanacaktir. Agirlikli ola-
rak otomasyon yatinmlarina devam edecegiz.

Sizden Erkunt’un son on yilini degerlendirmenizi is-
tesek neler séylemek istersiniz?

Son 15 yili degerlendirdigimde, Erkunt'un musterile-
rimiz, tedarikcilerimiz ve calisanlarimizin goztinde bir
marka olarak deger kazandigini ve 6ne c¢iktigini go-
riyorum.

Onceleri, isleme imkanlari olan bir dokim fabrika-
siydik ama simdi isledigi dokim parcalan kendi do-
kim fabrikalarindan temin ederek isleyen ve nihai
driin haline getiren bir yapimiz var. Yani konsept de-
gisti.

Sizin de bildiginiz gibi, buradan 6ne bir adim daha
atarak kendi sermayemiz ve markamiz ile zirai trakto-
ru Uretiyoruz. Mitevazi yapimiz ile diinya markalari ile
rekabet edebiliyoruz. Bir takim yenilik¢i kararlarimiz
ile onlara 6rnek olabiliyoruz.

Erkunt Sanayi’nin su an devam eden projeleri ve
gelecek hedefleriyle ilgili neler séylemek istersiniz?
Daha once ifade ettigim gibi, yatinmlarimizin bi-
yuk kismini robotlu otomasyonlara kaydiracagiz.
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Bugiinlerde ilgimi gceken bir baska yatinm konu-
su ise 3 boyutlu baski ( 3D Printer ) makineleridir.
Son bir yil icinde bazi prototip ¢calismalarimizda,
kalip ve maca yapimi icin bu imkandan yararlan-
dik. Kisa slrede bu makinelerin daha da gelise-
cegine ve ucuzlayacagini disiniyorum.

Dokiim sektoriiniin biiyiimesi biliyiik olclide
uriin verdigi ana sanayi sektorlerdeki gelisime
bagl. Bu ana sanayiler icinde de biiyiik 6lcii-
de otomotiv sanayi 6ne cikiyor. Bu dogrultuda
2017 yili ana sektorler ve buna bagh olarak do6-
kiim sektorii acisindan nasil geciyor sizce?
Otomotiv sanayinin yurt icinde ve yurt disinda
inis ve cikiglarinin oldugu dénemler vardir.

Erkunt olarak, bizim, yurticinde ve yurt disinda
musterilerimiz zirai traktor, is makinalari ve motor
Ureticileridir. Dolayisi ile 2017 yilina ben bu pen-
cereden bakiyorum.

Yurt disinda, son birkag yilin inislerinden son-
ra bir cikisi yakalandigini gériiyorum. Bu blylime
2020’ye kadar devam edecek gorlntyor.

Yurt icinde ise traktor uretim ve satisi 70.000
seviyelerine ulasmis ve devam etmekte. Bu, her
iki sirketimiz icin olumlu bir tablo ¢iziyor.

Ozetle, 6ntimiizdeki 3 yil, Erkunt ve dokim sek-
tord icin olumludur.

Onceki soruyla da baglantili olarak Tiirkiye
dokiim sektoriinde, Avrupa’ya oranla nasil bir
potansiyel bulunuyor? Eksilerimiz ve artilarimiz
neler?

Tiurk Dokum sektord, Avrupa’da ihracat olarak
ele alindiginda Almanya’nin arkasindan geliyor.
Yani ikinci siradadir. Ancak, Almanya bizim iki
katimiz.

Yaniimiyorsam, Avrupa, degisik sektorlerde, 10
Milyon ton dokiim parca kullaniyor. Fakat bu sek-
tore emek yogun oldugu igin artik yatirrm yapmi-
yor. Turkiye’nin, bu agidan bakarsak, blylime ve
ihracat imkani genis. Sektdriimizi secerek ve
ihtisaslasarak bu imkani lehimize degerlendire-
biliriz.

Son olarak genclere 6nerileriniz nedir?
Sabirli ve sebatkar olmadiklarini gériyorum. He-
men mevki ve para sahibi olmak istiyorlar. Sani-
rim ginumdizun kosullari ve olaylar onlari hizli bir
sekilde bir seyler elde etmeye ydnlendiriyor.
Ancak, butlin genclerin bu beklentide oldukla-
rini da sdyleyemem. Elbette aralarinda yere sag-
lam basanlar da vardir.
Esasen onlara dneriler de bulunmak da istemi-
yorum. insan oglu yasayarak 6grenmeyi tercih
ediyor. ®
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HAMMADDE

TUDOKSAD Hammadde

Fiyat Endeksi

Hammadde fiyat endeksi tablosu, her ayin ilk

haftasi glincelleniyor. TUDOKSAD’In resmi web

sitesinde (www.tudoksad.org.tr) yayinlaniyor.

2009
2010
20M
2012
2013
2014
2015
2016/01
2016/02
2016/03
2016/04
2016/05
2016/06
2016/07
2016/08
2016/09
2016/10

2016/1

2016/12

2017/01

2017/02

2017/03

2017/04

2017/05

2017/06

2017/07

2017/08

* Tablodaki fiyatlar dékiim maliyetini géstermemektedir.

Hurda (1)

2008

651

830
855
841

889
746
566
566
675
736
800
705
700
720
735
770

880

1.012

1029

1.037

1120

1.097

1.088

1.076

1140

1.266

Max

910

639
708
865
916

919

950
799
618

675
770
781

850
740
730
750
750
780

900

1.029

1.052

1104

1190

1199

1149

1128

1194

1.319

Sfero Piki (2)

Ort.
978

698
842
1.087
1107
1.069
1.209
1194
934
937
963
1.016
1.020
1.020
1.009
994
977
1133

1312

1423

1.553

1527

1684

1674

1609

1.566

1657

1660

Max
1.605

897
929
1183
1328
1.255
1.351
1.456
1.295
1.267
1246
1221
1.261
1257
1304
1307
1.278
1413

1472

1710

1647

1.650

2132

2125

2.069

1.940

1995

1.970

Hematit Pik (3)

Ort. Max
982 1416
656 992
834 878
1.072 1132
1.027 1ma
1.021 1.065
1.200 1.249
1153 1.231
1.024 1.054
1.002 1.031
985 1.014
1.008 1.037
1.026 1.070
935 1.052
978 1.067
947 990
947 990
1.044 1120
1276 1.406
1430 1.570
1422 1.535
1471 1.508
1617 1746
1572 1755
1.499 1.606
1428 1.534
1.532 1.639
1.530 1618

Celik Piki (4)

Ort. Max
859 1.227
564 840
779 847
987 1.066
946 1.072
919 988
1029 1130
932 1.006
723 813
737 781
811 869
909 943
938 1.026
847 1.023
859 978
875 950
860 950
921 1.029
1177 1.210
1326 1.361
1385 1404
1.361 1.398
1544 1654
1499 1645
1427 1552
1375 1499
1425 1550
1407 1530

HURDA FiYATI (1)

Colakoglu Metalurji A kalite fiyati ve Tirkiye ge-
nelindeki dékiimhanelerce satin alinan paketli
veya dokme, kaplamasiz, DKP sac hurdalarinin
maliyet fiyatlarinin glinlik hesap edilmis, agirhkh
aylik ortalamasi

SFERO PiKi (2)

ithal kaynaklardan temin edilen Sfero pikinin
guncel fiyatlar ve baglanan sdzlesmeler ile do-
kimhanelere maliyet fiyatlarinin ortalamasi

HEMATIT PiKi (3)

isdemir, Kardemir ve ithal kaynakl pikin giincel
fiyatlar ile dokiimhanelere maliyet fiyatlarinin or-
talamasi

CELIK PiKi (4)

isdemir, Kardemir ve ithal kaynakl pikin giincel
fiyatlar ile dokimhanelere maliyet fiyatlarinin or-
talamasi



) CAEF AVRUPA METALIK MALZEME FiYAT ENDEKSI

[l Fiyat/Price || Endeks
Euro / Ton Index

Brias'rrice BEndeks
Eamd £ Ton Inilen

Ozgiiven Dokiim'den
Ihtiyac Fazlas1 Makina ve Ekipman

Ozgiiven Dokiim, ihtiyag fazlasi makina ve ekipmanlari;

® HWS 1D kaliplama makinasi 1993 Model
® 105 Adet derece 600*500*250/250

e Hidrolik Unitesi

e Derece Bozma Robotu

e 4 Adet model Baglama Aparati

ASO 1. OSB Karamalilar Cad. No:5 06390 Sincan / Ankara / Turkiye
Tel:  0312.267 4161

Faks: 0312.267 5161

GSM: 0549.44319 03
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TURKIYE DOKUM SANAYICILERI DERNEGI UYE FIRMALARI

ADARAD DOKUM URUNLERI SAN.TIiC.A.S.
AKDAS DOKUM SAN.TIC.A.S.

AKMETAL METALURJi ENDUSTRISI A.S.
AKPINAR DOKUM MAK. SAN. A.S.

ALCAST METAL SAN. TiC. LTD. $Ti.

ALFA DOKUM MAK. SAN. TiC. iTH. iHR. LTD. STi.
ALTAN MAKINA iMALAT TiCARET LTD. STi.
ALTUN DOKUM SAN. A.S.

ANADOLU DOKUM SANAYi A.S

ARAL DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
ARDEMIR DOKUM SAN.TIC. A.S.

ARDOKSAN DOKUM SAN.VETIC.A.S.

ARPEK ARKAN PARGA ALUM. ENJEK. KALIP SAN. TiC. AS
ARSLAN MAKINA DOK. SAN. TiC. LTD. $Ti.

ARTI DOKUM SAN.TiC.LTD.STi

AS CELIK DOKUM iSLEME SAN.TIiC. A.S

ASLAR PRES DOKUM SANAYI VE TICARET A.S.
ATiK METAL SAN.TIiC. A.S.

AY DOKUM MAKINA SAN.TIC. A.S.

AYHAN METAL PRES DOKUM SAN.TiC. A.S.
AYZER DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BEYZA METAL PRES DOK. KALIP SAN. TiC. LTD. STi.
BiLGE DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.

BORAN GELiK DOKUM SAN. TiC. A.S.
BURDOKSAN DOKUM MAD. NAK. TiC. SAN. LTD. $Ti.
CANBILENLER DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
CEVHER JANT SANAYi A.S.

CER DOKUM MAKINE VE SANAYi A.S.
COMPONENTA DOKUMCULUK TiC. SAN. A.S.
GELIK GRANUL SANAYi A.S.

GELIKEL ALUM. DOKUM iMALAT SAN. TiC. A.S.
GEMAS DOKUM SANAYI A.S.

GUKUROVA iNSAAT MAK. SAN. TiC. A.S.
DALOGLU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
DEMiSAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A.S.
DENiZ DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
DENIZCILER DOKUMCULUK SAN.TIiC. A.S.

DMS DENizLi DOKUM MAK.SAN.TIiC.A.$
DIRINLER DOKUM SAN. TUR. LIMAN iSL. TiC. A.S.
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
DOGU DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

DOKSAN BASINGLI DOKUM SAN.TIC.LTD.STi
DUDUOGLU GELIK DOK SAN. TiC. A.S.

DUYAR VANA MAKINA SANAYi TIC. A.S.

EKiP METALURJi DOK.VE MAK.PARC.IMLT. SAN. VE TiC.LTD.STi.

EKSTRA METAL DOKUM iZABE MAK.SAN.ITH.IHRT.L. STi
EKU FREN VE DOKUM SAN. A.S.

ELBA BASINGLI DOKUM SAN. AS ODOKSAN OSMANELI $B
ELIT METALURJi SANAYi VE TICARET A.S.

EMIN YALDIZ METALURJi MAK. GIDA OTOM. S.T.L. STi.
ENTIL END. YAT. TICARET A.S.

ER DOKUM MAK. SAN.TIC. A.S.

ERKON DOKUM iNS. TUR. TiC. VE SAN. A.S.

ERKUNT SANAYi A.S.

ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.

FERRO DOKUM SANAYI DISTIiC. A.S.

GEDIK DOK. VANA SAN.TIC. A.S.

GURMETAL HASSAS DOKUM SAN.TIiC. A.S.
GURSETAS DOKUM SAN.TIC.LTD.STi

GUVEN PRES DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

HASTEKNiK MAK.MOD.DOK.METAL.SAN.VE TiC.LTD.STi.
HAYTAS DOKUM SANAYI TiC. A.S.

HEKIMOGLU DOKUM SAN. NAK. TiC. A.S.

HiSAR GELIK DOKUM SAN.TIC. A.S.

iGREK MAKINA SAN.TIC. A.S.

iMPRO METAL MET.DOKUM MAK.SAN.TIC.LTD.STi
iSTANBUL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

iSTIKAMET DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.
KAGAN DOKUM MODEL SAN.TiS.LTD.STi

KALKANCI PRES DOKUM VE KALIP SAN.TIiC. A.S.
KARAMAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

KARDOKMAK - KARDEMIR DOKUM MAK. A.S.
KAYDOKSAN - KAYSERi DOKUM SAN. TiC. A.S.
KIRPART OTOMOTIiV PARGALARI SAN. TiC. A.S.
KOGAK METALURJi MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
KONDOKSAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

KONPAR DIS TiCARET LTD. STi

KORFEZ DOKUM SANAYI TiC. A.S.

BURSA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
ANKARA
CORUM
KONYA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
KIRKLARELI
KOCAELI
ISTANBUL
ESKISEHIR
SAMSUN
ISTANBUL
IZMIR
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
KONYA
IZMIR
ANKARA
BURSA
ISTANBUL
KOCAELI
KIRSEHIR
MERSIN
ADAPAZARI
KOCAELI
ESKISEHIR
IZMIR
DENizLI
IZMIR
BURSA
ELAZIG
KOCAELI
CORUM
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
BILECIK
iZMIR
KONYA
ESKISEHIR
ISTANBUL
KONYA
ANKARA
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
TRABZON
ISTANBUL
BURSA
KOCAELI
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
DUZCE
KARABUK
KAYSERI
BURSA
KONYA
KONYA
KONYA
KOCAELI

02247148200
0312267 1880
0216 593 03 80
0312267 04 50
0224 24190 00
03122671797
0364 25493 93
03323450770
0262 527 23 51
02127714545
03322482500
0288 263 43 20
0262 658 97 44
02125520992
02222362070
0362 266 88 47
0216 593 25 60
02323283510
0312267 04 57
02627512194
02127715100
021248549 66
02126910102
03126401166
0224 493 26 06
03323421070
02324781000
03122671125
02245734263
02127714555
444 82 55

0386 234 80 80
03242218400
0264 275 48 07
0262 677 46 00
0222 236 00 58
02326215500
0258 267 1033
0232376 87 87
0224 48229 35
0424 2555077
0262 658 29 10
0364 2549001
0212668 1808
0312267 00 86
0312267 0556
0262658 1001
0228 461 58 30
02328771537
03322392280
0222 237 57 46
021637701 42
03322391650
0312397 2500
02126910272
0262 653 42 60
0216 307 1262
0216 394 33 31
0262658 3001
0216 365 94 34
0312267 04 40
0216 36510 56
0462 32500 25
0216 464 70 00
0224243 16 06
0262 646 76 98
0262728 13 00
02126911103
03322391736
0216 593 07 55
03805375267
03704182234
03523211257
0224 586 53 50
03322392111
033223906 55
03322391890
02627545177

0224714 87 49
0312267 1670
0216 593 03 82
0312267 04 51
0224 24190 88
0312267 0563
0364 254 96 48
03323450772
0262527 2876
02127714543
033224940 40
0288 263 43 24
0262 658 97 49
02126523462
02222361864
0362 266 67 16
0216 593 25 69
02323283518
0312267 04 56
02627512198
02127715102
0212485 49 68
021269103 85
03126401177
0224 493 26 09
03323420998
02324781010
031226706 79
02245734273
02127712057
0262 658 06 96
0386 234 83 49
03242218405
02642751411
0262 677 46 99
0222 236 06 04
02326215504
0258 267 18 88
0232376 85 67
0224 482 29 39
0424 255 56 56
0262 658 26 69
0364 254 90 04
021259473 42
0312267 00 89
0312267 05 59
0262658 10 00
0228 461 58 36
02328771536
03322392281
02222372679
0216 377 01 47
03322391654
0312397 2507
02126910297
0262 653 41 60
0216 307 28 68
0216394 32 88
0262 658 30 05
0216 365 29 82
0312267 1168
02163141980
04623250072
0216 464 70 20
022424313 20
0262 646 70 30
02627281308
02126911267
03322391599
021659317 42
0380537 54 58
0370424 36 81
03523211194
0224586 5353
03322392211
03322390658
03322391894
0262 754 51 80

www.adarad.com.tr
www.akdas.com.tr
www.akmetal.com
www.akpinardokum.com
www.alcastmetal.com.tr
www.alfadokum.com.tr
www.altanmakina.com
www.altundokum.com.tr
www.anadoludokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
www.ardemir.com
www.ardoksan.com
www.arpek.com.tr
www.arslanmakina.com
www.artidokum.com.tr
www.ascelik.com
www.aslarpres.com
www.atikmetal.com.tr
www.aydokum.com
www.ayhanmetal.com.tr
www.ayzerdokum.com
www.beyzametal.com
www.bilgedokum.com
www.borancelik.com
www.burdoksan.com
www.canbilenler.com
www.cevherdokum.com
www.cerdokum.com
www.componenta.com
www.celikgranul.com
www.celikel.com
www.cemas.com.tr
www.cimsatas.com
www.daloglu.com
www.demisas.com.tr
www.denizdokum.com.tr
www.denizcast.com
www.denizlidokum.com
www.dirinlerdokum.com
www.dogrudokum.com
www.dogudokum.com.tr
www.doksandokum.com.tr
www.duduoglu.com.tr
www.duyarvalve.com
www.ekipmetalurji.com.tr
www.ekstrametal.com.tr
www.eku.com.tr
www.odoksan.com.tr
www.elitmetalurji.com.tr
www.eminyaldiz.com.tr
www.entil.com
www.erdokum.com
www.erkondokum.com.tr
www.erkunt.com.tr
www.temsidokum.com
www.ferrodokum.com.tr
www.gedikdokum.com.tr
www.gurmetal.com.tr
www.gursetas.com
www.gpdpress.com
www.hasteknikdokum.com
www.haytas.com.tr
www.hekimogludokum.com
www.hisarcelik.com
www.igrek.com.tr
www.impro.com.tr
www.istanbuldokum.com
www.istikamet.com
www.kagandokum.com
www.kalkanci.com
www.karamandokum.com
www.kardokmak.com.tr
www.kaydoksan.com.tr
www.kirpart.com.tr
www.kocakdokum.com
www.kondoksan.com
www, konpar.com.tr
www.korfezdokum.com
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KUTES METAL SAN. VETiC.A.S.

MAKiM MAKINA TEKN.SAN.TIC.A.S.

MENSAN OTOMOTIV MAK. AKS. SAN. TiC. A.S.
MERT DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.

MES ELEKTROMEKANiK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
MESA MAKINA DOKUM A.S.

METKOM MET.MAK.MUT.NAK.SAN.TiC.LTD.STi.
MiTA KALIP DOKUM SAN. A.S.

MOTUS OTOMOTIiV MAK. MET. SAN. TiC. A.S.
NEMAK iZMiR DOKUM SAN. A.S.

NORMSAN TiCARET METAL iMALAT SAN. LTD. $Ti.
ONMETAL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi

6z2GUMUS DOKUM SAN. TiC. A.S.

6ZGUR DOKUM MAD. MAK. iNS. TAAH. MUM. SAN. TiC. ITH. iHR. LTD. $Ti.

0ZGUVEN DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
PARSAT PiSTON DAGITIM TiC. VE SAN. A.S.
PAYZA DOKUM UGUR PAYZA

PINAR DOKUM SANAYI TiC. A.S.

RUBA FERMUAR VE PRES DOKUM SAN. A.S.
SAMSUN MAKINA SANAYi A.S.

SEFER DOKUM MAK.SAN.LTD.STi

SERPA HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
SILVAN SANAYi A.S.

SUPERPAR OTOMOTIV SAN.TIC. A.S.
SAHIN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SAHIN METAL IMALAT SAN.VETIC. A.S.
SENKAYA GELIK DOKUM SAN.VETIC. A.S.
TAN GELIK DOKUM MAK. SANAYI TiC. A.S.
TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

TRAKYA DOKUM SANAYI TiC. A.S.

UYAR DOKUM SAN.TiC.LTD.STi.

UMIT DOKUM TiC. SAN. LTD. $Ti.
UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK. YED. PAR. A.S.
YAKACIK VALF SAN.TIiC. A.S.

YAZKAN DOKUM SAN.VETIC. A.S.

YILKAR DOKUM SAN.TiC.LTD.$Ti.

»

ACARER METAL SANAYIi TiC. A.S.

AKM METALURJI SAN. TEMSILCILIK VE DIS TiC. LTD. STi.
AMCOL MINERAL MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

ASK CHEMiCALS TRT.C LTD.STi.

AVEKS iC VEDIS TIC. A.S.

BDM BiLGINOGLU DOKUM MALZ. SAN. TiC. LTD. STi.
CHIRON iSTANBUL MAK. TiC. VE SER. LTD. $Ti.
GELIKTAS SINAi KUMU SAN.VETIC.A.S.

GMS GETIN DOK. MAK. SAN. VE TiC. LTD. $Ti.
CUKUROVA KiMYA END. A.S.

EGT REFRAKTER GERECLER END. TiC. LTD. $Ti.
ERDEM MAKINE PAZ. MUH. SAN. TiC. LTD. $Ti.
ERMETAL END.GERi DONUS. TAS. SAN. A.S.

EVREN iTHALAT iHRACAT PAZ.A.S.

EXPERT MUMESSILLIK TURIZM TiC. LTD. STi.

FETAS METALURJi YUZEY iSLEM URUNLERI SAN.TIC.LTD.$Ti

HANNOVER-MESSE ANKIROS FUARCILIK A.S.
HERAEUS ELECTRO-NITE TERMO TEKNiK SAN.TiC. A.S.
INDUCTOTHERM iNDUKSIYON SiST. SANAYi A.S.
iINDEMAK iNDUKSIYON DOK. MAK. LTD. STi.
KADIOGLU MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

KUMSAN DOKUM MALZEMELERI SAN. TiC. A.S.

LMA MOTIF ALUM. DOKUM SAN. MUM. LTD. STi.

LMG ENDUSTRIYEL URUNLER HAMMADDE SAN.TIC.A.S.

MAGMA BILi$iM TEKN. HiZM. LTD. STi.

MARMARA METAL MAM. TiC. A.S.

MEGA ELEKTRONIK TALASLI iML. MAK. TiC. A.S.
META-MAK METALURJI MAK. MUM. LTD. STi.
METKO-HUTTENES ALBERTUS KiMYA SANTIC. A.S.
ORTADOGU MINERAL SAN. TiC. LTD. $Ti

S&B ENDUSTRIYEL MINARELLER A.S.

SILTAS SiLiIS KUMLARI SAN.TIC. A.S.

SILVANDIS VEICTIiC. A.S.

TEKNO METALURJi MALZ. MAK. TiC. LTD. $Ti.
UNIKON METALURJI VE KiMYA SAN. TiC. LTD. STi.
VELACAST MAKINE SAN. VE DIS TiC. LTD. STi.
VESUVIUS iISTANBUL REFRAKTER SAN.TiC.A.S.FOSECO
ZENMET DIS TICARET A.S.
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ISTANBUL
ANKARA
MANISA
ISTANBUL
TEKIRDAG
KONYA
HATAY
ISTANBUL
KONYA
iZMIR
ISTANBUL
ISTANBUL
ADANA
ANKARA
ANKARA
ISTANBUL
KAYSERI
IZMIR
MANISA
SAMSUN
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
IZMIR
IZMIR
ISTANBUL
IZMIR
ELAZIG
ISTANBUL
ISTANBUL
BURSA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
KONYA

ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
IZMIR
ISTANBUL
ISTANBUL
ESKISEHIR
MANISA
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
KOCAELI
KARABUK
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL

021229067 80
0312 267 56 87
02362130230
02163643212
02827269294
03322391872
03267558210
02125521235
0332239124
02324781000
0216593 11 61
02124854874
0322 44107 07
03122671210
0312267 4161
02125910141
03523211596
02324790353
0236 213 08 86
0362 266 51 60
02124410977
0216 394 23 52
0216399 1555
02328770212
02324370183
02128751900
02328772123
0424 255 55 60
0216 544 36 00
02123155240
02244110977
0216 499 46 46
0216 591 08 70
0216 309 72 50
03126413210
0332239 04 47

021228050 50
0216 467 31 40
021641496 16
03122127291
0216 410 00 60
02324337230
02126121211
02122755713
0222 236 1956
0236 23323 20
03322390608
0216 540 13 65
02126911370
0212 325 96 60
0216573 3888
0216 364 34 01
031243967 92
0312267 08 88
0262 646 34 24
02623112949
03704241050
0216 593 09 57
0216593 13 61
02164091414
0216 557 64 00
0216 447 29 55
0216 428 54 41
021227007 08
02164116911
0216 683 58 00
0212247 49 85
02163357009
021638036 18
0216 463 33 90
0216 399 98 68
0216 62276 30
0262 677 10 50
021641169 16

021229067 84
0312267 56 99
02362130229
02164157451
0282726 90 42
03322391876
032675576 84
02125526065
03322391243
02324781010
02165930515
02124854873
03224411414
03122671211
0312267 5161
02125910146
03523212379
02324790516
02362130808
0362 266 51 62
0212441 46 86
0216 394 23 55
02163833138
02328770217
02324370185
02128751107
02328772124
0424 2555563
0216 544 36 06
02122740112
02244110978
0216 499 46 50
0216 591 08 79
0216377 98 01
03126413182
03322390036

02122805051
0216 467 31 45
0216 414 96 20
03122127561
021641000 90
0232457 37 69
02126124828
02123478707
0222 236 1957
02362332323
03322390599
0216 540 13 66
02126729592
02122837778
0216 573 06 28
0216 364 90 47
031243967 66
0312267 08 87
0262 646 29 62
02623112449
037041566 50
0216 593 09 59
0216 593 13 62
0216409 1418
0216 557 50 26
0216 447 29 69
021632598 11
021227008 88
0216 369 64 59
0216 683 59 21
0212247 4991
02163357157
021641691 59
02163843677
02164421190
0216 62276 39
0262 677 10 60
02163636073

www.kutes.com.tr
www.makim.com.tr
www.mensanotomotiv.com.tr
www.mertdokum.com.tr
www.mesdokum.com.tr
www.mesamakina.com.tr
www.metkom.com.tr
www.mita-kalip.com
www.motusdokum.com
www.cevherdokum.com
www.normsan.com
www.onmetal.com.tr
www.ozgumus.com.tr
www.ozgurdokum.com.tr
www.ozguvendokum.com
www.parsatpiston.com.tr
www.payzadokum.com.tr
www.pinardokum.com.tr
www.rubapresdokum.com
www.samsunmakina.com.tr
www.seferdokum.com
www.serpahassasdokum.com
www.silvansanayi.com
www.superpar.net
www.sahindokum.com
www.sahinmetal.com
www.senkaya.com
www.tancelik.com
www.toscelikgranul.com.tr
www.trakyadokum.com.tr
www.uyardokum.com
www.umitcasting.com
www.unimetal.com.tr
www.yakacikvalf.com.tr
www.yazkan.com.tr
www.yilkardokum.com.tr

www.acarermetal.com
www.akm.com.tr
www.amcol.com.tr
www.ask-chemicals.com
www.aveks.com.tr
www.bdmbilginogludokum.com.tr
www.chiron.de
www.celiktassilis.com
www.cmscetinmakina.com
www.cukurovakimya.com.tr
www.egttr.com
www.erdemmakinaltd.com
www.ermetaldemir.com
www.evren.ws
www.expert.com.tr
www.fetasmetalurji.com
www.ankiros.com
www.electro-nite.com
www.inductotherm.com.tr
www.indemak.com
www.kadioglumaden.com.tr
www.kumsandokum.com.tr
www.Ima.com.tr
www.Img-global.com
www.magmasoft.com.tr
www.marmarametal.com
www.megatr.com
www.metamak.com.tr
www.metkoha.com
www.ortadogumineral.com
www.sandb.com
www.siltas.com.tr
www.silvanticaret.com
www.teknometalurji.com
www.unikon.com.tr
www.unigrup.com
www.foseco.com.tr
www.zenmet.com
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FERRO ALLOYS
Ferro Silicon Manganese
Ferro Silicon

Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron

Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel

NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal
BASE METALS
Aluminium

MNickel

Copper

Lead

Zing

Tin

(]

MAMOLLERI TIC. A.S.

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
MNiobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

PIG IRON

Nodular Grade Pig Tron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap

INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium

MINERALS/ORES
Chromite Ore

Iron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite
WATER TREATMENT
Dugctile Iron Pipe
Aluminium Sulphate
Chlore

OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titaniom Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire

istasyﬂn Mah. E-5 Ustii Fatih Otafi Sok. TUZLA, ISTANBUL, TURKEY Tel : (+90 216) - 447 29 55 pbx. Fax: (+90 216) - 447 29 69

e-mail: marmara@marmarametal.com

www.marmarametal.com



