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BASKAN'IN
MESAJI

UMUR DENiIZCi

TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani

Degerli Meslektaslarim,

Covid-19 pandemisinin ortaya ¢ikmasinin Gzerinden yaklasik bir buguk yil geg-
ti. Tim diinya 2020 yilinin birinci yarisinda salgini anlamaya calisti. Bu durumun
yarattigl “sok etkisi” tim sektorlerde oldugu gibi metal dokiim sektdriimiizde de
onemli etkiler yaratti. Pandeminin Uretim ve tedarik zinciri lizerinde yarattigi etkinin
tamamiyle gectigini sdylemek zor. Sosyal ve ekonomik hayatta yarattigi degisiklik-
ler uzun yillar devam edecek, hatta bu degisiklikler kalici hale de gelecek. Kiiresel
ekonomik iligkilerin yeni olusan duruma daha hizli reaksiyon gdsterdigini ve adap-
te oldugunu gozlemleyebiliyoruz.

Metal dokim sektorimiiziin de pandeminin ilk sokundan sonra 2020 yilinin
ikinci yarisinda toparlandigini 6zellikle son gceyrekte ve 2021 yilinin ilk ceyreginde
pandemi &ncesi normale dogru yol aldigini goriyoruz. Pandeminin ilk ddneminde
iptal edilen ya da ertelenen siparislerin yeniden basladigini sdyleyebiliriz. Pande-
minin yikici etkisi azaliyor, tretimimiz ve ihracatimiz artiyor ama bir buguk yildir st-
regelen arz ve talepteki dalgalanmalar, lojistik ve hammadde fiyatlarindaki artislar,
bir daha eski normale donllemeyecegini de bizlere gdsteriyor diyebiliriz. Her ha-
IUkarda yeni normale alismamiz ve buna gore yeni bir dlizen kurmamiz gerekiyor.
Bu yeni diizen de kurumsal altyapimizin giiclenmesi ve daha ¢ok teknolojik yati-
rimlar anlamina geliyor. Covid-19 salgininin yarattigi krizi dncekilerle karistirmamak
gerekiyor. Her krizde farkli farkli sosyal, siyasal ve ekonomik parametreler etkiliydi
ancak bu krizde tim parametrelerin bir araya geldigini ve hepsinin ¢ok etkili oldu-
gunu soyleyebiliriz.

Ayrica, tiim diinyanin giindemindeki iklim Degisikligiyle Miicadele ve Avrupa
Yesil Mutabakati kapsamindaki gelismeler genel olarak tim imalat sanayilerini
hem dijital hem de yesil bir déniisiime yani “ikiz Déniisiim”e dogru yénlendiri-
yor. Ozellikle, en biiyiik ihracat pazanmiz Avrupa Birliginin Temmuz ayinda acik-
layacagini duyurdugu Sinirda Karbon Vergisi diizenlemelerinin (CBAM - Carbon
Border Adjustment Mechanism) sektdriimizli de yakindan etkileyecegi tahmin
ediliyor. TUDOKSAD olarak hem Bakanliklar hem de Uluslararasi Kuruluslar nez-
dinde konuyla ilgili gelismeleri yakindan takip etmeye ve sektorimiiziin ¢ikarlan
dogrultusunda goruslerimizi iletmeye devam ediyoruz. Metal dokim sanayicileri
olarak ¢agin degisen gerekililikleri ve beklentileri dogrultusunda pozisyon almak
ve stratejik planlarimizi buna gére olusturmak sektoriimiiziin gelecedi icin hayati
onem tasiyor.

Klise bir séylem olacak belki ama sektorimuziin tarihsel kokeni cok eskiye da-
yaniyor. Uretimde ve rekabette 6nemli tecriibeye sahibiz. Tiirkiye metal dokiim
sektoriinlin ozellikle son 30 yildir yaptigi yatinmlar kriz donemlerinde kuresel te-
darik zincirinde ne kadar rekabetci bir sektdr oldugunu bize gosteriyor. Burada
da tecrlibe 6ne cikiyor, sektdrdeki sirketlerimizin bliytik bir kismi ¢ok tecriibeli ve
uzun yillardir diinya pazarinda rekabet ediyorlar. Temennimiz, bu bilgi birikimini
gelecege daha giiclii bir sekilde tasimak. TUDOKSAD {iyesi tiim kuruluslarimiz,
bdyle dénemlerde zoru basararak ayakta duruyor. Uyelerimizin géstermis oldugu
¢aba ve basarilarindan dolayi sektérimuiiz adina minnetlerimi sunuyorum.

Bu vesileyle Kurban Bayraminizi kutlar, saglikli, huzurlu, neseli ve bol kazangl
bir yaz donemi gecirmenizi dilerim.

Sevgi ve saygilarimia...



CELIKTAS

Dokim kumunda tercih edilen marka

yildir
dokiim sektoriine hizmet
mutlulugunu yasatan
is ortaklarimiza
tesekkiirlerimizi sunuyoruz.
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Global Metalurji Sektortntn Dev Bulusmasi

6-8 Ekim 2022'ye Ertelendi

TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi
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ES ZAMANLI KONGRELER

20. Uluslararasl Metalurji ve Malzeme Kongresi
11. Uluslararasi Dokum Kongresi
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TUM SANAYI DALLARIN-
DA YARATICI VE YENILIK-
CI COZUM ORTAYA KO-
YANLAR PAZARIN YENI
EGEMENLERI OLACAK

Doktas Dokumcilik’te Mart 2019 tarihinden
bu yana Genel Mudur olarak gérev yapan
Andreas Hecker’i Turkdokim’de agirliyoruz.
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40 40 COVID-19 PANDEMISININ
KA oernexien METAL DOKUM
-AB Destekli Chromafor Projesi Calismalari Devam Ediyor SEKTORUNE ETKIiLERi
-YEK-G Sistemni Tanitim Semineri Yapildi 2020 Yilinda tim diinyay! etkisi altina alan
-Avrupa’da Gugli lyilesme ve Pozitif Beklentiler yeni tip koronavirlis olan Covid-19 pandemisi
-TUDOKSAD Tedarikci Komite Toplantisi Gerceklesti yikici etkisini 2021 yilinda da devam ettiriyor.
-TUDOKSAD Metal-Tek 10. Toplantisina Katildi Turkiye’de ilk vakanin goruldigu Mart 2020
tarihinden bu yana yaklasik 15 ay gecti. Gegen
m AKADEMi yil bu ddnemde Tlrkdokim dergimizde
R . i i yaptigimiz “Covid-19 Pandemisinin Metal Dokim
-Akademi Egitimleri Webinar Olarak Devam Ediyor Sektériine Etkileri” dosyamizin tizerinden ise
bir yil gecti. Tum diinyada ekonomik ve sosyal
m HABER hayati derinden etkileyen Covid-19 pandemisi
-Tum Tedarik Sanayini llgilendiren Cigir Acacak Bir Mahkeme Karari ile gegen bir yillik donemi tyelerimizle

degerlendiriyoruz.
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m ANKIROS / TURKCAST Fuarlan 2022 Yilinda Yapilacak

HM Ankiros Fuarcilik, Haziran 2021 tarihinde organize etmeyi planladigi Ankiros ve

Turkcast fuarlarini Covid-19 pandemisinden kaynakli Ekim 2022 tarihine erteledi.

ICIMIZDEN BIRI
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UMIT 0ZGUMUS
Tlrkdokim  dergimizin 59.sayisinda
icimizden Birinin  konugu Ozgimiis

Dokim Yoénetim Kurulu Baskani Umit
Ozgiimiis oldu. Tirkiye Biyiik Millet
Meclisi 24. D6nem Cumhuriyet Halk
Partisi Milletvekili olan Umit Ozgiimis ile
Ozgiimis D&kiim’un hikayesini, geldigi
yeri, meslek hayatini, dokim sektdrinu
konustuk.

iSO 500 Aciklandi: Pandemi Yilinda Sana-
yinin Devleri

-\/arank Celikel Aluminyum'u Ziyaret Etti
-Tugcelik'ten Mahle Magna ve Marelli Fir-
malariyla Yeni Stratejik Projeler

-Ozgumis Dékam Yeniden indemak
indUksiyon'u Tercih Etti

-Magmasoft® 5.5 Dokim Sektdranin
Hizmetinde-Can Metal'den BMW'ye ihracat
-BDM Bilginoglu Dokim'den Yeni Sicaklik
Olcum Aleti

-Formaldehit Emisyonlarin Yeni Semco FF
Su Bazli Boyalar ile KontrolU

-Ferro DdkUm Son islem Makinalarinda
Reichmann’| Tercih Etti

-Firsat Maliyeti Olusturmanin Yolu Makine
Kiralamadan Geciyor

-Zeiss Kalite MUkemmeliyet Merkezi

Ylzey Islem Prosesi Yapay Zeka ile Birlesiyor

-ANKIROS / TURKCAST Fuarlar 2022
Yilinda Yapilacak

-Dékme Demirlerin Asilanmasi
-Sedex - Bir Urtin Ailesi: Farkli Gereklilikler
icin Cesitli Urtin Ozellikleri
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TURKDOKUM/TURKCAST DERGISI

Yi:15 Sayr:59 HAZIRAN 2021
Tirkdokium Dergisi T.C. Yasalarina
uygun olarak, Turkiye Dokim
Sanayicileri Dernegi tarafindan

Uc¢ ayda bir yayinlanmakta ve
sektor paydaslarina licretsiz
dagitilmaktadir. Dergimizdeki
yazilar kaynak gosterilerek kismen
veya tamamen yayinlanabilir.

iMTiYAZ SAHiBi:

Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi
adina Yénetim Kurulu Uyesi

Emin Ugur Yavuz

SORUMLU YAZI iSLERi MUDURU:
Mehmet Atik (YK Uyesi)

YAYIN KURULU:

Umur Denizci - Mehmet Atik -

Emre Giray - Dilek Giindiiz - S.Koray
Hatipoglu - Seyhan Tangul Yilmaz -
Tuncag Cihangir Sen

YONETIM YERI:

Ortaklar Cd. Bahgeler Sk. 18 Plaza
No: 18 Kat: 4 Mecidiyekdy - istanbul
T: 0212 267 13 98 F: 0212 213 06 31
www.tudoksad.org.tr

YAYINA HAZIRLAYAN:
Papirtis Medya Yayincilik ve
Ajans Hiz. Ltd. Sti.

BASKI:

Elma Basim Yayin ve iletisim Hiz. San.
Tic. Ltd. Sti.

Halkali Cad. 162/7 Sefakoy
Kiigiikcekmece / Istanbul

T: 0212 697 30 30

Sertifika No: 45460

YAYIN TURU:
Yerel - Sureli

BASKI TARIHi:
HAZIRAN 2021
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AAGM / Arka Kapak ici
Aluexpo / 73

Anadolu Dékiim / 34-35
Ankiros / 6

ASK Chemicals / 39
Aveks / 27

Bilginoglu / 55

BVA /53

Cango Metal / Arka Kapak
Celiktas / 5

Dogus Do6kiim / 68-69
Eku/7

Erdem Makine / 62, 63, 64
Foseco / 45

Haytas / 23
Kromas-Résler / 19
Magma / 21

Metalpres / 61
Meta-Mak / 47

Metko HA / 25

Imerys / 59

Siltas / 3

Suma/ 49
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Zenmet /11,13, 15
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DOKUM OSB

Ankara Dokumciler
Ihtisas OSB

Ankara’nin cazibe merkezi olmasi ve 100 bin kisiye istihdam
saglayacak bir Uretim Ussu haline gelmesi planlanan Ankara
Sanayi Havzasi, yakin bir gelecekte dokim sektoriine de ev
sahipligi yapacak. Temelli'de; Anadolu OSB, Baskent OSB ile
ASO 2. ve 3. OSB’lere komsu bir konumda yer alan Ankara
Dokiimctiler ihtisas OSB, Ankara’da bulunan tiim dékiim sa-
nayicilerini bir araya toplayacak ve daha modern kosullarda
calisabilmelerini saglayacak. OSB, alaninda ilk ihtisas OSB
olma &zelligini tasiyor.

KARBON

AB'nin Karbon Vergisi
Uygulamasi

Avrupa imar ve Kalkinma Bankasi (EBRD), Avrupa
Komisyonu'nun kitaya ithal edilen Uurinlerin karbon
ayak izini izlemek amaciyla bu yilin ortalarinda yurur-
Iige koymay planladigi karbon vergisi uygulamasinin
Turkiye'yi de etkileyebilecegini duyurdu.

EBRD'den yapilan agiklamaya gore AB, "Sinirda Kar-
bon Diizenleme Mekanizmas!" ile karbon fiyatlandirma
sistemine sahip olmayan llkelerden gerceklestirilen
yUksek karbon ayak izine sahip mallarin ithalatini izle-
meyi ve azaltmayl amaclhyor.

Buna gore, Avrupa Birligi'ne ithal edilen drlnler igin uy-
gulanacak vergi miktari belirlenen karbon emisyon ora-
nina gdre dizenlenecek.

Bu kapsamda, Avrupa Komisyonu'nun kitaya ithal
edilen Urlinlerin karbon ayak izini izlemek amaciyla bu
yilin ortalarinda ydrirliige koymayi planladigr karbon
vergisi uygulamasi Turkiye'yi de etkileyebilecek.

AB'nin 6. en buylk ticaret ortagi olan Turkiye, karbon

dizenlemesinin potansiyel etkilerini degerlendirmeye
basladi. Uygulamanin llkede en ¢cok demir, celik ve ci-
mento sektord ile cam, seramik ve plastik enddistrilerini
etkilemesi bekleniyor.
EBRD, Cevre ve Sehircilik Bakanligi ile yapacagi etki
degerlendirme calismasiyla, Turk ihracatgilarinin uy-
gulama esnasinda karsilasabilecekleri maddi kayiplar
ve gecis donemi risklerini de azaltmayi hedefliyor. S6z
konusu calismanin sonuclarinin bu yilin ortalarinda agik-
lanmasi bekleniyor.

10

2006’da yer segimi yapilan ve 2009°'da Sanayi ve Teknolo-
ji Bakanlig tarafindan onaylanan Ankara Dékiimciiler ihtisas
OSB’nin 245 hektar alan tzerine kuruluyor. OSB’nin 74 hek-
tarlik birinci etabinda 65 parsel, 19 hektarlik ikinci etabinda ise
33 parsel olmasi planlaniyor.

Banka, Tirkiye'de karbon finansmanina uygun yenile-
nebilir enerji projelerine teknik destek sagliyor. Bu yil
itibariyla, Turkiye'de pek ¢ok karbon projesi bu prog-
ram cercevesinde degerlendirilerek desteklerden fay-
dalandi.

YATIRIM

Korkmaz Celik Bursa'da
Yeni Yerinde

Korkmaz Celik, celik tedarik ve isil islem hizmetinde
daha fazla stok ve tam kapasite ile devam etmek igin 1
Mart 2021 tarihinde Bursa’da yeni yerinde hizmet ver-
meye basladi.

Merkez tesisleri istanbul’da bulunan Korkmaz Celik,
Bursa’daki yeni tesisi 2 bin 500 metrekare kapali, 1000
metrekare idari ofis alani ve 1000 metrekare acik alana
sahip.

TURKDOKUM I NiSAN-MAYIS-HAZIRAN'21



HER ZAMAN
YANINIZDA!

Zenmet Dis Ticaret A.$. Bagdat Caddesi No: 106 D: 10 34726 Fenerbahce / Kadikoy / Istanbul
T:02164116916 F: 0216 363 60 73 info@zenmet.com www.zenmet.com
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KiTAP

Prof. Keles'in
“Aluminyumun Sertiiveni”
Kitab:1 Yayinlandi

iTU Metalurji ve Malzeme Mihendisligi Bslimi Ogretim Uyesi
ve ayni zamanda TUDOKSAD Kongre Danisma Kurulu Uyele-
rinden Prof. Dr. Ozgiil Keleg'in “Aliiminyumun Seriiveni” kitabi
yayinland.

Keles, "Aliminyum sektor, diinyada oldugu gibi lilkemizde
de giderek gelisen sektorlerden biridir. Bu sektoriin istihdam
ve ekonomiye katkisi yadsinamaz buyukliktedir. Bu sektor-
de 10 yilini gegirmis olmanin verdigi tecriibe ve sonrasinda
Universitede gegirilen yillarin bilgi birikimi ve danismanliklar
sirasinda yapilan gdzlemler, beni, hayatin bana verdiklerinin
karsiligini verme zamaninin geldigi sonucuna getirdi. Bu kitabi
yazarken, hedefim; halihazirda tniversitelerde okuyan 6gren-
cilerimizin yani sira sektorde calisanlarin da aliminyum hak-
kinda bilgi edinmelerini ve aliminyumun teknolojisinde bilimin
yerini gérmelerini saglamak olmustur" dedi.

Keles’in aliminyum sektdriinde ve akademik ortamda
edindigi zengin birikimini aktardigi “Alliminyumun Seriiveni”
kitabi yedi bélimden olusuyor.

Bu bélimlerde; aliminyumun karakteristik 6zellikleri ve tarihi,
cevherden aliminyuma yolculuk, bilimsel calismalar ve tekno-
lojik gelismeler, ilk alagimin icadi, aliminyum alasimlarinin nasil
kodlandigi ve ilgili standartlar, aliiminyum ile Uretilen Grtinle-
rin Uretim teknolojileri, diinya aliiminyum ticareti, alliminyum
ekosistemi ve deger zincirinin nasil yonetilmesi gerektigi ile bu
deger zincirinde rol alan her birey ve kurumun gevreye karsi
sorumlulugu ayrintili sekilde ele aliniyor.

Aliiminyumun Seriiveni kitabinin tiim telifi, iTU 6grencile-
rine burs verilmek tizere Prof. Dr. Ozgiil Keles tarafindan iTU
Vakfi Burs Fonu'na bagislandi. Kitap bu yoni ile de anlamli bir
amaca katki saglyor.

Kitap, ITU Vakfi Yayinlar satis noktalarindan veya internet
satis kanallar Gizerinden satin alinabiliyor.

ALUMINYU

SERUVENI =

PROF. DR. OZ60L KELES

TUDOKSAD & UNIVERSITE iSBIRLiGi

Gedik Universitesi
Malzeme Giinleri Etkinligi

istanbul Gedik Universitesi Metalurji ve Malzeme Miihendisligi
Bolimi 8 — 9 Mayis 2021 tarihlerinde internet lizerinden "Mal-
zeme Giinleri" etkinligi diizenledi. TUDOKSAD is Gelistirme
Uzmani Tuncag Cihangir ve TUDOKSAD Akademi Danismani
Seyfi Degirmenci etkinlikte 6grencilere Dokiimhane.net proje-
si ve metal dokim sektorlyle ilgili bir tantim sunumu gercek-
lestirdi. Yaklasik 150 kisinin katilim gdsterdigi etkinligin ilk glint
“Dokim Teknolojileri GUnl” olarak organize edildi.
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stanbul Gadik Universites
METALURII VE MALZEME MOHENDISLIGI KuLOBd

MALZEME GUNLERI

8- 9 Mayis 2021
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TUDOKSAD & UNIVERSITE iSBIRLiGi

Parkurda.com Ile
Avrupa’'dan Turkiye'ye IIk Is
Tum diinyadan fason is yaptirmak isteyenler ile fason
is almak isteyenleri bulusturmayl amaclayan parkurda.
com, Avrupa’dan Turkiye'ye ilk isini getirdi. Avrupa’da
yayin hayatina baslamasiyla yayinlanan ilk ilanlar so-
nucunda TG Technical Group parkurda.com lizerinden

Almanya’dan 3 bin 500 parcgalik is aldi.

Tezmaksan’in g yildir Gzerinde yogun olarak c¢alistigi
parkurda.com, biyimeye devam ediyor. Tum diinyadan
fason is yaptirmak isteyenler ile fason is almak isteyen-
leri bulusturmay! amaclayan parkurda.com, Avrupa’dan
Tirkiye'ye ilk isini getirdi. Avrupa’da yayin hayatina bas-
lamasiyla yayinlanan ilk ilanlar sonucunda TG Technical
Group, Almanya’dan 3 bin 500 parcalik is aldi. Giglu
network agi ile kisa slirede bu basariya imza atan par-
kurda.com’un ciddi bir ekonomik deger olusturmasi
bekleniyor.

TURKDOKUM I NiSAN-MAYIS-HAZIRAN'21



Richard Anton KG
Zenmet guvencesinde

100 yili askin siiredir Ustiin kalite markasi
Richard Anton KG artik Zenmet

guivencesiyle sizlere ulasiyor.

Zenmet Dis Ticaret A.S.

Bagdat Caddesi No: 106 D: 10 34726
Fenerbahge / Kadikéy / Istanbul
T:0216 4116916 F: 02163636073
info@zenmet.com www.zenmet.com
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Mete Nakiboglu Vefat Etti

Turkiye metal dokiim sanayisinin Duayenlerinden, Dernegimizin 1981 — 1993 yillan arasinda
Yonetim Kurulu Baskanligini yiiriiten Mete Nakiboglu 11 Nisan 2021 tarihinde aramizdan aynildi.

Tirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi 4.D6nem Yone-
tim Kurulu Baskani Mete Nakiboglu, TUDOKSAD'da
en uzun sire yonetim kurulu baskanligl yapan isimdi.
Nakiboglu, dokim sektoriiniin 6nde gelen firmalarinin
kurulusunda gorev almisti.

ilkokulu istanbul ve Tirebolu'da okuduktan sonra,
Talas Amerikan Ortaokulu ve Tarsus Amerikan Lisesi’ni
bitiren Nakiboglu Amerika’da Makine Mduhendisligi
tahsili yapti ve 1962 yilinda master derecesiyle birlikte
makine miuhendisi olarak is hayatina atildi.

Alti ay kadar Amerika’da kar amaci olmayan bir ku-
rulusta calistiktan sonra memlekete dénme karari alan
Nakiboglu, 1962 — 1966 vyillar arasinda SEKA biinye-
sinde uzman mihendis olarak gorev yapti. Askerlik
hizmetini tamamladiktan sonra kariyerine o dénemin
doviz kaynaklarina sahip tek kurulusu Tlrkiye Sanayi
Kalkinma Bankasi’nda devam etme firsati buldu.

Buradaki calismalari boyunca bir cok sanayi dalini
tanima firsatina bulan, yatinm projelendirmesi, maliye
ve bilanco alanlarinda énemli tecriibeler edinen Naki-
poglu 1971 Kog¢ Holding biinyesinde calismaya basladi.

Doénemin zorluklar dolayisiyla Tofas, Otosan, Tirk
Traktor gibi grup sirketlerine motor gévdesi temin et-
mekte zorlanan Ko¢ Holding 1972 yilinda sifirdan do-

kim fabrikas! yatinmi yapmaya karar vermis ve proje
sorumluluguna Nakiboglu atanmisti.

Uzun sliren detayl proje ve kurulum asamalari son-

rasinda 1978 yilinin Mart ayinda resmen agilan Doktas
isletmesinin her bir adiminda blytik emekler veren ve
uzun yillar Doktas'in Genel Mudurligunu yapan Naki-
boglu, Doktas’in Tirkiye metal dokim sektoriinin bir
ekoli haline gelmesinde cok blyik katkilarda bulun-
du.
1980’li yillarin  hemen basinda TUDOKSAD ida-
ri heyetinde o©nemli gorevler Ustlenen Nakiboglu,
TUDOKSAD’In kurucusu Merhum Cumhurbaskani Tur-
gut Ozal ile birlikte sektdr adina yogun mesai harcadi.
Nakipoglu, o donem doékim sektorl icin ciddi zorluk
yaratan istihsal Vergisinin kaldirlmasi amaciyla yiiriitii-
len calismalara katildi.

1981 -1993 yillari arasinda TUDOKSAD Yé&netim Ku-
rulu Bagkanligini Ustlenen ve Dernegin Dinya Dokim-
culer Birligi (WFO) biinyesine katilmasinda (eski adiyla
CIATF International Committee of Technical Foundry
Societies) biytk rol oynadi.

Diinya Dokiim Kongresi ev sahipligi igin ilk miiraca-
at1 1987 yilinda Moskova’da gerceklestiren Nakiboglu,
2004 yilinda istanbul’da diizenlenen ve uluslararasi
camiada buyuk etki yaratan 66. Diinya Dokiim Kong-
resine ulkemizin ev sahipligine giden yolu acti.

Nakiboglu, TUDOKSAD’In 1990 vyilinda istanbul
Gayrettepe’deki ofisine tasinmasi slrecinde de aktif
rol aldi. TUDOKSAD 2012 yilinda istanbul Mecidiye-
koy’deki mevcut ofisine gecisine kadar 22 yillik siireg-
te tim faaliyetlerini Merhum Cumhurbagkani Turgut
Ozal''n acilisini gerceklestirdigi Gayrettepe ofisinde
strdidrmustu.

Mete Nakiboglu TUDOKSAD Yénetim Kurulu Bas-

kanhgi gorevini stirdirtirken 1987 yilinda Demir D6kim
kurulusuna katilarak bugiinki temellerinin atiimasinda
ciddi payi sahibi olmustu. Nakiboglu ayrica, Kumsan
Dokim Malzemeleri blinyesinde de ¢ok dnemli katki-
larda bulunmustu.
Metal dokim sektorinin buglinkli konumuna gelme-
sinde blyik emekler veren ve blyik basarilara imza
atan Mete Nakiboglu’na Allah’tan rahmet, yakinlarina
sabir, sektoriimiize bas saghgi diliyoruz.

TURKDOKUM
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IDERNEKTEN

AB Destekli Chromaior Projesi Calismalari

Devam Ediyor

“CHROMAFOR - Metal dokiim sektériinde Déngiisel insan Kaynaklari Yénetimi icin Beceriler ve
Yetkinlikler" ERASMUS+ Mesleki Egitim icin Stratejik Ortaklik (KA-202) projesi tim hiziyla surtyor.

Tuncag Cihangir Sen
TUDOKSAD is Gelistirme Uzmani

“CHROMAFOR - Metal dokim sek-
tériinde Dénglsel insan Kaynaklar
Yonetimi icin Beceriler ve Yetkinlik-
ler" ERASMUS+ Mesleki Egitim igin
Stratejik Ortaklik (KA-202) projesi
tim hiziyla striyor. Projenin ortak-
larindan biri olan TUDOKSAD ayni
zamanda projenin Kalite Y&netim
sorumlusu olarak degerlendirme ve
iyilestirme sureclerini de yurutuyor.

23 Subat 2021 tarihinde resmi
olarak baslayan projenin 2022 yil
sonunda tamamlanmasi planlaniyor.
ispanyol Dokiimciiler Birligi FEAF
tarafindan koordine edilen projenin
katihmci Ulkeleri arasinda Turkiye
(TUDOKSAD & iT.U), Hollanda ve
italya da bulunuyor.

Proje kapsaminda sektor calisan-
larinin mevcut beceri ve yetkinlikle-

rinin déngusel ekonomi prensipleri
dogrultusunda iyilestirilmesini ve
gelistiriimesini saglayacak yeni bir
insan kaynaklari ydnetim modeli ge-
listiriimesi amaclaniyor.

Son donemde olduk¢a glindemde
olan Dongtlisel Ekonomi ve Sirduri-
lebilirlik kavramlari, Avrupa Birligi'nin
2019 yilinda ilan ettigi EU Green
Deal (AB Yesil Mutabakati) cercevesi
ve eylem planlari kapsaminda olduk-
ca 6nemli bir yere sahip.

Karbon notr ve surdurilebilir bir
ekonomiye gecis planlarn icerisinde
mevcut ve potansiyel is gliclinilin de-
gisen dinamiklere ve yeni ihtiyagla-
ra uyum saglamasi noktasinda yeni
bir insan Kaynaklari modeline ihtiyag
duyuluyor.

Tim endustri dallariyla birlikte

TURKDOKUM [ NISAN-MAYIS-HAZIRAN'21
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Metal Dokim Sektorimizin gelece-
gi acisindan mevcut ve potansiyel is
guclnun beceri ve yetkinliklerinin ye-
niden ele alinmasi ve yeni stratejiler
belirlenmesi blyik dnem tasiyor.
CHROMAFOR projesi
metal dékiimhanelerinin IK birimleri-

suresince

nin yani sira mesleki egitim alanindan
profesyonellerle gerceklestirilen ihti-
yac analizleri dogrultusunda; dongu-
sel ekonomi konsepti icerisinde yeni
bir insan kaynagi yonetim modeli ve
buna yonelik sanal bir egitim modu-
IU geligtiriimesi ve katimci ulkelerde
pilot uygulamalar gerceklestiriime-
si planlaniyor. Ortaya c¢ikacak sanal
egitim modull proje tamamlandiktan
sonra da tum sektdr mensuplarinin
erisimine acik olacak.

Egitim modulinin mdifredati, he-
def grup olan iK calisanlarinin déngu-
sel ekonomi ile ilgili egitim ihtiyaclar

TURKDOKUM I NISAN-MAYIS-HAZIRAN'21

icin gelistirilecek bir dizi teorik icerik
ve pratik faaliyet iceriyor olacak.

TUDOKSAD, projenin ortaklarin-
dan biri olarak sz konusu yenilikgi iK
anlayisinin olusturulmasina dair cals-
malara katiliyor ve Kalite Yonetimi so-
rumlusu olarak da proje degerlendir-
me ve iyilestirme calismalarina liderlik
ediyor.

Dort fazdan olusan projenin ilk fa-
zinda sona gelinmek iizere. ik faz
icerisinde proje ortaklarindan ispan-
yol, Tiirk (TUDOKSAD) ve italyan kati-
imcilar metal dokiimhanelerinin firma
yéneticileri / IK birim ydneticileri ve
dongusel ekonomi konsepti hakkinda
bilgi sahibi olan uzmanlar ile konuyla
ilgili anketler ve ihtiya¢ analizleri ger-
ceklestirdi.

1. Faz calismalari kapsaminda TU-
DOKSAD olarak liye dékiimhanele-
rinin firma temsilcileri ve IK yéneti-

Kick-off meeting

23-24 February 2021

cileriyle birlikte dongtsel ekonomi
modeli hakkinda bilgi sahibi profes-
yonellerle goérusmeler ve anketler
gelistirdik.

Aldigimiz verilerle birlikte IK ca-
lisanlarinin konuyla ilgili egitim ihti-
yaclarini analiz ederek, sanal egitim
modull icerisinde yer alacak konula-
rin igceriginin tespit edilmesine katki
saglayacak olan Tiirkiye Ulke Rapo-
runu hazirlayip proje koordinatorli-
gune sunduk.

Proje koordinatorligine sunulan
Ulke Raporlari sonrasinda hizlica
egitim modullinin hazirlanmasina
baslandi.

Proje ile ilgili glincel gelismeler-
den haberdar olmak igin http://chro-
mafor.eu/tr/ web sayfasini ziyaret
edebilir ve Linkedin sayfasini takip
edebilirsiniz:  https://www.linkedin.
com/company/chromafor/

17



IDERNEKTEN

YEK-G Sistemi Tanitim
Semineri Yapildi

Yenilenebilir Enerji Kaynak Garanti (YEK-G) Sistemi Tanitim Semineri, Tlrkiye Odalar ve
Borsalar Birligi ve EPIAS isbirliginde 7 Nisan Carsamba Giinii internet iizerinden gerceklesti.
Toplantiya TUDOKSAD’I temsilen is Gelistirme Uzmani Tuncag Cihangir Sen katild.

TOBB yetkilisi Ayse Celebi Dogan yap-
tigr agilis konusmasinda; Avrupa Birligi
tarafindan Yesil Mutabakat (Green Deal)
kapsaminda ilerleyen gilinlerde AB disin-
dan Avrupa’ya ihracat yapan (lkelere,
Sinirda Karbon Diizenlemesi adiyla ilave
maliyetlerin getirilecegini belirtti. Bu du-
zenlemeler neticesinde tiketilen elekt-
rigin yenilenebilir enerji kaynaklarindan
uretildigini belgeleme secenegi olarak
YEK-G sisteminin biylk énem tasidigini
vurguladi.

EPIAS Genel Muidiirii Ahmet Tiirkoglu
ise yaptigi konusmada uretim ve tiiketim-
de yenilenebilir enerjinin dnemini vurgu-
layarak; YEK-G Sistemi’'nin Ulkemizin ve
dinyanin ekolojisine katki sunacagini
soyledi.

Sonrasinda EPIAS Cevresel Piyasa-

18

lar Yonetmeni Taha Tasdemir 1 Haziran
2021 tarihinde devreye alinacak YEK-G
Sistemi ile ilgili bir tanitim sunumu ger-
ceklestirdi.

Tasdemir yaptigi sunumda YEK-G
Sistemi’nin Ureticiler agisindan yenile-
nebilir enerji kaynaklarinin kullaniminin
artinimasini; tedarikciler agisindan son
tuketicilere sagladiklar elektrik enerjisi-
nin yenilenebilir enerji kaynaklarindan
saglandiginin belgelenmesini ve tiiketici-
ler acisindan satin aldiklar enerji kaynak-
larinin yenilenebilir enerji kaynagindan
temin edildiginin ispati agisindan biyiik
onem tasidigini ifade etti.

Blockchain teknolojisi tizerinde olus-
turulan sisteme dahil olan lisans sahibi
yenilenebilir Uretim tesislerinin sebeke-
ye verdigi her IMWR’lik belgelendirilebi-

lir enerjiye ait 6zelliklerin kaydedilerek
belgelendiriimesi araciigi ile son tike-
ticilerin ve tedarik sirketlerinin tliketmis
olduklari enerji kaynaginin takip, ispat ve
ifsa edilerek garantilenmesinin saglana-
cagini ozetledi.

Boylelikle, iklim degisikligi ile miicade-
le yolunda, sirketlerin satin aldigi elektri-
gin yenilenebilir kaynaklardan dretildigini
ispatlayan YEK-G Belgesi; sirketlerin iti-
barini ve musteriler ile olan iletisimi guic-
lendirerek markalarina olan gtivenilirligin
de artmasini saglayacak.

YEK-G Belgesinin sirketlerin ulusla-
surdurebilirlik  raporlamalarinda
kullanilmasi i¢in calismalarin strdiguni
beliten Tasdemir, ¢calismalar tamamlan-
diginda firmalarin karbon ayak izi hesap-
lamasinda Kapsam 2’de kullanilan ener-
jinin yenilenebilir enerji kaynaklarindan
oldugunu YEK-G Belgesi ile ispatlayabi-
lecegini ifade etti.

Ayrica, YEK-G Belgesinin, sirketlerin
uluslararasi sirdrebilirlik raporlamala-
rinda (RE100, CDP, GRI gibi) kullaniimasi
ve sistemin Avrupa Birligi Association
of Issuing Bodies (AIB Hub) ve Avrupa
Enerji Sertifika Sistemi EECS ile entegre
edilerek YEK-G belgelerinin uluslararasi
ticaretinin de saglanacagini belirtti.

1 Adustos 2020 itibariyle gondlli
olarak Yesil Tarife’den elektrik tiiketimi
yapan tiketicilere de YEK-G belgele-
ri sistem icerisinde sunulacak. Serbest
Tuketicilerin Yesil Tarifeye girme zorun-
lulugu bulunmamakla birlikte YEK-G
Belgelerini anlasmali olduklar dretici ve
tedarikcilerden temin edebilecekler.

rarasi
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DERNEKTEN

Avrupa'da Giiclii Iyilesme ve
Pozitif Beklentiler

Avrupa Dokiim Sektéri Egilim indeksi Nisan ayi aciklandi. Nisan 2021 indeksinde;
“Guclu iyilesme ve pozitif beklentiler” var.

Nisan ayinda, CAEF Sektérel Egilim in-
deksi (FISI) art arda besinci kez yikseldi.
Hem demir disi hem de demir dokiimha-
nelerinin degerlendirmeleri artista etkili
oldu. Mevcut durumdaki iyilesme ve 6ni-
muzdeki alti ay icin pozitif beklentiler de-
vam ederken 107,2 puanlik bu yeni deger
Eylll 2019 seviyelerine gelindigine isaret
ediyor.

Avrupa doékimhanelerinin siparisleri
son dénemde belirgin bir artis gdsteriyor.
Oniimiizdeki alti ay icin olumlu beklenti-
ler istikrarli bir gelismeye isaret ederken,
tedariginde yasanabilecek
olasi sikintilar bu 6nemli toparlanma su-
recini tehdit ediyor. Olumlu beklentiler
Uzerindeki en buyik etkinin, Avrupa'nin

malzeme

Dakiim Sektbrid E§Nim indeks FISI (Nisan 2021)

biyiik bolimiinde azalan Covid-19 vaka
sayilar oldugu dustnultyor. Asilarla ilgili
ilerlemenin de artmasiyla kamusal kisitla-
malarin dniimiizdeki glinler ve haftalarda
kademeli olarak hafifletiimesi bekleniyor.

Bu arada, Avrupa Ticaret Egilim in-
deksi (BCI), hesaplamalarin basladigi
1985 yilindan bu yana acgik ara en blylk
aylik artisi kaydetti ve 0,82 puan yiiksele-
rek 1,31 endeks degerine ulasti. Cin Halk
Cumhuriyeti gecen yilin ortasindan bu
yana krizden ¢ikmis gozikirken, ABD'de
de bir stiredir pozitif Gretim rakamlar go-
rultiyor ve bir miktar gecikmeyle de olsa
Avrupa ekonomilerinin de toparlandig
gozleniyor.

*FISI - Avrupa Dokim Sektori Egilim
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indeksi - Avrupa dokiim sanayi perfor-
mansi hakkinda bilgi veren mevcut en
erken birlesik gostergedir. Her ay Avru-
pa Dokumciler Birligi (CAEF) tarafindan
yayinlanmakta ve CAEF Uyesi Ulkelerin
sektorel birliklerinin dokim sektoriindeki
mevcut is durumunu ve gelecek alti ay
icin beklentileri degerlendirdigi anketin
sonugclarindan olusmaktadir.

*BCI - Ticaret Egilim indeksi - Avrupa
Komisyonu tarafindan yayinlanan aylk
gosterge; Avrupa bdlgesi imalat sanayi
performansi hakkinda bilgi vermekte;
Uretim trendleri, siparisler, ihracat sipa-
risleri, stoklar ve Uretim beklentileri ka-
lemlerinden olusan bir anket sonucunda
aciklanmaktadir.
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DERNEKTEN

TUDOKSAD Tedarikci Komite
Toplantis1 Gerceklesti

Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi Tedarik¢i Komitesinin bu yilki ilk toplantisi 9 Nisan 2021
tarihinde video konferans yontemiyle gerceklestirildi.

TUDOKSAD Tedarikci Komitesi 2021
yili ilk toplantisini Komite Baskani
Adnan Aytekin baskanhginda online
gerceklesti. 9 Nisan 2021 tarihin-
de yapilan toplantinin ana glnde-
mi Haziran 2021 tarihinde organize
edilmesi planlanan Ankiros/Turkcast
fuarlarinin ertelenme konusu oldu.
Toplantida konusan Hannover Mes-
se Ankiros Fuarcilik Genel Mudiri
ibrahim Anil Covid-19 pandemisinin
ve asilama sirecinin dzellikle Avrupa
bélgesinde ve Ulkemizde beklentiler
dogrultusunda ilerlemedigini, sag-
ik ac¢isindan olusabilecek tehlikeleri
g6z Onlne alarak fuar katihmcisi ku-
ruluglarla bir anket gerceklestirdik-
lerini belirtti. Anil, yapilan anketten
cikan sonuglar dogrultusunda bu yil

22

yapilacak bir fuarin metalurji enddist-
risinin gercek gliclini yansitamaya-
cagi dusincesiyle fuarlar Ekim 2022
tarihine ertelediklerini sdyledi.
TUDOKSAD Yénetim Kurulu Bas-
kani Umur Denizci toplantida s6z ala-
rak; Hannover Messe Ankiros Genel
Mudiiri ibrahim Bey’e uzun yillardir
emek vererek buyittiglu ve sektore
ciddi katkilari olan 6zenli fuar calis-
malari igin tesekkiir etti. Ayrica, Co-
vid-19 pandemisi nedeniyle Ankiros/
Turkcast Fuarlari ve bu yilsonunda
Ankara’da yapilmasi planlanan TU-
DOKSAD 3. Ulusal Dékiim Kong-
remizin tarihlerinin netlesememesi
nedeniyle sponsorluk konusunun bir
sureligine ertelendigini ve gelismeler
dogrultusunda tekrar giindeme geti-

Levent Tas

nuray.artis

rilecegini belirtti.

Toplantida, TUDOKSAD Genel
Sekreteri Serter Koray Hatipoglu
guincel faaliyetler, metal dokim sek-
toriniin ve dokim alicisi endustri
kollarinin mevcut durumlarina dair bir
sunum gerceklestirdi.

Sunum sonrasinda toplantiya kati-
lan TUDOKSAD tedarikci iliye yetkili-
leri s6z alarak pandemi slreci ve yilin
geri kalaniyla ilgili beklentilerini pay-
lasti. Ozellikle yurtdisindan Tiirkiye'ye
yonelen dokim siparislerinin giderek
arttigi tlkemizin bu anlamda avantajli
konumda oldugu belirtildi. Toplantida,
hammadde ve lojistik fiyatlarindaki ar-
tis seyrinin sektdriin gelecek dénem
performansinda belirleyici olacagi da
alti cizilen noktalardan biri oldu.

TUDGKSAD

TURKDOKUM [ NISAN-MAYIS-HAZIRAN'21
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DERNEKTEN

TUDOKSAD Metal-Tek 10.
Toplantisina Katildi

Metal Sanayi Teknik Komitesinin (Metal-Tek) onuncu toplantisi Sanayi ve Teknoloji Bakanligi
koordinasyonunda gerceklesti. Toplantlya TUDOKSAD Genel Sekreteri S.Koray Hatipoglu ve
Is Gelistirme Uzmani Tuncag C. Sen katildi.

Metal Sanayi Teknik Komitesinin (Metal-
Tek) 10. Toplantisi Sanayi ve Teknoloji
Bakanhg koordinasyonunda 23 Mart
2021 tarihinde gergeklesti.
Teknoloji Bakanligi Metal Sanayi Daire
Baskani Sayin Umit Yasin Giiven’in bas-
kanliginda online gergeklesen toplantiya
TUDOKSAD'I temsilen Genel Sekreter
S.Koray Hatipoglu ve is Gelistirme Uzma-
nimiz Tungag C.Sen katildi.

Toplantinin
temsilcileri Covid-19 pandemi stlirecinde
yasanan sorunlar ve bu sorunlarin gide-

Sanayi ve

ilk boliminde sektor

rilmesine iliskin ¢6ziim dnerilerini dile ge-
tirerek alinabilecek onlemleri tartisti.

Toplantinin énemli glindemi olan Av-
rupa Yesil Mutabakati (AYM) kapsaminda
2030 yilina kadar sifir karbonlu gelik ve
aliminyum Uretim slrecinin saglanmasi,
sinirda karbon vergisi uygulanmasi, Uri-
ntin karbon oranina gore fiyatlandirnimasi,
temiz Uriin sertifikasi gibi konu baslikla-
rinda Bakanlik yetkilileri tarafindan bilgiler
paylasildi ve sektorler 6zelinde hazirlana-
cak strateji belgeleri ve yol haritalari igin
calisma gruplar belirlendi.

Canbolat Karadu...

Sinan DURMAZ-...

zeymep cirakoglu

Toplantiya katilan Ticaret Bakanlgi
Uluslararasi Anlasmalar ve Avrupa Bir-
ligi Genel Mudir Yardmcisi Bahar Glig-
1, “Yesil Mutabakat” kapsamindaki en
onemli maddenin Sinirda Karbon Vergisi
dizenlemeleri oldugunu séyledi. Bu di-
zenlemenin onimuizdeki aylarda acgikla-
nacagini ifade eden Gugld, “Eylem Plani”
hazirliklannin tiim hiziyla strdigini be-
lirtti.

Glicll, sektorler 6zelinde benchmark
calismalarinin yenilendigini ifade ederek;
ETS benzeri bir sistem olusturulmasi du-
rumunda sanayicilerimizin AB sektorleri-
nin gosterdigi performansa uyum sagdla-
mak durumunda olacagini sdyledi. Temiz
enerji kullaniminda bazi yatinmlarin tesvik
edilmesi ve YEKDEM bedellerinin karbon
vergisi duzenlemelerinde g6z o6niline
alinmasi konusunda c¢alismalar yapildi-
gini belirterek, ilgili kurumlar tarafindan
sektorler bazindan etki analizleri ve anket
calismalar yapilacagini ifade etti.

Toplantida, Tirkiye'nin celik ve ali-
minyum Urtn haritalarinin yani sira “Me-
tal Dokim Sektorl” 6zelinde de bir Urlin

TALSAD Duygu...

G2a0R INAN - 1... Onur Yologhu - T...

haritasi hazirlanmasi ve bu silrecte izle-
necek yoéntemler tartisildi. TUDOKSAD
Genel Sekreteri Koray Hatipoglu bu nok-
tada s6z alarak, konuyla ilgili TUDOKSAD
Avrupa Yesil Mutabakati Calisma Grubu
blnyesinde yapilan c¢alismalardan bah-
setti. Calisma grubunun su anda bir sek-
torel benchmark calismasi yapmak lizere
incelemelere devam ettigini belirterek
Bakanlik nezdinde yapilacak tim faaliyet-
lere ve olusturulacak alt komitelere katki
vermek istediklerini belirtti.

Hatipoglu toplantinin bir sonraki bolu-
miinde giincel istatistiklerle metal dokim
sektori hakkinda bir bilgilendirme sunu-
mu gerceklestirdi ve sektoriin giindemin-
deki onemli gelismelerle ilgili gordslerini
paylasti.

Hatipoglu; Sektdriin sanayi kumu ihti-
yacini karsilayan Sile Bolgesindeki kum
Uretim sahalarinin orman izinlerinin ye-
nilenmesi, Guimriik Tarife Istatistik Pozis-
yon (GTIP) kodlarinda sektériin ihtiyaclari
dogrultusunda glincellemeler yapiimasi,
yatinm tesviklerinin degerlendirme sU-
reclerinde sektore 06zgl dinamiklerin
mutlaka g6z 6énuine alinmasi noktasindaki
taleplerini Bakanlik yetkilerinin dikkatine
sundu.

Metal Sanayi Daire Baskani Umit Ya-
sin Gulven, tUm taleplerin not alindigini
belirterek ozellikle Sile bolgesi kum Ure-
tim tesisleri konusunda Orman Bakanlgi
nezdindeki girisimlerin tamamlandigini ve
konunun imza noktasina geldigini belirtti.

Glven ayrica, diger sektorlerde de
GTIP calismalar yapildigi konunun aslin-
da bircok sektori ilgilendirdigini ve TOBB
Dokiim Sanayi Meclisi GTIP Calisma Gru-
bunun ¢iktilarinin paylasiimasinin kesinlik-
le katki saglayacagini vurguladi.
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Guizel bir gelecek icin
gucli is ortaginiz

Dékum parcalarnn Uretiminde, tasarruflu ve kaynaklarn koruyucu, yaratici
cdzimler Uretiyoruz, METKO HUTTENES-ALBERTUS yakin
isbirligi anlayisi ile dokim sektdrinin karsilastigi teknik ve ¢cevresel zorluklar
icin en guvenilir is ortaginizdir.
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AKADEMI

Akademi Egitimleri Devam Ediyor

Koronaviris pandemisi cercevesinde alinan énlemlerle birlikte Nisan ayindan bu yana egitim
seminerlerini sadece webinar/online olarak yapan TUDOKSAD Akademi 2021 yilinda da egitimlerine
ayni sekilde devam ediyor. Nisan — Haziran 2021 doneminde yedi adet online egitim gerceklestirildi.

KUM YENILEME TEKNIGIi VE
TESIS KURULUMU

Tirkiye Dékim Sanayicileri Dernegi TU-
DOKSAD Akademi biinyesinde Nisan do-
nemi ilk webinar "Kum Yenileme Teknigi
ve Tesis Kurulumu" basligiyla 6 Nisan 2021
tarihinde gerceklestirdi. TUDOKSAD iiyesi
Anadolu Dékium Fabrika Mudurl Mustafa
Akytrek, recineli kumlarin yenilenmesi ve
ozellikle termal yenileme konusundaki bil-
gi ve tecribelerini paylast.

MAGCA PRESINDEN DOKUM
KALIBINA MACANIN
YOLCULUGU

TUDOKSAD Akademi Nisan ayi ikinci se-
mineri 20 Nisan 2021 tarihinde "Maca Pre-
sinden Dokim Kalibina Maganin Guvenli
ve Kaliteli Yolculugu" bashgiyla yapildi.
Zoom Uzerinden yapilan seminerde Gu-

26

miis Arslan Makine Genel Miidiirii id-
ris Arslan ve Satis Miduri Umut Akan,
metal dokimhanelerinin macga Uretimi
operasyonlarina yonelik gelistirilen sis-
temler ve robotik uygulamalar hakkin-
da birer sunum yaparak katihmcilarin
sorularini cevapladilar.

COLD BOX MACA URETIMI
TEORISI, PRATIGI VE 1YI
UYGULAMALAR

TUDOKSAD Akademi 2021 yili egitim
faaliyetleri dogrultusunda yilin doku-
zuncu webinari "Cold Box Maga Uretimi
Teorisi, Pratigi ve lyi Uygulamalar" bas-
hginda 4 Mayis 2021 tarihinde yapildi.
ASK Chemicals TR firmasindan Metalur-
ji ve Malzeme Mihendisi Hakan Kakac,
cold box maca uretiminin teorisi, pratigi
ve iyi uygulamalar hakkinda sunum ya-

parak tecribelerini paylasti.

TRETMAN VE ASILAMA
PRATIKLERI

“Tretman ve Asilama Pratikleri" basliginda
25 Mayis 2021 tarihinde Ekspert Mimes-
sillik firmasinin temsilciligini yaptigi Elkem
firmasindan uzman profesyoneller demir
dokiimde tretman ve asilama uygulama-
larinin teorisi, pratigi ve iyi uygulamalar
hakkinda bilgi ve tecrtibelerini paylast.
“Tretman ve Asilama Pratikleri" ana basl-
g altinda; “Asilama Teorisi, Yiksek Verimli
Magnezyum Tretmani, Yilksek Potansiyelli
Asilayicilann Dékimhanelere Maliyet Ba-
zinda Sagladigi Avantajlar” alt basliklariyla
sunumlar yapildi.

ALUMINYUM VE
ALASIMLARINDA

TANE INCELTME VE
MODIFIKASYON

TUDOKSAD Akademi yilin on birinci we-
binar “Aliminyum ve Alasimlarinda Tane
inceltme ve Modifikasyon" bashginda 8
Haziran 2021 2021 tarihinde gergeklesti.
Yine Zoom (zerinden yapilan seminerde
Atatiirk Universitesi Ogretim Uyesi Dog.
Dr. Caglar Yiksel, aliminyum doékimde
tane inceltme ve modifikasyon hakkinda
sunum yapti.

SURDURULEBILIR SOGUK
KUTU MACA SISTEMLERI
Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi 2021
yil Haziran dénemi son semineri “Stir-
dirdlebilir Soguk Kutu Maca Sistemleri”
basliginda gerceklesti. Metko Hiittenes Al-
bertus firmasindan Cold-Box Uriin Grubu
Uygulama Muhendisi Toroshan Kara, do-
kiim proseslerinde uygulanan stirdirtile-
bilir soguk kutu maca sistemleri hakkinda
sunum yapti.
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“Tam Sanayi Dallarinda Yaratici ve Yenilikci
Cozum Ortaya Koyanlar Pazarin Yeni
Egemenleri Olacak”

Orhangazi ve Manisa lokasyonlariyla dokim sektdrimizin kokli ve blyltk dokiimhanelerinden
Doktas Dokumcllik’te Mart 2019 tarihinden bu yana Genel MUdUr olarak gorev yapan Andreas
Hecker’i Turkdokim’de agirliyoruz. Hecker ile Turkiye serlivenini, pandemi strecini, metal dékim
sektorind, Doktas’l, is ve 6zel hayatini konustuk. Doktas Dokiumclllik Genel Merkezi’nde yaptigimiz
soylesimize; Doktas Dokiimciiliik Satinalma ve Stratejik Projeler Direktorii Ugur Demirci, TUDOKSAD
Genel Sekreteri S.Koray Hatipoglu ve is Gelistirme Uzmani Tuncag Cihangir Sen de eslik etti.

Andreas Hecker
Ddéktas Dékiimciiliik Genel Miidiirii

Sn.Hecker sdylesimize oncelikle Tiir-
kiye seriiveninizle baslamak isteriz.
Turkiye’ye gelmeye nasil karar verdi-
niz? Tiirkiye ve Tirkiye Metal Dokiim
Sektoriiyle ilgili buraya gelmeden 6n-
ceki ve simdiki dlistincelerinizi karsilas-
tirmanizi istesek neler séylemek istersi-
niz?

Turkiye'de calismay hayal edip ede-
meyecegim soruldugunda daha 6nce
Turkiye'de hi¢ bulunmamistim. Elbette
burada neler gorecegimi merak ediyor-
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dum. Ancak, diinya capindaki diger sir-
ketlerde edindigim tecriibeler dogrultu-
sunda, ihracat odakli bir sirket olarak tim
dinya ile ayni profesyonellikte bir ¢alis-
ma prensibi uygulandigindan emindim.

Turkiye'de ilk kez bulunmam buradaki
kariyerime baglarken tim sureclere on-
yargisiz bir sekilde yaklasabilmemi sag-
ladi. Tabii ki, tim dinyada dokim dret-
menin farkl yollar ve yontemleri var. Bu
ylzden Tirkiye'de fikirlerin nasil hayata
gecirildigini tecriibe etmek benim igin
¢ok heyecan vericiydi. Burada 6grenme-
yi ve yeni fikirleri uygulamayi aliskanlk
haline getirmis ¢ok yetenekli bir ekip bu-
lunuyor.

Peki 2020 yilinda oldugu gibi 2021'de
de devam eden ana giindemimiz yeni
tip Koronaviriis Covid-19 pandemisi siz-
ce genel anlamda tiim diinyada dokiim
sektoriinii nasil etkiliyor?

Pandemi siireci tim diinyada metal do-
kiim sektoriinii derinden etkiliyor ve
etkilemeye de devam edecek gibi goru-
niiyor. lyilesme fazina ne zaman gecece-
gimizi ve 2018 seviyelerine ne zaman do-
nilebilecegdini su an icin 6ngdremiyoruz.
Fakat sunu sdylemek isterim ki, pandemi
sireci tedarik zincirlerinde degisimle-
re yol acglyor. Dokum alicisi sektorler bu
slrecte yasanan tedarik sikintilarini goz
onine alarak tedarik zinciri yonetiminde-
ki kriterlerini gbzden gecirmeye baslad..

Bu noktada ilerleyen dénemde dokim
talebi acgisindan Trkiye icin 6nemli fir-
satlarin ortaya cikacagini distintiyorum.
Ancak, belirsizlikler de devam ediyor ve
iyilesmenin ne zaman baslayacagi hak-
kinda bir tahmin yapmak hala ¢ok gug.
Asllamaya ve salginin gidisatina bagh
olarak iyilesme bu yil da baslayabilir ve
gelecek yila da sarkabilir.

Tiirk Metal Dokiim Sektoriine baktigi-
nizda Covid-19 pandemisinden nasil
etkileniyor? 2008 ekonomik krizinde az
etkilenmeyi basaran, hatta bunu firsata
cevirip 6zellikle teknolojik altyapiya bii-
yiik yatinmlar yapan dokiim sanayisi-
nin bu krizde avantajli taraflari var midir
sizce?

Az dnce de belirttigim gibi, tedarik zincir-
lerinde yasanan sikintilar ana sanayi ku-
ruluslanni satin alma stireclerini tekrar ele
almaya yoneltti. Genellikle blylk 6lcekli
kuruluslar maliyet ve kalite hususlarini
g6z oniine alarak global bir tedarik zinciri
olusturur. Cinli Ureticiler sunduklar avan-
tajli teklifler neticesinde bir ¢cok projede
ana tedarik¢i konumundayken pande-
mi surecinde yasanan Uretim kesintileri,
teslimatlardaki gecikmeler, glincel kon-
teyner sikintilar biraz dengeleri degistir-
mis gozikulyor. Salgin her seyden 6nce
mesafeleri ve olasi bir kriz durumunda
uygulanabilecek B ve C planlar olmasi
gerektigini hatirlatti. lyi fiyat, iyi kalite, hiz-
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Il teslimat sureleri sunan secenekler én
plana cikiyor.

Daha net bir etki analizi yapabilmek
ve tahminler ortaya koyabilmek icin hem
Avrupa bolgesindeki hem de dinyadaki
gelismeleri yakindan takip etmemiz ge-
rekiyor. Su anda Avrupada bir ¢ok firma
maliyetlerini ydnetebilmek icin ¢esitli yol-
lara basvuruyor; bir kismi ¢alisan sayisi-
ni azaltirken, bir kismi girdi maliyetlerini
azaltmak amaciyla daha ucuz alternatifler
arayisinda. Bu noktada Tiirk dokidmctileri
icin bir firsat olusmasi oldukga muhtemel.
Buyume stratejisini ihracat odakll kurgu-
layan yenilik¢i firmalar bu sirecin kaza-
nanlari olacak.

Peki bu durumda Avrupanin tedarik
zincirlerini yeniden tanimlarken AB ice-
risine yonelecegi ve 6zellikle metal d6-
kiimde Dogu Avrupa dokiim sanayile-
rinin 6ne cikacagi sdylemleri hakkinda
ne diistinliyorsunuz?

Avrupa’nin tamamen icine kapanacagi
ve Dogu Avrupall dokim Ureticilerinin
one cikabilecegi yoniundeki éngorilerin
kulaga mantikli geldigini sdylemek hata
olur. Blylk olcekli firmalarin Avrupa di-
sinda Hindistan’dan Giliney Amerika
kitasina, Uzakdogu'dan Afrika’'ya kadar
dunyanin her noktasinda uretim tesisleri
bulunuyor. Yani ayni Grtine diinyanin her
noktasinda ihtiya¢ var ve bu dogrultuda
tedarik zincirleri uluslararasi ticaret dina-
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mikleri lizerine kurgulaniyor. Onemli olan
iyi fiyata kaliteli dokimler saglayabilmek
ve bunun her zaman da bdyle olacagini
dustnuyorum.

Ornegin, Alman ayakkabi endiistrisi
uzun silire sadece Almanya’da Uretim
gerceklestirdi. Ancak, pazarlarin cesit-
lenmesiyle tesisler italya’ya ve sonrasin-
da Afrika’ya kadar tasindi. Ticaretin do-
gasinda her zaman degisim 6n plandadir.

35 yildir metal dokiim sanayisindeyim,
bu sure zarfinda ilginctir ki bazi parcalar
bugln hala ayni tasarimlar Uzerinden
Uretiliyor ancak fiyatlar slrekli olarak
asagl gidiyor. Bunun hep bdyle oldugu
ve olacagdi acgik. Akilli, basit, verimli ve is-
tikrarl proseslere sahip kaliteli doktmler
Uretebilen dokiimhaneler bu strecte ve
gelecekte ayakta kalanlar olacaklar. Ure-
tim sureclerindeki fazlalik durumundaki
prosesler her zaman maliyetleri yiiksel-
tir ve uzun vadede ayakta kalamazsiniz.
Her zaman stireclerinizi optimize etme-
lisiniz, yenilik¢i ve gelisime acik olmalisi-
niz.

Salgindan kaynakli yeni normalde do-
kiim sanayisi de dahil her alanda di-
jitallesme c¢ok konusuluyor. Dokiim
sektoriindeki dijitallesmeyi nasil gori-
yorsunuz, bu konuda Doktas’taki gelis-
meler nasil?

Bu konu herkesin glindeminde olmasina

karsin dijitallesmenin altindaki ana fikrin

bazen go6zden kactigini duslintyorum.
Bir metal dokim isletmesinin idaresini
dusunursek, surekli olarak bilgisayar or-
taminda hazirlanmis genel Uretim istatis-
tiklerini, fire oranlarini ve diger degerleri
iceren cesitli raporlari inceler ve sayilara
bakarak prosesin istikrarli ilerledigini du-
stindrstindiz. Ancak, bunlar tretim sonra-
sinda size sunulan verilerdir. Yani muida-
hale etme sansiniz olmayan veriler.

Diger taraftan, dokiimhane icerisinde
spesifik bir prosesi gbz 6ntine alalim. Bu
prosesin her noktasinda sicaklik, kalip
kumu 6zellikleri ve diger parametrelerle
ilgili stirekli olarak veri toplaniyor olsun.
Buradaki amac; proses parametrelerini
anlk takip ederek gerektigi an hizli bir
sekilde strecin optimizasyonunu sagla-
mak ve proses verimini maksimumda tut-
mak. Gauss dagilimini disintrsek dagili-
min daha homojen bir sekilde olusmasini
ve egriligin giderek azalmasini saglamak.
Bunu yaparken de tiim analog islemleri
ortadan kaldinp tercih ettiginiz yaziimi
sureclerinize entegre ederek tamamen
dijital ortamda calismak ve geriye donik
sorgulamalar da yapabilmek.

Lakin, ddkimhane icerisindeki tim
ekipmanlari
bir sisteme gecis cok kolay degil. Bura-
da envanterdeki ekipmanlarin yaslari ve
sisteme baglanabilme altyapilari &ne ¢iki-
yor. Yeni tesislerde dijital ortama tasinma
gayet kolay gerceklestirilirken biraz daha

dustindigimtzde bdyle
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yasl tesislerde ciddi yatinmlar gerekebi-
liyor. Proses bazinda bakarsak isleme ta-
rafinda dijital teknolojilere gecis oldukca
kolayken, kaliplama hatlarinda ve maca-
hanelerde baz 6zel eklemeler ve cihaz-
lar gerekiyor. Boyle bir sisteme gecis i¢in
planlamalarimizi tim hiziyla sirdtriyo-
ruz. Dijitallesme ve Uretim stireclerinin
anlk takibi ¢cok 6nemli. Her bir proses
icin dogru sensorlerin ve dogru veri top-
lama noktalarinin secimi cok dnemli.

Peki dokiimhane siireclerini goz 6niine
aldigimizda dijitallesme sizce ne dere-
cede uygulanabilir olacak?

Bir dokimhanenin oldukca karmasik
prosesler zincirinden olustugunu du-
stinebilirsiniz. Bunu da soyle ele alalim.
Bir rahatsizliginiz oldugunda ¢6zim igin
doktorunuza basvurur ve yasadiginiz du-
rumu anlatirsiniz. Doktorunuz sizi muaye-
ne eder ve baz testler yapilmasini ister.
Gelen verilere ve muayene sonugclarina
bakarak sizin icin bir tedavi olusturur. Fa-
kat doktorunuz gelen verilerin yetersiz
oldugunu dislinirse daha detaylh test-
lere ve incelemeye ihtiyac duyabilir. Bu
durum dokiimhanede de aynidir. Dogru
aksiyon icin uygun kapsamda veriler ve
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dogru teshis gerekir. Ornegin, bir cekinti
hatasiyla karsilastiginizda bunun onlarca
nedeni olabilir; sicaklik ve hava kosullari
bile dahil olmak lizere bircok parametre-
yi irdeler ve kdk nedeni tespit edersiniz,
tabi dogru sensorler ile dogru veri set-
lerine sahipseniz. Buradan yola c¢ikarak
dijitallesmenin doékiimhane sireclerinin
yOnetimi lizerinde bulyiik faydalar olaca-
gini soyleyebiliriz.

Doktas olarak pandemi siirecinde is
akislarinin sorunsuz devam etmesini
saglamak icin ne tiir uygulamalara bas-
vurdunuz?

Pandemi stirecinin gelen siparislerde
sebep oldugu dalgalanmalari ydnete-
bilmek amaciyla Doktas olarak uretim
planlama calismalarimiza blylk ©6nem
verdik. Siparislerimizde dususler oldu-
gunda is glicimizde ve satin alma faa-
liyetlerimizde diizenlemelere gittik. Bunu
yapmak cok kolay degildi ve planlama
calismalar gunlik bazda guncellemeler
gerektiriyordu. Bir metal dokimhane-
sinde gunlik Uretim miktarinda olusabi-
lecek farkliliklarin yonetilmesi oldukga
zorlayici bir durumdur. Genellikle tim
isletmeler farklari minimumda tutmaya

calisir. Bunun yaninda calisanlarimizin
sagligini korumak ve hastaliga yakalanan
calisanlarimizin durumunu takip etmek
icin dzenle hareket ettik. isletmemizde
tim onlemleri alip calisma alanlarimizi
tekrardan dlizenledik. Uzaktan calisma
uyguladigimiz déonemlerde bilgi akislarini
hep canli ve verimli tutmaya calistik. Su-
reci iyi yonettigimizi soyleyebiliriz.

Ancak, salginin gidisati acisindan be-
lirsizlikler de devam ediyor. Avrupa’da
ve Turkiye’de salginda Uglincu dalga ya-
saniyor. Asilamanin da planlanan hizda
ilerlemiyor olmasi durumu daha da zor-
lastinyor.

Hem uluslararasi hem de yerli pazara
tiretim yapan Doéktas, liretim ve yatirm
acisindan 2020 yilini nasil gegirdi?
2020 yilina oldukga iyi bir baslangi¢ yap-
tik. Sonrasinda pandemi sireciyle birlikte
zor bir ikinci geyrek gecirdik. Sonbaharla
birlikte siparislerimizde ciddi yukselisler
oldu ve yil sonuna kadar iyi bir tempoda
devam ettik. Genel olarak inisli ¢ikish ve
bazi donemlerde bizi oldukca zorlayan
bir yil oldu. Siparislerdeki artiglarin ne
kadar sireyle devam edecegini tah-
min edebilmek ve dolayisiyla 6nimuizi
gormek olduk¢a guictl. Bazi ydnlerden
bunun 2007-2008'deki dalgalanmaya
benzedigini sdyleyebiliim. 2007 yilinda
siparisler inaniimaz yuksek bir seviye-
deyken 2008'de bildiginiz gibi bunun
tam tersi bir yil olmustu. Bugtin i¢in sipa-
risler iyi bir seviyede seyrediyor ancak
diger yandan belirsizlikler de devam
ediyor. Bu durum endiistrinin her dalinda
aynl.

Yatinm tarafinda ise 2020 yilinda Ure-
tim teknolojilerimizle ilgili projelere hiz
kesmeden devam ederken ileriye donuk
Ozel yatinmlanmiz lizerinde de calismaya
devam ediyoruz. Optimizasyon, moder-
nizasyon ve kalite ¢alismalarimizin odak
noktalarini olusturuyor.

Otomotiv sanayinin pandemiden 6nce
de en biiyiik glindemi olan elektrikli
arac liretimine gecis ve pandemiyle
birlikte yasanan iliretim duruslarini bir-
likte degerlendirdiginizde suanki topar-
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lanmayi nasil goriiyorsunuz? Elektrikli
araclara yada diisiik karbonlu ulasima
gegcis sizce nasil bir seyir izleyecek? Bu
gecis dokiimciileri nasil etkileyecek?
Doktas bu konuda nasil bir yaklasim ve
degisim yasiyor?

Otomobillerde distik karbonlu ulasim
teknolojilerine gecisin kaginiimaz oldu-
gu ortada. Ancak bunun elektrifikasyon
dogrultusunda mi olacagi yoksa hidro-
jen teknolojileriyle mi gerceklesecegi
henliz net degil. Agrr ticari araglan di-
sindiguimizde batarya teknolojisinin
ve kapasitelerin heniiz yeterli seviyeye
gelmedigini goriiyoruz. Bu sebeple hid-
rojen teknolojileri 6ne cikabilir. Ancak,
otomotiv Ureticilerinin e-mobiliteye her
gegen glin daha fazla agirlik verdigini
sOyleyebiliriz. Elektrikli araclar hala ¢ok
maliyetli olsa da yakin zamanda 6nemli
degisimler olabilir.

Oniimiizdeki iki yil boyunca elektrikli
ara¢ satislanindaki artislarin devam ede-
cegi tahmin ediliyor. Elektrikli araglar
uzun mesafede heniz istenen kapasite-
ye sahip olmasa da sehir ici kullanim igin
oldukca uygun. Belki de sehir disi ulasim
teknolojilerinde yeni ¢oziimlerin ortaya
¢clkacagini distinmemiz gerekiyor. Ayri-
ca, elektrikli araclara uygun sarj altyapila-
rinin da hazir olmasi gerekiyor.

Dolayisiyla, elektrikli araclarin pazari
ani bir sekilde ele gecirecegini distn-
mek pek mantikli bir senaryo olmayabi-
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lir. Ayrica, pandemi nedeniyle insanlarin
otomobil satin alma egilimindeki distis-
leri de gbz dniine almalyiz. Belirsizlikler
bu tarafta da ciddi gozikuyor.

Elektrikli araclara gegisle birlikte orne-
gin krank milleri ve govde parcalar gibi
bazi dokim parcalara olan talep giderek
azalacak. Ancak, elektrikli ara¢ teknolo-
jileri dolayisiyla malzeme ve tasarimlara
bagli olarak yeni parcalar ortaya ¢ikacak.
Altiminyum agirlikli olsa da demir tarafin-
da da yeni ihtiyaclar olusacak. Yeni gelis-
tirilen alasimlarla birlikte demir dokimde
de oldukca ince et kalinigina sahip ve
hafif parcalarin Uretilebildigini biliyoruz.
Siparis adetlerinde de degisimler olmasi
kaciniimaz.

90’ yillarda birgcok otomobil parcasi
dévme yontemiyle Uretiliyordu. Bir sire
sonra doévme parcalar yerini dokim par-
calara biraktl. 2000li yillarla birlikte ise
aliminyum dokimler 6ne ¢ikti. Teknolo-
jilerin suirekli degismesi ve gelismesiyle
birlikte ihtiyaglar da degismeye devam
edecek.

Burada onemli olan beklentileri ve
parca tasarimlarinin altinda yatan ana
fikirleri analiz edebilmek. Bunu iyi yapti-
ginizda ve yaraticiliga 6nem verdiginizde
beklentileri karsilayan yeni fikirler gelisti-
rebilirsiniz. Sadece musterilerden teknik
resim gelmesini beklemek ve ona goére
Uretim yapiyor olmak yeterli degil. Bu her
sanayi dalinda bdyle. Yaratici olanlar ve
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yenilik¢i ¢oziimler ortaya koyanlar paza-
rin yeni egemenleri olacaklar.

Elektrikli araclar ayni zamanda metal
dokim endustrisi icin bir firsat niteligin-
de. Bu geciste dogru kararlar veren is-
letmelerin onleri acik olacak. Otomotiv
sanayi en biyik dokim alicisi konumun-
da. Dokimcilerin buna nasil uyum sag-
layacagi ayni zamanda geleceklerini de
belirleyecek.

Elon Musk ve Tesla’nin otomotiv sana-
yinde yarattig etkiden de bahsedebiliriz.
Gelistirdikleri yeni alasimlar ve Uretim
teknolojileri biyik ilgi topluyor. Firma,
dzellikle italyan bir makine ireticisi tara-
findan gelistirilen 5 bin 500 ton ve Usti
sikistirma kuvvetine sahip aliminyum
yuksek basin¢h enjeksiyon dokim tez-
gahlariyla otomobilleri daha az sayida bi-
lesenden ve daha hizl sekilde Uretmeyi
hedefledigini agikliyor.

iste bahsetmek istedigim tam da bu.
Amerika’da geng bir girisimci ortaya ¢iki-
yor ve devasa basin¢l dokim tezgahla-
riyla sadece birkag bilesenden olusabi-
lecek otomobiller tasarlayarak Uretmeyi
deniyor. Bundan birka¢ sene 6nce bu
denemeler sadece bir hayal olabilirdi.
Tesla’nin gelistirdigi ve denedigi teknolo-
jiler aslinda en basta bahsettigim proses-
leri sadelestirme ve fazlaliklardan arinma
stratejisine de dayaniyor.

Bu aslinda sanayinin her bir bileseni
icin acik bir mesaj niteliginde. Herkes
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daha hafif tasarimlar Uzerinde dustn-
meli ve gelecekte nasil teknolojiler ve
makinalarla Uretim yapilabilecegine yo-
gunlasmali. Girisimci olmali, yeni fikirler
Uzerinde calismali ve yeni teknolojiler
gelistirmeliyiz. Bu tum diinyada yeni bir
yasam felsefesi haline gelmeli.

Egitim politikalarinda hedeflenen (ni-
versite mezunlarinin sayisi degil bireyle-
rin en Ust seviyede yaratici ve acik fikirli
sekilde yetistiriimesi olmali.

Bunu firmamizda da uygulamaya ca-
lisiyoruz. Muihendislerimizle yaptigimiz
fikir aligverislerinde onlar olabildigince
yeni fikirler Uretmeye ve Urettikleri fikir-
leri denemeye yoneltiyoruz. Makul dere-
cede hatalarin her zaman tolere edilebilir
oldugunu belirterek hatalar yapmalarini
ve dgrenmelerini istiyoruz. Yeni fikirler
Uretmek kadar fikirlerin uygulanabilirli-
gini ve sonuglarini gérmek de 6nemli.
Miihendisligin gelismesinde bu olgu ¢ok
onemli. Bizi yenilikcilige ve ileriye gotire-
cek olan yaklagim da aslinda bu temelle-
re dayaniyor.

Dijitallesmede oldugu gibi yenilikgi-
likte de isin altinda yatan ana fikri 6ziim-
semek gerekiyor. Onemli olan gencle-
rin heyecanlarini kaybetmemelerini ve
girisimci olmalarini saglamak. “Ama” ve
“Ancak” kelimelerini de bir kenara birak-
maliyiz. Universite egitimim boyunca ho-
calarimizin bize iyi mihendislerin patentli
teknolojiler gelistirebilen yetkin kisiler
oldugunu defalarca kez sdyledigini ha-
tirhyorum. Daimler, Schaeffler gibi onde
gelen sanayi kuruluslarinin basarisinda
gelistirdikleri cok sayida patentin anahtar
role sahip oldugunu goriyoruz.

Diger taraftan son yillarda imalat tek-
nolojilerinde Cin’in kaydettigi gelisme
gelistirilen patent sayisinda da kendini
gosteriyor. Oldukga hizli bir sekilde iler-
liyorlar. Gectigimiz yillarda cesitli sebep-
lerle Cin’de bulunmus ve ayrica yaklasik
20 yil 6nce kisa slreyle bir metal dokum-
hanesinde de calismistim. Almanya’da
uretilen tim doktmlerin Cin’de de Uretil-
digini en yakindan gérme firsatim olmus-
tu. Son teknoloji kaliplama makinalarina
ve isleme merkezlerine sahipler. Ulastik-
lar seviye beni hayrete disurmistt. Cok
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kararl bir kalkinma stratejisi uyguluyor ve
ayrica diinya genelinde de 6nemli satin
almalar gerceklestiriyorlar. Bu hizla bir-
kacg yIl icerisinde diinyada baskin konu-
ma gelebilecek bir potansiyele sahipler.

Eklemeli imalat teknolojilerinin sektdr-
de kendine nasil bir yer edinecegini 6n-
goriyorsunuz? Kum yazicillarin 6zellikle
prototip Uretimini birka¢ aydan sadece
birka¢ gline indirebildigini yakindan go-
riyoruz.

Kum vyazicllarin maliyetli olmalarina
karsin sektor icin blylk bir potansiyel
tasidigini
kum yazicl sistemimizden ¢cok memnu-
nuz. Hatta su anda sistemin Ug¢ vardiya
tam kapasite calistigini sdyleyebiliriz. 1,5
yil &nce gergeklestirdigimiz bu yatinmin

dusltindyorum. Tesisimizdeki

planlamalar yapiyor ve stratejiler gelis-
tiriyoruz. Guris Holding’in bu noktada
onemli bir rekabet avantaji bulunuyor.
Grup; dévme, demir-celik, dokim basta
olmak Uzere bir ¢cok sanayi dalinda fa-
aliyet gdsteriyor ve bunun neticesinde
cok bulylk bir bilgi birikimine ve genis
bir bakis acgisina sahip. Malzeme tekno-
lojilerinde buyuk bir hizla devam eden
gelismelere karsi uyum saglama nokta-
sinda bu birikimler bulyuk bir potansiyel
olusturuyor.

Yaklasik iki yildir Tiirkiye’de bulunuyor-
sunuz. Avrupa’yl da ¢ok iyi taniyan biri
olarak Turk metal dékiim sektoriinti de-
gerlendirmenizi istesek, sektoriin giiclii
ve zayIf taraflarini nasil gériiyorsunuz?

Dijitallesmede oldugu gibi yenilikcilikte

de isin altinda yatan ana fikri 6ziimsemek
gerekiyor. Onemli olan genglerin

heyecanlarim1 kaybetmemelerini ve

girisimci olmalarim saglamak. “Ama” ve
“Ancak” kelimelerini de bir kenara birakmalhiyiz.

¢ok dogru ve yerinde bir karar oldugunu
diuslindyorum. Genel olarak bu tekno-
lojinin kendine nasil bir yer edinecegini
yorumlayabilmek icin ise eklemeli ima-
latin pazarin hangi ihtiyaclarina cevap
verebilecegini iyi tespit etmek gereki-
yor. Su an i¢in 3D yazicilarla seri Uretim
mumkuin goérinmese de gelecekte bu da
uygulanabilir. Metal dokim haricinde bu
teknolojinin sanayinin ve yasamin bir¢ok
alaninda uygulanabildigini gortiyoruz. Bu
teknolojiyle sadece bir ginde tek katl
kliclk bir ev meydana getirilebildigini
gormek beni derinden etkilemisti.

Tum iiretim cesitliligiyle Doktas 6nii-
miizdeki doneme nasil bir hazirlik yapi-
yor? Yatinmlariniz, hedefleriniz...

Elektrikli araclara gecis ve malzeme tek-
nolojilerindeki tim gelismeleri yakindan
takip ediyoruz. Uretimi devam edecek
ve Uretimden kalkacak bilesenlere gore

Zamanin ¢ok hizli gectigini soyleyebili-
rim. Burada gecirdigim stire neticesinde
tim sektdre dair genel bir resim ortaya
koymamin henuliz erken oldugunu diisu-
nidyorum. Ayrica, pandemi sireci de bir
cok seyi olumsuz etkiliyor diyebilirim. Su
ana kadar sadece bir ka¢ tesisi gezme
sansim oldu.

Ancak, sunu net olarak belirtebilirim
ki, her sanayi dalinda oldugu gibi metal
dokim sektoriinde de misteri beklen-
tileri dogal olarak 6n planda. Tirk do-
kimculeri de dokim alicilarinin kalite,
fiyat, sonu¢ odakli ve verimli iletisim bek-
lentilerini karsiladigi sirece basarilara
imza atmaya devam edecek. Bununla
beraber girisimciligi ve genclere firsat
tanimayl da aliskanlik haline getirmek
gerekiyor. Turkiye'nin diinyada toplam
dokim tonaji ve Uretim gami agisindan
¢cok 6nemli bir konumda oldugunu soy-
leyebilirim.
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Peki burada gecirdiginiz iki yil sonrasin-
da Tirkiye metal dokiim sektorii hak-
kindaki diisiinceleriniz nasil degisti diye
sorsak?

Doktas'ta calismaya baslamadan once
Turkiye’'ye herhangi bir ziyaretim olma-
mist. Almanya’da c¢alistgm slrelerde

Tilrk dokimcilerinin  bazi parcalarda
inaniimaz derecede rekabet¢i olduguna
sahit olmustum. Benim i¢in kariyerime
Turkiye’de devam etmek takdir edersiniz
ki ilk baslarda oldukga farkli bir deneyim-
di. Buraya heniz ilk gelisimdi ve her sey
benim icin cok yeniydi. Buraya gelisim ve
sonrasindaki surecte tim calisma arka-
daslarmin gosterdigi dostane ve sicak-
kanl tavir adaptasyon siirecinde buyuk
fayda sagladi. Ayrica, buradaki herkes
yeniliklere cok agik ve hevesli, cok verimli
bir iletisim ortamina sahibiz. Tlrkgemiiler-
letmek istesem de su an icin tim iletisi-
mimizde Ingilizce'yi tercih ediyoruz. Cok
yetenekli bir miihendis kadrosu bulundu-
gunu da soylemek istiyorum.

2021yl icin Tiirkiye ve diinya ekonomi-
sine iliskin genel beklentileriniz neler?

Yilin geneline dair bir tahmin yapmak su
an icin oldukca gti¢. 2021 iyi bir yil olabilir
ancak kétii bir yil da olabilir. Oniimiizde-
ki 3 ay i¢in gidisat pozitif gibi gortinse de
her an degisebilecek konumda. Gerek
salginin gidisati, gerek asilama uygula-
malarinin hizi ve asilann etkinligi konu-
sundaki soru isaretleri belirsizligi arttiryor.
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Covid-19 pandemisi her seyden 6nce bizi
kisa vadeli ongorilerle hareket etmek
durumunda birakiyor. Oldukga zorlu ve
ilging bir ddnemden geciyoruz.

Sn. Hecker, okuyucularimiz sizi yakin-
dan tanimak istiyor. Ne zaman nerede
dogdunuz, aile hayatiniz ve akademik
kariyerinizden bahseder misiniz?

1959 Berlin dogumluyum, evliyim ve bir
oglum var. Dusseldorf'taki Max Planck
Enstitlisii'nin Demir Arastirmalan boli-
minde malzeme test sorumlusu olarak
egitim aldiktan ve liseden mezun olduk-
tan sonra, Friedberg Uygulamall Bilimler
Universitesi Dékiim Teknolojisi balimii-
ne basladim. Mesleki kariyerim siiresin-
ce de Kaiserslautern Universitesinde
Ekonomi ve isletme (izerine calismalarda
bulundum ve tahsilimi daha da gelistirme
firsati buldum.

Dokiim meslegini se¢menizde neler et-
kili oldu? Meslege nerede basladiniz?
Ayrica profesyonel is geg¢misinizden
bahseder misiniz?

Kucuk yaslardayken, bir dokiimhane mu-
hendisi olarak calisan babami 6rnek ali-
yordum ve babam sayesinde malzeme
teknolojisi ile ¢cok erken yaslarda tanistim,
ne tesaduf ki blytik babam da ayni sekil-
de metal dokimcustydi. Dokimun aile-
mizde genetik oldugunu soyleyebilirim.
Demir dokimdeki muazzam tasarim ola-
naklar en basindan beri beni her zaman

blydlemistir.

Egitimimi tamamladiktan sonra Georg
Fischer GF blinyesinde galismaya bas-
ladim. GF grubunda 25 yildan fazla sire
boyunca kaliphaneden planlamaya, sa-
tistan mihendislige ve Uriin gelistirmeye
kadar farkli birimlerde ve pozisyonlarda
bulundum, uzun yillar Mettmann dokim-
hanesinin Genel Muddurlignd icra ettim.

Sonrasinda, 7 yill boyunca Gienanth
Group blinyesinde bir dokim tesisinde
Genel Midur ve CEO olarak galistim.
Ayrica Cin'de danisman olarak calisma
firsatim oldu. Ozellikle kisa bir siire Cin'de
calistgim dokiimhane benim igin ilging ve
onemli bir deneyimdi.

Su anda ise 2 yildan fazla bir stredir
Doktas'ta kariyerimi stirdiriyorum.

is hayati disinda neler yapiyorsunuz?
Hobileriniz ve 6zel ilgi alanlanniz ile ilgili
neler sdylemek istersiniz?

isten arta kalan zamanlanmda teknik ve
ekonomik konularla ilgili kitaplar oku-
may! ve esimle birlikte bisiklete binmeyi
seviyorum. Son vyillarda Tirkiye'deki ¢a-
lismalarim nedeniyle bunlara ¢ok vakit
ayiramasam da birkag yil 6nce kosmaya
basladim ve o zamandan beri Berlin, New
York ve diger sehirlerde maraton kosula-
rina katiliyorum.

Son kosum Mart 2020'de Antalya'day-
di, ancak salgin basladigindan bu yana
diinya capindaki tiim etkinlikler iptal edil-
mis durumda.
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MEKANIK REKLAMASYON
SISTEMLERI

25 Ton Kapasiteli
Derece Bozma

10 ton/saat
Atrisyon Unitesi

ANADOLU www.anadoluisleme.com ANADOCLL
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KUM REKLAMASYON
SISTEMLERI

COK YUKSEK TASARRUF

12 - 14 Ayda Kendini Amorti
Eden Makina

Yenilenmis Kum
Yenl Kum
| Ppatent Ev. No : 2013-G-323090
P Patent Dosya No : 2013/78744
Z ALTINKUM TERMAL
REKLEMASYON MAKINASI

. » 1-2-3-5 Ton Kapasite

= Pnbmatik Génderici

» Aliskan Yatakh Sofutma
« LOI-0 Kumn Kalitesi

= Kaolin Pompa Sistemi

» Kontinu Mikser

» PLC Kontrol

= Miikkemmel Verimlilik ve
Yakit Tasarrufu

Model AC1000 | AK2000 | AK300D | AKSON0
Kapasite (t/h) 1t | 2 | a | s

Yilkleme Alami SO0wcZ000 | GOCRE000 | 1200x2400 | 200002500 58
100 m* ..

o Gar Tuketimim¥saat| 20m' | 40m' B0 m’

ANADDLU www.anadoluisleme.com ANADDOLLU

Yenivall Mah. Hurrivet Blv. No; 47 Karfez/Kocagli

0262527 13:51-0533.818 13 55
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HABER

iim Tedarik Sanayini Ilgilendiren
Cigir Acacak Bir Mahkeme Karar"

Almanya’da otomotiv sektorline iliskin cigir acan bir mahkeme karari verildi. Karar ile birlikte
otomotiv endustrisindeki yaygin uygulamalardan olan tedarikgcilerin parca Uretimi konusunda ¢ok
genis sorumlulugunun sinirlan bir anlamda yeniden belirlendi. Tedarik sézlesmeleri kapsaminda,

araca ve tasarima iliskin yetersiz teknik bilgi ve veriye sahip olan tedarikgcilerin, otomotiv
parcalarinda meydana gelen tim hatalardan sorumlulugunu sinirlandiran ve bu sorumlulugu ara¢
dreticisine yukleyen bu karar ile otomotiv parca ureticisinin sorumlulugu biytk oranda teknik
sarthameye uygunluk ile sinirlandirildi. Otomotiv sektdriinde musteri sartnamelerine yonelik
sorumluluklan bu kapsamda inceleyen ilk kararlardan biridir. Kararda deginilen carpici noktalari ve
kisa karar 6zetini Kurt&Partners Hukuk Biirosundan Avukat Ozlem Kurt paylasti.

OTOMOTIV YEDEK PARGA
URETiMi OYUNUNDA
SORUMLULUK KARTLARI
YENIDEN DAGITILIYOR!

Karar ile otomotiv endtstrisindeki yay-
gin uygulamalardan olan tedarikgilerin
parca Uretimindeki sorumlulugunun si-
nirlar bir anlamda yeniden belirlendi.
Karar, otomotiv sektoriinde tedarikgi-
lerin musterilerinin sartnamelerine yo6-
nelik sorumluluklarini inceleyen ilk ka-
rarlardan biri oldu. Kararda deginilen

carpici ve dnemli birka¢ noktayi kisaca
belirtmek istedik. Kararin kisa 6zetini
asagida bulabilirsiniz.

Anilan karara da konu olan otomotiv
sektdrd uygulamasinda tedarikgilerin,
orijinal parca ureticilerinin ayrintili tali-
mat iceren sartnamelerini karsilamasi
beklenir. Ancak tedarikcilerin ellerin-
deki sinirli veriyle gerekli denetimleri
yapmaya imkanlari olmayip, aksaklik-
lari, kusurlari tespit etmeleri, sarthname-
deki teknik bilgi ve tasarim talebinde
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herhangi bir sorun olup olmadigini
ortaya cikarmalari zaman almaktadir.
Durum boyle olunca parcada dogan
bir kusurda sorumluluk da genellikle
tedarikciler Gizerinde kalmaktadir.

Kararda yer alan 6nemli tespitler asa-
gidaki sekilde siralanabilir:

1. Parcanin tedarikgi tarafindan gelisti-
rilmis olmasi sorumlulugun tedarikgiye
yUklenmesi icin yeterli degildir. Clnki
en nihayetinde yiiksek teknik bilgiye

Ozlem Kurt
Kurt&Partners Hukuk Biirosu
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sahip olan, teknik ve tasarim bakimin-
dan neye ihtiyaci oldugunu belirtmesi
gereken taraf arag Ureticisi misteridir.
2. Yiksek teknik bilgiye sahip olanin
ve tam olarak tasarim bakimindan ih-

tiyaci bilenin arag Ureticisi oldugu ve
dolayisiyla sarthamenin tim teknik ge-
reklilikleri kapsadiginin kabul edilmesi
gerekir. Bu asamadaki hata veya eksik-
lerden tedarik¢i sorumlu olamaz, mus-
teri arag ureticisi sorumludur. Tedarik-
cinin sorumlulugu sartnameye uygun
uretim yapmaktir.

3. Tedarikginin denetleme ve hatayi
suresinde ihbar etme ylUkimliliagi bu-
lunmaktadir. Ancak bunun icin musteri-
nin de hatayl zamaninda haber verme
yukUmlaltga vardir ki, tedarikgi Griinle-
ri denetleyebilsin ve arac ureticisi mus-
teriyi bilgilendirebilsin. Burada; musteri
blyuk ve teknik yeterlilik bakimindan
yetkin bir Uretici ise tedarik¢inin denet-
leme ylikimldlugu olmayabilir denerek
cok onemli bir noktaya deginilmistir.
Diger taraftan Musteri, blylk ve teknik
bilgisi yeterli olmayan bir miusteri ise
tedarikginin denetleme yukimlaliga
s6z konusu olabilir. Ancak kararda bu
ayrim icin somut kriterler belirtiimedi-
ginden her olay bazinda durumun de-
gerlendirmesi gerekir ve bunun tespiti
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her zaman cok da kolay olmayabilir.

4. Kararda misterinin teknik bilgisi
ylksekse, tedarikcinin yalnizca bariz
hatalardan sorumlu olacagi belirtilmis-
tir. Tedarik¢i bunun 6tesindeki hatalari
denetleyebilmek icin her seyden 6nce
yeterli bilgi ve araglara sahip olmadigi
gibi Tedarik¢inin kendi parcasi ile irti-
bath olan diger aksamlar denetleme
imkani ve yetkisi de bulunmamaktadir.
Bu nedenle parca sartnameye uygun
ise Tedarik¢inin baskaca hatalar ol-
masina engel olmasina imkani bulun-
mamaktadir. Dolayisi ile bu hatalardan
sorumluluk tedarikciye yiklenemez ve
arag Ureticisi sorumlugu tasir.

Bahsi gecen karar sorumluluklar
bakimindan ¢igir agmis ve tedarikgi-
lerin araca ve tasarima iliskin yetersiz
teknik bilgiye sahip olmalari nedeniy-
le yuklendikleri sorumlulugun aslinda
arag Ureticisinde oldugunu ortaya koy-
mustur.

S0z konusu sozlesmelerin  Tirk
Hukuku bakimindan uygulamasinda
TBK.476 hikmi de eserdeki ayibin is
sahibine yiiklenebilmesi veya is sa-
hibinin talimati sonucunda meydana
gelmesi halinde sorumlulugun arag
Ureticisi misteriye ait oldugu diizenle-
mesine sahiptir. Aliman kanununa ben-

zer sekilde burada da yiklenicinin ih-
bar sorumlulugu bulunmaktadir. Ancak
bunun aksine bir uygulamanin oldugu
bilinmektedir.

S6z konusu ihbar yukimldligindn
zamaninda yerine getiriimemesi genel-
likle uygulama ve davalarda karsimiza
cikiyor. Bu karar bu bakimdan bizim
uygulamamiz icin de o6nemli. Cunku
bu ihbar yukimluliginin tedarikginin
teknik bilgisi ve denetim yetkisi kapsa-
minda olan hususlari kapsamasi gere-
kirken, uygulamada ¢ok genis yorum-
lanarak sinirsiz bir sorumluluk haline
dontiyor.

Bu karar sartnamelerin hazirlanma-
sinin ve taraflarin bunlarda zamaninda
hemfikir olmasinin ve ayni zamanda
sdzlesmelerde sorumluluk kapsam ve
sinirlarinin dogru sekilde belirlenmesi-
nin 6nemini bir kez daha ortaya koyu-
yor.

Zira tedarikciler, mdusterilerin tali-
matlarina uyarak talep edilen teknik
Ozelliklere gore parca Uretmekte an-
cak bdtlnleyici pargasi olan diger
Urlinlerle birlestirerek Uriind test ede-
memektedirler. Kanaatimizce soz ko-
nusu karar Alman Medeni Kanunu’nun
ve bizim hukukumuzda da kabul géren
en temel ilkelerinden biri olan iyi niyet
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ve dirustlik kuralina uygundur. Bunun-
la birlikte basiretli bir tacir olan orijinal
parca ureticisinin talimat verirken dik-
katli davranmasi gerekmekte, teknik
bilgi ve birikimini azami olclide kullan-
masi gerekmektedir.

Bu kararin, otomotiv sektdriinde par-
ca Ureticileri ve aracg Ureticileri arasinda-
ki sorumluluk kartlarinin yeniden dagitil-
masi oldugunu sdylemek mimkdan!

Kararin konusu ve kisaca 6zeti:

Bir Alman arac Ureticisi anlasmali ol-
dugu bir tedarikgisinin Uretmis oldugu
parcalarin kusurlu olmasi nedeniyle
ugradigi zararlarin tazmini icin dava act
ve Alman Mahkemesi otomotiv sekt6-
rinde sik¢a yasanan bu olaya tamamen
baska bir bakis acisi getiren bir karara
vardi.

Somut olayda arag Ureticisi sirket, te-
darikgi sirketten aracglarinda standart bir
ozellik olarak kullanilmak Uzere flans-
lar (flanges) ve iki vida kullanilarak sarj
hava dagiticisina (charge air distribiitor)
baglanmasi gereken bir sogutucu ¢ikis
konektorl (coolant outlet connector)
tedarik etti. S6z konusu parca, arag
kullanimina bagl olarak bir stire sonra
bozulmaya basladi ve sogutma sivisi
sizintilarina ve hatta motor arizasina ne-
den oldu.

Dava sirasinda mahkeme tarafindan
atanan bilirkisi tarafindan yapilan ince-
leme sonucunda sizintilarin parcanin
tasarlanma biciminden (6zellikle (g
yerine iki vida kullaniimis olmasindan)
kaynaklandigi tespiti yapildi.

Alman Mahkemesi kararinda dikkat
¢eken hususlar sunlardir;
« Mahkeme, baglanti yeterince siki ol-
madigindan tedarik¢inin - tasariminin
amaclanan kullanima uygun olmadigini,
dolayisiyla parcanin kusurlu oldugunu
kabul etti. Fakat bu kusurun sorumlu-
lugunu asagida belirtilen gerekgeler ile
arac ureticisine ytkledi. Soyle ki;
Tedarikgi, arag Ureticisinin spesifi-
kasyonlarinin endustriyel tasarim ola-
rak yetersiz oldugunu ileri sirdi ve
mahkeme bu savunmayi kabul ederek,
bu yetersizligin Ug yerine iki vida olarak
belirleyen arag Ureticisinin spesifikas-
yonlarindan kaynaklandigina isaret etti.
Alman Medeni Kanunu’un buna ilis-
kin dizenlemesine gdre bir yuklenici
mdsterinin hatal talimatlarina veya sart-
namelerine atfedilebilen kusurlardan

sorumlu tutulmamaktadir.

« Mahkeme ayrica, spesifikasyonlarin
hatall oldugunun arag Ureticisi tarafin-
dan zamaninda bildirilmesi gerektigi
yUkimliltigine de degindi. Zamaninda

haberdar olmayan tedarikcinin Grtnleri
denetleme veya arag Ureticisine bildi-
rimde bulunma yikimluligu olmadigini
da kabul etti.

« Mahkeme kararin bir diger dikkat
ceken noktasi; Arag Ureticisi musteri-
nin teknik bilgi ve o6lgegine bagl ola-
rak yuklenici tedarikginin denetleme
sorumlulugunun  farklilasabildiginden
bahsetti. Buna gore; eger misterisi pro-
fesyonel ve teknik bilgisi yiksek degil-
se, tedarik¢inin musterinin talimatlarini
ve spesifikasyonlarini denetlemekle yu-
kimluligu oldugunu belirtti ve elbette
bu durumun her somut olayda incelen-
mesi gerektigini sdyledi.

Davaya konu olayda ise Ust diizey
teknik yeterlilige ve bilgiye sahip bir
arac Ureticisi olmasi nedeniyle mahke-
me tedarik¢inin sadece spesifikasyon-
lardaki bariz hatalar denetleme ytukim-
|UlGgu olduguna, Ug vida yerine iki vida
kullaniimasinin ise bariz bir hata olmadi-
gina dolayisiyla da tedarikginin denetim
ve bildirim yukdmlaligd agisindan so-
rumlulugu olmadigina karar verdi.

« Kararda dikkat ¢eken bir diger nokta
ise tedarikcilerin denetim imkanlarinin
ve ellerindeki verilerin ¢ok kisitl olmasi-
dir. Tedarik¢i sadece kendi tretimindeki
parcay! denetleyebilirken, aracin diger
bolimlerini ve kendi Urettigi parca ile
baglantili diger pargalar ve bunlarin
tasarimini  denetleyememe
durumundan ve bunun da sorumlu-
lugunu sinirladigindan bahsetti. Buna
gore, tedarikciler kendi ellerindeki bilgi
ve teknik araclar ile denetleyemedik-
leri arag Ureticisi spesifikasyonlarindan
kaynaklanan hatalar nedeniyle sorumlu
olamayacaktir.

« Ancak, bariz spesifikasyon hatalari
acisindan Alman Medeni Kanunu uya-
rinca tedarikgilerin denetleme ve bil-
dirim sorumlulugu devam etmektedir.
« Bu karar alt tedarikgilerin tedarik-
cilerine karsi sorumlulugunu da ayni
sekilde sinirlandirabilecektir. Alt teda-
rikciler de arac¢ Ureticisinin spesifikas-
yonlarina bagl kaldigi takdirde teda-
rikgiye karsi sorumlu olmadigini ileri
surebilecektir.

butlincul
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Turkiye Metal Dokum Sanayi 2021
Yiliyla Uretimde Pandemi Oncesi
Normale Dogru Adim Atiyor

andeminin yikici etkisi 2020 yilinin ilk donemin- mez dalgalanmalar, 6zellikle 2020 yil son dénemi ve 2021
de 6zellikle Avrupa, Amerika ve Uzak Dogu’da vyili basinda lojistik ve hammadde maliyetlerinde dnemli
sosyal ve ekonomik hayati durma noktasina
getirmisti. Haziran 2020 doneminde baslayan

yeni normallesmeyle birlikte ilk sokun etkilerinin de daha

anlasilir hale geldigini soyleyebiliriz. Mart 2020-Mayis Tl'irldye metal dokiim sektorii kaylplannl

2021 arasi dénemi degerlendiren Uyelerimiz, 2020 yili telafi ed1p 2020 y111 éncesi normale

ikinci ceyreginde yasanan sokun dglncl ¢ceyrekten son- dbm‘i§ yolunda ilerlerken. Covid-19
, -

ra normale dondugind, yeniden baslayan siparislerin

2021 yili itibariyle daha da arttigini kaydediyorlar. paHdemiSi hlZI, derinligi ve etki a-lanlyla
Tirkiye metal dokiim sektorli kayiplarini telafi edip tim dﬁnyada §imdiye kadar gbriilmemig,
2020 yili 6ncesi normale donuls yolunda ilerlerken, Co- ekonomik riskleri de beraberinde getirdi.

vid-19 pandemisi hizi, derinligi ve etki alaniyla tim din-
yada simdiye kadar gortulmemis ekonomik riskleri de be-
raberinde getirdi. Dinya capinda ekonomik faaliyetleri

ciddi sekilde etkileyen salgin, metal dokim sektoriimiiziin  derecece artislara neden oldu. Arz talep dalgalanmalari ve
dinamiklerini de 6zellikle Uretim ve tedarik anlaminda de- hammadde ile lojistik maliyetlerindeki dalgalanmalar 2021
rinden etkiledi. Metal dokim sektori bu yeni durum karsi-  yilinda da devam edecegi 6ngoriltyor.

sinda hizl reaksiyon gésteren sektérlerden biri oldu. Ozel- Pandemiyle birlikte dokim sektérinde de daha fazla
likle Cin ve Hindistan’da yasanan Uretim, tedarik sikintilari, glindem olan dijitallesme, Endustri 4.0 konulari gibi “Cev-
yine Avrupa’da tam kapanmadan kaynakl Gretim duruglari  re” de dnemli bir gindem maddesi olacak. Avrupa Yesil
dokim alicisi ana sektorler, dokiim konusunda hizli ve ka- Mutabakati kapsaminda olasi Sinirda Karbon Vergisi uygu-
liteli Uretim altyapisina sahip Tirkiye'ye yoneldi. lamalari da dnuimuzdeki ddnem metal dokim sektérinin

Pandemi doneminde arz ve talep arasindaki dngoériile- ana glindemlerinden biri olacak.
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Niyazi Akdas
Akdas Dékiim Yénetim Kurulu Baskani

Covid-19 pandemisi kiresel capta

ekonomik ve sosyal hayati derinden

2020 Yih
Uciincii Ceyrekte Islerde
Normallesme Basladi

2020 yilinin tguncl ¢eyreginden sonra islerin aciimaya
basladigini gézlemledik. 2021 yilinin ilk ¢ceyreginde ise
Avrupa ve Amerika’da firmalarin stoklarinin tiikenmesi
nedeniyle siparislerde artis oldu ve krizin etkilerinin gectigini
godzlemliyoruz.

etkiledi ve bazi isletmelerin kapan-
bazi sektorlerde (retimin
durmasina, tiketimin azalmasina ve

masina,

issizlik oraninin artmasina neden
oldu. Diinya ticareti neredeyse dur-
ma noktasina geldi. Haliyle bu durum,
kiresel anlamdaic ice ge¢mis malive
ticari aglara sahip tim sektorleri de
cok derinden etkilemis oldu. 2020 yI-
linin Gg¢lincl ¢eyreginden sonra isle-
rin acilmaya basladigini gézlemledik.
2021 yilinin ilk ceyreginde ise Avrupa

ve Amerika’daki firmalarin stoklarinin
tikenmesi nedeniyle siparislerde ar-
tis oldu ve krizin etkilerinin hemen
hemen gectigi gozlemlendi.

Metal dokim sektord bu sirecten
cok ciddi etkilendi. Yine bu dénemde
zaman zaman yasanan pozitif ve ne-
gatif soklar metal dékim sektorlini

42

TURKDOKUM [ NISAN-MAYIS-HAZIRAN'21



kismen negatif etkilese de dzellikle
ihracat agirhkh is yapan orta ve bu-
yuk dlcekli firmalarda ilk sokun etkisi
atlatildiktan sonra, yani pandeminin
Uglincu evresinden itibaren hissedi-
len etki pozitif oldu. Sektdrde yine
bu glcld firmalarin bir kismi ise bu
kriz dénemini yatirrm yapmak icin iyi
bir firsat olarak degerlendirdi.
Pandeminin basinda yasanan nega-
tif sok dalgasi sektor, calisanlar ve
paydaslar tarafindan sindirildikten
sonra bazi firmalar yeni normallesme
sirecini kismen firsata cevirebildi.
Yiksek maliyetlerle calisan, kurum-
sal olmayan ve zaten bu sireci ¢ok
borclu karsilayan firmalar ise kisa
ve orta vadede zor gtlinler bekliyor.
Ozellikle hammadde fiyat artisi ve
ihtiyaclardaki dusus nedeni ile bo-
zulan arz/talep dengesi de kisa ve
orta vadede metal dokim sektérin-
de sikintiya sebep olabilir. Niteliksiz
isgucu istihdaminin yogun oldugu bu
sektorde maalesef bu tir soklarin et-
kisinin gok daha agir yasandigini ve
ne kadar hazirliksiz yakalandigimizi
gordik.

Firmamiz 6zelinde bakarsak, pande-
minin yarattigi birinci sok dalgasi ve
yasanan panigin atlatiimasi ile c¢alis-
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ma ve Uretim dizenimizi netlestirdik.

Maske, mesafe, hijyen ve yasanan
vakalarin takibi bizim de en o6nce-
likli gindemimiz oldu. Kontroller ve
disiplin sagladiktan sonra is merkez-
lerinde Uretimimiz kesintisiz devam
etti. 2020 yilinin ilk U¢ c¢eyreginde
azalma egilimi gosteren siparisleri-
miz dordinci ¢eyrekten itibaren ar-
tis egilimi kazanmaya basladi. 2020
yilini 6énceki yillar ile karsilastirdigi-
mizda yaklasik yizde 15’lik bir di-
sis yasamis olsak da 2021 itibariyle
gordugimiz artis trendi bizi mutlu
ediyor. Hammadde ve lojistik hizmet-
lerinde yasanan maliyet artislan kar
oranlarimizi ciddi oranlarda etkilese
de ytksek ihracat orani sayesinde
firmamizin siurecten cok etkilenme-
digini soyleyebiliriz.

ilerleyen dénemlerde; dijital do-
nisiim projeleri sirketlerin gilinde-
mindeki ilk projeler olacak ve bu
sirketlerde dijital donlisim alaninda
calisan ve buna liderlik eden kisiler,
birimler daha da 6nemli hale gele-
cektir. En oncelikli olarak yapmamiz
gereken; sektdrimizde uzaktan ca-
lisma duzeni i¢in gerekecek dijital
altyapinin  giclendirilmesi, sektor
bazli ve firma bazli kriz yonetim plan-
larinin yapilmasi olmalidir. Oniimiiz-
deki donemlerde “cevik sirketler”,
“cevik calisanlar” ve onlarin yarattigi
pozitif etkileri sektériimizde daha

sikhikla konusacagiz. Beklentimiz

2022 yiliitibariyle 2019 yih Gretim ve
siparis rakamlarina ulagsmis olmaktir.

Pandemi streci ile birlikte isletmele-
rin olaganustu durumlara, ekonomik,
saglhk ve siyasi krizlere hazirlikh ol-
malari gerektigini 6grendik. Ozellikle
niteliksiz isglict istihdaminin yogun
oldugu sektorlerde bu tir soklarin
etkisinin ¢cok daha agir yasandigini
gordik. Bu nedenle krizlere hazirlik-
I yakalanmak ve ¢ok etkilenmemek
adina istihdamin krizlere uygun ola-
rak yeniden planlanmasi, yetismis
insan gucu dagiliminin sektorlerin
gereksinimlerine uygun yapilmasi,
egitim politikalarinin diizenlenmesi
gerektigini anladik. Kriz tipi bazinda
eylem planlarinin hazirlanmasi ve
olasi kuresel krizlerde ulke olarak
oncelikli ve gucli olunmasi gere-
ken sektdrlerin hem istihdam hem
de teknik altyapi olarak saglamlas-
tirlmasi gerektigini tecriibe ettik.
Kiresel diinyada artik vazgecilmez
olan ve neredeyse tum sektorleri et-
kileyen dijitallesmenin de bu siire¢-
te 6nemini gordik. Neredeyse tim
sektorlerde kismi uzaktan calisma,
bankacilik, egitim gibi sektorlerde
ise tam zamanl uzaktan calisma ge-
reksinimi icin gereken altyapinin da
saglam olmasi ve olabildigince Ulke
kaynaklari ile saglanmasi gerektigini
gorduk.
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Serhat ADISEN
Akmetal Metalurji Satis Midiiri

Pandeminin etkisini Mart 2020 tarihinde
siparis girisinde yasanan ciddi azalma ile
acl bir sekilde gdzlemledik. Varolan sipa-
rislerimiz ile Uretimde strekliligi saglaya-
bilsek de kisa bir stire sonra kisa ¢alisma-
ya ge¢mek zorunda kaldik. Aralik 2020
tarihi sonrasi siparis girislerindeki artma
ile normal tempomuza gecis yapip son-
rasinda tam kapasite ile ¢alismaya geri
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Dokumculerimiz Cin Hindistan ve
Dogu Avrupa Ulkesi Dokiimciilerle
Rekabet Sans1 Yakaladi

Lojistik konusu pandeminin basladigi ginden itibaren bir yillik donemde
belirgin sikintilar yaratti. Bizler gibi ihracat agirlikli calisan dokimculer,
drtinlerini musterilerine en kisa stirede teslim edebilmekte zorlandik.

donduk. Bu tempo bugiine kadar devam
ediyor ve 6nimuizdeki yilin ikinci yarisin-
da da devam edecegini dustinlyoruz.

Lojistik konusu pandeminin basladigi
guinden itibaren bir yillk dénemde be-
lirgin sikintilar yaratti. Bizler gibi ihracat
agirhkh calisan dokidmciler, Urtnlerini
musterilerine en kisa sirede teslim ede-
bilmekte zorlandik. Ozellikle sikilasan
kontroller, gimrik islemleri ve uzayan
kuyruklar nakliye surelerinin hizla uzama-
sina neden oldu. ithalatin da azalmasiyla
bos donen araclar nedeniyle nakliye uc-
retlerinde yukselise neden oldu.

Hammadde ve enerji maliyetleri ekono-
minin yavaslamasi ile artma egilimi gos-
terdi. Bunun gibi maliyet kalemlerindeki
artislar, diinya capinda talebin azalmasi
sonucunda fiyat rekabetinin daha da

artmasina neden olarak pazarda teklifle-
rimizin siparise dontismesini zorlastirdi.

Turk metal dokim sektord, 6zellikle Cin,
Hindistan ve Dogu Avrupa Ulkesi dokim-
culer ile rekabet edebilme sansi yakala-
digini distintyorum. Dokum talep eden
firmalar, pandemi slirecinde dokiimha-
neler ile yasadiklari lojistik, ekonomik ve
operasyonel zorluklar nedeniyle strateji-
lerini kendilerine yakin veya alternatif do-
kiimhaneler ile galisma yoninde degis-
tirdiler. Bu donemde dokiimhaneler yeni
musteriler kazanarak avantaj elde etti.
Dezavantaj olarak, dékim talep eden fir-
malar, daha onceden daha ucuza temin
ettikleri Urlinleri beklentilerinin Ustlinde
fiyatlandigini tecriibe edince Tirk do-
kim sektorl konusunda yanlis bir fikre
kapilabileceklerini distinliyorum.

Her tlrli kalemde yasanan maliyet artisi
Turk dokimculerini daha zorlu bir reka-
bet ortamina itiyor. Ancak dnceden de
belirttigimiz gibi pandeminin yaratmig
oldugu dokiim talep eden firmalarin yeni
tedarikci arayisi sonucunda elimizdeki
bilgi birikimi ve kaliteli Gretim anlayisi ile
beklentileri tam anlamda karsilayacagini,
fiyat/performans dengesinin dogru sag-
layabilecegini ve boylelikle kalici, mem-
nuniyeti yiksek musteriler elde edebi-
lecegini distinlyorum. Bu avantaji g6z
oniinde bulundurdugumuzda 2020 vyili
zorlu bir yil olmasina ragmen dikkatli bir
yol izleyerek, 2021 yilinin 2019 yili 6ncesi
normaline ¢ok yakin oldugunu simdiden
soyleyebiliriz.
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DOSYA

Mehmet Ali ACAR
Ardemir DSkiim
Yénetim Kurulu Baskani

Tim dinyada oldugu gibi tlkemizde
de pandemi baslangicta sektérimiz-
de bir miktar talep daralmasina yol
acmistir. Daha sonra bu daralma 2021
yili itibariyle yerini talep patlamasina
birakti. Pandemi déneminde firmala-
rmizin isletme maliyetlerinde godzle
gorulir sekilde artis yasandi. Calisan-
larimizi hastaliktan korumak icin alinan
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2021 Yilh Doku

m Sektorii Icin

Cok lyi Bir Y11 Olacak

Pandemi déneminde firmalarimizin isletme maliyetlerinde gozle
gorulur sekilde artis yasandi. Calisanlarimizi hastaliktan korumak icin
alinan 6nlemler maliyetlere direkt etki etti ama ne yazik ki bu fark
musteriden talep edilemedi.

onlemler maliyetlere direkt etki etmis
ama ne yazik ki bu fark misteriden ta-
lep edilememisti. 2021 yilinda itibaren
hammadde fiyatlarinda olusan buytk
artislar musteriler tarafindan ne yazik
ki kabul edilmemekte veya kabullinde
gecis donemleri istenmektedir. Bu da
firmalanimizin karinda diismeye sebep
olmaktadir.

Oncelikle lojistik zincirinin kirlmasi biz-
lere hem avantaj hem de dezavantajlar
getirdi. Avantaj olarak Cin’de navlun
fiyatlarinin yikselmesi Avrupali miiste-
rilerimizi bize yonlendirdi. Aramizdaki
fiyat marjini kapanma noktasina getirdi
ama bir yandan da maliyetlerimizi ar-
tirdi. Dezavantaj olarak ise denizasiri
Ulkelere ihracat yapan firmalarimiz, ek
lojistik maliyetlerini karsilamak zorun-

da kaldi. Calisanlarimizda gértlen Co-
vid-19 vakalarindan dolayi verimlilikte
ciddi kayiplar yasadik. Ayrica talep
artisindan dolayr hammadde ve vyar-
dimcr Urdnlerdeki fiyat dalgalanmalari
maliyetlerimizi ciddi sekilde etkiledi ve
sermaye yetersizligi artti.

Pandemi Cin’de maliyetleri ylkselt-
ti. Avrupall musteriler Turkiye'ye yonel-
di, bunun sonucunda firmalarimiz bos
kapasitelerini doldurmaya basladi.

2020 yih firmamiz icin duragan gecti
diyebiliriz. Yeni pazarlara yapmis ol-
dugumuz ihracat artarken eski pazar-
larimizda daralmalar olustu. Ama 2021
yilinda ise hem eski hem de yeni pa-
zarlarimizda yukselis var. Hammadde
fiyatlarindaki artis firmamizi olumsuz
etkiledi, stok ve uretim maliyetlerimiz
artarken karlarimizda diisme meydana
geldi.
Yesil
icin ne yazik ki bliylk bir tehlike, en
buylk ihracat pazarimizda uygulan-
maya basladiginda ton basina 30
ila 50 Euro olarak bir vergi uygula-

mutabakat dokim sektori

nacagl konusuluyor. Bunun da mali-
yetlerimizde buytk bir ylik getirece-
gi asikardir. Bu yitkd kaldirmak igin
devletin bu konuda yatirm yapmak
isteyen firmalara yol haritasi gizme-
si gerekir diye digtintyorum, yatirim
tesvikleri ve ucuz krediye ulasim sag-
lanmahdir.

2021yl dokim sektori icin cok iyi
bir yil olacagini diistiindyorum, kon-
jektur bunu gdsteriyor, tabii ki yeni
bir kriz veya salgin olmazsa.
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IDOSYA

I Ugur YAVUZ

Ay Dékim Yénetim Kurulu Baskani

Yerli Ureticilerin Tercih
Edilmesi On Plana Cikabilir
Baslangigta hi¢c birimiz hastaligin bu
boyutlara cikabilecegi ve tiim dinyayi
etkileyip pandemiye donlsebilecegini
beklemiyorduk. Dinyanin en buytk eko-
nomilerini ve en glicli devletlerini dahi
mikroskobik boyuttaki bu disman ilk
asamada caresiz birakmistir. Halen din-
yanin blylk bir kismi bu caresizligi ya-
samaya devam ediyor. Oyle gériiniiyor
ki 6nimuzdeki donemde buna benzer
vakalarin sikhigi artacaktir. Ekonomiler de
bu 6ngori cercevesinde olacak etkileri
azaltacak birtakim dnlemler almak duru-

Uretim Kalitesi Zamaninda
Teslimat Verimlilik Hizh
Iletisim “Tiirk Dokiimciisiiniin”
Avantajlar1 Olmalidir

Ik akla gelen tedarik kaynaklarinin tekrar gézden gecirimesi,
diinyada son yillarda tercih edilen globallesme yerine bir miktar ice
donme belki de stratejik Urtinlerde maliyetleri kismen goz ardi edip

daha yakin veya yerli Ureticilerin tercih edilmesi 6n plana ¢ikabilir.

mundadir. Bu slreci 6ntimuzdeki yillarda
gbzlemleyip daha iyi anlayabilecegiz. ilk
akla gelen tedarik kaynaklarinin tekrar
g6zden geciriimesi, diinyada son yillarda
tercih edilen globallesme yerine bir mik-
tar ice donme belki de stratejik Urlinlerde
maliyetleri kismen gz ardi edip daha ya-
kin veya yerli Ureticilerin tercih edilmesi
on plana cikabilir.

Bu Dénemde Bircok isletme
Dogru Maliyet Analizi
Yapmakta Zorlandi

Pandemide son derece karmasik sira
disi birbirini etkileyen faktorler bir araya
geldi, bircok sektdrde oldugu gibi do-
kiim sektoriimizde olumsuz etkilendi ve
bircok isletme gibi biz de siparis kayiplari
yasadik. Bunun yaninda hammadde ve
yardimcl madde fiyatlarinda olusan asir
hareketler, doviz kurunda ve lojistik fiyat-
larinda artislar Uretim maliyetlerinde son
zamanlarda gorilmemis artislara sebep
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olmustur. TUm sektorler bu artislarini
mugterilerine yansitmaya calismis, tica-
ret bir siire islemez hale gelmistir. Uretici
maliyetlerinde meydana gelen bu artig
kismen de olsa miisterilere yansitilama-
digi icin bu durumun dokidm imalatcila-
rinin kar marjlarini olumsuz etkiledigini
diusunlyoruz. Bu donemde bircok islet-
menin dogru maliyet analizi yapmakta
zorlandigini gériyoruz.

Tiirk Dokiim Sektorii Bu
Siirecte Tercih Edilecektir
Dokim sektdri  baslangicta olumsuz
etkilense de 6numizdeki donemde bu
durumu avantaja cevirecegini disuni-
yorum. Isciligin ucuz oldugu uzak dogu
ve Hindistan gibi secenekler bu stirecte
en biiyik olumsuzlugu yasadi. Asir artan
lojistik maliyetleri Cin'den ithalati artan
maliyetler nedeni ile olumsuz etkilerken
Hindistan’da yasanan trajedi ile malzeme
tedarik edemeyen firmalar yeni tedarikgi
arayisina girmistir. Avrupa’ya yakinhgi ve
gliclii sanayisi ile Turk dokium sektort bu
surecte tercih edilecektir. Sanayicilerimiz
bu firsati gérmeli ve aksiyon almalidir.
Uretim Kalitesi, zamaninda teslimat, ve-
rimlilik, hizli iletisim “Tirk Dokumcusi-
nin” avantajlar olmaldir.

Pandemi
almis oldugu kurumsal tedbirleri gev-
setmeden hastalik etkisini kaybedene
kadar siki takip etmeli ve ¢alisanlarimizin
korunmasi igin almis oldugumuz tiim 6n-
lemleri stirdiirmeye devam etmeliyiz.

Bu stirecte yakinlarini kaybetmis olan
meslektaslarimiza sabirlar dileriz.

stirecinde  sektoriimiiziin
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IDOSYA

Demisas D6kiim Genel Miidiiri

I Emre GIRAY

Pandeminin basladigi 2020 yilinin ilk
ceyreginin sonundan itibaren benze-
rini yasamadiginiz bir ortamin icine
girdik. ilk anda hastaligin kendisiyle
ilgili saghkh bilgilere sahip olmama-
nin da etkisiyle ailelerimiz, calisan-
larimiz ve sirketlerimiz icin nasil bir
yol izleyebilecegimizi bilemedik. An-
cak ikinci ceyrekle birlikte hayatimiz

Sektorumuz Cok Cesitli
Sorunlari ve Parametreleri
Yonetmek Durumunda

2020 yili son ¢eyrekte siparis ve Uretim rakamlar kriz éncesi duruma
geldi diyebiliriz. Fakat 2020 sonbaharinda tlkemizde gozlenen
vaka artislariyla birlikte calisanlarimizi koruma ve iglerimizi stirdirme
arasinda bir denge gdzetmeye calisarak yil bitirdik.

ve isler bir nebze normale dénme-
ye basladi. Son ceyrekte siparis ve
uretim rakamlari kriz 6ncesi duruma
geldi diyebiliriz. Fakat 2020 sonba-
harinda Ulkemizde go6zlenen vaka
artislariyla birlikte ¢calisanlarimizi ko-
ruma ve islerimizi stirdiirme arasinda
bir denge gdzetmeye calisarak yili
bitirdik.

Hammadde
Maliyetlerindeki Artis
Sektoriimiizdeki
Sirketlerin Isletme
Sermayesi lhtiyacini
Artinyor

2020 yili boyunca farkli donemlerde
farkh etkiler hissedildi. Covid-19 kay-
naklh olarak Ulkelerdeki ekonomik

aktivitenin ani dustsi ve yukselisi
sebebiyle 2021 yilina da emtia fiyat-
larinda artis ve lojistik sektorindeki
konteyner tedarik sorunu ve mali-
yet artisi gibi sorunlarla basladik.
Hammadde maliyetlerindeki artis
sektorimizdeki sirketlerin isletme
sermayesi ihtiyacini artinyor, kredi
maliyetinin de yiksek oldugu bu or-
tamda bu faktor sektdrimizi zorlu-
yor. Ote yandan lojistikteki sikintilar,
hem malzeme ithalatinda hem de
Urlnlerimizin ihracatinda cok daha ti-
tiz bir operasyon yapmamizi mecbur
kilyor. Ayrica asillamanin ve normal-
lesmenin dinyanin farkli bdlgelerin-
de farkli seyrediyor olmasi sebebiyle
musterilerimiz olan sektdrlerdeki ta-
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lep seviyesi de dalgalaniyor. Bitln
bunlar gosteriyor ki sektériimiz her
anlamda ¢ok farkh ve ¢ok cesitli so-
runlari ve parametreleri yonetmek
durumunda kaliyor.

Firmalarimiz c¢cok farkh sektorlere,
dinyanin ¢ok farkli bolgelerine, ¢cok
farkli malzemeler tedarik ediyor. Bu
farkhlk sebebiyle sektorimiiz ade-
ta risklerini dengelemis durumda. O
yluzden genel olarak sektérin avan-
taj ya da dezavantajlarindan ziyade
firma ve hizmet edilen sektdr ba-
zinda degerlendirmekte fayda var.
olarak soyleyebiliriz
ki salgin diunyadaki tedarik zinciri-
ni etkiledi. Batili ulkelerin uzak do-
guya yonelik tedarik stratejilerinde
degisiklikler oldu. Bu yonden sek-
térimiz olumlu etkilendi. Ozellikle

Ancak genel

Avrupali firmalar Cin, Hindistan ve
o cografyadaki diger Ulkeler yerine
daha yakin cografyadaki tedarikgi-
leri tercih etmeye basladilar. Bu an-
lamda Turk dokim sektoru Urin ve
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hizmet kalitesi ile onlar icin en uy-
gun adresti ve bunun olumlu etkile-
rini gorduk.

Cok 6zet olarak soylersek, 2020 De-
misas icin iyi basladi, yil ortasina ya-
kin ani bir soka ugratti, sonu ise ¢ok
kuvvetli geldi. Su anda hem yukarida
bahsettigim maliyet artislarini, hem
de ¢ip krizinin otomotiv sektériinde
yarattigl sorunlari ydnetiyoruz. 2019
oncesine donme konusuna gelirsek,
Uretim seviyeleri olarak o rakamla-
ra donsek bile hicbir sey eskisi gibi
olmayacak diyebiliriz. Ornegin bah-
settiginiz Avrupa Yesil Mutabakati
onlimuzdeki donemde sektdérimu-
zin en 6nemli gindemi olacak. Bu
kapsamdaki kurallar ve uygulamalar
su anda netlesmemis olsa da metal
ergiten firmalar olarak 6énemli dl¢u-
de etkilenecegdimiz kesin. Oniimiiz-
deki yillar firmalarimizi, Gretim arag
ve metotlarimizi gerek Enddstri 4.0

gerekse de Yesil Mutabakat kapsa-
minda donulstirecegimiz bir ddnemi
yasayacagiz diye diusintyorum. Ye-
sil Mutabakat’in sektérimize etkile-
rini dogru yonetmek adina da dev-
letimiz ve hikimetimiz nezdinde de
calismalar yapmamiz dnemli olacak.
Bu alanda da basta TUDOKSAD’In,
yani sira sektor temsilcilerimizin ve
Uyelerimizin parcgasi olduklari Sanayi
Odalarinin ya da TOBB Dokim Sek-
tor Meclisi gibi yapilarin énemli bir
rol oynayacagini sdyleyebiliriz.

Pandemiyle baslayan yeni bir done-
me girdigimiz gordliyor. Dinyada
baslayan donlisim Covid-19 etkisiy-
le ciddi bir ivme kazandu. is yapis se-
killerimiz d6nuimuzdeki birkacg yil igin-
de hizla degismeye devam edecek.
Ancak oldukc¢a dinamik bir yapiya
sahip “Turk Metal Dokim Sektori”
icin bu degisim ve donlsim ortami
bir tehditten ziyade firsat olacaktir
diye dislinliyorum. Diinya Dokim
Sektori icindeki dnem ve agirhgimi-
zin daha da artacagindan eminim.
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DOSYA

Dilek GUNDUZ

Erkunt Sanayi Genel Miidiirii

Salgin 2019 sonunda Wuhan'da ortaya
¢ciktigi zaman, Cin’in tedarik zincirimizde
¢ok kucuk oranda yer almasi nedeni ile
ilk etapta neredeyse hi¢ etkilenmedik.
Ancak Diinya Saglk Orgitii (DSO) ta-
rafindan pandemi ilan edilmesi, hemen
akabinde basta italya olmak lizere tim
Avrupa lUlkelerinde virlsiin gorllmesi
ile birlikte etkilerini hissetmeye basla-
dik. Avrupa’da ulkelerin aldigi kapanma
kararlari ile birlikte siparislerimizde dra-
matik dususler yasadik. Cok kisa bir stire
icinde de salginin tlkemize sicramasi ile
birlikte, isimizle birlikte calisanlarimizin
sagligi da risk altina girmis oldu. Salginin
ilk donemi bilinmezlikler ile doluydu. Bu
dénemde hem isimizi hem de saghgimizi
korumaya gayret ettik. ik 4-5 ay en zor-
landigimiz donemdi diyebiliriz.
Sonbabhar ile birlikte is hayati bir nebze
normale dénmeye, siparislerimiz artma-
ya basladi. Bu ikinci donemde ise karsi-
lastigimiz zorluk pandemi kosullarinda,
calisanlarimizi korurken Uretim yapabil-
mekti.

2027in baslamasi ile birlikte ise sipa-
rislerimizde patlamalar yasamaya bas-
ladik. Bir anlamda pandemi nedeni ile
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Pandemiden kaynakl
yavaslama tahmin edilenden
daha kisa surdiu

2027in baslamasi ile birlikte siparislerimizde patlamalar yasamaya
basladik. Bir anlamda pandemi nedeni ile 2020’de duran sektorler,
telafi tretimlerine baslamisti. Gecen bir yillik stirede salgin namina ¢ok
sey ogrendik.

2020’de duran sektorler, telafi tretim-
lerine baslamisti. Gegen bir yillik slirede
salgin namina ¢ok sey 6grendik. Onlarca
onleyici saglik uygulamasini sahaya yan-
sittik. Bu sayede bugin artan siparisleri
gliven ile karsilamaya devam edebiliyo-
ruz.

Saglik, gida gibi birka¢ sektor disinda
tim sektoérler pandemiden olumsuz etki-
lendi. Cogumuzun aligveris aliskanliklari
degisti. Bu bilinmezlik ortaminda zorunlu
olmayan ihtiyaclar 6telendi. Kiresel baz-
da kisitlamalar nedeni ile ulasim sektori
neredeyse durdu. Diger taraftan insaat
sektdrl yavasladi. Butlin bu sebepler ne-
ticesinde otomotiv, is makinesi gibi sek-
toriindeki musterilerimiz Uretimlerini ya
durdurdu ya da yavaslatti.

Neyse ki bu yavaslama tahminimiz-
den daha kisa surdu. Kisa suirede yaralar
sarildi ve eskisinden hizl bir sekilde Ure-
timler devam etmeye baslandi. Ancak
bu gecgen bir yillik stire bize musteriye
karsl daha hizli ve daha esnek olmayi
ogretti. Yeni Urlin devreye alma streleri,
revizyonlar, siparis degisiklikleri, alternatif
tedarik yontemleri konusunda kendimizi
cok gelistirdik. Bu yeni dlizene ayak uy-
duran isletmeler salgindan daha guclu
¢ikt diyebiliriz.

Uretim tarzimizin insan giiciine dayall

olmasi, salgin nedeni ile bizi tabi ki olum-
suz etkiledi. Bir yandan uretim yapmaya
calisirken diger taraftan da calisanlarimizi
korumak zorunda kaldik.

Sektorimizin hammadde ve makine
konusunda bliylik oranda yurtdisina ba-
gimli olmasi, kisitlamalar esnasinda zorla-
yici olan bir diger faktor oldu. Kisitlama-
larda, nakliyelerde, glimriiklerde cesitli
gecikmeler yasandi.

Sektérimuzin musteri odakli ve hizl
reaksiyon veren yapisi, salginda hizli ¢o-
zUm arayan mdsteriler icin alternatif ya-
ratti diyebiliriz.

2008 kiresel krizinden bu yana 2020
yill en kétl yiimiz olarak basladi diyebi-
liriz. Neyse ki basladigimiz gibi devam
etmedi ve hizli toparlama yasadik. 2020
yill kayiplarimizi 2021 yilinda telafi etme-
ye basladik. 2021 yili da Uretim agisindan
disindiglimiizde en iyi yillarimizdan biri
oluyor diyebiliriz.

Otomotiv sektoriine Uretim yapan fir-
malar ¢ip krizinden negatif etkilendigini
sOyleyebiliriz. Konteyner problemleri ise
hepimizin asmasi gereken bir zorluk ola-
rak karsimiza ¢ikiyor. Ancak bunlara rag-
men Uretimimiz hizlanarak devam ediyor.
Avrupa Yesil Mutabakati kapsaminda
olasi Sinirda Karbon Vergisi uygulamalari
elbette mali olarak bizi olumsuz etkileye-
cektir, ancak cocuklarmiza daha iyi bir
diinya birakma adina isimizi yaparken bir
taraftan da bu regilasyonlara uyuyor ol-
mak durumundayiz.
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DOSYA

ilhan AYDINER
Tugcelik Yénetim Kurulu Uyesi

Biz firma olarak pandemiden ¢ok et-
kilenmedik. islerimiz pandemi déne-
mi 6ncesi yogunlukta devam ediyor.
Pandemiden kaynakli hastalik ya da
musteri taleplerinde dusus gibi her-
hangi bir problem yasamadik.

Bu donemde 6zellikle Cin ve Av-
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Cin ve Avrupal1 Rakiplerimize
Gore Avantajhy1z

Cin ve Avrupali rakiplerimizden tedarik edilen drinlerde

musterilerimiz sorun yasadi. Dolayisiyla en iyi alternatif

gordukleri bizden talepleri artarak devam etmektedir. Bu
pandemi doneminde birgok yeni proje aldik.

rupah rakiplerimizden tedarik edi-
len Urlnlerde musterilerimiz sorun
yasadi. Dolayisiyla en iyi alternatif
gordiikleri bizden talepleri artarak
devam etmektedir. Bu pandemi do6-
neminde bir¢cok yeni proje aldik.

Tirk metal dokim sektorl, doviz
kurlarin etkisiyle rakiplerimize oranla
dusen iscilik Ucretlerinden kaynakli
daha rekabetci bir konuma geldi. Bu
ve cografi konumu nedeniyle Avru-
pali Ureticilerin ilk tercihi Tlrk metal
dokiim sektorind olusturan yerli ve
milli firmalarimiz olacaktir. Bu avan-
tajlar d6numuzdeki yillarda daha da
bariz bir sekilde sektorin blylimesi-
ne imkan sunacaktir.

Firmamiz pandemi ©6ncesi duruma
déndi ve son 1 bucuk yilda yakla-
sik ylizde 25 biyiidi. Oniimizdeki
yillarda blyime silrecimiz her yil
minimum ylizde 10-15 bandinda ola-
cak sekilde devam edecek. Dokim
sanayicileri Avrupali musterilerine
teknik yeterlilikleri anlaminda bek-
lentileri karsilacak sekilde organi-
zasyonel ve makine alt yapi eksik-
liklerini tamamlamalari durumunda
onimuzdeki yillarda gelismeye ve
pek cok projelerde tercih edilen te-
darikciler olmaya devam edecekler-
dir.
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Dokum islemi yapilmis parcalarin kalite kontrolU, tersine
muohendislik, numune parca tasarimi, dokum parcalarin kati & PQEI 2

model karsilastirmasi proseslerinde ihtiyaciniz olan tek cihaz...

Tasarimcilar, ureticiler iste yeni yardimciniz

Parcalariniz buyuk veya kucuk. Peel 2 CAD-S
Artik her uygulamaniza Ozel Peel var ! -

Artik mekanik olcum yok, tasariminiza sifirdan
baslamak yok, deneme yanilma yok, artik parcalarinizi
kalip almak icin yurt disina gondermek yok.

Peel 2 CAD ¢cOzumuyle genel tasarim verimliliginizi
artirin ve pazara sunma surenizi azaltin.

Peel 2 CAD-S

Peel 2 CAD

peel 2 CAD-S peel 2 CAD
Tarama icin parc¢a boyutu araligl (6nerilen) 0.05-0.5m (2-20in) 0.3-3.0m(1- 10 ft)
Hassasiyet 0,100 mm’'ye kadar (0,004 inc)
Tarama ¢6zUnorlogu 0.100 mm (0.004 in) \ 0.100 mm (0.004 in)
Olcum hizi 550.000 6l¢im / sn
Hacimsel hassasiyet (parca boyutuna gore) 0.300 mm/m (0.0036 in/ft) 1
Tarama alani 143 x 108 mm (5.6 in x 4.3 in) 380 x 380 mm (15.0 x 15.0in)
Tarama mesafesi 380 mm (15 in) 400 mm (15.75 in)
Alan derinligi 100 mm (4 in) 250 mm (10.0 in)
Isik kaynagi Beyaz 151k (LED)
Doku ¢cozUnUrlugo 50 ila 250 DPI | 50 ila 150 DPI
Konumlandirma yontemleri Geometri ve / veya hedefler ve / veya doku
Boyutlar 154 x 178 x 235 mm (6 X 7 X 9.2/in) \ 150 x 171 x 251 mm (5.9 x 6.7 X 9.9
Baglanti standardi 1 xUSB 2.0
Cikti formatlari .dae, .fbx, .ma, .obj, .ply, .stl, .txt, .wrl, .x3d, .x3dz, .zpr, .iges, .step, .dxf
Calisma sicakligi araligl 5-40°C (41-104°F)
Calisma nem araligl (yogusmasiz) 10-90%
Sertiflalar e i D o wege ™

(1) Konumlandirma hedefleri veya konumlandirma icin yeterli geometri sunan bir nesne ile.

DAHA DETAYLI TEKNIK BILGILER ICIN SATIS OFISIMIZ ILE ILETISIME GECEBILIRSINIZ...

Omer EKER Emrah GOven DADAK

Teknik Satis MOdUru / Tech. Sales Manager T +90 232 433 72 30 Satis Direktoru / Sales Director T+9021261255 45
ome@bdmbilginogludokum.com.tr G +90 530568 16 74 egd@bdmbilginogludokum.com.tr G +90 530584 4975
Y bdm

bilginoglu dékiim  www.bdmbilginogludokum.com.tr « info@bdmbilginogludokum.comtr @ @@ @ /bilginogludokum
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1iSO 500

ISO 500 Aciklandi: Pandemi Yilinda
Sanayinin Devleri

ISOnun Tiirkiye'nin 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu 2020 Arastirmasi'na gore, pandemi yilinda tiretimden
satislar 1trilyon 179 milyar TLye yukselerek ytzde 15,3 oraninda arttl. TUpras, Uretimden satislarda 58,6
milyar lirayla en bilyiik sanayi kurulusu unvanini korudu. 500 Bulyiik Sanayi Kurulusu arasinda TUDOKSAD
uyeleri Doktas Dokumcliliik 202, Elba Basinclh Dokim 318, Trakya Dokim ise 353.sirada yer aldi.

istanbul Sanayi Odasi (iSO), Tiirkiye'nin
500 Blyiik Sanayi Kurulusunu agiklad.
2020 yilinda Uretimden satiglar 1 trilyon
22 milyar Tl'den 1 trilyon 179 milyar TLye
yukselerek yilizde 15,3 oraninda artti. An-
cak bu bliyiime performansi, 2018'deki
yuzde 34,5 ve 2019'daki yuzde 16,4'luk
artislar ile karsilastirnldiginda yavasladi.

Pandemi yilinda ISO 500'in ihracati
ise yuzde 12,8 oraninda gerileyerek 64,1
milyar dolar oldu. iSO 500'iin ihracat per-
formansi Tlrkiye'nin genel ve sanayi ihra-
cat performansindan bir dlglide olumsuz
ayrissa da yine de iSO 500, Tiirkiye ihra-
cati icindeki agirh@ini korudu.

iSO Baskani Erdal Bahgivan, enflasyo-
nun yani sira ithal hammadde fiyatlarin-
daki yuksek artisin sanayici Uzerinde gi-
derek daha fazla baski yarattigini; TL'deki
deger kaybl, enflasyondaki artis ve faiz-
lerdeki dalgalanmalar nedeniyle finans-
man yuklerinin de 6nemli dlglide arttigini
soyledi.

C >

¥ro

BAHCIVAN: SANAYI,
EKONOMININ GUCLU
SACAYAGI

Turkiye'nin 500 Bliyitk Sanayi Kurulu-
su-2020 arastirmasinin sonuglarini agik-
layan ISO Yénetim Kurulu Bagkani Erdal
Bahgivan, "ISO 500 Bilyiik'iin 2020 so-
nuglar, ekonomimizin sanayi gibi glcli
bir sacayaginin oldugunu ortaya koyuyor.
Ama bunun surddrdlebilir kilinmasi adi-
na dundn sonugclarni gincel gelismeler
ve veriler 1siginda da degerlendirmeliyiz.
Bu anlamda ISO-Markit isbirligi kapsa-
minda aciklanan imalat Sanayi Satinalma
Yoneticileri Endeksi (PMI) verilerine bak-
tigimizda, ozellikle son birkag aydir Ulke-
mizin diinya sanayi verilerinden negatif
aynistigini gormekteyiz. Aciklanan son
Nisan 2021 PMI verilerine baktigimizda,
55,8 olarak 8lciilen Kiiresel imalat Sanayi
Satinalma Yoneticileri Endeksi (PMI) son
11 yilin en yuksek seviyesine ulasmis go-
rinuyor. En buyUlk ihracat pazarmiz olan

Euro bolgesi PMI endeksi de 62,9'luk se-
viyesiile 24 yillik veri gegmisinin rekoruna
imza atiyor.

Buna karsin Tirkiye PMI endeksinin
Nisan'da 50,4'lik seviyesiyle diinyadan
negatif aynsmasini her kesimin dikkate
almasi gerekiyor. Diinya sanayisi, 2009
yiindan bu yana en olumlu gunlerini
yasarken, global kiyaslama yapabilme
noktasinda en degerli ve guvenilir marka
olan ve imalat sektdriinde 34 ekonomide
olctlen PMI verilerinde performansi en
distk dordincl dlke oldugumuzu goz
ardi etmememiz gerekiyor. Bunun temel
sebeplerine mutlaka inmeliyiz" diye ko-
nustu.

"ENFLASYON NEDENIYLE
YATIRIM YAPILMAZ"

Bu konuda enflasyonda ve finansman
piyasalarinda tekrar baslayan olumsuz-
luklarin en temel iki neden oldugunu
vurgulayan Bahgivan, "Ote yandan yurt
disindan gelen hammaddelerin fiyatlarin-
da yasanan yliksek boyutlu artislar sana-
yicimiz Uizerinde giderek daha fazla baski
yaratmaktadir. Bu artislar, ilave bir isletme
sermayesi ve buna bagh bir finansman
ihtiyaci olusturmasi bakimindan énimuiz-
deki glinler icin cok ciddi bir stres kaynagi
olacaktir. Bu yil sanayicimiz acisindan bir
baska dnemli stres kaynagi da enflasyon-
dur" dedi.

Bahcgivan, "Biz sanayiciler olarak asla
ve asla ylksek enflasyonlu bir ortamda
yasamak istemiyoruz. Enflasyonun top-
lumlar icin de, ekonomiler icin de, sana-
yiler icin de 6ngorilemezlik, istikrarsiziik
olduguna inaniyoruz. Onun igin ne yapip
edip enflasyon miicadelesini mutlaka
kazanmallyiz. Enflasyonun oldugu ortam-
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da kolay kolay yatinm yapilmaz. Nitekim
gecen yil yatinm tesvik belgelerinde ya-
sanan yuksek oranl artisa ragmen, yati-
rim istahinin fiiliyata dénmedigini son do-
nemlerde net bir sekilde gozlemliyoruz."
ifadeleriyle s6zlerini stirdirdd.

URETIMDEN SATISLAR
YUZDE 15,3 ARTTI

Arastirma sonuclarina gore, Turkiye'nin
500 Biytik Sanayi Kurulusunun Gretim-
den satislar 2020 yilinda 1 trilyon 22 mil-
yar TL'den 1trilyon 179 milyar TL'ye yikse-
lerek ylizde 15,3 oraninda artti. Blylime
performansi, 2018'deki ylzde 34,5 ve
2019'daki ylizde 16,4'llik artislar ile karsi-
lastinldiginda yavasladi.

iSO Yénetim Kurulu Baskani Erdal
Bahcivan "TUketici enflasyonu ile arindi-
rildiginda 2020 yilinda uretimden satislar
reel olarak sadece binde 6 artis gosterdi.
Bu oran son dort yilin en disuk reel artisi
oldu. 2020 yilinda gorilen bu yavasla-
mada COVID-19'a karsi uygulanan kisit-
lamalar ve kiiresel pazarlarin bir siire ka-
pali kalmasi tabii ki etkili oldu. Yilin ikinci
yarisinda talep toparlanmaya baslasa da,
finansal dalgalanma, ylikselen faizler ve
salginda yukselen ikinci dalga ic satislari
sinirladi" dedi.

IHRACATTA YUZDE 12,8
DUSUS

iSO 500'iin ihracati da yiizde 12,8 oranin-
da gerileyerek 64, milyar dolar oldu. ISO
500'Un ihracat performansi Turkiye'nin
genel ve sanayi ihracat performansindan
bir dlclide olumsuz ayrissa da yine de
iSO 500, Tirkiye ihracati icindeki agirlig-
ni korudu. 2020 yilinda iSO 500 Tiirkiye
ihracatinin 37,8'ini, sanayi sektorl ihra-
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catinin ise ylizde 39,2'sini gergeklestirdi.
2000'li yillarin ortalarindan itibaren 460
bandinda seyreden ihracat yapan kuru-
luslarin sayisi 2020 yilinda da 465 oldu.

KREDILER DAHA COK
SANAYI DISI SEKTORLERE
YONELDI

iSO 500'in toplam mali borglar 2020
yllinda ylizde 23 oraninda artarak 406,3
milyar TL'den 499,6 milyara ulasti. Borg-
larin vadelerine gore gelisiminde ise kisa
vadeli mali borglar yiizde 22,4'lik artis-
la 168,3 milyar TLden 206 milyar Tlye
yukselirken, uzun vadeli mali borclar ise
ylzde 23,3 oraninda artarak 238 milyar
TL'den 293,5 milyar TL'ye cikti.

iSO Y&netim Kurulu Bagkani Erdal Bah-
¢ivan "Burada bir noktaya dikkatinizi ¢ek-
mek istiyorum. 2020 yilinda Turkiye'de
ylzde 35'lerde seyreden oldukca glic-
I bir kredi bilylimesi yasanirken, iSO
500'Gn mali borclanndaki artisin ylizde
23'le sinirh kalmasi, kredilerin daha cok
sanayi disi sektdrlere yoneldigini goste-
riyor. Yine 2017 ve 2018 yillarinda artis
egilimi gosteren kisa vadeli mali borglarin
toplam mali borglar igindeki payi, 2019'da
yuzde 41,4'e, 2020'de ise ylizde 41,2'ye
geriledi. Son iki yilda gerek bor¢ yapilan-
dirmalan gerekse farkl finansal enstri-
man sec¢eneklerine ragmen kisa vadeli
mali bor¢larin toplam mali bor¢lar icindeki
pay! yatay seyrini korudu" dedi.

AR-GE HARCAMASI YAPAN
KURULUS SAYISI 271

iSO 500'de Ar-Ge harcamas! yapan kuru-
lus sayisi 2013 yilindan itibaren kademeli
olarak artiyor. Bir 6nceki yil yasanan du-
raksamanin ardindan 2020 yilinda iSO

500'de Ar-Ge yapan kurulus sayisi 271
oldu. iSO 500'in 2020 yili Ar-Ge harca-
malari ise anket verileri ile 6,2 milyar TL
olurken, 2019 yilina gore 4,9 oraninda artis
gosterdi. 2019 yilinda ytizde 0,58 olan Ar-
Ge harcamalarinin Uretimden satislara ora-
ni, 2020'de hafif bir diistisle ylizde 0,53'e
geriledi.

ISTIHDAM YAKLASIK YUZDE
3ARTTI

iSO 500'iin istihdami ise 2020 yilindaki
tim olumsuz gelismelere ragmen ylizde
2,9 oraninda artarken, 6denen maas ve
Ucretlerdeki artis da ylzde 14,4 oldu. Tek-
noloji yogunluklarina gére yaratilan katma
deger dagiimina bakildiginda, 2018 yilin-
da iSO 500'de yaratilan katma deger ice-
risinde orta yuksek ve yiiksek teknoloji ile
yaratilan katma deger toplami ylizde 275
iken, bu oran 2019'da yiizde 304'e, 2020
yilinda ytizde 31,2'ye cikti.

YABANCI KURULUS SAYISI
AZALIYOR

iSO 500'de yabanci sermaye payli kurulus-
larin sayisi, 2020 yilinda 110'a indi. Bu gelis-
me, 2009 yilindan sonra ISO 500 icinde yer
alan yabanci sermaye payli kurulus sayisin-
da yasanan kademeli gerilemenin devam
ettigini gdsterdi. ISO 500'de halka agik ku-
ruluslann sayisi 67 ile yatay seyrini korudu.

ISO 500’DE UC TUDOKSAD
UYESI YER ALDI

TUDOKSAD iiyelerinden; Doktas Dokiim-
cliliik Tic. ve San. AS. (202), Elba Basincl
Dokim Sanayii A.S. (318) Trakya D&kiim
San. ve Tic. AS. (353) sirada yerlerini aldilar.
Ug uiyenin Uretimden net satislarn 3 miyar
109 milyon 713 bin TL buldu.
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UYELERDEN

Varank Celikel Aluminyum'u

Ziyaret Etti

Sanayi ve Teknoloji Bakani Mustafa Varank, Turkiye’'nin yani sira diinyanin da oérnek endustri
parklari arasinda yer alan TOSB’u ziyaret etti

Sanayi ve Teknoloji Bakani Mustafa
Varank, Tlrkiye’'nin yani sira diinyanin
da ornek endustri parklar arasinda
yer alan TOSB’u ziyaret etti. Varank,
20 Mayis 2021 tarihinde gergeklesen
cercevesinde TUDOKSAD
tyesi Celikel Aliminyum Uretim tesi-

ziyaret

sini de gezerek incelemelerde bulun-
du. Ziyarette Bakan Varank’a Kocaeli
Buyuksehir Belediye Baskani Dog. Dr.
Tahir Biytkakin, TOSB Yo6netim Kuru-
lu Baskani Dr. Mehmet Dudaroglu, Ta-

58

sit Araclari Tedarik Sanayicileri Derne-
gi (TAYSAD) Yonetim Kurulu Baskani
Albert Saydam ve TOSB Yonetim Ku-
rulu Uyesi Omer Burhanoglu eslik etti.

Varank, Celikel Aliminyum Yoéne-
tim Kurulu Bagkani ve ayni zamanda
TUDOKSAD Yénetim Kurulu Uyesi
Oguzhan Deniz’den firmanin faali-
yetleri ve gelecek planlari hakkinda
bilgi aldi. Uretim tesisleri gezen Ba-
kan Varank’a uretimde olan parcalar
ile ilgili bilgi verildi. Ayrica, su anda

gelistiriimekte olan elektrikli ara¢ ve
yapisal sasi parcalar hakkinda detayl
bilgi aktarildi. Yerli otomobil TOGG igin
Uretilecek 4 parca hakkinda da ayrintili
bir sunum yapildi.

Varank, ziyaret sonunda Celikel AlU-
minyum Yonetim Kurulu Baskani Oguz-
han Deniz ve Yénetim Kurulu Uyesi Hu-
riye Deniz Ogiicii'ye basarilar dileyerek,
Anadolu Ajansr'na verdigi roportajda;
tesisi cok begendigini ve ziyaretten do-
lay1 cok memnun kaldigini sdyledi.

Varank, Celikel
Aliiminyum Yonetim
Kurulu Bagkani ve ayni
zamanda TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Uyesi
Oguzhan Deniz’den
firmanin faaliyetleri

ve gelecek planlarn
hakkinda bilgi aldi.
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CALDERYS VE IMERYS OLARAK URUN VE
COZUMLERIMIZI HAZNEDAR DURER ILE
GUCLENDIRIYORUZ

Calderys ve Haznedar Duren,
~ dokiimhanelere tekinoktada ™,
cozumler sunuyor "

istanbul - Silivride yerli
refrakter tretimi

Monolitik refrakterler, bazik ve
alUmina silikat bazli refrakter
“tuglalar

1 Kalip’Kumunda bentonit ve
komur tozu ozel cozumlieri

inkfXvi >

&,
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UYELERDEN

Tugcelik'ten Mahle Magna ve Marelli
Firmalariyla Yeni Stratejik Projeler

Covid-19 pandemisinin tim dinyayi sarstigi donemde Tugcelik, Ug ayn firmayla yeni stratejik projelere
imza ath. Mahle tarafindan “Ug Proje& Alti Farkli Parca” icin gelistirme ve tasanm asamasi ve seri Uretim icin
stratejik ortak tedarikci secilen Tugcelik, Magna Polonya Arac Tavan Sistemleri Fabrikasi icin Porsche 983
Tip spor araclarda kullanilacak olan U¢ farkl yapi parcalar Uretimi icin tedarikci ve staretejik partner olurken,
Marelli aktarma organlar Slovakya fabrikasi icin ise iki farkll projenin seri Uretimi nominasyonunu aldi.

Tugcelik, Mahle-Avrupa’nin g farkl
projesinde toplam alti farkli parca igin
tedarikgi olarak secildi. Otomotiv sek-
t6ru icin elektrik ve aku sarj teknoloji-
sine ait bu U¢ projenin toplam butcesi
yaklasik 50 milyon Euro oldu.

Tugcelik, bahsedilen bu Ug¢ proje&
alti farkl parga icin Mahle tarafindan
gelistirme ve tasarim asamasindan
seri Uretimi de kapsayacak parca
tedarigi igin stratejik ortak tedarikgi
secildi. Tugcgelik tarafindan yapilan
aciklamada; “Bu giiveni hak etmekten
gurur duyuyoruz ve elbette tim bu
projelerin dGmri boyunca Tuggelik'in
teknik destegi ve katkisi devam ede-
cektir” denildi.

1. Proje

E-Kompresoér Phev (Plug-in Hibrit Elekt-
rikli Araclar) aliminyum HPDC parca-
lar olan 1.Projede; parcalar, ylizde 100
helyum sizdirmazlik testi kontroli ve
ylksek boyutsal hassasiyet gerek-

tiriyor. SOP 2023'te baslayacak ve
2032'ye kadar devam edecek. Tugce-
lik, 1.932.456 set GrlinlinG Avrupa'ya
teslim edecek ve bu sire icinde 1
milyon 260 bin Euro ciro yapacak.

2. Proje

OBC (On Board Charger) BEV (Akulu
Elektrikli Araglar) aliiminyum HPDC
parcalari olan 2.Projede; SOP 2022'de
baslayacak ve 2027'ye kadar devam
edecektir. Tuggelik 949 bin 505 set
Urtint Avrupa'ya teslim edecek ve bu
zaman diliminde 24 milyon 10 bin Euro

3. Proje

OBCR (On Board Charger) BEV
(Battery Electric Vehicles) Alimin-
yum HPDC parcalari ile ilgili olan
3.Projede Uretim 2024 yilinda
baslayacak ve 2029 yilina kadar
devam edecek. Tuggelik bu proje
ile 478.000 set urunilini Avrupa'ya

teslim edecek ve 14 milyon 730bin
Euro ciro yapacak.

MAGNA -ARAG
TAVAN SiSTEMELERI
FABRIKASININ’NIN

STRATEJIK TEDARIKCISI
Tugcelik, Magna Polonya Arag Tavan
Sistemleri Fabrikasi icin Porsche 983
Tip spor araclarda kullanilacak olan Ug¢
farkli yapi parcalari Uretimi icin teda-
rikci ve stratejik partner olarak secildi.
Toplam proje butcesi yaklasik olarak

4 milyon 11 bin Euro olan projede seri
Uretim 2024’te baslayacak ve 2029 yi-
lina kadar devam edecek. Porsche 983
spor Ustl acilir araclarin tamaminda
acllir kapanir tavan mekanizmasi ana
taslyici yapi parcalan Tugcelik-Magna
ortak calismasi sonucu tasarlandi ve
Silafont 36 6zel alasim kullanilarak imal
edilecek olan komplex parcalar toplam-
da 70 bin set olarak Uretimi planlaniyor.

MARELLI ~-POWERTRAIN
SLOVAKYA FABRIKASI VNT
ACTUATOR PARCALARININ
SERi URETIMLERI

Tugcelik, Marelli aktarma organlari
Slovakya fabrikasi igin iki farkli projenin
seri Uretimi nominasyonunu aldi. VNT
Actuator parcalar olarak tanimlanan bu
parcalarin seri tretimleri 2022 yilinda
baslayacak ve 2025 yili sonuna kadar
devam edecek. Tugcelik bu siire zarfin-
da toplam 7 milyon 961 bin Euro satis
cirosu hedefliyor. Tuggelik, parcalarda
dokim sonrasi CNC isleme, hassas yI-
kama ve ylizde 100 sizdirmazlik testleri
yapiimis sekilde Slovakya’a sevkiyati
gerceklestirecek.
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 METAL
METALPRES IPRES

BASINGLI DOKUM MAKINALARI metalj ‘e
SERVO MOTOR - POMPA SiSTEMI

ENJEKSIYON PARAMETRE DiYAGRAMI

SHOT KONTROL VE SHOT STOP SISTEMI

PARCA KONTROLU iCiN KAMERA SISTEMI

PASLANMAZ KAYNAKLI KALIP BAGLAMA YUZEYLERI
S7-1500 SIEMENS PLC SISTEMIi VE 21 INCH MPC SISTEMI
ISTATISTIK PROSES KONTROL iLE AKILLI DOKUMHANE UYGULAMALARI

METALPRES Ve ™. METALPRES
DONER KEPGE 8 KALIP YAGLAMA

Yukari Dudullu Mahallesi, Sari Zeybek Sokak (111. Sk.-DES Organize Sanayi Sitesi) Tel 1490216 365 67 73 (Pbx) Faks : +90 216 365 67 74
No:14 D: 15 Blok No:74, 34776 Umraniye/istanbul / Turkey E-mail : info@metalpresmakina.com Web : www.metalpresmakina.com



ERDEM MAKINA

Aliminyum Teknolojisi

SEKTORUNUZDE EN iYi OLMANIZ iCiN URETILDILER.
DOZAJLI OCAK

DOZAILI OCAK /I MATIC
+ 1,5% dozajlama hassasiyeti
+2C ayarlanabilir maden sicakligi hassasiyeti
Otomatik topuk kalinhgi diizeltme
Hizli dokiim segenegi ile cevrim basina 3 sn'ye
kadar iyilestirebilen ¢evrim siresi
Siradan tutma ocaklarina gore %50 daha az enerji tliketimi
0,05%'den az yanma kayiplari

Aliminyum oksit olusumunu azaltarak, aliiminyumun mekanik
Ozelliklerinde %30'a kadar varan iyilestirmeler

KALITELI, GUVENILIR, YENILIKCI...

OTOMATIK KALIP SPREYLEME ROBOTU (EMY-08 PLUS)
Enjeksiyon presleriyle senkron hareket etme
ozelligi her gevrimde 4 saniye kazang.
100 kalp hafiza
Eksen Hizlari 1,2m/s
Nozul sayisi 14+14 (opsiyon 68+68)
Makine araligi 400-2500 ton

TUR TiP ERGITME FIRINLARI
Otomatik yukleme

Devirmeli veya tapali bosaltma

Dusuk yanma kaybi 1%

650 kW/ton eneriji kullanimi

Bacadan otomatik yiikleme ve 6n isitma
1 ton- 5 ton araliginda tutma

0,5 ton/h - 5ton/h araliginda ergitme
Oransal yanma kontroli

Yenilikci Teknolojilerimiz
Yiiksek Teknoloji Alliminyum Firinlar e ileri Teknoloji Otomasyon Robotlari ¢ Egitim ve Danismanlik Hizmetleri

ERDEM MAKINA PAZ. MUH. LTD. Des Sanayi Sitesi 103 Sk. B: 8 Blok No: 18 Umraniye / ISTANBUL Tel: 0216 540 13 65
info@erdemmakinaltd.com www.erdemmakinaltd.com



DAHA FAZLA ZAMAN
KAYBETMEYiIN...

E R A P R E S GELECEGIN TEKNOLOJISINi
VE VERIMINI

Enjeksiyon Pres Teknolojisi BUGUNDEN YAKALAYIN....

YENILIKCi TEKNOLOJiMIz

Enjeksiyon Sistemi; Hidrolik Sistem;
Proses parametrelerinin geriye donik sinirsiz kayit 6zelligi Vickers, Parker veya Rexroth valfler
1.faz, 2.faz ve 3.faz ayri yonetebilme 6zelligi PC kontrollG oransal hareket
Enjeksiyon hizi 10m/s, basinci 510 bar’a kadar ulasilabilir Sertlestirilmis hidrolik silindirler ve ylksek hiz
Proses kontrol ile hatali Gretimin engellenmesi Kompakt hidrolik sistem
Real Time enjeksiyon sistemi Elektrik-Elektronik sistem;
4 faz ozelligi (Dlnya’da ilk) PC bazli Siemens S7 kontrol
Grafik ekranh shot control internet ile uzaktan erisim
Kilitleme ve Mekanik Sistem; Tim otomasyon robotlari haberlesme
Kaliteli celik dokim plakalar ve makas grubu Invertor ile enerji tasarrufu
Genisletilmis (5/4) makas sistemi Green Pump opsiyon
Monoblok govde ve kilit sistemi is glivenligine yonelik ilave yazilim ve donanim
Ozel tasarim yaglama kanalli makas burclari Endustri 4.0

Otomatik kolon gerilimi dlgim{i

ENJEKSIYON PRESLERiMIZ ; ERA220/ERA320/ERA400/ ER550/ ERA750/ ERA950/ ERA1100/ ERA1350/ ERA1650/ ERA2000
TRiM PRESLERIMizZ; ERA30 T/ ERA40O T/ ERAS0 T/ ERA100 T

ERAPRES MAKINA MUH. PAZ. LTD. Des Sanayi Sitesi 103 Sk. B: 8 Blok No: 16 Umraniye / ISTANBUL Tel: 0216 540 31 03
info@erapres.com.tr www.erapres.com.tr



ERDEM MAKINA

Aliminyum Teknolojisi

ERAPRES

Enjeksiyon Pres Teknolojisi

ALCAK BASINC DOKUM PRESLERI

DOKUM TEKNOLOJILERINDE iNOVATIF COZUMLER...

Karmasik sekilli dokiim parcalarin imalatindaki zorluklari ortadan
kaldiran Algak Basing Dokiim Presini son teknolojiye sahip proses,
yazilim ve donanimla siz degerli musterimizin hizmetine sunmanin
gururunu yaslyoruz.

Baslica Ozellikleri

Hassas doldurma kontrolli

Prosesin tim asamalarinin kontrol edilip
yonetilebildigi yaziim ve donanim
Devirmeli firin ile kolay temizlik ve bakim
Kaliteli dokiim

Dusuk eneriji tiketimi

Bliylik boyutlu pargalar igin uygun tasarim
Oransal kontrolli hidrolik sistem
Otomatik parga alici

Yuksek mekanik mukavemet

Ergonomik tasarim

Kahp sicakligi kontrol sistemi Savunma ve Otomotiv
Kalip sogutma sistemi

Uzaktan erigim zelligl sanayi icin millilestirmeye
Enddstri 4.0 tam zamaninda tam destek

Yiiksek is Giivenligi

Pota Isitma Gaz Alma ve Ciiruf Giderme Sivi Metal Tasima Potasi
Makinalari ve Atagmani
info@erdemmakinaltd.com info@erapres.com.tr

www.erdemmakinaltd.com www.erapres.com.tr



IUYELERDEN

Ozgiimiis Dékiim Yeniden Indemak
Indiiksiyon'u Tercih Etti

Ozgiimiis D6kiim, 2006 yilindan buyana dékiim sektdriinde orta frekans indiiksiyon ocagi
imalati ile faaliyet gdsteren indemak indiiksiyon’u 4. defa tercih etti

Dokiim sektoriinde 2006 yilindan buya-
na orta frekans indiiksiyon ocagi imalati
ile faaliyet gosteren indemak, su ana ka-
dar 25 farkl tlkedeki kurulu sistemleriyle
Avrupa ve Tirkiye’de bilinen bir marka
haline geldi. indemak Genel Midiirii
Ekrem Ataman; Turkiye ve diger Ulkeler-
de dokim sektoriinde faaliyet gdsteren
degerli bircok firmada indiksiyon ocagdi
sistemlerini devreye aldiklarini belirterek
Turkiye’de yeni indiiksiyon ocagi yatirm-
larinda bircok firma tarafindan tercih edil-
diklerini séyledi.

Tirk Dokim Sektorintin dnemli isim-
lerinden Ozgiimiis Dékim’lin énceden
farkll bir marka ocak kullanmasina rag-

TURKDOKUM I NISAN-MAYIS-HAZIRAN'21

men sonraki 500Kg ve 1000Kg 6 ton-
luk ocak yatinmlarinda indemak’i tercih
ettigini sdyleyen Ataman, daha sonra
ise ikinci 6 tonluk yeni ocak yatinmini da
dnceki indemak marka ocaklarinin uzun
yillardir sorunsuz calismasi, yerli ve kali-
teli tretim olmasi, satis sonrasi hizli servis
hizmeti, ergitmedeki diisik enerji sarfi-
yati gibi nedenlerden dolayr Ozgiimiis
Dokiim'iin ézellikle indemak ocaklarini
tercih ettiklerini belirttigini sdyledi.
Ataman, yeni ocak yatinminda tekrar
indemak firmasini tercih etmelerinden
dolayr Ozgiimiis Dékiim Yénetim Kurulu
Baskan Vekili Biilent Ozgiimiis'e tesek-
kur ederek yeni yatinmlarin kendilerine

ve Ulkemize hayirli olmasini diledi.
indemak Y&netim Kurulu Uyesi Elekt-
rik Elektronik Yik. Mihendisi Anil Ata-
man ise; “indemak olarak teknolojik
gelismeleri yakindan takip ediyoruz. in-
demak Ar-Ge departmanimiz Universite
sanayi isbirligi cercevesinde su anda
projelerine devam ediyor. Misyon olarak
ileri teknolaijili, stirekli Ar-Ge, kaliteli Grin,
hizli ve ekonomik servis hizmetine dnem
veriyoruz. Bunun yani sira, gelen talepleri
karsilamak ve dokiim sanayisine daha iyi
hizmet vermek amaci ile mevcut fabrika-
miza ilave olarak ikinci fabrikamizi da bi-
tirmek Uzereyiz, bdylece Uretim alanlari-
miz 5 bin metrekareye ¢ikaracagiz” dedi.
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UYELERDEN

"MAGMASOFT® 5.5 Dokum
Sektorunun Hizmetinde"”

Magma, MAGMASOFT® 5.5 surimunt kullanicilarinin hizmetine sundu. Magma Bilisim ve
Teknoloji Hizmetleri Ltd.Sti., konuyla ilgili yayinladigi basin bulteninde yeni stirimun dikkat

MAGMASOFT® yeni surimi 5.5 ile
kullanicilarina yenilik¢i ¢ézimler sun-
maya devam ediyor. Yeni surim; par-
¢a gelistirme ve proses tasarlama su-
reclerini daha verimli hale getirirken
diger yandan daha gelismis yardimci
araclarla tim dokimhane sirecle-
ri icin daha fazla deger yaratiimasini
sagliyor. Yeni strimin en dikkat ce-
ken o&zellikleri yazilimin daha kullanici
dostu olmasi ve elde edilen sonuclarin
daha kolay yorumlanabilmesi olarak
one cikiyor (Sekil 1).

DEMIR DOKUM URETIMI
ARTIK DAHA KOLAY

Yeni suruimle birlikte, demir ddkim
proseslerinde alasim metallrjisinin ve
asilama islemlerinin sivi metalin kati-
lasma ve besleme davranisi Uzerinde-
ki etkilerini degerlendirmek icin yeni
¢ozumler sunuluyor. Yenilikci SMAFEE

Sekil 1:

ceken yeniliklerini paylasti.

besleme algoritmasi ile sivi metal kali-
tesinin, asllama uygulamasinin ve bol-
gesel basing dagihimlarinin porozite
olusumu Uzerindeki etkileri daha de-
tayll incelenebiliyor. Ayrica, katilasma
sirasindaki termal konveksiyon artik
demir dokiim proseslerinde standart
olarak hesaplanabiliyor. Bilindigi lze-
re soz konusu akisin sicakhk dagilimi
tizerindeki etkisi hem blylk dokim-
lerde hem de seri Uretimde besleme
davranisi Uzerinde onemli etkilere
sahip. Yeni besleme modeli gri dok-
me demir, kiiresel grafitli ve kompakt
grafitli dokme demir gibi tim doékme
demir tirlerinde calisabiliyor.

YUKSEK BASINCLI
DOKUMDE KALITE
ANALIZLERI

Yuksek basin¢l dokiimde, porozite ve
yapida sikisan hava nedeniyle olusan

b

Katilasma sirasindaki termal konveksiyonun besleme davranisina etkileri
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dokim hatalan baslica fire sebepleri
olarak biliniyor. Bu nedenle kalip ve
proses tasarimi, sikismis havadan kay-
naklanan poroziteyi azaltma noktasin-
da blytk énem tasiyor. Kalip icerisin-
deki havanin kitle dengesi ve sikisan
havanin tasinmasi MAGMASOFT® 5.5
sayesinde guvenilir bir sekilde tah-
min edilebiliyor. Karsilik gelen hava
kutleleri ve havalandirma kosullarinin
etkinligi, hesaplanan egriler kullanila-
rak zaman icinde niceliksel olarak iz-
lenebiliyor. Boylelikle, proje sliresince
kalip tasariminin kalitesini ve proses
kosullarini tutarl bir sekilde degerlen-
dirmek mumkin hale geliyor (Sekil. 2)

MAGCA KAYNAKLI DOKUM
HATALARI

Daha hafif tasarimlara ve daha ince
et kalinliklarina yonelik artan ihtiyac-
lar dogrultusunda dokimler Uzerinde
macalardaki carpiima veya kirilma kay-
nakli olusan dokim hatalar da artis
gosteriyor. MAGMAstress moduliiniin
yeni striminde, macgalarin Uflenmesi
ve katilasmasi esnasinda olusan ge-
rilmeler dikkatli bir sekilde izlenerek
carpiima veya kirllma kaynaklh dokim
hatalarinin dnline kolaylikla gecilebili-
yor. Sistemde ayrica cesitli kum / bag-
layici kombinasyonlari icin kapsamli
malzeme verileri mevcut. Soguk kutu
prosesine ek olarak, inorganik maca-
larin da ¢arpilma davranisini tahmin et-
mek amaciyla spesifik calismalar ger-
ceklestirildi. Bu benzersiz 6zellikler,
kullanicilara macalardaki kiriimalarin
onlenmesinde artinimis glivenlik sag-
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larken, bdlgesel boyut toleranslarinin
tahminine de izin vererek maca sandigi
tasarimlarindaki degisimlerden kaynak-
lanan carpilmalarinda 6nceden telafi
edilmesini saghyor (Sekil 3).

CELIK DOKUMLERIN ISIL
ISLEM OPTIMIZASYONLARI
Yeni slrimle birlikte yazilim disik ve
yuksek alasimli gelik kaliteleri icin de
onemli olctide genisletiimis bir alagim
araligini hesaba katabiliyor. Boylelikle
MAGMASOFT® 5.5'in sil
islem sonuglaryla, misteri spesifikas-
yonlarini karsilayan proses kosullarini
garanti etmek ve ayni zamanda kaynak,
enerji ve Uretim kapasitelerini daha
verimli kullanmak noktasinda Ustln
avantajlara sahip oluyor. Ostenitik tane
buytimelerinin dikkate alinmasi, su ver-
me sirasinda kritik sicaklik bolgesindeki
soguma hizi analizi ve bolgesel segre-
gasyonlara gore hesaplanan dokim
kompozisyon dagihminin isil islem op-
timizasyonlarina aktarilabilmesi de yeni
surimle birlikte gelen benzersiz 6zellik-
ler olarak one cikiyor.

kullanicilar,

MAGMA CC - SUREKLI
DOKUM MODULU

MAGMA CC artik tiim strekli dokim
prosesleri icin daha verimli bir sekilde
kullanilabiliyor ve yay tipi dokim ekip-
manlari dahil tiim yaygin sistemler igin
surekli celik dokim proseslerini simule

Sekil 3:

Sekil 2:
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CT karsllastirmasi icin dokim hatalarinin gorsellestiriimesi (mavi: hava; kirmizi: porozite)

etme yetenegdi sunuyor. Yeni 5.5 siri-
mi ile ingotun termal ve mekanik si-
miilasyonunun yani sira Uretimin ilk fazi
icin de cok sayida gelistirme mevcut.
Ayrica, merkezi catlaklarin olusumlar
da degerlendirilebiliyor.

“MAGMASOFT® 5.5 —
HEDEFLERINIZE DAHA HIZLI
ULASIN”

MAGMASOFT® dokium simulasyon yazi-
Iiminin ana odak noktasi kullanicilarinin
gunluk is rutinini basit ve etkili bir sekilde
desteklemek ve ¢ozim sirelerini olabil-
digince kisa tutmak Magmasoft® 5.5, ge-
rekli sonuclara daha hizli ulasmanizi sag-
layacak bircok iyilestirmeyle birlikte 6zel
degerlendirme araclan sunuyor. MAG-
MAinteract® formatiyla sonuclar kolay-

Temperature
*C

Elektrik motor gdvdesi kalibinin dolumu esnasinda magada meydana gelen carpilima
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likla disa aktarilabiliyor ve sirket icinde,
tedarikcilerle veya mudsterilerle kolayca
ve interaktif olarak degerlendirilebiliyor.

MAGMASOFT® 5.5, parca ve kalip tasa-
rimlarinin ve dretim proseslerinin verim-
liliginin glvence altina alinmasinda ve
arttinimasinda ve birgok farkl alanda kul-
lanicilara yeni potansiyeller sunuyor.

YENi SURUMDEN KARELER
[Sekil. 1] Katilasma sirasindaki termal kon-
veksiyonun besleme davranisina etkileri
[Sekil. 2] CT karsilastirmasi igin dokim
hatalarinin gorsellestiriimesi (mavi: hava;
kirmizi: porozite)

[Sekil. 3] Elektrik motor govdesi kalibinin
dolumu esnasinda macada meydana
gelen carpilma
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Full Otomatik Gaz Alma

Terazili - Terazisiz - Tezgah Tipi ve Ciiruf Giderme Makinesi
Modelleriyle Vakum Yogunluk Test

Makineleri

PATEMTED
PRODUCT

Tek Tankh - Cift Tankh - Tasinabilir Rotary Flaks Besleme ve Rotary Gaz Giderme
Flaks Atma Makineleri Makineleri

Pota On Isitma ve Pota Isitma

Makineleri Hidrolik Devirmeli Aliminyum Ergitme Firinlari
Dogalgazl - Elektrikli - Dizel Ergitme Ocaklar

HIGHT TEMPERATURE SYSTEMS
Sirkiilasyon ve Transfer Pompasi Modelleri
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UYELERDEN

Can Metgl'den
BMW'ye Ihracat

Yesilova Holding’in ylksek basingli aliminyum dokim parcga uretimi ile 6ne ¢ikan sirketi
Can Metal, BMW projesi ile basarisini artirmaya devam ediyor.

Tirkiye’nin son yillarda dokim sek-
toriinde yaptigi yatirimlar ile Ure-
tim tonaji artmaya devam ederken
Avrupa’da 2. sirada yer alan Tulrk
metal dokim sanayi, dinyada 9.
sirada yer alma basarisini yakaladi.
Pandemiye ragmen 2020 yilinda 7,2
Milyar dolar ihracat yapma basari-
sini yakalayan Turk metal dokim
sanayi, 2021 yilinin ilk iki ayinda 1,4
Milyar dolar ihracata ulasarak blyuk
bir basariya imza atti. Turkiye'de
dokum sektorindeki artisin ileriki
yillarda da devam edecegini bekle-

diklerini belirten Can Metal Fabrika
Mudiiri Umit Semerci, katma degeri
ylksek urlinler tGretmenin 6nemine
dikkat ¢ekti. Mlsterilerine alternatif
¢o6zumler ile maliyet ve kalite avan-
taji saglayan firmalarin, gelecekte
pazar artisindan daha fazla pay ala-
caklarini soyleyen Semerci, “Can
Metal olarak musterilerimize daha
iyi ve ucuz c¢ozimler sunabilmek
adina uzun slredir calismalarimiza
devam ediyoruz. Bu calismalardan
biri de parcalarimiza soguk sekil ve-
rilebilme calismasidir” dedi.
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UMIT SEMERCi:
GELISTIRDIGIMIZ
TEKNIKLERLE ARTIK
SOGUK SEKIL
VEREBILIYORUZ

Yiksek basin¢li aliminyum enjeksiyon
parcalarina soguk sekil vermenin ol-
dukga gu¢ oldugunu belirten Semerci,
“Bunu saglayabilmek igin ¢ok 6zel ve
¢cok pahali hammaddeler kullaniimali ve
parcalara Uretim sonrasinda isil islem
yapilmaldir. Can Metal uzun siiren Ar-
Ge calismalarinda gelistirdigi malzeme
ve proses ile parcalarin soguk sekil ve-

Umit Sermenci
Can Metal
Fabrika Midiirii
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rilebilirligini saglamistir. Bunun yaninda
malzemenin mekanik ozelliklerinde de
herhangi bir azalma gézlemlenmemis-
tir. Gelistirilen metot ile hem pahali olan
hammadde kullanimi ortadan kaldiriimig
hem de parcalardaki isil islem operasyo-
nu iptal edilmistir” ifadelerini kulland.

“GELISTIRILEN TEKNIKLE
GELEN BMW BASARISI”

Soguk sekil vermede gelistirilen proses
ile is hacmini her yil arttiran Can Metal al-
digi BMW projeleri ile bes yillik bir streci
de bagslatmis oldu. Can Metal'in yaptigi

TURKDOKUM I NISAN-MAYIS-HAZIRAN'21

yatinmlar ile teknoloji seviyesi en yliksek
dokimhanelerden biri haline geldigini
aktaran Semerci, musteri memnuniye-
tinin kendileri icin cok dnemli oldugunu
vurgularken yalin Uretime uygun bir se-
kilde dizayn edilen Uretim prosesi saye-
sinde maliyetlerini azaltmayl da basar-
diklarini belirtti. Yapilan Ar-Ge ve Ur-Ge
calismalari ile daha gok katma degerli is
almaya basladiklarini ilave eden Semer-
ci, 2019 yill basinda yeni fabrika alanina
tasindiklarini, 2023 yilina kadar da tam
kapasiteye ulasmay:i planladiklarini ifade
etti.

Soguk sekil vermede
gelistirilen proses

ile is hacmini her yil
arttiran Can Metal aldig:
BMW projeleri ile bes
yillik bir sureci

de baslatmis oldu.
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IUYELERDEN

BDM Bilginoglu Dokiim'den Yeni
Sicaklik Olciim Aleti

BDM Bilginoglu Dokum’tin sektdre sundugu Amatek marka, yiksek hassasiyetli taginabilir temassiz
termometre ile sivi metallerinizin sicaklik lgimini hassas bir sekilde yapabilirsiniz.

Demir ve demir disi dokim grubu do-
kimhaneler icin yardimci dokim mal-
zemeleri tedarik eden BDM Bilginoglu
Dokiim ile ingiliz Amatek firmasi isbirligi
yaptl. Amatek’in yiksek isilardaki sivi me-
tallerin hassas sicaklik dl¢limlerini yapa-
bilen portatif pirometresi, BDM Bilginog-
lu Dokum igbirligi ile Turkiye’de dokim
sektoriiniin  hizmetine sunuldu. BDM
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Bilginoglu Dokum tarafindan konuyla il-
gili yapilan aciklamada; “Amatek’in ozel
tasarim Cyclops O055L-2F Meltmaster
pirometresi 1000 ila 2000 derece sicak-
Ik araliginda hassas ol¢uim yapabiliyor.
Gelismis Meltmaster modu da dahil ol-
mak Uzere dort es zamanl modda go-
rintileme 6zelligi olan cihazla daldirma
tipi termokupl kartuslarinin kullanimini ve

maliyetini ciddi oranda dusurulebiliyor.
Cihazla 9 derecelik genis goris agis,
1/3 derece dlciim alani ile bes metreye
kadar hassas ve dogru dlgim yapilabil-
digi gibi, yaklasik 800 gramlik agirhd ile
de oldukga portatif ve kullanim kolayligi
sagliyor. CYCLOPSO55L-2F; hizli ve basit
veri kaydinin yani sira hizli veri aktarimi
ozelligine de sahip.”
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Avrasya Aluminyum Sektorinun
Bulusma Noktasi

14-16 Ekim 2021

Istanbul Fuar Merkezi - Hol 1-2

Es Zamanli Sempozyum
10. Uluslararasi Aliminyum Sempozyumu

Duizenleyen Kuruluslar:
* TALSAD - Turkiye Aliminyum Sanayicileri Dernegi
* TUBITAK Marmara Arastirma Merkezi
+ METEM - TMMOB Metalurji ve Malzeme Muhendisleri Odasi Egitim Merkezi
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IUYELERDEN

Formaldehit Emisyonlarin Yeni Semco
FF Su Bazh Boyalar ile Kontrolu

Foseco Turkiye, Formald emisyonlarin yeni Semco FF bazli boyalar ile kontroll icin yayinladigi
basin bildirisinde “Yeni Semco FF su bazl boya” serisinde dne cikanlari sektorle paylasti.

Foseco yayinladigi basin bildirisinde
“Cevresel surdurdlebilirlik herkesin
gindeminin en tepesindedir. Bir sir-
ket olarak Foseco, yeni, daha siki ve
revize edilmis yonetmeliklere uyarak,
musterilerimizi de aynisini yapmalari
icin destekleyerek doékim endustri-
sinde surdurdlebilirlik igin kiyas nok-
tasi belirlemeye kararhdir” denildi.

Yeni Semco FF su bazli boya seri-
sinin, bu taahhidu net olarak goster-
digini, gelisen formaldehit emisyon-
larini azaltmak amaci ile tasarlanan
bu boyalarin, dokiimhanelerin en son
Avrupa Birligi (AB) dizenlemelerine
uyumunu destekledigi bildirildi.

Su bazl boyalar, solvent bazl bo-
yalara gore daha ¢evre dostu bir al-
ternatif olduguna deginilen Foseco
aciklamasinda ancak bunun, basta
su bazli boyalarin bakteri ve mantar-
lar gibi mikroorganizmalar tarafindan
saldinya duyarliigr olmasi gibi yeni
zorluklar getirdigi de sdylendi.

“Bu mikroorganizmalar, boyanin per-

|SEMCO FF

Fotograf: SEMCO FF, 6zellikle sogutmali fren
disklerinin gébeklerinde uygulama icin tasarlanmistir.
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formansini olumsuz etkileyebilir ve
hatta operatdrler arasinda saglk so-
runlarina yol acabilir. Mikroorganiz-
malara karsl koruma saglamak igin,
biyositler su bazh boyalarin formu-
lasyonuna dahil edilir. Tipik olarak bu
biyositler, etkili bir antibakteriyel ve
antifungal ajan olan yavas bir formal-
dehit salimi saglar. Bunun yani sira,
bircok bolgede formaldehit, potansi-
yel bir kanserojen ve mutajen olarak
siniflandirilir. Bu baglamda, AB, for-
maldehitin havadaki kitle konsant-
rasyonu sinirlarini distirmek amaciy-
la son zamanlarda dizenlemelerini
sikilastirdi. Semco FF boyalari, 6zel-
likle emisyonlarin en yogun oldugu
boya kurutma siirecinde formaldehit
salan biyositler kullanmaz. Dolayisiy-
la, dokiimhanelerin yeni diizenleme-
lere uymalarini desteklerler, bunun
yaninda yeni veya iyilestiriimis gaz
isleme sistemlerine daha maliyetli ve
daha karmasik yatirimlar ihtiyacini or-
tadan kaldirirlar.”

N

DUSUK FORMALDEHIT

EMiISYONLARININ
HARICINDEKI FAYDALAR
Formaldehit emisyonlarini  azalt-

maya ek olarak, Semco FF boyala-
rinin  kurutma teknolojisinde renk
degisikligini icerecek sekilde belir-
tilebildiginin, bu ise operatorlerin
boyalarin ne zaman kuru oldugunu
kolayca gormelerini saglayarak ku-
rutma dongdlerinin ve enerji tike-
timinin optimizasyonunu saghyor.
Basin bildirisinde; bunun sadece
maliyetleri dusirmekle kalmadigini,
ayrica dokiimhane operasyonlarinin
karbon ayak izini de azalttigi belir-
tildi.

Yeni Semco FF boyalari ayrica
Semco SIL boya serisi;in halihazirda-
ki yararl 6zellikleri ve performansi
ile;

« Hizli kuruma islemi
« Azaltilmis enerji tiketimi ve U.O.B.

« Gelistirilmis dokimhane verimliligi
» Karbondioksit emisyonu azaltma

SEMCO FF boyalar, kuruma sirasinda renk
degisikligine sahip olacak sekilde belirtilebilir.
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IUYELERDEN

Ferro Dékiim Son Islem
Makinalarinda Reichmann" Tercih Etti

Ferro Dokum, son islem (capak alma, kesme) makineleri igin Turkiye temsilcigini Ekspert Mimessillik
firmasinin yaptigi Reichmann&Sohn GmbH firmasini secti.

Ferro Dokium, son islem merkezini yeni
kurduguyeretasiyarak Reichmann&Sohn
GmbH firmasindan aldigi yeni iki adet ¢ift
tarafl taglama ve Ui¢ adet kesme makina-
siile ekipman grubunu genisletti.
Almanya merkezli Reichmann firmasi
daha onceden de musterisi olan Ferro
Dokum ile anlasarak TME 80 tipi kesme
makinelerini ve 600/SK 60 cift tarafl tas-
lama makinelerini Uretti ve bu makine-
ler Nisan 2021de Ferro Dokim’in yeni
kurdugu son islem merkezinde devreye
alindi. Kesme makineleri baglanti giict
4.0 kW, mil hizi 3760 U/dk., disk ol¢tleri
@ 400 x 4 x © 40 mm, kesme hizi 80 m/
sn gibi teknik ozelliklere sahip. Baglant
glicti 7,5 kW, mil devir sayisi 1900 — 2300

TURKDOKUM I NISAN-MAYIS-HAZIRAN'21

— 2850 U/min, taslama hizi 60 m/s, tas
olculeri 600 x 60 x 203 mm olan tasla-
ma makineleri herhangi bir tas patlama-
sinda otomatik devreye giren standart
donanimli koruma vizérleri ile maksimum
emniyet saglyor.

REICHMANN & SOHN GMBH
FIRMASI NE URETIYOR?

100 yillik sirket gecmisi ile Reichmann
& Sohn GmbH, dokim parcasi temizle-
me teknolojisi ve son islem alanlarinda,
Uretilen parca kapsaminda miisteriye
6zglin ¢ozlimler sunmakta ve misterinin
taleplerini karsilayan kesme, cekicleme,
delme gibi son islem uygulamalarina yo-
nelik manuel ya da otomatik calisabilen

makineler ve robotik sistemler Uretiyor.

FERRO DOKUM NE
URETIYOR?

Efesan Grup’un lokomotif sirketlerin-
den, dinyanin en onemli otomotiv
markalari icin sfero ve pik dokim par-
casi lreten Ferro D6kiim, 80.000 ton/
yil kapasitesi ile Turkiye dokim sek-
torinlin en 6nde gelen kuruluslarin-
dan biri. 1970 yilindan beri otomotiv,
makine, hidrolik, elektrik ve insaat en-
dustrileri icin 0,3 kg - 185 kg arasinda
parcalar ureten Ferro Dokim, Kocaeli-
Gebze’de 65 bin metrekare lzerinde
40 bin metrekare kapali alandaki tesis-
lerinde faaliyet g0Osteriyor.



UYELERDEN

“Firsat Maliyeti Olusturmanin Yolu
Makine Kiralamadan Geciyor”

Tezmaksan Genel Mudurt Hakan Aydogdu, “Turkiye sanayisinde uretim yapan firmalarda yaklasik
18-20 yasinda olan, “makine ureten makineler” olarak adlandirilan takim tezgahlar kullanilirken; bu
durum Avrupa’da 8-10 yil arasinda degisiyor. Turkiye, surdurilebilir blylmesini gerceklestirmek,
i¢ ve dis pazarda firsat maliyeti olusturarak rekabet gliclini arttirmak icin yeni makine parkuruna
sahip sanayicilere ihtiya¢ duyuyor. Oldukc¢a maliyetli ve zahmetli olan bu slireg icin Tezmaksan’in
alaninda bir ilk olan kiralama sitemi, sirketlere finansal anlamda destek sagliyor, tezgahlarin bakim,
servis, ariza sorumluluklan Ureticiden ¢ikiyor, verimlilik artiyor. Tezmaksan’in bu yenilik¢i modeli
kapsaminda halihazirda yaklasik 200 makine Uretime destek vermeye basladi.”

Talash imalat sanayisine CNC satis, ser-
vis, teknolojik danismanlik, finansman,
yazilm ve egitim konularinda hizmet
veren, Tezmaksan, yenilik¢i konseptle-
riyle éne cikiyor. isletmelerin giderlerini
duslirme ve blnyesindeki teknolojileri
daha sik yenileyebilme firsati hedefiyle
Tezmaksan'in “teknoloji kiralama” mode-
li, sanayiciye bircok konuda fayda sunu-
yOr.

“MUSTERILERIMIZIN
BILINGLI SEGiIM YAPMASINA
KATKI SAGLIYORUZ”

Tezmaksan’in makine kiralama finans-
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man modeli hakkinda aciklamalar ya-
pan Tezmaksan Genel Mudirli Hakan
Aydogdu,
1800’li yillarin sonunda posta arabalari-
nin kiralanmasiyla ortaya ¢ikmis. O za-
manlar posta sirketi sahiplerinin sordugu
soru ‘Bu hizmeti verebilmem icin posta
arabasi almam sart mi?’ olurken, bugtin
de biz miusterilerimize ayni soruyu soru-
yoruz. Bir teknolojiye sahip olmaniz mi
onemli, yoksa o teknolojiyi size daha iyi

“Kiralama sistemi ilk olarak

imkanlarla sunabilen bir is ortagina sahip
olabilmek mi? Tezmaksan olarak 6zel-
likle uluslararasi piyasada rekabet eden
musterilerimizle tecriibemizi ve teknolo-

jilerimizi paylasiyoruz. Yaptiklari ise gore
tezgahi belirleyip, ihtiyaci olabilecek
opsiyonlari ekleyip, ihtiyaci olmayanlari
¢lkararak daha bilingli secim yapmalari-
na katki sagliyoruz. Musterilerimizin isi
Uretmek, bizim isimiz de takim tezgahi
teknolojilerini takip etmek. Dolayisiyla
yarattigimiz sinerji ile mdusterilerimizin
Uretim glclerini artinyoruz” dedi.

YAKLASIK 200 KIiRALIK
MAKINE URETIME DESTEK
OLUYOR

Kiralamanin bir hizmet unsuru olduguna
deginen Hakan Aydogdu, Tezmaksan’in
40 yillik tecribesi sayesinde bu hizmeti
saglayabildiklerini aktardi. Halihazirda
yaklasik 200 kiralik makineyle Uretime
destek verdiklerini kaydeden Aydogdu,
“Teknoloji kiralama modelimizle tezgah-
larin bakim, servis, ariza sorumluluklarini
biz Ustleniyoruz. 6 ayda bir diizenli bakim
yaptigimiz midsterilerin tezgahlarindaki
durus ve buna bagl Uretim kayiplarini
oldukca azalttik. Ote yandan Tiirkiye'de
bircok isletme maalesef firsat maliyeti ko-
nusunu yok sayiyor. Tezgah aliminda pe-
sin para kullandiginizda nakit varlik aza-
hyor, kredi kullandiginizda ise borcluluk
artiyor. Halbuki sermayenizi geri donusu
8-10 yil surebilecek bir tezgaha bagla-
mak yerine, 6rnegin hammadde aliminda
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kullandiginiz zaman hem daha fazla indi-
rim alabiliyorsunuz hem de bu yatirmin
geri donusi ¢ok daha kisa oluyor. Buna
da ekonomide firsat maliyeti diyoruz.
Ayrica kiralamay! tercih eden musteriler,
projeye 6zel kiralama yaparken proje fi-
yatlamasi da saglikli hesaplanmis oluyor.
Kira faturalarinin tamami da gider olarak
gosterilebiliyor” diye konustu.

KIiRALAMADA LIiDER
SEKTORLER TURKIYE
IHRACATININ BAS
AKTORLERI

12 aydan baslayarak 84 aya kadar kira-
lama hizmeti verdiklerini dile getiren Ay-
dogdu, 2015 yilinda yola gikarken 5 yillik
plan yaptiklarini sdyledi. Sonrasinda Tez-
maksan tecriibesi ve kurumsal hafizasi-
nin devreye girdigini kaydeden Aydog-
du, soyle devam etti: “ERP sistemindeki
verileri inceledik, analiz ettik ve maliyet-
lerimizi cok da artirmadan hesaplamala-
rnmizi yaptik. Geldigimiz noktada bastan
ne hesapladiysak ayni sekilde devam
ediyoruz. Tezmaksan UrlUnlerinin yani
sira mugterilerimizin ihtiyaci olan diger
teknolojileri de zamanla hizmet alanimi-
za ekleyecegiz. Portfoyimuz Turkiye’'nin
Uretim sektorilyle paralel ilerliyor. Miiste-
rilerimizin cogunu Trkiye ihracatini son
yillarda sirtlayan otomotiv ve otomotiv

TURKDOKUM I NISAN-MAYIS-HAZIRAN'21

yan sanayi, makine-yedek parca uretimi,
kalip sektorleri olusturuyor.”

“MUSTERILERIMIZIN
SADECE URETIMLERINE
KONSANTRE OLMALARINI
SAGLIYORUZ”

Turkiye’de sahiplenme kdiltliriiniin be-
nimsendigine dikkat ceken Aydogdu,
Ulke olarak bu konuda gidilecek ¢ok yol
oldugunun altini ¢izdi. Aydogdu, sozlerini
séyle noktaladi: “Ulkemizde takim tez-
gahlar sektérinde tezgah parkurunun
yas ortalamasi 18-20, Avrupa’da ise bu
ortalama 8-10 bandinda. Verimliligimizi

artirmak istiyorsak makine parkurumuzu
yenilememiz gerekiyor. Bu konuda da
dogru tezgah secimi, uygun finansman
ve satis sonrasl hizmetler acisindan en
uygun yontem kiralama goriiniyor. Bi-
yuk isletmeler dahil tezgahlarin diizenli
bakimlari maalesef yapilmiyor. Halbuki
otomobil gibi tezgahlarin da bakimlarinin
belli araliklarla yapmasi gerekiyor ki en
yogun zamaninizda sizi yolda birakma-
sin. Butuin bu isleri Tezmaksan teknoloji
kiralama catisi altinda yapip, musterileri-
mizin sadece Uretimlerine konsantre ol-
malarini saglyoruz.”
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IUYELERDEN

Zeiss Kalite Mukemmeliyet Merkezi

2017 yilinda acilisi gerceklestirilen Zeiss Turkiye’nin Bursa’da bulunan Kalite Mikemmeliyet
Merkezi'nde cesitli sektorlerden farkl firmalarin dlcim ihtiyaclar son teknoloji Zeiss dl¢ctim cihazlan

Zeiss Tirkiye’'nin Bursa’da bulunan
ve 2017 yilindan bu yana faaliyet
gosteren Zeiss Kalite Mikemmeliyet
Merkezi, 175 yillik Zeiss tecribesiy-
le kalite konusunda hizmet veriyor.
Kalite Mikemmeliyet Merkezi, gu-
venilir sonuclar elde etmek isteyen
musterilerine Zeiss Endustriyel Kali-
te Cozumleriile ilgili detaylh bilgi ala-
bilecekleri, yapilan demo ve 6l¢gim
uygulamalar ile Zeiss c¢ozimlerini
direkt olarak tecriibe edebilecekleri
bir merkez konumunda.

ZEISS global standartlarina uygun
olarak insa edilen merkez, metro-
loji alaninda sagladigi imkanlar ile,
uretimde kalite ve katma degere
onem veren tim sektdrlere yonelik
hizmet veriyor. Kalite Mekemmeliyet
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ile karsilaniyor.

Merkezi’'nde cok ¢esitli boyut, mal-
zeme ve bilesenlerin dl¢timleri ya-
pilabiliyor. “Ol¢iim hizmetlerinin yani
sira uygulama destegi ve metrolojik
danismanlik veren Zeiss Kalite Mu-
kemmeliyet Merkezi, firmalarin yerel
ihtiyaclari icin global ¢c6zimler sunu-
yor.”

Bursa Kalite Mikemmeliyet Mer-
kezi diinyada farkl lokasyonlarda
bulunan 61 Zeiss Kalite Mikemme-
liyet Merkezi’'nden biri. Bursa’da yer
alan merkezde; kopri tipi CMM’ler,
optik CMM sistemleri, lazer 3D led
tarama sistemleri ve metroloji yazi-
limlari gibi farkli sektérdeki firmala-
rin ihtiyaclarini karsilayabilecek ¢ok
cesitli cdzumler yer aliyor. Zeiss En-
dustriyel Kalite Cozimleri Griin gru-

bu tanitimi basta olmak Utzere; AU-
KOM (Markadan Bagimsiz Metroloji
Egitimi) egitimleri, kullanici ve/veya
musteri yazilim egitim ve tanitimlari,
probe, fikstlir gibi Utriinler hakkinda
bilgilendirme ve destek, Endustri 4.0
kapsaminda metroloji, istatistiksel
proses kontrol, disli 6lcim metodlari
vb. hakkinda seminerler ve parca 06l-
¢cum, ilk érneklemeden buylk 6lcekli
olciimlere kadar o6lgim c¢ozimleri,
anahtar teslimi ol¢im ve projelen-
dirme hizmetleri veriliyor. “Temas-
I 6lcim, optik ol¢ctim, disli 6lgiimu,
tersine muhendislik vb. iceren ge-
nis kapsamli ¢ézimler i¢cin alaninda
tecribeli uygulama uzmanlari Bursa
Kalite Mikemmeliyet Merkezi’nde
gorev aliyor.”

TURKDOKUM I NiSAN-MAYIS-HAZIRAN'21



HABER

Yiizey Islem Prosesi
Yapay Zeka Ile Birlesiyor

Kromas'in yapay zeka algoritmasi kullanarak ylizey islem prosesini sanal ortama tasidigi Smart
Selection uygulamasi kullanima sunuldu.

Kromas'in yapti§l aciklamada Smart
Selection uygulamasinin kendi miihen-
disleri ile olusturdugu bu algoritmanin,
hem sektorde, hem Tirkiye’de, hem
de diinyada yizey islem konusunda ilk
akilli algoritma uygulamasi olma 6zelligi
tasidigi bildirildi.

“KOMPLEKS BiR
MUHENDISLIK iSLEMi:
YUZEY ISLEM”

Kromas konuyla ilgili yayinladigi biilten-
de; ylizey islem prosesinin dogasi gere-
gi bircok parametreyi icinde barindiran
oldukca kompleks bir miihendislik isle-
mi oldugu vurgulanarak, “herhangi bir
Uretim yontemi sonrasi parca istenilen
sekle getirili. Ornegin dékim, dévme,
talasli imalat ya da eklemeli tretim (3D
printing) yontemleri sonrasi parca iste-
nilen sekle getirilmis olur fakat nihai kul-
lanim igin ylizeyi henliz hazir degildir.
Kimi zaman Uretim ydnteminden kay-
nakli, kimi zaman da Uretim suresi kisa
olsun diye nihai ylzey ilk Gretim sonrasi
istenilen seviyede olmaz. Ylzey Uzerin-
de Uretim teknolojisinden kalan ¢apak-
lar, izler, kaba bir yiizey olusturur. iste bu
noktada parcay! nihai kullanim amacina
gore istenilen yiizey kalitesine getiril-
mesi icin gerceklestirilen uygulamaya
“Yiizey islem” denir”

ingilizce’de Post Process, Surface
Finishing gibi isimlerle adlandirilan kul-
lanim oncesi son ylzey islemde parca,
beklentilere gore ¢ok hassas, ¢ok par-
lak, hafif mat ya da biliniyorsa bunlarin
muhendislikle ifadesi olan Ra, Rz ylizey
purtzlilik degerlerine getirilir. Burada
prosesi etkileyen bircok degisken var-
dir:
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- Parca sekline, delikli olup olmadigina
ya da i¢-dis geometrisine gore secilme-
si gereken asindiric tipi ve sekli,

- Parganin malzemesine gore secilmesi
gereken asindirici malzeme turd,

- Beklenilen iretim kapasitesine gore
asindirici seviyesi,

- Proses tipi

gibi cok sayida degisken arasindan

« Uygun makine,

« Asindirici sarf malzeme,

« Proses parametreleri,

« Sire,

- Kapasite,

. Islem zamanlar gibi etkenler belirle-
nerek miusteriye en dogru ¢dzim su-
nulur.

DUNYADA YUZEY iSLEM
KONUSUNDA iLK YAPAY
ZEKA UYGULAMASI:
SMART SELECTION

Akilli Secim

Asistani

M
(www.kromas.com,tr'de)“m

B,

BB

-AKILLI MAKINE/PROSES
SECiMi-

Kromas, gelistirdigi yapay zeka algoritma-
st ile yukanda detaylar anlatilan kompleks
mihendislik stireclerini “Akilll Secim Asis-
tan” ile artik musterilerine destek olacak
sekilde sanal platforma tasidigini agikladi.
Kromas musterileri, parcalarina ytzey is-
lem prosesi uygulamak istediginde Kro-
mas uzmanlaryla goriisebilecedi gibi web
sayfasindan “Smart Selection” akilll segim
asistani ile parcalarina ve kapasitelerine
uygun makine, proses ve tas secimlerini
otomatik olarak yapmak ya da yapilan
secimleri kontrol etme imkanina sahip ola-
caklar.

Simdilik sadece dairesel makineler ve
buna uygun parcalara yapilan yapay zeka
algoritmasi, tim makine gruplan icin de
uzman proses ve analiz mihendisleri
ile calisiimaya devam ediyor.

KROMAS
MAKINE SECiM ASISTANI

Hel Making Secimi

LT

Ak I-‘-'Iahn.. Sacimi

 E—
o
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IFUAR

ANKIROS / TURKCAST Fuarlan
2022 Yilinda Yapilacak

HM Ankiros Fuarcilik, Haziran 2021 tarihinde organize etmeyi planladigi Ankiros ve
Turkcast fuarlarini Covid-19 pandemisinden kaynakli bir araya gelememe, uluslararasi
seyahat kisitlari ve devam eden belirsizliklerin fuarlarin siiregelen basarisini ve
etkinligini disirecegi distncesiyle sektor paydaslariyla yaptigl gértismeler neticesinde
fuarlari Ekim 2022 tarihine erteledi.

Metalurji sanayi sektorinin boélgesin-
deki en 6nemli bulusmasi olan, AN-
KIROS -15. Uluslararasi Demir-Celik,
Dokim, Demirdisi Metalurji Teknolo-
jileri, Makine ve Uriinleri ihtisas Fuari
ve beraber diizenlenen, TURKCAST -
9. Uluslararasi Dékiim Uriinleri ihtisas
Fuari, Covid-19 pandemisinin diinyada
yarattigi bir araya gelme, uluslararasi
seyahat kisitlari ve devam eden be-
lirsizliklerin fuarlarin siregelen basa-
risini, etkinligini, kapsadigi metalurji
sektdriniin dinamizmini layikiyla yan-
sitmayacagi gorustyle, katilimcilarinin

ve sektor paydaslarinin talebiyle 2022
yilina ertelendi.

HM Ankiros Fuarcilik yaptigi ertele-
me duyurusunda; 30. yil ve 15. tekrari-
na hazirlanan fuarin katihmcilari, sektor
dernek ve birlikleri ile yapilan deger-
lendirmeler sonucunda vyilin ilk yari-
sinda dinyanin genis cografyasindan
sektor temsilcilerinin fiziki olarak bir
araya gelebilmesi icin Haziran ayinin
erken olacagi, fiziki fuar hazirliklarinin
iki-lic ay oncesinden baslamasinin ge-
rekliligi, 80’den fazla llkenin ziyaretgi
ve katilimcilan ile yirittlen gorisme-

lerin erteleme kararinda etkili oldugu
bildirildi.

Covid-19 asilamalar yayginlastikca,
Ulkelerdeki vaka sayilarinda dususler,
tedavilerin artan basarisi salginin asilar
ile sona erdigi onlemlerin dikkatli uy-
gulandigi Ulkelerde kanitlandi. Ancak
maalesef haziran ayina kadar ¢ok ge-
nis cografyadan katilimci ve ziyaretgi-
lerin sorunsuz seyahat edebilmeleri
icin gerekli olan asi yayginhginin yetis-
meyecegdi goruldi. Uluslararasi fuarlar-
da sergilenecek urunlerin, makinalarin

uzun seyahat sireleri nedeniyle kara-
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rn nisan ayinda alinmasi zorunlulugu
ve bu glinlerde yasanan vaka sayilari
ve Ulkelerin 6nlemleri, kapanma ve ki-
sitlamalari erteleme karari ve fuarlarin
salginin kontrol altina alinmis olacagi
dizenli tarihi olan Ekim 2022°de yapil-
masi tercih edildi.

Kasim 2020’de planlanan daha son-
ra pandemi nedeniyle Haziran 2027e
ertelenen ANKIROS - 15. Uluslararasi
Demir-Celik, Dokim, Demirdisi Meta-
|tirji Teknolojileri, Makine ve Uriinleri
ihtisas Fuari ve beraber diizenlenen,
TURKCAST - 9. Uluslararasi Ddkiim
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Uriinleri ihtisas Fuari, ayni alaninda,
ayni sartlar ile Ekim 2022’de dizenle-
necek, mevcut katilimci sdzlesmeleri
gecerliginin devam ettirecek, katilimci-
larin tum haklarn sakli kalarak koruna-
cak.

Son ANKIROS & TURKCAST, 86 il-
keden 2 bin 657 yabanci olmak lzere
17 bin 197 kisiyi “Metalurji Dinyasin-
da” istanbul’da bulusturmustu. Diin-
yanin en 6nde gelen fuarlarinda olan
Ankiros’un layigiyla yapilmasi icin bu
degisikligin zorunlu oldugunu bildiren
fuarlarin organizatéri HM Ankiros Fu-
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arcilik, tim sektor paydaslarinin go-
risleri alinarak erteleme karari aldigini
bildirdi.

HM Ankiros Fuarcilik yaptigi erte-
leme duyurusunda, “Turk Metalurji
Endustrisi son ANKIROS&TURKCAST
furlarindan bu gline yiikselen perfor-
mansini surdirerek celik Uretiminde
Avrupa lideri, dokim Uretiminde Avru-
pa ikincisi olarak basarisini tescil ettir-
di. Metalurji sektorinin tiim bilesenle-
ri ile ANKIROS& TURKCAST sektoriin
ozlenen basaril bulusmasi igin saglikh
gunlere ertelendi” denildi.
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FUAR

Aluminyum Sektoriniun Bulusma
Noktas1: Aluexpo

ALUEXPO 2021-7. Uluslararasi Aliminyum Teknolojileri, Makina ve Uriinleri ihtisas

Aliminyum sektorintn lider firmalarini
bir araya getiren ve 30 yillik deneyimi ile
sektoriin ticaret akisini destekleyen Han-
nover-Messe Ankiros Fuarcilik A.S., 14-16
Ekim 2021 tarihleri arasinda, Aluexpo ihti-
sas Fuarinin 7. Tekrarini gerceklestirecek.
Firmalara Urlnlerini tanitma ve pazarla-
ma firsati veren Aluexpo ihtisas Fuari, son
yillarda Ulkemizde de artis gosteren alu-
minyum ticaret hacminin blyimesini goz
onlnde bulundurarak daha yeni ve daha
genis olan istanbul Fuar Merkezi’nin 1ve
2 nolu hollerinde firmalara ev sahipligi
yapacak.

Aluexpo 2021, tiim diinyada ve Ulke-
mizde COVID-19 pandemisi nedeniyle
yasanan tim belirsizliklerin ardindan
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Fuarina geri sayim basladi.

yeni yatinmlar icin Turkiye’nin potansiyel
firsatlarini degerlendirmek isteyen yaban-
ci firmalar ve ayni zamanda farkli Ulkeler
ile isbirligi yapmak isteyen yerli firmalari-
miz icin de bliylk bir platform olusturma-
ya hazirlaniyor.

ALUS10 - 10. ULUSLARARASI
ALUMINYUM SEMPOZYUMU

10. Uluslararasi Aliiminyum Sempozyu-
mu, TALSAD Turkiye Aliminyum Sa-
nayicileri Dernegi, TUBITAK Marmara
Arastirma Merkezi ve TMMOB Metalurji
ve Malzeme Muhendisleri Odasi Egitim
Merkezi isbirligi ile 14-15 Ekim 2021 tarih-
lerinde Hannover-Messe Ankiros Fuar-
clik AS. tarafindan diizenlenecek olan

Aluexpo 2021-7. Uluslararasi Aliminyum
Teknolojileri, Makina ve Uriinleri Thtisas
Fuar ile es zamanl olarak gergeklestiri-
lecek.

10. Uluslararasi Aliminyum Sempoz-
yumu her boyutuyla aliminyum sektori
ile akademik diinyayl ayni platformda
bir araya getirmeyi ve endustriye yon
verecek bilimsel ve teknolojik gelisme-
leri uluslararasi bir ortamda paylasmayi,
Turkiye’nin aliminyum diinyasindaki yeri
ve gelecedi icin bir vizyon olusturmayi
hedefliyor.

RAKAMLARLA ALUEXPO
Aluexpo 2019, 35 llkeden 216 yabanci,
397’e yakin katiimcisi ile en son gergek-
lestirilen 2017 fuarina gore yabanci kati-
Iimci sayisinda ytizde 38, toplam katiimci
sayisinda ylzde 25 artis ile bliylime gos-
terdi. Fuarn 81 lilkeden bin 726 yabanci ol-
mak Uzere toplan 11 bin 784 sektor ilgilisi
ziyaret etti.

Yapillan anket degerlendirmelerine
gore katilimcilann yizde 95i memnun
olarak fuardan ayrildi ve 2021 icin sim-
diden yerlerini aldilar. Aluexpo, sektorl
etkileyen kararlarin verildigi, Turkiye ve
Avrasya’nin biyimekte olan alliminyum
sektorlinin vitrini oldugunu yine kanitla-
d.

ALUEXPO KATILIMCI
PROFILI;

Turkiye ve bdlgenin 6nde gelen alimin-
yum Ureticileri, kiiresel tedarik¢i firmalar,
urtnlerini ve teknolojilerini biyiyen all-
minyum sanayinin temsilcileri ile bulustu-
ruyor.

TURKDOKUM [ NISAN-MAYIS-HAZIRAN'21
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ALUMINYUM SEKTORUNUN
TUM TEDARIKCILERI:

Ergitme, dokim, isil islem ve i1sitma tek-
basin¢l dokim makina ve
ekipmanlari,

nolojileri,
kokil dokim makina ve
ekipmanlari, sirekli dokim makina ve
ekipmanlar, refrakterler ve yalitim malze-
meleri, hadde teknolaijileri, ekstriizyon ve
tel ¢cekme teknolojileri, dokim, dévme
ve ekstriizyon kaliplari, kalip ve aksamla-
rinin Uretimi ve malzemeleri, metalografi,
test, dlclim ve kontrol teknolojileri, hurda
prosesleri, yeniden kazanim, islah, geri
donltstim teknolojileri, ylizey islemleri,
kimyasal uygulamalar, boyalar, kaplama-
lar, servis ve danismanlik hizmetleri, der-
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nekler, akademya ve sektorel yayinlar
Aluexpo’da yerlerini aliyor.

ALUMINYUM SEKTORUNUN
TUM URETICILERI:

Birincil aliminyum, ikincil aliminyum, yari
bitmis alliminyum drlnler; levha, profil,
ktilge, biyet, pul vb., dokiim Urinleri, mi-
mari uygulamalar icin aliminyum sistem
urtinleri, endustriyel Uretimler igin yar
mamdiller, islenmis aliminyum drlnleri
ve tim diger aliminyum drinlerini ser-

giliyor.

FUAR iLE iLGILi;
KOSGEB tarafindan desteklenen Aluex-

po 2021 icin ilgili firmalar bagh bulun-
duklari KOSGEB ile irtibata gecebilir.

Fuar ile ilgili bilgiye ulagsmak ve zi-
yaretci kayit formunu doldurmak igin
www.aluexpo.com web sitesini ziya-
ret edebilirsiniz. Ayrica Aluexpo IPho-
ne ve Android uygulamasi ile katihmci
bilgileri ve hol planlarina kolaylikla ula-
silabilir.

Ziyaretciler daha hizli ve temassiz
bir sekilde fuar alanina giris yapmak
icin web sitesinde yer alan online 6n-
kayit formunu doldurarak, giris kartlari-
ni yazdirabilir, Aluexpo 2021 fuarina gi-
ris islemleri i¢in hi¢ vakit kaybetmeden
ziyaret edebilecekler.
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MAKALE

DOKME
DEMIRLERIN
ASILANMASI

Dipl.-Ing. W. Maschke, Application Technology ve
Dr. M. Jonuleit, Head of Application Technology - ASK
Chemicals Metallurgy GmbH, Unterneukirchen, Almanya
Ceviri: Hasan Dagli, Unal Oray, ASK Chemicals TR

Dokme Demirlere asilayici ilavesi tavsiye edi-
len, hatta istenilen kalitede dokim parca ureti-
mi icin gerekli bir uygulamadir. Lamel ve kire-
sel grafitli ddkme demirlerin mekanik 6zellikleri
ve islenebilirlikleri mikro yapilari ile direk olarak
iliskilidir. Hem mekanik 6zellikler hemde mikro
yapi 6nemli 6lciide asilamadan etkilenir. Bu ne-
denle, dokme demirlerin katilasmasi siresince
asilama mekanizmasi ve grafit olusumu bu ma-
kalede detayl olarak incelenecektir.

Dokme demirin asilanmasi ne an-
lama gelmektedir?

“Dokme demirlerin asilanmasi” sivi metale ce-
kirdek ilave edilerek, katilasma mekanizmasini
ve mikroyapisini istenilen ozellikleri elde ede-
bilmek icin etkilemek anlamina gelmektedir.
Cekirdekler £ 4 pm boyutunda, grafit presipi-
tasyonu icin kristallesme merkezleri islevini go-
ren ince parcaciklardir.

Literatirde asilama teorisi hakkinda bircok
makale mevcuttur. Bu makalede yayinlanmis te-
orilere tek tek yer verilmeyecektir. Ancak, mev-
cut teoriler arasinda en yaygin kabul gérmis
olani oksit gekirdeklenme teorisidir [1, 2]. Bu te-
oriye gore, asilama sirasinda SiO2 cekirdekleri
¢cokelir ve daha sonra bu cekirdekler lizerinde
grafit olusumu ve blyilimesi gerceklesir. Ancak,
SiO2 cekirdeklerinin olusabilmesii¢in sivi metal
icerisinde bu cekirdeklerin olusmasina yardimci
olacak diger yabanci ¢ekirdeklerinde bulunma-
si gereklidir. Bu yabanci ¢ekirdekler, genellikle
oksijenle bag kurma (birlesme) egilimi ylksek
olan elementler tarafindan olusturulur (ayrica
Asilayicilar baslikh bdlime bknz).

Asilama, hem grafit cokelmesini (sayi, boyut,
sekil agisindan) hem de katilasmayi (gri katilas-
mayi tesvik etmek, ledeblirite sogumayi engel-
leme) etkilemek icin tasarlanmalidir.

Etkin bir asilama, hem parca genelinde ho-
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mojen mekanik o6zellikler hemde degisik et
kalinliklarinda bile homojen bir sertlik dagilimi
saglar. Asilama ayrica, Ostenit- grafit dtektik
reaksiyonu Uzerindeki etkili oldugu igin parca
sizdirmazhgi ve besleme 0zelliklerine de etki
eder.

Asilamanin etkinligi, asilama &ncesi sivi me-
talin ergitme sirasindaki metalurjik ozellikleri,
kimyasal kompozisyonu, ergitme ve agilama si-
cakliklari, sivi metalin agilama 6ncesi ve sonrasi
bekleme suresi gibi degiskenliklere baghdir.

Asilama bircok farkli asamada uygulanabilir
ancak en etkili uygulama ddkimden hemen
once veya dokim sirasinda yapilan asilamadir.
Cekirdeklerin etkinligine ve soguma kosullari-
na bagli olarak asilama, ergitme ocaginda veya
bekletme ocaklarinda yapilabilir ancak bu ¢ok
nadiren gorulen ve onerilmeyen bir uygulama-
dir. En yaygin uygulamalar ergitme ocagindan
metal potaya aktarilirken, kalip icerisine akan
metale ve kalip icinde uygulanan asilama yon-
temleridir.

Alasimsiz veya distk alasimli dokme demir-
lerde, %1,5 ila % 3 silis ve % 2 ila % 4 karbon
bulunur. Yavas ve dengeli bir soguma sartlarin-
da, sivi, belli bir siire sonra 6tektik kompozisyo-
nuna erisir (% 4,3 karbon esdegeri) ve bdylece
dtektik katilasma baslamis olur. Otektik kati-
lasma sirasinda ortaya c¢ikan karbon tamamen
grafite donlsur. Ancak dokiimhane sartlarinda
yavas ve dengeli soguma sartlar gergekles-
mez. Bunun sebepleri, kimyasal kompozisyon-
daki farkhlklar, et kalinligi veya soguma hizi
ve dokum sicakliklandir. Laboratuar sartlari ve
gercek uygulama arasindaki bu farkliliklar so-
nucu, sivi metal, 6tektik reaksiyon baglamadan
dnce Ostenit-Grafit denge sicakhginin altindaki
sicakliklara kadar sogur.

Asilamanin amaci, dtektik katilasmanin bas-
langicinda grafit kristallesmesi icin yeterli mik-
tarda cekirdegin mevcut oldugunu garanti alti-
na almak ve bu sekilde demir karbir (sementit,
Fe3C) olusumunu engellemektir. Dolayisiyla asi
ilavesi, grafit kristallesmesinin Ostenit-Grafit
denge sicakhginda veya ¢ok az altinda bir si-
caklikta (alt soguma) gerceklesmesini saglaya-
cak oranda yapilmalidir. Bunun sagalanabilmesi
durumunda; lamel grafitli dokme demirlerde
esit bluylkliklerde ve homojen dagiimis A tipi
grafit, kiresel grafitli dokme demirlerde ise ¢ok
sayida, kiucuk ve tam yuvarlak gorinimli no-
duller iceren mikro yapilar elde edilir.
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Sekil 1:

Hipod&tektik gri dokme demirin tipik soguma egrisi

2

Sekil 2:
A - tipi grafit ve gri katilasmis lamel grafitli dokme demirin
mikroyapisi

Asilayicilar

Genellikle, Ferro-silis alagsimlari dokiimhaneler-
de asilayici olarak kullaniimaktadir. Ferro-silis-
lere, asilama etkinligini arttirmak icin, oksijen’e
karsi afinitesi ylksek Kalsiyum, Alliiminyum,
Baryum, Zirkon, Stronsiyum ve Nadir Toprak
Metalleri gibi elementler ilave edilir. Bunun se-
bebi, basarili bir asilama igin, sivi metal icinde
¢Ozilen oksijenin baglanmasi gerekliligidir. Bu-
nun yanisira, bazi asilayicilar, grafit ¢ekirdek-
lenmesi Uzerinde olumlu etkiye sahip Bizmut,
Titanyum, Mangan, Kiikirt ve Oksijen gibi ele-
mentler de icerir. ASK Chemicals Metallurgy’nin
(eski adi SKW) lretmekte oldugu genis asilayici
urlin yelpazesinin bir kismi Tablo 7’"de gosteril-
mektedir. Bunlarin yanisira, grafit ilave edilmis
FeSi asilama malzemeleri de vardir. Bu tir asi-
layacilar, oksit olusturmanin yanisira, metale
grafit cekirdekleri ilave edilmesini saglar. Grafit,
asilayici olarak kullanilacaksa, bunun yiksek
isilarda (2500°C) duretilen kristallesmis grafit
oldugundan emin olmak gerekir. Kalsiyum ve
Aluminyum gibi asilama etkinligini arttiran bazi
elementler FeSiicinde dogal olarak bulunur. Bu
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nedenle, alasimsiz olarak FeSi’lerde asilayici
olarak kullanilabilir ancak bu tir asilama mal-
zemelerinin etkinlikleri azdir. Asilama etkinlik-
leri yiksek olan kompleks asilayicilarda hem
Kalsiyum ve Aluminyum konsantrasyonu daha
fazladir hemde bu tir asilama malzemelerinin
icinde asinin sivi metal icinde kolay ¢ozlinebi-
lirligini saglamak icin 6zel katki malzemeleri
bulunmaktadir.

Asilayici olarak saf ferro-silis kullaniminin et-
kisiz oldugu kanitlanmistir.

Tablo 1: AEKCM apdayrcdar - ctun slomantber we kullsnm uygen SSkme demir Grien
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Tablo 1: Etki siiresi

Tablo 1: ASK Kim-
yasal MetalUrji
Asilayicilar

Asilama isleminin etkisi sicakliga fakat en dnemlisi
zamana baglidir. Asilayicilarin  zamana olan ba-
gimhhgi, asinin séniimlenme (etkisini kaybetme)
siresi olarak adlandirilir. Sonimleme zamani, asi-
nin ilave edilmesiyle baslar ve 6tektik katilasma
sicakligina ulasildiginda sona erer. Bu sirecte, asi-
lama etkisi gosterecek inkliizyonlarin sayisi azalir,
tekrar oksitlenmeye bagli olarak ¢ekirdek olustu-
racak inklizyonlar irilesir ve ¢ozindr. Bu da asila-
ma etkinliginin katilasma stresine bagl olusunun
bir gostergesidir. Seri Uretim sartlarinda 5 mm ile
50 mm et kalinigindaki parcalarin katilagsmasi bir-
ka¢ saniye ile birka¢ dakika arasinda gerceklesir-
ken, el kaliplama ile Uretilen, agir ve 60 mm’nin
Uzerinde et kalinliklari olan parcalarda katilasma
stresi, dokim sicakligina bagh olarak, saatler
strebilir. Katilasma streleri arasindaki bu farklar,
kesitleri kalin agir parca dokiiminde asilama mal-
zemelerinin etkinliginin kaybolmasina neden olur,
olusan cekirdek sayisi azalir ve olusan kristallerin
blylme sireleri uzar. Bu nedenle kalin kesitli par-
calarda otektik hiicreler ve olusan grafitlerin sayisi
az ve boyutlan biyik olur (Sekil 3).
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Sekil 3:
Kalin kesitli Kiiresel grafitli dokme demirde ¢ok blylk boyutlu
kire olusumu (20 nodul/mm2, 100 pm’ye kadar nodil ¢api)

Kalin kesitli parcalarda asilarin etkilerini kay-
betmesinin dniine gegmek icin disuk dokim
sicakliklarinda dokim ve ge¢ asilama yapilmasi
gerekir. Bu sayede, asilama miktarini arttirma-
dan, asilama etkinligi artar. Kalin kesitlerde geg¢
asillama ile elde edilen asilama etkinligi , pota
asilamasinda elde edilemez.

Uygulamada kullanilan en etkili ge¢ asilan-
ma metotlari, akan metal Gzerine ve kalip icinde
yapilan asilamadir. Bu uygulamalarda, ya has-
sas olarak tartilmis asi akan metalin icine dogru
ilave edilir yada asi kalip icine konularak tim
doklm siresince sivi metalin icinde ¢ozulmesi
saglanir.

Cokelti veya asilarin sonimlenme siireleri
asinin kompozisyonuna bagh olarak degistigi
icin asilama malzemelerinin kimyasal kompo-
zisyonlari cok dnemlidir ve dikkatlice secilmesi
gerekir. Ornegin, en giicli asilayacilar en hiz-
I sekilde etkinliklerini yitirirler. Diger taraftan,
baryum ve seryum iceren asilayicilarin etkileri
cok uzun siirer. iki kademeli asilama yapilacagi
durumlarda bu durum dikkate alinmalidir.

Grafit olusumu iizerindeki etkisi
Sivi dokme demirde cekirdeklenmeyi etkiledigi
icin asilamanin, grafit sayilari, boyutlari, miktari
ve kismen sekli lizerinde etkisi vardir.

Yetersiz asilama sonucu alt sogumanin (un-
der cooling) artmasi 6ncelikle B- tipi grafit (gi-
ceksi grafit) veya ayni zamanda D- ve E- tipi
grafit olusumuna (undercooled grafit) sebep
olur, bknz. Sekil 5 ve Sekil 6. Ortaya ¢ikan so-
nu¢ ise, mikro yapi icinde diisik mukavemet ve
islenebilirlik azalmasina neden olan ferrit ada-
ciklarinin olugmasidir.
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Sekil 5:
B-tipi grafit
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Sekil 4:

Yetersiz cekirdek ihtiva eden dokme demirin soguma egrisi —
stabil otektik sicakliginin altinda gozle gordlir asin alt soguma
(undercooling)
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Sekil 6:
D-tipi grafit

Soguma hizindaki artis veya yetersiz ¢cekirdek-
lenmeye bagl olarak alt soguma devam eder-
se, kir (mottled), hatta grafitin tamamen veya
kismen demir karbiir (Fe3C) ‘e donistligu be-
yaz yapi olusur.

Kiresel grafitli dokme demirlerde, yetersiz
cekirdeklenme, disik nodil (kire) sayilari,
bozuk grafit olusumu ve ayni zamanda daha
ylksek perlit olusumuna neden olur. Cekirdek
sayisi eger ¢cok az ise, tercih edilmeyen karbur
olusumu meydana gelir.

Ayni soguma sartlarinda (duvar kalinhgi), biz-
mut iceren SMW 605 ile asilanan kiresel grafitli
dokme demirde, baryum iceren asilayici ile asi-
lanan dokme demire gore, sekil 7°de gosteril-
digi gibi cok daha fazla nodiil sayisi elde edilir.

TURKDOKUM [ NISAN-MAYIS-HAZIRAN'21
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Sekil 7a:
%05 SMW 605'de geg asilanma

Sekil 7b:
Baryum igceren asilayici ile ge¢ asilanma

Bunun yaninda, ayni duvar kalinligi ve ayni
miktarda asilayiciyla, elde edilecek nodil sayi-
si kullanilan asilayici tipine (asilama etkili ele-
mentlere) bagl olarak farkhlik g6sterir.

Kesit kalinis etkis!
%02 - 0.8 Have oeam

Nodgl / mm?
E 3

T

|

-~
Sekil 8:
Nodiil sayisi lizerinde et kalinlidi ve asllayici tiplerinin etkileri
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Sekil 8’de et kalinligi veya sogutma hizinin, ¢e-
sitli asilayici tipleri ile iliskili olarak nodul sayisi
Uzerindeki etkisi gosterilmektedir. Katilasmanin
¢ok hizli oldugu ince cidarli pargalarda, bitiin
asilayacilarinin etkin oldugu gorilmektedir. Et
kalinhgr arttikca, katilasma slresinin uzamasina
bagli olarak asilarin etkinliklerinin azaldigi, no-
dil sayisindaki azalmadan, gorlilmektedir. Bas-
ka bir ifade ile, kalin kesitlerde, optimum asila-
mayla bile, ince kesitli parcalarda elde edilen
nodil sayisina ulasmak mumikin degildir. Cok
kalin kesitlerde, mm2 basina bazen sadece 40
ila 60 nodil sayisi elde edildigi gorilirken, ¢cok
ince kesitli parcalarda nodil sayisinin > 500/
mm2 olmasi olduk¢ca normaldir. Kesit artisina
(soguma hizina) bagh olarak nodil sayisinda
gorilen azalma paralelinde olusan grafitlerin
irilesmesine neden olur bknz. Sekil 3 ve Sekil 9.
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Sekil 9:
Farkli et kalinliklarinda [4]nodl sayilarinin ve nodil biytklikle-
rinin karsilastinimasi

Burada kiiresel grafitli dokme demirler igin bah-
sedilen 6zellikler, dogal olarak diger dokme de-
mirler icinde gecerlidir.

Matriks lizerindeki etkisi

Lamel grafitli dokme demir

Lamel graftli dokme demirlerde, genel olarak
karbirsliz, ince taneli hiicreleri olan, perlitik
matrikse sahip, diizgiin dagilimh ve ince A tipi
grafit iceren mikro yapi hedeflenir. Etkili asila

87



MAKALE

ma veya iyi ¢cekirdek dagilimi, hedeflenen mikro
yapiya ulasiimasini olumlu yonde etkiler. Kimya-
sal kompozisyon ve soguma sartlari hedeflenen
mikro yapiy! etkileyen diger parametrelerdir.
Etkili asilama ile farkli kesit farkhliklarinda bile
ayni mekanik ozelliklere sahip ve islenebilirligi
iyi dokim parcalar elde edilebilir.

Kiiresel grafitli dokme demir

Kiresel grafitli dokme demirler, magnezyum
tretmaninin bir sonucu olarak, alt soguma egili-
minin yiksek olmasi nedeniyle, asilanmadiklari
takdirde, beyaz veya kir demir olarak katilasir-
lar. Gri katilasma ancak asilama ile elde edilebi-
lir. Asilama ile, kure sayisi artar, kirelesme iyi-
lesir, ferrit olusumu artar ve hepsinden 6nemlisi
cil veya karbir olusumu egilimi azalr.

Sekil 10, Magnezyum tretmanindan sonra %
0,3 pota asilamasi ve % 0,2 pota asilamasina
ilave olarak % 0,1 kalip ici asilama yapilmis me-
tallerin mikro yapilarini gdstermektedir. Muka-
yese edildiginde, % 0,1 kalip ici asilama yapilmis
metalin mikro yapisindaki nodul sayisi, nodille-
rin kireselligi ve ferrit miktar fazladir.

Orta ve kalin kesitli parcalarda, ge¢ asilama
ile mikro yapi 6nemli 6l¢lde iyilestirilebilir. K-
resel grafitli dokme demirden imal edilmis kalin
kesitli parcalarda ise, geg asilama (Ingot kalip-
larinin dokidmdu harig), nodul sayisini arttirmak,
segregasyonu Onlemek, grafit bozulmalarinin
online ge¢mek ve ters cil olusumuna mani ola-
bilmek icin tek secenektir.

Sekil 10:
GJS-500-7; Pota
asllanmasi (yuka-
nda), % 0,2 Pota
ve ilaveten % 0,1
kalip ici asllama
(asagida) 10
mm et kalinlig,
100:1 oraninda
blyltme

iﬂih-ﬂ—-m 450 e}
WAL s 20N e hoper Pt
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Asilama metotlari

On asilama / On sartlandirma

Bu terimler, sivi metalin icine, daha ergitme
ocaginda veya metal ocaktan potaya alinirken
cekirdeklenme etkisi yaratacak malzemelerin
ilavesi icin kullaniimaktadir. Bu uygulama, me-
talurjik yapinin ilk basladigi safhadan itibaren,
sivi metalde optimum yapi ve grafit olusumunu
saglamak icin yapiimaktadir.

Ce-Zr-Mn ihtiva eden VL(Ce)2, 6n sartlan-
dirici olarak kullanilir ve sivi metalin icindeki
¢ozlinmus oksijen seviyesinin, oksit bilesikleri
olusturarak, azalmasina ve sivi metal icinde ce-
kirdeklenmenin ve cekirdek dagihminin iyiles-
tirilmesine katkida bulunur. Baryum veya Alu-
minyum ihtiva eden diger onsartlandiricilar da
vardir.

Ayrica, silisyum karbur ilavesi de, sivi metal
icindeki ¢cekirdek sayisini arttirdigi igin, 6n sart-
landirici olarak tanimlanabilir.

Pota asilamasi

Bu klasik asilama ydntemidir. Asilayici, sivi me-
tal ocaktan potaya alinirken veya Magnezyum
tretman potasindan dokim potasina aktarilir-
ken eklenir. Bu uygulamada, sivi metal mikta-
rina bagl olarak, 0,6 mm ve 6 mm arasindaki
tane iriliklerinde asilayicilar kullanilir. Asilayi-
cilari potanin dibine konulmamasi ve miimkin
oldugunca homojen bir sekilde akan metalin
Uzerine ilave edilmesine dikkat edilmelidir.

Tel asilama

Tel asilama yonteminde asilayici, yuvarlak ke-
sitli bir telin icine konmus sekilde sivi metale
ilave edilir. Tel, sivi metalin icine kontrolll bir
sekilde tel besleme makinasi ile verilir. Bu sekil-
de hem tel boyu, hemde tel besleme hizi kont-
rol edilerek hassas bir sekilde asilayici sivi me-
tale verilmis olur. Tel asilama hem pota icinde
hemde dokiim ocaklarinin dokiim agzinda ilave
edilebilir.

Akan metal’e (stream) asilama

Bu ydntemde asilayici direk olarak kaliba akan
metalin i¢ine verilir. Uygulamada, dokim si-
resince sivi metalin icine homojen bir sekilde
asl ilavesini saglamak i¢in, genellikle, otomatik
asilama makinasi adi verilen cihazlar kullanilir.
Bu uygulama icin en uygun asi tane iriligi ge-
nellikle 0,2 mm ve 0,7 mm arasindadir ve asinin
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cok kisa sire icinde tamamen ¢ozinmesi ge-
rektiginden eklenen miktar % 0,15’den fazla ol-
mamalidir. Pota asilamasina gore avantaji, geg¢
asilama yapildigindan asinin etkinligini yitirme-
mesidir (sénimlenme). Bu uygulama otomatik
kaliplama makinalarina entegre dokim ocakla-
rinda yaygin olarak kullanilir.

Kalip ici asilama

Kalip ici asillamada, asilayici sivi metalin igine
mumkiin olan en geg sirecte ilave edildigi icin
asilarin etkinligini kaybetme riski en aza indir-
genmis olur. Kalip i¢i asilamada, asilayici, sivi
metale, dokiim havsasinda veya dogrudan yol-
luk sistemi icinde verilir. Dolayisiyla, asilarin ¢o-
zinmesi, dolum slresince havasiz bir ortamda
ve direk olarak sivi metalin icinde gerceklesir.
Kalip ici asilama icin blok seklinde asilayicila-
rin kullaniimasi 8nerilir. ince taneli asiyicilarin
kullanilmalisi durumunda ¢6zinmemis asl mal-
zemesinin kalip icine girmesi ve dokim parca
Uzerinde olumsuz etkileri olma riski bulunmak-
tadir.

Asilama ve asilama sonuglarinin kontrol edil-
mesi ve takibi
Asilama sirasinda ortaya cikabilecek hatalarin
online ge¢mek igin igcin dokiimden sonra parca
Uzerinde veya ayri doklilmis numune lzerinde
yapilacak kontrollar yeterli degildir. Bu tir hata-
lara mani olmak icin asilamayi, Uretimin her saf-
hasinda ve Uretim sartlarina uygun olacak sekil-
de, kalite emniyet sisteminin bir parcasi olarak
planlamak gerekir. Asilama ile ilgili verilerin
kayit altina alinmasi ve istatistik proses kontrol
yontemleri ile kontrol edilmesi gerekir. Asilama
ile ilgili verilerin, asi secimi, gelen asilarin 6n
kontrolu, stoklama sartlar, dokiim sicakliklari,
asl ilave oranlarinin tartilarak dogrulanmasi,
otomatik asilama makinalarinin rutin bakimi ve
kalibrasyonu, asilama ile dokim bitimi arasinda
gecen sire, titresimli asi dozlama Unitelerinde
frekans o6l¢cimi ve kontrolu, tel besleme ma-
kinalarinda besleme hizi ve telin dogru bir se-
kilde sivi metal igine verilip verilmedigi gibi bir
cok parametrenin dikkate alinmasi gerekir.[5]
Asilama sonugclarinin takibi igin uygulamaci-
larin kullanabilecegi degisik yonemler vardir.
Bunlardan geleneksel olani, kama testi (cil de-
rinliginin ol¢lilmesi) ve mikroskop altinda mik-
royap! incelemesidir (grafit sekli, tipi, matriks
yapisi, dtektik hiicre sayisi, nodil sayisi). Diger
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bir uygulama ise gtinimuizde yaygin olarak kul-
lanilmaya baslayan termal analiz sistemleridir.
Metalin soguma egrisi incelenerek, asilamanin
etkinliginin yani sira dlcilen metalin metalurjik
ozellikleri ile ilgili bir cok faydah bilgiler elde
edilebilmekte ve dokim oncesi sivi metalin ka-
tilasma egilimi, ¢ekinti egilimi, olusacak grafitin
sekli ve miktari gibi bir cok konuda 6n bilgi elde
edilebilmektedir.
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SEDEX - BiR URUN
AILESI: FARKLI
GEREKLILIKLER
iCIN CESITLI URUN
OZELLIKLERI

Yazarlar: Stephan Giebing ve Andreas Baier

Doékme demir Urinlerinin endustriyel Uretimin-
de, Sedex filtrelerinin kullanimi, son birka¢ on
yil icinde kendini kabul gérmis “en son tekno-
loji” standardi haline gelmistir. Sedex filtrelerin
kullanimi ile metalik olmayan inklizyonlarin
tutulmasi ve turbllansin azaltilmasi, ekonomik
dokim icin buylk dnem tasimaktadir.

Sedex filtrelerinin strekli iyilestiriimesinin bir
parcasi olarak, cesitli trin 6zellikleri ayrintil
olarak incelenmistir. Bu, iki yeni seramik kdpuk
filtresinin dogmasina neden oldu: Sedex Siper
Flow ve Sedex Ultra, 6zellikleri ve potansiyel-
leri, iyi bilinen SEDEX filtresine kiyasla burada
tartisiimaktadir.

SEDEX FILTRE

Sedex filtreleri dokiim endustrisi tarafindan 25
yildan uzun siredir kullanilmaktadir. Bu siire
zarfinda, filtre ve uygulamasi diinyanin 6nde
gelen dokimhanelerle isbirligi icinde slrekli
olarak gelistirildi. Sedex dékim filtrelerinin kul-
lanimi kaliteli, uygun maliyetli dokimler Uret-
menin garantili bir yoludur.

SEDEX SUPER FLOW FiLTRE

Sivi dékme demirden curuf ve diger metalik
olmayan inkllzyonlari gidermek i¢in tutarl bir
aclk gozenekli seramik koplk yapisina sahip
yeni nesil Sedex filtresi. Sedex Slperflow, daha
genis gozenekli yapisiyla daha ylksek metal
akis hizlari ile sonucglanan daha iyi filtreleme
verimliligi saglayan gelistirilmis kopuk yapisina
sahiptir.

SEDEX ULTRA FILTRE

Sedex Ultra filtreleri demir dokim filtreleri ara-
sinda en son teknolojiyi temsil eder. Filtrenin
etrafinda, fil- trenin kullanim ve performans
Ozel- liklerini 6nemli dlcide artiran bir ¢cerceve
vardir.
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YOLLUK VE AKISKANLAR DINAMI-
GINDE BAZI BiLGILENDIRMELER

Metalik olmayan inklizyonlarin ve sivi metal
tirbulansinin azaltiimasi, bir yolluk sistemi icindeki
seramik kopuk filtrelerin iki ana 6zelligini temsil
eder. Ancak, bu iki 6zellik Sedex filtrelerinin
basari dykusuniun sadece bir bdlimunid temsil
eder. Siklikla hafife alinan ek bir 6zellik, Foseco
tarafindan gelistirilen yolluk sistemi tasarim
kavrami ile ilgilidir. Geleneksel sistemlerin aksine,
bunlar metal hizini azaltan ve bdylece kalip
doldurma sirasinda tdrbulansi en aza indiren
disey yolluk kontrollt yolluk sistemleridir. Kalip
dolumunun metal hizi ve dokim siresi bakimindan
kontrol, genellikle diisey yolluga yerlestirilen sivi
metal belirli kesiti ile gerceklestirilir. Iyi bilinen
prensiplere goére, filtrenin boyutu, filtrenin kalip
doldurma islemi sirasinda kontrol etme faktori
haline asla gelmeyecegi sekilde secilmelidir,
bu da daha sonra dokim siresini ve akis hizini
etkileyecektir.

Filtreler dahil olmak uzere farkh yol- luk siste-
mi bilesenlerinin neden oldugu basing distsu ve
bunlarin akis hizini nasil etkiledigi konusunda bazi
hususlar vardir.  Bu analiz ayni zamanda filtreleri
karakte- rize etmek icin de kullanilir, ancak metalik
olmayan inkllizyonlarin segregasyonuyla filtrele-
rin ttkanmasi dikkate alinmaz.

Sekil 1 tlip, uzatma veya rediktor, dirsek ve L
parcasi dahil olmak lizere yolluk sistemlerinin ta-
sariminda yaygin olarak kullanilan bazi bilesenleri
gostermektedir. Akiskanlar dinamigi Uzerindeki
ilgili etki, bunlardan kaynaklanan basing disusU
cinsinden hesaplanabilir.

Akistaki herhangi bir degisiklik bir basing du-
stisuiyle sonuclanir; ilgili bilesenin siirtlinmesinden
kaynaklanan basin¢ dismesine neden olur ve ge-
ometrisine ve ayni zamanda akan ortamin yogun-
luguna ve hizina da baglidir. Basing disusi akis
hizinda bir azalmaya yol acar.

Bu ayni zamanda tel slizgecler icinde uygula-
nir. Sekil 2, tel ¢capi ve ag boyutunun bir fonksi-
yonu olarak tel stizgeglerin neden oldugu basing
diisiisind gostermektedir [1]. Sabit ag boyutunda,
basing dislisi artan tel capi ile artar, basing disu-
sU sabit tel kalinhigi ve azalan ag boyutu ile artar.

Seramik koplik filtreler goz online alindiginda,
tel stizgeclerin tel capi ve ag boyutu niteliksel ola-
rak aktarilabilir. Ag boyutu, gézeneklilige ve tel ka-
inhgina gore tel capina karsilik gelir. Bu, sabit tel
kalinhginda ve artan gozeneklilikte, neden basing
disusundn arttigini ve akis hizinin azaldigini agik-
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lar. Ote yandan, ayni gézeneklilikte, tel kalinligin-
daki bir azalma, basing dislstinde bir azalmaya
yol acar, bu da akis hizinda bir artisa neden olur.
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Uzatma pargas! \\ Difiizar Ap Basing ditgmesi
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Sekil 1:

Cesitli yolluk sistemi ve akiskan dinamik bilesenleri nedeniyle
basing disusu
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Sekil 2:

Tel capi ve ag boyutunun bir fonksiyonu olarak tel stizgeglerin
neden oldugu basing diisiis [1]

DOKUMHANE PRATIGINDE KULLA-
NIM UZERINE CIKARIMLAR

Bu standart Sedex ile karsilastinidiginda SSedex
Stper Flow ve Sedex Ultra'yi nasil etkiler? Her iki
Urtin de Sedex filtresinin agirhgr optimize edilmis
gelismeleri temsil eder. Daha dusuk filtre agirhig
nedeniyle, daha dusuk bir gézenek duvar kalinligi
elde edilir, bu da basin¢ dususlinde bir azalmaya
ve sabit gozeneklilikte akis hizinda bir artisa ne-
den olur.

Ancak Sedex Ultra ile durum biraz daha kar-
masikti.  Agirlik  azaltimina ek olarak, cerceve
olusumu, seramigin filtre yapisi icinde yeniden
dagitilmasina yol agar. Sonug olarak, Sedex Ultra,
basin¢ distisiinde daha fazla azalma ve akis hi-
zinda artis saglayan Sedex Super Flow'a kiyasla
daha da kiiglik bir gézenek duvar kalinigigéste-
rir.

Filtre yapisinin mekanik butinligu cergeve ta-
rafindan korunur.
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Agirlik azaltma ve cerceve olusumunun goézenek
duvar kalinhgi, basing dismesi ve akis kapasitesi
tzerindeki etkisi Sekil 3'te sematik olarak goste-
rilmistir. Sekil 4, farkli gézeneklilik araliklarindaki
cesitli Urlinlerin su akis karakteristiklerini karsilas-
tirmaktadir.

Sekil 4, standart Sedex icin gézenekliligin art-
masiyla akis hizinin azaldigini géstermektedir. Ek
olarak, daha ince go6zeneklilikler 20 ve 30 ppi,
daha da gelistiriimis Sedex filtrelerinin gézenek
duvar kalinliginin azalmasinin akis hizini nasil et-
kiledigini gostermek icin kullanilabilir. Ayni goze-
neklilikte, Sedex Sliper Flow ortalama olarak stan-
dart Sedex’ten yaklasik % 8 daha yuksek bir akis
hizi gdsterir.

Bu makale kapsaminda cesitli Urdnlerin akig
karakteristikleri ve olasi uygulamalari tartisiimak-
tadir. Bu tur gelistirme calismalariicin temel bir ge-
reklilik, boyutsal dogruluk, soguk basing dayanimi
ve termal sok direnci (Darbe testi ile belirlendigi
gibi) gibi diger onemli trlin 6zelliklerinin olumsuz
etkilenmemesini saglamaktir. SEDEX filtreleri igin
kalite glivencesinin temelleri ge¢miste bildirilmis-
tir [2]. Ayrica, seramik koplUk filtreler icin gereklilik-
ler BDG direktifi P100 [3] tarafindan tanimlanmistir.

SEDEX SLUPER FLOW SEDEX ULTRA

Sekil 3:

Seramik kopik filtrelerin gézenek duvar kalinhginin, agirlik
azalmasi ve gergeve olusumu ile azaltlmasi ve bunlarin basing
diismesi ve akis hizina etkisi (sematik olarak)

22

20 197
1,88

18

18 1.56

Water flow rate [lis]

14

12

10

10 ppi 20 ppi W ppi
Porosity
m SEDEX @ SEDEX SUPER FLOW m SEDEX ULTRA

Sekil 4:
Farkli Sedex Uirtinlerinin 10, 20 ve 30 ppi'de (50x50x22 mm) su akis hizi
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Daha gelismis Sedex Siiper Flow ve Sedex Ultra
filtrelerin avantajlar asagidaki gibi 6zetlenebilir:

SEDEX SUPER FLOW FiLTRE:

- Daha ince gdzenek duvar kalinigi nedeniyle
daha acik filtre yapisi

- Ayni boyuttaki daha ince filtreleri (ppi) kullanma
yetenegi

- Gelismis filtreleme verimliligi sayesinde reddet-
me oraninin azaltiimasi

SEDEX ULTRA FILTRE:

- Azaltlmis gbzenek duvar kalinligi nedeniyle
ozellikle agik filtre yapisi

- Daha kiigiik ve daha ince filtreler (ppi) kullanma
yetenegi

- Artinimis filtreleme verimliligi nedeniyle dokiim
reddetme oraninin azaltiimasi

- Daha kugcuk filtrelerin kullanilimasi nedeniyle
geri sakatlarin azaltilmasi

- Gelistirilmis kullanim sayesinde artan verimlilik

UYGULAMA ORNEKLERI

SEDEX SUPER FLOW -

DAHA iNCE FiLTRELERIN KULLANI-
MIYLA REDDETME ORANININ AZAL-
TILMASI

Daha ince Sedex Siper Flow filtrelerinin kullanimi ve
bunun sonucunda ortaya ¢ikan iyilestirilmis filtreleme
verimliligi, sfero dokme demirden yapilmis direksi-
yon mafsallarinin bir rneginde gosterilebilir (Sekil 5).

Baslangicta, 43.0 kg'lik dokim agirhigr olan bu
bilesenler, 8 sn’lik bir dokim siresinde iki Se-
dex50x50x22 / 10 ppi (Flow 0.86 kg / cm®ye kadar
spesifik) kullanilarak dretildi. Bu uygulamada, kulla-
nilan magnezyum tretman islemi 6zellikle 6nemlidir.
Tretman, olasi filtre tikanikliklar nedeniyle sorunlu
olabilen kalip i¢i islemle gerceklestirilir. Bu uygulama-
da Sedex filtreleri i¢in maksimum 6zgll akis kapasi-
tesi 1.0 kg / cm? dnerilir. Bu kosullar altinda, 15 veya
22 mm kalinhginda 10 ppi Sedex filtreleri yaygin ola-
rak kullaniimaktadir.

Bu kritik uygulama kosullarina ragmen, Sedex Su-
per Flow 50x50x15 / 20 ppi’ye gegerken, 8 saniyelik
dokim suresi korunmus ve dokimler givenilir bir
sekilde uretilmistir. Reddetme orani orijinal seviyenin
yaklasik% 40’1 kadar dusurilmustir. Bu ¢ok olumlu
deneyimlerin bir sonucu olarak, dékiimhanenin tim
dokim programi Sedex Siper Flow filtrelerinin kulla-

92

>

Sekil 5:

Sfero dékme
demirden yapil-
mis direksiyon
mafsallari

nimina donustirilmuastdr.

SEDEX ULTRA - KUCUK FILTRELER
KULLANARAK SAKATLARIN AZALTIL-
MASI

Pratik deneyim gostermistir ki, Sedex Ultra filtrelerin
Ozel akis 6zellikleri sayesinde daha yiksek bir filtre
kapasitesi elde edilebilir. Uygulamaya bagli olarak
bu, filtre alaninda %20'ye varan bir azalma saglar.
Ayni zamanda, Sedex filtrelerinin orijinal uygulama-
sina kiyasla daha ince gbzenekli filtreler kullanilabilir
(6rnegin, 10 ppi yerine 20 ppi filtreler).

Sekil 6 den 8 e, Sedex Ultra filtrelerinin kullanimi-
nin, filtre alanini azaltarak verimi nasil artirabilecegini
slinek demirden yapilmis bir volan 6rnegi gosterir.
Sekil 6, filtresiz  geleneksel bir yolluk sistemi ile ilk
durumu gostermektedir. Bu dokim diizenegi igin do-
kiim siresi, 25.5 kg'lik dokim agirligi igin 15.5 s idi.

Baslangicta, bir Sedex 50x50x15 / 20 ppi filtre
kullanildi, ¢linklii Sedex Ultra filtreleri henliz o sirada
mevcut degildi (Sekil 7). Sedex’in piyasaya slirlilmesi
nedeniyle hurda orani 6nemli dl¢lide azaldi. Ayrica,
dokiilen agirlik 237 kg’a (0.95 kg / cm?) diisiiriildii ve
doékim siresi, verimliligi 6nemli dlglide artirarak

10.5 saniyeye duslrlldi. Reddetme, dokim
suresi ve bunun sonucunda ortaya ¢ikan Uretken-
likte blyik artis agisindan elde edilen tasarruflar,
seramik kopuk filtrelerin  faydalarini ve Sedex filt-
relerinin basari hikayesini gosteren sadece birkag
ornektir.

Birkag yil sonra, Sedex Ultra 40x40x15 / 20 ppi
(Sekil 8) piyasaya surlldu, bu da filtre alaninin %
36 oraninda azalmasina esittir. Yeni filtre boyutu
icin filtre yuvasinda yapilan degisikliklerin digin-
da, yolluk sistemi degismemistir. Bu calisma, ayni
dokiim zamaninda, 0.2 kg (1.47 kg / cm?) dékiim
agirhiginda azalmayla sonuclandi. Yilik 50.000
volan Uretimine dayanarak, dokilen agirligin 0.2
kg azaltiimasi, 10.000 kg’lik bir geri donlsle so-
nucland.
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Sekil 6:
Sfero dokiimden yapilan volan — Filtresiz ilk durum
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Sekil 7:
Sfero dokiimden yapilan volan - SEDEX 50x50x15 / 20 ppi
kullanilan filtreli yerlesim
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Sekil 8:
Sfero dokiimden yapilan volan - Sedex Ultra 40x40x15/20 ppi
kullanilan filtreli yerlesim

Kullanilan filtrenin boyutuna ve filtre yuvasina bagh
olarak, Sedex Ultra filtreleri kullanilarak elde edilebi-
lecek potansiyel tasarruflar degisebilir. Tablo 1, yaygin
olarak kullanilan filtre yuvasi Sedex FP 4’e dayanarak
farkli filtre boyutlan icin agirlik ve maliyet acgisindan
olasi tasarruflar gostermektedir.

Tablo 1T'de gosterilen durum Sekil 9’da gosteril-
mektedir. Orijinal Sedex 60x60x22 / 10 ppi yerine,
Sedex Ultra 55x55x15 / 20 ppi kullanildi. Bu durum-
da, filtre alan 1% 16 azaltimistir. Karsilik gelen filtre
yuvasi, yaklasik 0.5 kg daha distk bir agirliktadr,
bu da yaklasik 0.13 € denk gelir. (ergime ve tretman
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SEDEX ULTRA

EP4 Ay [kg] EPd Adrlik [kg)
SOwS0nEE 1.53 45515 1.15 0.37 0.09
5075522 238 55x55x15 1.52 0,26 0,22
BOwBR22 2.02 55x55x15 1.52 0.50 0.13
S0 100%22 32 ETxE7x15 255 0,66 017
100x50x2 2 2.89 GTa67x15 2.55 .35 0,09
7527532 346 G 7x15 .55 0.91 0.23
-~
Tablo 1:

Sedex FP 4 filtre yuvasina dayanan daha kiiclik Sedex Ultra filtreleri kullanarak sfero
dokiimde v (ergime ve tretman maliyetleri 0,25 €/ kg)

SEDEX SEDEX ULTRA Azaltma
60x60x22/10 ppi 55x55x15/20 ppi

FP4 60x60522 FP4 55x55x15

Agrlik: 2.02 kg Afwiik: 1.52 kg

gekil 9:

Daha kiiclik ve daha ince (ppi) Sedex Ultra filtreleri kullanarak maliyet tasarrufu ve

kazang

maliyetleri 0.25 €/ kg). Yillik 200.000 filtre tiiketildigi
varsayilarak, dokimhane igin 25.000 € degerinde
100.000 kg'lik bir kazang elde edilir.

SEDEX ULTRA - GELISTIRILMIS
KULLANIM OZELLIKLERI

Devam eden 6rneklerde sfero dokme demirden
11.4 kg’hk bir dokim agirhginda dokilmus bir
taslyici 6rnegi, dort tarafli kapal cerceveden
dolayr Sedex Ultra filtrenin olumlu kullanim
ozelliklerini gostermektedir.

Baslangicta, Sekil 10°da gosterilen tasiyici,
bir Sedex 40x40x15 / 10 ppi kullanilarak 5 sn
(0.71 kg / cm?) dékiim siiresinde iretilmistir. Se-
dex Ultra 40x40x15 / 10 ppi olarak degistirile-
rek, filtrenin maca yerlestirici tarafindan kaliba
yerlestiriimesi daha guvenilirdi. Sonu¢ olarak,
uretilen kalip sayisi 300’den 330 parcga / saate
ylkseltildi ve verimliligi % 10 artmis oldu.

Ek olarak, bu tasiyicida daha ince (ppi) Sedex
Ultra filtreleri kullanilarak reddetme oraninda
bir azalma gdstermistir. Proje sirasinda kullani-
lan filtre daha ince Sedex Ultra 40x40x15 / 20
ppi’ye dontsturildiu. 20 ppi’lik daha ince goze-
neklilige ragmen, istenen 5 sn’lik dokiim siiresi
korunmustur. Daha ince 20 ppi Sedex Ultra filt-
renin kullanilmasi, reddetme oraninin %50 ora-
ninda azalmasina neden olmustur.
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MAKALE

ve guvenilir dretimine 6nemli katkilar saglamistir.
Gelismeler, filtrasyon verimliligi  ve geri donls
azaltimlan ile ilgili daha fazla olasilik sunmaktadir.
Fiziksel calismalar, akiskan dinamigi ve akis hizi
verileri yardimiyla tartisiimistir.

Sedex Siper Flow filtreleri ayni boyutta daha
ince(ppi) filtrelerin kullaniimasina izin verir.

Gelistiriimis kullanim 6zelliklerine ek olarak, Sedex
Ultra filtreler daha kiiclik ve daha ince (ppilfiltrelerin
kullanimina izin verir.

KAYNAKCA
[1] Bohl, W.; ElImendorf, W. (2014): Technische
Stromungslehre. 15. Aufl,, Vogel Buchverlag,
Wirzburg.
Sekil 10: [2] Giebing, S.; Baier, A. (2011): Prozesssicherheit
Hipodtektik gri dokme demirin tipik soguma egrisi durch sachgemaRe Qualitatskontrolle. Foundry
Practice 254.
OZET [3] BDG-Richtlinie  P100(2012):Keramische
Uzun yillar iyi bilinen Sedex filtrelerin Filterin Schaumstruktur — Schaumkeramikfilter
kullanilmasi, dokme demir Urlnlerinin ekonomik flr Eisen- und Stahlguss. Diisseldorf.

VEFAT

Orhan Sanh

Turkiye Dokum Sanayicileri Dernegi Uyelerinden Prometal firmasinin kurucusu Orhan Sanli 16

Haziran 2021 tarihinde aramizdan ayrildi. Metal dokim sektortimiize dnemli katkilar sunan Orhan
Sanlr'ya Allahtan rahmet Prometal ailesine ve sektdrimize bassagligi dileriz.

Yonetim Kurulu
Turkiye Dokum Sanayicileri Dernegi
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Rosler Celik Hasir Banthi Kumlama
Makinesini Artik Tiirkiye'de Uretiyor

Yizey hazirlama ve isleme makinalari alaninda Uretim yapan Rosler Turkiye’de uretilen
makinelerine bir yenisi daha eklendi: RDGE 1000-4

Yizey islem sektoriiniin 6nde gelen fir-
malarindan Alman Rosler, Tirkiye ayadi
olan Kromas, daha once Uretim yetkisi
alarak istanbul-Silivri'de gerceklestirme-
ye basladigi “RHBE askili tip kumlama,
RMBC tamburlu kumlama ve RSKI kum-
lama kabini tretimine “RDGE 1000-4 Ce-
lik Hasir Banth Kumlama Makinesini” de
ekleyerek, bir cok alanda Uretim bandi-
nin en énemli parcalarindan olan kumla-
ma makinelerinin Uretim termin surelerini
kisaltmayi, daha hizli servis ve yedek par-
ca tedarigi saglamayi amaclyor.

Yassi, genis ve kompleks yapili par-
calar icin 6ne cikan RDGE 1000-4 celik
hasir bantli kumlama makinesi bu par-
calarin tiim yizeylerinin kumlanabilmesi
esnek bir tasarima sahip. RDGE 1000-4

Asinmaya Dayanikl
Celik Hasir Bant
Parcalar asinmaya
dayanikl celik hasir
bant ilizerinde tasginir.
Bu sayede uzun
parcalar (saclar ve farkh
sekile sahip profiller)
kumlanabiliyor.
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celik hasir bantli kumlama makinesi 6zel-
likle; capak alma, ylizey temizleme, yU-
zey purizlendirme, ylizey sertlestirme,
tufal kaldirma, pas giderme islemleri gibi
genis bir skalada gcalisma verimliligi sunu-
yor.

Makine Uzerinde yatay ve dikey ola-
rak en uygun noktalara konumlandiril-
mis yiksek performansli tirbinler, par-
calarin bosluklari ve girintileri gibi buttin
noktalarin kumlanabilmesini saglyor.

Parcalar asinmaya dayanikli celik
hasir bant Uzerinde tasinir. Bu sayede
uzun pargalar (saclar ve farkl sekile sa-
hip profiller) kumlanabiliyor.

Celik hasir bantli kumlama makinesi,
kum veya kalipta dokllmis parcalar,
sekillendirilmis ve lazer, plazma vb ile

kesilmis parcalar, aluminyum enjeksi-
yon parcalari, otomotiv sase parcalar
ile talasl imalat parcalarinin da etkin bir
bicimde kumlanmasina imkan taniyor.

RDGE 1000-4 celik hasir bantli ma-
kinenin yer ihtiyaci disik olup farkli
olct ve miktarlardaki bir¢cok parcayi
kumlayabiliyor. Ust diizey otomasyona
uyumlu RDGE makineler mevcut veya
yeni buttn Uretim hatlarina entegre edi-
lebiliyor.

“Rosler’in patentli Gamma G300
tlrbinleri ve akuple IE3 standartlarinda
Siemens motorlari ylizde 77°'ye kadar
daha hizli islem, ylizde 25 enerji tasar-
rufu ylizde 30 daha disulk isletme ma-
liyetleri ile tam verimli kumlama ¢6zim-
leri sunuyor.”




96

iCiMiZDEN BIiRi

UMIT

OZGUMUS

Turkdokim dergimizin
59.sayisinda icimizden Birinin
konugu Umit Ozgiimiis
oldu. Ozgiimiis D&kiim
Yonetim Kurulu Baskani
Umit Ozgiimiis'e sdylesiden
dolayi tesekktr ederiz.
Turkiye Buyuk Millet Meclisi
24. Donem Cumhuriyet

Halk Partisi Milletvekili olan
Umit Ozgiimiis ile Ozgiimiis
Dokum’un hikayesini, geldigi
yeri, meslek hayatini, dokim
sektorlni konustuk.

Umit Bey, 6ncelikle sizi yakindan
tanimak isteriz. Ne zaman nerede
dogdunuz, aldiginiz egitimler
hakkinda bilgi almak isteriz?

1956 Adana dogumluyum. Adana
Erkek lisesinden sonra 1974 yilinda,
ODTU idari ilimler Fakiiltesi, Eko-
nomi ve Istatistik Boliimiine girdim.
1977 Haziran’inda okulu yarim bi-
rakarak, is hayatina atilmaya karar
verdim. Askerlik dontsli babamin
atolyesinde calismaya basladim.
1991 yilinda “Dokim Meslek Guru-
bundan Adana Sanayi Odasi Mec-
lisine” girdim. 1993 yilinda Yonetim
Kurulu tyeligi, 1994-1999 yillarinda
Yoénetim Kurulu Baskan Vekilligi ve
1999-2011 yillari arasinda da ADA-
SO Baskanligi gorevlerini yuruttim.
Bu zaman zarfinda, Sanayi Odala-
ri Konsey Baskan Vekilligi, TOBB
Kobi Girisim A.S, TOBB Gumrik ve
Turizm A.S sirketlerinde Yonetim
Kurulu tyeligi, Adana OSB Baskan-
g1, Adana Glcbirligi Vakfi Yonetim
Kurulu tyeligi, Adana Universite
Sanayi isbirligi Merkezi(USAM) ku-
rucu Baskanhgi, Cukurova Kalkin-
ma Ajansi YOnetim Kurulu Uyeligi
gorevlerini yurtttim.

2011 yilinda CHP’den Milletvekili
segilerek, 24. Donem vekili olarak 4
yil Parlamentoda goérev yaptim.

Vekillik sonrasl, kirkcl
diikkdnina doénerek, Ozgiimis D6-
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kim Sanayi A.S. Genel Mudurlugua
ve Yonetim Kurulu Baskanligini yu-
ritmekteyim.

Dokiim meslegine ne zaman, hangi
sartlarda basladiniz?
Dokimcllik, tercihimiz degildi. Ben
liseyi bitirirken bir kiicigum Bulent
de lise 2’deydi. Bir gin aile aksam
yemeginde, meslek/lniversite segi-
mi konusunda, doklimcu ustasi olan
babamizin gorisinu almak istedik.

Babamin sodyledikleri ilging gel-
misti: “Cocuklar, ben ilkokul mezu-
nuyum, size meslek, Universite ko-
nusunda yol gdsteremem. Ama tek
istegim var, dokimci olmayin. Bu
meslek lanetlidir. Siparis bulursunuz
pik bulamazsiniz, pik bulursunuz ko-
mir bulamazsiniz, hepsini bulursu-
nuz para bulamazsiniz”

Ancak, kader cizgisi, kliclk karde-
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simizle birlikte lG¢limuzli de dokim-
cl yapti. Biz Bilent’le ayni ginlerde
Universiteyi biraktik. Askerlik donu-
s, babamizin kli¢clk atdlyesinde ise
basladik. Kliclik kardesimiz de torna-
ciydi, bdylece hayatin cilvesi olarak,
babamizin isteginin tersine lg¢imiz
de dékimcilige baslamis olduk...

Tiirk Metal D6kiim Sanayisinin
Anadolu’daki kokli kuruluslarindan
Ozgiimiis Dokiim 1954 yilindan
buyana faaliyet yiiriitliyor. Yaklasik
70 yillik gecmise sahip Ozgiimiis
Dokiim’iin hikayesini sizden
dinlemek isteriz?

Bizim hikayemiz, benim 1980, kar-
deslerimin  1981-82’de  askerden
gelmesiyle baglar. Babamin kug¢uk
bir atdlyesi vardi ve kupol ocagin-
da, ayda 10 ton dokebiliyordu. 3-4
aileye yetebilmesi mimkin degildi.

Dogal olarak, “Ne yapabiliriz, nasil
blyltebiliriz?” arayisi icindeydik. O
ara, bir baba dostumuz, iflas etmis,
faaliyetini durdurmus bir dokim fab-
rikasi oldugunu ve ancak, t¢ kardes
olarak bizim calistirabilecegimizi
soyleyerek, almamizi 6nerdi. Alacak
paramiz yoktu, ortak bulduk, satin
alarak “Ozgiimiis D&kiim Sanayi ve
Ticaret A.S” olarak yeni bir asama-
ya gectik. O yillarda, icme suyu bo-
rulari (asbest, pvc) ek pargalar ve
traktor agirliklarn yapiyorduk. Boru
ek parcalarinda, plastik turevleri ika-
me Uurdnlerin gelismeye baslamasi,
traktor agirhginda otomasyon Uureti-
min artmasiyla, pazarin daralacagini
gorip makas degistirerek elektrik
motoru gdvde ve kapaklari ile is ma-
kinalari denge agirliklari dokmeye
basladik ve yaklasik 25 yildir bu yol-
da ilerliyoruz...
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ICIMIZDEN BIRI

Ozgiimiis Dokiim’iin bugiin

geldigi noktayi basarili buluyor
musunuz? Yatirnmlariniz ve gelecek
hedefleriniz icin neler séylemek
istersiniz?

Basari, cok goreceli bir kavram. Cok
daha iyisi olabilirdi. Tirkiye’de on
binlerce sanayici gibi bizim hikaye-
miz de,” Sisifos efsanesi”’ne benzer.
isleri iyi gittigi zamanlarda yasanan
krizler bizi asagd! cekti. iran’a ihracat
yaptigimiz vyillarda alevlenen iran-
Irak savasi, 1994 Ciller, 1997 Malez-
ya, 1999 Rusya, 2001 Turkiye, 2008
ABD finans krizi gibi ekonomik kriz-
ler, bizde Sisifos’un kayasi etkisi gos-
terdi ve her dafasinda asagiya cekti...
Ama tim bunlara ragmen, babadan,
sermaye, arsa ,tarla kalmadan ayda
10 tonla devraldigimiz tretimi, buglin
1.000 tona c¢ikardigimiz g6z oOnine
alinirsa, geldigimiz noktayi basarili
bulabiliriz.

Bilindigi gibi Tiirk dokiim sanayi
1990’h yillardan baslayarak
bliyiimesini siirdiirdii ve 2000’li
yillarda ise hem Avrupa’da hem
diinyada 6nemli bir oyuncu

durumuna geldi. Dékiim sanayimizi
degerlendirmenizi istesek bugiin
ve gelecek icin neler sdylemek
istersiniz?

Turk Dokim Sanayisinin geldigi
nokta sevindiricidir ama normaldir
de... “Kapitalizmin olgunluk donemi
sektorleri/iirlinleri” diye bir kavram
ve kategori var. Bu, ilkel sanayiyi at-
lamis ancak yuksek teknolojiye ge-
cememis, dokim, is makinalari, hafif
ticari araclar, traktor, plastik, ahsap
drtinleri vs. ifade eder. Sanayilesmis
Ulkeler, karlihigin az olmasi, ¢cevre ve
isci bulamama, iscilik Ucretlerinin
yuksekligi gibi nedenlerle, bu tir
sektorleri, gelismekte plan llkelere
birakiyor. Bu anlamda Turk dokim
sanayi, 60-70 yil daha bu sektori bi-
rakan Bati icin iyi bir tedarik¢i olma
avantajini korur...

Tiim diinyada oldugu gibi
sektoriimiiziin de bir yildir
ana giindem konusu Covid-19
pandemisi. Tim diinyay etkisi
altina alan ve hala etkisini

kesintisiz devam ettiren
pandeminin Tiirkiye ekonomisine,

ozelde de Tiirk dokiim sektoriine
etkileri konusunda neler séylemek
istersiniz?

Kapanmalar ve yasaklardan dolayi,
Bati pazarinda tiiketime yo6nelik sek-
torlerde daralmalar ve sikintilar oldu.
Ancak salginin Cin’de ortaya c¢cikmis
olmasi, bazi firsatlari da beraberinde
getirdi. Bizim sektérimuzin en bi-
yuk rakibi olan Cin’in tedarik konu-
sunda sikintilar yasamasi ve aksat-
masi, Ozellikle Avrupa’daki alicilarin
Turkiye'ye yonelmesini sagladi. Biz,
firma olarak ilk kez bir krizden karl
ve buylyerek ¢ikiyoruz.

Biraz da calisma hayati disina
cikarsak; uzun yillar aktif

siyasetin icinde yer aldiniz ve
Milletvekili olarak da hizmet
verdiniz. is ve siyaset disinda neler
yapiyorsunuz? Hobilerinizden,
sosyal hayatinizdan bahseder
misiniz?

Aslinda, uzun vyillar aktif siyasetin
icinde olmadim. Siyasete girmeyi de
disiinmemistim. ADASO Baskanl-
gim devam ederken, bir giin kendimi
siyasetin icinde buldum.

17 yil ADASO baskan Vekilligi ve
Baskanhgi, 4 yil Milletvekilligi déne-
mimde, hafta sonlar dahil giinde or-
talama 12 saat calisiyordum. Bazen,
sabah uyandigimda, nerede oldugu-
mu algilamam 3-4 saniyemi aliyordu.
Milletvekilligi sonrasi, baska bir Din-
yanin da var oldugunu kesfettim. Ai-
leme ve dostlarima zaman ayirmanin
doyumsuz tadina vardim. Tembelli-
gin ve programsiz yasamanin keyfi-
ni tattim. iflah olmaz kitap ve deniz
ve spor tutkunuyum. ise ayirdigim
zamanin disinda bu ugraslar bitin
zamanimi dolduruyor.

is hayatinizda su ana kadar sizi en
cok mutlu eden seyler nelerdir?

Gecmisimizi
yurirken,
yaptigimiz her ihracat, yarattigimiz
her istihdam bizi mutlu ediyor. Bu-
tin bunlarn yaparken gecmisimizde,

unutmadan gelecege
koydugumuz her tudla,
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basimizi 6ne egdirecek en kii¢lk bir
olayin, davranisin olmamasi baska bir
mutluluk kaynagi...

Tiirk dokiim sektoriiniin yapisina
baktiginizda aile isletmeleri
oldukga yaygin ve ikinci hatta
tictincii kusak diyebilecegimiz
gencler artik isin basinda. Ayni
sekilde iyi egitim almis bir cok
profesyonel yonetici de yine bu
isletmelerin basinda. Siz yeni
kusagi basarili buluyor musunuz,
tavsiyeleriniz nelerdir?

Bizim genclik yillarimizda, ¢ok blyuk
sirketlerin bile, ciddi pozisyonlar igin
is ilanlar soyle cikardi:” En az lise me-
zunu, tercihen Universite mezunu”...
kusak,
Universite mezunu degil, genellikle
yuksek lisansli ve ¢ok iyi yabanci dil
biliyor. Elbette bizim kusaktan daha
basarili olacaktir, oluyor da...

Aile sirketlerinin batmasinin, dagil-
masinin bircok nedeni var ama temel
nedeni, kusak degistikce aile icinde
cocuk ve dolayisi ile ortak sayisinin

Buglnkl yodnetici sadece
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artmasi ve ¢ocuklarin o sirkette istih-
dam edilmeye calisiimasidir. Gengle-
re en dnemli tavsiyem, kapsamli bir
aile ve sirket anayasasi hazirlayip o
anayasaya siki sikiya sahip ¢cikmalari.
Basarili olmus firmalardan daha ¢ok
iflas etmis, kapanmis firmalarin hika-
yelerini okuyup arastirip, batma ne-
denleri Gzerinden ders cikarmalari.

Bir aile isletmesi olan Ozgiimiis
Dokiim’de islerinizi kardesiniz
Sn. Biilent Ozgiimiis ile birlikte
yiliriitilyorsunuz. Aileden baskalari
da isinize dahil mi?
Tlrkiye'nin en kurumsal sirketlerin-
den birisiyiz. 1983 yilinda hazirladigi-
miz, Aile/Sirket Anayasamiz var ve bu
anayasaya askeri disiplinle uymaya
devam ediyoruz. Bu nedenle, ortak-
Il bir sirket yapisina sahip olmamiza
karsin 38 yildir ortaklar veya aileler
arasinda en kucuk bir anlasmazlik
veya kirginlik olmamigtir.

Aile bireylerine, ortak ¢ocuklarina
is ayarlama/istihdam yaratma gibi bir
godrevimiz, misyonumuz, niyetimiz hig

olmadi. Bir kademede eleman ihtiya-
cimiz varsa ve ortak cocuklarindan
birisi o pozisyon icin taliplilerden en
iyisi ise ve istiyorsa bizim sirkette ¢a-
lisir.

Bugiin i¢in benim oglum, “Ihracat,
satis ve uretim planlama muduiri” ve
Biilent Bey’in blylk oglu Metalurji
Muhendisi olarak sirketimizde c¢alisi-
yorlar ve her ikisi de ¢cok basaril...
Diger ortak cocuklari, hayatin baska
alanlarinda yollarina devam ediyor-
lar.

Son olarak eklemek istediginiz bir
sey var mi?

En zor soru bu. Buraya elli sayfa ya-
zabilirim. Ama ozeti su: Tehlikeli, zor,
riskli olan ama ayni zamanda ihracat
yapan, doéviz kazandiran, istihdam
yaratan bir sektér. Biz kendi sorun-
larimiz ile miicadele ederken, bir de
devlet, terciime yasalarla, anlamsiz
mevzuatla isimizi engellemese, gol-
ge ederek ve sevkimizi kirmasa bu
sektdr cok ciddi sicrama yapar, istih-
dam yaratir, ddviz kazandirir.
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AKDAS DOKUM SAN.TIC.A.S.

AKMETAL METALURJi ENDUSTRISI A.S.
AKPINAR DOKUM MAK. SAN. A.S.

ALCAST METAL SAN. TiC. LTD. STi.

ALFA DOKUM MAK. SAN. TiC. iTH. iHR. LTD. $Ti.
ALTAN MAKINA IMALAT TiCARET LTD. $Ti.
ALTUN DOKUM SAN. A.S.

ANADOLU DOKUM SANAYi A.S.

ARAL DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
ARDEMIR DOKUM SAN.TIiC.A.S.

ARDOKSAN DOKUM SAN.VETIC.A.S.

ARPEK ARKAN PARGA ALUM. ENJEK. KALIP SAN. TiC. A$
ARSLAN MAKINA DOK. SAN. TiC. LTD. $Ti.

ARTI DOKUM SAN.TIiC.LTD.$Ti

AS GELIK DOKUM iSLEME SAN.TiC. A.$
ASLANKAYA DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

ASLAR PRES DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
ATIK METAL SAN.TIC.A.S.

AY DOKUM MAKINA SAN.TIC. A.S.

AYHAN METAL PRES DOKUM SAN.TIiC.A.S.
AYZER DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BEYZA METAL PRES DOK. KALIP SAN. TiC. LTD. $Ti.
BORAN CELIK DOKUM SAN.TIC. A.S.
BURDOKSAN DOKUM MAD. NAK. TiC. SAN. LTD. $Ti.
BUNSA DOKUM MAK. ALET SAN.VETIC. A.S.
CAN METAL ENJEKSIYON DOKUM SAN.TIiC. A.S.
CANBILENLER DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
CER DOKUM MAKINE VE SANAYi A.S.

CEVHER JANT SANAYi A.S.

GELIK GRANUL SANAYIi A.S.

GELIKEL ALUM. DOKUM iMALAT SAN.TIC. A.S.
GCEMAS DOKUM SANAYi A.S.

GCUKUROVA iNSAAT MAK. SAN.TIC. A.S.
DALOGLU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
DEMiSAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A.S.
DENiZ DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
DENIZCILER DOKUMCULUK SAN. TIC. A.S.

DMS DENizLi DOKUM MAK.SAN.TIiC.A.$
DIRINLER DOKUM SAN. TUR. LIMAN iSL. TiC. A.S.
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

DOGU DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.

DOKSAN BASINGLI DOKUM SAN.TIC.LTD.STi
DOKTAS DOKUMCULUK TiC. SAN. A.$
DOKUMAS DOKUM MAK. SAN. VE TICARET A.S.
DUDUOGLU CELIK DOK SAN.TIiC. A.S.

DUYAR VANA MAKINA SANAYi TIC. A.S.

EKSTRA METAL DOKUM iZABE MAK.SAN.ITH.IHR T.L. $Ti
EKU FREN VE DOKUM SAN. A.S.

ELBA BASINGLI DOKUM SAN. AS ODOKSAN OSMANELI SB
ELIT METALURJI SANAYi VE TICARET A.S.

EMIN YALDIZ METALURJi MAK. GIDA OTOM. S.T.L. STi.
ENDOSA KALIP iTH. iHR. SAN. VETiC. A.S.

ENTIL END. YAT. TICARET A.S.

ER DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

ERKON DOKUM iN$. TUR. TiC. VE SAN. A.S.
ERKUNT SANAYi A.S.

ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.
FAF DOKUM SAN.TIC.A.S.

FERRO DOKUM SANAYi DIS TiC. A.S.

GEDIK iLERi DOKUM TEKNOLOJILERI A.S.
GURMETAL HASSAS DOKUM SAN.TIiC. A.S.
GURSETAS DOKUM SAN.TIC.LTD.STi

GUVEN PRES DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
HAYTAS DOKUM SANAYI TiC. A.S.

HEKIMOGLU DOKUM SAN. NAK.TIiC.A.$

HEMA OTOMOTIV SISTEMLERI A.S.

HiSAR CELIK DOKUM SAN.TIiC.A.$.

ISIK CELIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

IGREK MAKINA SAN. TiC. A.S.

ISTANBUL DOKUM SAN.TIC. A.S.

ISTIKAMET DOKUM A.S.

KAGAN DOKUM MODEL SAN.TiS.LTD.$Ti
KALKANCI PRES DOKUM VE KALIP SAN.TiC. A.S.
KARAMAN DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.
KARDOKMAK - KARDEMIR DOKUM MAK. A.S.
KAYDOKSAN - KAYSERi DOKUM SAN. TiC. A.S.
KAYMAKCILAR MAKINA DOKUM SAN.TIiC.LTD.$Ti
KIRPART OTOMOTIV PARGALARI SAN.TiC. A.S.
KOGAK METALURJi MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
KONDOKSAN DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.
KORMETAL SAN. VE TiC. ANONiIM SiRKETi
KORFEZ DOKUM SANAYI TiC. A.S.

KUTES METAL SAN. VETIC.A.S.

MAKIM MAKINA TEKN.SAN.TIiC.A.S.

MERT DOKUM iNS. SAN. TiC. A.S.

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM SAN.TiC. A.S.
MESA MAKINE DOKUM GIDA SAN.VETIC. A.S.

ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
ANKARA
CORUM
KONYA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
KIRKLARELI
KOCAELI
ISTANBUL
ESKISEHIR
SAMSUN
GAZIANTEP
ISTANBUL
iZMIR
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
KAYSERI
BURSA
KONYA
ANKARA
IZMIR
ISTANBUL
KOCAELI
KIRSEHIR
MERSIN
ADAPAZARI
KOCAELI
ESKISEHIR
iZMIR
DENizZLI
IZMIR
BURSA
ELAZIG
KOCAELI
BURSA
MALATYA
CORUM
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
BILECIK
IZMIR
KONYA
MANISA
ESKISEHIR
ISTANBUL
KONYA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
TRABZON
TEKIRDAG
ISTANBUL
iZMIR
BURSA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
DUZCE
KARABUK
KAYSERI
ANKARA
BURSA
KONYA
KONYA
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
TEKIRDAG
KONYA

0312267 18 80
0216 593 03 80
0312267 04 50
0224 24190 00
031226717 97
0364 2549393
03323450770
0262 527 23 51
02127714545
03322482500
0288 263 43 20
0262 658 97 44
02125520992
02222362070
0362 266 88 47
0342326 50 05
0216 593 25 60
02323283510
0312267 04 57
02627512194
02127715100
0212485 49 66
03126401166
0224 493 26 06
03527121232
0224 484 29 30
03323421070
03122671125
02324781000
02127714555
444 82 55
0386 234 80 80
03242218400
0264 275 48 07
0262 677 46 00
0222236 00 58
02326215500
0258 267 1033
023237687 87
0224 482 29 35
0424 2555077
02626582910
02245734263
0422 24403 36
0364 2549001
0212668 18 08
031226705 56
0262658 1001
0228 461 58 30
02328771537
03322392280
023621400 32
022223757 46
02163770142
03322391650
03123972500
02126910272
03128145100
0262 653 42 60
0216307 1262
0216 394 33 31
02626583001
0216 36594 34
0216 365 10 56
0462 32500 25
02827581040
0216 464 70 00
02324370323
0224243 16 06
0262728 13 00
02126911103
033223917 36
0216 593 07 55
03805375267
03704182234
03523211257
0312267 0492
0224 586 53 50
03322392111
03322390655
0212694 60 00
02627545177
+90 444 0 166
0312267 56 87
02163643212
02827269294
03322391872

akdas@akdas.com.tr
info@akmetal.com
info@akpinardokum.com
alcastmetal@alcastmetal.com.tr
info@alfadokum.com.tr
info@altanmakina.com
bilgi@altundokum.com.tr
info@anadoludokum.com.tr
info@araldokum.com.tr
ardemir@ardemir.com
ardoksan@ardoksan.com
arpek@arpek.com.tr
info@arslanmakina.com
info@artidokum.com.tr
info@ascelik.com
info@aslankayadokum.com
info@aslarpres.com
info@atikmetal.com.tr
aydokum@aydokum.com
ayhanmetal@ayhanmetal.com.tr
info@ayzerdokum.com
info@beyzametal.com
info@borancelik.com.tr
info@burdoksan.com
bunsa@bunsadokum.com
canmetal@yesilova.com.tr

canbilenlerdokum@canbilenler.com

cer@cerdokum.com
info@cevherwheels.com
info@celikgranul.com
infocelikel@celikel.com
info@cemas.com.tr
cimsatas@cimsatas.com
daloglu@daloglu.com
marketing@demisas.com.tr
info@denizdokum.com.tr
info@denizcast.com
info@denizlidokum.com
info@dirinlerdokum.com
info@dogrudokum.com
bilgi@dogudokum.com.tr
info@doksandokum.com.tr
doktas@doktas.com
info@dokumas.com.tr
duduoglu@duduoglu.com.tr
bilgi@duyarvana.com.tr
ekstra@ekstrametal.com.tr
eku@eku.com.tr
odoksan@odoksan.com.tr
info@elitmetalurji.com.tr
bilgi@eminyaldiz.com.tr
info@endosa.com.tr
info@entil.com
erdokum@erdokum.com
info@erkondokum.com.tr
erkunt@erkunt.com.tr
info@ertugmetal.com
info@fafdokum.com.tr
ferrodokum@efesan.com.tr
termo@gedikdokum.com.tr
contact@gurmetal.com.tr
info@gursetas.com
info@gpdpress.com
info@haytas.com.tr
info@hekimogludokum.com
hemaotomotiv@hattat.com.tr
info@hisarcelik.com
isik@isikcelik.com.tr
info@igrek.com.tr
info@istanbuldokum.com
bilgi@istikamet.com.tr
kagan@kagandokum.com
info@kalkanci.com
info@karamandokum.com
kardokmak@kardokmak.com.tr
bilgi@kaydoksan.com.tr
info@kaymakcilar.com.tr
info@kirpart.com.tr
kocak@kocakdokum.com.tr
kondoksan@kondoksan.com
kormetal@kormetal.com
admin@korfezdokum.com
info@kutes.com.tr
satis@makim.com.tr
bilgi@mertdokum.com.tr
mesdokum@mesdokum.com.tr
bilgi@mesamakina.com.tr

www.akdas.com.tr
www.akmetal.com
www.akpinardokum.com
www.alcastmetal.com.tr
www.alfadokum.com.tr
www.altanmakina.com
www.altundokum.com.tr
www.anadoludokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
www.ardemir.com
www.ardoksan.com
www.arpek.com.tr
www.arslanmakina.com
www.artidokum.com.tr
www.ascelik.com
www.aslankayadokum.com
www.aslarpres.com
www.atikmetal.com.tr
www.aydokum.com
www.ayhanmetal.com.tr
www.ayzerdokum.com
www.beyzametal.com
www.borancelik.com
www.burdoksan.com
www.bunsadokum.com
www.canmetal.com.tr
www.canbilenler.com
www.cerdokum.com
www.cevherwheels.com
www.celikgranul.com
www.celikel.com
www.cemas.com.tr
www.cimsatas.com
www.daloglu.com
www.demisas.com.tr
www.denizdokum.com.tr
www.denizcast.com
www.denizlidokum.com
www.dirinlerdokum.com
www.dogrudokum.com
www.dogudokum.com.tr
www.doksandokum.com.tr
www.doktas .com
www.dokumas.com.tr
www.duduoglu.com.tr
www.duyarvalve.com
www.ekstrametal.com.tr
www.eku.com.tr
www.odoksan.com.tr
www.elitmetalurji.com.tr
www.eminyaldiz.com.tr
www.endosa.com.tr
www.entil.com
www.erdokum.com
www.erkondokum.com.tr
www.erkunt.com.tr
www.temsidokum.com
www.fafdokum.com.tr
www.ferrodokum.com.tr
www.gedikdokum.com.tr
www.gurmetal.com.tr
www.gursetas.com
www.gpdpress.com
www.haytas.com.tr
www.hekimogludokum.com
www.hattatholding.com
www.hisarcelik.com
www.isikcelik.com.tr
www.igrek.com.tr
www.istanbuldokum.com
www.istikamet.com
www.kagandokum.com
www.kalkanci.com
www.karamandokum.com
www.kardokmak.com.tr
www.kaydoksan.com.tr
www.kaymakcilar.com.tr
www.kirpart.com.tr
www.kocakdokum.com
www.kondoksan.com
www.kormetal.com
www.korfezdokum.com
www.kutes.com.tr
www.makim.com.tr
www.mertdokum.com.tr
www.mesdokum.com.tr
www.mesamakina.com.tr



MITA KALIP DOKUM SAN. A.S.

MOTUS OTOMOTIV MAK. MET. SAN. TiC. A.S.
NEMAK iZMiR DOKUM SAN. A.S.

NORMSAN BASINGLI DOKUM SANAYi A.S.
ONMETAL DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti

0zZGUMUS DOKUM SAN. TIC. A.S.

0ZGUR DOKUM MAD. MAK. INS. TAAH. MUM. SAN. TiC. LTD.
6ZGUVEN DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
PARSAT PiISTON DAGITIM TiC. VE SAN. A.S.

PAYZA DOKUM UGUR PAYZA

PINAR DOKUM SANAYI TiC. A.S.

PROMETAL HAFIiF MET. DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.
ROLMAK DOKUM SAN. VE TiC. LTD. STi.

RUBA FERMUAR VE PRES DOKUM SAN. A.S.
SAMSUN MAKINA SANAYi A.S.

SEFER DOKUM MAK.SAN.LTD.STi

SERPA HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.

SILVAN MERDANE DOKUM SANAYi VE TiC.LTD. STi.
SILVAN SANAYi A.S.

SUMER GELIK DOKUM SAN. VETIC. A.S.

SUPERPAR OTOMOTIV SAN.TiC. A.S.

SYC DEMiR DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

SAHIN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SAHIN METAL iMALAT SAN. VETIiC. A.S.

SENKAYA CELIK DOKUM SAN.VETIC. A.S.

TAN GELIK DOKUM MAK. SANAYI TiC. A.S.
TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

TRAKYA DOKUM SANAYI TiC. A.S.

TUGCELIK ALUMINYUM METAL MAM. SAN. TICA.S.
TUNG MODEL DOK. MAK. IMALAT SAN. VE TiC. LTD. $Ti.
TUMOSAN DOKUM A.S.

TUMSEREV AL. SER. 1S.50.51.INS.TAH. DOKUM SAN.TIC. A.S.
UGUR METAL SAN. TiC. LTD. $Ti.

UYAR DOKUM SAN.TIC.LTD.STi.

UMIT DOKUM TiC. SAN. LTD. $Ti.

UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK. YED. PAR. A.S.
UNSAL MAKINA A.S.

YAKACIK VALF SAN.TIC. A.S.

YAZKAN DOKUM SAN.VETIC. A.S.

YILKAR DOKUM SAN.TiC.LTD.STi.

ACARER METAL SANAYIi TiC. A.S.

AKM METALURJI SAN. TEMSILCILIK VE DIS TiC. LTD. $Ti.
ALTINKUM DOKUM METAL NAK. SAN. TiC. LTD.STi

AMCOL MINERAL MADENCILIK SAN.TiC. A.S.

ASK CHEMICALS TRT.C LTD.S$Ti.

AVEKS iC VEDIS TIC. A.S.

BDM BILGINOGLU DOKUM MALZ. SAN. TiC. LTD. $Ti.

BiLiSiM BiLiSiM VE YAZILIM SiSTEMLERI SAN. TiC. A.S.

CANGO ENDUSTRIYEL URUNLER VE HAMMADDE TiC. SAN. A.S.
CARL ZEiSS TEKNOLOJi (OZUMLERI TiC. LTD. STi.

CLARIANT TURKIYE BOYA KiMYEVi MADDE. VE MADEN. SAN.TIiC. A.S.

GELIKTAS SINAi KUMU SAN.VETIC.A.S.

GCUKUROVA KIMYA END. A.S.

DAUSSAN REFRAKTER A.S.

DOGUS DOKUM MALZEMELERI A.S.

EGT REFRAKTER GEREGLER END. TiC. LTD. STi.

ERDEM MAKINE PAZ. MUH. SAN. TiC. LTD. $Ti.
ERMETAL END.GERi DONUS. TAS. SAN. A.S.

EXPERT MUMESSILLIK TURIZM TiC. LTD. STi.

FETAS METALURJi YUZEY iSLEM URUNLERI SAN.TiC.LTD.$Ti
HANNOVER-MESSE ANKIROS FUARCILIK A.S.
HERAEUS ELECTRO-NITE TERMO TEKNIK SAN. TiC. A.S.
INDUCTOTHERM iNDUKSIYON SIST. SANAYi A.S.
iNDEMAK iNDUKSiYON DOK. MAK. LTD. STi.
KADIOGLU MADENCILIK SAN. TIiC. A.S.

KATSIMTAS iZOLASYON METALURJI VE iNS. SAN. DIS TiC. LTD.$Ti.

KORKMAZ CELIK SAN.TIiC. A.S.

KUMSAN DOKUM MALZEMELERI SAN. TiC. A.S.
MAGMA BILiSiM TEKN. HiZM. LTD. $Ti.

MARMARA METAL MAM. TIiC. A.S.

MEGA ELEKTRONIK TALASLI iML. MAK. TiC. A.S.
METALPRES MAKINE SAN. TiC. LTD. $Ti.
META-MAK METALURJi MAK. MUM. LTD. $Ti.
METKO-HUTTENES ALBERTUS KIMYA SANTIC. A.S.
ORTADOGU MINERAL SAN. TiC. LTD. $Ti

OZEN MAKINA SAN. KOLL. $Ti.

S&B ENDUSTRIYEL MINARELLER A.S.

SILTAS SILIS KUMLARI SAN. TiC. A.S.

TEKNO METALURJi MALZ. MAK. TiC. LTD. $Ti.
TES-SAN TESISAT PROJE SAN. LTD. $Ti.
TEZMAKSAN MAK. SAN.TIC. A.S.

VALANS MUHENDISLIK SAN. DI$ TICARET LTD STi.
VELACAST MAKINE SAN. VE DIS TiC. LTD. STi.
VESUVIUS iSTANBUL REFRAKTER SAN.TiC.A.$.FOSECO
YUKSELLER METAL iLETiSiM SANAYi VE TICARET A.S.
ZENMET DIS TICARET A.S.

WOHR MAKINE MUH. TICARET LTD. STi.

ISTANBUL
KONYA
IZMIR
ISTANBUL
ISTANBUL
ADANA
ANKARA
ANKARA
ISTANBUL
KAYSERI
IZMIR
BURSA
KARABUK
MANISA
SAMSUN
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
KOCAELI
IZMIR
IZMIR
ESKISEHIR
IZMIR
ISTANBUL
IZMIR
ELAZIG
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
IZMIR
KOCAELI
BURSA
ISTANBUL
ISTANBUL
KAYSERI
ISTANBUL
ANKARA
KONYA

ISTANBUL
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
IZMIR
ANKARA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
MANISA
MANISA
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
KOCAELI
KARABUK
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
IZMIR

02125521235
03322391241
02324781000
02165931161
02124854874
03224410707
03122671210
03122674161
021259101 41
03523211596
02324790353
02242417171
0370447 65 65
023621308 86
03622665160
02124410977
02163942352
02626419525
02626747500
02328538939
02328770212
02222360290
02324370183
02128751900
02328772123
0424255 5560
0216 544 36 00
02123155240
02165406175
03123958666
0212468 1900
02323283037
02627510876
02244110977
0216 499 46 46
02165910870
03523220192
02163097250
03126413210
03322390447

02122805050
0216 467 31 40
03323424248
021641496 16
0312212729
0216 410 00 60
02324337230
0312266 1144
0216 425 66 60
0216526 3595
0216 578 29 29
02122755713
0236 2332320
0236 214 02 86
0216 504 60 80
03322390608
0216 540 13 65
02126911370
0216573 3888
0216 364 34 01
031243967 92
031226708 88
0262 646 34 24
02623112949
03704241050
0216 390 13 00
0216 499 09 99
0216 593 09 57
0216 557 64 00
0216 447 29 55
0216 428 54 41
02163656773
02122700708
021641169 11
0216 683 58 00
0212544 44 31
0212247 49 85
02163357009
0216 463 33 90
03322375535
02126746010
0216 309 6 555
0216 62276 30
0262 677 10 50
02163132801
021641169 16
05350211091

mita-kalip@mita-kalip.com
info@motusdokum.com
info.turkey@nemak.com
normsan@normsan.com
info@onmetal.com.tr
info@ozgumus.com.tr
ozgurdok@ozgurdokum.com.tr
info@ozguvendokum.com
info@parsatpiston.com
info@payzadokum.com.tr
info@pinardokum.com.tr
prometal@prometaltr.com
info@rolmakdokum.com.tr
info@rubapresdokum.com
info@samsunmakina.com.tr
info@seferdokum.com
serpa@serpahassasdokum.com
info@silvanrolls.com
info@silvansanayi.com
info@sumerdokum.com
info@superpar.com
info@sycdokum.com
sahindokum@sahindokum.com
info@sahinmetal.com
info@senkaya.com
tancelik23@gmail.com
info@toscelikgranul.com.tr
info@trakyadokum.com.tr
tugcelik@tugcelik.com.tr
tunc@tuncdokum.com.tr
info@tumosandokum.com.tr
tumser@tumser.com.tr
ugurmetal@ugurmetal.com
info@uyardokum.com
info@umitcasting.com
info@unimetal.com.tr
bilgi@unsalmakina.com.tr
info@yakacikvalf.com.tr
yazkan@yazkan.com.tr
info@yilkardokum.com.tr

acarer@acarermetal.com.tr
akm@akm.com.tr
info@altinkumdokum.com
merkez@amcol.com
kevser.uzunal@ask-chemicals.com
info@aveks.com.tr
info@bdmbilginogludokum.com.tr
bilisim@bilisim.com.tr
info@cangometal.com
info.metrology.tr@zeiss.com
cetin.saka@clariant.com
info@celiktassilis.com
info@cukurovakimya.com.tr
info@daussan.com.tr
info@dogusmetal.com
info@egttr.com
info@erdemmakinaltd.com
info@ermetaldemir.com
info@expert.com.tr
info@fetasmetalurji.com
info@ankiros.com
info.electro-nite.tr@heraeus.com
inducto@inductotherm.com.tr
eataman@indemak.com
kadioglu@kadioglumaden.com.tr
info@katsimtas.com.tr
info@korkmazcelik.com
bilgi@kumsandokum.com.tr
info@magmasoft.com.tr
marmara@marmarametal.com
info@megatr.com
info@metalpresmakina.com
metamak@metamak.com.tr
satis@metkoha.com
mert@ortadogumineral.com
ender@ozenmakina.com
foundry_turkey@imerys.com
siltas@siltas.com.tr
info@teknometalurji.com
bilgi@tes-sanisi.com
bilgi@tezmaksan.com
info@valans.com.tr
nehir.altug@unigrup.com
foseco.turkey@foseco.com
info@yuksellermetal.com.tr
info@zenmet.com
erhan.uzuner@aagm.de

www.mita-kalip.com
www.motusdokum.com
www.cevherdokum.com
www.normsan.com
www.onmetal.com.tr
www.ozgumus.com.tr
www.ozgurdokum.com.tr
www.ozguvendokum.com
www.parsatpiston.com.tr
www.payzadokum.com.tr
www.pinardokum.com.tr
www.prometaltr.com
www.rolmakdokum.com.tr
www.rubapresdokum.com
www.samsunmakina.com.tr
www.seferdokum.com
www.serpahassasdokum.com
www.silvanrolls.com
www.silvansanayi.com
www.sumercelik.com.tr
www.superpar.net
www.sysdokum.com
www.sahindokum.com
www.sahinmetal.com
www.senkaya.com
www.tancelik.com
www.toscelikgranul.com.tr
www.trakyadokum.com.tr
www.tugcelik.com.tr
www.tuncdokum.com.tr
www.tumosandokum.com.tr
www.tumser.com.tr
www.ugurmetal.com
www.uyardokum.com
www.umitcasting.com
www.unimetal.com.tr
www.unsalmakina.com.tr
www.yakacikvalf.com.tr
www.yazkan.com.tr
www.yilkardokum.com.tr

www.dacarermetal.com
www.akm.com.tr
www.altinkumdokum.com
www.amcol.com.tr
www.ask-chemicals.com
www.aveks.com.tr
www.bdmbilginogludokum.com.tr
www.bilisim.com.tr
www.cangometal.com
www.zeiss.com.tr
www.clariant.com/turkey
www.celiktassilis.com
www.cukurovakimya.com.tr
www.daussan.com/tr/
www.dogusmetal.com
www.egttr.com
www.erdemmakinaltd.com
www.ermetaldemir.com
www.expert.com.tr
www.fetasmetalurji.com
www.ankiros.com
www.electro-nite.com
www.inductotherm.com.tr
www.indemak.com
www.kadioglumaden.com.tr
www.katsimtas.com.tr
www.korkmazcelik.com
www.kumsandokum.com.tr
www.magmasoft.com.tr
www.marmarametal.com
www.megatr.com
www.metalpresmakina.com
www.metamak.com.tr
www.metkoha.com
www.ortadogumineral.com
www.ozenmakina.com
www.sandb.com
www.siltas.com.tr
www.teknometalurji.com
www.tes-sanisi.com
www.tezmaksan.com
www.valans.com.tr
www.unigrup.com
www.foseco.com.tr
www.yuksellermetal.com.tr
www.zenmet.com
www.aagm.de
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Ozgiimiis Dékiim'den ihtiyac fazlas1 Satihk
Disamatik

Ozellikleri:

Model: 2013

Olcii: 460x600 kalip dlgiisii
Revizyonlar yapilmis, calisir vaziyette
sokulmustir, demonte vaziyettedir.
isbozma ve sogutma hatti mevcuttur.

irtibat:

Ozgiimiis Dékiim San. ve Tic. AS.
ilgili Kisi: Biilent Ozgiimiis

Tel: 0532 21542 70

Aral Dokum'den satilik Bemaktherm
Tavlama-Gerilimi Giderme Firini1 & Zimmerman
Kaliplama Presi

1* Finin Tipi: Arabali Gerilim Giderme Firini
Gii¢: 240.000 kCal

Kapasite: Max. 3.400 KG/h

Maks. Sicaklik: 600 °C

ic Olciiler: Genislik 1700 mm,

Uzunluk 2850 mm,

Yikseklik 1500 mm

Uretim Tarihi: 2009

2* Kaliplama Presi: Zimmerman 2 takim
(4 adet) kaliplama presi 40 takim olarak
derecesi de mevcuttur.

irtibat:
Tel: +90 0212 736 05 65

Yetkili Kisi: Sinan GEZER
sinangezer@araldokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
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MADE IN GERMANY
| HSINCE 1871

AAGM Aalener
GielRereimaschinen GmbH

Mikserler Kum Geri Kazanim Tesisleri
Kendinden Sertlesen Baglayicili Kaliplama Kumlarn igin

Kaliplama Hatlari

Tam Otomatik Boya Hazirlamali
Boyama Istasyonu

Sistemin Bilesenleri

= Dolayli isitmali, tam otomatik
viskozite ayarli boya hazirlama

» Otomatik boya ve sivilandirict
(alkol veya su) besleme

= Boya toplama havuzu /
Macalar icin daldirma havuzu

= On filtre ve titresim séniimleyicili
boya pompasi

m Gorsellestirme ile
komple elektrik kontroll

Q

9

O Tiirkiye Sirketimiz: Tiirkiye Partnerimiz:

Sg Wohr Makine Mihendislik Ticaret Limited Sirketi GSA Muhendislik Temsilcilik Damismanhk Ltd. St
g‘ 9 Eylil Mahallesi Ata Caddesi Mo: 12/3 35663 izmir Turkiye 31. Sokak 21/4 | 06490 Bahcelievier- ANKARA - TURKIYE
g iletisim: letisim:

g Genel Midir | Erhan Uzuner Genel Midir | Hasan Dagh

erhan.uzuner@aagm.de | +90 535021 1091 gsaltd@superonline.com | +90 533 479 14 88




Uretiminize gli¢ katiyoruz :

CANGO METAL

4
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* FERRO ALLOYS*NON FERRO ALLOYS *METALS & ALLOYS
*MINERALS & ALLOYS *PIG IRON

CANGO METAL

Cango Endiistriyel Uriinler ve Hammadde Tic. San. A.S. E%

Riizgarlibahge Mah. Cumhuriyet Cad. Hasoglu Plaza No:39/55 Beykoz/lstanbul F ;
= info@cangometal.com @ www.cangometal.com ®02164256660 @0 2164256661 &



