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BASKAN'IN
~ MESAJI

UMUR DENiIZCi

TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani

Degerli Meslektaslarim,

Turkdokim’dn 2019 yili son sayisiyla herkese merhaba. 2.Ulusal Dokim
Kongremizi buytk bir heyecan, beklentimizin tzerinde katillim ve ¢ok iyi bir
organizasyonla tamamladik. 30 Kasim — 1 Aralik 2019’da izmir'de “Dékiim
Sektorinde Surdurilebilir Yenilikgilik” ana temasiyla yaptigimiz Kongremi-
ze katilim gosteren degerli Uyelerimize, Universitelerimize ve sektdr men-
suplarimiza tesekkir ediyorum. Yine Kongremize destek veren sponsor-
larimiza ve bu basarili organizasyonu gergeklestiren yonetim kurulu tyesi
arkadaslarima ve ekibimize tesekktr ediyorum.

Amerikan Dokimctiler Birligi (AFS), 2019 yilinin son haftasinda her yil yayin-
ladigi diinya dokim Uretim istatistiklerinin 53’lincilslind yayinladi. 2018 yili-
na dair verilere gore diinya dokim Uretimi 2,5 milyon ton artis ile ylizde 2,6
blyldu ve toplam uretimde yaklasik 113 milyon tona ulasti. Tlrkiye dokim
sanayimiz ise 2 milyon 255 ton toplam Uretim ile bir 6nceki yila gore ylizde
4,65 bluyudi ve dinya toplam Uretim igindeki payimiz da yiizde 2’ye ulas-
1. Yine dokum Uretiminde dinyada 11., Avrupa’da ise 3. olan siralamamizi
da korumus olduk. Bu da bize godsteriyor ki bolgemizdeki siyasi kargasa,
Ulke ekonomimizin blylimedeki duraganligina ragmen doékim sanayimiz-
deki bliylime kiigik olsa da devam ediyor. 2018 d6kiim Uretim rakamlarimiz
tim olumsuzluklara ragmen istedigimiz seviyede gergeklesmis goziiktiyor.
2019 dokum uretimimizin de yine bu seviyelerde gergeklesecegini 6ngo-
rdyorum.

Ulke olarak 2020 yilina hizh bir baslangic yaptik. Kanal istanbul tartismalari
ve Libya’ya asker gbnderme tezkeresiyle birlikte i¢ siyasetteki tartismala-
rimizin eski ve yeni basliklarla devam edecegi gortliyor. Bu da bize eko-
nomide yasadigimiz kirilganliklarin devam edecegini gosteriyor. Bdlgemiz
ve ulkemizde yasanan gerilimlerin ekonomiye yansimasi 2020 yilinda da
kacinilmaz olacaktir. Sektor olarak yatinmlarimizi ve Uretimimizi, yani isimi-
zi korumanin birinci yolu kendi isletmelerimizin yapisina 6zgu dnlemlerle
saglayabiliriz. Diger bir 6nlem ise ihracatimizi daha da blyltmek olacaktir.

Bir onceki sayimizda “dinyada ve lUlkemizde yasanmakta olan siyasi ve
ekonomik gelismelerin, 6zellikle ticaret savaslarinin, gelismis ekonomiler-
den gelmekte olan resesyon sinyallerinin ve geleneksel finansal yapilarin
piyasalara etki edebilme yeteneklerinin tartisildigi gegis donemi” olarak ifa-
de etmistim. 2020 yil da bu donem kapsaminda gegecektir. Her seyden
ayri olarak 2020 yihnin hepimize saglik, mutluluk ve gtlizel glinler getirme-
sini diliyorum. TUDOKSAD Yénetim Kurulu adina tiim sektériimiiziin yeni
yilint kutluyorum.

Sevgi ve saygilarimla...



CELIKTAS

Dokum kumunda tercih edilen marka

yildir
doktim sektoriine hizmet
mutlulugunu yasatan
Is ortaklarimiza
tesekkiirlerimizi sunuyoruz.
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MNo-bake kaliplama sistemleri:

* kaliplama hatlan

* kontini mikserler

* mekanik ve termal reklamasyon
* kromit kumu ayiric

Diger pnomatik sevk sistemleri:
* kum + bentonit * karbon - filtre tozu
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ICINDEKILER

EKIMOKASI I M®ARALIK 2019

KONGRE

16

DOKUM KONGRESI

Turkiye Dokum Sanayicileri Dernegi tarafindan
organize edilen 2. Ulusal D6kiim Kongresi 30
Kasim — 1 Aralik 2019 tarihleri arasinda izmir
Blyuk Efes Swissotel'de yliksek katilimla
gerceklesti.

AFS

24 DUNYA DOKUM RAKAMLARI

K] KisA kisa

Toplam dokiim tretimi 2018 yilinda 112 milyon tonu asti.
m DERNEKTEN SFS 53. I"D'L'lpya“D'OIfUm Uretimi istati.stillfleri ygylnland|.
. o tnya dokim uretimi 2018 yilinda bir 6nceki yila
C(?vr? ve ISG Komitesi Izmir'de Toplandi gére 2.5 milyon ton ile yiizde 2,6 oraninda bilyiidii
TUDOKSAD'dan Kirpart'a Ziyaret ve yaklasik 113 milyon ton olarak gerceklesti. “Tiirkiye
TUDOKSAD’'dan Ertug Metal'e Ziyaret Dokiim Sanayi” bir 6nceki yila gore 2018'de toplam
ylizde 4,65'lik artisla “2 milyon 255 bin 287” ton
L . dokum uretirken; Diinyada 11. ve Avrupa’da 3. siradaki
m TUDOKSAD AKADEMI yerini korudu. Tirkiye 113 milyon tona ulasan diinya
Akademi Egitimleri Devam Ediyor dokiim Uretimindeki payini da yiizde 2'ye yiikseltti.
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m METALURJi MALZEME MUHENDISLIGI

Orta Dogu Teknik Universitesi Metalurji Malzeme Miihendisligi Bolimii Ogretim Uyesi Prof.Dr. Ali
Kalkanl, istanbul Teknik Universitesi Metalurji Malzeme Miihendisligi Bélimii Ogretim Uyesi Prof.
Dr. Ozgiil Keles, istanbul Teknik Universitesi Metalurji Malzeme Miihendisligi Bslimi Ogretim
Uyesi Doc.Dr. Derya Dispinar, Ekstrametal Genel Miidiir Yardimcisi Dr. Arda Cetin ve Doktas
Dokumcdliik NPl Mihendislik ve Ar-Ge Mudurt Bulent Sirin metalurji ve malzeme muhendisligi
egitimini degerlendiriyor.

-Demisas’a Odul

-Magma Kullanicilariyla Bulustu

-MSK Celik, Inductotherm’i Tercih Etti
-Cukurova Kimya'dan

Yeni Mini Besleyici Sistemi FeedFIX®
-Bilginodlu Ankara’da

-Ozgtimis Dokum indemak’| Tercih Etti
-Makine Kiralama ile

12.5 Milyon Dolar Tasarruf Saglandi
-Foseco’'dan Yeni Boya

Teknolojisi Semco IC

-Kapasitematik Saniyenin

0.001 Hizinda 10 GB Veri Aktarabilecek
-Tezmaksan, CUBEBOX

Ihracat Hedefini BayUttd

ICIMIZDEN BIRI

Aluexpo BlUyUmeye Devam Etti

Magmasoft® Otonom MUhendis-
Iik! Yeni SGrim 5.4 Yayinlandi

Tlrkdokim dergimizin bu sayisinda
icimizden Birinin konugu Muhsin m

Tufekci oldu. SEGEM’de baslayan is CastForge 2020
hayatini Déksan, BMC ve Denizciler BUyUme Hedefliyor
Dokimcdilik’te strdirdd. Tifekgi

toplam 40 yil doékiim sektdriine m

hizmet etti. Bir profesyonel olarak Aluminyum DoékUmlerde Recine

cok uzun sayilabilecek sure, 30 Secimi ile Cekintinin Azaltiimasi
yil BMC dékiimhanesinde ve

fabrikasinda yonetici olarak gérev m
yapti. “Dokiimhanenin kaderini insan
belirleyecek, bu meslek hep insan

odakl olacak” diyen Muhsin Tifekgi ile

is ve Ozel hayatini, dokim sektdriinde

biriktirdigi anilarini konustuk. m

izole Metal Akisiyla
Celik Dokumlerin
Doékulmesindeki Gelismeler

Kapak Fotografi: 5.D6kimdn Fotodraflari Sergisinden
alinmistir. Fotograf Atik Metal'e aittir:

TURKDOKUM/TURKCAST DERGISI
Y13  Sayi:53  Aralik 2019

Tirkdokium Dergisi T.C. Yasalarina
uygun olarak, Tirkiye DOkim
Sanayicileri Dernegi tarafindan

tic ayda bir yayinlanmakta ve
sektor paydaslarina licretsiz
dagitilmaktadir. Dergimizdeki
yazilar kaynak gosterilerek kismen
veya tamamen yayinlanabilir.

iMTiYAZ SAHIBI:

Turkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi
adina Yonetim Kurulu Uyesi

Emin Ugur Yavuz

SORUMLU YAZI iSLERi MUDURU:
Mehmet Atik (YK Uyesi)

YAYIN KURULU:

Umur Denizci - Mehmet Atik -
Emre Giray - S.Koray Hatipoglu -
Seyhan Tangdl Yilmaz -

Tungag Cihangir Sen

YONETIM YERI:

Ortaklar Cd. Bahgeler Sk. 18 Plaza
No: 18 Kat: 4 Mecidiyekdy - istanbul
T: 0212 267 13 98 F: 0212 213 06 31
www.tudoksad.org.tr

YAYINA HAZIRLAYAN:
Papirlis Medya Yayincilik ve
Ajans Hiz. Ltd. Sti.

BASKI:

Elma Basim Yayin ve lletisim Hiz. San.
Tic. Ltd. Sti.

Halkali Cad. 162/7 Sefakdy
Kiilikcekmece / istanbul

T: 0212 697 30 30

Sertifika No: 45460

BASKI TARiHi:  YAYIN TURU:
OCAK 2020 Yerel - Streli

i N D E X

AAGM / 106

Anadolu Dékiim / 71
Ankiros / 32

Aveks /15

BVA /55

Can Metal / 77
Clariant/ 73

Celiktas / 5

Cukurova Kimya / 61
Erdem Makine / 68-69
Erdoganlar Gida / 11
Euroguss / Arka Kapak Ici
Foseco / 59

Heraeus / 65
Inductotherm / 13
ideal Model / 7, 67
LMA /33

Magma /27

Marmara Metal / Arka Kapak
S&B Imerys / 81

Siltas / 3

Suma/ 51,52, 53
Tosgelik / On Kapak Igi
Zenmet / 22-23
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AR-GE Merkezi
Deneyimleri Toplantisi

Ar-Ge ve Tasarim Merkezine yodnelik basvuru, ytirit-
me, raporlama siiregleriyle ilgili deneyimlerin pay-
lasilmasi, yasanan sorunlarin dile getirilmesi, Ar-Ge
Merkezlerine verilen desteklerin ele alinmasi amaciy-
la, istanbul Sanayi Odasi (iISO) ve Sanayi ve Teknoloji
Bakanligi Ar-Ge Tesvikleri Genel Miidiirliigii’niin dii-
zenledigi toplanti 12 Aralik 2019°da gerceklesti.

iSO Baskan Yardimcisi Sadik Ayhan Saruhan’in ev sa-
hipliginde, yogun bir katihmla gerceklesen toplantiya
TUDOKSAD Genel Sekreteri S. Koray Hatipoglu da ka-
tildi.

Saruhan acis konusmasinda kalkinmanin ve strd-
rdlebilir blylimenin yolunun Ar-Ge ve inovasyondan

Ankara Dokiim Sanayi
Komitesi

Ankara Sanayi OdasI dokim sanayicileri komitesi Uyele-
ri, Ankara Sohbeti'nde sorunlarini dile getirdi. Tirkiye'de
atik konusunda sorunlarin blyldiguni vurgulayan dokim
sanayicileri, milyarlarca dolarlik atigi ekonomiye kazandi-
rabilme imkani varken, yanlis uygulamalar nedeniyle israf
edildigini ve sanayicilerin maliyetlerini artiran bir alan ha-
line geldigini aktariyor. TUDOKSAD Eski Yénetim Kurulu
Baskani ve Ankara Sanayi OdasI Dokim Sanayi Komitesi
Baskani Niyazi Akdas sektorlin avantajlarini ve sorunlari-

ni paylasti. Akdas’in yaptigi sunuma www.tudoksad.org.tr
Uzerinden ulasabilirsiniz.

gectigini, Glkemizde halihazirda bulunan 1.200’G askin
Ar-Ge merkezi ve 350’yi asan tasarim merkezinin bizi

ileriye dogru umutlandirdigini aktardi. “Bu cercevede
bugini hem farkh sektorlerin birbirleriyle, hem daha
eski Ar-Ge Merkezlerinin yeni Ar-Ge Merkezi olmus fir-
malarla tecriibe paylasimi olarak verimli bir sekilde de-
gerlendirelim, sorunlarimizi tartisalim. Bakanlk yetkili-
leri de bizleri dinlemek icin buradalar” diyerek sozlerini
tamamladi. Haberin ayrintilarina www.tudoksad.org.tr
adresinden ulasabilirsiniz.

Gencler Dokum Sektorunu
Anlatiyor

TUDOKSAD Dékiimhane.net biinyesinde baslat-
tig1 “Gencgler Dokim Sektorini Anlatiyor” video
projesi calismalarina devam ediyor. Gen¢ miihen-
disler sektdrtin avantajlarini, imkanlarini ve geli-
simlerine sagladigi faydalari anlatiyor. is Gelistir-
me Uzmani Tuncag Cihangir Sen ¢ekim ekibi ile
birlikte simdiye kadar Trakya Dokim DISA 6 Hat
Uretim Sorumlusu Goékhan Can, Akmetal Kalite
Miihendisi Oznur Kilig, Foseco Tiirkiye Satis Tem-
silcisi Eren Kog, Korfez Dokim Uretim Muhendisi
Hakan Kusdemir ve Mita Kalip Kalite Mihendisi
Berk Susli ile roportajlar gergeklestirdi.
Roportajlar ile birlikte meslektasimizin calisma
ortami, is arkadaslari ile iletisimi, modern tesis ve
ekipman gorintileri de kayda alindi. Videolara
“dokumhane.net” lizerinden ulasabilirsiniz.

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'19



Tandis Ortii Tozu Uretimimizle
Demir Celik ve Dokiim Sektorlerine
Hizmet Veriyoruz

Celtik Kabugu Kiili

Refrakter camur hammaddesi icin ve mikemmel Tandis rtll tozu olarak kullanilir. icerigindeki
%80-90 oranindaki silis sebebiyle puzolanik dzellik tasir. Yakildidi sicakhda gbre rengi beyaz-gri
tonlarindan siyah tonlarina dodru dedgiskenlik gdsterir. Cesitli ambalajlarda satisini
vapabilmekteyiz.

ERDOGANLAR GIDA SANAYi VE TICARET LTD. STi.
Bozkurt Mah. Dartyol Mevkii No: 46 |psala/Edirne  T: 0284 616 9155 - 616 91 68 F.0284 61690 55

e-posta: erdoganlara@erdoganlargida.com web: www.erdoganlargida.com
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__iMmiB
IMMIB Dokiim
Sektor Toplantisi

istanbul Demir ve Demir Disi Metaller ihracatcilari
Birligi'nce belli donemlerde dizenlenen Dokim Sek-
tér Toplantisi 24 Ekim 2019 tarihinde IMMIB Dis Ticaret
Kompleksi’nde gerceklestirildi.

Toplantiya Uyelerimizden Trakya Dokim, Demisas
Dokiim, Ayzer Dokum, Kutes Dokim, Ayhan Metal, Ana-
dolu Dokim ve Ertug Metal firmalarinin temsilcileri ile
birlikte TUDOKSAD’I temsilen Genel Sekreter S. Koray
Hatipoglu ve is Gelistirme Uzmani Tuncag C. Sen katild1.

Toplantida ilk olarak; IMMIB tarafindan dékiim mamul-
lere iliskin GTIP kodlari ve ihracat rakamlari degerlen-
dirildi. Rakamlarin gorece olarak sektortin toplam ista-
tistiklerinin altinda olmasi degerlendirildi ve bu konuda
calisma yapiimasi 6nerildi. TUDOKSAD tarafindan ya-
yinlanan istatistikler g6z dniine alinarak; TUDOKSAD’In
esas aldigi GTIP kodlari ile IMMIB arasinda bir calisma
yapilmasi, ¢ikarilacak yeni listeye gore ihracat rakamla-
rinin tekrar irdelenmesi kararlastirildi.

Sektorimiiz ile ilgili istatistiklerin miktarsal olarak
dogrulugunun artmasi ile birlikte bu tip organizasyon-

OSB'lerin Yeni Elekirik
Dagitim Bedelleri

Enerji Piyasasi Duzenleme Kurumu (EPDK), Tirkiye genelinde
faaliyette bulunan 174 Organize Sanayi Bolgesi (OSB) icin yeni
elektrik dagitim bedellerini belirledi. EPDK'nin konuya iliskin
kurul kararlari, Resmi Gazete'de yayimlanarak ydrurliige girdi.
Buna gore, farkli illerde faaliyet gosteren 174 OSB icin gelecek
yil uygulanacak tiiketici, sanayi harici tliketici ve Uretici dagritim
bedelleri ile emreamade kapasite bedelleri yeniden belirlendi.
Tarifeler, s6z konusu OSB'lerin onayli sinirlar igindeki katiimci-
lari icin gegerli olacak.

larda ayrilacak fonlarin ve desteklerin de artacagi belir-
tilerek konunun énemi vurgulandi.

24 - 27 Subat 2020 tarihlerinde italya’ya diizenlene-
cek olan ve duyurusu gectigimiz glinlerde yayinlanan
“italya D&kiim Sektérii Sektdrel Ticaret Heyeti” orga-
nizasyonu sonrasinda Fransa ve Iskandinav iilkelerine
ziyaret yapilmasi fikirlerinin gorisulecegi belirtildi.

Basvurulari devam etmekte olan italya Dékim Sek-
torl Sektorel Ticaret Heyeti igin ilgili basvuru formunu
ve dokumanlarina www.tudoksad.org.tr lizerinden ula-
sabilirsiniz.

Sanayide Dijital Donusum

istanbul Sanayi Odasi (iSO) tarafindan 11 Aralik 2019 ta-
rihinde “Sanayide Dijital Donlstim Firsatlar” semineri
gerceklestirildi. iISO’nun Sanayide Dijital Déniisiim Ofisi
projesi ve yeni nesil dijital teknolojiler hakkinda bilgilen-
dirme yapilan seminere TUDOKSAD Genel Sekreteri S.
Koray Hatipoglu da katildi.

Seminerin acilisinda iSO’dan Cemile Koseler Usta,
ISO Dijital projesinin tanitimini gergeklestirdi. Endiistride
verimlilik artisinin son 20 yillik dénemde yillik ortalama
ylizde 4 oraninda arttigini ancak son 5 yillik dénemde
bu oranin yiizde 1’e indigini aktararak verimlilik artisi igin
yeni alanlara yénelmenin sart oldugunu vurguladi. istan-
bul Kalkinma Ajansi tarafindan desteklenen ISO Dijital
projesinin bu sebeple hayata gecirildigini aktararak bu
kapsamda uyelere verilen hizmetlerden bahsetti. Semi-
nerin ayrintilarina www.tudoksad.org.tr adresinden ula-
sabilirsiniz.
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UNIVERSITE

_ TUDOKSAD Marmara
Universitesi'ni Ziyaret Etti

TUDOKSAD s Gelistirme Uzmani Tungag Cihangir Sen,
Marmara Universitesi Teknoloji Fakiiltesi'ni ziyaret ederek;
Fakilte Dekani Prof. Dr. Hasan Erdal, Dekan Yardimcisi
Prof. Dr. Mustafa Ay ve Fakiilte Sekreteri Recep Akyol ile
25 Ekim 2019 tarihinde bir goriisme gerceklestirdi.
Tuncag Cihangir Sen toplantida Tidoksad Akademi
kongre ve egitim faaliyetleri ile 2. Ulusal D6kiim Kongre-
si ve Dokumhane.net projesi hakkinda bir tanitim sunumu
gerceklestirdi. Ogrencilerin sektdr hakkindaki farkindaligi-
ni arttirarak sektorimizun nitelikli eleman ihtiyacini karsi-
lamak amaciyla TUDOKSAD'In yogun calismalari ve tiniver-
siteler ile bu alanda is birliklerinin dnemine deginildi.

KOMITE

TUDOKSAD Tedarikci
Komite Toplantisi

Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi Tedarik¢i Komite
toplantisi 14 Ekim 2019 tarihinde Dernek merkezinde
gerceklesti.

Toplantida mevcut sektdr degerlendirmesi yapildi ve
Avrupa Dokimctler Birligi'’nden gelen giincel trend bil-
giler paylasildi.

Dernegimize Uye olmak isteyen tedarik¢i firmala-
rin Uye basvurular Tedarik¢i Komitemiz tarafindan de-
gerlendirildi. Ulusal Kongre'de yer alacak standlar igin
sponsor firmalar ile son detaylar gézden gegirildi ve ha-
zirhklar tamamlandi.

TUDOKSAD Yénetim Kurulu ile Tedarikci Komitesi
Uyelerinin ortak toplantisi ise Aralik ayinda yapildi.

Ogrencilere staj imkanlari ve kariyer firsatlari konusunda
da Dernek olarak yapilan ¢alismalar hakkinda paylasim ya-
pan Sen, yapilan davete tesekkir ederek sonraki dénem-
de daha yakin is birlikleri olusturmak dilegiyle konusmasini
tamamladi.

World Foundry Summit

Dinya Dokumcduler Birligi tarafindan ABD-New
York’'ta 18-19 Mayis 2020 tarihlerinde “World Fo-
undry Summit” basligiyla Ust diizey yoneticilere yo-
nelik bir zirve diizenlenecek. iki giin boyunca hedef
kitleye yonelik olarak sektoriin 6nde gelen isimleri
tarafindan “loT ve Endustri 4.0’in Siparise Dayali Ca-
lisan Dokimhanelere Faydalar”, “Uluslararasi Piya-
sa Gorunumleri ve Dokiim Sanayisine Dair Projek-
siyonlar” ve “Otomotiv Sanayi OEM’lerinin D&kiim
Parcalardan Beklentileri” basta olmak uzere kritik
konularda sunumlar yapilacak.

Ayni zamanda hem eslere ydnelik hem de toplu
olarak sosyal etkinlikler diizenlenecek. Zirve 6nce-
sinde ve sonrasinda da sehirde olacak katiimcilar
icin 17 Mayis ve 20 Mayis tarihlerinde opsiyonel tur-
lar planlaniyor.

ilki 2018 yilinda italya Roma’da diizenlenen ve
blylk ilgi goren etkinlik i¢in simdiden 30’dan fazla
llkeden 150 yoneticinin kayit yaptirdigi programa
tlkemizden de katilim olmasi sektoriimuziin ulusla-
rarasi alandaki imaji icin buylk dnem tasiyor. Bilin-
digi gibi TUDOKSAD Yénetim Kurulu Baskani Umur
Denizci, 2020 Ocak ayi itibariyle WFO Yonetim Ku-
rulu Bagkani olacak.
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DOKUM KONGRESI

Dokum Kongresine
Rekor Katilim

Tlrkiye Dokim Sanayicileri Dernegi tarafindan organize edilen 2. Ulusal Dokim
Kongresi 30 Kasim — 1 Aralik 2019 tarihleri arasinda izmir Biiyiik Efes Swissotel'de
yuksek katilimla gerceklesti.

olan ve Tirkiye D6kim Sanayicileri
Dernegi tarafindan organize edilen
2. Ulusal D6kim Kongresi katilim-
cl rekoruna imza atti. Sektorln ve
Universitelerin yogun ilgi gosterdigi
Kongre 30 Kasim — 1 Aralik tarih-
leri arasinda izmirde gerceklesti.
TUDOKSAD Kurumsal ve Kongre
Sponsorlarinin da info stantlarla
renklendirdigi Dokim Kongresi ilk-
lere de imza atti. Kongrede acilis
sunumuyla birlikte ilk defa paralel
oturumlar da gergeklesti. Kongre-
de iki glin boyunca gerceklesen
40 sozlli oturum ile Genglik Paneli
ve Eklemeli imalat Paneli biiyiik ilgi

UMUR DENIZCI
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gordiu. Dokumculer Aksami, sehir
ve dokimhane gezileriyle birlikte
gorkemli bir sélen havasinda gecen
Kongre,
gliclnd bir kez daha ortaya koydu.
Kongre acilisinda katkilarindan dola-

Tirk dokim sektorinin

yI kurumsal ve kongre sponsorlariyla

birlikte Kongre Danisma Kurulu lye-
lerine plaketler verildi.

Kongre acilis konusmasini TU-
DOKSAD Yénetim Kurulu Baskani

TURKDOKUM I EKIM-KASIM-ARALIK'19

Umur Denizci yapti. Denizci, yogun
katihmdan duyulan memnuniyeti dile
getirerek bu basarli organizasyona
katki veren tim sponsorlara, kongre
danisma ve yuridtme kurullarina, ofis
calisanlarina ve kongre katilimcilari-
na tesekkir etti. Denizci, Ulkemizin
sahip oldugu birikim ile birlikte geng
is glici ve calisma azmiyle daha
ylksek seviyelere ulasacagina emin
oldugunu soyledi. Yeni donemde di-

zenlenecek etkinlikler hakkinda bilgi
vererek tim sektdr mensuplarindan
bu yogun katilimi devam ettirmeleri-
ni istedi.

Kongre etkinlikleri kapsaminda 29
Kasim tarihinde TUDOKSAD Yé&netim
Kurulu ile birlikte teknik geziler du-
zenlendi. TUDOKSAD iiyelerinden ilk
olarak Cigli Organize Sanayi Bolge-
sinde bulunan Nemak izmir Dékiim
firmasi ziyaret edildi.




IDOKUM KONGRESI

Manisa Organize Sanayi Bolge-
sinde bulunan Ruba Fermuar Pres
Dokim tesisi gezildi ve kendilerinin
ikrami ile 6gle yemegdi yendi. Gezi-
nin son durag! ise yine Manisa'da
bulunan tedarikgi Uye Cukurova
Kimya oldu. Oldukca keyifli gecen
gezilerden sonra katilimcilari agirla-
yan lyelerine TUDOKSAD Y&énetim
Kurulu Baskani Umur Denizci tara-
findan tesekkiir edildi ve hediyeler
takdim edildi.

18
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2. ULUSAL DOKUM
KONGRESi YUKSEK
KATILIM iLE GERCEKLESTi
ilki 2017 yilinda Eskisehir'de ger-
ceklesen
cok fazla ilgi goren 1. Ulusal Do6-
kim Kongresi'nin katihminin Uze-
rinde ilgi oldugu 2. Ulusal D&kim
Kongresi'nde iki gin boyunca 40
s6zlu, 14 poster sunumu yapildi.
Toplam katilmin 500 kisiyi geg-
tigi kongrede bu yil ilk defa dizen-

ve sektor tarafindan

-~

lenen paneller buytk ilgi gordi. 30
Kasim Cumartesi Giinl gerceklesti-
rilen Genclik Panel'inde konusmaci
olarak, Atik Metal'den Oguzhan Atl-
han, Doktas Dokimcilik'den Elvan
Bilge Mentese, Cukurova Kimya'dan
Dr. Haydar Kahraman ve Dirinler
Dokim'den Nejat Sinanoglu katildi.
Panelin basinda TUDOKSAD is Ge-
listirme Uzmani Tuncag Cihangir Sen
genclere panelin dizenlenme ama-
ci hakkinda bilgi verdi ve "Gengler

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'19



Sektorli Anlatiyor" temal videoyu
paylasti. Sonrasinda panelistler si-
rayla soz alarak kendilerini ve firma-
larini tanitti, tecribelerini paylasti ve
tavsiyelerde bulundu.

1 Arallk Pazar GUnu gercgek-
lestirilen Eklemeli imalat Panelin-
de ise konusmaci olarak; Ekstra
Metal'den Dr. Arda Cetin, Sakarya
Univiersitesi'nden Ekrem Altuncu,
GE Aviation'dan Onur Onder, Oskar
Frech'den Dr. Waldemar Sokolowski

ve Uddeholm TR'den Koray Arslan
yer aldi. Buyiik ilgi géren panelde
konusmacilarin sunumlarindan sonra
soru cevap kisminda katilimcilar so-
rularina cevap buldu.

SEKTOR DOKUMCULER
AKSAMINDA BULUSTU
Tlrkiye D6klm Sanayicileri Dernegi
tarafindan izmirde diizenlenen 2.
Ulusal Dokim Kongresi'yle birlikte
yapilan Dékimculer Aksami yeme

Kongre etkinlikleri
kapsaminda 29 Kasim
Cuma giinii teknik
geziler diizenlend,.
Nemak Izmir Dékiim,
Ruba Fermuar ve
Cukurova Kimya
tesisleri gezildi.

TURKDOKUM I EKIM-KASIM-ARALIK'19
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IDOKUM KONGRESI

ginde sektor paydaslari bir araya geldi.
Oldukca eglenceli gecen Dokimciler
Aksaminda davetliler sohbet etme ve
eglenme imkani buldu.

Katihmin yilksek oldugu davette,
Copeart Orkestrasi'nin  programinda
davetliler mizik esliginde doyasiya
eglendi. Yemek oncesi davetlilere hi-
taben kisa bir konusma yapan Trkiye
Dokim Sanayicileri Dernegi Yonetim
Kurulu Baskani Umur Denizci, hem
kongre, hem teknik gezi ve hem de

20

Dokumciler Aksamina gosterilen ilgi-
den dolayi katilimcilara tesekkur etti.

SEHIR GEZiSi

Dokium Kongresi etkinlikleri cerceve-
sinde izmire gelen ydnetim kurulu ve
Uye esleri icin organize edilen sehir
turunda rehber esliginde izmirin tari-
hi yerleriyle birlikte muzeler, parklar,
hanlar gezildi. izmirin tarihi ve modern
dokusuna hayran kalan konuklar gin
boyunca keyifli anlar yasadi.

TUDOKSAD Yénetim
Kurulu toplantisi
kongre ile es zamanli
yapildi.

YONETIM KURULU
TOPLANTISI

TUDOKSAD Yénetim Kurulu Kasim
ayl toplantisi 30 Kasim Cumartesi
Glnu Swissotel’de Kongre ile es za-
manl olarak gergeklesti. Gergeklesen
ve gerceklesecek faaliyetler hakkin-
da Yonetim Kuruluna bilgiler aktaril-
di. Dernege yeni Uyelik icin basvuran
firmalar degerlendirildi. Es zamanh
gerceklesen kongre katilimi ile ilgili
bilgiler aktarildi.

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'19
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Kongre etkinlikleri
kapsaminda

Dékiimciiler Gecesi'nde
sektor dyeleri bir araya
geldi.
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IDUNYA DOKUM RAKAMLARI

Dunya Toplam Dokum
Uretimi 112 Milyon Tonu Asti

Toplam dékiim tretimi 2018 yilinda 112 milyon tonu asti. AFS 53. Diinya Dékiim Uretimi
istatistikleri yayinlandi. Diinya dékiim tiretimi 2018 yilinda bir énceki yila gére 2.5 milyon
ton ile yuzde 2,6 oraninda blyudu ve yaklasik 113 milyon ton olarak gerceklesti. “Turkiye

Dokum Sanayi” bir dnceki yila gore 2018'de toplam ylizde 4,65'lik artisla “2 milyon

255 bin 287” ton dokium Uretirken; Dlinyada 11. ve Avrupa’da 3. siradaki yerini korudu.

Turkiye 113 milyon tona ulasan diinya dokum uretimindeki payini da ylzde 2'ye yukseltti.

Amerikan Dokiimciiler Birligi(AFS)
her yil yayinladigi diinya dokim Uretim
istatistiklerinin  53’lnctst olan 2018
yili Uretim rakamlarnini acgikladi. Diinya
dokim dretimi 2018 yilinda bir dnceki
yila goére 2.5 milyon ton ile ylzde 2,6
oraninda buyldu ve yaklasik 113 milyon
ton olarak gergeklesti. 2017 yilindaki ar-
tis oraninin yiizde 5'ten fazla olmasina
ragmen, 2018 yilinda biyimedeki ya-
vaslama ve dinyanin en blyik dokim
ureticisi olan Cin Halk Cumhuriyeti'nde-
ki ylizde O,I'lik diisus de dikkat cekti.
Gectigimiz iki yilda Uretim verilerini
ileten 28 Ullkeden 19'unda gectigimiz

ylla gore artis gozlendi. Cin Halk Cum-
huriyeti (% -0,1), Hindistan (% 11,1) ve Ame-
rika Birlesik Devletleri (% 10,6) ise ilk Ui¢-
teki pozisyonlarini korudu. S6z konusu
veriler arastirmaya katilan Ulkelerin sek-
tor derneklerinin ve kuruluslarinin yani-
sira Diinya Déktmctler Birligi (WFO) ve
Avrupa Dokumciiler Birligi'nden (CAEF)
gelen degerlerin analiziyle olusturuldu.
Dinya genelinde tespit edilen faal
dokiimhane sayisi 45 bin 954 olarak
belirlenirken, sayisal bazda en bulyuk
grup olarak demir dokiimhaneleri 6ne
¢ikti ve aliminyum ile birlikte celik do-
kiimhaneleri de bu grubu takip etti.

ilk 10'da yer alan lilkeler arasinda Ja-
ponya 5.58 milyon ton (% 2,2), Aiman-
ya 5.43 milyon ton (% -0,9), Rusya 4.2
milyon ton (% -0,6), Meksika 2.9 milyon
ton (2017), Gliney Kore 2.52 milyon ton
(% -0,8), Brezilya 2.28 milyon ton (% 3,1)
ve italya 2.26 milyon ton (% 0,8) olarak
belirlendi.

Turkiye Dokim Sanayi bir onceki
yila gére 2018'de toplam yiizde 4,65'lik
artisla 2.255.287 ton dokim uretirken;
Dinyada 1. ve Avrupa’da 3. siradaki
yerini korudu. Tirkiye 113 milyon tona
ulasan diinya dokim Uretimindeki payi-
ni da ylizde 2'ye yukseltti.
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IDUNYA DOKUM RAKAMLARI

Lamak; 678.395; | ;
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| Toplam Uretim | Ton / Tesis
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Mutlu villar dileriz.
Hep birlikte nice 10 yillara

Uretim maliyetlerini disirmenin volu, model degisikliklerinin, deneme
dokimlerinin, fire ve tamir oranlarinin istikrarh bir sekilde dustrilimesi ile baslar.

MAGMA dokiim proses simiilasyonu ile artan rekabet giiciiniizii garanti eden
bir standarda sahip olacaksiniz.

made by Ma. ma Committed to casting excellence.



IDERNEKTEN

Cevre ve ISG Komitesi
Izmir'de Toplandi

TUDOKSAD Cevre & ISG Komitesi 2019 Yili 2. Toplantis
Denizciler Dékiimciiliik ev sahipliginde izmir'de gerceklestirildi.

TUDOKSAD’a iiye dékiimhanelerin
Cevre ve ISG birim sorumlulariy-
la birlikte 27 Eylul 2019 tarihinde
Denizciler Doékimciilik’'te gergek-
lestirilen toplanti buyuk ilgi gérdu.
Toplanti Denizciler Dokimcilik
tarafindan yapilan tanitim sunu-
muyla basladi. Sunumda Denizciler

Dokimciliuk tretimi, teknolojisi ve
cevre ve is saghgi ile guvenligi ko-
nularinda firmadaki gelismelerden
katilimcilara bilgi verildi.

Denizciler Dokumculik tanitim
sunumu sonrasinda; Kisisel Koru-
yucu Donanim Secimi (Starline Sa-
fety), Havalandirma Sistemleri Se-

e
L 2

- -
g

28

A i

¢imi ve Uygulamalari (Bomaksan
Endustriyel Hava Filtrasyon Sistem-
leri), Attk Dokim Kumunun Cimen-
to Fabrikalarinda Kullanimi (Taytek
& Soma Cimento) konularinda ilgili
firma yetkilileri birer sunum gercek-
lestirdi.

“Atik Dokim Kumu” ile ilgili ya-
pilan paylasimlar sonrasinda uye
dékiimhane Cevre & ISG temsilci-
leri sirayla s6z alarak bu konularda
yaptiklari calismalari paylasti. Ya-
sanan sorunlar ve ¢d6zim Onerileri
sonrasinda TUDOKSAD tarafindan
Bakanlik nezdinde yapilan ¢alisma-
lar hakkinda detaylh bilgi paylasimi
yapildl ve bundan sonra izlenecek
yol haritasi konusunda fikir alis ve-
risleri gerceklestirildi.

Saha turu ve 6gle yemegi sonra-
sinda devam edilen toplantida s6z
alan Hisar Celik Cevre & ISG Yéne-
ticisi Ahmet Uysal, komite uyeleri-
ne is Saghgr ve Giivenligi alaninda
TUDOKSAD iyeleri arasinda bir
“benchmark ve sektorel istatistik
projesi” yapilmasinda dair Onerisi-
ni dile getirdi. Konu hakkinda sek-
torel olarak herhangi bir istatistik
veya kiyaslama c¢alismasi bulun-
madigini vurgulayarak, bu konuda

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'19



TUDOKSAD catisi altinda yapilacak
herhangi bir calismanin tim isletme-
lere blylk faydasi olacagini belirtti
ve komite Uyeleri tarafindan da bu
Oneri heyecanla karsilandi.

ILO normlari gdz onidne alinarak
hazirlanacak c¢evrimici bir formun
TUDOKSAD tarafindan tiim komite
uyeleri ile paylasilmasina karar ve-
rildi. “Dékiim Sektérii is Saghg ve
Giivenligi Istatistikleri Projesi” su-
numundan sonra komite toplantisi
ile devam edildi. Calisma Bakanhgi,
Cevre ve Sehircilik Bakanligi tarafin-
dan yapilan denetimler ve uygula-
malar hakkindaki deneyimler payla-
sildi. “Yeni mevzuat diizenlemeleri,
Meslek hastaliklar ve iISG” konula-
rindaki mevcut durum ve sektori-
muzde gerceklestirilen calismalar
hakkinda bilgi als verisinde bulu-
nuldu.

Bir sonraki komite toplantisi ve
icerigi hakkinda onerilerin gorustil-
digu son kisimda, toplantilarin kap-
samina uyelerin bilgiye ihtiya¢ duy-
dugu konularda kisa seminerlerin
dahil edilmesinin sagladigi katki dile
getirilerek; bir sonraki toplanti tarihi
ve yeri hakkinda 6neriler degerlen-
dirildi. Bir sonraki komite toplantisi-

TURKDOKUM I EKIM-KASIM-ARALIK'19

nin 2020 yil bahar déneminde ger-
ceklestirilmesine karar verildi.

Toplantiya katilanlar, Denizciler
Dokimciiliik fabrika ziyareti ve ko-
mite toplantisinin olduk¢a verimli
gectigini belirterek, misafirperverlik-
lerinden dolayi Denizciler Dokiimcu-
Itk yetkililerine tesekkdr etti.

TUDOKSAD Cevre &
ISG Komite Toplantisi
Denizciler Dékiimciiliik
ev sahipliginde
Izmir'de gerceklesti.
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IDERNEKTEN

TUDOKSAD'dan
Kirpart'a Ziyaret

Tiirkiye D6kiim Sanayicileri Dernegi (TUDOKSAD) Yiiksek Basingli Dékiim Komite
Toplantisi yliksek katilimla Kirpart ev sahipliginde yapildi. 2019 yilinin uluslararasi ve i¢
piyasalarda genel gérinumd, dékim alicisi is kollarinda yasanan gelismeler, sektordeki
guncel trendler ve 2020 yilina dair degerlendirmeler ve beklentiler paylasildigi toplanti

cercevesinde Kirpart Orhangazi tesisleri de gezildi.

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi
Yiksek Basinch Dokim Komitesi 2
Ekim 2019 tarihinde Kirpart A.S. Or-
hangazi tesislerinde gerceklesti. TU-
DOKSAD lyesi ilgili dékiimhanelerin
yogun ilgi gosterdigi toplantida sek-
torel gelismeler ve gelecek beklenti-
leri degerlendirildi.

30

TUDOKSAD Yénetim Kurulu Uyesi
ve Celikel Ticari Baskani Oguzhan
Deniz baskanliginda yapilan Yiiksek
Basin¢li Dokim Komitesi toplanti-
sina; Engin Cindoruk (Kirpart), Sadi
Goker (Kirpart), Teoman Pacaci (Kal-
kanci Pres), ilhan Aydiner (Tugcelik),
Haluk Kaya (Beyza Dokim), Ahmet

Zeki Tavusbay (Ugur Metal), Ali Semiz
(Kagan Dokum), Celal Bektas (Aslar
Pres), Aynur Ayhan (Ayhan Metal),
Burak Arkan (Arpek), Nuray Dolgun
(Doksan), Osman Kivircik (Endosa),
Erhan Eser (Sahin Metal), S. Koray
Hatipoglu (Tuidoksad), Seyhan Tangdil
Yilmaz (Tudoksad), Tuncag Cihangir

EdicirparT
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Sen (Tudoksad) ve Seyfi Degirmenci
(Tudoksad Akademi) katild.

Kirpart A.S. tanitim sunumuyla bas-
layan toplantida tim katimcilarin aktif
katkisiyla yuksek basin¢li dokim sek-
toru global diizeyde degerlendirilerek
2019 yilinin uluslararasi ve i¢ piyasa-
larda genel gérinimu, dokum alicis
is kollarinda yasanan gelismeler, sek-
tordeki guincel trendler ve 2020 yilina
dair beklentiler paylasildi.

Toplantida ©zellikle son 20 yildir
ulkemize otomotiv alaninda gelecek
olan en bulyuk dis yatinm Volkswagen
Manisa fabrikasina dair son haber-
ler dile getirilerek, yatirmin tlkemize
saglayacagl hem istihdam hem bilgi
ve teknoloji transferi hakkinda olumlu
beklentiler paylasildi ve gelismelerin
takip edilecegi belirtildi.

Sonraki adimda, ylksek basingli
dokim sektoriniin genel problemleri
masaya yatirilarak fikir alis verisi yapil-
di. TUDOKSAD catisi altinda yiiksek
basin¢gh enjeksiyon dokim o6zelinde
bir Swot analizi yapilmasi, yapilacak
analiz sonrasinda o©ncelik sirasina
gore bir eylem plani olusturularak ilgili
makamlar nezdinde girisimler baslatil-
mas! kararlastinildi. Enerji maliyetleri-
nin giderek artmasi, yenilenebilir ener-
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ji yatinmlari, sektorin nitelikli eleman
ihtiyacl, hammadde konularindaki disa
bagimlilik 6ne ¢ikan basliklar oldu.

Toplantida ayrica bir sonraki komite
toplantisi ve icerigi hakkinda oneriler
gorusuldi. Toplanti sonrasinda Kirpart
tesislerini gezen Uyeler Uretim ve yati-
rimlar hakkinda bilgi aldi.

TUDOKSAD Yiiksek
Basincli D6kiim
Komitesi'nin toplanti
adresi Kirpart
Orhangazi Tesisleri
oldu.
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Global Metalurji Sektorunun Dev Bulusmasi
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IDERNEKTEN

TUDOKSAD'dan
Ertug Metal'e Ziyaret

Tiirkiye Dékiim Sanayicileri Dernegi (TUDOKSAD) Tasit Komitesi Toplantisini Ertug
Metal’de yapti. Komite liyeleri toplanti cercevesinde Ertug Metal istanbul — Basaksehir
tesislerini de gezdi. Toplantida otomotiv sektoriu 6zelinde 2019 yilinin ilk U¢ ¢eyredgi
degerlendirilerek son ¢ceyrek ve 2020 yili beklentileri konusuldu.

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi
Tasit Komitesi ilgili Uye dokimha-
nelerde yaptigi toplantilardan 2019
yili son toplantisint 22 Ekim 2019
tarihinde Ertug Metal Basaksehir
tesislerinde gerceklestirdi. Toplan-
tiyla birlikte Ertug Metal tesislerini
de gezen ve Uretim ile teknolojisi

hakkinda bilgi alan Uyeler, sektor-
deki son gelismeleri ve beklentileri
masaya yatirdi.

Toplantiya ev sahipligi yapan
Ertug Metal Yonetim Kurulu Bas-
kani Hiseyin Ertugrul ile birlikte
TUDOKSAD Yénetim Kurulu Uye-
si Demisas Genel Mudiri Emre

Giray, Ferro Dokim Genel Midi-
ri Atalay Tardus, Trakya Dokim
Genel Mudir Yardimcisi Oguzhan
Kosetas, Ayzer Dokim Satis Pazar-
lama Mudurd Sukri Kegebir, Ertug
Metal’den Osman Ertugrul ve Ba-
hadir Ertugrul ile TUDOKSAD Ge-
nel Sekreteri S.Koray Hatipoglu,

I TUDOKSAD

Cevre & ISG
Komite Toplantisi
Denizciler
Dékimciiliik
ev sahipliginde
fzmir'de
gerceklesti.
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isletme Midiirii Seyhan Tangiil Yil-
maz, is Gelistirme Uzmani Tuncag
Cihangir Sen katildi.

Glindeme dair yapilan toplan-
tida otomotiv sektoriyle birlikte
2019 yil degerlendirilerek, 2020
yilina dair ongdruler konusuldu.
Sektorel derneklerin yayinladigi i¢
pazar arag¢ Uretim ve satis istatis-
tiklerinin yani sira otomotiv sekto-
rindn ihracat rakamlari da deger-
lendirildi.

2019 yilinda yasanan daralma,
elektrikli araclara geciste yasanan
sikintilar, hammadde ve enerji mali-
yetleri ile doviz kurlarindaki artislar
sonucunda belirsizliklerin devam
ettigi degerlendirilerek, global pa-
zarlardaki gelismelerin yakindan ta-
kip edilmesinin dokim sektori igin
kaginilmaz oldugu belirtildi.

Toplantida 6zetle; global otomo-
tiv sektori gostergelerinde 2020
yilinda da ticaret savaslari, yeni du-
zenlemeler ve tarifeler, AB bdlge-
sindeki belirsizlikler ve e-mobilite
trendlerinin belirleyici olacagl pay-
lasildi.

Toplantida TUDOKSAD is Gelis-

tirme Uzmani Tungag Cihangir Sen
Tudoksad Akademi ve Dokumhane.
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net calismalari ile 30 Kasim - 1 Ara-
ik 2019 tarihlerinde izmir'de ger-
ceklestirilecek olan Tudoksad 2.
Ulusal Dokum Kongresi etkinlikleri
hakkinda bilgi verdi.
TUDOKSAD Genel
S.Koray Hatipoglu ise Dernegin
iletisim faaliyetlerinin yani sira sek-

Sekreter

tord yakindan ilgilendiren cevre
konulanyla ilgili
bulundugu ve bulunacagi girisimler
hakkinda bilgilendirme yapti.

Toplanti sonrasinda kisa bir islet-
me turu yapan komite uyeleri mi-
safirperverliklerinden dolayr Ertug
Metal’e tesekkdrlerini iletti.

kamu nezdinde




IAKADEMI

Akademi Egitimleri

Devam Ediyor

Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi 2019 yilinda Ttuddksad Akademi egitimlerine

devam ediyor. Tudoksad Akademi yurGttculigiunde yapilan egitimler 2.Ulusal Dokim
Kongresi doneminde de devam etti.

Turkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi,
Tudoksad Akademi egitimlerine ara
vermeden devam ediyor. 2019 yiliyla
birlikte cesitlenen Akademi egitim-
lerine ilgi de her gecen giin artiyor.
Ekim — Arallk déneminde yapilan
egitimler, “Dokiimde Tahribatsiz Mu-
ayene Yontem Secimi ve Karsilasti-
riimas!” ile basladi. “Kalip kumu bile-
senlerinin 6nemi, bentonit kalitesine
etki eden faktorler ve kum testleri
ve kalitesine bagli olarak yasanabi-
lecek doékim hatalan” bashgiyla ya-
pilan egitimden sonra iki gin siren
“‘Aliminyum Alasimlarinin  Basingli
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Dokimu” egitimiyle devam edildi.
2.Ulusal Doékim Kongresinden son-
ra ise ilk egitim “Dokimde Kaynak
Teknolojisi ve Sarf Malzeme Secimi”
basligiyla yapildi. D6nemin son egiti-
mi ise “ERP - IK Modiilii Uygulamala-
r” baliginda webinar oldu.

DOKUMDE TAHRIBATSIZ
MUAYENE

Tudoksad Genel Merkezi'nde 4 Ekim
2019 tarihinde “Dokimde Tahri-
batsiz Muayene Ydntem Secimi ve
Karsilastirlmasi” konulu bir yuvarlak
masa toplantisi diizenlendi. Toplan-

tida, NDT Uzmani - Akademi NDT
Teknik Mudurd Metalurji ve Malzeme
Mihendisi Ogulcan Kabakci ve NDT
Uzmani — Akademi NDT Operasyon
Mudiirii Fizikci Yunus Emre Oztiirk,
dokimde tahribatsiz muayene yon-
tem dec¢imi hakkinda dikkat edilme-
si gereken noktalar ve karsilasilan
problemler hakkinda bilgi verecek
ve tecriibelerini paylasti.

KALIP KUMUNUN ONEMLI
BILESENI - BENTONIT
Tudoksad Akademi’nin organizasyo-
nel destek verdigi “Kalip kumu bile-
senlerinin 6nemi, bentonit kalitesine
etki eden faktorler ve kum testleri ve
kalitesine bagh olarak yasanabile-
cek dokim hatalan” konulu seminer,
S&B Endustriyel firmasi isbirligiyle
22 Ekim 2019 tarihinde Konya Rama-
da Plaza Otel’de dlizenlendi. Semi-
nerde, S&B Endustriyel Firmasindan
Satis Mudiirt Cihan Aktolga ve Tek-
nik Mudur Salih Cuha kalip kumunun
en dnemli bileseni - Bentonit hakkin-
da sunum yapti.

ALUMINYUM ALASIMLARININ
BASINGLI DOKUMU

Tudoksad Akademi "Aliminyum Ala-
simlarinin Basingl DOkimu” baslikh
semineri 1 — 2 Kasim 2019 tarihle-
rinde Divan istanbul Asia Otelinde
diizenledi. iki giin siiren egitimin ilk
guninde alasim ve proses bilgisi,
kalip sicakhk kontrold, trim ve va-
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kum uygulamalari hakkinda sunumlar
yapildi, érnek uygulamalar paylasildi.
ikinci giun ise, standardizasyon, met-
roloji, bakim, kalip ve proses tasarimi
ile risk ve maliyet analizleri konularin-
da sunumlar yapildi.

Egitimde; Prof. Dr. Ozgil Keles /
iTU, “Basinch Dokiimde Kullanilan
Aliiminyum Alasimlari”, Roger Rapp
- Ozkan TAS / Meltec GmbH, “Alu-
minum Melting, Holding and Dosing
Systems”, Hyun Soo Jeong / Frech
GmbH “High Integrity Die Casting
Process with Vacural Technology”,
Norbert Obermair / Robamat GmbH,
“New Requirements in Tempara-
ture Control of Die Casting Tools”,
Paolo Claus / Tecnopres SRL, “Trim
Presses and Trim Technology in
HPDC”, Dog¢. Dr. Anil Akdogan /
YTU, “Sektérde Standardizasyon ve
Metroloji”, Burak Yilmaz / Faro TR,
“Metrolojik Uygulamalarda Son Ge-
lismeler”, Adnan Erdem / Erdem Ma-
kine, “Aliminyum Basin¢li Dékimde
Koruyucu Bakim Uygulamalari”, Dr.
Ali Serdar Vanli / Ascast TR - Sahin
Ozbek / Frech TR, “Basingh Dékim-
de Kalip ve Proses Dizayni”, Tufan
Ozay / Sahin Metal - Burak Aksoy-
lu / Torun Basingli Dékiim, “Basingh
Dokium Projelerinde Risk ve Maliyet
Analizi” basliklarinda sunum yapti.

DOKUMDE KAYNAK
TEKNOLOJiSi VE SARF
MALZEME SECIMi
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Tudbdksad Genel Merkezi'nde “Do6-
kimde Kaynak Teknolojisi ve Sarf
Malzeme Sec¢imi” konulu yuvarlak
masa toplantisi 17 Aralik 2019 tari-
hinde dizenlendi. Tidoksad Aka-
demi Danismani Seyfi Degirmenci
moderatorliglinde yapilan toplan-
tida, Gedik Egitim Vakfi Egitim Mu-
diri & Teknik Ogretmen - Kaynak
Miihendisi Omiir Daniskan ve Ge-
dik Kaynak A.S. Avrupa Bolge Sa-
tis Mudird & Metalurji ve Malzeme
Mihendisi - Kaynak Mihendisi Ba-
ris Kenan Bayat; “Dokimde Kaynak
Teknolojisi ve Sarf Malzeme Seci-

mi” hakkinda dikkat edilmesi gere-
ken noktalar ve karsilasilan prob-
lemler hakkinda birer sunum yapti.

ERP - ik MODULU
UYGULAMALARI

Tudoksad Akademi 2019 yili son
egitimi “ERP - IK Modili Uygula-
malar1” basligiyla Webinar / Online
olarak yapildi. 24 Aralik 2019 tari-
hinde yapilan bu yilin altinci webi-
narinda Bilisim A.S. HR Cozimleri
Midurd Umut Armagan Bayrakta-
roglu, ERP - iK modili uygulama-
larini anlatti.
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Universitelerin Metalurji ve MalZgm 'é}jdlsllg| '.f;'
Bolimii 6gretim lyesi akademis L‘__' |—veﬁr v
dokim sanayi tyeleri, Metalurji ve alzemg
Muhendisligi egitimini degerlendlrlyor

38
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OK verilerine gére Tiirkiye’de 42 (niversi-

tede bulunan Metalurji ve Malzeme Miihen-

disligi bolimlerinden yilda yaklasik bin 500

mihendis mezun oluyor. Tirkiye’deki istih-
dam alanlarina bakildiginda bu rakam yliksek bir oran
olarak karsimiza cikiyor. Yillardir siiregelen “Universite-
Sanayi isbirligi” nasil olmasi gerektigi tartismalarina son
donemde “Miuhendislik egitimi yeterli mi? Mihendis
adaylari egitim sirecinde sanayide yeteri kadar pratik
yapma olanagi bulabiliyor mu? Muhendislik egitimi ve
Universite-sanayi isbirligi nasil olmali?” gibi konular ilgili
platformlarda tartisiimaya devam ediyor. Bu tartisma-
lara ek olarak ayrica bazi yaklasimlar, lisans diizeyinde
“dokim” konusunu metalirjiden ayirnip “Dokim Mihen-
disligi” adi altinda egitimin gerceklesmesinin daha fay-
dali olacagini distintyor. Tim bu sorunlar “Metalurji ve
Malzeme Miihendisligi Egitimi” nasil olmalh? bashgiyla
akademisyenlere ve dokim sektoriinde aktif calisanla-
ra sorduk.

Orta Dogu Teknik Universitesi Metalurji Malzeme
Miihendisligi Bolimi Ogretim Uyesi Prof.Dr. Ali Kalkan-
h, istanbul Teknik Universitesi Metalurji Malzeme Mii-
hendisligi Bslimi Ogretim Uyesi Prof.Dr. Ozgiil Keles,
istanbul Teknik Universitesi Metalurji Malzeme Miihen-
disligi Bolimi Ogretim Uyesi Doc¢.Dr. Derya Dispinar,
Ekstrametal Genel Miudur Yardimcisi Dr. Arda Cetin ve
Doktas Dokilimcilik NPI Mihendislik ve Ar-Ge Muduri
Biilent Sirin metalurji ve malzeme mihendisligi egitimi-
ni degerlendirdi.

»

1500

M UHEND

TURKIYE'DE 42 UNIVERSITEDEN YILDA MEZUN
OLAN METALURJI MALZEME MUHENDISI SAYISI

39



PRCF

IDOSYA

D8 ALL EALEAMNL
opTu

I Prof.Dr. Ali Kalkanli
obTU/ Metalurji Malzeme
Miihendisligi Béliimii / Ogretim Uyesi
Turkiye’de sanayide yetismis kalifiye
ara eleman sorunu son yillarin en bii-
yiik sikintisi olarak géze carpiyor. Buna
ilave olarak baska bir sorun ise; ini-
versitelerin ilgili miihendislik fakiiltele-
rinden mezun gen¢ miihendislerin ise
yetersizliklerinin alti giziliyor. “Metalurji
Malzeme Miihendisligi " 6zelinde Tiirki-
ye’deki miihendislik egitimini degerlen-
dirir misiniz?
Metalurji ve malzeme muihendisligi
bolimleri tlkemizde ders programla-

rini yenilemekte, érnegin eski ve belli
bash bdlimler programlarini yeniler-
ken yurt icindeki sektdrin ihtiyaclarini
gz 6nlne alacaklan yerde daha c¢ok
yurt disindaki basta Amerika ve Av-
rupa universitelerinin oncelikli prog-
ramlarini model almaya baslamislardir.
Metalurji, yurt icinde dinamik ve stirekli
gelisim gosteren bir sektordiir. Ulke-
miz Dinya’da demir celik Uretiminde
11. iken toplam aliminyum doékim ve
ekstriizyon drtinlerde ise Avrupa’da 3.
olarak 6nde gitmektedir. ODTU dahil
belli basl Universitelerdeki egitim ders
programlarini yenilerken bu gergegi
onemsemeyerek daha yuksek nitelikli
ve bilimsel degeri ylikseltme gerekce-
si ile malzeme bilimi yapmak ve daha
¢cok malzeme mihendisligi alaninda
gelisme yonlnde tercihini yapmistir.
Bir baska degisle malzeme bilimcileri
metallirji mihendisligi alanini yeniden
yapilandirmaya baslamistir. Daha ¢ok
mikro ve nano teknoloji arastirmalari
genclere heyecan vermeye baslamis-
tir. En son katmanl Uretim teknolojileri
cok ilgi gérmeye baslamistir. Bu po-
puler konu basliklari ile heyecanlanan
genc¢ mihendis adaylari daha ¢cok me-
tallrji sektoriinde is imkanlar oldugu
gercegini ise basvurduklari zaman fark
ediyorlar. Hatta hayal kirikliklar duy-
maya baslamislardir. Bircogu metallirji
alanini zor, kirli, Gniversitede 6grendik-

lerinden uzak, ilgi alaninin disinda ol-
dugu fikrine sahip olmaya baslamiglar-
dir. Bunun Uzerine bir de dusik maas
gercegdi alaninda
onlar icin cazip hi¢ bir sey neredeyse
kalmamistir. Giris puanlari ilk siralarda
olan universitelerden mezun olanlarin
bir cogu yurtdisina gitmeyi ve savun-
ma sanayinde is aramayi tercih etmis-
lerdir. Anadolu Universitelerinin daha
cok geleneksel aile yapisinda yetis-
mis, emek yogun islerle asina ailelerin
cocuklari ise Ucret azligina bakmadan
daha fedakarca metaliirji sektériinde
ise baslayip, ¢calisma kosullarinin zor-
luklarina ragmen azim ederlerse kendi
islerini kurup basarili sanayiciler olma-
ya baslamislardir.

Ders programlari yeniden yapilandi-
rilirken sektérden de goris alinmalidir.
Sanayiciler egitim programlarn sekille-
nirken kendi vizyon ve sorumluluklarini
Ulke gerceklerini de dlstinerek diya-
log icinde Universite akademisyenleri
ile birlikte program hazirliklarina dahil
edilmelidir. Sanayiciler gen¢ muhen-
dislere daha iyi lcret vermek igin fe-
dakarhk etmelidir, yetismelerine 6nem
vermelidir. YOK de bu koordinasyonu
onemseyen mekanizmalar olusturma-
hdir.

gelince metallrji

Lisans egitimi alirken yapilan zorunlu
liretim stajlarinin olmasina ragmen

Daha ¢cok mikro ve nano
teknoloji arastirmalari
genclere heyecan
vermeye baslamistir.

En son katmanli iretim
teknolojileri ¢ok ilgi
gérmeye baslamistir.
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mezun olan gen¢ miihendislerin 6zel-
likle pratik anlamdaki yetersizliklerini
neye bagliyorsunuz? Zorunlu stajlarin
ve iiniversite-sanayi arasi proje gelis-
tirme iliskilerinin yetersiz oldugunu
diisiiniiyor musunuz?

Stajlar, gen¢ adaylarin gercek is orta-
mini ve Uretim alanini tanimakta cok
onemli bir firsat olarak bolim yone-
timleri ve akademisyenler tarafindan
dnemsenmektedir. Ogrencilerin cogu
stajlarini ilgi ve sorumluluk duyarak
yapmaktadirlar. Ornegin ODTU olarak
yapilan faaliyetler haftalik degerlendi-
rilmekte ve dgrenciler siki takip edil-
mektedir. Staj 6grencilerinin grup ola-
rak calisma ortamina dahil edildiginde
daha faydali olmakta ve is ortamina
kaynasmasi saglanmaktadir. Firmalar
ve Ogrenciler stajlan ciddiye aldiginda,
firmalar 6grencilere deger verdiginde,
ogrenciler de mutlaka meslegini sev-
meye baslayacaktir.

Avrupa o6zelinde gelismis lilkelerin
tiniversitelerindeki metaliirji malze-
me egitimini takip edebiliyor musu-
nuz? Bizden farkl ne yapiliyor?

Avrupa Ulkelerinde 6grenciler ne iste-
digini bilerek metalurji ve malzeme mi-
hendisligi tercihi yapiyor, daha bilingli
ve istekli geliyor. Asin kalabalik yok,
uzmanlik alanlarini daha erken olus-
turabiliyor, kendi (Ulkelerdeki Uretim
alanlarini cok daha iyi taniyor. Cikinca
hangi iste calisabileceklerini erkenden
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belirliyorlar. Ogrencilere Avrupa birli-
gi alaninda bircok mekanizma destek
veriyor. Ornegdin Leonardo programi
meslek egitim ve staj destegi veriyor.
TiM- IMMIB biinyesinde 6grencilere
destek mekanizmalari mevcut, daha
cok 6grenci ulusal ajans destegi ile Av-
rupa firmalarinda staj yaparak Avrupa
ve Amerika’da firmalara gidebilmelidir.
TOBB universitesinin uyguladigi gibi
Co-Program bir donem izin alip firma-
da calismak da mesleki entegrasyon
icin oldukca faydall.

YOK’iin 2019 yili rakamlarina gore
metaliirji malzeme miihendisligi bo-
Iimii bulunan 42 iiniversiteye bin
502 kisi yerlestirilmis, yani yilda
yaklasik bin 500 kisi ilgili béliimden
mezun oluyor, Tiirkiye’deki istihdam
alanlarina bakildiginda bu yiiksek bir
oran mi?

Turkiye’de ihtiya¢ fazlasi mezun var.
Bazi bélimler 6grenci azaligi ve taban
puan kisitlamasindan kapanmaya bas-
ladi. Birka¢ malzeme mihendisligi bo-
Iimd ise malzeme miuihendislerine is
imkanlar sinirl oldugundan “Metalurji
ve Malzeme Miuhendisligine” doénls-
meye basladi.

Son donemlerde bazi yaklasimlar, li-
sans diizeyinde “dokiim” konusunu
metaliirjiden ayinp “Dokiim Miihen-
disligi” adi altinda egitimin gercek-
lesmesinin daha faydali olacagini

diistiniiyor? Siz bu konuda ne diisii-
nilyorsunuz, dokiim konusu ayri bir
miihendislik boliimii olmal mi1?

Bu fikri 6ncelikli savunanlarin basinda
gelmekteyim, c¢iinki malzeme bilim-
cileri ile aramizdaki makas aciimakta,
alanlar farkli oldugu icin bir birimize
yabancilasmaya baslamaktayiz. Mal-
zeme bilimciler tarafindan yonetilen
metalurji ve malzeme bdlumleri do6-
kiim sektoriine mesafeli ve dokim
alaninda egitim veren akademisyen-
lerin ve dokim sanayicilerin isbirli-
ginde yapilmasi gerekenlere 6nem
vermemektedir. Akademik yonetici-
ler, katilasma ve dokim teknolojisini
bilimsel Uretimden yoksunmus gibi
algilamaktadirlar. Oysa “Doékim M-
hendisligi” icin 1s1 transferi, akiskan-
lar mekanigi, besleyici yolluk dizayni,
dokim hatalar, dokim simulasyonu,
metal seramik reaksiyonlari, faz den-
gesi ve faz diyagramlari, metalografi,
mekanik testler, tahribatsiz muayene
teknikleri, mekanik isleme teknikle-
ri, 3D kalip Uretim teknolojisi, dokim
teknikleri, metallrji termodinamigi
baslica ders bashklarini olusturmahdir.

Eklemek istedikleriniz?

Dokim Muihendisligi ayn bir disiplin
olarak olusturmali, dokiim sanayici-
leri, dokim ve katilasma dersi veren
akademisyenler birlikte bu olusumu
TUDOKSAD biinyesinde baslatmali-
dir.
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IDOSYA

Prof. Dr. Ozgiil Keles
ITU / Metalurji ve Malzeme Miihendisligi
Béliimii / Ogretim Uyesi

Tirkiye’de sanayide yetismis kalifi-
ye ara eleman sorunu son yillarin en
biiyiik sikintisi olarak gdze carpiyor.
Buna ilave olarak baska bir sorun ise;
tiniversitelerin ilgili miihendislik fakiil-
telerinden mezun gen¢ miihendislerin
ise yetersizliklerinin alti ciziliyor. “Me-
talurji Malzeme Miihendisligi “ 6zelin-
de Tiirkiye’deki miihendislik egitimini
degerlendirir misiniz?

Bu sorunun cevabi tim bolimlerin ders
programlari ve igeriklerini incelemek
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ile olabilir. Ancak, genel muihendislik
acisindan degerlendirdigimde mihen-
dis ne yapar sorunun metallrjiye giris
derslerinde dogru anlatimasi ve bu
derslerde sektdr temsilcilerinin istek ve
ihtiyaclarindan kendilerinin bahsetmesi
gereklidir.

Ogrencilere genel olarak metalurji ve
malzeme muhendisligi ile ilgili temel
dersler verilirken isin bilimsel alt yapisi-
nin tam ve dogru anlatiimasi sart ve bi-
limin ve mihendisligin birbirleri ile vaz-
gecilmez iligkilerinin anlatiimasi gerekli.

Ogrenci biliyor ama kullanamiyor
sorunun yaniti problemin tanimlanma-
sindan, ¢6zimiin kavramsal tasarimi ve
bu tasarimin nasil yapilip valide edilece-
gi sonrasinda bu ¢6zimi naslil hayata
gecirecegi konularini iceren tasarim,
malzeme ve proses tasarimi ve ger-
ceklestirilmesinin nasil yapilacagi pro-
je odevleri ile pekistiriimelidir. Tasarim
kavraminin sadece geometrik tasarim
olmadigi ve her problemin ¢6ziminin
tasarlanmasi ¢oziime iliskin konuda bi-
limsel alt yapisinin yani mekanizmasinin
arastirilip malzeme ve proses tasarim
ve seciminin yapilmasi gerektigi 6greti-
lerek ilerlenmelidir.

Ogrenciye arastirma sevgisi, bilim
sevgisi ve problem c¢dzme yetenedi
kazandiracak derslerin ve iceriklerinin
olusturulmasi gereklidir.

Ders programlan tasarlanirken de

bolge, Ullke ve dinyadaki ihtiyac ve
gelismeler gozetilerek hazirlanmaldir.
Ve mutlaka 6zellikle meslek derslerin-
de derslere sanayiden calisanlar davet
edilmesi ve sanayi mimkiinse ziyaret
edilecek sekilde ddevler verilmelidir.

Lisans egitimi alirken yapilan zorunlu
liretim stajlarinin olmasina ragmen
mezun olan gen¢ miihendislerin 6zel-
likle pratik anlamdaki yetersizliklerini
neye bagliyorsunuz? Zorunlu stajlarin
ve liniversite-sanayi arasi proje gelis-
tirme iligkilerinin yetersiz oldugunu
diisiiniiyor musunuz?

- Stajlarda sistem degisikligini cogu sir-
ket yapmis olmasina ragmen universite-
lerde degisim istenilen dlclide degildir.
- Ogrenciye stajda saglanmasi gereken
beceriler sirketlere tam belirtiimedigin-
den sirketler varsa kendi kti¢uk projele-
rinde 6grencileri kullanmaktadirlar.

- Staj sisteminde Universitelerin sanayi-
den proje talep etmesi de dogru olma-
yacaktir. Bu durumda sanayici projele-
rini dgrenciler Uzerinden yaptirmaya
calisacagindan verimli bir isbirligi sag-
lanamaz.

- Ik staj hedefi mihendislige hazir-
lanmak icin atélye stajidir. OFrencinin
olciim aletleri, isleme aletleri ve ¢izim
teknikleri ile ilgili olarak temel bilgisinin
tamamlamasi gereklidir.

- ikinci staj meslege alisma anlaminda

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'19



Uretim alanlarinda gecirilip, bir Grinin

olusma evrelerinin musteriden —sev-
kiyata olan surecindeki faaliyetlerde
yer almasi gereklidir. BU sireci tam
olarak gérmesi sonrasinda da mesle-
gine bagli olarak uzmanlasmak ama-
clyla tretim, kalite ve arge bolimlerin-
de zaman harcamasi ve orda varolan
sureclerde yer almasi gereklidir.

- Uclincii staj ise y®netsel beceriler
zerine kurgulanmali ve yonetim be-
cerisi elde etmek amaciyla mesleki
derslere de daha hakim oldugu du-
stinulerek, varolan bir projede staji
boyunca liye olarak yer almali, ve
yOneticilerle ayni ortamlarda bulu-
nacagi sekilde en az birkag toplanti,
rapor yazma ve sunum yapma gibi
etkinliklere katiimalidr.

- Staj etkinligi konusunda da hem ig
yerinden anket veya ylizylize goris-
me hem de Universiteye geldiginde
stajinin etkinligi igin yazili rapor ya-
nisira sozli sunumda yaptirilmahdir.

- Eger staj icin Universite- sanayi
arasinda proje bazl iliski kurulmak
istenirse konu ile ilgili uzmana bagli
bir grup 6grencinin sanayide staj yap-
masl ve bu durumda sanayicinin pro-
je basarisina bagli olarak gerekli bilgi
Uretimine karsilik Universiteye danis-
manlk 6grencilere de burs édemesi
yapmasi gereklidir.
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Avrupa o6zelinde gelismis lilkelerin
tiniversitelerindeki metaliirji mal-
zeme egitimini takip edebiliyor mu-
sunuz? Bizden farkli ne yapiliyor?

Evet, daha ¢ok dgrencilerin arastirip
saglayacak sekilde
dersler isleniyor. Hocalar bu kadar

ogrenmelerini

cok ders ylikiine sahip degil. Hoca-
lara yardimci teaching assistantlar
var. Ders siireleri kisa. Ogrencinin
daha cok okuyup arastirmasi gere-
kiyor. Dersi dinleyip ¢cikmak ile degil
kendileri 6grenmek icin ¢caba sarf et-
mek zorundalar.

kildiginda bu yiiksek bir oran mi?
Kesinlikle ylksek.

Son donemlerde bazi yaklasimlar,
lisans diizeyinde “dokiim” konu-
sunu metaliirjiden ayirip “Dokiim
Miihendisligi” adi altinda egitimin
gerceklesmesinin daha faydali ola-
cagini diisiiniiyor? Siz bu konuda
ne diisiiniiyorsunuz, dékiim konusu
ayri bir miihendislik béliimii olmali
mi?

Hayir, o zaman isil islem mihendis-
ligi, kaynak mihendisligi vb gibi ¢cok

Eger staj icin liniversite- sanayi arasinda proje bazh
iligki kurulmak istenirse konu ile ilgili uzmana bagh bir
grup 6grencinin sanayide staj yapmasi ve bu durumda

sanayicinin proje basarisina bagh olarak gerekli bilgi
iiretimine karsilik iiniversiteye danismanhk 6grencilere
de burs 6demesi yapmasi gereklidir.

YOK’iin 2019 yili rakamlarina gére me-
taliirji malzeme miihendisligi boliimii
bulunan 42 iiniversiteye bin 502 kisi
yerlestirilmis, yani yilda yaklasik bin
500 kisi ilgili bolimden mezun oluyor,
Turkiye’deki istihdam alanlarina ba-

fazla sayida bolim olur ve bunlarin
mifredatlar bana gore lisans egitimi-
ne uygun tasarlanmaz. Yuksek lisans
veya doktora da bu tarz uzmanlik ko-
nularina yonelilebilir. Bu yaklasim ge-
nis perspektifli olmayi engeller.
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DOSYA

Dog¢.Dr. Derya Dispinar
ITU / Metalurji Malzeme
Miihendisligi Béliimii / Ogretim Uyesi

Turkiye’de sanayide yetismis kalifiye
ara eleman sorunu son yillarin en bii-
yiik sikintisi olarak géze carpiyor. Buna
ilave olarak baska bir sorun ise; ini-
versitelerin ilgili miihendislik fakiiltele-
rinden mezun gen¢ miihendislerin ise
yetersizliklerinin alti giziliyor. “Metalurji
Malzeme Miihendisligi” 6zelinde Tiirki-
ye’deki miihendislik egitimini degerlen-
dirir misiniz?

Ara eleman sorunu meslek yiiksek okul-
lari ile ¢oziimlenebilecek bir durumdur.
Fakat, tipki “gen¢ mihendislerin yeter-
sizligi” konusunda oldugu gibi her se-
yin basinda egitim geliyor. Hem meslek
yuksek okullarinda hem de muihendislik
egitimlerinde temel problem alt yapi ek-
sikligidir. Uygulamali olmasi gereken mu-
hendislik egitiminde teorik bilgiler ancak
bir yere kadar yeterlilik saglar. Cok basit
anlamda, eline tornavida ¢ekic almadan
yapilan bir egitim, pratikte cok zorluk
saglayacaktir. O ylzden laboratuvar alt
yapisinin arttinimasi ¢cok 6nem arz et-
mektedir. Universite-sanayi isbirliginin
de tesvik edilmesi bu kapsamda c¢ok
onemlidir. Clnki Universitelerimizde salt
Ar-Ge calismasi yerine, belki de bakan-
Iiklardan gelecek bir analiz dogrultusun-
da en temel ihtiyaclarimiz dogrultusunda
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Universitelerdeki calismalar koordine
edilmelidir. Ornegin, lilkemizde metalurji
sektoriinde karslilasilan problemler, sek-
toriin fire oranlarn, musteri talepleri, tek-
nolojinin gittigi yon gibi temel kavramlar
Uzerinden olusturulacak bir kurgu tzeri-
ne projeler olusturulmali ve Universitele-
rimizin bu konularda ¢6zim Uretecek ye-
nilik¢i calismalar yapmasi saglanmalidir.
Diger bir durum ise, akademik per-
sonelin derslerde ilgiyi toplayabilmesi
gerekmektedir. Ogrencileri meslege ve
isine baglayabilecek yontemler kulla-
nilmalidir. Ogrencilerimizin de istekli ve
arzulu olmasi gerekir. Genellikle karsilas-
tigimiz durum su sekilde oluyor: mezun
olur olmaz hemen midir pozisyonunda
ise baslama arzusu, minimum enetji ve
maksimum kazanc felsefesinde olmalari
da son yillarda ¢ok dikkatimi ¢eken bir
durum. Merak ve 6grenme arzusu yeri-
ne, “ben mihendisim, neden bunlar ya-
piyorum” gibi yanlis sorgulama giden bir
jenerasyon ile de karsi karsiyayiz.
ProfDr. Yilmaz Taptik hocamizin bu
konuda ¢ok calismalar bulunmaktadir ve
bir arastirmasinda “klasik 6gretme yon-
temlerinden, problem bazl ve tasarim
odakli yapiya gecisin ¢ok ciddi farkliliklari
olacagindan” bahsetmistir. Ezberleyen
ve not i¢in calisan dedil, sanayi ve sek-
torimuize karsilik verebilecek nitelikte
olmaliyiz. Diger bir husus ise, 6grencile-
rimizin, 6zellikle de Universite egitiminde
“sadece derse gir, ¢k, sinava hazirlan ve
gecer not al ve mezun ol” yaklasimindan
acil kurtulmalarn gerekmektedir. Albert
Einstein’'in dedigi gibi: “Egitim, gercek-
lerin 6gretilmesi degildir. Dlstinmek igin
aklin egitilmesidir” Dolayislyla, potansiyel
muhendislerimizin, Universitenin kendi-
lerini yetistirmek durumunda kaldigi bir
ortam oldugunun da farkinda olmalari
gerekmektedir. Derslerde klasik olarak
karsilastigimiz sorulardan birisi de “ders
notlarinizi paylasacak misiniz?”dir. Maale-
sef sadece ders notlarina bagl kalinmasi
durumunda yetersiz olunmaktadir. SU-
rekli olarak vurgulamaya calistigim stra-
tejim, 6grencilerimizin derin bir kitiipha-
neye sahip olmasidir. Artik teknoloji de
gelisti ve her bilgiye dijital ortamda ula-

sabiliyoruz. Bilgi derken, arama motorla-
rinda yapilan arastirma degil; kitap, dergi
ve makaleleri vurgulamak isterim. Sonug
olarak ne kadar bilgi, ne kadar farkli agi-
dan 6grenmek, o kadar deger katacaktir.
Muhendislerimizde farklilik yaratacaktr.
Elinden telefonlarini diisiirmeyen yeni je-
nerasyona vurguladigim diger bir nokta
da sosyal medyadan eglenmek ayri bir
durum, fakat ilim, bilim ve boélimleri ile
alakall sosyal medyayi da takip etmele-
ridir.

Lisans egitimi alirken yapilan zorunlu
tiretim stajlarinin olmasina ragmen me-
zun olan gen¢ miihendislerin 6zellikle
pratik anlamdaki yetersizliklerini neye
bagliyorsunuz? Zorunlu stajlarin ve iini-
versite-sanayi arasi proje gelistirme ilis-
kilerinin yetersiz oldugunu diisiiniiyor
musunuz?

Universitelerde verilen egitimlerde 6zel-
likle laboratuvar kullaniminin arttinimasi
gerekmektedir.  Genellikle 6grenciler
gruplar halinde uygulamalara katilip,
cogunlukla asistanlarin gostermesi sek-
linde ilerleyen laboratuvarlarda her bir
ogrencinin bireysel olarak her bir cihazi
kullanmas tesvik edilebilir. Ancak yine
klasik dongu icerisinde kalinan bir durum
s6z konusu: hem laboratuvar imkanla-
rinin kisith olmasi hem 8grenci sayisinin
fazla olmasi ve sonug olarak bireysel ya-
pilacak uygulamalar icin zamanin yeterli
olmamasi gibi sikintilar vardir. Aslinda
lisans oOgrencilerinin bitirme tezlerinin
daha pratige dayall ve deneysel ger-
ceklestiriimesi bu problemleri biraz daha
azaltacaktir.

Zorunlu stajlarda da 6grencilerin daha
aktif calismasi tesvik edilmelidir. Genellik-
le 6grencilerimizden aldigimiz geri bildi-
rimlerde, sanayimizin 6grencilerimizi “ise
bulastirmama” veya “ise karistirnimamasi”
gibi durumlar oldugunu 6greniyoruz.

Hali hazirda aktif olarak Universite-
sanayi arasl projeler yapan cesitli aka-
demisyenler icin bu durum s6z konusu
olmayabilir. Bu tip aktif calisan bircok
akademisyenin 6grencileri bu anlamda
sansli olabiliyor.

Sanat sanat icin mi, sanat halk igin mi?
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s6zlinden yola ¢ikarak, akademisyenleri-
mizin sanayii, sanayimizin de akademis-
yenleri yonlendirmesi gerektigine inan-
maktayim.

Avrupa ozelinde gelismis (ilkelerin
tiniversitelerindeki metaliirji malzeme
egitimini takip edebiliyor musunuz?
Bizden farkl ne yapiliyor?

ingiltere, Norveg, Almanya, italya ve
Amerika’da kendim calismalarda bulun-
dum ve gdzlemlerin arasinda en ¢ok
dikkatimi ceken iki konu vardi. Bunlar-
dan birincisi, 6grencilerin bilingli olmalari
ve daha lise son sinifta iken sececekle-
ri muhendislik dalina gore ders almaya
baslamis olmalari ve Universiteye geldik-
lerinde 6n bilgiler ile dolu olarak gelmis
olmalari idi. ikinci konu ise, Bolim kon-
tenjanlarinin tamamen sanayi ihtiyacina
gore rakamsal olarak belirlenmis olmasi
idi.

Akademik kadrolar genellikle ikiye
ayriyordu. Arastirmaci ve idari perso-
nel olarak bdlinmuslerdir. Dolayisiyla
isler daha etkin bir sekilde ilerleyebili-
yor. Arastirmaci akademisyenlerin de
yuksek bir cogunlugu aktif olarak sanayi
ile is birligi icinde projelerde calisiyorlar.
Hatta, bircok akademisyen, 3 ile 5 il
arasinda sanayide calistiktan sonra pro-
fesor unvani aliyorlar. Dolayisiyla zaten
sanayinin icinden geliyorlar. Bunun yani
sira, sanayiciler guincel teknolojiyi takip
edebilmek adina Universitelerden sirek-
li destek aliyorlar. Diger bir deyisle, alan
memnun-satan memnun felsefesi ile
belki de ylzyillardir sanayi-tniversite is
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birlikleri stirekli olarak devam etmekte-

dir. Ben kendim sahit olmustum; doktora
hocamin kapisinda firmalar proje yapa-
bilmek adina sirada beklerlerdi. Her bir
tez calismasi, sanayi ihtiyacina yonelik
¢ozimler icermekteydi.

YOK’iin 2019 yili rakamlarina gére me-
taliirji malzeme miihendisligi boliimii
bulunan 42 (iniversiteye bin 502 kisi
yerlestirilmis, yani yida yaklasik bin
500 kisi ilgili boliimden mezun oluyor,
Tirkiye’deki istihdam alanlarina bakil-
diginda bu yiiksek bir oran mi?

Daha once yukarida da bahsettigim gibi
yurtdisida kendi tecriibe ettigim birgok
llkede kontenjanlar tamamen sanayi
ihtiyacina gore belirleniyor. Ogrenciler
erken yasta bilingli tercihler yaparak bu
pozisyonlarda calisip hizmet vermek
adina egitim aliyorlardi. Dolayisiyla te-
mel egitimden (ortaokul-lise) baslamasi
gereken ve devlet ile ortak sanayiye yo-
nelik stratejiler belirlenmelidir. Diger bir
husus ise, her sehre butiin mihendislik
bolimlerinin agilmasini olumlu olarak
degerlendirmiyorum. Boélgesel veya yo-
resel olarak ihtiyaca yonelik bolimler
acilmasi daha uygun olacaktir. Ornegin,
A sehri tarim ve hayvancilik Uzerine ge-
lismis ise o sehre konuya isik tutacak
nitelikte bolimler acilmalidir. Sonug ola-
rak, metallrji sektorliniin bulunmadig
bir sehirde metalirji bolimi bulunmasi
durumunda 6grencilerimiz staj yapacak
imkan da bulamamaktadir ve ulkenin
cesitli yerlerine giderek bunu karsila-
maktadir. Bu durumda da imkansizliklar

boy gostermeye basladiginda saglkl bir
egitim olamamaktadir. U¢ tane akade-
misyenden kurulan boltimler bulunmak-
tadir ve bu gibi kurumlarda performans
ve verim beklemek imkansizdir.

Son doénemlerde bazi yaklasimlar, li-
sans diizeyinde “dokiim” konusunu
metaliirjiden ayinp “Dokiim Miihendis-
ligi” adi altinda egitimin gerceklesmesi-
nin daha faydali olacagini diistiniiyor?
Siz bu konuda ne diisiiniiyorsunuz, do6-
kiim konusu ayri bir miihendislik bolii-
mii olmal mi?

Kendim de dokim konusunda calistigim
icin bana kalsa dokiim muhendisliginin
metallirjiden ayriimasini daha faydali
bulurum. Clinkl lisans seviyesinde an-
latmak ve aktarmak istedigim o kadar
bilgi var ki, bunlan Metalurji Mihendis-
ligi altindaki mifredat igerisinde sikistir-
mak durumunda kaliyoruz. Bana kalirsa
haftalarca dokim anlatmak isterim, ama
“bolim” olarak distintldtuginde, mifre-
dati da ¢ok iyi kurgulamak ve ayarlamak
gerekmektedir.

Ozellikle Avrupa’daki sanayinin tama-
men Tirkiye'ye dogru kaymasi ve hem
Avrupa hem de Diinya’da ilk 10, hatta ilk
5’lerde yer aldigimiz distinllecek olursa,
Dokim Mihendisligi egitimine yonelmek
blyik etki olusturacagi kanisindayim.

Eklemek istedikleriniz?

“Vasat bir egitimci anlatrr. lyi bir egitimci
aciklar. Daha iyi olan egitimci gosterir. An-
cak buyik bir egitimci ilham verir” W.A.
Ward.
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DOSYA

Dr. Arda Cetin

Ekstrametal / Genel Miidiir Yardimcisi

Turkiye’de sanayide yetismis kalifiye
ara eleman sorunu son yillarin en bii-
yiik sikintisi olarak géze carpiyor. Buna
ilave olarak baska bir sorun ise; liniver-
sitelerin ilgili miihendislik fakiiltelerin-
den mezun gen¢ miihendislerin ise
yetersizliklerinin alti giziliyor. “Meta-
lurji Malzeme Miihendisligi “ 6zelin-
de Tlrkiye’deki miihendislik egitimi-
ni degerlendirir misiniz?
Metalurji ve malzeme muhendisligi
Ozelinde konusacak olursak, Turki-
ye'deki egitimin maalesef llke ger-
ceklerinden biraz kopmus durumda
oldugunu dustiniyorum. Bu durum,
temel olarak sanayi ve universitele-
rin beklentilerinin farkli olmasindan
kaynaklaniyor. Universiteler yayin sa-
yisina dayal terfi kriterleri nedeniyle
yayin potansiyeli tasiyan, akademik
dergilerin yayin kabul ettigi alanlara
yonelmek durumunda kalirken, sana-
yi kuruluslar mevcut proseslerini gelisti-
rebilecek, sireg bilgisi olan ve bu bilgiyi
sahada uygulayabilecek donanima sahip
gen¢ muhendislerin 6zlemini ¢ekiyor.
Bunun bir diger nedeni de egitimin
metallirjiden malzeme agirlikll bir hale
gelmesi diye distinlyorum. Malzeme
agirhkh bir egitim anlayisinda 6grenciler
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bircok gtizel konuda dersler aliyorlar,
kompozitleri, seramikleri, celikleri, poli-
merleri, ¢esitli karakterizasyon yontem-
lerini 6greniyorlar. Ancak bu yaklasimda
ogrencilerin birbirinden kopuk konular
arasindaki baglantilan kurabildiklerini di-
stinmuyorum. Biliyorsunuz metalurji egi-
timi sure¢ bilgisine dayalidir. Bir yerden
baslayip, cesitli asamalardan gecgerek bir
yere ulasmayi hedeflersiniz. Bu kabiliyeti
gelistirmeden dgrencilerin proses odakli
sanayilerde basarili olmalari ¢ok zor. Su-
re¢ bilgisine dayall bir egitim anlayisinin
tekrar yerlesmesi gerekiyor.

Lisans egitimi alirken yapilan zoruniu
tiretim stajlarinin olmasina ragmen me-
zun olan gen¢ miihendislerin 6zellikle
pratik anlamdaki yetersizliklerini neye
bagliyorsunuz? Zorunlu stajlarin ve uini-
versite-sanayi arasi proje gelistirme ilis-
kilerinin yetersiz oldugunu diisiintiyor
musunuz?

Okulda dokiim lzerine hicbir ders alma-
mis bir dgrenci bir dokimhanede 3-4 ay
gecirip, sonra hicbir dokiim dersi alma-

ve sanayi arasindaki beklenti farklligi,
ortak projelerin gelistiriimesinde de maa-
lesef olumsuz bir etki yaratiyor. Sanayinin
bekledigi uzmanlik, artik akademide ure-
tilen uzmanlikla ortiismuyor.

Ben acikcasl akademideki yayina da-
yall basari kriterinin artik ciddi anlamda
sorgulanmasi gerektigini distniyorum.
Bu kriterin nasil asilabilecegine dair or-
nekleri yurtdisinda gorebiliyoruz: Batida
bazi Universiteler tamamen arastirma
odakli bir sekilde yapilanip, yiksek yayin
potansiyeli tasiyan konulara odaklanarak
diinya siralamalarinda Ust siralara tirman-
may! hedefliyor. Bu nitelige ulasmak igin
gayret eden sayili sayida bizim de Uni-
versitemiz var. Ancak yurt disinda bunun
disinda kalan, akademik konulara dedgil,
sadece sanayiye yonelik teknik egitime
odaklanan okullar da var. Bizde eksik
olan bu. Sadece mihendis yetistirip di-
ger teknik kadrolar g6z ardi ediyoruz. Bu
eksikleri tanimlamak yerine “ara eleman”
gibi muglak tabirler kullaniyor olmamiz
bile, bu konuyu ne kadar ihmal ettigimi-
zin bir gostergesi diye distntiyorum.

Ben acikcas1 akademideki yayina dayal basan
kriterinin artik ciddi anlamda sorgulanmasi gerektigini
diisiiniiyorum. Bu kriterin nasil agilabilecegine dair
ornekleri yurtdisinda gorebiliyoruz: Batida baz
iiniversiteler tamamen aragtirma odakh bir sekilde
yapilanip, yiiksek yayin potansiyeli tasiyan konulara
odaklanarak diinya siralamalarinda tist siralara

dan mezun olacagi Universitesine geri
doniyorsa, bu stajin ona ne faydasi ola-
bilir ki? Staj okulda 6grenilen teorik bilgi-
nin uygulamali olarak goérulmesini bekle-
digimiz yer degil midir? Zorunlu Uretim
stajlarina ragmen o6grencilerin pratik ko-
nulardaki yetersizliginin agiklamasi bana
kalirsa bu tutarsizlik diye disuntyorum.
Bir 6nceki soruda bahsettigim akademi

tirmanmay1 hedefliyor.

Avrupa 6zelinde gelismis lilkelerin tini-
versitelerindeki metalliirji malzeme egi-
timini takip edebiliyor musunuz? Biz-
den farkl ne yapiliyor?

isvicre Federal Teknoloji Enstitiisiinde
bes yil kadar doktora sonrasi arastir-
maci olarak goérev yaptigim icgin bu
konuda yerinde bazi tespitler yapma
imkanim oldu. Isvicre, Almanya ve Avus-
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turya gibi benzer sistemlere sahip Ulkeler
Ozelinde konusacak olursak, bu Ulkeler-
de her seyden 6nce herkese miihendis-
lik okuma imkani sunulmuyor. ilkokuldan
baslayarak 6grencilerin teknik konulara,
matematige olan yetkinligi takip edilerek,
bazi puanlamalar sonucunda bu hakka
sahip olabiliyorsunuz. Ornegin benim ca-
istigim ve egitim seviyesi yliksek olarak
bilinen isvicre’de halkin sadece yaklasik
yuzde 20 gibi bir orani Universite me-
zunu. Ne kadar sagsirtici degil mi? Ama
ciraklik sistemiyle yetistirilen teknikerleri
dikkate alirsaniz, bu rakam ytizde 70 gibi
bir yerde. Yani agirlikli olarak mihendis
degil, tekniker yetistiren (lkeler bunlar.
Gergek teknik sorunlarla bogusarak,
sahada egitim imkani sunan bu sistem
sayesinde bu Ulkeler teknik aginda bu
kadar Usttin durumdalar.

Ulkemizdeki koklii Universiteler ve
muhendislik egitimi 6zelinde konusacak
olursak, miifredat acisindan cok ciddi bir
fark oldugunu séyleyemem. Ama &6gren-
cileri laboratuvarlara daha ¢ok sokup, er-
ken yastan itibaren projelere dahil etme
konusunda daha ¢ok gayretleri var. Sinif-
tan ziyade sahada ve uygulamali egitim
one cikartilyor.

YOK’iin 2019 yili rakamlarina gére me-
taliirji malzeme miihendisligi boliimii
bulunan 42 iiniversiteye bin 502 kisi
yerlestirilmis, yani ylda yaklasik bin
500 kisi ilgili boliimden mezun oluyor,
Tirkiye’deki istihdam alanlarina bakil-
diginda bu yiiksek bir oran mi?

Elbette Oyle. Az 6nce bahsettigim ko-
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nuyla ayni aslinda: Teknik personelleri
ihmal edilip sadece muhendis yetistir-
meye odaklanmak ¢ok yanlhs. Bir strl
besteci yetistirmeye calisiyoruz, ama
besteyi calacak mizisyenimiz yok.
Geng issizliginin ulastigl degerleri go-
rdyorsunuz. Bu sistemsel yanlista israr
etmemiz nedeniyle maalesef bu rakam-
larin daha da kaétllestigini gorecegiz.

Son donemlerde bazi yaklasimlar, li-
sans diizeyinde “dokiim” konusunu
metaliirjiden ayinp “Doékiim Miihen-
disligi” adi altinda egitimin gercek-
lesmesinin daha faydali olacagini
diistiniiyor? Siz bu konuda ne diisii-
niiyorsunuz, dokiim konusu ayri bir
miihendislik bélimi olmal mi?

Bu sene GIFAda tanistigim Cin’li bir
mihendis, dokim muihendisliginin lost
foam bransindan mezun oldugunu
soylemisti. Dogru mu bilmiyorum. Ama
imalat konusunda dev konumuna gel-
mis bir tlkenin geldigi nokta bu. Apple
CEQO’su Tim Cook’un da Cin’deki 6zel
takimlandirma konusunda uzmanlas-
mis muhendisleri bir araya toplamak
istediginizde, birka¢ stadyum kiralamak
zorunda kalacaginiz yoniinde bir ciim-
lesini duymustum. imalat &zelinde artik
durum bu: Mevcut branslasmalar sana-
yinin ihtiyacini karsilamiyor.

Turk DOkim Sektorl Avrupa’da te-
peleri zorluyorsa, egitim anlaminda da
bunun altini doldurmak zorunda diye
dustndyorum. Tek basinda bir dokim
boliminldn altindan hakkini vererek
kalkabilir miyiz, bu kadar ayrintili ders-

leri verebilecek akademik kadrolari ye-
tistirebilecek miyiz, ben pek emin degi-
lim. Belki sadece dokim yerine, imalat
bolimi kapsami altinda dékiim, dévme
gibi alt branslar bence daha dogru bir
yaklasim olabilir. imalatin genel fel-
sefesini anlamadan, sadece dokime
odaklanmak da dogru degil. Ama artik
mevcut branslasmalar yerine, egitim
kurumlarinda imalatin ayr bir sekilde
ele alinmasi ve muhendislikten ziyade
tekniker yetistirmeye odaklaniimasi
Turkiye’nin dncelikli konular arasinda
olmali diye dustintdyorum.

Eklemek istedikleriniz?

Turkiye bir imalat ulkesi olarak kendini
konumlandirirken, bu isin sonu nereye
gidiyor sorusunu da kendine sormali.
Bati Ulkeleri teknik Ustlinlikte farki su-
rekli acarken, Cin’in kiiresel imalattaki
pay! her sene artarken ve Bir Kusak,
Bir Yol projesi sayesinde bu iki ekol
arasindaki mesafe glin gectikce ka-
paniyorken, Turkiye imalat odakli bir
stratejiyle ne kazanabilir, eli nasil daha
guclenebilir gibi sorulan pek sormuyo-
ruz. Ben burada ¢6zimu ve cikar yolu
imalata odaklandigimiz kadar hizmet
odakl (mihendislik, tasarim vb) bir
sanayiyi de kurmak icin gayret etme-
mizde gdriyorum. Teknik personellere
odaklanirken, bir yandan da nitelikli ve
elit bir mihendislik ekolind kurmak
adina cok gecmeden kollari sivamaya
baslamamiz lazim. Sadece bir imalat
Ulkesi olarak kaldigimizda isimiz ger-
cekten zor.
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Biilent Sirin
Déktas Dékiimciiliik /
NPI Miihendislik ve Ar-Ge Miidiiri

Tirkiye’de sanayide yetismis kalifi-
ye ara eleman sorunu son yillarin en
buytik sikintisi olarak goze carpiyor.
Buna ilave olarak baska bir sorun
ise; Universitelerin ilgili miihendislik
fakiiltelerinden mezun gen¢ miihen-
dislerin ise yetersizliklerinin alti cizili-
yor. “Metalurji Malzeme Miihendisligi
“ ozelinde Tirkiye’deki miihendislik
egitimini degerlendirir misiniz?

Oncelikle sunu belitmek isterimki;
kalifiye ara eleman denildiginde sa-
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dece “Teknik Lise veya Endustri Mes-
lek liselerinden” mezun olmus, Ar-Ge
merkezlerimizde calisabilme sartlarini
saglamis elemanlar akla gelmemeli-
dir. Ayni zamanda 2 yillik yliksek okul
mezunlarimiz da bu sinifta degerlen-
dirilmelidir. Clnkl tasarim ve Ar- Ge
merkezlerimizde, makine pargalarinin
tasarlanmasinda sadece muhendisleri-
miz calismamaktadirlar. Farkl 3 boyutlu
programlari kullanmasini bilen pek ¢ok
teknikerimiz ve teknisyenimiz mihen-
dislerimize destek vermektedirler. Ge-
rek modifikasyon ve gerekse yeni Giriin
devreye alma calismalarimizda, teknik
resim okumasini ¢ok iyi bilen, 3 bo-
yutlu programlar c¢ok iyi kullanabilen,
model ve maga sandidi tasarimi yapa-
bilen, modelcileri yonlendirebilecek,
onlara bir defada dogru Griin yapma-
sinl gosterebilecek, makine ve makine
programlama bilgisine sahip teknisyen
ve teknikerlerimize bu sektdrde cok
ihtiyag vardir. Sadece dokum tarafinda
degil ve ayni zamanda da doékim par-
calarin islenmesinde de ihtiya¢ blyuk-
tiir. Ornegin; islemeli bir dékiim parca-
ya isleme teklifi hazirlayabilecek, hangi
makinede o parcayi isleyecegini bilen,
hangi isleme takimlari ile isleyecegini
bilen ve teknik resmi ¢ok iyi okuyup
isleme sirasinda ve sonrasinda hangi
Ozel olcim ekipmanlarini kullanacagi-
ni bilip, bunlari ilgili firmalarla birlikte

calisip tasarlayan ve parcayi seri Ure-
time baslatan teknisyen ve tekniker-
ler ginimuzde muihendislerden cok
daha iyi paralar kazanabilmektedirler.
Bu muhendislerimiz icin de ¢ok iyi bir
ornektir. Sadece Metalurji ve Malzeme
Mihendisligi icin degil ayni zamanda
makine muhendisleri icin de yukarida
anlattiklarbm guinuimduz sartlarinda ge-
nel ve gecerli bir eksiklik olarak goze
carpmaktadir. Her iki disiplinin de gele-
cekte bu eksikligi tamamlayacak sekil-
de egitim programlarini diizenlemeleri
gerektigine inanmaktayim.

Diger yandan yeni mezun bir Me-
talurji ve Malzeme Mihendisinin tek-
nik resim bilgisinin, 3 boyutlu tasarim
programlar kullanma bilgisinin, mal-
zeme bilgisinin ve 06zellikle de yeni
teknolojiler konusunda tam donanimli
olmasi sarttir. GlnUmizde Ozellikle
2008 yilinda 5746 Sayili kanunun yi-
rirlige girmesi ile kurulmaya baslanan
Ar-Ge merkezleri sayesinde, sanayide
bilgi eskiye gore ¢ok daha fazla Uretilir
olmustur. Gerek yurtici ve de gerekse
yurtdigl ana sanayilerin bitmek tiken-
mek bilmeyen istekleri sayesinde, d6-
kiim sektorli ve diger tim sektorler
sahip olduklari Uretim teknolojilerini
ve kalite kontrol teknolojilerini en ileri
seviyeye tasimislar ve tasimaya devam
etmektedirler. 1990’ yillarda 6zel sek-
torde sadece bir elin parmaklari kadar

taramali elektron mikroskobu var
iken gunumizde bu sayi uUniversite-
lerin kat kat lizerine ¢ikmistir. Sanayi-
nin bekleyecek zamaninin olmama-
sl, problemin ¢iktigi anda ¢ozlilmek
zorunda olunmasi bu gelismede ¢cok
blyik bir pay sahibidir. Yine devletin
Ar-Ge merkezlerini desteklemesi ile
gunimizde her 6zel sektor sirketi
kendi icerisinde “Egitim Akademileri-
ni” kurmalarina neden olmustur. Bu-
nun bir diger nedeni de endiistrinin
kendi sektoriine uygun eleman ye-
tistirmek zorunda olmasidir. Universi-
telerden ve yiiksek okullardan gelen
yeni mezunlarn yeniden sekillendir-
mektedirler.

Bu konuda Universitelerin geg kal-
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madan yapmalari gereken en dnemli
seyin hedeflerini iyi belirlemek oldu-
guna inaniyorum. Oncelikle demir-
celik, demir dis1, seramik, plastik, ileri
teknoloji malzemeleri vb sektodrlerin
nereye gittigini ¢ok iyi analiz etme-
leri ve bu sektorlerde calisabilecek

donanimli muhendisleri yetistirme-
leri gerektigine inaniyorum. Otomo-
tiv sektorti kamyon Uretimi de dahil
olmak uzere elektrikli ve hibrit arac
Uretimine kayarken bunu gérmemek
ve egitim sistemlerinde bunu dikkate
almamak imkansizdir. Aliminyum ve
diger hafif alagimlar Gizerinde galisma
yapmamak buyuk bir eksiklik olur.
Savunma sanayiine bu kadar yatirm
yapilirken gérmezden gelmek olmaz.
Plastikler diinyamizi kirletirken cam
ve seramik sektorinde arastirmalar
yapmamak buyuk bir eksiklik olur.
iste Universiteler ders programlarini
hazirlarken, gelecek 10-20-30 yilda
hangi sektorlerin nereye gidecegini
sanayi ile birlikte degerlendirmeli ve
birlikte ortaya c¢ikarmalidirlar. Ayrica
Universitelerin bir araya gelerek ilke
cikarlarini gozeterek ortak program-
lar gelistirmeleri ve bir strateji plani
hazirlamalari gerektigine de inaniyo-
rum. Aksi taktirde llke hedeflerine
gore ortak bir plan yapmalari ¢ok zor
olacaktir.
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Lisans egitimi alirken yapilan zorunlu
liretim stajlarinin olmasina ragmen
mezun olan gen¢ miihendislerin 6zel-
likle pratik anlamdaki yetersizliklerini
neye bagliyorsunuz? Zorunlu stajlarin
ve liniversite-sanayi arasi proje gelis-
tirme iligkilerinin yetersiz oldugunu
diistiniiyor musunuz?
Pek cok Universitemiz,
luslanimiz ile ikili anlasmalar yapmak-
ta ve ogrencilerinin pratik becerilerini
arttirmak icin, kisa ve uzun sireli staj
programlari hazirlamaktadirlar. Bu staj-
lari sliresince galistigi isletmenin staja
verdigi 6neme ve uyguladigl progra-
ma sirketin verdigi 6neme bagl olarak,
ogrencilerimizin  kazanimlari
tadir. Eger bir sirket igcinde staja ve
stajyerlere bliylik bir 6nem veriliyorsa
ogrencinin de oradan alacagi bilgiler
cok daha fazla olabilmektedir. Ozellik-
le proje bazh yaptirilan ve 6grencilerin
bir danismaninin oldugu isletmeler bu
konuda c¢ok daha faydal olmaktadir-
lar. Blylk sirketlerde yapilan stajlar
her zaman daha faydali sonuglar do-
gurmaktadir diyemeyiz. Bazen kiigik
bir sirkette yapilan stratejik bir proje
ogrenciye blylk kazanimlar verebil-
mektedir. Bu nedenle 6grencilerin ve
Universitelerin arastirmaci olmalari et-
raflarindaki sirketleri iyi tanimalarn ve
girisken olmalarn cok &nemlidir. Uni-

sanayi kuru-

artmak-

versitelerimizdeki
gecmise gore Ozel sektdrle iligkileri cok
daha fazladir. Bu nedenle 6grencilerin
de staj yeri bulma sanslarn gecmise
gére cok fazladir. Ulkemizde gecmise
gore sirketlerin ve Universitelerin pro-
je Uretme kapasiteleri de ¢ok artmistir.
Ogrencilerimizin  bunlardan faydalan-
malari yerinde olacaktir. Ben Universite
ders programlarinin ¢ok iyi belirlenme-
si, ge¢miste oldugu gibi 2. siniftan bas-
lamak Uzere her sektdrden zorunlu ve

ogretim Uyelerinin

sec¢meli derslerin sayilarinin arttirilmasi
gerektigine inaniyorum. Ozel sektérde
veya farketmez Universitede kalacak ve
akademik bir insan olacak 6grencilerin
hayatlarinda ne ile karsilasacaklari belli
olmaz. Hangimiz dgrencilik hayatimiz-
da yapmak istedigimiz isi yapiyoruz.
Demir disinda calismayacagim diyen
birinin demir dékiimde o bilgileri kullan-
mayacagimizi naslil disiniriz. Bir do-
kiimhanede calisan bir Kkisinin bilmesi
gereken, 6grencilik hayatinda gordiigu
bilgiler hatirlamasi gerekenleri bir diisu-
nin. O nedenle bir 8grencinin tniversi-
tede gordigl her bilgi ileride karsisina
cikar ve cikmaktadir da. Hatta yetme-
mektedir bile. O nedenle 6ncelikle ders
programlar ¢ok iyi belirlenmeli ve son-
rasinda da yukarida anlattigim gibi, Gni-
versiteler ve 6gretim Uyeleri 6zel sek-
torle yakin iligkiler icinde olmalidirlar.
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Avrupa 6zelinde gelismis lilkelerin
tiniversitelerindeki metaliirji malze-
me egitimini takip edebiliyor musu-
nuz? Bizden farkli ne yapiliyor?
Takip edebildigim kadariyla &zellik-
le kuzey Ulkelerinde 6grenciler ¢ok
ciddi bir sekilde 6zel sektor fabrika-
larinda projeler lzerinde calismakta
ve ¢ok degerli giktilar ortaya ¢ikar-
maktadirlar. Genel konular degil,
spesifik dar kapsamh konular lze-
rinde calisarak gtzel raporlar orta-
ya cikarmaktadirlar. Bu bizim icin de
guzel bir 6rnek olabilir. Firmalar ikili
anlasmalar imzaladiklari Universite-
lerden uzun sireli stajyer talebinde
bulunabilirler ve calismalar bu cer-
cevede yurutilebilir.

YOK’iin 2019 yili rakamlarina gore
metaliirji malzeme miihendisligi
boliimii bulunan 42 liniversiteye
bin 502 kisi yerlestirilmis, yani yil-
da yaklasik bin 500 kisi ilgili bo-
liimden mezun oluyor, Tiirkiye’de-
ki istihdam alanlarina bakildiginda
bu yiiksek bir oran mi?

Mezun olan 6grencilerin hepsi Ar-
Ge merkezlerinde veya teknik alan-
larda calismiyor. Aslinda kurulan Ar-
Ge merkezi sayilarina bakildiginda
da ¢ok fazla sayida mihendise ihti-
yacimiz var. Ozellikle savunma sana-
yii alaninda yeni acilan fabrikalarda
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¢ok ciddi mihendis ihtiyacimiz ola-
caktir. Universitelerin y&nlendikleri
konular, calisma alanlari bu nedenle
son derece 6nemlidir. Bahsettiginiz
sayl az veya ¢ok demek zor bence.
Oncelikle ihtiyacin belirlenmesi ge-
rekmektedir. Yine issiz mihendisleri-
mizin de sayilari énemlidir. Rakamlar
olmadiginda hi¢ bir prosesi yonete-
medigimize inaniyorsak, ilgililere bu
rakamlari vermeden, gercekleri or-
taya koymadan sodylenecek her so-
zin de havada kalacagini bilmemiz
gerekmektedir. Bir gercek var ki o
da daha pek ¢ok konuda eksigimi-
zin oldugunu bilmemiz gerektigidir.

Peki oyleyse neden her sektdrde
pek cok hammadde, ara Griin ve ni-
hai Urlnd ithal ediyoruz? Yerlilestir-
me calismalarina siddetle ihtiyacimiz
vardir. Bunlar ulkemizin gercekleri-
dir.

Son donemlerde bazi yaklasimlar,
lisans diizeyinde “dokiim” konu-
sunu metaliirjiden ayirip “Dokiim
Miihendisligi” adi altinda egitimin
gerceklesmesinin daha faydali ola-
cagini diisiiniiyor? Siz bu konuda
ne diisiiniiyorsunuz, dékiim konusu
ayn bir miihendislik boliimii olmali
mi?

Mezun olan 6grencilerin hepsi Ar-Ge merkezlerinde
veya teknik alanlarda ¢calismiyor. Ashnda kurulan Ar-
Ge merkezi sayillanna bakildiginda da ¢ok fazla sayida
miihendise ihtiyacimz var. Ozellikle savunma sanayii
alaninda yeni a¢ilan fabrikalarda ¢cok ciddi miihendis

Dokim sektorini ele alalim; arasti-
rilacak hersey bitti mi? Her tirli do-
kimu yapabiliyor muyuz? Disarida
arastirilan veya seri Uretilen hersey
Tirkiye'de yapilabiliyor mu? Bu so-
rular diger konular icin de gecerlidir.

ihtiyacimiz olacaktir

Bazi Avrupa Ullkelerindeki bu model
tlkemizde de uygulanabilir. Eger uni-
versiteler bunu yapmiyor ise biz TU-
DOKSAD olarak “Dékiim Miihendisi
Sertifika Programini” hemen baslat-
maliyiz. Tabii bir Gniversite ile birlik-
te. Daha iyi olur daha kotl olmaz.

Eklemek istedikleriniz?
Ogrencilerimize cok biiyiik gérev-
ler dusuyor. Arastirmaci olmalilar.
Ozel sektdr herseyi bilen miihen-
dis aramaz. Neyi nerede bulacagi-
ni bilen ve ekip ¢alismasina yatkin
mihendis arar. Kendisine en c¢ok
soruyu soran, ben bu isi nasil daha
iyi yapabilirim diye devaml sorgu-
layan muhendisler hayatta daha
basarili olur. Bilgiden zarar gelmez.
Bence ulkemizin gen¢ arastirmaci-
lara yarin, dinden daha fazla ihti-
yaci olacak. Ozel sektdriin de cok
fazla arastirmaciya ihtiyaci olacak
gelecekte.
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Degisime onculuk edenlerin
danismaniyiz!

* Dperator ile cliruf almaya son verecek ve operatdrler igin blyik kolayhk saglayacak cliruf temizleyici manipilatarler
* Platformlara gore uygun dlgiilerde tasanim
* Cok basanh bir metal mikro yapisi
* Dniig ve inig kalkis sistemleri elektrik motor tahrikli , ciiruf alma agaz istege gore elektrik tahrikli ya da pnématik
+  Motorlar s yallimh muhafaza icinde 500-600 C "ye kadar dayamkh

EIf A

www.sumarobotic.com.tr
info@sumarcbotic.com.tr



NELER YAPABILECEGIMIZE BiR BAKIN!

Full Otomatik Kum Hazirlama ve Dagitim Sistemlerimiz
ile istediginiz maga mukavemetine erisebilmenizi

saghyoruz.

- Her baglayiciya 6zel dozajlama iiniteleri (klimatizasyonlu)
- Ayni diizeyde viskozite, yiiksek hassasiyet
-Akiskan Yatakli Toz Ayirma Sistemi ile % 30‘ a varan regine tasarrufu

= A

www.sumarobotic.com.tr
info@sumarobotic.com.tr



Tek hedef, tek tutku, verimli ve
HIZLI MACA!

i ] J
|
1

Maca makineleri. Hizli, hassas ve cevreci.

Sofuk Kutu, inorganik Baglayicih
ve
Sicak Kutu Yatay-Dikey Maga Uretim Prosesi Uygulamalan
Ufleme kapasitesi: 15 L— 40 L Makineler icin Hidrolik ve Elektrik Tahrikli Secim Olanag

Ufleme kapasitesi 40 L— 150 L Makineler igin Hidrolik Secenek

Suma Robotic.

Elf A

www.sumarobotic.com.tr
Info@sumarcbotic.com.tr



IUYELERDEN

Demisas'a Odiil

Kocaeli Sanayi Odasi tarafindan Demisas Dokim’e 2019 yili “Metal
Sanayi Sektori - Biiytik Olcekli Kurulus” 8dili verildi.

Kocaeli Sanayi Odasi tarafindan bu
yil “Sektorel Performans Degerlen-
dirme Odil Téreni”nin 12’ncisi dii-
zenlendi. Yapilan degerlendirmede
firmalar; verimlilik, istihdam, yenilik-
cilik, markalasma, finansal sonuclar,
calisanlarin  gelistiriimesi/bilinglendi-
rilmesi ve topluma katki gibi konular-

"'/;'_:c"“'
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da 360 derecede degerlendirmeye
alindi. Degerlendirme sonucunda
24 sirkete KOBI, Biiyiik Olgekli ve
Orta Olgekli isletme dallarinda &diil
verildi.

Demisas Dokium, Kocaeli Sana-
yi Odasi tarafindan “Metal Sana-
yi Sektodri Bilyiik Olcekli Kurulus™

STUNDE

oduline layik gortldi. 6 Aralik 2019
tarihinde gerceklesen odil térenin-
de “Metal Sanayi Sektorii Biiyiik Ol-
cekli Kurulus” 6diliu Kocaeli Sanayi
Odasi Meclis Baskani Hasan Tahsin
Tugrul tarafindan Demisas Dokim
adina Yonetim Kurulu Bagkani Hay-
rettin Caycr'ya takdim edildi

A4
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Paslanmaz (;ell ’
I

’ STNNLESS

AMASTEEL .

1920'den bu yana...

v En Yiiksek Enerji Transferi
ve Dayaniklilik

v En Diisiik islem Maliyeti

v Yuvarhk Yapisi Sayesinde
Optik Gortinim

v Performans ve Fiziksel
Ozellikler Bakumindan En Ust Kalite

v Amerika ve Almanya’da tiretim

BVA Hassas Yirey tdemiler
Precision Surface Treatment

T:+90 216 6588005 info@bva.com.tr
F:+90 2126588006 www.bva.com.tr




UYELERDEN

Magma

Kullanicilariyla Bulustu

iki yilda bir yapilan Magma Tiirkiye Kullanici Toplantisi 18 Ekim 2019 tarihinde istanbul
Sakip Sabanci Mlzesi bunyesinde bulunan “the Seed” etkinlik merkezinde yapildi. 10
yildir Turkiye’de dokim sektortine dogrudan hizmet veren Magma, Turkiye Kullanici

Toplantisi sonrasinda aksam yemeginde canli mizik esliginde kullanicilariyla birlikte

bir araya gelme ve bilgi alisverisinde
bulunma amaciyla 18 Ekim 2019 tari-
hinde istanbul’da Geleneksel Kulla-
nici Toplantisini gerceklestirdi. Sakip
Sabanci Muzesi, “the Seed” etkinlik
merkezinde gerceklestirilen toplanti-
da cok sayida katihmci yer aldi. Mag-
ma Tlrkiye’nin Operasyon Midurd,
Murat Akcin ve MAGMA Almanya’dan
CTO, Dr. Jorg C. Sturm’un acihs ko-

56

10.yilini kutladi.

nusmasiyla baslayan toplanti, Mag-
ma Approach, Ornekler & Holomo-
vie sunumuyla devam etti. Cevher
Jant Sanayi A.S’den Yigit Catal'in
ve Doktas Dokimciliik Manisa’dan
Mert Celikbilek’in sunumlar ilgiyle
takip edildi. Kullanici sunumlarinin ar-
dindan toplanti, Magma Trkiye’den
Gamze Kurnaz’in Tips&Tricks sunu-
muyla devam etti.

Ogle yemegi sonrasi, Déktas D&-

kimcilik Orhangazi'den Cem Aydin
ve Kirpart Otomotiv San. A.S. den
Cagatay Zadeoglu & Berker Isik su-
numlar ile katkida bulundular. Mag-
ma Turkiye, MAGMASOFT 5.41,
MAGMAinteract ve Magma Tips bas-
hiklaryla sunum yapti. Akdas Dokim
San. A.S’den Giines Ozuyar & Burak
Yalgin & Merve Olsa ve Demisas D6-
kim San. A.S’den Gokhan Ece’nin
kullanici sunumlarindan sonra Mag-

Magma, Tiirkiye’deki
kullanicilariyla bir
araya gelme ve

bilgi alisverisinde
bulunma amaciyla 18
Ekim 2019 tarihinde
Istanbul’da Geleneksel
Kullanici Toplantisini
gerceklestirdi.

Sakip Sabanci
Miizesi, “the Seed”
etkinlik merkezinde
gerceklestirilen
toplantida cok sayida
katilimci yer aldl.
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ma Turkiye’den Bayram Tan’in yap-
tigr MAGMAacademy, MAGMAsup-
port ve Magma Almanya’dan Dr.Jorg
C.Sturm’un yaptigi MAGMASOFT
Yazihm Gelistirmeleri & Gelecek Yeni-
likler sunumlari ile kullanici toplantisi
son buldu.

MAGMA TURKIYE
10 YASINDA
MAGMA, kullanici toplanti sonrasi

yaptigi organizasyonla 10yilinda da-
vetlileriyle bir araya geldi. Kokteyl ve
devaminda 10. yil kutlama yemeginde
paydaslarini agirlayan Magma, essiz
Bogaz manzarasi ve canli muzik esli-
ginde keyifli bir aksam yasatti.
Almanya’nin  Aachen kentinde
1998 yilinda kurulan Magma Giesse-
reitechnologie GmbH, Dilinya gene-
linde 60 Ulilkede mdusterilerine ABD,
Singapur, Brezilya, Gliney Kore, Tr-

2019 MAGMA TURKIYE
(4] KULLANICI BULUSMASINA

—
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kiye, Hindistan, Cin ve Cekya’daki
ofisleri araciligi ile dogrudan hizmet
ve destek veriyor. Ayrica 30’dan fazla
anlasmal temsilcilik ile de global ola-
rak faaliyetlerini yiritiyor. Turkiye’de
ise; Magma Bilisim ve Teknoloji Hiz.
Ltd.Sti. adiyla 2009 yilindan bu yana
musterilerine dogrudan hizmet veri-
yor.

10. yil kutlama yemegi oncesi da-
vetlilere kisa bir konugma yapan Dr.

Magma Tiirkiye’nin
Operasyon Miidiiri,
Murat Akcin ve Magma
Almanya’dan CTO, Dr.
Jorg C. Sturm’un acilista
birer konusma yapti.
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UYELERDEN

Jorg C. Sturm, “Magma isminin,
Ozellikle metal dokim sektord ile
kurdugu guclu iliskiler ve imza attigi
bircok basarili proje ile birlikte glini-
mizde yenilik¢i ve efektif dokim ¢o-
zUmlerinin dogru adresi olarak akla
gelmektedir. Derin bir gecmise sahip
dokum tecrubesini Urettigi similasyon
yazilimlari ile birlestirerek; musterileri-
ne tasarim ve proses optimizasyonlari
konusunda en iyi hizmeti sunmaktadir.
Mikemmel Dokimleri esas alan sirket
felsefesi dogrultusunda musterileri ile
proaktif iliskiler kurarak, Uretim pro-
seslerine simulasyon teknolojilerinin
uygun sekilde entegrasyonu ic¢in bi-
yUk bir efor sarf etmektedir” dedi.

Turk dokim sektorinin bugln

58

geldigi noktaya da kisaca deginen Dr.
Jorg C. Sturm, gelistirdikleri isbirlikle-
rinden dolayl Turk dokum sektoriine
ve Magma kullanicilarina tesekkir
etti. Kullanicilari ve Magma Tirkiye
ekibiyle birlikte bu anlamli giinde bir
arada olmaktan mutlu oldugunu be-
lirten Dr. Jorg C. Sturm, bu isbirliginin
uzun yillar devam etmesi temennisin-
de bulundu.

Magma’nin miusterilerine sundugu
Uriin ve servis portfoyiinde; MAGMA-
SOFT® yazilimi, en gincel versiyonu
olan Magma® ile birlikte parca tasa-
rimlari ve optimizasyonlari icin mu-
hendislik hizmeti de bulunuyor. Bu-
gun, MAGMASOFT® metal dokim
sanayinin her kolunda tasarim ve

Magma, Tiirkiye'deki
10. yilin1 miisterileri
ile birlikte kutladi.
Kutlama gecesinde
Jeyan Biiyilikbur¢
sahne ald..

optimizasyon amaciyla kullaniliyor ve
Ozellikle otomotiv endiistrisi ve agir
sanayi kollarina yonelik dokim yapan
firmalar tarafindan tercih ediliyor.

Magma; yazilim gelistirme, teknik
destek, satis ve egitim departman-
larinda calistirmak Uzere, 100’4 Aac-
hen’daki merkezinde olmakla beraber
diinya genelinde toplam 220 kisiyi is-
tihdam ediyor.
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Foseco'nun yeni iriing HOL COREXSAONEN jokiimlerde daha temiz
inetal sadlar ve bu nedenle dalEVUKSE lerde filtrasyon verimligi elde
lirbiilans daha da azalir. ‘s

TEMEL FAYDALARI

+ Hava emilimi yok

+ X-151m1 ve MPI ile tespit edilen kabul
edilemez seviyelerdeki hatalarda azalma

+ Tamir gereksinimlerinde azalma

+ Dakiim sicakhginda dists

+ Mekanik bzelliklerde iyilesme

VESUVIUS ' FOSECO, ST gt FOSECO



IUYELERDEN

MSK Celik Dovme
Inductotherm'i Tercih Etti

Bursa’da faaliyet gdsteren MSK Celik Dévme bir kez daha Inductotherm

Bursa Karacabey’de bulunan ve son
yillarda hizhh blylimesine devam
eden MSK Celik Dovme firmasi;
2019 yil iginde Uretilen 1000 kW-6
kHz Inductoforge Indiiksiyon Isitma
sistemini devreye aldi. 30 yili askin
bir suredir sicak celik dovme en-
dustrisinde faaliyet gosteren kalip,
dovme, isil islem ve talash imalat
atolyeleri ile entegre bir celik dov-
me fabrikasi olan MSK Celik Dov-
me, Almanya, Meksika, Brezilya, is-
panya, Macaristan, italya, Hollanda,
Romanya ve Fransa gibi ulkelere
ihracat yapiyor. Inductotherm Grup

60

Grup Turkiye'yi tercih etti.

Tilrkiye yaptigr yazili agiklamada;
“firmaya son 6 yil icerisinde tesli-
matini yaptigl besinci ve toplamda
yedinci Griin olan 1000 kW-6 kHz
Inductoforge Indiksiyon Isitma sis-
teminin dovme sanayinde devrim
yaratmis bir drtn. Yiksek enerji
verimi, otomasyona uygunlugu ile
dovme tesisinin tam da kendi uy-
gulama ihtiyaclarini karsilayan bir
induksiyon sistemini binyesine al-
masina imkan vermektedir” denildi.
Teslimatini yaptiklari Inductoforge™
Isitma sistemlerinde,
ideal bir sistem regetesinin yani sira

kullaniciya

hassas bir sekilde i1sitilmis kutukler
elde etmesini saglayan araclari su-
nan, tescili Inductotherm Grup’a ait
6zel PLC Yazihmi kullaniliyor. Isitma
sisteminin modiiler tasarimi, kiigtik 6l-
cekli hat aksakliklarinin hemen ardin-
dan doévme islemine baslanabilmesi
icin kUtigu bulundugu sicaklikta tu-
tan bir bekletme fonksiyonuna imkan
veriyor. Inductotherm Grup Tirkiye,
kendilerini tercih ederek 1000 kW-6
kHz Inductoforge Indiksiyon Isitma
sistemini devreye alan MSK Celik
Dovme firmasina kendilerine olan gu-
venleri nedeniyle tesekkir etti.
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_ FeedFIX® «E

AW (UKUROVA KiMYA

Cukurova Kimya Endustrisi A.S.
Mini Besleyici Sistemleri

Dokiim sektoriinde

coziimler

% Besleme alant dar olan parf;a[ara ko[ayhl'e[a uygu[anab[[ir[ik
&) Sabit pim sistemi ile uzun kullanm siiresi
&) Yiiksek besleme verimine sah[p genis mini bes[eyici gami

&) Yiiksek dayamm

CUKUROVA KiMYA ENDUSTRISI A.S.
50. Yil Caddesi No:10 Organize Sanayi Bolgesi 45030 Manisa/TURKIYE

Tel :(0236) 233 23 20
Faks : (0236) 233 23 23
E-Posta : info@cukurovakimya.com.tr
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UYELERDEN

Cukurova Kimya'dan Yeni Mini
Besleyici Sistemi FeedFIX®

Cukurova Kimya, otomatik kaliplama hatlarina uygun FeedFIX® mini besleyici sistemini
tanitt. Cukurova Kimya Ar-Ge Birimi yeni sistemle ilgili bilgi verdi.

Turk Doklm Sanayi'nin sarf malze-
me ihtiyacinin biyik bir bolimini
yerli Uretici olarak Kkarsiliyor. Fe-
edFIX® sistemi ile ilgili bilgi veren
Cukurova Kimya Ar-Ge Birimi, “Fe-
edFIX®, Cukurova Kimya’'nin guc¢lu
arastirma ve uygulama alt yapisi ile
gelistirilen mini besleyici sabitleme
sistemidir. FeedFIX® sistemi saye-
sinde farkli dokimhanelerde uzun
yillardir stire gelen kullanimi ile kali-
tesi kanitlanmis olan Cukurova Kim-
ya mini besleyicileri, dokiim modeli
tzerinde belirlenen bolgeye hasara
ugramadan sabitlenmektedir (Sekil

1). Boylece sbz konusu besleyici
gbmlekten en yuksek calisma veri-
mi otomatik kaliplama hatlarinda da
alinabilmektedir” diyor.

Kum kaliba doékim yodntemi disik
maliyeti ve kaliplama kolaylhgi ne-
deniyle uzun yillardan beri tercih
ediliyor. Fakat ayrintih parcalarin
dokimuinde kalip hazirlama islemi
uzun surebiliyor. Yiksek basingl
otomatik kaliplama hatlari kum ka-
liba dékimun seri Uretime uydurul-
masi acgisindan biyik bir gelisme
olarak gorilduginu belirten Ar-Ge
Birimi, bdylece ayrintili otomotiv ve
makine parcalarinin distk insan

62

guctu ile kisa slrede uretiminin ger-
ceklestirilebildigini sdyledi. Yiksek
basin¢l otomatik kaliplama hatala-
rinda besleyici kullanimina bakildi-
ginda, mini besleyici sistemleri en
iyi alternatif olarak goriliyor. Mini
besleyiciler genel olarak disik sivi
metal gereksinimi ve ylksek ter-
mal modidlleri ile 6n plana c¢ikiyor.
Mini besleyici sistemlerinin yluksek
kaliplama dayanabile-
cek yaplya sahip olmasi gerekir.
Bu nedenle hem besleyici yapi-
sinda degisiklik yapilarak hem de
kaliplama sirasinda mini besleyici
tzerinde olusan yuki sénimleyebi-

basincina

len yardimci sistemler kullanilarak
gdmlegin kaliplama sirasinda ha-
sar almasi engellenmis olur. Ar-Ge
Birimi, bu amacla gelistirilen yeni
mini besleyici sisteminin inceleme-
si ve deneme dokim calismalari ile
uygulamasini Cukurova Kimya’'nin
yaptigini belirtiyor.

Yaptiklari tasarimda piyasada
mevcut Urinlerden ve literatirde
bahsedilen mini besleyici sistemi
tasarimlarindan tamamen farkli ge-
ometrik tasarimlar gelistirdiklerini
soyleyen Ar-Ge Birimi, “Mini bes-
leyici Uzerine disen yuki gomlek
icerisinde hareketli olan ve belli bir
ilerlemeden sonra gémlek i¢ yan
surtiinerek deforme
olan konveksiyonel plastik sekillen-
dirme ydntemleri ile sekillendirile-
bilen metalik malzemeden uretilmis

duvarlarina
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sabitleme elemani karsilasmaktadir.
Yiksek basing yas kum otomatik
kaliplama hatlarina uygun olarak
gelistirilen besleyici gémleklerin ka-
liplamada ylklere karsi davranislari
basma testi ile belirlenmistir. Sabit-
leme elemani kullanilan ve kullanil-
mayan gomleklerin basma testi gra-
fiklerinin karsilastirimasi Sekil 2'de
verilmistir. Sabitleme elemani kul-
laniimayan gomlekte deformasyon
nerdeyse hi¢ meydana gelmeyerek
gbmlek hasara ugramaktadir.”

Yiksek basing yas kum otomatik
kaliplama hatlari icin gelistirilen ta-
sarimin dokim kaliplama gorunttleri-
nin Sekil 3’te verildigini belirten Ar-Ge
Birimi kaliplama sirasinda yardimci
malzemenin partikil bazli mini besle-
yici lzerine disen ylUki soniimleye-
rek gémlegin kirllmasini engelledigini,
ayrica dokim sonrasindaki besleyici
verimini yliksek oldugu nu da gordik-
lerini sdyltuyor. D6kim sonrasi Kkirilan
besleyici metali bogaz kisminda ve
parca icerisinde herhangi bir ¢ekinti-
ye rastlanmadi. Bu durum da besleyi-
ci gdmlegin sorunsuz galistiginin gos-
tergesi olarak karsimiza ¢ikiyor.

Yuksek basin¢g yas kum otomatik
kaliplama makinelerinde kullanima
uygun mini besleyiciler lizerine ca-
hsildigini  soyleyen Ar-Ge Birimi,
bu tip kaliplama sistemlerinde en
onemli parametrenin ylksek basing
altinda ve kaliplama sikistirmasi si-
rasinda gémleklerin hasara ugrama-
masi oldugunu belirtiyor. Geligtirilen
sistemin mekanik dayanimi sagladi-
g1 hem mekanik testler hem de do-
kiim denemeleri sonucunda tespit
edildigini, ayrica dokim denemeleri
sonucunda besleyici gémlek perfor-
mansina herhangi bir olumsuz etki-
sinin gorilmedigini tespit ettiklerini
belirtiyor. S6z konusu sistemin pa-
tent basvurusu calismalarini da ta-
mamladiklarini, farkli dokim alasim-
larinda kullanilabilmesi acisindan
gomlek termal modilinin iyilestir-
me c¢alismalarina devam ettiklerini
soyllyor.
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FeedFIX® MiNi BESLEYicCI
SiISTEMININ AVANTAJLARI
FeedFIX® mini besleyici sistemi diger
sistemlerle karsilastirildiginda hem
uygulama kolayhgr hem de yilksek
performansi ile 6n plana ¢iktigini be-
lirten Ar-Ge Birimi, sistemin olcllebi-
lir bazi avantajlarini da sdyle siraliyor;
« Degistirilebilir baglanti bolgesi
acikligl sayesinde besleme alani dar
olan parcalara kolaylkla uygulanabi-
lir.

« Sabit pim uygulanmasi sayesinde
pim yapimi kolaydir ve degisimi uzun
surede yapilabilir.

+ Yiksek besleme verimine sahip
genis gomlek gamina sahiptir.

« Hareketli nozul etrafinda yeteri ka-
dar bosluk bulundugundan dékim
parcasi ile mini besleyici arasinda ol-
dukca dusik etkilesim vardir.

« Hareketli nozul gomlek icerisinde
hareket ettiginden besleyici baglanti
bdlgesi Uzerinde en az etkiye sahip-
tir. Gomlekten gelen i1sinin sivi meta-
le iletilmesini engel olmaz.

« Dusuk karbonlu alasimsiz celikten
imal edilen nozulun sivi metal ile
kimyasal etkilesimi yoktur.

« Besleyici gomlek tabanindaki delik
sayesinde besleyici kisminda olasi
gaz birikimini ve besleyicideki sivi
metalde olusabilecek negatif basinci
engeller.
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IUYELERDEN

Bilginoglu Ankara'da

Bilginoglu Endustri 45. yilinda Bagskent Ankara’da showroom acti. Acllisa
sektdr temsilcileri ile Bilginoglu musterileri katildi.

Bilginoglu Grup; Bilginoglu Endiistri,
Bilginoglu D6kim ve Bilginoglu Ma-
kine olarak 45 yillik tecribe ile sun-
dugu hizmetlerine Ankara’da actigi
showromla devam ediyor. Kaliteli
uriin ve hizmetleriyle her gecen
gun gelismeye devam ettiklerini
belirten Bilginoglu Grup, genis urin
yelpazesi ve ¢6zim merkezli kon-
septlerini izmir, Istanbul, Bursa’da
oldugu gibi baskent Ankara’da hiz-
mete actiklarini sdyledi.

Ankara’nin farkli sanayi kollarina
ev sahipligi yapmasi sebebiyle ken-

dileri icin olduk¢a 6nemli, bugline
ve gelecege yatinm yaptiklari bir
bolge konumunda oldugunu belir-
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|

64

>, bilginoglu
T
Agilig Tarenl

N . 8 Kasim 2019

pgl
B biigincgiu X bligmofi A i e
B lginodgid

s minogint 8 IR0

* 1? ! ' i

ten firma yetkilileri, Showroom ve
ofis ile Ankara ve cevre illere daha
iyi hizmet vermek birincil amacla-
ri oldugunu sdylediler. Bilginoglu
Grup yaptigi aciklamada; “45. Yi-
limizi kutladigimiz 2019 yilinda da,
“tam, dogru, hassas” sloganimiz-
da belirttigimiz Uzere; yaptigimiz
islerdeki hassasiyetimizi ve firma
degerlerimizi koruyarak yolumuza
emin adimlarla devam ediyoruz.
Ankara showroomumuzda, satisini
yaptigimiz tim urdn gruplarini bura-
da calisir vaziyette gdrebilir, kendi
is parcalarinizla cihazlar lzerinde
calisabilir, size 6zel en uygun ¢o6-
zim hakkinda uygulama mihendi-
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si arkadaslarimizla gorusebilirsiniz.
Bu sekilde yanhs ya da atil yatirrm
sansinizi sifirlamak ve is parcaniz
ile Uretim modelinize en uygun ci-
haza beraber karar vermek amaci-
mizdir. Takip ettigimiz konsept; ayni
zamanda Mitutoyo markasinin tim
dinyada kullandigr M3 ¢6zim mer-
kezi konseptidir” denildi.

Acilisa Bilginoglu Grup ydnetim
kurulu Uyeleri ve sirket ydneticileri
ile birlikte Mitutoya Avrupa Baskani
Shigeyuki Sasaki ve Satis Direktoru
Norbert Keil, OSTIM Y6netim Kuru-
lu Baskan Vekili Behzat Zeydan ve
Ankara’da bulunan sektor mensup-
lari katildi.

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'19
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IUYELERDEN

Ozgiimiis Dokiim,
Indemak"1 Tercih Etti

Ozgiimiiz Dékiim, yeni yatinmlari icin indemak
firmasiyla 3500kW 2 x 6 ton kapasiteli Duet Power
indiksiyon ergitme sistemi anlasmasi yapti.

Yurtici ve yurtdisi referanslan ile
bircok sektére dokiim parga lreten
ve 1954 yilindan bu yana Adana’da
faaliyet gdsteren Ozgiimiis Dokiim,
15 bin metrekarelik tesislerinde 150
personel ile hizmet veriyor. Ozgii-
mis Dokim; artan kapasite ihtiya-
cini karsilamak icin yeni indiiksiyon
ergitme ocagi yatirrminda indemak
firmasini tercih etti.

Ozgiimiis Dékiim Yénetim Kuru-
lu Baskan Vekili Biilent Ozgiimiis;
15 yili agkin siredir tim indiksiyon
ocaklarinin teknik servis ve bakim
hizmetlerini indemak’tan sagladik-

66

larini belirterek, 2011 yilindan bu
yana 1tonluk indemak ocagi kullan-
diklarini ve son derece memnun ol-
duklarini, bunun sonucu olarak yeni
yatinmlari icin indemak firmasiyla
3500kW 2x6 ton kapasiteli Duet
Power indiksiyon ergitme sistemi-
nin anlasmasini yaptiklarini belirtti.

indemak Yonetim Kurulu Baska-
ni Ekrem Ataman ise bu is birligiyle
ilgili; “Biz de ‘yerli sermaye, yiksek
kalite’ ilkesiyle yillardir sektore hiz-
met veren indemak ailesi olarak,
Ozglimis Doékiim’e bizi tercih et-
tikleri icin tesekkulrlerimizi sunuyor,

bu yatinmlarinin Ozgiimis Ddkim
ve dokium sektort icin hayirh olma-
sini diliyoruz” seklinde konustu.

Tarkiye’nin yerli muhendislik ve
yerli Ar-Ge’siyle metalurji ve diger
sanayi sektdrlerinin indiksiyon er-
gitme ve 1sitma sistemleri ihtiyacla-
nini karsilayan indemak, 35 calisani
ile Kocaeli’de faaliyet gosteriyor.

indemak; konusunda uzman mi-
hendisleri, Universite-sanayi is bir-
likleri ile ylksek teknoloji trind er-
gitme sistemleri Ureterek yurt ici ve
yurt disi dokim sektoriine hizmet
etmeye devam ediyor.

I Ozgiimiis D6kiim

Yénetim Kurulu Baskan
Vekili Biilent Ozgiimiis
ve indemak Yénetim
Kurulu Baskani Ekrem
Ataman
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ERDEM MAKINA

Aliminyum Teknolojisi

SEKTORUNUZDE EN IYi OLMANIZ iCIN URETILDILER.

DOZAJI OCAK ERMATIC
+ 1,5% dozajlama hassasiyeti
+2 ayarlanabilir maden sicakligi hassasiyeti
Otomatik topuk kalinhig dizeltme
Hizh dékiim segenegi ile gevrim basina 3 sn'ye
kadar iyilestirebilen ¢evrim siiresi
Siradan tutma ocaklarina gore %50 daha az enerji tiketimi

0,05%'den az yanma kayiplan

Allminyum oksit olusumunu azaltarak, aliminyumun mekanik
dzelliklerinde %30'a kadar varan iyilestirmeler

KALITELI, GUVENILIR, YENILIKGI...

OTOMATIK KALIP SPREYLEME ROBOTU (EMY-08 PLUS)
Enjeksiyon presleriyle senkron hareket etme
ozelligi her gevrimde 4 saniye kazanc.
100 kalip hafiza
Eksen Hizlar 1,2m/s
Nozul sayisi 14+14 (opsiyon 68+68)
Makine aralig) 400-2500 ton

TUR TiP ERGITME FIRINLARI
Otomatik yiikleme
Devirmeli veya tapal bosaltma

Disiik yanma kaybi 1%

650 kW /ton enerji kullanimi

Bacadan otomatik ylikleme ve &n 1sitma
1 ton- 5 ton araliginda tutma

0,5 ton/h - 5Ston/h aralifinda ergitme
Oransal yanma kontroli

Yenilik¢i Teknolojilerimiz
Yiiksek Teknoloji Aliiminyum Firinlan « ileri Teknoloji Otomasyon Robotlar = Egitim ve Damismanlik Hizmetleri

ERDEM MAKINA PAZ. MUH. LTD. Des Sanayi Sitesi 103 Sk. B: 8 Blok No: 18 l'.'lmraniye,u" ISTANBUL Tel: 0216 540 13 65
info@erdemmakinaltd.com www.erdemmakinaltd.com



Enjeksiyon Pres Teknolojisi

YENILIKCI TEKNOLOJIMiZ

Enjeksiyon Sistemi; Hidrolik Sistem;
Proses parametrelerinin geriye dénik sinirsiz kayit Gzelligi Vickers, Parker veya Rexroth valfler
1.faz, 2.faz ve 3.faz ayn yonetebilme &zelligi PC kontrollii oransal hareket
Enjeksiyon hizi 10m/s, basinci 510 bar'a kadar ulasilabilir Sertlestirilmis hidrolik silindirler ve yiksek hiz
Proses kontrol ile hatali (iretimin engellenmesi Kompakt hidrolik sistem
Real Time enjeksiyon sistemi Elektrik-Elektronik sistem;
4 faz 6zelligi (Dinya'da ilk) PC bazh Siemens 57 kontrol
Grafik ekranh shot control internet ile uzaktan erisim
Kilitleme ve Mekanik Sistem; Tiim otomasyon robotlar haberlesme
Kaliteli gelik dékiim plakalar ve makas grubu Invertor ile enerji tasarrufu
Genisletilmis (5/4) makas sistemi Green Pump opsiyon
Monoblok gévde ve kilit sistemi Is glivenligine yonelik ilave yazilim ve donamm
Ozel tasanim yaglama kanalli makas burclan Endiistri 4.0

Otomatik kolon gerilimi dlcimi

EMJEKSIYON PRESLERIMIZ ; ERA40D/ ERSS0/ ERATSO/ ERASS0/ ERA1100/ ERAL350/ ERALRS0/ ERAZO0D
TRIM PRESLERIMIZ; ERA3D T/ ERA4O T/ ERASO T/ ERALOO T

ERAPRES MAKINA MUH. PAZ. LTD. Des Sanayi Sitesi 103 5k, B: 8 Blok No: 16 Umraniye / ISTANBUL Tel: 0216 540 31 03
info@erapres.com.tr Www.erapres.com.tr



IUYELERDEN

Makine Kiralama Ile 12.5
Milyon Dolar Tasarruf Saglandi

Turkiye ekonomisi yilin ikinci ceyreginde yluzde 1,5 kiculurken, sanayide kiralamaya agirlik
verilmesi gindemde. TOBB blnyesinde Kiralama Komitesi kurulurken, takim tezgahlari
sektoriinde makine kiralama hizmeti veren ilk firma Tezmaksan, makine kiralamada tesvikin
dusunilebilecegini acikladl. 3 yildir basariyla uygulanan model ile sirketlere toplamda 12.5 milyon
dolarlik tasarruf saglayan Tezmaksan’in Genel Mudurid Hakan Aydogdu, makine kiralamanin tesvik
kapsamina alinmasi halinde yatinmlarin daha da artacagini séyledi.

Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi
(TOBB) binyesinde Kiralama Komitesi
kurulurken, takim tezgahlarn sektorin-
de makine kiralama hizmeti veren tek
firma olan Tezmaksan, sanayide ya-
sanan daralmaya dikkat cekerek, sir-
ketleri yiksek yatirm maliyetlerinden
kurtaran finansal enstrimanlarin son
derece onemli oldugunu bildirdi. Tez-
maksan Makine adina ac¢iklama yapan
Genel Mudur Hakan Aydogdu, firma
olarak ara¢ kiralama modeline benzer
bir sekilde operasyonel makine kirala-
ma modeli gelistirdiklerini ve sirketleri
yuksek yatinm maliyetlerinden kurta-
ran sistemde makine ariza ve bakimini
da Ucretsiz Ustlendiklerini aktardi. Bu
yeni sistem ile kira bedellerinin vergi-
den dusdUrilebildigini séyleyen Aydog-
du, 3 yildir uyguladiklari sistem ile 10
milyon dolarlik portfdy olusturduklarini

kaydetti. Sirketlerin bu model ile 10,5
milyon dolar yatinmdan tasarruf sag-
ladiklarini, yani sira 2 milyon dolar da
vergi tasarrufu elde ettiklerini kaydetti.

‘Makine kiralamada tesvik
diisiiniilebilir’

Otomotivden kalip¢iliga, savunma ve
havaciliktan makine imalatina kadar
pek cok sektdore hizmet verdiklerini
dile getiren Aydogdu, kiralama modeli-
nin bir finansal enstriiman olarak daha
yaygin kullaniimasi i¢in tesvik kapsa-
mina alinmasinin distnilebilecegini
ifade etti. Makine yatinmlarinda belirli
tesvikler bulundugunu, bu tesvikler-
den en yayginin ise “Yatinm Tesvik
Belgesi” oldugunu aktaran Aydogdu,
bazi markalarin yatinmlardan yararla-
nabildigini ancak makineye aktaracak
sermayesinin olmadigini soyledi. Ma-

kine kiralamanin da tesvik kapsamina
girmesiyle bu problemin ¢ozllecegine
inandiklarini beliten Aydogdu, “Ancak
su anda yasal mevzuat buna misaade
etmiyor. Yatinm tesviki olan firmalar,
sermaye sorununu asip daha ¢ok ya-
tinm yapmak istediklerinde tesvikleri-
ni kullanamiyorlar. Edinilmis haklarini
kaybediyorlar. Ya pesin 6demek zo-
runda kaliyor ya da leasing alternatifini
kullanmak zorunda kaliyorlar. Halbuki
‘makine kiralama’ islemlerinde de bu
istisna uygulanabilse yatinmlarin arta-
cagina inaniyoruz” dedi.

Rekabet icin 6nemli bir yat:-
rim aracil...

Turkiye’nin Ozellikle ihracattaki reka-
betci gliclini arttiracak katma degeri
yuksek drlnlerin imalati icin firmalara
bu modeli 6nerdiklerini kaydeden Ay-
dogdu, “Ozellikle ihracata yonelik iire-
tim yapan isletmeler hem giderlerini
dustrmek hem de teknolojilerini daha
sik yenileyebilmek adina makine kira-
lamaya yoneliyor. Bu yontem sirketlere
biiyiik avantajlar sagliyor. ihracat odak-
I isletmeler, rekabet edebilmek ama-
clyla teknolojilerini daha sik araliklarla
yenilemek durumunda olduklari igin
bu konularda kendilerine destek sag-
liyoruz. Kiralama yontemi ile isletmeler
ihtiyaci olan yatinmi ¢cok daha uygun
imkanlarla gerceklestirerek, herhangi
bir nakit ¢ikisi olmadan teknolojisini
yenileyebiliyor” diye konustu.

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'19
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Termal
Kum Yenileme Makinesi

Eski Kum Yenilenmis Kum

* Alfaset ve Furan regine kullanan igletmeler igin
= 1-2-3-5 ton/saat kapasite

* PLC kontrol, 7/24 siirekli galisma
* Kisa amortisman siiresi, 1 - 2 yil
* Dar alanlar igin 6zel tasarim

Uluslararas: Satig ve Pazarlama Uretici

EGES International (UK) Lid. o
Mall : sales.agesint@egesint.co.uk ARADCILLY
ws

Tel : +90 544 212 1497 - +90 533 818 1355



IUYELERDEN

Foseco'dan Yeni Boya
Teknolojisi Semco IC

Feseco, motor blok ve kafa dokimu gerceklestiren dokiimhaneler igin
yeni gelistirdigi 6zel ic temizligi artiran boya teknolojisi Semco IC tanitiyor.

Foseco, motor blok ve kafa dokiimii
gerceklestiren dokiimhaneler icin
gelistirdigi 6zel i¢ temizligi artiran
boya teknolojisi Semco IC’yi ba-
sin bilteniyle tanitti. Yazili acikla-
mada; “Bugtin yaklasik 3 sag¢ kil
kalinhginda uygulanan bir kapla-
manin etkisi gercek dokim bile-
senlerinin  6tesine gecmektedir;
Boylece ylzey pirizliliginin iyi-
lestiriimesi ile motorun performan-
sinda onemli derecede gelisim
gozlenmesi yaninda, modern yan-
mali motorlarda servis sikligi arali-

g1 uzatilmis olmaktadir” denildi.
Dokim prosesi esnasinda se-

cilen dogru refrakter boya ve uy-
gulamasi motor performansini bir
derecede uygulanabilecek sogut-
ma ve yaglama sivilarinin kullanim
miktarinin azaltiimasini ve buna
bagl olarak servis araliklarinin art-
masini etkileyebilir.

Foseco, bu iyilestirmelerin dog-
rudan Euro 6 ve gelecek version
Euro 7 icin cevresel gereksinimle-
re katkida bulunabilecegini soylu-
yor.

“Foseco‘nun yeni nesil “i¢c Te-
mizlik” boyalari, otomotiv dokim
tesislerinin gelecek nesil emisyon
azaltilmis ve performans arttiriimis

icten yanmali motorlar icin belirti-
len artan kalite taleplerini karsila-
malarina yardimci olacak.”

Baslica Faydalar

+ Motorun erisilmesi zor olan ki-
simlarinda kalan kir yada atigin
azaltilmasi (Kafa ve bloklar)

+ Yeniden islem ve temizleme ma-
liyetlerinin azaltilmasi

+ Motor performansinin arttiriimasi
+ Servis araliklarinin uzatiimasi

+ Karbondioksit (CO2) emisyonu-
nun azaltilmasi

+ Sogutma devirdaim sistemindeki
kirliliklerin azaltilmasi

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'19
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UYELERDEN

Kapasitematik Saniyenin 0.001
Hizinda 10 GB Veri Aktarabilecek

Tezmaksan Makine, yerli ve milli yaziimi Kapasitematik’i saniyenin 0.001 hizinda ve makineden
makineye 10 GB veri aktaracak sekilde 5G teknolojisine uyumlu hale getirdi. 2020 yilindan itibaren
Avrupa’ya ihracat edilecek yazilim icin ilk yil ihracat hedefi ise 1 milyon Euro olarak aciklandi. Tezmaksan
Genel Muduri Hakan Aydogdu, Uretim takip yazilimi olarak gelistirilen, bittin mobil cihazlara uyumlu
olacak sekilde tasarlanan ve diinyanin éteki ucunda bulunulsa bile Uretime mudahaleyi olanakli kilan
5G’ye uyumlu Kapasitematik ile bin kat daha fazla mobil verinin kontrol edilebilecegini kaydetti.

ticaretten sagliga, enerjiden tarima,
finanstan iletisime kadar her alanda,
yeni kurallarin ortaya ¢lkmasina se-
bep olurken, 5G teknolojisi Ulkelerin
ve markalarin yeni glindem maddesi
oldu. Yuksek hiz ve genis kapasite
vaadiyle gelistirilen 5G teknolojisinin
ilk olarak 2020 yilinda Giliney Kore’de
uygulanmasi, 2022 yilina kadar ise
diger gelismis Ulkelerde hayata gecg-
mesi bekleniyor. Markalar ise Urln
ve hizmetlerini bu yeni teknolojiyle
uyumlu hale getirmek icin calismala-
ra basladi. Tlrk markasi Tezmaksan,
Uretimde verimliligi arttirmak ve ma-
kina arizalarini dnden haber vermesi
amaciyla gelistirdigi Kapasitematik’i
5G teknolojisine uyumlu hale getirdi.

Bt N 1T e

35%

——
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Tezmaksan Genel Muduri Hakan Ay-
dogdu, 5G ile uyumlu hale getirilen
Kapasitematik sayesinde makinadan
makinaya saniyenin 0.001 hizinda
10 GB veri aktarmanin mimkin ola-
cagini sdyledi. Uretim takip yazilimi
olarak gelistirilen, butiin mobil cihaz-
lara uyumlu olacak sekilde tasarlanan
ve diinyanin 6teki ucunda bulunulsa
bile Uretime mudahaleyi olanakl ki-
lan Kapasitematik’i 2020 itibariyle
yurt disina ihra¢ edeceklerini aktaran
Aydogdu, 5G ile bin kat daha fazla
mobil verinin kontrol edilebilecegini
kaydetti.

“5G uyumlu Kapasitematik sanayi-
nin verilere kesintisiz ulasabilmesi-
nin oniinii acacak”

Teknolojik altyapinin yeterli olmadi-
g1 durumlarda Uretimdeki hatalarin
genellikle sirecin sonunda tespit
edilebildigini sdyleyen Aydogdu, bu-
nun da Ozellikle havacilik sektorin-
de mithis bir zaman ve hammadde
maliyeti anlamina geldigini belirtti.
Aydogdu, “Dunyanin énemli marka-
lari, tezgéhlarina ekledigi 5G sistemi
ile bu kaybi simdilik ylizde 15°2 kadar
indirmeyi basarmistir. Kapasitematik
yazihmimiz ile musterilerimiz kagit
Uzerinden veya manuel sistemler-
le takip ettikleri makine verimliligini,
anlik olarak goérebildikleri gibi 5G ile
bu verilere kesintisiz ulasabilecekler-
dir. 5G ile veriler milisaniyenin altinda
iletilebildiginden, yiksek degerli 6zel
imalatlarda hatalarin, diger kablosuz
iletisim yontemleriyle mimkiin olma-
yan bir dl¢ekte algilanmasi ve dnlen-
mesi mimkin olabilecektir” dedi.

“Kapasitematik yazilimi ile maki-
nelerin konusmasini hizlandirmayi
amacliyoruz”

Makine yapan makinalarin yapay
zekasl g¢ozumlendiginde diger sek-
torlerin de 6ninin acillacagin dile
getiren Aydogdu, basta otomotiv
olmak Uzere, havacilik ve savunma
sanayinde hem iscilikten hem proses
zamanlarindan tasarruf yapilarak ma-
liyetlerin cok asagi gekilecegini be-
lirtti. TUrkiye'nin uluslararasi piyasada
rekabet gliciini hem korumasi hem
de birka¢ adim 6ne ge¢mesi icin en-
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dustri 4,0 ve otomasyon sistemlerinin
onem arz ettigini aktaran Aydogdu,
bu parametrelere 5G hizinin ekleme-
siyle sanayinin Uretim hizini artacagini
sOyledi. Aydogdu, 5G teknolojisinin
avantajlarini soyle anlatti: “5G tek-
nolojisi, distik gecikme sireleri ve
ylksek hiz kapasitesi sayesinde daha
buylk firsatlara, yenilik¢i ¢ozlimlere

ve uygulamalara olanak taniyacak ve
sektorlerin dijital dontsimleri saye-
sinde yeni ek gelir kapilari aralanma-
sina imkan verecek. Biz Tezmaksan
olarak tamamen vyerli ve milli bakis
acislyla hayata gecirdigimiz Kapasi-
tematik yazihmi ile makinelerin ko-
nusmasini hizlandirmayr amacglyoruz.
Machine Learning diye adlandirilan

makina 6grenmesi ile makina bakim
zamanlarini,
tahmin edebiliyor. 5G ile bir ileri sevi-
ye hedefimiz olan yapay zekaya ¢ok
daha kolay ulasabilecegiz. Makina
operatdrin kendisini yanhs kullandi-
gini anladiginda inisiyatif kullanabile-
cek. Olasi problemleri anlayip gerekli
uyarilari verebilecek.”

olasl ariza zamanlarini

Tezmaksan, CUBEBOX
Ihracat Hedefini Biiyiittii

Is yapma siireclerini kisaltan, verimliligi artiran teknolojilerin diinyadaki hakimiyeti her gecen
gun artarken, Tezmaksan Makine, yerli ve milli Gretim bakis acisiyla gelistirdigi CUBEBOX ile
fabrikalarin 24 saat operatdrsiiz calismasina olanak saglyor. CUBEBOX’in yurt disi satis hedefini
yillik 5 milyon Euro olarak aciklayan Tezmaksan Genel MldUrid Hakan Aydogdu, yenidiinya
dlizeninde 6ne gecmek icin teknolojiye yatinm yapmanin zorunlu oldugunun altini gizdi.

Tlrkiye’'nin 6dnde gelen, Avrupa’da
ise sayili
san, yerli ve milli bakis acgisiyla son
kullanarak gelistirdigi
yeni nesil driini CUBEBOX ile Ure-
tici sirketlerin maliyet ve zamandan
tasarruf etmelerini sagliyor.

markalarindan Tezmak-

teknolojiyi

Karanhk fabrika teknolo-
Jisinde Tiirk imzas:1 CUBE-
BOX

Makineleri yapan makineler olarak
adlandirilan takim tezgahlan sek-
torinln batin is kollariyla baglan-
tisinin  bulundugunu dile getiren
Tezmaksan Genel Mudird Hakan
Aydogdu, o6zellikle otomotiv, me-
dikal, kalip, savunma ve havacilik
gibi sektorlerde ihracata sagladik-
lari dolayli katkinin 20 milyar do-
lar oldugunu ifade etti. Degisen is
yapis sekillerinin hakim olacagi bir
dinyada Uretim sektorinin gele-
ceginin klasik yapidan ¢ok farkli
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olacagina vurgu yapan Aydogdu,
guclu bir ekonomik yapi ve katma
degeri yuksek driin ihracati icin ya-
tirrm yapmanin kaginilmaz oldugu-
nu soyledi. Aydogdu, “Ar-Ge bizim
icin cok dnemli ve ciromuzun ytzde
2’sini Ar-Ge calismalarina ayiriyo-
ruz. Ar-Ge’ye ve inovasyona agirlik
vermek zorundayiz, bundan kacar
yolumuz yok. Clnkd degisen yeni-
dinya da Uretim sektoriinin gele-
cegdi, klasik yapidan ¢cok daha fark-
... Alternatif malzemeler, hafifleme,
ekoloji, tuketici egilimleri, elektrikli
araclar vs. gibi sektdrde yasanan
ve gittikce temposunu artiracak de-
gisimler nedeniyle rekabet glicini
artirmak ve farkl yapilar olusturmak
zorundayiz. Hem rekabet glicimu-
zU arttirmak hem de pazardaki ye-
rimizi kaybetmemek icin calisma
sekillerimizi degistirmeliyiz. Dolayi-
siyla, degisen pazar yapisinda reka-
betciligin korunabilmesi, ihracatin
artmasi icin bugin dinyada kulla-

nilan otomasyon, yapay zeka, veri
ile Uretim tesislerinde,
yonetim, dl¢cim, takip, tasarim ve
musteri iliskileri yontemlerinin etkin
kullaniimasi gerekir. Endustri 4.0’in
getirdigi yeni isletme yonetim sis-
temleri bu konuda sanayi tesisleri
icin olmazsa olmaz ¢dzim yoludur.

analizleri

Bizler de Tezmaksan olarak, tim
dinyada oldugu gibi Tirkiye’de de
Endustri 4,01 temel alarak Ar-Ge ve
inovasyona odaklandik. CUBEBOX
4 yilhk bir ¢alismanin Urdnuddr ve
16 Eylil'de de EMO Hannover’de
goruciuye ciktl.
onemli fuarinda karanlik fabrika
teknolojisinde Turkiye’nin de var
oldugunu go6stermenin
yasadik” diye konustu.

Dinyanin bu en

gururunu

“CUBEBOX ile ihracata
odaklaniyoruz”

Turkiye’'nin stratejik konumuna, ge-
lecegine inanarak urtnler gelistir-
meye odaklandiklarini bunlardan
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birinin de CUBEBOX oldugunu belirten
Aydogdu, sistemin akilli fabrikalarda
Makina-Operatér Is Birligi'nde tiretimin
hizini artirdigini belirtti. Aydogdu, “Ure-
timinize CUBEBOX sistemi ile 24 saat
operatorsliz hatasiz, durus olmadan
calisabilir bir sistem sunuyoruz. CUBE-
BOX sistemi ile ozellikle gece vardi-
yalarinda ylizde 50 verim alabilirsiniz.
Standart yapisi ile tim CNC tezgahlara
uyumlu olup, firmaya 6zel robot sis-
temlerinden ylizde 20 daha ucuz ve
sadece bir glinde devreye alinabiliyor.
Ayrica bu sistem ile Robot Programla-
ma bilgisine ihtiya¢ duymadan parca
degisimi yapabilirsiniz. Her tir kontrol
Unitesi ve dilediginiz robot markasina
uyumludur. Palet degistirme 6zelligine
de sahip olan bu sistemde, robot ma-
kine ile birlikte calisirken operatérde
magazini doldurup bosaltabilmekte.
Ayrica, fabrika icerisinde makinadan
makinaya kolayca tasinabilir bir yapiya
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sahip” dedi.

Aydogdu, CUBEBOX ile ihraca-
ta odaklandiklarini ve yilhk 5 milyon
Euro’luk sitem ihracati hedefledikleri-
ni de aktardu.

Diinyada bir ilk ROBOCAM

Markanin gortclye c¢ikardigi diger
bir drtin ise 2,5 eksen CAD CAM yani
ROBOCAM oldu. Cubebox igin tasar-
lanan ve robotun kontroliine olanak
taniyan ROBOCAM, ayni
diger robotlu makinelerde de kulla-
nilabiliyor. ROBOCAM ile robot prog-
ramlama bilgisine gerek kalmazken,
Urdn gizimlerini ylklediginiz vakit RO-
BOCAM bunu robotun anlayacagi dile
ceviriyor. Operatore kalan tek is ise
magazini doldurup bosaltmak oluyor.
Tezmaksan Genel Mudirl Hakan Ay-
dogdu konuya iliskin olarak su acikla-
malarda bulundu: “Tezmaksan olarak
biz robotlar kontrol edebilen yerli ve

zamanda

milli 2,5 eksen Cad cam yani Robo-
cam ile diinya da bir ilk olan sistemi
yerli imkanlarla gelistirdik ve ihracata
hazirlaniyoruz.”

Kisaca CUBEBOX;

Ar-Ge ve inovasyon harikasi olarak
tanimlanan CUBEBOX, Akilli Fabrika-
larda Makina-Operatér Is Birligi'nde
artinyor. CUBEBOX,
sirketlere 24 saat operatorsiz ve
hatasiz ¢alisabilir bir sistem sunuyor.
Ozellikle gece vardiyalarinda (retici
sirketlere yizde 50 verimlilik sagla-
yan CUBEBOX, standart yapisiyla da
tim CNC tezgahlarla uyumlu olmasiy-
la goze carpiyor. Sirketlere 6zel robot
sitemlerinden ylizde 20 daha uygun
fiyata gelen yazilim, sadece bir glinde

Uretimin  hizini

kurulup devreye alinabiliyor. Ayrica
bu sistem ile robot programlama bilgi-
sine ihtiya¢ duymadan parca degisimi
de yapilabiliyor.
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FUAR

ALUEXPO Buyumeye

Devam Etti

ALUEXPO 2017 — 6. Uluslararasi Aliiminyum Teknolojileri, Makina ve Uriinleri Ihtisas
Fuari, 10-12 Ekim tarihlerinde istanbul Fuar Merkezi’nde gerceklesti.

onde gelen fuarlarini organi-
ze eden Hannover Messe Ankiros
Fuarcihk A.S. tarafindan altincisi
gerceklestirilen Uluslararasi Ali-
minyum Teknolojileri, Makina ve
Uriinleri ihtisas Fuari, Aluexpo
2019, 10-12 Ekim 2019 tarihlerinde
istanbul Fuar Merkezi’nin 9, 10 ve 11
inci hollerinde gerceklesti.

Fuar, hem katilimci hem de zi-
yaretci bazinda bu yil da basarisini
yeniledi. Her tekrarinda blylyerek
kapsamini genisleten fuarin ulastigi
uluslararasi ilgi, katihmcilarin bu-
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yuk bélimintn Aluexpo 2021 igin
bugiinden rezervasyonlarini yenile-
mesini sagladi.

KAPSAMI GENiISLEYEN
FUAR, KATILIMCI VE
ZiYARETCi SAYILARINDA
iLERLEMEYE DEVAM ETTi
6 milyar dolara yakin pazar ve yak-
lasik 3 milyar dolarlik ihracat biyik-
Iiglne sahip aliminyum sektorini
bulusturan uluslararasi fuar, bu vyil
kapsamini genisleterek, daha bu-
ylk sergileme alaninda, daha cok
firma ve daha fazla ziyaretci ile

——=
=

bulustu. Gérdigl yogun ilgi ile aylar
oncesinden stantlarin tamami dolan
fuarda, slregelen katihmcilarin yani
sira pek c¢ok yeni firma sektorle bu-
lusmak icin Aluexpo 2019°da yerini
aldi. Bu yil 80 yeni katiimciyr blinye-
sine katan Aluexpo, 35 llkeden 397
katilimcr ile kendi rekorunu yeniledi.
216 yabanci, 397 katilimcisi ile en son
gerceklestirilen 2017 fuarina gore ya-
banci katihmci sayisinda yiizde 38,
toplam katilimci sayisinda ylizde 24
artis fuarin hareketliligine yansid.

Aluexpo 2019 ziyaretci sayisinda
da hedeflerine ulasti. Katilimcilar zi-
yaretcilerin niteligi ve etkinliginden
memnun olarak, ziyaretciler de fuarda
sergilenen urdn ve teknolojilerin yik-
sek niteligi ve cesitliliginden memnun
olarak Aluexpo’dan ayrildilar.

Fuari aliminyum hammadde, ma-
mul ve yari mamdl Ureticileri ve te-
darikgileri olmak lzere yogun olarak
aliminyum drin kullanan insaat ve
yapl, otomotiv, ticari arag, rayl sis-
temler, beyaz esya, savunma, ulas-
tirma, ambalaj, enerji, makine, ev ve
mutfak esyasi ve daha bircok Uretici
sektorden bin 789 yabanci, 10 bin 58
yerli olmak uzere toplam 11 bin 847
sektdr ilgilisi ziyaret etti.

ALUEXPO’YA KiMLER,
HANGI ULKELERDEN
KATILDI

Basta TALSAD yeleri olmak Uzere
Tiark aliminyum Ureticileri profil, lev-
ha, folyo, dokiim, dovme, hadde, kiil-
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¢e, cubuk gibi bitmis veya yari bitmis
aliminyum Grdnler ve aliminyumun
farkll endustriler igin sekillendirilmis
uretimleri ile; global metalurji sek-
torinin 6nde gelen uluslararasi ve
yurtici tedarikgi firmalar aliminyum
drtnler, aliminyum Uretim teknoloji-
leri ve ham, yardimci maddelerin yani
sira sarf malzemeleri ile yer aldilar.

Aluexpo 2019°da 179 Turk firmasi
ve katilimci sayisina gore siralandi-
ginda 60 Alman, 30 Cin Halk Cum-
huriyeti, 27 italya, 13 ingiltere, 13 ABD
olmak tizere toplam 34 llkeden 395
katilimci yer aldi.

9. ULUSLARARASI
ALUMINYUM
SEMPOZYUMU; ALUS’09
Aluexpo 2019 fuari ile es zaman ve
mekanda TALSAD, TMMOB Meta-
lurji ve Malzeme Muhendisleri Odasi
Egitim Merkezi — METEM ve TUBI-
TAK MAM isbirligi ile 9. Uluslararasi
Aliminyum Sempozyumu — ALUS’09
da gergeklestirildi. Sempozyum, EA-
Avrupa Aliminyum Birligi, GLAFRI
Global Aliiminyum Folyo Ureticileri
Birligi, GDA Alman Aliminyum Birli-
gi, CRU, IAIl Uluslararasi Aliminyum
Enstitlisi ve Aluminium International,

TURKDOKUM I EKIM-KASIM-ARALIK'19

ALUTEAM’in de isbirliginde, uluslararasi
katim ve icerikle programlandi.
ALUS’09'da, ulusal ve uluslararasi
alanda sektoriin 6nde gelen isimleri,
uzmanlar ve akademisyenlerden olusan
300°u askin konusmaci yer aldi. Sem-
pozyumda diizenlenen 3’U acilis pane-
linde olmak lizere toplam 13 otu rumla,

Aluexpo 2019°da 179 Tiirk
firmasi ve katilimci sayisina
gore siralandiginda 60 Alman,
30 Cin Halk Cumhuriyeti,

27 italya, 13 ingiltere, 13

ABD olmak iizere toplam 34
lilkeden 395 katilimci yer aldl.
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aliminyum sektor(, kiresel ve ulusal,
bolgesel dlceklerde tiim yonleri ile ele
alindi. Sempozyumda ayrica 83 bildiri
ile sektoriin basarili calismalari paylasil-
di. Aliminyum sektortinin uluslararasi
arenadaki bulusma platformuna donui-
sen ALUS’09, sektoriin ekonomik, tek-
nolojik ve bilimsel alanlarda ele alindigi
oturumlariyla, Tdrkiye'nin aliminyum
dinyasindaki yeri ve gelecegine dair
onemli bir projeksiyon da olusturdu.

TUDOKSAD STANDINA
YOGUN iLGi

ilk fuardan buyana Aluexpo’ya katilim
gosteren Tirkiye Dokim Sanayicile-
ri Dernegi 2019 yilinda da standinda
“Dokumu Yakindan Taniyalim” etkinli-
giyle 6zellikle genclerin ilgi odagi oldu.
TUDOKSAD standinin etkinlik alaninda
Cevdet Usta, dokim yaparak genclere
dokimi pratik olarak nasil yapildigini
gosterdi.

ALUEXPO 20217DE
ALUMINYUM SEKTORUNU
NELER BEKLIYOR

Hannover Messe Ankiros Fuarcilk A.S.
Kurucusu ve Genel Mudirii ibrahim
Anil, Aluexpo sektérden aldigi gli¢
ile Dlinya’nin dort bir yerinden gelen
aliminyum ureticilerinin ve tedarikgi-
lerinin vazgecilmez bulusma noktasi

oldugunu séyledi. Anil, “ilki 2009'da
organize edilen Aluexpo'nun, sektor-
le paralel olarak kisa surede buyuk
gelisme gostererek, aliminyum ko-
nusunda buyuklik agisindan dinya-
nin en énemli 3 fuarindan biri haline
gelmesindeki en blylk etkenlerden
biri ticaretin gelismesini saglayacak
ag imkanlarini saghyor olusudur.
Aluexpo’nun tercih edilmesinin bir
baska sebebi de fuarin modern is
akimlari ve teknolojilerin gelismis
platformu olmasidir” dedi.

2021 calismalarinin basladigini be-
lirten Anil, “Katilimci ve ziyaretci
anketlerimizin ve karsilikh miulakat-

80

larimizin analizi, destekgi kurulusla-
rimizin hedefleri dnimizdeki fuari
daha etkin kilabilmek icin yol harita-
mizi hazirhiyoruz. 2021 Ekim ayinin ilk
haftalarinda Aluexpo’nun sliregelen
basarisini devam ettirerek gerek ka-
tilimcilarimiz gerekse ziyaretgilerimiz
icin yine ¢cok verimli bir fuar deneyi-
mi yasatmak ulzere calismalarimiza
basladik. Tum sanayi sektorlerini,
muhendisleri, mimarlari, tasarimcila-
ri, startuplari, girisimcileri, yatirrmci-
lari Aliminyum dlnyasindaki firsat
ve imkanlari izlemek igin, Aluexpo’yu
izlemeye davet ediyoruz.”
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Bizi bugiine
tasiyan degerlerimiz:

* Giivenirlik

!nsana Saygi

Is Giivenligi
Goziim Ortakhd
sosyal Sorumluluk

80 villik tecribemiz ve cagdas
sUrddrdlebilir anlayisimizia
yiksek saflikta, mikemmel
baglayicilik saglayan, yiiksek
sicakliklara dayarmmii ve
dokum hatalarini minimize IKO
BOND D Bentonit, Antrapur,
Envibond ve Polybenton gibi
drinlerimizi 50 tlke - binlerce
dékumhanede paylasiyoruz.
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MAGMASOFT®
OTONOM
MUHENDISLIK!
YENI SURUM 5.4.1
YAYINLANDI

Magma, stirekli dokim ve maca
Uretimi de dahil olmak tzere tim
dokum proseslerinin sanal analiz ve
optimizasyon uygulamalarinda sayisiz
yeni 6zellik ve iyilestirme sunan
yeni surumi MAGMASOFT® 5.4 1
kullanicilarinin hizmetine sundu.

Magma GieRereitechnologie GmbH

. MAGMAinteract®,

'... -'g-:'l.-.. i
py TR

iZLE, DEGERLENDIR, PAYLAS!
MAGMAinteract®, MAGMASOFT® sonuclarini
gorintilemek icin gelistirilen bir yazilimdir. Bu
Ucretsiz 3D gorintuleyici, MAGMASOFT® uygu-
lamasindan disa aktarilan bilgilerin kolay bir
sekilde gorintilenebilmesine izin verir. (Strim
5.41den itibaren). MAGMAinteract®, isletme
binyesindeki MAGMASOFT® sonuclariyla ilgi-
lenen tim birimler arasinda oldugu kadar, teda-
rikgiler ve musterilerle olan iletisimlerin de sag-
likh ve siirdirulebilir olmasini tesvik etmektedir.
MAGMAinteract®in anahtar fonksiyonlari;
3D MAGMASOFT® sonuglarini interaktif gorsel
formlar haline dénustirme; kalip dolum kosul-
larinin, katilasma profillerinin ve izci partikdl
(tracer) hareketlerinin animasyonu; ©6nceden

82

Basingli dokim
prosesinde sivi
metalin kaliba
dolumu
esnasinda izci
partikdller kullani-
larak sicaklik pro-

filinin izlenmesi

MAGMAinteract®,
MAGMASOFT®
sonuglarindan
gorsel formlar
olusturmak igin
gelistirilen Ucret-
siz bir yazilimdir.

SEKIL 3)

Maca uretiminde
tfleme esnasin-
da izci partikiller
ile hava ve kum
taneciklerinin hiz-
larinin izlenmesi

620.0
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tanimlanan kesitler ve kalite kriterleri 6zelinde
kalip dolum, katilasma ve carpilma analizleri ile
paralel koordinat diyagramlarinda gdrsel analiz
sonuclarinin interaktif degerlendirilmesi olarak
goze carpmaktadir.

Kullanicilar yazilim sayesinde tim sonuclari
dondirebilmekte, ekran goérintilerini yakinlas-
tirabilmekte ve kaydirabilmektedir. Yeni striim-
le birlikte MAGMASOFT® kullanicilari sectikleri
sonuclari disa aktarabilir ve bu sonuclari t¢lin-
cu taraflar ile sikistinlmis MAGMAinteract® for-
matinda paylasabilmektedir. MAGMAinteract®;
disa aktarlan MAGMASOFT® sonuclarini gorin-
tlilemek isteyen herkes tarafindan Microsoft
Windows 7 veya ustund kullanan bilgisayarlar-
da kullaniimak tzere MAGMA web sitesinden

Sicalkdik oC
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(www.magmasoft.com/interact) Ucretsiz olarak
indirilebilmektedir.

Yeni Ozellikler ve Sagladigi Faydalar
Yeni siriimde basingl dokim prosesleri igin si-
caklik, hiz ve basing verileri ile sivi metalin ka-
liba girisinin ve dolum o6zelliklerinin dogrudan
izci partikiller (tracer) lzerinden gorintilen-
mesi ve modellenmesi mimkun hale gelmistir.
Yeni 6zellikler sayesinde, akisla ilgili karmasik
problemlerin degerlendirilmesi oldukca kolay-
lasmistir. Ayrica, basin¢li dékim proses simu-
lasyonlari icin 6dnemli sayida yeni 6zellik su-
nulmaktadir. Ornegdin, kaliptan hava tahliyesi
analizlerinde 30 mbar degerine kadarki vakum
degerleri bundan bdyle parametrelere dabhil
edilebilecektir. Piston vurus profilinin tasarimi
ve piston hizlarinin belirlenmesinde kullanilan
egriler, PQ? fonksiyonuna bagh olarak basing
degisimlerini veren grafikler de kullanicilara
sunulan yeni 6zelliklerden birka¢i olarak géze
carpmaktadir.

MAGMA C + M kullanicilari yeni sirimde
maca Uretimi tasarimi ve optimizasyonunda
izci partikiller sayesinde ufleme islemini kolay-
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Makine glicu
dikkate alinarak
(PQ2) hesapla-
nan piston hizlar

Sonug Perspektifi
boélimiinde nok-
ta alma o6zelligi
kullanilarak bir
bolge lizerinde
farkl sonuglarin
gorintilenmesi

B ] pis
—_ - - #

MAGMA C+M kullanicilar veritabani igerisinden birkag basit
adimla maga geometrisi lizerine interaktif olarak nozul ve
havalandirma boslugu yerlestirilebilmektedir.

ca izleyebilmektedir. Tipik uygulama ornekleri
arasinda, gaz ve kum akisinin farkli hizlarda de-
gerlendirilmesi veya inorganik regine kullanilan
proseslerde hava ile soguma profilinin kuruma-
ya etkisinin degerlendirilmesi de bulunmakta-
dir.

Birden fazla projeyi ayni anda calisabilme
ozelligi ile kullanicilar Microsoft calisma grubu
icerisindeki secili cihazlarda analizler baslata-
bilirken kendi bilgisayar unitelerinde de diger
projelerini hazirlayabilmekte ve degerlendire-
bilmektedir.

Geometri ara yluziinde bulunan ve geometri
hazirlamak i¢in kullanilan ‘ cutting knife’ 6zellik-
leri gelistirilmistir. Yeni 6zellik, geometrinin diz
bir ylizeyi Uzerine cizilen, herhangi bir kontur
boyunca kesilmesine izin vermektedir.

DISA ile isbirligi dogrultusunda MAGMAdisa
moddlinin veri tabani tim mevcut kaliplama
hatlari icin glincellenmistir. FOSECO ile birlikte
yeni veri setleri de geometri veritabanina ek-
lenmisti. MAGMA C + M kullanicilari i¢in, ve
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Termal stres kaynakli carpiimalarin degerlendiriimesi icin gelis-
tirilen yeni optimizasyon kriterleri
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ritabani icerisinden birkag¢ basit adimla maca
geometrisi Uzerine interaktif olarak nozullari
yerlestirme 6zelligi eklenmistir.

Sonug Perspektifi bélimiinde, proje sonucla-
rinin hizh bir sekilde gdrintilenmesi ve deger-
lendirilmesi icin bir cok iyilestirme yapilmistir.
Nokta alma 6zelligi ile belirlenmis konumlarda
farkli sonuclari ayni anda gortintileme 6zelligi
de yeni eklenen fonksiyonlar arasinda yer al-
maktadir.

Stres simtlasyonu kullanicilari icin yeni opti-
mizasyon hedefleri tanimlanmis olup; 6rnegin,
carpilma tahminleri tanimlanmis noktalar, ¢izgi-
ler veya acilar Uzerindeki sapmalara gore de-
gerlendirilebilmekte ve optimize edilebilmekte-
dir.

Isil islem simulasyonlari icin ise, dokim par-

Parcanin isil
islem 1zgarasi
ile temas eden
bolgelerinin
tam otomatik
olarak tespit
edilmesi

calar ile 1sil islem 1zgarasi arasindaki temasin
otomatik olarak modellenmesi
onemli iyilestirmeler yapilmistir. Tim temas es-
lesmeleri parca ve izgara Uzerindeki carpilma-

lizerinde de

lara bagh olarak otomatik algilanip strekli ola-
rak glincellenmektedir. Boylelikle, temas profili
daha gergekgi bicimde modellenmekte ve car-
pilma analizlerinin de dogrulugu artmaktadir.

Siirekli Dékiim Proseslerin icin Daha Gelismis
Simiilasyon Ozellikleri

Surekli dokim proseslerinin similasyonu ve
optimizasyonu i¢in sunulan MAGMA CC modulu
ekstra termal kriterler ile daha da gelistirilmistir.
Ayrica, yatay surekli dokim prosesinin model-
lenmesi icin yeni bir fonksiyon gelistirilmis olup
kullanicilarin hizmetine sunulmustur.

MAGMA CC icerisinde yatay surekli dokiim prosesinin modellenmesi igin
gelistirilen yeni fonksiyon ile projeler hizlica tanimlanip baslatilabilmektedir.

VEFAT

Burcelik Kurucularindan & Bilim Makina Koordinatérii ve Dernegimiz Uyesi Ozer Dogansoysal

16.10.2019 tarihinde vefat etmistir. Degerli meslektasimiz ve biytigiimiiz Ozer Dogansoysal’a

Allah’tan rahmet, ailesine ve sektoriimiize bassagligi dileriz.

TUDOKSAD Yonetim Kurulu
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CastForge 2020
Buyume Hedeiliyor

CastForge 2020: Daha fazla katilimci, daha buylk stand alani, daha kapsamli program

Dokiim ve doévme lriinleri fuarn
Castforge’un ikinci etkinligi 16 - 18 Hazi-
ran 2020 tarihleri arasinda Almanya’nin
Stuttgart sehrinde diizenlenecek. Yeni
bir etkinlik olmasina ragmen fuar, satin
almacilar, Urlin tasanm ve gelistirme
muhendislerine yeni nesil bir is plat-
formu sunuyor. Castforge ile ulusal ve
uluslararasi dokim ve dévme Urinleri
Ureticileri ile 6zel rin gelistiren firmala-
rin pazar hakkinda daha genis bir bilgi-
ye sahip olmasi hedefleniyor.

Giunlmuz ihtiyaclarinda dokim ve
dévme Urinlerine olan talep artiyor.
Musteriler igin yiksek kaliteli ve monta-
ja hazir Urtinleri satin almak ¢ok 6nemli.
Bu baglamda CastForge fuarinda do-
kiim ve dovme Urlinleri sergilenecek ve
fuarin profesyonel ziyaretgileri endiistri-
deki gelismeleri yakindan takip edebil-
me imkani bulacak.

Do6kim, dévme ve yar mamuller ile
katma deger olusturma zinciri, makine
isleme ve bitmis Uriine kadar butin
siireglerini kapsayan CastForge fuari;
2018 yilinda gerceklesen ilk etkinligin-
de 3700 sektor profesyoneline ev sa-
hipligi yapti. Messe Stuttgart yonetimi
2020 yili fuarr icin mutlak bir biyiimenin
gerceklesecegine inaniyor.

Messe Stuttgart Endiistriyel Fuar-
lar Direktorti Gunnar Mey: “CastForge
fuarn icin sektdrden gelen heyecan ve
yuksek talep bizi ¢cok sevindiriyor® di-
yor ve ekliyor: “Ekonominin zorlu do-
nemden gectigi buglnlerde dahi fuar
katiimcr sayisinda buylk bir blylme
oldugunu goriyoruz. Sektor ile birlikte

dokim ve dévme urlinlerinin en biyuk
satin alma etkinligini olusturacagimizi
ve sektorl bir araya getirecegimizden
dolayr mutluyuz.“ Dékim ve Ddvme
Uriinleri Fuarina diinya capinda 250
katilimci katilacaktir. Boylece 2018 yi-
linda diizenlenen fuarin ilk etkinligine
kiyasla katihmci sayisinda ytzde 66'lik
bir bliylime elde etmis olacagiz. Ayrica
stand alanimizi da iki katina ¢ikarmis
olacagiz.” Gunnar Mey, salon alanlari-
nin bilyutilmesi ve daha ylksek kati-
limci sayisi ile birlikte fuar ziyaretgileri-
ne daha cazip bir program sunabilmek
icin ilk kez ug glinliik bir forum etkinli-
ginin diizenlenecegini soyllyor.
Gunnar Mey soyle devam ediyor;
“Eger: duzenli olarak dokim, sfero
doékim ve demir olmayan dokim par-
calan satin aliyorsaniz, kalip iginde

veya aclkta imal edilmis dévme parca-
lari, haddelenmis ring veya sicak pres
parcalar imalati yapiyorsaniz, dokim
parcgalariniz igin torna, freze, taslama,
temizleme, kaplama veya galvaniz-
leme islemini yapan uzman firma ari-
yorsaniz, modul montaji, yabanci kom-
ponent tedarigi veya toplam lojistik
prosesini gergeklestirecek bir hizmet
firmasi arlyorsaniz, dogru malzeme se-
¢imi icin destek ariyor veya FEM simui-
lasyonu konusunda sorulariniz varsa,
bilimsel ve arastirma kuruluslari, birlik-
leri veya aglan blnyesinde calisan uz-
manlar ile bilgi aligverisinde bulunmak
istiyorsaniz en dogru fuardasiniz.”

Turkiye Dokum Sanayicileri Der-
negi ilk fuarda oldugu gibi ikinci et-
kinlige katihp fuarda Uyelerini temsil
edecek.



MAKALE

ALUMINYUM
DOKUMLERDE
RECINE SECIMI
ILE CEKINTININ
AZALTILMASI

Recine tlrleri ve recine miktari, kum
kalibin sicakhgini ytkseltmek icin
gerekli enerji miktarini ve alasimin

katilasma hizini degistirir.

Dogrudan dogruya cekintiyle alakali
hatalarda azalma tespit edilmesi.

Brodie Biersner |
Teknik Satis Temsilcisi / HA International
Ceviri: Sercan Akin / Metko Hittenes Albertus
Kimya San. ve Tic. A.S.

Dokum geometrileri tasanmi daha ince ve daha kar-
masik hale geldikce, saglam dokim parca elde etme-
de regine sec¢iminin etkileri kritik bir rol oynayacaktir.
Bir aliminyum ddkimhanesi, recineli kaliplamadaki
son degisimlerle alakall yliksek fire oranlarina yol
acan dentritik tip ¢cekinti hatalariyla karsilagiyordu.

Bu durumda degisime ugramis ve dentritik tip-
li cekinti hatasini olusturan tek degisken recineydi.
HA International, PUCB recine oranlarinin ve Ure-
tan cold-boxlarda kullanilan solvent tiplerinin ¢ekinti
etkisine nasil tesir ettigini bu 6zel A316 aliminyum
dokimunin katilasmasi sirasinda belirlemek icin bir
deneme tasarladi.

Degerlendirme yeni gelistirilmis fenolik Uretan
cold-box ve bu sistemin modifiye edilmis versiyonu
ile beraber HAI Sigmacure fenolik tretan cold-box
(PUCB) serisinin yeni solvent tipi kullanilarak ger-
ceklestirildi. Calismanin deneysel dizenlemesine
bilgisayar destekli modelleme, analitik dlciimler ve
soguma egrisi olusturmak icin gtincel dokim olgim-
leri dahil edildi. Bu kosullar cold-box kum karisimi igin
sicakliga bagli 6zelliklerle birlikte simiilasyon modeli
veri kiimesi olusturmada, gercek kum kalibinin fizik-
sel ozelliklerini simile etmek ve ¢ekinti hatalarinin
nasil olustugunu anlamak igin kullanildi. 1500-2000
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Sekil 1:

DSC testinin
sonuglary-

la Isi akisini
belirlemek icin
sadece orijinal
regine serisinin
kullaniimasi ve
regine oraninin
degistirilmesi.

Sekil 2:

Orijinal formdil
kullanilarak
recine oranini
azaltiima etkisinin
karsilastirldig
kalip icinin
sicaklik egrisi.
Termokupl, kalip /
metal ara yliziin-
den 1/8” uzaga
yerlestirildi.

arasinda tasarim yinelemesi, modelleme yaziliminda
gercek laboratuvar dokim sonuglarindan meydana
gelen sonuclarla eslesen veri kiimesi elde etmekigin
yurtild. Simdlasyon veri kiimesi icin gerekli 6zguil
ISI kapasitesi ve yogunlugu test kaliplarindaki techi-
zatin direkt olarak kullanimiyla ol¢uldd.

RECINE ORANININ ETKISi

Test calismasinin ilk asamasi, recine oranini azaltma-
nin etkisini incelemektir. Onceki arastirmalar, poli-
merlerin seramik ve metallerden yaklasik 2 kat daha
yiksek 1sI kapasitesi degerlerine sahip oldugunu
belgelemistir.

Orijinal PUCB paketi kullanilan ilk deneyde toplam
recine oranin yuzde 1.00'den ylizde 0.75'e dusurtl-
mesi calisildi. Recine oranindaki bu azalma, sivi me-
talden ¢ikan ve kum kaliba giren isidan oélculebilir bir
farka yol acti. Sivi metalden fazla 1si aktarilacak ve re-
¢ine orani yiksek olan kalip icerisine daha hizli oran-
da yayilacak (Sekil 1). Recine oraninin diistrilmesi, isi
akisi pik noktasinin 3.3 w/g'dan 3.6 w/ g’a artisa ne-
den olmustur. Kalip kumunun sicakliginin artmasi igin
enerji miktarinin artmasi gerekir. Sekil 2 ve Sekil 3,
kalip icerisinden toplanan sicaklik egrilerini gosterir.

TURKDOKUM | EKIM-KASIM-ARALIK'19



Modelleme yazilimina sonuglar uygulama ve etkisini
anlamak icin kalip icerisine termokupllar yerlestirildi.
Bu egriler, kalip icerisinde kalip/metal arayiiziinden
1/8” uzaga ve kalip/metal arayliziiniin %" uzagina
termokupllar yerlestirilerek olusturuldu. Recine ora-
nindaki ylizde 25 azalma, kum kalip tarafindan daha
az i1sinin absorbe edildigini ortaya ¢ikardi. Sonuglar,
metalin daha uzun sire sivi halde kaldigini goster-
mektedir.

RECINE SECIMININ ETKisi

Test calismasinin ikinci asamasinda, regine sistemi-
nin Part2 kisminin modifiye edilmesi dikkate alind.
Denemenin ikinci bélimu, recgine sisteminin kimya-
sindaki bir degisimin kalip icerisine IsI transferine
nasll tesir edecegini anlamak igin gelistirildi. Sadece
Part 2'nin (Activator'un) degisimi kalip igerisine sivi
metalden isinin nasil hizli yayilldiginin etkisini goster-
di. Modifiye edilmis Part 2’nin (Activator’'un) kullanimi
Isi akisini 3.3 w/g’dan 4.0 w/g’a arttirdi (Sekil 4). Kalip
ici sicaklik egrisi ayni zamanda bir degisim gdsterdi.
Etki, 1/8” mesafesinde kolaylikla fark edilemedi (Se-
kil 5). Bununla birlikte, bu 1sI enerjisi kalip icerisinde
daha derine aktarilsa da (Sekil 6), kalip kumunun si-
cakhgr kalip icerisindeki modifiye edilmemis (orijinal)
Part 2 (Activator) ile daha yiiksekti. Modifiye edilmis
Part 2 (Activator) katilasma zamaninin artmasina izin
vererek sivi metaldeki islyl daha fazla muhafaza etti.

Dkt Katiligma Kanlama Katikigma
Sicaklfs {xanive) Swaklf Fman)
b = Basisngg | Son | Baglangg | Sen Saniye
‘n
%100 5545 721 1o 1980 SB6 510
{orijinal) {1329) (a7 (950 1570
%100 5545 n7 105 2080 584 5
(degiginilmig)  {1322) (1083)  (43) 1975
20,75 5545  TIR(1325 (111] 1995 S89 0%
forijinal) ] (H0E2) {46 | ERE

Tablo 1:
Orijinal soguk kutu reginesi serisinin degistirilmis seriye kiyasla
yapilan laboratuar testlerinin katilasma sonuglari.

TURKDOKUM I EKIM-KASIM-ARALIK'19

Sekil 3:
Termokuplin
kalip/metal ara
ylizeyinden V4"
uzaga yerlestiril-
mesi ile kalip igi
sicaklik egrisinin
orijinal regine
serisiyle karsilas-
tinlmasi.

Sekil 4:

DSC testinin so-
nuclariyla orijinal
regine serisinin
degistirilmis
regine serisine
karsi 1s1 akisini
belirlemek.

Sekil 5:

Kalip ortaminin
sicaklik egrisinin
orijinal regine
serisiyle birlikte
modifiye edilmis
regine serisinin
kalip/metal
arayuzlinden 1/8”
uzaga yerlesti-
rilen termokupl
ile karsilastirmali
olctima.

Sekil 6:
Termokupl'in
kalip / metal

ara yuziinden
1/4 "uzaga
yerlestiriimesiy-
le kalip iginin
modifiye edilmis
regine serisiyle
orijinal serisinin
karsilastirima-
slyla olusturulan
sicaklik egrisi.

SONUCGCLARIN iSPATI

Deney proseduriinin basindan sonuna kadar, do-
kim sicakliklar A316 alasiminin soguma egrileri ile
beraber dogrudan dokimiin orta noktasina yerles-
tirilen termokupllar tarafindan toplandi. Katilasma
baslangici ve bitisi soguma egrilerinden hesaplandi.
Hesaplamalarin sonucu Tablo 1'de bulunabilir. Orijinal
PUCB recine serisinin kullanimiyla re¢ine orani yiiz-
de 1.00’den ylizde 0,75’e dusurdldigiinde katilasma
siresi ylzde 5.3 daha artti. Modifiye edilmis Part
2’nin (Activator’'un) kullanildigi denemelerde, katilag-
ma siresi yuzde 0,76 arttl.

B0

{°F

Sicoklik
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MAKALE

SONUGCLARIN URETIME
UYGULANMASI

Laboratuvardaki deneyden elde edilen sonuglar, re-
¢ine miktarinin ve recine tiplerinin alasimin katilasma
hizini ve kalip kumunun sicakhigini arttirmak igin ge-
rekli olan enerji miktarini degistirebilecegini dogrula-
du.

Deneyden elde edilen sonuclar katilasma yazilimi-
na uygulandi ve yeni gelistirilen kum karnsimiicin 6zel
bir veri kaydi ayarlanip musteri icin olusturuldu. Bu
yeni veri kaydi ile gercek dokim parcasi simile edil-
di ve bu 6zel dokim uygulamasi icin yizde 1.00 reci-
nenin orijinal formulasyonundan uzaklasilarak daha

iyi bir dokimuin yapilabilecegini similasyondan elde
edilen sonuclar gosterdi.

Recine serisinin bu 6zel parca igin ¢ekinti olusu-
munu nasll etkileyebilecegdi ve azaltabilecegi konu-
sunda arastirma ve similasyon sonugclar misteriye
sunuldu. Veri ve simulasyon sonugclari, recinede bir
degisiklik yapilmasi gerektigini dogruladi. Arastirma
sonuclarina dayanarak PUCB recinesi ile bir Gretim
denemesi yapildi. Regineye ayarlama yapildiginda,
cekinti ile ilgili hatalarda azalma hemen bulundu. Bu
modifikasyon, ¢ekintiyle alakal hatalar orijinal recine
sisteminin fire seviyesinin altina disirdl. Degisiklik
denemeden sonra kalici olarak uygulandi.

Metalurji Yuksek Mihendisi GUnnur Dike¢ tarafindanyazilan Dokim Teknolojisi
kitabinin genisletilmis ikinci baskisi yine TUDOKSAD tarafindan yayinlandi.

DOKUM TEKNOLOJISI

Yiik. Miih. Giinnur DiKEC
IMizenbeyen: Bagmiih, Kemal DEMIREL
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MAKALE

IZOLE METAL

AKISIYLA CELIK

DOKUMLERIN

DOKULMESINDEKI

GELISMELER

Dokimhaneler, dokim islemi sirasinda
metal akisini dokim potasinin tabanindan
doklime yeterince dikkat etmez. Oksit
filmler metal akislarinin ylizeylerinde
kolayca olusur, daha sonra turbtlans
yoluyla bu oksit filmleri metal igine
suruklenir ve yeni oksit katmanlar olusur.

David HRABINA®, Petr FILIP** |
FOSECO*, UNEX**

OZET

Dokimhaneler, dokum islemi sirasinda metal akisi-
ni dokim potasinin tabanindan dékime yeterince
dikkat etmez. Oksit filmler metal akislarinin yiizey-
lerinde kolayca olusur, daha sonra tirbilans yo-
luyla bu oksit filmleri metal icine suriklenir ve yeni
oksit katmanlar olusur. Bu oksit film katmanlar me-
tal icerisinde cift oksitler (bifilm) olarak bulunur ve
dokimde fiziksel ozellikleri diistiren bircok kusura
neden olur. Uzun yillardan beri dékimciiler, stirek-
li olarak dokim sirasinda metal akislarini korumak
icin islemler uygulamaktadirlar. Dokiimhaneler artik
bir izole metal akis konsepti kullanarak dokim ka-
litesini arttirabilmektedir. Bu yazida ¢elik dokiimha-
nelerinde etkili bir sekilde uygulanabilecek yeni bir
islem aciklanmaktadir. Bu, metalin noziilden, filtre
bloguna ve daha sonra yolluga iletiimesine izin ve-
rirken havaya maruz kalmadan metalin hava emme
ihtimalini ortadan kaldirir. Dokiim prosesinde oksit
ve bifilm olusumunun ortadan kaldirimasi sayesin-
de kalite ve verimlilik iyilestirmeleri saglanmistir.
Dokumlerin ylzey kalitesinin artmasina ek olarak,
centik tokluk degerinin artmasinin yani sira, x-ray
ve ultrasonik testler ile tespit edilen kusurlarda
onemli bir azalma gorulir.

Anahtar Kelimeler: Havanin Emilmesi, Bifilm,
Shroud, Dokiim Kalitesi, Metal Akisi

ABSTRACT

Foundries pay insufficient attention to the protec-
ting the metal stream from the bottom pour ladle
during the casting process. Oxide films readily
form on the surfaces of the metal streams, then
through metal turbulence these films are entrai-
ned in the metal and new oxide layers form. The-
se films often exist as bifilms and initiate many
defects in the casting, degrading the physical
properties. For many years continuous casters
of metals have been using processes to protect
the metal streams during casting, foundries are
now able to enhance their casting quality using
a shrouding concept. This paper describes a new
process that can be effectively applied in steel
foundries. This allows the metal to flow from the
nozzle, into the filter block, and then to the runner
whilst being protected from exposure to air and
eliminating the potential for air aspiration. Drama-
tic quality and productivity improvements are ac-
hieved due to the elimination of oxide and bifilm
formation within the casting process. In addition
to improved surface quality of the castings, sig-
nificant reduction of X-ray and ultrasonic detec-
ted defects are experienced as well as increased
notch toughness value.

Keywords: Air Aspiration, Bifilm, Shroud, Casting
Quality, Melt Flow

1. GIRIS

Sivi metal ylzeyi atmosfere maruz kaldiginda
metal ylzeyinde hizli bir sekilde ince oksit filmle-
ri olusur. Olusan bu filmler, sivi metali daha fazla
oksidasyondan veya gaz zenginlestirmesinden
korur. Bununla birlikte, bu olusan yizey filmleri ki-
rilgan hale gelir, yirtilir ve sonra sivi metal icerisine
strtiklenir. Cogu oksit filminin ergime sicakliklari
sivi metal ergime sicakligindan ¢ok daha yiiksek-
tir, bu yizden olustuktan sonra kati kalirlar. Bu
filmler, sivi metalden daha dislk bir yogunluga
sahip olduklari i¢in ylzdirme kuvveti ile ylzerler,
ancak bu islem kiiclik boyutlarindan dolayr son
derece yavastir. Klasik sivi metal dokim prose-
si icinde olusan bifilmlerin ylizmeye vakti yoktur.
Dokium islemi sirasinda ¢ozlntrler ve toplanirlar.
Bu bifilmler yliksek ylizey aktivitesine sahiptir ve
katilasma ilerledik¢e daha buytk metalik olmayan
kiimelenmeler olusur. Dékiimhaneler, dokim si-



cakhgini artirarak, gaz kabarciklarini yiikseltir ve
buna bagl safsizliklar yiizer, ancak artan dokim
sicakligi, dokim kalitesi ve dokim ylizey gorinu-
mi icin uygun degildir.

1.41. D6kiim Tasariminda Yeni Trendler Optimizas-
yon ve Kalite Gereksinimi

Tasarimcilar, stres analizini simiile etmek ve do-
kiim agirhgini ve tasarimini optimize etmek igin
gelismis yazilimlar kullanirlar. Amaclari, maksimum
dokim performansi elde etmek icin kritik bolgele-
re odaklanarak 6zellikleri iyilestirmektir. Bu egilim,
dokim alicilarinin artan kalite talebini geleneksel
teknolojik sinirlari zorlayarak surekli olarak karsila-
maktadir. Cek Dokiimhanesi UNEX, diinyaca Unlu
madencilik ve diinya tasimacilik sektériinde lider-
lericin “ylksek kalitede” dokim tretmektedir. Kri-
tik dokim bolgeleri her zaman Manyetik Parcacik
Muayene (MPI), x-ray ve ultrasonik ydntemlerle
incelenmektetir. En son kalite gereklilikleri, kar-
bon celigindeki karmasik dokimler ve birkag tona
kadar olan yiiksek mukavemetli diistk alasimh ¢e-
likler icin yeni zorluklar saglar. MPI ile aciga ¢ikan
“kilcal catlaklar” (Sekil 1a ve 1b), dokim islemle-
rinde isil islem ve menevisleme sonrasi tespit edi-
len 2 mm uzunlugunda sinirhidir. Bu, tim kusurlar
tamir edilinceye kadar tekrarlanan kapsamli hata
giderme ve kaynak islemleri gibi birka¢ déngi
gerektirebilir; bunlar uygulandik¢a diger hatalar
belirginlestirmektedir. Bu islemler maliyeti arttirir
ve Uretim kapasitesini dnemli dl¢tide azaltir. Parca
Uzerinde yapilan analizlerde, kapsaml metalogra-
fik ve Taramali Elektron Mikroskobu (SEM) MPI in-
celemesinde "kilcal ¢atlaklar" adi verilen dogrusal
hatalar tespit edildi. Bu kusurlarin kdkeninin bifilm
ile ilgili oldugu bulundu.

Musteriler, Gretim onayini almak icin i¢ hata
onarimi yapilmadan kabul edilmek Uzere Uretim-
de birbirini takip eden 5 dokimde seviye | x-ray
analizi istemektedir.

a a

Sekil 1a: Sekil 1b:
Duisiik alagimh gelik dokim Bu kilcal ¢atlaginin di-
ylizeyinde kilcal ¢atlaklar key kesiti Mag.100x
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1.2. Bifilm Olusum Prensibi

Ergimis disuk alasimli ve karbon celigin yiizey ge-
rilimi, oda sicakligindaki suyun ylizey geriliminden
yaklasik 20-25 kat daha fazladir ve kimyasal bilesim,
sicaklik dahil olmak Uzere vb. bircok parametreden
etkilenir. Bununla birlikte, ergimis dusuk alasimli ve
karbon celigin viskozitesi, oda sicakligindaki suyun
viskozitesi ile neredeyse aynidir. Bu benzerlik nede-
niyle, sivi metalin akis davranisini simule etmek igin
dinya genelinde su modellemesi kullaniimaktadir.
Sivi metal icine havanin girme prensibi ve bifilm olu-
sumu, sivi metal ylzey gerilimi ve akis hizindan etki-
lenir. Sivi metal ylizeyi, dokme kabindaki metal iceren
bir oksit filmi ile kaplanir. Her iki oksit filmin menisku-
siinden gelen hava metale hapsolur ve Sekil 2a'da
gosterildigi gibi bifilmler olusur. Su modellemesi bu
slireci detayli olarak géstermektedir. (Sekil 2b) [1].

> >
Sekil 2a: Sekil 2b:
Hava surtiklen- Hava siriiklenme mekanizmasi [1]

mesi ve bifilm
olusum prensibi

Dokum prosesi icerisinde ayni sekilde hava surik-
lenmesi ve bifilm olusum prensibi ergitme ocagin-
dan potaya sivi metalin aktariimasi esnasinda da
gecerlidir. Sekil 2c, bir EAF'den metal alma islemini
goOstermektedir ve Sekil 2d, ylksek seviyede hava
suriklenmesini gosteren su modellemesini goster-
mektedir. Argon gaz tapasi (PP) ile temizleme islemi,
pota tabanina optimum sekilde monte edildiginde 10
dakikadan daha uzun bir stire boyunca, inkltizyonlar
ve bifilmler giderimi saglar. Potada daha verimli metal
temizleme islemi avantajl olacaktir, ancak bu makale
sadece dokiim islemine odaklanmistir.

4 »

Sekil 2c: Sekil 2d:

Sivi metal aktarim, Aktarma isleminin
hava strtiklenmesine su modellemesi

ve bifilme neden olur
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1.3. Hava Siiriiklenmesinin ve Bifilmin Dékiim
Kalitesine Etkisi

Siriklenen hava sikistirilabilir ve dokiim boslu-
gundaki sicaklik ve basing degisimleriyle hacmini
degistirir. Yizen ve genisleyen hava kabarciklari,
profesor John Campbell [2] tarafindan ayrintili ola-
rak anlatildigi gibi, sivi metalin kirleten oksit bifilm
izlerini arkasinda birakir (Sekil 3a). Oksit bifilm olu-
sumlari, dendrit sinirlarinda bulunur. Bunlar, me-
kanik ozelliklerini 6nemli dl¢iide sinirlayan birin-
cil metalik taneciklerin dokimlerini birbirlerinden
ayirirlar. Bifilmler katilasma sirasinda sicak yirtiima-
yI baslatabilir ve metalik olmayan inklizyonlarin
olusumu ve kiiklrt, karbon ve digerleri gibi tane
sinirlarinda ¢okelen elementlerin ayrilmasi igin
cekirdeklenme gorevi gorir. Metalik matris su-
reksizlikleri, isil islem ve su verme sirasinda sicak
yirtiimaya ve “kilcal ¢atlaklarinin” olusmasina izin
verecektir. Bifilmler ayrica, son katilasma safhasi
sirasinda sisen basingsiz artik atmosferik gazlara
sahip bosluklar icerir. Katilasmaya yaklasan pel-
temsi metal, besleme mesafelerini sinirlayacagin-
dan dizgun beslenemezler (Sekil 3b). Ultrasonik
dalgalar, hatalar tamir edildiginde gorsel olarak
belirgin olmasada, etkilenen boélimlerden gece-
mez.

b o
1
b \ !
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Sekil 3a: Sekil 3b:
Hava kabarciklari ve Sekil 3b: Tane sinirlari ve mikro goze-
bifilm ¢izgilerin arkasi neklilik olusumu arasindaki bifilm [1]

1.4. Dokiim Kalitesini Artirmak icin Izole Metal
Akisinin Korunmasi

Dokim islemi sirasinda sivi geligi hava siriiklen-
mesinden ve bifilm olusumundan korumak igin,
HOLLOTEX Shroud (ara tiip), artan dokim kalitesi
standartlarini ve daha hizli teslimat gereksinimle-
rini karsilamak icin gelistirilmistir. Bu yeni proses,
en son H&S standartlarini karsilayan dokiimhane-
lerde uygulanabilir ve robot manipulatorleri kulla-
nilarak calistirilan celik tesisi uygulamalarinda tasi-
ma potasi ara tlpunden farklilasir. Dokiimhaneler
dokim potasindan birka¢ kalip dokim kabiliyeti
isterler. Ayni zamanda bir ara tlpud sistemini ca-
istirmak icin guvenli, hizli ve esnek bir yol talep
ederler; ara tlipilnin dokim potasina sabitlenme-
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si, dékimhane kullanimi icin giivenli ve pratik ola-
rak kabul edilmez. HOLLOTEX Shroud bu gerek-
sinimleri karsilar, kalibin icine yerlestirilir ve basit,
verimli ve glvenilir bir mekanik kaldirma sistemi
kullanilarak pota agzina dogru kaldirilr.

1.5. HOLLOTEX SHROUD Montaji ve Calisma
Prensibi

HOLLOTEX Shroud (Sekil 4a & b), yarim kiire sek-
linde bir ¢ikisa sahip olan bir agizliktan, kesintisiz
bir sizdirmazlik contasindan, dokimiin tabanin-
daki kalibin icine dnceden yerlestiriimis bir filtre
kutusundan ve kalibin icine yerlestirilmis ara tiip
sisteminden olusur. Kurulum islemi filtre kutusuy-
la baslar ve galisan sistem diizenegi alt derecede
kaliplanir (Sekil 5a). Ust derece, ara tiip icin bir
oluk ve metalik kaldirma sistemini yerlestirmek
icin kalibin tepesindeki bir oyugu icerecek sekil-
de kaliplanir. Kaldirma sistemi, st derecenin ka-
liplanmasina hazir olmadan hemen &nce bu 6n-
ceden kaliplanmis oluga monte edilir (Sekil 5b).
Ust ve alt dereceleri birbirine kenetlenir ve ara
tip kalip boslugundan dokim tabanindaki filtre
kutusuna sokulur (Sekil 6a). Dokim potas! yer-
lestiriimeden hemen dnce yarim kiire seklindeki
ara tlp girisine bir sizdirmazlk contasi yerlestiri-
lir. Kaldirma sistemi, manuel olarak nozile dogru
(kam sistemi) kaldirmak icin dikey bir eksen etra-
finda dondiiren metal kulplar tarafindan calistirilir.
Bu kaldirma sistemi kendiliginden kilitlenir, boy-
lece blklldikten ve mihirlendikten sonra, do-
kim operatori, dokim islemi igin fiziksel olarak
tutmadan dokime baslayabilir (Sekil 6b). Yarim
kire agiz kendiliginden merkezlenir, boylece pota
konumu HOLLOTEX Shroud a tam olarak hiza-
lanmasa bile bir sizdirmazlik saglanabilir. DOkim
ara tupd, sivi metali hava girisi ve metal oksidas-
yonu olmadan filtre kutusuna iletir (Sekil 7a). Filt-
re kutusu, dokim isleminin baglangicinda metal
sigramasini engellemek icin tasarlanmistir ve sivi
metali STELEX ZR ULTRA filtreleri Gzerinden geg-
mesini saglayacak bir sistem, seramik ici bos bir
merkezde toplanmasini saglar. (Sekil 7b). Ara tlp,
metalle dolmasini ve dlisey yolluk sistemini ba-
sing altinda tutmasini saglamak igin koniklestirilir.
Gelistirme sirasinda, HOLLOTEX Shroud ilk énce
Hollanda'da Enschede merkezli FOSECO Arastir-
ma ve Gelistirme merkezinde, sistemin islevselli-
gini kanitlamak ve UNEX dékimhanesinde Uretim
denemelerine gecmeden 6nce ilgili tim saglik ve
guvenlik konularinin ele alinmasini saglamak icin
degerlendirildi.
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Sekil 4a: Sekil 4b:
HOLLOTEX Shroud Kalip monte edildiginde HOLLOTEX
sistem diizenegi Shroud filtre kutusuna gider

Sekil 5a: Sekil 5b:
Filtre kutusu ve alt derce- Kalibin Ustiinde kaldirma sistemi
de calisan sistem kurulumu

Sekil 6a: Sekil 6b:
Hazirlanmis kalibin icerisine  HOLLOTEX Shroud igerisinden
HOLLOTEX Shroud yerlesimi metal dokimu

Sekil 7a: Sekil 7b:

HOLLOTEX Shroud sistemi- Dokim sirasinda

nin kalip icerisine uygulan- HOLLOTEX Shroud sistemi
masi

HOLLOTEX Shroud sistemi ayrica dokiimhane-
lerde zor kaliplamalarda her zaman mikemmel
sekilde dik takilmamasina ragmen pota nozuluna
guvenli bir sekilde baglanabilir. Ayrica, pota ara
tipU Uzerine tam olarak hizalanmamis olsa bile
kullanilabilir (Sekil 8a ve b).
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Sekil 8a: Sekil 8b:

HOLLOTEX Shroud zor Tasima potasi konumunda. Sistem
kaliplarin da dékilmesine celik cubuklarla dondiriilmeye ve
imkan verir kilif noztile baglamaya hazir

2. DENEYSEL CALISMA

2.1. Kiiciik Planet Tasiyici

Ticari dokimlerde ilk HOLLOTEX Shroud de-
nemesi igin, 750 kg agirhginda dusik alasimh
ylksek mukavemetli celikten yapilmis bir planet
tastyici secildi. Alt flansin (16 mm kalinhktaki) st
kismi, kaynak yapmak icin sinirli erisime sahip bir
alandaki lineer “kilcal catlak” hata birikimlerinden
muzdaripti. Ergime, orta frekansta 4 ton kapasiteli
induksiyon ocag! kullanilarak yapildi. Bir stopper
ile calisan alttan dékmeli potadan 5 tonluk 5 d6-
kim dokulmdustir. Dokim siresi 20 - 24 s arasin-
daydi. Nozul ve ara tip cikis capi siraslyla 80 ve
35 mm idi. Bu HOLLOTEX Shroud teknolojisi, her-
hangi bir dokiim ebadi i¢in Universal meme capi-
nin kullaniimasini saglar; Metal akis hizi, mahfaza-
nin ¢ikis capi tarafindan belirlenir ve meme gapina
bagh degildir (Sekil 9a ve b). Bu, ayni potadan
kiiclik ve/veya agir dokiimlerin dokilebilecegdi an-
lamina gelir.

Sekil 9a: Sekil 9b:
Her ara tlip boyutu igin Kullanima hazir pota tizerine
Universal nozul monte edilmis nozul

Ara tiple dokimu geleneksel yontemle karsilasti-
rirken MPI ile bulunan hatalar neredeyse ortadan
kaldinlmistir (Sekil 10a ve 10b). Ara tiple dokiimler,
x-ray ve ultrasonik muayeneden basariyla ge¢cmis-
tir.

SEM arastirmasi icin Almanya'nin Saarbriicken
Universitesi'nde geleneksel olarak kullanilan bir
tastyicidan bir 6rnek alindi. ince oksit filmlere sarili
ikincil clirufun kompleks olusumlari tespit edildi
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(Sekil 10c & d). Bazilar dokim yiizeyine tutturul-
mus, ancak digerleri DC-MPI ile ylizeyin altinda
birka¢ milimetre gizli bulundugu tespit edildi. Bu
hatalar genellikle 6nceden tespit edilen hatalarin
kaynaklanmasindan sonra bulunur. Tane sinirlari-
nin yakinindalar ancak surliklenmis bifilmler yu-
zlinden baglantisi kesilmigler. Bu, tekrarlanan kay-
nak cevrimlerine ve MPI incelemesine neden olur.

Sekil 10a: Sekil 10b:
Dokiim - Shroud Geleneksel dokiim

Sekil 10c: Sekil 10d:

SEM Kilcal ¢atlak - EDX analizi bulunan O, Fe,
Saarbriicken Univ. Ni, Si, S, Cr, Mn gosteriyor

2.2. Agir Planet Tasiyici
Bu cesaretlendirici sonuclarin ardindan, daha agir
denemeler icin, ayni disik alagimh yiksek muka-
vemetli ¢elikle Uretilen 2500 kg agirigindaki agir
planet tasiyici kullanildi. Yizey altinda bifilmlerin
ve inkllizyonlarin, agiimasini ve yizeyin altinda
(5-12 mm derinliginde) birikmesini saglayan daha
uzun bir katilasma suresine sahip olan bu dékim-
ler ok daha et kalinligina sahipti. Nihai isil islem
islemi olarak menevisleme, stresi baslatir ve bifilm
ortadan kaldirarak tane sinirlarini keser ve bunla-
rin MPI'de basarisiz olmasina neden olur. Kaynak
yapilan parcalar nihai mekanik o&zellikleri azalt-
mak icin temperlenmelidir. Ergitme bir Elektrik Ark
Ocagi'nda (EAF) yapildi; sivi metal 8.5 ton kapasi-
teli alttan dokim bir potaya aktarilmistir.
Geleneksel pratikte, potanin tabanina yerlesti-
rilmis bir gaz tapasindan (PP) argon Ufleme yapllir.
Metal sicakhgi, dokim islemi sirasinda olclilmez,
ancak argon uflemesi sirasinda ol¢ulir. Bu islem,
metal istenen sicakliga ulasana ve pota dokim
alanina tasinincaya kadar devam eder, kalip do-
kim islemi argon baglantisinin kesilmesinden
sonra 5-6 dakika iginde baslar. Seramik kopuk filt-
relerden gecen planet tasiyicilar icin geleneksel
dokiim argon baglantisi kesildikten sonraki sicak-
lik gereksinimi 1575-1580 ° C dir.
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ik izole dékiimler (70 mm capli ara tiip cikisi) ayni
sicaklikta dokulmustir. Dokim stiresi 20-24 s ara-
sindaydi, bu, geleneksel Uretimden (90 mm'lik bir
memenin ¢apindan 40-60 saniye) 6nemli dlglide
daha hizhdir. Bu yavas geleneksel isleminin en
muhtemel nedeni, metal tasmasi ve metal sicra-
masi yaralanmalarini dnlemek i¢in gaz sirasinda
stopperi kisaltan pota operatorleridir. Daha agir
olan bu planet taslyicilarin ilk ara tup testi, dokim
islemi sirasinda tamamen aciimasindan dolayi,
dokim suresinde Saglk ve Guvenlik gelisimi ve
tutarliigr gostermistir. Beklenmedik sekilde MPI,
kilcal ¢atlaklarinin olusumunda 6nemli bir azalma
gostermedi (Sekil 11a). Tirblansli kalip doldurma-
ya neden olan hizli dékulme hizinin nedeni oldu-
gundan stphelenildi.

Turbulansh doékim ile iliskili metalin yeniden
oksidasyonunu ortadan kaldirmak icin, kalip bos-
lugu bir sonraki ara tlip testinden hemen dnce ar-
gon ile doldurulmustur. Bununla birlikte, sonuclar,
stopperin agcmasindan hemen 6nce Olclilen Gre-
isinger GOX 100 oksijen detektdriine gore, kalip
icindeki oksijen seviyesinin %20.9'dan %0.3'e du-
strilmesine ragmen iyilesmedi. Argon dodkime
baslandiginda kaliptan ¢abucak kayboldu. Detek-
tor ilk 2 saniye icerisinde %15,8 oksijen seviyesini
gosterdi. Bu test olctlebilir MPI hatalarinda azal-
ma saglamayan ayni sonuclarla daha fazla kalipta
tekrarlandi.

Kalip doldurma tirbilansini ortadan kaldirmak
icin, ara tlipu 45 mm'lik bir ¢ikis ¢api verecek se-
kilde yeniden tasarlandi. Amag, metal akis hizini
azaltmak ve tim dokim iglemi boyunca tim sis-
temi basing altinda tutmak ve 6zellikle kalip dol-
durmanin baslangicinda laminer akis saglamakti.
Potadaki argon Ufleme isleminin sonunda metal
sicakhgr 1550 ° C'ye dusurulmis, miteakip do-
kiim siliresi 40-45 s araliginda ol¢ulmustdr. Filtre
kutusunda primer kopluk filtreleri ile ilgili herhan-
gi bir sorun olmamistir ve calkalamadan sonra
dokimler, daha fazla dokim sicakhginin azalma-
sinin mumkiin olacagina isaret eden ince metal
parlamasina sahiptir. MPI kritik bdlgelerde lineer
hatalarn ¢cogunlukla 2 mm kabul edilen uzunlukta-
dir (Sekil 11b) ve x-ray ve ultrasonik muayene Se-
viye I'e gore kabul edilebilir dokimleri bulmustur.
Ara tlip denemesi, sonuclari dogrulamak icin seri
Uretime genisletildi, argon Uflemesinden sonra
metal sicakligr 1530 ° C'ye daha da dusurild.
Katilasma prosesinde lineer blzilmenin neden
oldugu sicak yirtilma hatalarini azaltmak igin mi-
nimum bir dokim sicakligi hedeflenmistir. Bu ka-
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dar dislk bir dokim sicakhgi, soguk sigrama ve
hatall parcalanan parcalar nedeniyle geleneksel
bir dokiim islemine uygulanamaz, ancak HOLLO-
TEX Shroud kullanarak bu mimkindir. Noziile
HOLLOTEX Shroud baglandiginda, dokim islemi
icerisinde metal donma problemleri yoktu, ancak
ayrn test bloklarinin dokilmesi, meme cikisindaki
metal donma nedeniyle sorunluydu. Daha sonra
test bloklari dokiimlere entegre edilmistir, bdylece
dokimle ayni zamanda dokdlirler.

Bu sonuclara dayanarak, ara tlip, bu dokim-
lerin diizenli seri Uretimine uygulandi ve 100'den
fazla parga, MPI ve x-ray sonuglari agisindan ¢ok
sabit bir sekilde basari saglandi. HOLLOTEX Shro-
ud, daha agir planet tasiyicilarinin (3500 kg agirh-
ginda) tretiminde bile basariyla uygulandi.

Sekil 11a: Sekil 11b:
Turbulansh kalip dolgusunda  Konik ara tlip ile ayni ytizey
kilcal catlamasi catlamasi

2.3. Madencilik Kamyon Tekerlek Govdesi
Kullanilan malzeme GS-22 NiMoCr 56 idi. Dokim
agirhgi 1200 kg. Bir EAF icinde yapilan ergitme, PP
yoluyla argon Ufleme potada 5-6 dakika sireyle
yapildi. 35 mm'lik bir ara tip ¢ikis capi kullanildi.
1560-1570 ° C'lik bir dokim sicakliginda, 35-40
sn'lik bir dokme siresi saglandi. Bir pota ile alti
dokim dokulmustdr, Ara tup teknolojisinin bir dizi
dokimde kullanilabilecegini kanitlamistir (Sekil
12a ve b). Dokimlerde neredeyse hi¢ MPI ile hata
tespit edilmemis, ultrasonik muayeneden basariy-
la gecmistir. Gecikme ve ek iscilik masrafi olma-
dan Uretim slrecinden ge¢mistir (Sekil 12¢c & d).

Sekil 12a: Sekil 12b:
HOLLOTEX Shroud ile Kumlama sonrasi Ust
tekerlek govdesi catlamasi derece dokim ylizeyi
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Sekil 12c: Sekil 12d:
Menevisleme sonrasi Ultrasonik ve MPI kontrolleri
MPI catlamasi sonrasi st derece dokium ylizeyi

2.4. Agir Madencilik Kamyon Tekerlek Goévdesi
Kullanilan malzeme GS-22 NiMoCr 56 idi, agirlik
3000 kg di. Geleneksel olarak dokiilen dokimler,
maca altindaki ust ve i¢ ylizeyde MPI tarafindan
ortaya c¢ikan buyik hatalardan muzdariptir. Bu
hatalar genis kaynak ve tekrarlanan kontrol ge-
rektiriyordu. En kritik olan son isleme sirasinda
dokimlerin reddedilmesine neden olan kiigiik ku-
surlardi. (Sekil 14a & b). 5 dokim Uzerine dis ¢api
45 mm olan bir HOLLOTEX Shroud uygulanmistir.
(Sekil 14c). Ergime bir EAF icinde gercgeklestirildi
ve ardindan PP icinde 10 dakika boyunca argon
uflendi. Dokim sicakligi 1550-1560 ° C idi ve do6-
kim stresi 45-50 s arasindaydi. Kum inkliizyon-
lari, kabarciklar ve MPI indikasyonlari neredeyse
ortadan kaldinlmistir (Sekil 14d).

Sekil 14a: Sekil 14b:
Son islemeden sonraki Hata giderme ve kaynak
hatalar

a a

Sekil 14c: Sekil 14d:

HOLLOTEX Shroud’lu Do6kiim sonrasi MPI kontrolu
dokidm

2.5. Ekskavator Ving kolu

Kullanilan malzeme modifiye edilmis GS-24 Mn 6,
agirhg 5000 kg di. Bu karmasik sekilli dokiimler
genis bir ylizey alanina sahiptir ve ince ve kalin
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bolimlerin bir kombinasyonuna kum katma, ciiruf
varligina ve ust kisimdaki derin gaz kabarciklarina
karsi duyarhdir (Sekil 15a ve b). Ek isciligi azaltmak
icin cesitli metot ¢coézimlerinde kapsamli testler
yapildi, ancak bu doékiimlerde tatmin edici bir iler-
leme kaydedilmedi. Cesitli kollarin dokimiinde 45
mm ¢ikish bir ara tlip uygulandi. Ergime bir EAF
icinde gerceklestirildi ve argon, potada PP icinde
5-6 dakika streyle Uflendi. Dokim sicakligi yakla-
stk 1550 ° C ve dokim siresi 72-90 s arasindaydi.
Yolluk sistemi, sicak noktalari azaltmak icin doku-
mun dibine ince oval meme ile baglanmistir (Sekil
16a ve b). Yiizeyde kum ve ciruf hatalari tespit
edilememistir ve dokiimlerde gaz kabarciklar bu-
lunmamistir (Sekil 17a ve b). Kaynak, bu dokimle-
rin sevki icin ana sinirlayici etkenlerinden biri oldu-
gundan, Uretim kapasitesinin artmasina yol acan
onemli miktarda taslamanin azalmasi saglandi.

Sekil 15a: Sekil 15b:
Ust yiizeydeki tipik gaz Ust kisimdaki kum inkliizyonlari
deligi hatalari

a a

Sekil 16a: Sekil 16b:
HOLLOTEX Shroud filtre HOLLOTEX Shroud ile dokim —
kutusu takili yolluk sistemi kumlanmis yolluk sistemi

Sekil 17a: Sekil 17b:
HOLLOTEX Shroud Ust derece  Kum inkllizyonu ve gaz
dokim ylzeyi - yolluk sistemi kabarciklar yok
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3. SONUC

HOLLOTEX Shroud, sivi metal dokiim korumasi
icin dokiimhanelerin dokim kalitesi beklentilerini
karsilamasini ve mekanik 6zellikleri dnemli olcu-
de artirmasini saglayan yenilik¢i bir teknolojidir.
Hatasiz dokimler, taslama islemi boyunca daha
hizli hareket eder ve son teslimat tarihleri tahmin
edilebilirdir. Bu, dokiimhaneye daha fazla s6zles-
me yaparak guvenilir bir tedarikci ve rekabetci bir
avantaj saglayabilir.

HOLLOTEX Shroud baslica avantajlari sunlardir:

« D6kiim islemi sirasinda sivi metalle daha az etki-
lesim icinde olunmasi sayesinde saglik ve gliven-
lik artisi

« Proses tekrarlanabilirligi (tutarli dokim kalitesi)

« HOLLOTEX Shroud, pota memesini degil metal
akisini kontrol eder

« Doklmlerin daha hizli teslimati

« Dokliim sicakhgi azalmasi

« X-151n1 ve MPI ile tespit edilen kabul edilemez se-
viyelerdeki hatalarda azalma

« Daha az ek iscilik gereksinimi

» Mekanik 6zelliklerde iyilestirme

» Cevre iyilestirmeleri (dUslk enerji ve kaynak cu-
bugu tiketimi vb.)
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MKE ve Karabiuk Demir Celik gibi
buyik sanayi kuruluslari gdzde idi.
Tabi dékiimhaneler de vardi ama bu
kuruluslarla ilgili ¢ok fazla bilgimiz
yoktu. Ankara’da kalmaya karar ver-
dim. Sanayi Bakanhgina bagli bugin
KOSGEB’ie doniisen SEGEM vardi,
egitim kurulusuydu. Burada ise bas-
ladim. SEGEM sayesinde Tirkiye’'de-
ki butln sanayi kuruluslarini gezme
ve inceleme sansim oldu. Sanayi Ba-
kanligi ve Birlesmis Milletler isbirli-
giyle kurulmustu ve sanayinin egitim
acigina yonelikti. O dénemler sanayi
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kuruluslar bilgi paylasimi konusun-
da ¢ok ketumdu, fabrikalar genelde
ziyaretci kabul etmiyorlardi. Biz egi-
tim amach gittigimiz i¢in rahathkla
girebiliyorduk. Dolayisiyla bu sa-
yede tim sektort 6grendim. Demir
celik fabrikalan ¢ok buytktiler bu-
rada mihendislik yapamayacagimi
disindim. Isil islem konusu ise ¢ok
ilgimi cekmedi. Aliminyum da zaten
olanaklar ¢cok azdi, Seydisehir disin-
da alternatif yok gibiydi. Kafa olarak
dokiime dogru yoneldik diyebilirim.
Sonra SEGEM’e Taner Mersin geldi.

Muhsin Tiifekcgi, 40
yillik meslek hayatini
anlatiyor.
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Zaten beni dokime yonlendiren asil
neden de Taner abiydi. SEGEM’de
birlikte seminerler veriyorduk. O
donemde dokum sanayinde kupol
ocaklar yerini indiksiyon ocaklarina
birakiyordu. Ama bu konuda da cok
az literatlr vardi. Taner abiyle birlik-
te indiksiyon ocaklari konusunda
bir seminer yaptik. Seminer ¢ok ilgi
gordu, tekrari istendi. Tabi biz de se-
minerlere hazirlaniyoruz, okuyoruz,
arastirlyoruz vs., sonrasinda Taner
abi bu bilgileri kitapta toplayalim
dedi. Kendisi ¢cok tecribeli bir mi-
hendisti. Ben ise yeni mezun olmus
bir mihendistim. Onun yol gdster-
mesiyle bir ¢cok kitaptan ve makale-
den yaptigimiz terciimeler ve Taner
abinin deneyimlerinden yararlanarak
bir kitap hazirladik. Kitabin adi “in-
diksiyon Ergitme Teknolojisi” oldu.
Haluk Gillduridn katkisiyla Engin
Mihendislik adina yayinladik. Son-
rasinda kisa donem olarak askerligi-
mi yaptim. D6éndigimde Taner abi
SEGEM’den ayrilmisti. Ankara’da
Doksan’da ise baslamisti. Doksan,
bir celik dokiimhanesiydi. Taner abi
benim de gelmemi istedi. Benim
icin de avantajdi, Uretim konusunda
tecriibesizdim, Taner abinin yanin-
da Uretim hayatina girecektim. Ka-
bul ettim. Bir slire sonra isi tam 63g-
reniyorduk ki Taner abi oradan da
ayrildi. Bu olay Taner abi’'nin benim
mesleki kaderime ikinci buyuk etki-
si oldu. Taner abi ayrilinca fabrikada
tek muhendis olarak kaldim. 100 ki-
sinin ¢alistigi bir celik dokiimhanede
tim sorumluluk benim tzerime kaldi.
Maliyetlendirmeden Uretime, fabrika
i¢ yonetimi sorumlulugu bana verildi.
Yogun ve yorucu olmasina ragmen
cok sey 6grendim ve gencg yasta tec-
ribe kazandim. Do6kim konusunda
da cok sey ogrendim, teorimi ge-
listirdim, okudum, arastirma yaptim
ve pratikte de uyguladim. Uretimi
genelde ustalar goétiruyor idi, ben
ise, planlama, sorunlu dokimlerle il-
gili hesaplamalar ve sevk ve idare ile
ugrastyordum.

98

Bahsettiginiz 1980’li yillar mi1?

12 Eylul darbesinden sonraydi. Tabi
ulkede siyasi ve ekonomik kargasa
da vardi. Dolayisiyla bu bizim islere
de yansiyordu. Ozellikle enflasyonun
¢cok yuksek olmasi, is¢i maas artisin-
daki problemleri de beraberinde ge-
tiriyordu, bu durum tim isyerlerinde
olumsuz bir havaya neden oluyordu.
O doénem Uuretim ve idari yapi arasin-
da kaldik diyebilirim. Doksan ¢ok gu-
zel bir fabrikaydi. Olanaklari fazlaydi.
Burada bir buguk yil calistiktan sonra
ayrilmaya karar verdim.

Ayrildiktan sonra nerede ise
basladiniz?

O donem is arama olanaklari da fazla
degildi, ya arkadas cevrenle irtibata

BMC’den 2013 yilinda ayrildiginizi
biliyoruz. BMC’de 30 yil gérev
yaptiniz, bir profesyonel calisan
icin uzun sayilabilecek bir siire. 30
yil nasil gecti?

BMC kamyon, kamyonet yapiyordu.
BMC’nin 6ne ¢ikan en belirgin 6zel-
ligi; kamyonun bir cok aksamini da
kendisi Uretiyordu. Tirkiye’'de Ure-
tilen bir aracti. Motorunu da kendisi
uretiyordu. Dokimi de kendi icinde
yaplyordu. Dolayisiyla dokim, is-
leme, montaj, diger taraftan govde
imalat atolyeleri gibi komple arag ya-
piyordu. Diger fabrika ve rakiplerine
gore c¢ok avantajli bir konumdaydi.
Maliyet hakimiyeti vardi, dolayisiyla
pazara daha dusuk maliyetlerle cik-
tigi icin rekabette de 6ne geciyordu.

BMC, dokiim sektoérii icin de 6nemli bir
fabrikaydi, motor blogu ve kapag
dokiiyordu. Motorunu kendisinin dékiip/
islemesi ve montajini1 yapmasi

onemli maliyet avantaj1 saghiyordu.
Dolayisiyla dokiimhaneye de ¢ok 6nem

geciyordun veya gazete ilanlarina
bakiyordun. Gazetede Renault’'un is
ilan1 vardi. Oraya basvurdum. Yine
ayni donemde sinif arkadasim Teo-
man Altinok da BMC’de calisiyordu.
BMC’nin vardiya mihendisi aradigini
sdyledi, kendisi de o donem vardiya
miihendisiydi. iki olanak vardi, ikisi
de cazipti. BMC'yi daha 6nce gez-
mistim, biliyordum. Renault ile de go-
ristim. Onerdikleri is, satin alma ve
1sil islemdi. Dolayisiyla BMC'yi ter-
cih ettim. Arkadasim Teoman Altinok
aracihigiyla 1983 yilinda BMC’de var-
diya mihendisi olarak ise basladim.

veriliyordu.

Aracin tim 6nemli parcalarini kendi-
si imal ediyordu. Benim basladigim
donemde piyasada onemli firmalar
vardi. Ford pazar lideriydi ve daha
sonra Mercedes’te yerli Uretime bas-
lamisti. BMC Tirkiye icin énemliydi,
dzellikle izmirde yarattigi istihdam
BMC’yi 6ne cikariyordu. 2 bin 500
kisi calisiyordu. Buyuk bir fabrikaydi.

Dokum sektord icin de dnemli bir
fabrikaydi, motor blogu ve kapadi
dokuyordu. Motorunu kendisinin do-
kiip/ islemesi ve montajini yapmasi
onemli maliyet avantaji saghyordu.
Dolayisiyla ddkimhaneye de c¢ok
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onem veriliyordu. Fabrikanin g6z be-
begiydi. BMC’de goreve basladigim
zaman, mudirimiz Fatih Basdogan
idi. Kenan Sakarya, Hisamettin Bey,
Teoman Altinok gibi ayni okul me-
zunlarn bir araya gelmistik. Ustalar,
formenler ve isciler cok egitimliydi.
ingiliz- Tuirk ortakhigiyla baslamis, ku-
rumsal bir kurulustu. Doksan deneyi-
minden sonra benim i¢in iyi bir yerdi.
Ama problemleri de vardi, fabrika
bir donitisiim icerisindeydi. Sahipleri
yani Ozakatlar izmir'in yerlisiydi. Sa-
nayi kokenli degillerdi. 12 Eylil do6-
neminde grevler vs, derken sanayici-
likten sogumuslardi. Hisseler sirekli
satiliyordu. Calkantili bir déneme gi-
rildi, tabi mihendisler de ayrilmaya
basliyordu. Once Fatih Basdogan
ayrildi, Toprak Dokim yeni kurulu-
yordu, oraya genel miudir oldu. Hi-
samettin Bey ayrildi, sinif arkadasim
Teoman Bey ayrildi, ben Doksan’daki
gibi yine 6n planda kaldim. Mihen-
dislik konularina bakiyordum. Son-
ra yonetim mudir olmami teklif etti.
Ben de ekibi topladim, mihendisler,
ustalar, formenler, iscilerle bu isin al-
tindan ¢ikabilir miyiz diye konustum.
Cunkl 6nemli yonetici kadrosu do-
kiimhaneden ayrilmisti. Mihendis ar-
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kadaslarla is bolimi yaptik. BMC’nin
satislarindan dolayl ddkime olan
talep de coktu. Biz de o donem bu
isin altindan kalkabildik. Dolayisiyla
hem yonetimin bize glveni hem de
bizim kendimize guvenimiz artti. Tabi
burada kurumsalligin da 6tesinde bir
takim kurmayi basardik.

Kacg yilinda dékiimhanenin
sorumlusu oldunuz?

1990 yilinda dékiimhane mudtrd ol-
dum. 1990-1992 déneminde Cukuro-
va Holding de fabrikaya yerlesmeye
calisiyordu, hisseleri satin almiglardi.
Bu donemde yonetimsel durumdan
da kaynakli dokiimhane olarak daha
da bagimsizlastik, yukaridan mida-
halelerin sinirli oldugu bir dénemdi.
Hep birlikte takim olarak dékim-
calistinyorduk. Talebin de
yogun oldugu bir dénemdi, bir ¢ok
soruna ragmen Uretimimizde bir ak-
sama yasanmiyordu.

Tabi kisisel olarak, ‘miduir oldum,
demek ki gok yetenekliyim’ deme-
dim. Yine en basta Doksan’da bas-
ladigim gibi, arastirmaya, okumaya,

haneyi

anlamaya calistim. Ydnetim egitim-
lerine gittim. Aramizda rekabet, ego
gibi sorunlar da yok, hep birlikte bir

takim olarak karar aliyoruz ve birlikte
uyguluyoruz. Karsilikli givene daya-
I, caliskan bir kadro olusturduk.
BMC icinde bir de ciraklik okulu
vardi, buradan gelen cocuklar isci
oluyordu. Onlar icinden de formenler
¢ikiyordu. Bu da bize biylk avantaj
sagliyordu. Egitimli bir is¢i kadromuz
vardi. Ve aldigimiz kararlar icinde bu
arkadaslar da mutlaka olurdu. Tabi
her seyi bodyle olumlu anlatiyorum
ama dokimhaneye de hi¢ yatirm
yapimiyordu. Tim sorunlar kendiniz
¢Oziin deniliyordu. Fabrikanin diger
kisimlarina yatirnm yapmak yonetim
icin daha oncelikliydi.
Bahsettigim bu doénemde dokim-
haneler yeni teknolojilerle tanisiyor,
bilgisayarlar fabrikalara giriyordu. Bi-
zim doékimhane ise ¢cok eskiydi, do-
layisiyla ¢cok verimli calismamiz ge-
rekiyordu. Enerji, malzeme ve iscilik
verimli olmaliydi ki biz de maliyetleri
tutturalim. Bu konuda epey ilerleme
sagladik. Dokiimhane maliyeti nasil
hesaplanir konusu Uzerinde ¢ok c¢a-
lisma yaptik. Literatirden de yararla-
narak cok iyi bir maliyet kontrol sis-
temi kurduk.

Nasil Bir avantaj sagladi size?
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Bir dokiimhanede maliyet sistemini
ogrendiginizde her seyi ogrenmis
oluyorsunuz. Ornegin; en biiyiik ma-
liyet nerede, nereyi kontrol etmen
gerekiyor, hangi malzeme problem
cikariyor, hangi malzemeye ne kadar
para 6duyorsun gibi cogaltilabilecek
ornekleri siralayabiliriz. Tim maliyet
bilgilerine erisim ayni zamanda tum
arkadaslara da acikti. Clnkd ince bir
cizgi vardi, eger bu doékimleri piya-
sanin altinda bir maliyetle BMC’ye
veremezsek dokimhaneyi kapatip
doklumleri disaridan alabilirlerdi. D6-
kiimhaneyi ayakta tutabilmek i¢in
onemli bir ¢caba sarf ettik. Eski bir
teknoloji ile hem BMC ihtiyacini en
ucuza mal edip, hem de i¢ pazara
uretim yapiyorduk. Bir slire sonra
yogun olarak ihracat yapmaya da
basladik.

Ust ydnetim de dékiimhaneyi kapa-
tip disardan dokim alma fikri daima
tartisiliyor idi. Aslinda ddékimhane
de fabrikaya ¢ok uymuyordu. BMC
bir otomotiv fabrikasiydi, dokimha-
ne kirli, tozlu, tehlikeli bir tesis ola-
rak gortliyordu.

BMC arag satisi artinca kapasiteyi
tamamen BMC ve ihracata ayirdik.
ic piyasadan cekildik. Gerek BMC
ve gerekse ihracata devam edebil-
memiz, maliyetlerimizi disuk tutma-
miz ile mimkin idi. iscilik, eneriji,
hammadde ve operasyon maliyetle-
rini cok siki kontrol altinda tutarak
verimliligimizi surekli yiksek tutma-
yl basardik. Tim dokimhane cali-
sanlarin bu cabanin basariya ulas-
masinda buyik katkisi oldu.

Bu durum ne zamana kadar siirdii?
Yonetimi higcbir sekilde yatirima ikna
edemedik. lyi bir dékiimhane y&ne-
timi kurmustuk, kadrolarimiz basari-
liydi. Yatirnm yapilirsa hem verimlilik
daha artacak, hem de i¢ piyasa ve
ihracata daha fazla kapasite ayirabi-
lecektik. 2007 yilina kadar bu sekil-
de devam ettik. O dénem baslayan
finansal kriz durumu degistirdi. Kriz
gectikten sonra da BMC’nin krizi
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basladi. BMC bu finansal krizde ¢ok
darbe almisti. Bu dénem bazi kisa
vadeli onlemlerle 2011 yilina kadar
geldik. BMC arag¢ Uretimi distince
dékiimhanede de isler bozuldu. ihra-
cat devam ediyordu ancak maliyet-
leri kontrol edecek durum ortadan
kalkmisti. Zaten ihracat yaptigimiz
firmalar da BMC’ye Urlin satan firma-
lardi. Herkes durumun farkindaydi.
2013 yiinda BMC’den ayrildim. Be-
nim ayrildigim gin TMSF fabrikaya
el koydu. Zaten fabrika da kapatil-
di. 20 yili mudur olarak toplam 30 yil
gorev yaptim.

Bahsettiginiz 2008 finansal kriz
déneminde TUDOKSAD Yonetim
Kurulunda da bulundunuz?

Ben BMC’de midir oldugumda
BMC, TUDOKSAD’a iiye degildi. Be-

nim SEGEM’deki c¢alismalarimdan

yapmisti ve kriz donemiydi. Mehmet
Bey bir sonraki yonetim kurulunda
yer almadi, Sayin Niyazi Akdas’a da
beni 6nermis, boylece ben de 2008-
2010 ddéneminde yonetim kurulun-
da bulundum. Tabi zor bir dénemdi
2008 finansal krizin etkilerinin yo-
gun hissedildigi bu donemde bir de
bizim insan kaynaklari mudurimuz
vefat etti. BMC yo6netimi bu gore-
vi de bana verdi. Hem ddkimhane
hem de insan kaynaklari muduru ola-
rak calismaya devam ettim. BMC’nin
de problemlerinin ¢ok fazla oldugu
bir dénemdi. Dolayisiyla bu sikintil
dénemde hem ddkimhane hem in-
san kaynaklar ydnetimindeyim hem
de TUDOKSAD yénetim kurulu ye-
siydim. Benim i¢in zor bir donemdi.

BMC’den ayrildiktan sonra ne
yaptiniz?

Yonetimi hicbir sekilde yatinma ikna
edemedik. Iyi bir dékiimhane yénetimi
kurmustuk, kadrolarnnmiz bagarliydi.
Yatinm yapilirsa hem verimlilik

daha artacak, hem de i¢ piyasa ve

ihracata daha fazla kapasite ayirabilecektik.

dolayl hem dékimhanelerle hem de
tedarik¢i firmalarla iliskilerim vardi.
TUDOKSAD’I da yakindan biliyor-
dum. Sayin Erdogan Alkan ile iyi ilis-
kilerim vardi. Daha dnceki dénemler
de girisimler olmustu ama ust ydne-
tim kabul etmemisti. Clinkd dékim-
hane BMC icinde bir muaduarlikta.
Sonunda ikna ettik, Erdogan Bey’in
davetiyle de TUDOKSAD’a iiye ol-
duk. 2007 yilinda Sayin Mehmet Atik
yoénetim kurulundaydi. Atik Metal de
o dénem Aliaga’da buyuk bir yatirrm

2007 yilina kadar bu sekilde

devam ettik.

Sayin Umur Denizci'nin davetiyle
Denizciler Dokiimcilikte calismaya
basladim. Denizciler Dokimcllik de
o donem Aliaga’da yatirrm yapmisti,
fabrika Cigli'den buraya tasiniyordu.
Ben de bu dénemden 2019 yili Eyll
ayina kadar Teknik Genel Mudur Yar-
dimcisi olarak gorev yaptim. Basladi-
gimda yatirimlar da devam ediyordu.
Ben daha ¢ok planlama, tretim, kali-
te, mihendislik konularina yogunlas-
tim. Denizciler Dokimculik’in is ya-
pisi BMC’den dogal olarak ¢ok farkl
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idi. BMC’de 30 yilda toplam 300-
500 model ile ¢alismistik. Denizciler
Dokimcilik'te ¢cok dinamik bir du-
rum var. Sirekli yeni isler geliyordu.
Yeni is; yeni tasarim, yeni deneyim
ve yeni problem anlamina da geli-

yor. Denizciler Dokimciilik’te me-
saimin énemli bir kismini yeni islerin
devreye alinmasi konusuna ayirdim.
: Isin kisa zamanda devreye alinma-
sI ve misteriye gonderilmesi bu tir
dokimhanelerde son derece kritik
bir performans kriteri haline geliyor.
Denizciler Dokimcilik’te 6 yil gérev
yaptim. Bu siire i¢inde 1000’in Uze-
rinde yeni model devreye aldik.

Uzun yillar profesyonel olarak
cahlistiginiz dékiim sektoriine dair
dikkat cekmek istediginiz bir nokta
var mi?

Doklmcilik insan elinin degdigi bir
meslek. isci, formen, usta, ara kadro
ne derseniz deyin isimizin her yanina
insan eli degiyor. Dolayisiyla burada
bu insanlarin deneyimlerinin 6nemi
karsimiza ¢ikiyor. Calisanlarin dene-
yimleri ¢cok 6nemli ve ¢ok iyi egitil-
meleri gerekiyor. Bilgi birikimi ve
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devri ancak iyi yetismis ve uzun sire
orada bulunmus insandan geciyor.
Her ne kadar bilgi sahibi olursaniz
olun, bu bilginin isi yapan, ydneten
insanlara aktarilmasi hayati énem-
de. Ayrica bu insanin sirec icindeki
deneyimleri ve geri donusleri blytk
bir kazanctir. Bunlari dinlemek lazim,
seni farkll bir ¢éziime gétiirebilir. in-
san elinin cok degddigi bizim gibi sek-
torlerde insan emegi de ¢cok dnemli.
Bizim yaptigimiz agir bir is, bu agirlik
sadece fiziki anlamda degil, en (st
yOneticiden en alttaki isciye kadar
herkes agir bir stres altinda. Bekle-
medigin bir hata c¢ikiyor ortaya, bu
nereden cikti diyorsun, hi¢ akla gel-
meyen biri bir sey yapmis, halbuki
insanlari sen egitmissin, bilgi biriki-
mi saglamis, bir bakiyorsun ayrilmis.
Bence bunun onlenmesi gerekiyor.
Deneyimli insanlari kaybettiginizde
yerine tarlada, orada burada calisan
birini getirmek durumunda kaliyo-
ruz. Bunu ki¢imsemek icin soyle-
miyorum, kisi, yaptigr isten dolayi
disiplinli calhismayi bilmiyor. Tarlada
calisan, 6glen glinesinde isi birakir,
sikildiginda oturur vs. dolayisiyla

senin kalite hedefini, sakat hedefini
anlamaz, zaten bu islere gecici ola-
rak bakar ama sanayi isgisi boyle de-
gildir. Sanayi isgisi terimini; gegimini
yaptigi isten saglayan isci anlaminda
kullaniyorum. Bu isci yasamini isi ile
kazandigi icin, gelecegini de isinde
goriir. Ogrenmek, terfi etmek, vb
motivasyonlari vardir. Ancak bu tir
calisanlarla hedeflerinize yilriyebi-
lirsiniz. isletmelerimizin béyle cali-
sanlara sahip olmalari, onlari en bi-
yUk deger olarak kabul etmeleri ve
korumalari gerektigine inaniyorum.

Muhsin Bey, basta SEGEM’den
bahsederken sanayi kuruluslarini
gezdiginizi sdylediniz, bunlar
icinde dokiimhaneler de vardir, o
donem gezdiginiz dékiimhaneler
nasildi?

Ankara’da Erkunt, Doksan ve Ergene-
kon vardi, Akdas da yeni kurulmustu.
Dokimhaneler tek cati altinda kliglk
isletmelerdi. Buytk isletmeler bir elin
parmaklari kadardi. Dokim sektori
daha ¢ok istanbul ve cevresindeydi.
Glnumuzle karsilastirdigimizda ¢ag
atladigimizi soyleyebilirim. Cok hizlh
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gelistik. Sfero uretiminin bir iki yerde
yapildigi dénemi de yizde 50 sfero
uretimine gecilen dénemi de gor-
dim. Tum teknik gelismeler, malze-
meyle ilgili konulara kadar her tirli
gelismeyi de yakindan gordim. Sim-
di tedarikgi firmalarimizin yoneticileri
ya da sahipleri diyelim o dénemler-
de sektdrde satis mihendisi olarak
bulunuyorlardi. Bu arkadaslarimizin
sektordeki
malzeme kismindaki gelismeler sek-
tord olumlu anlamda etkiledi. Bilgiye
erisimde sorun vardi ve sektor kendi
icinde cok kapaliydi. Hasan Daglr'yi
bu konuda anmadan gecemeyece-
gim. Kendisi ¢cok okuyan, arastiran
biri olarak bilirim. Hasan Dagli arada
bir izmir'e gelirdi, elinde bir canta
ve o c¢antada da bir stri makale,
ben onlari alip sekretere veriyorum,
fotokopi c¢ektiriyordum, bir nlsha
da ona cektiriyorduk. Hasan Dag-
Il birka¢ ay sonra yine gelirdi, yine
ayni olay. Ben kendisine BMC'ye fo-
tokopi cektirmeye geliyorsun diye
takilirdim. Simdi bunlar artik nostal-
ji oldu. Bilgiye erisim glinimuizdeki
kadar kolay degildi. Simdi ge¢mi-
se baktigimizda c¢ok ilerideyiz. Bu
ilerlemede teknolojik gelismelerle
birlikte bahsettigimiz kicik dokim-
hanelerin yani isletmelerinin
simdiki patronlari, ¢alisanlari, bizim
gibi mihendislerin, idealist insanla-
rin cok buytk emekleri ve ozverileri
var. Dernegimizin de ¢ok buyuk bir
etkisi oldu, 6zellikle sektori dis din-
ya ile tanistirmak ve ihracata yonlen-
dirmek konusunda dokimhanelerin

yenilikleri ve ozellikle

aile

onunlu acmistir.

Aile kismina gelirsek ¢ocuklariniz
sizin mesleginizi secti mi?

Bir kizim ve bir oglum var. ikisi de
benim meslegimi se¢cmediler. Ancak
hi¢c degilse ayni Universiteye yonlen-
direbildim onlari. Kizim siyaset bilimi,
oglum ise uluslararasi iliskiler okudu.
Simdi kizim dijital pazarlama alanin-
da uluslararasi bir sirkette calisiyor.
Oglum Rusya’da buyuk bir Turk fir-

masinda finans ile ilgili bir konuda
calisiyor. Kizimdan bir de torun sa-
hibiyim.

Dokiimciiliigii secmis birine bu
soru sorulmaz ama soralim size,
artik meslegi biraktiniz mi?

Emekli oldum ve ayrilinca emekli
olmam gerektigini de anladim. Yo-
rulmusum. Ben calisirken de is haya-
timla 6zel hayatimi hep ayirdim. Cali-
sirken is saatleri disindaki zamanlari
hep kendim ve ¢evrem icin yasadim.
Benim her zaman 6zel hayatim, me-
raklarim, cabalarim oldu. Disiplinli bir
sekilde kitap okudum. Mizik ile ilgi-
lendim. Ud caldim, bunun i¢in kursa
gittim, derslere gittim, hala nota ile

eksiklik olmadigini
Ozellikle temsilci firmalar yayin ko-
nusunda oldukcga ilerlediler, dokim,
Uretim, teknoloji gibi konularda ye-
teri kadar bilgi oldugu gibi erigim
de kolay. 30 yil 6nce bu konuda ¢ok
eksiklik vardi ve bizim de 1980’ler-
de yaptigimiz yayin bu anlamda ¢ok
da faydal oldu. Ayrica glnimizde
mesleki kitaplarin ¢cok okunmadigi
goristindeyim. Tekrar belirtmek ge-
rekirse var olan bir bilgiyi daha kolay
ve anlasilir aktarmak gerekiyor. Ha-
yatin tamamen dijitallesmeye gittigi
bir donemde bu bilgileri kitaplastir-
mak yerine ¢agin gerekliligine uygun
baska bir sey yapmak daha mantikl
ve faydal olacaktir. Aklimda bu ko-

didsintyorum.

Benim her zaman 6zel hayatim, meraklarim,
cabalarim oldu. Disiplinli bir

sekilde kitap okudum. Miizik ile ilgilendim.
Ud caldim, bunun icin kursa

gittim, derslere gittim, hala nota ile
disiplinli bir sekilde ¢aligirim.

disiplinli bir sekilde calisirrm. Spor
yapilyorum. Tabi belirttigim gibi simdi
yaptiklarimi is hayatinin icindeyken
de yapiyordum. is hayatinda ok kon-
santreydim, 6zel hayatim da 6yle, iki-
sini birbirinden ayirmaya hep dikkat
ettim. Simdi is cikti aradan. Tekrar is
hayatina doner miyim? Olabilir ama
eskisi gibi olmayacaktir, artik tam za-
manl calismak istemem. Bizim gibi
insanlarin faydali olabilecegdi alanlar
var, Ozellikle deneyimleri aktarmak
anlaminda egitim konusunda sekto-
re katki sunabiliriz.

Arkadaslarim kitap yazmami Oneri-
yorlar. Ancak dokum literaturl yayini
ve erisimi konusunda artik ciddi bir

nuda bir aplikasyon gelistirmek du-
suncesi var. Dokimhanelerde biitce
ve maliyet konularinda bir eksiklik
oldugunu distiniyorum. ERP sistem-
lerinin dokiimhanelerde daha yogun
kullaniimasiyla birlikte, blitce ve ma-
liyet sistemlerine ihtiya¢ artacaktir.
Blitce ve maliyet ayaklari olmadan
ERP’nin yararlan cok sinirli kalacak-
tir. Benim bahsettigim tamamen do-
kiimhane butcesiyle ilgili maliyet he-
saplarl. Calistigim yerlerde de bunu
yaptim. But¢e aplikasyonu yapilabilir,
bunu cep telefonlarina da indirebilir-
sin. Ben de dokiimhane maliyetleri
konusunda calismalar yapip bu se-
kilde sektdre faydali olma disiince-



sindeyim. Eger kendimde enerji bu-
lursam maliyet ve blit¢ce konularinda
calismayi hedefliyorum.

Diger bir konu da yeni mihendis-
lerle yonetici/patron iliskileri... belki
egitim veya seminer yoluyla anlat-
mak gerekiyor. Yeni ise baslayan bir
mihendis yo&netici/patronlar konu-
sunda soka giriyor, ayni zamanda
patronlar/ydneticiler de miuhendis-
ler konusunda ayni seyi yasiyor. ikisi
de birbirlerini tam olarak anlamiyor
ve bir arada calismak durumundalar.

Gecmise baktiginizda is konusunda
veya Ozel hayat da olabilir,
kendinizi sansli goériiyor musunuz?
Veya en biiyiik sansiniz neydi?
Sansli veya sansiz bir nesil miyiz?
bilemiyorum gergekten.
versiteye basladigimda hesap ma-
kinasi yoktu. Rusya
Tirkiye'de sag sol catismalari vardi,
45 yil 6ncesinden bahsediyorum. Biz
dinyanin hizh degistigi bir doneme
denk geldik. Bizim nesil glincel kala-
bilmek icin inanilmaz bir caba harca-
di. Cunkl basladigimizla bugtin ara-
sinda muazzam bir degisim var. Bizi

Ben (ni-

komunist idi.
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¢ok calismaya ve 6grenmeye zorla-
yan bir slire¢ yasadik. Olaganiisti
bir donem diyebiliriz. Sadece ¢cocuk-
larimi bile anlayabilmek icin buyuk
bir caba harcadim. Her sey cok hizli
degisiyor, bu bir sans veya sansizlik
mi bilemiyorum ama c¢ok eglenceli
oldugunu sdyleyebilirim.

Uzun calisma hayatinizdan
aktarmak istediginiz anilariniz var
mi?

Cok animiz oldu.
kendisi muazzam bir sey oldugu gibi
bu isle ugrasan insanlar da oyledir.
Temelde insana dayali bir meslegi-
miz var. Robotlar her alanda her isi
becerebilir ama bence burada asla
basarih olamazlar. Bir ¢ok gelisme
var, isin sakas! bir tarafa dékiimha-
neye de robotlar girecek ama ora-
nin kaderini insan belirleyecek, bu
meslek hep insan odakli olacak diye
distnldyorum. 45 yillik meslek haya-
timin gosterdigi budur.

Dokimhanenin

Eklemek istediginiz bir sey var mi?
Calistigim isyerlerinde ilis-
kilerine ¢cok 6nem verdim. Bir bu-

insan

ruklugum olmadi ve iligkilerim hala
devam ediyor. D6kim sektérinde
insani iliskileri veya insani bir kena-
ra birakamiyorum. Buradan bir animi
anlatmak isterim. BMC'de dokim-
hane midirligim déneminin basla-
rinda, Turgut Ozal’in iktidari donemi
ve tim Tirkiye’yi kapsayan biyik
bir grev oldu. BMC’de orgitld olan
Tirk Metal Sendikasi da greve git-
ti. Bizim dokimhane de greve gide-
cek. Biz de o giin rekor planlamisiz,
Uretim rekoru kiracagiz diyoruz. Fa-
kat ertesi gun isciler greve cikacak.
Biz de tamam dedik rekoru bos ve-
rin, formenlere, ustalara izin verdik.
isciler de vardiyalarini tamamlayip
gidecekler. Pazartesi iscilerin kendi
baslarina ¢aba gdsterdiklerini ve re-
koru kirdiklarini 6grendik. Son do-
kilen derecenin ustiine de “Muhsin
Bey’e hediyemizdir” yazip gitmisler.
Bu beni ¢cok duygulandirdi, demek ki
insan iliskileri ne kadar iyi olursa ai-
diyet duygusu da o oranda gelisiyor.
Biz vazgectigimiz halde iscilerimiz,
rekor hedefinden vazgecmemisler.
Bu sektdérde hep glzel anilar birik-
tirdim.



AKDAS DOKUM SAN.TIC.A.S.

AKMETAL METALURJi ENDUSTRISI A.S.
AKPINAR DOKUM MAK. SAN. A.S.

ALCAST METAL SAN. TiC. LTD. STi.

ALFA DOKUM MAK. SAN. TiC. iTH. iHR. LTD. STi.
ALTAN MAKINA iMALAT TiCARET LTD. STi.
ALTUN DOKUM SAN. A.S.

ANADOLU DOKUM SANAYi A.S.

ARAL DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
ARDEMIR DOKUM SAN. TiC. A.S.

ARDOKSAN DOKUM SAN.VETIC.A.S.

ARPEK ARKAN PARCA ALUM. ENJEK. KALIP SAN. TiC. AS
ARSLAN MAKINA DOK. SAN. TiC. LTD. STi.

ARTI DOKUM SAN.TiC.LTD.STi

AS CELIK DOKUM iSLEME SAN.TIiC. A.S
ASLANKAYA DOKUM MAK. SAN. TiC. A.S.
ASLAR PRES DOKUM SANAYI VE TICARET A.S.
ATiK METAL SAN.TIiC. A.S.

AY DOKUM MAKINA SAN.TIC. A.S.

AYHAN METAL PRES DOKUM SAN.TiC. A.S.
AYZER DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BEYZA METAL PRES DOK. KALIP SAN. TiC. LTD. STi.
BiLGE DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.

BORAN GELiK DOKUM SAN. TiC. A.S.
BURDOKSAN DOKUM MAD. NAK. TiC. SAN. LTD. $Ti.
BUNSA DOKUM MAK. ALET SAN.VETiC. A.S.
CAN METAL ENJEKSiYON DOKUM SAN.TIiC. A.S.
CANBILENLER DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
CER DOKUM MAKINE VE SANAYi A.S.

CEVHER JANT SANAYi A.S.

GELIK GRANUL SANAYi A.S.

GELIKEL ALUM. DOKUM iMALAT SAN. TiC. A.S.
GEMAS DOKUM SANAYi A.S.

GCUKUROVA iNSAAT MAK. SAN.TIC. A.S.
DALOGLU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
DEMiSAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A.S.
DENiZ DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
DENIZCILER DOKUMCULUK SAN.TIiC. A.S.

DMS DENizLi DOKUM MAK.SAN.TIC.A.$
DIRINLER DOKUM SAN. TUR. LIMAN iSL. TiC. A.S.
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

DOGU DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

DOKSAN BASINGLI DOKUM SAN.TIC.LTD.STi
DOKTAS METAL SAN.TIiC. A.S.

DUDUOGLU GELIK DOK SAN.TIiC. A.S.

DUYAR VANA MAKINA SANAYI TIC. A.S.

EKiP METALURJi DOK.VE MAK.PARG.IMLT. SAN. VE TiC.LTD.STi.

EKSTRA METAL DOKUM iZABE MAK.SAN.ITH.IHRT.L. STi
EKU FREN VE DOKUM SAN. A.S.

ELBA BASINGLI DOKUM SAN. AS ODOKSAN OSMANELi SB
ELIT METALURJi SANAYIi VE TICARET A.S.

EMIN YALDIZ METALURJiI MAK. GIDA OTOM. S.T.L. STi.
ENDOSA KALIP iTH. iHR. SAN.VETIiC. A.S.

ENTIL END. YAT. TICARET A.S.

ER DOKUM MAK. SAN.TIC. A.S.

ERKON DOKUM iNS. TUR. TiC. VE SAN. A.S.
ERKUNT SANAYi A.S.

ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.
FAF DOKUM SAN.TIiC. A.S.

FERRO DOKUM SANAYI DISTIiC. A.S.

GEDIK DOK. VANA SAN.TIC. A.S.

GURMETAL HASSAS DOKUM SAN.TIiC. A.S.
GURSETAS DOKUM SAN.TIC.LTD.STi

GUVEN PRES DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

HAYTAS DOKUM SANAYI TiC. A.S.

HEKIMOGLU DOKUM SAN. NAK.TiC.A.S

HEMA OTOMOTIV SISTEMLERI A.S.

HiSAR GELIK DOKUM SAN.TIC. A.S.

ISIK GELIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

iGREK MAKINA SAN.TIC.A.S.

iSTANBUL DOKUM SAN.TIiC. A.S.

iSTIKAMET DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.
KAGAN DOKUM MODEL SAN.TiS.LTD.STi
KALKANCI PRES DOKUM VE KALIP SAN.TIiC. A.S.
KARAMAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
KARDOKMAK - KARDEMIR DOKUM MAK. A.S.
KAYDOKSAN - KAYSERi DOKUM SAN. TiC. A.S.
KAYMAKCILAR MAKINA DOKUM SAN.TiC.LTD.STi
KIRPART OTOMOTIV PARGALARI SAN. TiC. A.S.
KOGAK METALURJi MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
KONDOKSAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
KORMETAL SAN. VE TiC. ANONiM SiRKETi
KORFEZ DOKUM SANAYI TiC. A.S.

ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
ANKARA
CORUM
KONYA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
KIRKLARELI
KOCAELI
ISTANBUL
ESKISEHIR
SAMSUN
GAZIANTEP
ISTANBUL
IZMIR
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
KAYSERI
BURSA
KONYA
ANKARA
IZMIR
ISTANBUL
KOCAELI
KIRSEHIR
MERSIN
ADAPAZARI
KOCAELI
ESKISEHIR
iZMIR
DENizLI
IZMIR
BURSA
ELAZIG
KOCAELI
BURSA
CORUM
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
BILECIK
IZMIR
KONYA
MANISA
ESKISEHIR
ISTANBUL
KONYA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
TRABZON
TEKIRDAG
ISTANBUL
IZMIR
BURSA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
DUZCE
KARABUK
KAYSERI
ANKARA
BURSA
KONYA
KONYA
ISTANBUL
KOCAELI

0312267 18 80
0216 593 03 80
031226704 50
02242419000
03122671797
0364 254 93 93
03323450770
0262 527 23 51
02127714545
03322482500
0288 263 43 20
0262 658 97 44
02125520992
02222362070
0362 266 88 47
0342 326 50 05
0216 593 25 60
02323283510
0312267 04 57
02627512194
02127715100
0212485 49 66
02126910102
03126401166
0224 493 26 06
03527121232
0224 484 29 30
03323421070
03122671125
02324781000
02127714555
444 82 55

0386 234 80 80
03242218400
0264 275 48 07
0262 677 46 00
0222236 00 58
02326215500
0258 267 1033
02323768787
0224 482 29 35
0424 2555077
026265829 10
02245734263
0364 2549001
0212668 1808
0312267 00 86
03122670556
0262 658 1001
0228 461 58 30
02328771537
03322392280
02362140032
022223757 46
021637701 42
03322391650
03123972500
02126910272
03128145100
0262 653 42 60
0216307 1262
0216 394 33 31
0262658 3001
0216 365 94 34
0216 36510 56
0462 32500 25
028275810 40
0216 464 70 00
02324370323
022424316 06
0262728 13 00
02126911103
03322391736
0216593 07 55
03805375267
03704182234
03523211257
03122670492
0224586 53 50
03322392111
033223906 55
0212 694 60 00
02627545177

akdas@akdas.com.tr
info@akmetal.com
info@akpinardokum.com
alcastmetal@alcastmetal.com.tr
info@alfadokum.com.tr
info@altanmakina.com
bilgi@altundokum.com.tr
info@anadoludokum.com.tr
info@araldokum.com.tr
ardemir@ardemir.com
ardoksan@ardoksan.com
arpek@arpek.com.tr
info@arslanmakina.com
info@artidokum.com.tr
info@ascelik.com
info@aslankayadokum.com
info@aslarpres.com
info@atikmetal.com.tr
aydokum@aydokum.com
ayhanmetal@ayhanmetal.com.tr
info@ayzerdokum.com
info@beyzametal.com
bilge@bilgedokum.com
info@borancelik.com.tr
info@burdoksan.com
bunsa@bunsadokum.com
canmetal@yesilova.com.tr

canbilenlerdokum@canbilenler.com

cer@cerdokum.com
info@cevherwheels.com
info@celikgranul.com
infocelikel@celikel.com
info@cemas.com.tr
cimsatas@cimsatas.com
daloglu@daloglu.com
marketing@demisas.com.tr
info@denizdokum.com.tr
info@denizcast.com
info@denizlidokum.com
info@dirinlerdokum.com
info@dogrudokum.com
bilgi@dogudokum.com.tr
info@doksandokum.com.tr
doktas@doktas.com
duduoglu@duduoglu.com.tr
bilgi@duyarvana.com.tr
iskender@ekipmetalurji.com.tr
ekstra@ekstrametal.com.tr
eku@eku.com.tr
odoksan@odoksan.com.tr
info@elitmetalurji.com.tr
bilgi@eminyaldiz.com.tr
info@endosa.com.tr
info@entil.com
erdokum@erdokum.com
info@erkondokum.com.tr
erkunt@erkunt.com.tr
info@ertugmetal.com
info@fafdokum.com.tr
ferrodokum@efesan.com.tr
termo@gedikdokum.com.tr
contact@gurmetal.com.tr
info@gursetas.com
info@gpdpress.com
info@haytas.com.tr
info@hekimogludokum.com
hemaotomotiv@hattat.com.tr
info@hisarcelik.com
isik@isikcelik.com.tr
info@igrek.com.tr
info@istanbuldokum.com
bilgi@istikamet.com.tr
kagan@kagandokum.com
info@kalkanci.com
info@karamandokum.com
kardokmak@kardokmak.com.tr
bilgi@kaydoksan.com.tr
info@kaymakcilar.com.tr
info@kirpart.com.tr
kocak@kocakdokum.com.tr
kondoksan@kondoksan.com
kormetal@kormetal.com
admin@korfezdokum.com

www.akdas.com.tr
www.akmetal.com
www.akpinardokum.com
www.alcastmetal.com.tr
www.alfadokum.com.tr
www.altanmakina.com
www.altundokum.com.tr
www.anadoludokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
www.ardemir.com
www.ardoksan.com
www.arpek.com.tr
www.arslanmakina.com
www.artidokum.com.tr
www.ascelik.com
www.aslankayadokum.com
www.aslarpres.com
www.atikmetal.com.tr
www.aydokum.com
www.ayhanmetal.com.tr
www.ayzerdokum.com
www.beyzametal.com
www.bilgedokum.com
www.borancelik.com
www.burdoksan.com
www.bunsadokum.com
www.canmetal.com.tr
www.canbilenler.com
www.cerdokum.com
www.cevherwheels.com
www.celikgranul.com
www.celikel.com
www.cemas.com.tr
www.cimsatas.com
www.daloglu.com
www.demisas.com.tr
www.denizdokum.com.tr
www.denizcast.com
www.denizlidokum.com
www.dirinlerdokum.com
www.dogrudokum.com
www.dogudokum.com.tr
www.doksandokum.com.tr
www.doktas .com
www.duduoglu.com.tr
www.duyarvalve.com
www.ekipmetalurji.com.tr
www.ekstrametal.com.tr
www.eku.com.tr
www.odoksan.com.tr
www.elitmetalurji.com.tr
www.eminyaldiz.com.tr
www.endosa.com.tr
www.entil.com
www.erdokum.com
www.erkondokum.com.tr
www.erkunt.com.tr
www.temsidokum.com
www.fafdokum.com.tr
www.ferrodokum.com.tr
www.gedikdokum.com.tr
www.gurmetal.com.tr
www.gursetas.com
www.gpdpress.com
www.haytas.com.tr
www.hekimogludokum.com
www.hattatholding.com
www.hisarcelik.com
www.isikcelik.com.tr
www.igrek.com.tr
www.istanbuldokum.com
www.istikamet.com
www.kagandokum.com
www.kalkanci.com
www.karamandokum.com
www.kardokmak.com.tr
www.kaydoksan.com.tr
www.kaymakcilar.com.tr
www.kirpart.com.tr
www.kocakdokum.com
www.kondoksan.com
www.kormetal.com
www.korfezdokum.com



KUTES METAL SAN. VETIC.A.S.

MAKiIM MAKINA TEKN.SAN.TIC.A.S.

MERT DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM SAN.TIiC. A.S.
MESA MAKINA DOKUM A.S.

MITA KALIP DOKUM SAN. A.S.

MOTUS OTOMOTIV MAK. MET. SAN. TiC. A.S.
NEMAK iZMiR DOKUM SAN. A.S.

NORMSAN TiCARET METAL iMALAT SAN. LTD. STi.
ONMETAL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi

0zGUMUS DOKUM SAN.TIiC. A.S.

0ZGUR DOKUM MAD. MAK. iNS. TAAH. MUM. SAN. TiC. LTD.
0ZGUVEN DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

PARSAT PiSTON DAGITIM TiC. VE SAN. A.S.

PAYZA DOKUM UGUR PAYZA

PINAR DOKUM SANAYI TiC. A.S.

PROMETAL HAFiF MET. DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
RUBA FERMUAR VE PRES DOKUM SAN. A.S.
SAMSUN MAKINA SANAYi A.S.

SEFER DOKUM MAK.SAN.LTD.STi

SERPA HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SILVAN SANAYi A.S.

SUPERPAR OTOMOTIV SAN. TiC. A.S.

SYC DEMiR DOKUM MAK. SAN. TIiC. A.S.

SAHIN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SAHIN METAL iMALAT SAN. VETIiC. A.S.

SENKAYA GELiK DOKUM SAN. VE TIC. A.S.

TAN GELIK DOKUM MAK. SANAYIi TiC. A.S.
TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

TRAKYA DOKUM SANAYI TiC. A.S.

TUG GELIK ALUMINYUM METAL MAM. SAN.TiC. A.S.
TUNG MODEL DOK. MAK. IMALAT SAN. VE TiC. LTD. STi.
TUMSER EV AL. SER. 15.50.5i.iNS.TAH. DOKUM SAN.TiC. A.S.
UGUR METAL SAN. TiC. LTD. STi.

UYAR DOKUM SAN.TiC.LTD.STi.

UMIT DOKUM TiC. SAN. LTD. STi.

UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK. YED. PAR. A.S.
YAKACIK VALF SAN.TiC. A.S.

YAZKAN DOKUM SAN.VETIiC. A.S.

YILKAR DOKUM SAN.TiC.LTD.S$Ti.

ACARER METAL SANAYIi TiC. A.S.

AKM METALURJi SAN. TEMSILCILIK VE DIS TiC. LTD. $Ti.
AMCOL MIiNERAL MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

ASK CHEMICALS TRT.C LTD.STi.

AVEKS iC VE DIS TIC. A.S.

BDM BiLGINOGLU DOKUM MALZ. SAN. TiC. LTD. $Ti.
BiLiSiM BiLiSiM VE YAZILIM SiSTEMLERI SAN.TiC. A.S.
CANGO ENDUSTRIYEL URUNLER VE HAMMADDE TiC. SAN. A.S.
CLARIANT TURKIYE BOYA KIMYEVi MADDE. VE MADEN. SAN. TiC. A.S.
GELIKTAS SINAi KUMU SAN.VETIC.A.S.

GUKUROVA KiMYA END. A.S.

EGT REFRAKTER GEREGLER END. TiC. LTD. $Ti.

ERDEM MAKINE PAZ. MUH. SAN. TiC. LTD. $Ti.
ERMETAL END.GERi DONUS. TAS. SAN. A.S.

EXPERT MUMESSILLIK TURIZM TiC. LTD. STi.

FETAS METALURJI YOZEY iSLEM URUNLERI SAN.TiC.LTD.STi
HANNOVER-MESSE ANKIROS FUARCILIK A.S.

HERAEUS ELECTRO-NITE TERMO TEKNIK SAN. TiC. A.S.
INDUCTOTHERM iNDUKSIYON SiST. SANAYi A.S.
iINDEMAK iNDUKSIYON DOK. MAK. LTD. STi.
KADIOGLU MADENCILIK SAN.TIC.A.S.

KATSIMTAS iZOLASYON METALURJI VE iNS. SAN. DIS TiC. LTD.STi.
KUMSAN DOKUM MALZEMELERI SAN. TiC. A.S.
MAGMA BIiLiSiM TEKN. HiZM. LTD. STi.

MARMARA METAL MAM.TIiC. A.S.

MEGA ELEKTRONIK TALASLI iML. MAK. TiC. A.S.

METAL PRES MAKINA, BASINGLI DOKUM MAKINALARI
META-MAK METALURJi MAK. MUM. LTD. STi.
METKO-HUTTENES ALBERTUS KiMYA SANTIC. A.S.
ORTADOGU MINERAL SAN. TiC. LTD. STi

OZEN MAKINA SAN. KOLL. STi.

S&B ENDUSTRIYEL MiINARELLER A.S.

SILTAS SiLiS KUMLARI SAN. TiC. A.S.

TEKNO METALURJi MALZ. MAK. TiC. LTD. $Ti.

TEZ-SAN TESiSAT PROJE SAN. LTD. STi.

TEZMAKSAN MAK. SAN.TiC. A.S.

UNIKON METALURJI VE KiMYA SAN. TiC. LTD. STi.
VALANS MUHENDISLIK SAN. DI TICARET LTD $Ti.
VELACAST MAKINE SAN. VE DIS TiC. LTD. $Ti.
VESUVIUS iSTANBUL REFRAKTER SAN.TiC.A.S.FOSECO
ZENMET DIS TICARET A.S.

ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
TEKIRDAG
KONYA
ISTANBUL
KONYA
IZMIR
ISTANBUL
ISTANBUL
ADANA
ANKARA
ANKARA
ISTANBUL
KAYSERI
IZMIR
BURSA
MANISA
SAMSUN
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
IZMIR
ESKISEHIR
IZMIR
ISTANBUL
iZMIR
ELAZIG
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
IZMIR
KOCAELI
BURSA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
KONYA

ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
IZMIR
ANKARA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
MANISA
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
KOCAELI
KARABUK
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL

021229067 80
031226756 87
02163643212
02827269294
03322391872
02125521235
03322391241
02324781000
02165931161
02124854874
03224410707
03122671210
03122674161
02125910141
03523211596
02324790353
02242417171
023621308 86
03622665160
02124410977
02163942352
02626747500
02328770212
02222360290
02324370183
02128751900
02328772123
0424 2555560
0216 544 36 00
02123155240
02165406175
03123958666
02323283037
02627510876
02244110977
0216 499 46 46
02165910870
02163097250
03126413210
03322390447

02122805050
0216 467 31 40
021641496 16
03122127291
021641000 60
02324337230
0312266 1144
0216 425 66 60
0216578 29 29
02122755713
0236 23323 20
03322390608
0216 540 13 65
02126911370
021657338 88
0216 364 34 01
03124396792
03122670888
0262 646 34 24
02623112949
03704241050
0216 390 13 00
0216 593 09 57
0216 557 64 00
0216 447 29 55
0216 428 54 41
02163656773
02122700708
021641169 11
0216 683 58 00
0212544 44 31
021224749 85
0216 3357009
0216 463 33 90
03322375535
021267460 10
0216 399 98 68
0216 309 6 555
0216622 76 30
0262677 10 50
021641169 16

info@kutes.com.tr
satis@makim.com.tr
bilgi@mertdokum.com.tr
mesdokum@mesdokum.com.tr
bilgi@mesamakina.com.tr
mita-kalip@mita-kalip.com
info@motusdokum.com
info.turkey@nemak.com
normsan@normsan.com
info@onmetal.com.tr
info@ozgumus.com.tr
ozgurdok@ozgurdokum.com.tr
info@ozguvendokum.com
info@parsatpiston.com
info@payzadokum.com.tr
info@pinardokum.com.tr
prometal@prometaltr.com
info@rubapresdokum.com
info@samsunmakina.com.tr
info@seferdokum.com
serpa@serpahassasdokum.com
info@silvansanayi.com
info@superpar.com
info@sycdokum.com
sahindokum@sahindokum.com
info@sahinmetal.com
info@senkaya.com
tancelik23@gmail.com
info@toscelikgranul.com.tr
info@trakyadokum.com.tr
tugcelik@tugcelik.com.tr
tunc@tuncdokum.com.tr
tumser@tumser.com.tr
ugurmetal@ugurmetal.com
info@uyardokum.com
info@umitcasting.com
info@unimetal.com.tr
info@yakacikvalf.com.tr
yazkan@yazkan.com.tr
info@yilkardokum.com.tr

acarer@acarermetal.com.tr
akm@akm.com.tr
merkez@amcol.com
kevser.uzunal@ask-chemicals.com
info@aveks.com.tr
info@bdmbilginogludokum.com.tr
bilisim@bilisim.com.tr
info@cangometal.com
cetin.saka@clariant.com
info@celiktassilis.com
info@cukurovakimya.com.tr
info@egttr.com
info@erdemmakinaltd.com
info@ermetaldemir.com
info@expert.com.tr
info@fetasmetalurji.com
info@ankiros.com
info.electro-nite.tr@heraeus.com
inducto@inductotherm.com.tr
eataman@indemak.com
kadioglu@kadioglumaden.com.tr
info@katsimtas.com.tr
bilgi@kumsandokum.com.tr
info@magmasoft.com.tr
marmara@marmarametal.com
info@megatr.com
info@metalpresmakina.com
metamak@metamak.com.tr
satis@metkoha.com
mert@ortadogumineral.com
ender@ozenmakina.com
foundry_turkey@imerys.com
siltas@siltas.com.tr
info@teknometalurji.com
bilgi@tez-sanisi.com
bilgi@tezmaksan.com
unikon@unikon.com.tr
info@valans.com.tr
nehir.altug@unigrup.com
foseco.turkey@foseco.com
info@zenmet.com

www.kutes.com.tr
www.makim.com.tr
www.mertdokum.com.tr
www.mesdokum.com.tr
www.mesamakina.com.tr
www.mita-kalip.com
www.motusdokum.com
www.cevherdokum.com
www.normsan.com
www.onmetal.com.tr
WWW.0zgumus.com.tr
www.ozgurdokum.com.tr
www.ozguvendokum.com
www.parsatpiston.com.tr
www.payzadokum.com.tr
www.pinardokum.com.tr
www.prometaltr.com
www.rubapresdokum.com
www.samsunmakina.com.tr
www.seferdokum.com
www.serpahassasdokum.com
www.silvansanayi.com
www.superpar.net
www.sysdokum.com
www.sahindokum.com
www.sahinmetal.com
www.senkaya.com
www.tancelik.com
www.toscelikgranul.com.tr
www.trakyadokum.com.tr
www.tugcelik.com.tr
www.tuncdokum.com.tr
www.tumser.com.tr
www.ugurmetal.com
www.uyardokum.com
www.umitcasting.com
www.unimetal.com.tr
www.yakacikvalf.com.tr
www.yazkan.com.tr
www.yilkardokum.com.tr

www.dcarermetal.com
www.akm.com.tr
www.amcol.com.tr
www.ask-chemicals.com
www.aveks.com.tr
www.bdmbilginogludokum.com.tr
www.bilisim.com.tr
www.cangometal.com
www.clariant.com/turkey
www.celiktassilis.com
www.cukurovakimya.com.tr
www.egttr.com
www.erdemmakinaltd.com
www.ermetaldemir.com
www.expert.com.tr
www.fetasmetalurji.com
www.ankiros.com
www.electro-nite.com
www.inductotherm.com.tr
www.indemak.com
www.kadioglumaden.com.tr
www.katsimtas.com.tr
www.kumsandokum.com.tr
www.magmasoft.com.tr
www.marmarametal.com
www.megatr.com
www.metalpresmakina.com
www.metamak.com.tr
www.metkoha.com
www.ortadogumineral.com
www.ozenmakina.com
www.sandb.com
www.siltas.com.tr
www.teknometalurji.com
www.tez-sanisi.com
www.tezmaksan.com
www.unikon.com.tr
www.valans.com.tr
www.unigrup.com
www.foseco.com.tr
www.zenmet.com
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MADE IN GERMANY
| W SINCE 1871

AAGM Aalener
Giessereimaschinen GmbH

Mikserler ‘Kum Geri Kazanim Tesisleri

Kendinden Sertlesen Baglayicil Kaliplama Kumlari igin e
Kaliplama Hatlari

Mi kseﬂer 100 t!s kadar

Referanslarimiz

r 7 _""\\I 6 F oo [
. | i KARAMAN AmnapoLu o :
@ @ EBrustom wsn: [Ranaman ATy @UYAR

Biz, kendinden sertlesen baglayicih kalip kumlan icin mikser, kaliplama ve reklamasyon tesislerin gelistirmesinde,
tasarlanmasinda, tretilmesinde ve montajinda uzmaniz, Her bir miisterinin intiyaclarina gére 6zel makinalar
tasarlar ve Uretiriz. Misterilerimizin &zel isletme ihtivaglarina gére tesislerinin olusturulmasindan esnek ve
hiitiinleyici yontemler olusturarak fark yaratiriz,

Turkiye Sirketimiz:
Waéhr Makine Mihendislik Ticaret Limited Sirketi
Dékiimhane Tesisleri | Projelendirme - Tesis Yapimi — Servis Choose the Driginal
tishn: 0 Choose Success!

9 Eyliil Mahallesi Ata Caddesi No: 12/3 35663 lzmir Tirkiye
Ulke Midiri | erhan.uzuner@aagm.de | +90 535021 10 91



Niirnberg, Almanya

14-16 Ocak 2020

% EUROGUSS 2020

Uluslararasi Basinch Dokiim ihtisas Fuan
Teknolojiler, Prosesler ve Uriinler

FIKIRLER
GELECEGI
SEKILLENDIRIYOR

Avrupa’nin lider ihtisas
fuarini ziyaret edin A euroguss.com

Sizi memnuniyetle bilgilendirelim!
hMimberghMesse GmbH
T+4% 911 86 06-49.16

visitorservicegruernbergmesse.de




FERRO ALLOYS
Ferro Silicon Manganese
Ferro Silicon

Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titamium
Ferra Boron

Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel

NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal
BASE METALS
Aluminium

MNickel

Copper

Lead

Zinc

Tin

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Meial
Molvbdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
MNickel Magnesium
Aluminiom Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

/

PIG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap

INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferre Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium
MINERALS/ORES
Chromite Ore

Iron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite
WATER TREATMENT
Dugetile Iron Pipe
Aluminivum Sulphate
Chlore

OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke
Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coaling

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
Crucibles

Mica Sheets & Rolls

Fluxes

Shell Sand

istasyon Mah, E-5 Ustii Fatih Otag: Sk. TUZLA - ISTANBUL - TURKEY T.: (+90 216) - 447 29 55 (pbx) F.: (+90 216) 447 29 69

www.marmarametal.com

marmara@marmarametal.com



