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Commitment to Excellence
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BASKAN'IN
MESAJI

KADIR EFE

TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani

p
"~

Degerli Meslektaslarim ve Tlirkd6kiim Okuyuculari,

TUDOKSAD biinyesinde yaptigimiz calismalar kapsaminda; istanbul Sile bélgesin-
deki silis kumu uretim tesislerinin orman izinlerinin yenilenmesinde yasanan so-
runlarin ¢oziilmesiyle sektdriimiiz rahat bir nefes aldi. TUDOKSAD olarak, iretici
firmalarimiz ve ilgili kurumlarla birlikte, sorunun ¢oztilmesinde son bir yil icinde 6zel-
likle Tarim ve Orman Bakanligi ve Orman Genel Miudurligi nezdinde girisimlerde
bulunup sorunun ¢6ziimi konusunda Onerilerimizi sunduk. Sorunun ¢ozilmesini
saglayan Tarim ve Orman Bakanligi makamina ve Orman Genel Mudurligu yetkili-
lerine, calismalarimizi destekleyen Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi yetkililerine sekto-
rimuiz adina buradan tesekkir ediyorum. Yine konuyla ilgili tezlerimizi destekleyen
ve ¢dzlim icin bizlerle is birligi yapan Otomotiv Endustrisi ihracatcilar Birligi (OiB),
TOBB Dokim Meclisi, Seramik, Mermer, Agrega ve Refrakter sektdri temsilcilerine
de destekleri icin stikranlarimizi sunuyorum.

Sorunlariyla birlikte Metal Dokim Sektorimizin 6zellikle ihracat ve istihdam yo-
ninden stratejik 6nemini kamu nezdinde ilgili kurumlara aktarmaya, ¢6zim one-
rilerimizi sunmaya blyik 6nem veriyoruz. Bu dogrultuda Agustos ayinda Yonetim
Kurulu olarak Sanayi ve Teknoloji Bakanimiz Sayin Mehmet Fatih Kacir Bey'i ziyaret
ettik. Sorunlarimizi, taleplerimizi kendilerine aktardik. Oldukga verimli bir ortamda
gerceklesen bu toplantimiz ve kabulleri icin Sayin Bakanimiza tesekktr ediyorum.
Sektorimizi anlatmaya, tanitmaya ve sorunlarinin ¢ézdmu igin girisimlerde bulun-
maya devam edecegiz.

Ayrica, yine Agustos ay! icerisinde Ticaret Bakanhgimizin ithalat Genel Miidiirligi
yetkilileriyle bir araya gelerek 6zellikle son donemde doékim parca ithalatinda ya-
sanan belirgin artislan ve kullaniimis dokiim modeli ithalat siireglerinde yasanan
sorunlari aktardik. Oldukc¢a verimli gecen toplanti neticesinde, s6z konusu husus-
larda sektorimiize faydali olacak adimlarin atilmasi icin yetkililerle koordinasyon
icerisinde calismalarimizi surduriyoruz.

Diinya Bankasi destegdi ve Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi koordinasyonunda “Tirkiye
Yesil Sanayi Projesi” tiim hiziyla devam ediyor. TUBITAK’In Yesil inovasyon Teknoloji
Mento6rlik ve Sanayide Yesil Donlsim cagrilanyla ilgili Uyelerimize 6zel ¢cevrimici
bir toplanti organize ederek son diizenlemeleri aktardik. Yesil donisiim konusuna
Uyelerimizin gosterdigi ilgi bizleri olduk¢a memnun etmektedir. Yesil ve ayrica dijital
donlsim konusu, sektdrimiz icin dnimuizdeki sirecte de 6nemini artirarak devam
edecektir. TUDOKSAD gerek kamu gerek ise 6zel kurumlar nezdinde girisimlerini
ve calismalarini ara vermeksizin suirdirecektir.

Sektoriimiizi ulusal ve uluslararasi arenada tanitmak, tyelerimizin gorindrligiine
katkida bulunmak i¢cin hem diger Ulkelerin sektor birlikleriyle is birligine hem de sek-
tér organizasyonlarinda yer almaya énem veriyoruz. Ulkemizin, 6zellikle de sekts-
rimizin Almanya’nin Stuttgart sehrinde gerceklesen Castforge fuarina katihmi g6z
doldurdu. Biz de yazili ve gorsel mecralarla sektdriimizu ve lUyelerimizi bu organi-
zasyonda tanittik. Yine is birligi faaliyetleri kapsaminda italyan Dékiimciiler Birligi
ASSOFOND’dan bir heyet TUDOKSAD ev sahipliginde dékiimhanelerimizi ziyaret
etti. Oldukga verimli gecen bu tir ziyaretlerin devam edecegini 6ngoriyoruz. Ayni
sekilde ASSOFOND’un davetiyle 29 Eyliil - 2 Ekim 2024 tarihleri arasinda italya’daki
tesislere iadeyi ziyarette bulunacagiz. Ulkelerin cati 6rgiitleriyle yapacagimiz is bir-
liklerinin orta vadede 6nemli sonuglar dogurabilecegdini diistiniiyoruz.

Ekim ayinda 6nce Meksika’da organize edilen Fundi Expo - Gifa Mexico’ya ardindan
da WFO catisi altinda Cin’de yapilacak olan 75.Diinya Dokim Kongresine katilaca-
giz. Diinya Do6kim Kongresi katilimi bizler i¢in ayri bir 6neme sahip. Bildiginiz gibi
2026 yilinda 76.Diinya Dékiim Kongresi (WFC 2026) TUDOKSAD ev sahipliginde
Tiirkiye’de yapilacak. Organizasyon hazirliklarmiza baslamis bulunuyoruz. Uyele-
rimiz ve paydaslarimizin fikirlerine her zaman acik oldugumuzu tekrar belirtmek is-
tiyorum. Hep birlikte adindan s6z ettirecek bir organizasyona imza atacagimizdan
kusku duymadigimi ifade etmek isterim.

Gorlnurlik faaliyetleri icinde sektoriimiziin yarattigi ve yaratacagl katma degeri
her platformda tim Uyelerimizle birlikte anlatma gayreti icindeyiz. Sektdriimizde
yasanan gelisme ve donlisim ile gelecekte yasanmasi muhtemel degisimi takip
etmeyi kolaylastiran bilgi paylasim platformlarin basinda “Kongreler” ve bunlarin
sergilenecegi yerler yani fuarlar geliyor. TUDOKSAD olarak her iki yilda bir Anki-
ros/Annofer/Turkcast fuarlariyla es zamanli diizenledigimiz Uluslararasi D&kim
Kongremizin 12.’sini istanbul Fuar Merkezi'nde 19 -21 Eyliil 2024 tarihleri arasinda
gerceklestiriyoruz. TUDOKSAD Akademi biinyesinde Kongre Yiiriitme ve Danisma
kurullarimizin galismalar neticesinde “Metal Dokim Sektoriinde Surdurtlebilirlik”
mottosuyla 50’den fazla bildirinin kabul edildigi kongremize tim sektérimizi ve
paydaslarimizi bekliyoruz.

Sevgi ve saygilarimla.



CELIKTAS

D6kim kumunda tercih edilen marka

yildir
dokiim sektoriine hizmet
mutlulugunu yasatan
is ortaklarimiza
tesekkiirlerimizi sunuyoruz.

@ H8-D120

Merkez: Fulva Mah. Vefa Deresi Sk. Gayrettepe is Mrk C Blok K:5 D:7 Sisli/ISTANBUL
Fabrika: Alacah Kivii Anayol Cad. No:168 Sile/ISTANBUL
www.celiktassilis.com - www.siliskumu.com



YERLI URETIM

FERRO MOLIBDEN

Haytas olarak Turkiye'de Uretilmeye baslanan ilk ve tek Ferro Molibden
ardndnd tum musterilerimize sunmaktan gurur duyuyoruz.

TMC Metals tarafindan, yuksek Uretim kalitesi ile Avrupa standartlarinda
Uretilmekte olan Ferro Molibden trind, birgok ulkeye ihrag edilerek kalitesini
kiresel pazarda da kanitlamis bir Granddr.

Firmalarin istedigi farkli oranlarda Gretim yapma imkani da bulunan TMC

Metals, Urlnlerinin ic pazarda surekli bulunabilir ve kolay ulasilabilir olma
ozellikleriyle de rakiplerinden ayrismaktadir.

YERLI
URETIM

Turkiye Genel DistribGtoru

HAYTAS SAN. ve TiC. A.S.

imes Sanayi Sitesi D Blok T: 0216 365 10 56 info@haytas.com.tr ° ' Q /

401/5 Umraniye/ISTANBUL  M: 0533 266 23 66 www.haytas.com.tr



@® blackgreen

HC FERROCHROME

FERROKROM (HC)

Ar-ge ve endustriyel bilesenlerin i¢ ice test edilebildigi dunyadaki ilk

tesislerden biri olan, Tuarkiye'nin ilk kati hal indirgemeli, ilk DC ark

indirgeme ocakli Blackgreen tesislerinde enerjinin en verimli
kullanildigi ferroalyaj prosesi ile ferrokrom Uretimine baslanmistir.

YERLI
URETIM

Satisini Yapmakta Oldugumuz Diger Ferroalyaj ve Temel Metaller

« Ferro Krom Hc / Lc - Ferro Molibden + Ferro Mangan Hc / Mc / Lc + Karbon
* Ferro Silisyum -« Silisyum Karbir < Asilayicilar « Shell Maga Kumu

Turkiye Genel DistribUtoru

HAYTAS SAN. ve TiC. A.S.

imes Sanayi Sitesi D Blok T: 0216 365 10 56 info@haytas.com.tr ° l Q l

401/5 Umraniye/ISTANBUL  M: 0533 266 23 66 www.haytas.com.tr



Metalurji Dunyasl Bulusuyor
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Yeni Fuar Alani, Yeni Holler!
ES ZAMANLI KONGRELER
2 2 12. Uluslararasi
Uluslararast Metalurji Dokim
ve Malzeme Kongresi KongreSi
Destekleyenler
M T S O g T BN =

FUNDIGEX

Organizator

Prof. Dr. Aziz Sancar Cad. 6/2
Deutsche Messe 06680 Cankaya, Ankara - TURKEY

Telefon: +90 (312) 439 6792
Hannover-Messe

www.ankiros.com
Faks: +9Q (312) 439 6766
Ankiros Fuarcilik A.S. Jwow-ankiros.com  fY M © @hmankirosfairs

info@ankiros.com
BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIiRLiGi) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR.
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Uluslararasi genis agimiz,
Stok gucumuz ve
Kaliteli Grdnlerimizile ...

-

—V imes Sanayi Sitesi C Blok 306 Sk. No. 4 Palladium Tower Kat:31 Kardelen Sok. No:2 E-5 Karayolu Uzeri Tavsanli Mevkii No:44
:’:SLTIR T Y. Dudullu, Umraniye, Istanbul, 34775 TURKEY | Barbaros Mah. Atasehir, Istanbul, 34746 TURKEY Yolbulan Antrepo Yani Gebze,Kocaeli TURKEY

T. +90(216) 540 00 60 F.+90 (216) 54000 61 T.+90(216) 514 90 00 F. +90 (216) 514 90 90 T. +90 (262) 724 99 14-15 F. +90 (262) 724 99 12



iCINDEKILER

TEMMU/Z AGUSTOS EYLUL 2024

- TUDOKSADdan Sanayi ve Teknoloji Bakanligina Ziyaret
- TUDOKSAD'dan ithalat Genel Muddrligine Ziyaret
- VDMAdan TUDOKSAD a Ziyaret

Akademi Egitimleri



METALURJI SOLENi

ANKIROS FUARLARI BASLIYOR

MetalUrji Sektdranun bulusma noktast ANKIROS 2024, yeni alaninda yeni rekorlarla kapilarini
istanbul Fuar Merkezi'nde 19 Eylul 2024 tarihinde aciyor.

MES Elektromekanik Dokim A.S. ve Yilmaz
Rediiktor A.S.’nin Yonetim Kurulu Baskani
Ender Yilmaz icimizden Biri'nin konugu oldu.
ELK Motor A.S.nin Yonetim Kurulu Baskan
Vekili, MiB - Makina imalatcilar Birligi Baskan
Vekili ve istanbul Sanayi Odasi Meclis
Baskanligi gorevini de yiiriten Ender Yilmaz,
MES Elektromekanik Dokim, metal dokim
sektoru ile birlikte makro ve mikro ekonomik
gelismelerle birlikte genel bir degerlendirme
sunuyor.

2023 Yl Ar-Ge Harcamalarina Gore En BlyUk
250 Sirket Aciklandi

- Dirikanlar Inductotherm Ergitme Sistemleri
Yatirimi Yapti

- Kutes, 'Yesil Dokim' icin Yenilenebilir Enerjiye
Yoneldi

- MAUS CAAT ile Yeni MAUS Makine Hatti

italyan Ticaret Ajansi ITA Direktdr( Marco
Pintus italyan Dokum Makine Sektérinu
Anlatiyor

iSO Ikinci 500 Arastirmasi Acikland

- Macalarin Vakum Yardimiyla Kum Kaliba
Yerlestirme Sistemi

- DokUm Sanayisinde Résler Kumlama
Teknolojileri

- Akilli Ekonomi ve YUksek Performansli
Kimyasallar Kullanarak DokUmhanelere Daha
Fazla Deger Sunulmasi

- Lamel Grafitli Ve Karesel Grafitli Dokme
Demirlerde Aliminyum - Faydali Mi Yoksa
Zararll Mi?

- STELEX PrO - Ozel Ozelliklere Sahip
Kanitlanmis Seramik Kopuk Filtre

101
120

TURKDOKUM/TURKCAST DERGISI

Yil:20 Sayr:72 EYLUL 2024
Tiurkdokum Dergisi T.C. Yasalarina
uygun olarak, Turkiye Dokim
Sanayicileri Dernegi tarafindan

Uc¢ ayda bir yayinlanmakta ve
sektor paydaslarina licretsiz
dagitilmaktadir. Dergimizdeki
yazilar kaynak gosterilerek kismen
veya tamamen yayinlanabilir.

iMTiYAZ SAHiBI:

Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi
adina Yénetim Kurulu Uyesi

Emin Ugur Yavuz

SORUMLU YAZI iSLERi MUDURU:
Mehmet Atik (YK Uyesi)

YAYIN KURULU:

Umur Denizci - Mehmet Atik -
Emre Giray - Dilek Giindiiz -
Seyhan Tangdl Yilmaz -
Tuncag Cihangir Sen

YONETIM YERI:

Ortaklar Cd. Bahgeler Sk. 18 Plaza
No: 18 Kat: 4 Mecidiyekdy - istanbul
T: 0212 267 13 98 F: 0212 213 06 31
www.tudoksad.org.tr

YAYINA HAZIRLAYAN:
Papirtis Medya Yayincilik ve
Ajans Hiz. Ltd. Sti.

BASKI:

Klttr Sanat Basimevi Rekl. ve Org.
San. Tic. Ltd.

Litos Yolu 2. Matbaacilar Sit. ZB 7-9-11
Topkap! / istanbul

T:0212 674 00 21

Sertifika No: 44153

YAYIN TURU:
Yerel - Sureli

BASKI TARiHi:
EYLUL 2024

i N D E X

3D Group /77
Ankiros / 8

Aveks /9

Beyza Metal / 42,43
BVA /59

Cango Metal / Arka Kapak Ici
Chiron Group /109
Celiktas / 5

Cukurova Kimya / 23,25
Egeli Kalip /15

Ekspert / 63103

ELM D&kiim Makineleri / 91
Ferro Dokim / 65
Foseco / 30,31,41,97
Haytas /6,7

Haznedar Durer / 47
Heraeus /122
Inductotherm / 35
ITA/83

Korkmaz Celik / 69
Kortek Makine / 51
Kromas / 86

Metko HA / Arka Kapak
Pasifik Group / 113

PTC Kimya / 32,33
Silika Kimya / 87

Siltas / 3

Simson / 66,67

Suma/ 55

Tes-San /13

Tosgelik / On Kapak Ici
Zenmet /1719,20,21



KISA KISA

IDDMIB Dékiim Sektor
Toplantis1 Gerceklesti

IDDMIB Dékiim Sektérii toplantisi 25 Temmuz 2024 tarihinde,
IDDMIB Yénetim Kurulu Baskani Cetin Tecdelioglu ve iDDMIB
Yoénetim Kurulu Uyesi Aynur Ayhan'in katilimiyla, 23 sektor fir-
masi ve 35 kisinin katiimiyla gerceklestirdi.

Toplantiya TUDOKSAD'I temsilen Genel Sekreter Tungag
Cihangir Sen ve s Gelistirme Uzmani Rabia Kurt katildl.
iIDDMIB Metaller Sektérii Proje Uzmani Meltem Ozcan, dokiim
sektoru hakkinda son guincel verileri paylasan bir sunum ger-
ceklestirdi.

IDDMIB 'in aylik olarak yayinladigi MetalEndeks ihracat En-
deksi Raporuna gore dokim sektdrii Ocak — Haziran 2024

Turk Kizilay'dan
TUDOKSAD'a Tesekkiir

Merkez ussu Kahramanmaras olan ve 11 ilimizi etkile-
yen 6 Subat depremlerinden sonra bolgede yaralarin
sarilmasina katkida bulunmak icin yardim kampanyasi
diizenleyen TUDOKSAD, iiyelerinden gelen yardimlarla
Hatay-iskenderun ve Adiyaman - Besni'de kullaniimak
tzere mobil mutfak ve firin kurarak depremzedelere si-
cak ekmek ve yemek dagitiminda bulunmustu.

Adiyaman’in Besni ilgesinde faal olarak ¢alisarak bol-
gedeki ihtiyag sahiplerine hizmet vermeye devam eden
mobil firin Tlrk Kizilay Meram Subesi’ne bagislandi. Mo-
bil ekmek firini, hizli ve etkili bir ¢oziim sunarak glinliik
ekmek ihtiyacini karsiliyor ve bdlge halkinin yaralarini
sarmaya yardimci oluyordu.

Bu anlamh bagis dolayisiyla Tirkiye Dokim Sanayi-
cileri Dernegi Yénetim Kurulu Uyesi Mehmet Ali Acar’a,

12

déneminde bir dnceki yilin ayni dénemine gore yilizde 3,61
dususle 5,53 milyar dolar ihracat gerceklestigi ve bu ihracatin
yaklasik ylizde 56’sinin Avrupa Birligi tlkelerine yapildigi bilgi-
sini paylasti. Ozcan sonrasinda, sektoriin dis ticaret verilerini
ve sektorel faaliyetleri paylast..

Toplantida ayrica Saban Kiigliik de "Yeni Torba Kanun Ne
Getiriyor? Firmalara Etkisi Nedir?" konularinda bilgi vererek
katihmcilan bilgilendirdi. Toplantinin devaminda kurumlar igin
vergi duzenlemeleri, torba yasa ve vergi istatistikleri Gzerine
bilgilendirmeler yapildi.

Tty S B,

AR5 Slubarrn

Tirk Kizilay Meram Sube Baskani Mustafa Aydin tarafin-
dan bir tesekkir berati takdim edildi.

Tiurkiye Dokim Sanayicileri Dernegi Yonetim Kurulu
Uyesi Mehmet Ali ACAR, berati alirken yaptigi konus-
mada, "Ulkemizin yasadigi bu biiyiik felaketin yaralarini
sarmak icin elimizden geleni yapmaya calistik. Bu vesile
ile bir kez daha tum uyelerimize tesekkurlerimizi suna-
riz” dedi.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24



DGKUM KALiT_EI\_liZi
GELISTIRMEK ICIN

HiZMET VERiYORUZ."HH

RECINELI SISTEM
HIZLI KALIPLAMA HATTI

Rakamliaria Hizh Kahplama

)} Kalip ebatian 600x600mm den 1500x1500mm‘e
kadar her tirl( model kahplanabilir.

} B0 saniyede tam gevrim tamamlanir.

} Saatte 70 yarim, 35 tam meodal kaliplanabilir.

Sistem Avantajlar

W Ser irnalat kabplar igin en uygun sisterndir,

B Dds0k yatmm maliyet e ylksek verimiilik sodar.

W Az yerde daha hizli ve yiksek adetlierds kaliplarma imkar sodlor
W GOGH gelik konstriksiyon.

W Tobkalarda bulunon vibro motoriar i yaksek mukavemetii kakip,
W Yiksek kalitelf déner rulmon sistemi e uzun Smidr garantisi,

B Koloy kutiomm yozhm
B Malreme tiketim ropon.
B Tes-san omamiayicl skipmanian lie daba oz igciik e imolot imkani,

Sistem Ekipmaniar

B Mikser

B 2’1l veya 4 toblah doner toblo tutucu

W Hidrollk pistoniu asansdrid kalp sivirma dnitesi
m Hidrolik glg Gnites]

B Kumanda Paneli

www.tes-sancomtr  +90332237 55 35 TES-SAN’

PUGLCWE S COMLT industrial solutions




KISA KISA

Dokum Sektoriit TGRT
Haber'de

TUDOKSAD Genel Sekreteri Tuncag Cihangir Sen Han-
nover Messe Ankiros Fuarcilik Genel Middr Yardimcisi
Mehmet Akytz ile birlikte 6 Eylul 2024 tarihinde TGRT
Haber’de yayinlanan “Celal Toprak ile is Dliinyas|” prog-
raminin canli yayin konugu oldular.

TUDOKSAD Genel Sekreteri Tuncag Cihangir Sen,
Metal Dokim Sektoriindeki glincel gelismeleri aktara-
rak, sektorln stratejik oneminden ve ihracata yaptigi
katkidan bahsetti. Sektorin sorunlari ve yatirmlariyla
ilgili bilgi veren $Sen, 19-21 Eylil 2024 tarihleri arasinda
Ankiros fuarlariyla es zamanl Istanbul Fuar Merkezin-

BG Ferro Krom
Fabrika Acilis1

TUDOKSAD Uyesi Haytas Dokiim’ Tiirkiye miimessilli-
gini yaptigi Blackgreen HC Ferro Krom'un yeni Uretim
tesisinin acilisi 9 Agustos 2024 tarihinde tesisin bulun-
dugu Bursa-Orhaneli'nde Sanayi ve Teknoloji Bakani

BG FERROKROM FABRIKAS]
N;ius‘rﬁnsul

de gerceklesecek olan 12. Uluslararasi Dokim Kongresi
hakkinda da bilgilendirme bulundu.

Celal Toprak ile is DlinyasiI canl yayininda Hannover
Messe Ankiros Fuarcilik Genel Mudur Yardimcisi Meh-
met Akylz ise, Ankiros-Annofer-Turkcast fuarlari ile bir-
likte es zamanl yapilacak olan fuar igi etkinlikleri anlatti.

CHLAL TOPRAN _ |
15 DONYAS)

TURKIYE'DEKI DOKUM SEKTORUNUN GELISiMI

Mehmet Fatih Kacir'in katihmiyla yapildi.

Acilista konusan Girsoy Holding Yonetim Kurulu
Baskani Hasan Girsoy, "Bugln ulkemiz i¢in istihdam
ve ihracat saglayan fabrikamizin acilisini gergeklestiri-
yoruz. Ferrokrom fabrikasi celikten savunma sanayiye
kadar bircok alanda ulkemize katma deger sunacak.
60 bin metrekarelik alana sahip olan tesisimiz yaklasik
150 milyon dolarlik yatirimla hayata gecirildi. Fabrikamiz
bircok alanda tek olma 6zelligi de tasiyor. Yapay zeka
destekli Uretim tesisimizde karbon ayak izini tespit edip
mudahale edebiliyoruz." dedi.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24



EGELi “Trim Kaliplarinda Guvenilir C6zim Ortaginiz”
- KALIP “Reliable Solution Partner in Trim Tools”

i

Trim Kaliplarinda
Ustiin Uriin ve Hizmet Kalitesi

Egeli Kalip olarak; trim kaliplarinda glivenilir ¢6ziim ortaginiz
olma hedefiyle, 2010’dan beri stirekli gelismeyi ilke edindik.

Sektordeki yenilikleri takip ederek ¢iktigimiz yolculukta,
uzman ekibimizle her adimda kalite anlayisini benimsiyoruz.
Otomotiv ve beyaz esya basta olmak lizere, ¢esitli sektorler
icin yliksek standartlarda kalip liretim hizmeti veriyoruz.

Misteri memnuniyeti odakli galisma prensibimiz ile
aliminyum enjeksiyon kaliplarindan ¢ikan salkim parcgalar
trimleyen kaliplarin tasarim ve uretimini gergeklestiriyoruz.
Turkiye'de sadece biz testereli trim kalibi imal ederek

fark yaratiyoruz.

Trim Kalip Tasarimi ve imalati Progresif Kalip Tasarimi ve imalati Fikstiir Tasarimi ve imalati Tandem Kalip Tasarimi ve imalat

¢, +90 (506) 246 60 14 4 info@egelikalip.com &) egelikalip.com
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IDERNEKTEN

TUDOKSAD'dan Sanayi ve Teknoloji
Bakanhg@ina Ziyaret

TUDOKSAD, Yénetim Kurulu Baskani Kadir Efe baskanliginda bir heyetle Sanayi ve Teknoloji
Bakani Mehmet Fatih Kacir’i ziyaret ederek bir gériisme gerceklestirdi.

Turkiye Dokum Sanayicileri Derne-
gi, Yonetim Kurulu Baskani Kadir Efe
baskanliginda bir heyetle Sanayi ve
Teknoloji Bakanhgini ziyaret etti. Sana-
yi ve Teknoloji Bakani Mehmet Fatih
Kacir ile goériisen TUDOKSAD heye-
ti sektdrtin sorunlanni ve taleplerini

16

Bakan’a iletmis oldu. Sicak bir ortam-
da Sanayi ve Teknoloji Bakani Meh-
met Fatih Kacir'in makam odasinda
gerceklesen gériismeye, TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani Kadir Efe ile
birlikte Bagkan Yardimcisi Mehmet
Ozalp, yénetim kurulu lyeleri Ekrem

Kanitoglu, Sukri Kecebir ve Genel
Sekreter Tungag Cihangir Sen katild.
TUDOKSAD Yénetim Kurulu Bagkani
Kadir Efe, ziyaretin sonunda Bakan
Mehmet Fatih Kacir’a nazik kabulleri
ve karsilamalar icin sektor adina te-
sekkdrlerini sundu.
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IDERNEKTEN

TUDOKSAD'dan Ithalat
Genel Midurhigiine Ziyaret

ithalat Genel Miidiirligiinde gerceklesen toplantiya TUDOKSAD Yénetim Kurulu Uyeleri ve
ithalat Genel Miidiir Yardimcisi Belkis Giirsel, Makina, Elektrik ve Elektronik Dairesi Baskani
Sinan Yanaz ve ilgili konulardaki uzmanlar katild.

Tlrkiye Doklim Sanayicileri Derne-
gi Yonetim Kurulu Baskan Yardim-
cist Mehmet Ozalp, Yénetim Kurulu
dyeleri Ekrem Kanitoglu, Stkri Ke-
cebir ve TUDOKSAD Genel Sekre-
teri Tuncag Cihangir Sen, Ticaret
Bakanhid: ithalat Genel Miidiir Yar-
dimcisi Belkis Girsel'i ziyaret etti.

18

ithalat Genel Miidirligiinde ger-
ceklesen toplantiya Makina, Elekt-
rik ve Elektronik Dairesi Baskani
Sinan Yanaz ve uzmanlar da katil-
di. Goériisme sirasinda TUDOKSAD
tarafindan yapilan sunumda metal
dokim sektorinin ithalat ile ilgili
sorunlari ve projelerle ilgili beklen-

tileri aktanldi. Karsilikh goris alis-
verisinde bulunulan toplanti sonra-
sinda TUDOKSAD Yénetim Kurulu
Baskan Yardimcisi Mehmet Ozalp,
Ticaret Bakanligl ithalat Genel
Mididr Yardimcisi Belkis Girsel’e
sektorl simgeleyen hediye taktim
edildi.

Sp— i
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IDERNEKTEN

VDMA'dan TUDOKSAD'a Ziyaret

VDMA Alman Makine ve Ekipman imalatcilan Birligi Metalurji Direktdrii Dr. Timo Wiirz
TUDOKSAD merkezinde Genel Sekreter Tuncag Cihangir Sen ile bir araya geldi. Toplanti,
metalurji ve metal dokim sektorlerindeki is birliklerini gliclendirme ve endustrilerde yasanan
zorluklari ele alma noktasinda onemli bir adim oldu.

VDMA Alman Makine ve Ekipman
imalatcilar Birligi Metalurji Direk-
téri Dr. Timo Wiirz TUDOKSAD
merkezinde Genel Sekreter Tun-
c¢ag Cihangir Sen 9 Temmuz 2024
tarihinde TUDOKSAD merkezinde
gorustu. Toplanti sirasinda Dr. Wiirz
ve Sen, metaliirji ve metal dékim
endustrisinin biylimesi ve slrdi-
rilebilirligi agisindan kritik 6nem
tasiyan bir dizi konuyu ele aldi. Go-
rismelerde teknolojik ilerlemeler
ve uluslararasi is birligini gelistir-
meye yonelik stratejiler Uzerinde
duruldu.

22

Avrupa Birligi'nin Sinirda Kar-
bon Dlzenleme Mekanizmasi'nin
(SKDM | CBAM) Avrupa ve Tirkiye
arasindaki ticaret Uzerindeki po-
tansiyel etkisi tartismanin kilit nok-
talarindan biriydi. Karbon kacagini
onlemek ve daha temiz endustriyel
uygulamalari tesvik etmek Uzere
tasarlanan SKDM, metalirji ve do-
kim endustrileri icin hem zorluklar
hem de firsatlar sunuyor. Dr. Wiirz
ve $Sen, siurdurdlebilir uygulamalari
tesvik etmek icin bu mekanizmayi
kullanirken ilgili kuruluglarinin nasil
birlikte calisabilecegini konustular.

Bu diyalogun Oneminin altini ¢i-
zen Dr. Wirz sunlan soyledi: "Bu-
glinkl toplantimiz VDMA Metalurji
ve TUDOKSAD arasindaki iliskiyi
guclendirmek icin ¢cok onemli bir
adim". Sayin $Sen de bu disiinceyi
yineleyerek Tirkiye metal dokim
enddstrisinin  dayanikliiginin  ve
uyum yeteneginin altini ¢izdi: "Turk
dokim sektoru yenilikgilik ve kalite
konusunda gu¢li bir ge¢cmise sa-
hip. VDMA Metallurji ile yaptigimiz
gorlsmeler yeni firsatlarin onind
acacak ve zorluklarin Ustesinden
gelmemize yardimci olacaktir.”

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24
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IAKADEMI

TUDOKSAD Akademi Seminerleri

TUDOKSAD Akademi 2024 yilinda da teknik egitim faaliyetlerine devam ediyor. 2024 yili
Temmuz-Eylil doneminde de sektdrin ihtiya¢ duydugu konu basliklarinda webinar ve yiz ylize

DEMiIR DOKUMHANELE-
RINDE TERMAL ANALIZ
ILE PROSES KONTROLU

TUDOKSAD Akademi, 2024 il
Temmuz ayi ikinci yilin ise onuncu
webinari; "Demir Doklimhanelerin-
de Termal Analiz ile Proses Kont-
roli" bashginda 16 Temmuz 2024
tarihinde Zoom Uizerinden gergek-
lesti. TUDOKSAD iiyesi Vesuvius
Foseco Avrupa Uygulama Mihendi-
si Mr. Joao Teixeira, "Demir DOkim-

hanelerinde Termal Analiz ile Pro-
ses Kontroli" baslkli sunumunda;
termal analiz prensipleri ve dokim

egitimler gerceklestirildi.

sektoriindeki uygulamalari hakkin-
da paylasimlarda bulundu ve kati-
limcilarin sorularini cevapladi.

ISLETMELERDE FiNAN-
SAL SURDURULEBILIRLIK

TUDOKSAD Akdemi tarafindan or-
ganize edilen 2024 yilinin onbirin-
ci webinarini "isletmelerde Finan-
sal Surdurilebilirlik" bashgiyla 23
Temmuz tarihinde Zoom lizerinden
yapildi. TUDOKSAD Uyesi Metko
HA Genel Mudirid Musa Erol ve Ge-
nel Mudir Yardimcisi Emre Giray;
isletmelerde finansman, strdurile-

bilir finans ve finansal faaliyet slireg-
leri hakkinda birer sunum yaparak
paylasimlarda bulundular.

DiJiTAL INSAN KAYNAK-
LARI

TUDOKSAD Akademi, Agustos ayi-
nin ilk ve yilin onikinci webinarini
"Dijital insan Kaynaklarn" bashgiyla
13 Agustos 2024 tarihinde online
gerceklesti. TUDOKSAD Akademi
Egitim Danigsmani Seyfi Degirmen-
ci moderatoérliglinde, ValoremTeam
Dijital Doéntusim Danismani  Tuna
Cagla, Dijital iK nedir? Hangi Fay-
dalari Saglar? Riskler Nasil Onlenir?
Dijital IK Coziimii Nasil Secilir? Is-
letmelerimizde uygulama ¢oézumleri
basliklarinda yaptigi sunum sonra-
sinda katilimcilarin sorularini cevap-
ladl.

YUKSEK BASINCLI DO-
KUM PROSESINDE MU-
HENDISLIK HESAPLAMA-
LARI

TUDOKSAD Akademi,
disinda yaptigi yiiz ylze egitimle-
re bu donem de devam etti. 2024
yilinin  besinci semineri; "Yuksek
Basin¢lh Dokim Prosesinde Mihen-
dislik Hesaplamalari" bashginda 27
Agustos tarihinde TUDOKSAD mer-
kezimizde gerceklestirdi. TUDOK-
SAD Uyesi Magma Bilisim Genel
Mudirt Murat Akcin ve Mdusteri
Yoneticisi Emrah Gencgalp; yiiksek
basincl dokimiin temel prensipleri
ve muhendislik hesaplamalari konu-
larinda sunumlar yaparak katilimci-
larin sorularini cevapladilar.

webinarlar
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®IURKIYE METARDOKUM
SANAYI CIROSU2023
YILINDA 9 MILYAR EURO

DEGERINE ULASTI

Turkiye metal dokim sanayi 2023 yilinda zorlu ekonomik kosullara
ragmen konumunu korumay! ve guclendirmeyi basardi. Metal dokim
sanayi toplam 9 Milyar Euro degerinde Uretim gerceklestirdi.




Tirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi (TUDOKSAD) 2023 Yili Metal Dokiim Sanayi Uretim
ve Ihracat Raporunu Acikladi. Tiirkiye metal dékiim sanayi 2023 yilinda zorlu ekonomik
kosullara ragmen konumunu korumayi ve guclendirmeyi basardi. Metal dokim sanayimiz
Avrupa’da Almanya’nin ardindan 2.sirada, diinyada ise 7.sirada yer aliyor.

Urkiye Metal DOkim Sa-
nayii, Uretim hacmi baki-
mindan Avrupa’nin ikinci
ve diunyanin yedinci bu-
yluk dokim dreticisi konumunda.
Uretim teknolojisi ve kalitesi diinya
standartlarinin lGzerinde olan metal
dokim sektort, otomotiv, beyaz
esya, makine, tarim ve insaat gibi
pek cok endustriye drin sagliyor.
Yaklasik 70 bin kisiye istihdam sag-
layan dokim sektorl, net ihracat
gelirleriyle cari acigin kapanmasina
da katkida bulunuyor. Bu durum,
sektort Tirkiye ekonomisi lzerin-
de pozitif etkiye sahip stratejik bir
sektor haline getiriyor.
2023 yilinda doékim sanayii,
zorlu ekonomik kosullara ragmen

2023 yilinda toplam
iiretim hacmi
%1,9'luk hafif bir
diisiisle 3 milyon
tona gerilese de,
sektoriin

toplam cirosu %38
artarak 9,2 milyar
Euro'ya yiikseldi.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24

Avrupa ve dlnyadaki konumunu
korumayi ve glclendirmeyi basar-
di. Tirkiye ekonomisi gectigimiz yil
%4.,5 blyurken, sanayi sektori zayif
dis talep ve Subat depremlerinden
olumsuz etkilendi. Ancak, Ttrkiye
Metal Dokim Sektori ciro ve ihra-
cat degerlerini artirarak dikkatleri
Uzerine cekiyor.

2023 yilinda toplam Uretim hac-
mi %1,9'luk hafif bir disitsle 3 mil-
yon tona gerilese de, sektorin
toplam cirosu %8 artarak 9,2 milyar
Euro'ya yukseldi. Bu basari, sekto-
rin uyum saglama yeteneginin ve
ylksek Uretim kalitesinin bir gds-
tergesi niteliginde. Ayrica, dokim
sanayiinin ihracatinin toplam Ure-
tim degeri icindeki pay1 %69 olarak

gerceklesti, bu da sektdrun ulusla-
raras| pazardaki glicinu gosteriyor.

MALIYET ARTISLARI VERIMLILIK
ARTIRICI ONLEMLERLE KONT-
ROL EDILMEYE CALISILDI

2023 yilinda Turkiye dokim sana-
yii, maliyet artislariyla da micade-
le etti. Liradaki deger kaybi, artan
ucretler ve yiukselen hammadde
fiyatlari girdi maliyetleri Uzerinde
baski yaratti. Elektrik ve dogalgaz
gibi enerji maliyetlerindeki artislar
da uretim maliyetlerini ylkseltti. Bu
maliyet baskilarina ragmen, firma-
lar verimlilik artirici dnlemler alarak
ve teknolojik yatirnmlara yonelerek
maliyetleri kontrol altina almaya ca-
listilar. Artan maliyetlerin satis fiyat
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IDOSYA

Tiirkiye Metal Dékiim Uretimi Yilik Uretim Dagilimi (ton/fyil}

2020 1021

» Gri Dgkme Demir » Kiresel Grafitll D8kme Demir

larina yansitilmasi kaginilmaz oldu ve
sektorde fiyat artislarina neden oldu.
Ancak, firmalarin ¢alisan sayisini ko-
ruma egilimi isglict piyasalarinin di-
rencli kalmasini sagladi ve istihdam
oranlari sabit kaldi.

DOKUM ALICI SEKTORLERDEN
OTOMOTIV VE MAKINE iMALAT
SANAYIILERINDEN OLUMLU PER-
FORMANS

2023 yilinda dokium alicisi sektorler
arasinda ozellikle otomotiv ve ma-
kine imalat sektorleri olumlu perfor-
mans sergiledi. Turkiye'nin toplam

4,9% |

-1,9% |

2022

2023

» Gulik D&kidm © Demir D DEkim Dagigim (%)

motorlu arag Uretimi %9 artarak 1
milyon 468 bin 393 adede yilkseldi,
binek otomobil liretimi %18 oraninda
artarak 952 bin 667 adede ulast.
Traktor dretimi ile toplam Uretim 1
milyon 525 bin 963 adede ylksel-
di. Bu gigli performans, otomotiv
sektorinin dokim sanayiine olan
talebini ylksek seviyelerde tuttu ve
sektdriin cirosuna katkida bulundu.
Toplam otomotiv ihracati %13 artarak
35,7 milyar dolara ulasti.

Dokidm alici sektorlerden makine
imalat sanayi de 2023 yilinda dikkat
ceken bir performans sergiledi. Sek-

Tirkiye Metal Dékim Sektdrd Uretim Kiymeti (milyar €)

2018

2013 2020
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2022 2023

tor, serbest bolgeler dahil ihraca-
tint %11 artirarak 28,1 milyar dolara
yiikseltti. Almanya, ABD, italya ve
Birlesik Krallik gibi ana ihracat pa-
zarlarinda 6nemli artislar kaydedil-
di. Ev ve endiistriyel sogutma ma-
kineleri, icten yanmali motorlar ve
insaat makineleri gibi Grlin grupla-
rinda yuksek ihracat artiglari gordl-
did. Bu olumlu gelismeler, makine
imalat sektorinin dokim sanayii-
ne olan talebini artirdi ve sektdrin
cirosuna olumlu yansidi.

DOKUM SEKTORU 2023 YILIN-
DA 7 MILYAR EURO iHRACAT
YAPTI
2023 yilinda Turkiye dokim sana-
yii ihracat performansi ile de dikkat
cekti. Sektoriin ihracati, bir 6nceki
yilla gore %2,5 distsle 2,1 milyon
ton seviyesinde gerceklesti, ancak
ihracat degeri %7 artarak 7 milyar
Euro'ya ulasti. Bu artig, dokim sana-
yiinin uluslararasi pazarlardaki glcli
konumunu ve yuksek kalite standart-
larini korudugunu gosteriyor. Sektor,
ihrag edilen drinlerin yalnizca %40
ila %50’sini ithal ederek ulkemize
diger sektor ortalamalarina gore ¢ok
daha fazla doviz girdisi sagladi. Bu
durum, doékim sanayiinin cari aci-
gin kapanmasina sagladigi katkinin
onemini vurgulamakta. Stratejik bir
sektor olarak dokim sanayii, gele-
cekte de ihracat performansini ar-
tirmaya yonelik ¢calismalarina hizla
devam ediyor.

YATIRIMLAR DEVAM ETTi

Turkiye dokim sanayii, 2023 yilin-
da artan bor¢lanma maliyetleri ve
sikilasan kredi kosullarina ragmen,
uluslararasi pazarda rekabet avan-
tajint korumak amaciyla kapasite
ve teknoloji yatirimlarina devam
etti. Bu yatirnmlar, dretim hizini ve
verimliligi artirmaya yonelik oto-
masyon sistemlerinden, enerji ve
kaynak verimliligini destekleyici
projelere kadar genis bir yelpaze-
de hayata gecirildi. Sektor temsilci-
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leri, dokim sanayinin mevcut dnem-
li konumunu gelecekte de artirarak
korumak ve uluslararasi piyasalar-
daki rekabet Ustunligunt sdrdar-
mek amaciyla bu yatirmlara oncelik
vermeye devam ediyor.

SEKTOR KONUMUNU KORUMAYI
BASARDI

Ozetlenecek olursa, 2023 yilinda
Tirk dokim sanayii, glcli adap-
tasyon yetenegi ve ylksek lretim
kalitesi sayesinde, toplam uretim

ve ihracatta bir onceki yilla goére

kl¢lk dustsler gbstermesine rag-

men, genel konumunu guclendir-

di. Sektorin miusteri taleplerine

hizli cevap verebilen esnek Uretim

yapisi, artan maliyetler ve zorlu pi-

yasa kosullarina ragmen, kapasite

ve teknoloji yatirimlariyla destek-

lendi.

Onumuzdeki yillara bakildigin-
da, ekonomik buyimenin politika
sikilastirmasi ve yavaslayan kire-
sel blyime nedeniyle 2024 yilin-
da %3,0'e yavaslamasi, sonraki yil-
larda ise hiz kazanmasi bekleniyor.
Depremle ilgili yeniden yapilanma

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24

devam ettikce ve iyilesen dis ortam
ihracat blylmesini geri kazanmaya
yardimci oldukga toplam yatirimin
gicli kalacagr ongoriliuyor. Diger
yandan, 6zellikle Avrupa Birligi bas-
ta olmak lizere yeni uygulamaya ko-
nulan iklim degisikligi ve sinirda kar-
bon dizenlemesi kurallarinin yukd,
sektoriin  eleman
enerji
gibi bircok konu sektdrin 6nindeki
zorluklar olarak 6ne cikiyor.

ihtiyaci, pahali

ve finansmandaki sikintilar

bu
kapsamda yaptiklari ve planladikla-

Dokim sanayii yatirimcilari,

ri atilimlarda ileri teknoloji kullanimi
ile; verimlilik artirici, kaliteyi yuk-
selten ve slrecleri optimize eden
dijitallesme adimlarini atmaya de-
vam ediyor. Musteri talepleri daha
hizli ve yerinde karsilanirken, diger
yandan yurt disi pazarlarina agiima
stratejileri uygulaniyor ve Ar-Ge ¢a-
lismalariyla sektérde yenilik¢i trlin-
lerin ortaya ¢ikmasi amaclaniyor.

Tirkiyve Metal Dikiim Sektérd ihracat (ton f yil)
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DYCOTE ve__INSU RAL
Artik Yerli Uretim!

FOSECO, Turkiye'deki yeni yatirnmlarnyla aliminyum dokim sektorinde blyu-
meye devam ediyor. 2025 Ik yarisinda tiretime baslayacak DYCOTE ve INSURAL
trdin gruplarr ile, degerli is ortaklarimiza son teknoloji tGriinlerimizi yerli Gretim
olarak sunacagiz.

Dokimhanelerde yaygin olarak kullanilan DYCOTE 34,39,140 gibi drlnler ve
farkli uygulamalar icin yeni nesil kokil kalip boyalari da Tiirkiye'de uretilecek.

Prekast ocak ve potalar, yolluklar, HPDC ekipmanlari, LPDC seramik tipleri gibi
bircok INSURAL drintimiz artik Tirkiye'de Uretilecek.

Bize Katilin!

Urtinler ile ilgili detayli bilgi almak ve FOSECO ¢oziimleri hakkinda daha fazlasi-

ni 6grenmek i¢in bizimle iletisime gecin.

Think beyond. Shape the future. FOQSECO




in gelecegi
inovasyondur.

.Degisen bir diinyada, degisen kosullara rahathkla
uyum saglayabilecek bir ortaga ihtiyaciniz var. Her
zaman yarinin zorluklarini dért gézle bekleyen ve
¢ozuimlerin bugiinden hazir olduguna emin olan
bir ortaga. Iste biz buyuz. Biz Foseco'yuz.”

Think beyond.
Shape the future.

E:l' E Foseco, uygulamada kaplama kontroliinii
T optimize etmek icin tasarlanmis bir dizi ekipman
4 gelistirmistir.

E ICU’'muz hakkinda daha fazla bilgi icin tarayin.

FOSECO



g:ozumler

Dunyanin lider markalarinin Grinlerini sunmakla yetinmiyor,
kendi laboratuvarlarimizda, tamamen sizin endUstriyel ihtiyaclariniza
yonelik &zel Grlnler tasarliyor;
ayrica 6zel operasyonlar ve taleplere gore,
slrece 6zel co6zUmler sagliyoruz.

PTC

CHEMICALS

ptckimya.com.tr




a warm encountering
a Clean parting




AR-GE

2023 Y1l Ar-Ge Harcamalarina Gore En Buyuk
250 Sirket Acikland1

Turkishtime tarafindan yapilan “Turkiye Ar-Ge 250 Arastirmasi”, Turkiye’nin 2023 yili Ar-Ge
performansini kamuoyu ile paylasti. 220 firma arasinda 5 TUDOKSAD tiyesi de yer aldl.

Turk is dinyasinin Ar-Ge perfor-
mansini analiz eden “Tlrkiye Ar-Ge
250 Arastirmasi”, Turkiye'nin 2023
yili Ar-Ge performansini kamuoyu
ile paylasti. Bu yil 17incisi hazirla-
nan rapor, Ar-Ge yatirimlari ve ¢a-
lismalarinda son vyillarda oldugu
gibi savunma sanayi cikarken, 6zel
sektdrdeki firmalarin Ar-Ge vyati-
rimlarinin reel anlamda kuculdugu
godzlemlendi.

Ar-Ge’de en ¢cok harcama yapan
500 firmanin 2023 yilinda Ar-Ge
yatirimlarina toplamda 108 milyar
66 milyon TL bitce ayirdigini gos-
teren arastirmada, liderlik koltugu-
na yine savunma sanayinin mihenk
taslarindan biri olan TUSAS Tirk
Havacilik oturdu. TUSAS Tirk Ha-
vacilik, bu sene Ar-Ge alaninda
yaptigr 28,2 milyar TL ile gectigimiz
senenin iki katindan daha fazla Ar-
Ge harcamasi gergeklestirmis oldu.

Turkishtime

Casdim B KL TUHD ¥ Al

AR-GE

TUDOKSAD iyelerinden; Kirpart
Otomotiv (124), Déktas Dékiim-
cliliik (150), Toscelik Profil ve Sac
(153), AYD Otomotiv (419), Prometal
(466) listeye girerken toplam Ar-Ge
harcamalari da 215 milyon 632 bin
570 TL oldu.

OTOMOTIiV SEKTORUN-

DE AR-GE YATIRIMI YUZ-
DE 11,7’YE YUKSELDI

2023'te otomotiv sektdrli Ar-Ge yati-
rimlarinin ilk 50 firma Ar-Ge yatinmla-
rn icindeki payl ytzde 9,8’den yiizde
11,7’ye yikseldi. Buradaki en onemli
etken ise 2022’teki Ar-Ge yatirmlarini
onceyizde 112,2023'de ise ylizde 266
oranina Yyukselten Ford Otosan’dan
kaynaklandi. Ford Otosan bu siregte
Ar-Ge projeleri ile tam elektrikli moto-
siklet Uretimine imza atarken minibus
ve kamyon araclari icin de énemli ¢alis-
malari hayata gecirdi.

Turkiye’de yeni nesil kamyon, oto-
bis Ureten, aerodinamik hesap-
ic donanim, i¢c aydinlat-
ma konseptleri, dokimantasyon,
elektrikli konfor sistemleri, kablo
demetleri, baglanabilirlik Ar-Ge pro-
jeleri ve "Dijital ikiz" modelleri Tiir-
kiye'deki Ar-Ge merkezlerinde ge-
listiren Mercedes-Benz’in de (MBT)
Ulkemizin otomotiv Ar-Ge’sine ve
ihracatina ciddi bir katki sagladigi
gorildi. Mercedes-Benz’in 2022
yilindaki Ar-Ge biylme yilzdesi 125
seviyesindeyken, 2023 yilinda yiz-
de 87 olarak dikkat ¢ekti. Otomotiv
sektoriinde sirasiyla ilk beste yer
alan firmalar ise bir 6nceki yila gore
ylzde 95 blylime ile Man Turkiye,
ylizde 68’lik bir ivme kazanan Tofas
ve 2022’de yiizde 330’luk bir Ar-
Ge buyumesine sahipken bu raka-
mi 2023’te ylizde 128’e disen Tirk
Traktor izledi.

lamalari,

2ol

Turkey's Top 250 Companies with the Highest R&D Expenditures
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INDUCTOTHERM
GROUP TURKIYE
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‘;_ sayesinde guvenlik ve enetrji
- tasarrufu artar
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FUAR

Metaluriji Soleni Ankiros Fuarlar Basliyor

Metallrji Sektorinin bulusma noktasi ANKIROS 2024, yeni alaninda yeni rekorlarla

Bu yil 16. kez dizenlenecek olan
ANKIROS Fuari i¢in hazirliklarin
sonuna gelindi. 19-21 Eylil tarihle-
ri arasinda bu yil Yesilkdy IFM’ de
gerceklesecek olan fuara, yurtici ve
yurtdisindan yogun ilgi var.
Hannover Messe Ankiros Fuarcilik
A.S tarafindan, 2 yilda bir dizen-
lenen fuarda, 421 yerli ve 716 ya-
banci firma temsil ediliyor. Bu yil
42 (lkeden toplam 289 dogrudan
yabanci firmanin katilim saglamasi
ANKIROS Fuarinin global metallirji
sektorindeki onemini gdsteriyor.
Toplam 1137 katimci ile 70.000
metrekare fuar alaninda gercekle-
secek olan Ankiros Fuari, yine sek-
torin tim paydaslarina ve metalurji
sektoriindeki en son teknolojilere
ev sahipligi yapacak.

kapilarini agiyor

FUARIN 2024 YILI ANA
TEMASI "SURDURULEBI-
LiR METALURJI VE YE-
NiLiKCi TEKNOLOJILER
OLACAK.

ANKIROS Fuarlari, sektoriin 6nde
gelen ulusal ve kiresel kurulus
ve derneklerinden de biylk des-
tek ahyor. ilgili tim sanayi dallari
icin etkili ve kalici ¢dziimler sunan
vazgecilmez bir is platformu haline
gelen fuarin 2024 yili ana temasi
"Sidrddrdlebilir Metallrji ve Yenilik-
¢i Teknolojiler" olacak. TUDOKSAD
tarafindan 12. Uluslararasi Dokim
Kongresi ve METEM tarafindan 22.
Uluslararasi Metallrji ve Malzeme
Kongresi organize edilecek.

HANNOVER MESSE AN-
KIROS FUARCILIK A.S.

GENEL MUDURU iBRAHIM
ANIL: “BU YIL ANKIROS
FUARI HER ALANDA YUK-
SELIS GOSTERIYOR”

Fuar hazirhiklariyla ilgili c¢alisma-
lar hakkinda bilgi veren Hannover
Messe Ankiros Fuarcihik A.S. Genel
Miidiirii ibrahim Anil’in fuara iliskin
aciklamasi soyle;

“Bu yil 16. kez diizenleyecegimiz
ANKIROS Fuari icin hazirlikla-
rimizi biiyiik bir heyecanla siir-
diiriiyoruz. Fuarin yeni bir alana
tasinmasi ve yogun katilm talep-
leri bizleri olduk¢a motive ediyor.
Pandemi sonrasinda seyahat ki-
sitlamalarinin  kalkmasiyla yiiz
ylize gerceklesen fuarlarin 6nemi
artti. ihtisas fuarlar, firmalara za-
man ve maliyet acisindan biyiik
avantajlar sagliyor. Ornegin, fark-
I iilkelerdeki bes kiiresel firma ile
gériismek yerine, bu firmalarin
katildigi tek bir fuarda yetkililer-
le bulusmayi1 miimkiin kiliyor. Bu
yil ANKIROS fuarinda ciddi bir
sigrayis yasayarak yurtdisi katili-
mi anlaminda rekor kirdik. Fuar-
da temsil edilen firmalarin yiizde
60°dan fazlasi yabanci firmalar-
dan olusuyor ve bunlarin 289°u
dogrudan katilim saglamaktadir.
Bu uluslararasi katilim, ziyaretgi
sayisina da yansiyacagi icin bu yil
her zamankinden daha fazla ya-
banci ziyaretgi bekliyoruz.

Ayrica, fuar alaninin merkezi ko-
numunun, tim ticari ve sosyal
merkezlere, otellere ve toplu ula-
sima yakin olmasi katilmcilar ve
ziyaretcilere bliyliik kolaylik sunu-
yor.”

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24



FUARDA 3 OZEL BOLUM
YER ALACAK. TURKCAST

= DOKUM URUNLERI /
ANNOFER - DEMIR DISI
METALLER / CELIK OZEL
BOLUMU

TURKCAST - D&kiim Uriinleri Ozel
Bolimi / TURKCAST Ozel
mui, tamamen dokim drlnleri tze-

Bolii-

rine odakli ve gelisen sanayi igin
biyik ©6nem tasiyan, agir sanayi
tezgahlarindan, tarim makinelerine,
gemi insasindan, otomotive, insaat-
tan sehircilige, ulastirmadan, 1sitma
sanayi ve benzeri birgcok degisik
sektorlere farkli dokim ydntemleri
ile Uretilen malzemeler alicilara su-
nulacak.

2023 verilerine gore Tirkiye do6-
kim sanayi Avrupa’da Almanya’nin
ardindan 2.sirada, diinyada ise 7.sI-
rada yer aliyor.

Turkiye'nin 6nde gelen dokim-
haneleri, Ozel
Bolimi’'nde yeni nesil dokim ¢o-
zimlerini tanitmak ic¢in hazirlaniyor.
Bu yil ANKIROS fuari blinyesinde
bu boélime ayrilan 2 no’lu holde
dokim sektdrindeki en son yeni-
likleri, teknolojileri ve surdurtlebilir
uretim tekniklerini sergilemek igin
benzersiz bir platform saglayacak.
Es zamanh gerceklesecek olan 12.
Uluslararasi Dokim Kongresi ile
akademik, teknolojik, ekonomik ve
pratik calismalar hakkinda bilgi ve
deneyim paylasimi yapilarak sektor
profesyonelleri i¢in degerli bir bilgi
alisverisi firsati sunulacak. Bu fuar-

Dokim  Uriinleri

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24

&

da, dayanikhlik, performans ve sir-
durdlebilirlik gibi konulara odakla-
nan yeni Urdnler tanitilacak.

Yeni Nesil Hafif Alasimlar: Otomotiv
sektorinde agirlik azaltma hedefle-
rine ulasmak icin gelistirilmis, Ustin
mukavemet ve dayaniklilik 6zellikle-
rine sahip yeni alasim serisi.

Yiiksek Performansli Komponent-
ler: Havacillk ve savunma sanayii
icin Uretilen, yuksek 1sil dayanikhlik
ve mikemmel ylzey kalitesi sunan
dokim parcalar.

Siirdirriilebilir Uretim Coéziimleri:
Cevre dostu uretim siirecleri ile Ure-
tilen, daha dlisliik karbon ayak izine
sahip dokim urlunleri.

ANNOFER - Demir Disi Metaller
Ozel Boliimii / Demir Disi Metaller
boliminde, katihimcilar demir digsi
metaller alaninda en son makina,
ekipman, Uriin, hammadde ve sarf
sergileyecekler. Bu
bolim, demir disi metallerin Gretimi
ve sekillendirilmesi icin gerekli tesis
ve ekipmanlar lzerine odaklanacak,
metallrji tesisleri, haddehaneler ve
hammadde islemesi icin gerekli her
tirlt makina ve ekipman burada yer
alacak.

malzemelerini

Demir Gelik Ozel Boliimii / Ulke-
mizin toplam ihracati icinde biylk
onem tasiyan demir-celik sektord,
TCUD Tirkiye Celik Ureticileri Der-

i Cdnvas Bulusuyor

6-8

negi’ nin de destegi ile yeni tekno-
lojileri daha genis hollerde izleme
imkani bulacak. Celik endustrisinin
uluslararasi tedarikgilerinin yaninda
Demir-celik sektdrintn tum paydas-
lari metal ve metalurji ile ilgili tim
sektorler sergileme imkani bulacak-
lar.

20 BiN ZIYARETCi BEKLE-
NIYOR

Mevcut ziyaret¢i 6n kayitlarina ba-
kildiginda fuara gelecek ziyaretgi
profilini agirhkli olarak, “Demir Celik
Ureticileri, Kullanicilar ve Ticaretini
Yapanlar, Dokumhaneler, Demir disi
Metal Ureticileri, Makina imalati, Sa-
vunma Sanayi, Belediyeler, Cimento,
Otomotiv, Beyaz Esya, insaat, Gemi-
cilik” sanayi sektdrleri olusturacak.

FUAR ETKINLIKLERI

« METEM/TMMOB Metalurji ve Mal-
zeme Mihendisleri Odasi Egitim
Merkezi

22. ULUSLARARASI METALURJI VE
MALZEME KONGRESI

- TUDOKSAD /Tiirkiye Dékiim Sana-
yicileri Dernegi

12. ULUSLARARAS|I DOKUM KONG-
RESI

ANKIROS 2024 Fuarina girisler da-
vetiye ile lcretsizdir. Hannover Mes-
se Ankiros Fuarcilik A.S.,

3 glin boyunca 9:30 — 18:00 saatleri
arasinda tiim sektor profesyonelle-
rini fuarlar ziyarete davet ediyor ve
tim sektor icin basarih bir fuar dili-
yor.
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FUAR

Dokiim Uriinleri Ozel Bolimii Katthmcilar

FIRMA ADI STAND NO
ADARAD DOKUM URUNLERI SANAYI VE TICARET A.S. H2-C105
ADAY DOKUM MAKINA SAN. TiC. LTD. STi. H2-E150
AFS HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. STi. H2-E110
AHMET TEKECI DOKUM OTOM. MAK. SAN. TiC. LTD. STi. H2-A190
AKDAS DOKUM SAN. VE TiC. A.S. H2-B100
AKMETAL METALURJi ENDUSTRISI A.S. H2-D115
AKRA METALURJI YED.PAR.OTOM.MAK.SAN.VE TiC.LTD.STI. H2-D155
ALFA DEMIR DOKUM SAN. VE TiC. A.S. H2-B155
ALTEK KALIP VE PRES DOKUM SAN.TiC.LTD.STi. H2-F140
ALTUN DOKUM SANAYiI A.S. H2-E120
ANADOLU DOKUM SANAYI A.S. H2-E115
ARDEMIR DOKUM SAN. VE TiC. A.S. H2-C115
ARM PRES DOKUM ENJEKSIYON METAL SAN. TiC. LTD. STi. H2-F110
ARSAN DOKUM SAN.VE TiC.A.S. H2-C107
ASLANKAYA DOKUM VE MAKINA SAN.TIC.A.S. H2-C110
AYDOKUM MAKINA SAN. VE TIC. A.S. H2-D100
AYZER DOKUM SAN.TIiC. LTD. STi. H2-C210
BEYZA METAL PRES DOKUM VE KALIP SAN. TiC. LTD. STi. H2-A140
BORAN CELiK DOKUM SAN. TiC. A.S. H2-C140
BURGCELIK BURSA CELIK DOKUM SAN. A.S. H2-F105
BURSA TEZEL DOKUM MAKINA SAN.VE TiC.LTD.STi. H2-A180
CER DOKUM VE MAKINA SANAYi AS. H2-A100
DEMISAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A.S. H2-E100
DENIZCILER DOKUMCULUK SAN. VE TiC. A.S. H2-D130
DIRIKANLAR OTOMOTIV SAN. VE TiC. LTD.STi. H2-C250
DOGRU DOKUM MAKINE SAN.VE TiC.LTD.STi. H2-C240
DOKSAN BASINGLI DOKUM VE MAK.SANTIC.A.S. H2-E130
DOKTAS DOKUMCULUK TICARET VE SANAYI A.S H2-B130
DOKTIM DOKUM METAL MAKINA INSAAT VE GIDA SAN. TiC. LTD. STi. H2-A110
EGELi HASSAS DOKUM SAN. VE TIC.LTD.STI. H2-F230
EKSEN METALURJI SAN. VE TiC. LTD. STi. H2-A155
EMIN YALDIZ METALURJI MAK.GIDA OTM.SAN.TIC.LTD.STI. H2-C220
ERKUNT SANAYi A.S H2-E140
ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN. TiC. LTD. STi. H2-C160
EURO CASTING DOKUM SAN. VE DIS TiC. A.S. H2-A170
FAF DOKUM SAN.VE TiC.A.S. H2-E190
FERRO DOKUM SAN. VE DIS TiC. A.S. H2-B120
GAZIANTEP CELIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi. H2-B150
GEDIK iLERi DOKUM TEKNOLOJILERiI SAN.VE TiC. A.S. H2-B110
GiSAS DOKUM MAKINA VE KUMLAMA SAN. TiC. LTD. STi. H2-E170
GUR METAL HASSAS DOKUM SAN. VE TiC. A.S. H2-C230
ISIKLAR DOKUM PAZARLAMA A.S. H2-B160
IGREK MAKINA SAN. VE TiC. A.S. H2-B115
KAGAN DOKUM VE MODEL SAN. VE TiC. LTD.STI. H2-C120
KARDOKMAK KARDEMIR DOKUM MAK. SAN. TiC .A.S. H2-D160
KAYDOKSAN KAYSERiI DOKUM SAN. VE TiC. A.S. H2-C180
KHD HASSAS DOKUM VE SAVUNMA SAN.TIC.LTD.STi. H2-B170
KOCAK METALURJI MAK.SAN.VE TIC.LTD.STI. H2-C125
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FIRMA ADI STAND NO

KORFEZ DOKUM SAN. VE TiC. A.S. H2-D150
KUTES METAL SAN. VE TiC. A.S. H2-D140
KUTLUK DOKUM OTOM. KALIP MAK.PARC.SAN.TIC.LTD.STi. H2-E105
LIDERSAN DOKUM ALUM.MET. VE PLAS. SAN.TIC.LTD.STi. H2-A130
MAK-iS YEDEK PARCA MAKINA SAN. VE TiC. LTD. STi. H2-E200
MAKRO DOKUM SAN.VE TiC. LTD. STi. H2-F190

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM SAN. VE TiC. A.S. H2-C170
MESA MAKINA DOKUM GIDA SANAYI VE TiC. A.S. H2-D170
METARGE DOKUM TEKNOLOJILERI A.S. H2-F150

MUBAS METAL KALIP ALUMINYUM DOKUM SAN.TIC.LTD.STI. H2-C130
ORTA ANADOLU YUZEY TEK. MAK. SAN. TiC. LTD. STi. H2-E210

OMEROGLU MET. MAK. HIRD.NAK.INS.SAN.TiC.LTD.STi. H2-C200
OZFER DOKUM SAN.TIC.LTD.STi. H2-D120
OZGAYD METALURJI OTOM. SAN.TIC. LTD. STi. H2-F220
PAKSAN MAKINA SAN. VE TiC. A.S. H2-E102

PARRAX METAL IC VE DIS TIC.LTD.STI. H2-F130

REDOKSAN METALURJi SAN.VE TiC.LTD.STi. H2-A160
ROLMAK DOKUM SAN. VE TiC. LTD.STi. H2-C103
SER DOKUM MAKINA SANAYI VE TIC A.S. H2-F120
SG METALURJI iC VE DISTIiC.LTD.STI. H2-A115

SIGMA METALURJI SAN. TiC. LTD. STi. H2-B117

SILVAN SANAYi A.S. H2-C150
SMS METALURJIi DOKUM SAN. TiC. LTD. STi. H2-F170

SEN DOKUM SAN.TIC.LTD.STi. H2-F100
TRAKYA DOKUM SAN. VE TiC. A.S. H2-C100
TUGCELIK ALUMINYUM VE METAL MAM. SAN.VE TiC. A.S. H2-C102
TUGRAL DOKUM METAL PLASTIK SAN.TiC.LTD.STi. H2-B180
TUMOSAN DOKUM A.S. H2-B140
TUMSER DOKUM A.S. H2-F180
TURK MODERN OTOMOTIV YEDEK PARCA TIiC.A.S. H2-F200
UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK.VE YED.PAR.SAN.TIC.A.S. H2-D180
UNSAL MAKINA SAN.TIC.A.S. H2-C190
YAZKAN DOKUM SAN. TiC .A.S. H2-D110

YILKON METALURJi DOKUM SAN.VE TiC.LTD.STi. H2-A125
YILSAM DOKUM MAKINE VE KALIP METAL SAN.TIiC.LTD.STi. H2-F160
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ROTOCLENE, dokiim icin en yiiksek kalitede, inkliizyonsuz celik iiretmeye
yonelik yeni bir prosestir. Proses, metali karistirmak ve ince argon
kabarciklarini eriyik boyunca dagitmak icin déner hareket kullanir.

ROTOCLENE hakkinda daha fazla bilgi icin tarayin.




. Aluminyum Enjeksiyon &
h Beyza Metal Kalip Tasariminda Lider!

1978 denberi Detaylarda Gizli Gug:
Yuksek Kaliteli Aluminyum Enjeksiyon ve
Kalip Tasarim Hizmetlerinde inovatif Cézimler!

Tasarim & Miihendislik

d Kalip tasarimi slirecimize entegre ettigimiz JSCast Simiilasyon

yazilimi ile maksimum hassasiyet ve verimlilige sahip olun!
Yaratici tasarim anlayisimiz ve endustri standartlarini asan
uretim kapasitemiz ile musterilerimize mikemmel kalitede

metal kaliplar sunuyoruz.

Pres Dokiim & Talagli Uretimde
Ustun Deneyim!

Metalin gucini mukemmel sekillerle birlestiren
Beyza Metal, pres dokim konusundaki uzmanhgi ve
tecribesiyle sektdorde 6ne cikan bir c6zim saglayicisidir.
En gelismis CNC tezgahlari ve hassas 6lgum ekipmanlari
ile donatilmis tesisimizde Urettigimiz her parca,
kalite standartlarimiza ve musteri taleplerine

uygun olarak 6zenle islenir.

% Beyza Metal

www.beyzametal.com




2024 yilinda tagindigimiz, Tekirdag/Velimese'de
yer alan 5000 m2’lik iiretim tesisimiz ile
dokiim ve isleme kapasitemizi 4 katina ¢ikardik!
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Kalite & Cevre
Yonetim Sistemi

ISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemi ve
ISO 14001:2005 standartlarina uygun olarak
kurdugumuz Cevre Yénetim Sistemimizle,
cevresel etkileri en aza indirmek, dogal
kaynaklari verimli kullanmak ve toplumsal
sorumlulugumuzu yerine getirmek icin

kararlilikla ¢alisiyoruz...

Aliiminyum Ergitmede
Modern Teknoloji!

Ergitme bolimumuzde bulunan saft tipi ve pro-
meos yakici sistemli ana ergitme firinlarimiz ile
saatte toplam 1300 kg sivi aliminyum elde ederken
enerji verimliligini 6n planda tutuyoruz!
Firinlarimizda eritilen sivi metali, otomatik gaz

giderme makinesi ile temizleyerek porozitesiz parca

uretimine hazir hale getiriyoruz!

Q \elimese OSB 129. Sok: No. 9/1, Ergene/Tekirdag

\. +90 212 485 4966
+90 212 485 4967
¥ info@beyzametal.com

www.beyzametal.com



KONGRE

12.Uluslararas1 Dokum Kongresi'nde

12. Uluslararasi Dokiim Kongresi bu yil
19-21 Eyliil 2024 tarihlerinde istanbul’da
Ankiros/Annofer/Turkcast fuarlariyla es
zamanli istanbul Fuar Merkezi (IFM)nde
gerceklesecek. Dokim sektord ile ilgili
farkli alanlardaki calismalara dair bilgi
ve deneyimlerin katiimcilara aktariima-
sini ve sorunlarin tartisiimasini saglayan
kongre bu yil da ilgi ¢ekici konulari irde-
leyecek. Ayrica kongre cercevesinde
ziyaretcilerin dikkatini ¢cekecek etkinlik-
ler de diizenlenecek.

Hedefi dokim Uretim operasyonla-
rini etkin yoneten, isletmenin kar etme-
sini saglayan, yetkin calisanlar yetistir-
mek olan TUDOKSAD Akademi catis!
altinda gerceklesecek olan 12. Uluslara-
rasi Dokim Kongresi 19-21 Eylil 2024
tarihlerinde, ANKIROS/TURKCAST
2024 Fuarlar ile paralel olarak istanbul
Fuar Merkezi (IFM), istanbul’da gergek-
lestirilecek.

12. Uluslararasi Dékiim Kongresi'nin

44

Bulusalim

bu yilki temasi “Metal Dokim Sekto-
rinde Sirdurdlebilirlik” olacak. Metal
dokim sektdrine dair akademik, tek-
nolojik, ekonomik ve yodnetsel biriki-
min katiimcilarla paylasiimasi amaciyla
yapilan kongre; iki yil sonra yeniden
heyecanla sektor Uyelerini, bildirilerini
sunmaya cagdiriyor. 12. Uluslararasi D6-
kiim Kongresi'nde dokim sektoriinde
egitim, yeni Uretim ve kontrol teknolo-
jileri, maliyet, verimlilik ve karllik, dijital
tasarnm ve donlsum, Ar-Ge calismalari
ve inavasyon, gevre, is glivenligi calisan
memnuniyeti ve baglligi konularn ele
alinacak.

Katihmcilarin ilgisini ¢cekecek icerik-
lerle, ozellikle dokim fabrikalarinin iyi
uygulamalarn ve universite- sanayi is
birliginin en iyi ornekleri katiimcilarla
paylasilacak. Kongre stiresince gercek-
lesecek olan 7 oturumda 34 teblig ve
22 poster sunumu sunulacak. 12. Ulus-
lararasi Dkiim Kongresi'nde, Uc davet-

li konusmaci ilk gin acilis oturumunda
sunumlarini gerceklestirecek. “Tirk D6-
kiim Sektortiniin Yesil Doniistim Yolcu-
lugu: Avrupa Yesil Mutabakati ve SKDM
Uyum Sireci” bashgiyla DrArda Cetin
(Ekstrametal),

“Yarin Var Olmak Icin” basligiyla
Ayse Gul Mangan (Akdas Dokim) ve
“Surdurtlebilir Dokim Endustrisi igin
Yol HaritasI” basligiyla Morten Bechlund
(Norican Group) bir sunum yapacak.
Dokum Kongresi surresince gergeklesti-
rilecek toplantilarin yani sira sergi ve ya-
risma gibi etkinlikler de dizenlenmeye
devam edecek. Geleneksel hale gelen
5. Erdogan Nas Cevre Yarismasi’na bu
yil Can Metal, Cevher Jant, Kutes Metal
ve Deniz Metal firmalar basvuruda bu-
lundu. 5.Erdogan Nas Cevre Yarismasi
sonuglari Kongre acilisinda agiklanacak
ve odil toreni diizenlenecek. Doért sec-
kin kurulusun basvurdugu yarismada,
cevreye zarar vermeden binlerce ton
hurday! kullanilabilir Grline gevirme be-
cerisini gosteren ve iyi uygulamalarini
aciklikla paylasan bu dort kurulustan bir
tanesi 6dulle hak kazanacak.

Kongre suresince Turkcast Fuar
TUDOKSAD Etkinlik alaninda Dékiimii
Yakindan Taniyalim etkinlikleri cerce-
vesinde; "Dokumi Yakindan Taniyalim
Gosterisi”, “6.TUDOKSAD Dokiimiin
Fotograflan Sergisi”, “Dokim Prosesin-
de Problem Cozme Teknikleri Atolyesi”
ve “5.Erdogan Nas Cevre Odiilleri Pos-
ter Sergisi” ziyaret edilebilecek.

Sektdr galisanlarina iyi bir 6grenme
ve paylasma platformu saglayacak olan
12. Uluslararasi Dokim Kongresi, tim
Uye firmalar ve dokim sektorintn tim
paydaslarini, bu platform araciligiyla bil-
gi ve tecrubelerini paylasmaya davet
ediyor.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24



ﬁ 19-21 September / Eyliil 2024, istanbul Expo Center Istanbul - Tiirkiye
wemmaiea 1000Ksad Akademi 12. Uluslararasi Dokiim Kongresi
fonmey. 12" International Foundry Congress by Tudoksad Academy

W Bir Bakista Program / Program At a Glance

19 Eyliil 2024 Persembe / 19th September 2024 Thursday

TUDOKSAD Etkinlik Alan1 H2 A200 / TUDOKSAD Event Area H2 A200

(Y 11.30

Kongre Acilig Konugmas: / Congress Opening Speech:
Seyfi Degirmenci (TUDOKSAD Akademi / TUDOKSAD Academy)

(© 11.35

Acihs Konusmas: / Opening Speech:
Kadir Efe (TUDOKSAD Yénetim Kurulu Baskan: /
TUDOKSAD Chairman Of The Board)

(Y 11.45

Sponsorlara Plaket Takdimi / Sponsors Awards Ceremony

(9 12.00

5. TUDOKSAD Erdogan Nas Cevre Odiilleri /
5th TUDOKSAD Erdogan Nas Green Foundry Contest

(L 12.15

Kadin Dékiimciiler Paneli / Women in Foundry Panel

Oturumlar / Sessions

(Y 13.30

Acihis Oturumu / Opening Session

O 15.10

1. Oturum / 1st Session

(V) 16.20

2. Oturum / 2nd Session

(U 18:00

ANKIROS Acilis Kokteyli / ANKIROS Opening Cocktail
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ﬁ 19-21 September / Eyliil 2024, istanbul Expo Center, IStanbul - Tiirkiye
wemmaiea 1000Ksad Akademi 12. Uluslararasi Dokiim Kongresi
fonmey. 12" International Foundry Congress by Tudoksad Academy

W Bir Bakista Program / Program At a Glance

20 Eyliil 2024 Cuma / 20th September 2024 Friday

TUDOKSAD Etkinlik Alanmi H2 A200 / TUDOKSAD Event Area H2 A200

(Y 10.30 - 18.00

“Dokiimi Yakindan Tamyahm” /
“Getting To Know The Casting” Demonstration

5. TUDOKSAD Erdogan Nas Cevre Odiilleri Poster Sergisi /
5 th TUDOKSAD Erdogan Nas Green Foundry Contest Poster Session

2 10.30

3. Oturum / 3rd Session

M 13.20

4, Oturum / 4th Session
15.20

5. Oturum / 5th Session

() 17.00

6. Oturum / 6th Session

21 Eyliil 2024 Cumartesi / 21th September 2024 Saturday

TUDOKSAD Etkinlik Alami H2 A200 / TUDOKSAD Event Area H2 A200

.Y 10.30 -18.00

“Dokiimii Yakindan Tamyahm” /
“Getting To Know The Casting” Demonstration

5. TUDOKSAD Erdogian Nas Cevre Odiilleri Poster Sergisi /
5 th TUDOKSAD Erdogan Nas Green Foundry Contest Poster Session

© 10.30
7.0turum / 7th Session
) 13.00

Dékiim Prosesinde Problem Coézme Teknikleri Atélyesi /
Problem Solving Techniques in Casting Process Workshop
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Ocalder“rs

As Calderys We Combined Our Strength and
Solutions with Haznedar Durer Refractory

cmderys and Haznedur Durer
offer one-stop solutions for foundrles

Domestic refractory product:on in,
Istanbul-Silivri :

Monolithic refractories, ullcahne and
alumina silicate based refructory bricks

‘Special bentonite uhd coal _dUSt
~ solutions for molding sand.

b HAZNEDAR DURER

cihanaktolga@calderys.com
+90 533 3279385

a member of Caldeqrs



ﬁ 19-21 September / Eyliil 2024, istanbul Expo Center, IStanbul - Tiirkiye
ewmaioaTU00Ksad Akademi 12. Uluslararasi Dokiim Kongresi
coundry - 412" International Foundry Congress by Tudoksad Academy

Congress

I Kongre Programi / Congress Program

1. Giin Oturum Programi / 1st Day Session Program

19 Eyliil 2024 Persembe / 19th September 2024 Thursday

Acilis Oturumu / Opening Session

Oturum Bagkani/Session Chairman:
Hakan Giildag (Nasil Bir Ekonomi)

':...I.'. 13#30

“Tiirk Dokiim Sektoriiniin Yesil Doniisiim Yolculugu: Avrupa Yesil
Mutabakat:1 ve SKDM Uyum Siireci”

“Turkey's Foundry Sector’s Green Transition Journey: Alignment with

the European Green Deal and CBAM”
Dr. Arda Cetin (Ekstrametal)

© 13.50

“Siirdiiriilebilir Dékiim Endiistrisi i¢in Yol Haritas1”
“The Roadmap for a Sustainable Foundry Industry”
Morten Bechlund (Norican Group)

L 1410

“Yarin Var Olmak I¢cin” | “To Exist Tomorrow”
Ayse Giil Mangan (Akdas Dékiim)

(Y 14.30

“Dokiim Sektérii Icin Sera Gazlanmn Hesaplamas: ve Dogrulanmas:
Calismas1”

“Calculation and Verification of Greenhouse Gases for the Foundry Industry”
Berivan Boduroglu (Erkunt Sanayi)

*There will be simultanecus translation during the techrical sessions,
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ﬁ 19-21 September / Eyliil 2024, istanbul Expo Center, IStanbul - Tiirkiye
ewmaioaTU00Ksad Akademi 12. Uluslararasi Dokiim Kongresi
coundry - 412" International Foundry Congress by Tudoksad Academy

Congress

I Kongre Programi / Congress Program

1. Giin Oturum Programi / 1st Day Session Program

19 Eyliil 2024 Persembe / 19th September 2024 Thursday

1. Oturum / 1st Session

Oturum Bagkani/Session Chairman:
Seyfi Degirmenci (TUDOKSAD Akademi)

':...I.'. 15010
“Doktas & Sirdiriilebilirlik Yaklagimlan” | “Doéktas & Sustainability
Approaches”

[lker Metan & Sibel Tas & Onur Sahin & Riza Ath & Siikrii Can
Elmas & Cagatay Tosun (Ddktas Dokiimeciiliik)

(D) 15.30

“Dokiim Sektdrii igin Alternatif inovasyon Stratejileri: inovasyon ve
Acik fnovasyon”

“Alternative Innovation Strategies For The Foundry Industry:
Innovation and Open Innovation”

Mustafa Ozgiil Abay (Ferro Dikiim)

(2 15.50

“Uretim igletmelerinde Giivenlik Kiiltiiriiniin Iyilestirilmesi”
“Improving The Safety Culture in Manufacturing Enterprises”
Miizeyyen Gencer & Elif Sungur (Maltepe Universitesi)

*Thera will be simultanecus trensletion during the techmcal sessions.
a9
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ﬂ 19-21 September / Eyliil 2024, istanbul Expo Center, IStanbul - Tiirkiye
wemmaiea 1000Ksad Akademi 12. Uluslararasi Dokiim Kongresi
fonmey. 12" International Foundry Congress by Tudoksad Academy

I Kongre Programi / Congress Program

1. Giin Oturum Programi / 1st Day Session Program

19 Eyliil 2024 Persembe / 19th September 2024 Thursday

2. Oturum / 2nd Session

Oturum Baskani1/Session Chairman:
Veysel Durak (Erkunt Sanayi)

() 16.20

“Kum Kaynakh Hatalar1 Azaltmak I¢in Veri Odakh Kék Neden Analizi”
“Data-Driven Root Cause Analysis for Reducing Sand-Related Defects”
Deepak Chowdhary (MFM India)

(1) 16.40

“Kum Kaliptan Sevkiyata Kadar Dékiim Uretim Siireclerinin Ugtan
Uca CDOT Kod ile Tekil Izlenebilirligi”

“End-to-End Unique Traceability of Casting Production Processes
from Sand Mold to Shipment with CDOT Code”

Mete Kayalar & Serra Tuzcuoglu & Tung Acarkan & Varan Giines &
Emre Ceylan & Bilal Burak Yalcin (Cosmodot & EKU Fren)

(4 17.00

“Dikey Kaliplama Hatlarinda Yeni Nesil Besleyici Uygulamalan”
“New Generation Feeder Applications in Vertical Moulding Lines”
Kemal Karsl1 & Christof Volks & Marc Mauhay (Foseco)

(Y 17.20

“Tel Tretman Yonteminde Pota Geometrisi ve Tel Besleme Hizlarinin
Tiiketimlere Etkisi”

“The Effect of Crucible Geometry and Wire Feeding Speeds on
Consumption in Wire Treatment Method”

Mehmet Sadettin Turhan (Kutes Metal)

() 17.40

“Cevre Koruma ve Siirdiiriilebilirlik Acisindan Ezber Bozan Yeni
Tip Bir Besleyici”

“Ecocast One - a Real “Game Changer” in Terms Of Environmental
Protection And Sustainability”

Marcus Friederici (ASK Chemicals)

*There will be simultaneous translotion during the technical sessions,
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YENILIKCI MACA URETIM COZUMLERIYLE
TURK DOKUMHANELERININ GUCUNE
GUQ KATIYORUZ

Hassas maca paketi
teknolojisi (PCP)

ile Mingzhi kaliplama
prosesinde devrim
yaratiyor

Mingzhi entegre maca
merkezleri (MiCC)
Yatirim ve Kurulum
maliyetlerini azaltin.
Daha dusuk cevresel
etki.Tamamen elektrikli
secenegiile

1
w

Mingzhi Technology'yi 19-21 Eylii'de ANKIROS

2024 Fuarinda, H-4, B-130'da ziyaret edebilirsiniz

T. +49 34205 8934-20 INFO.LEIPZIG@MINGZHI-TECH.EU




)

12° International
Foundry
Congress

19-21 September / Eylul 2024, \stanbul Bxpa Canter, Istanbul - Turkiye
Tudoksad Akademi 12. Uluslararasi Dokiim Kongresi
12" International Foundry Congress by Tudoksad Academy

I Kongre Programi / Congress Program
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2. Giin Oturum Program: / 2nd Day Session Program

20 Eyliil 2024 Cuma / 20th September 2024 Friday

3. Oturum / 3rd Session

Oturum Baskam/Session Chairman:_
Dog. Dr. Caglar Yiiksel (Marmara Universitesi)

10.320

“Arka Alt Salincak Kolu Siispansiyon Parcasimin Sonlu Elemanlar
Analizi ile Mukavemet, Omiir ve Hasar Hesaplamalan”

“Strength, Life and Damage Calculations of Optimized Rear Lower
Control Arm by Using Finite Element Analysis”

Fahrettin Aydemir & Giircan Enacar (Déktas Dokiimciiliik)

(L 10.50

“Yiksek Basinch Dokiimde Vakum Yontemi ile Hava Cebi Kiitlesinin Azaltilmasi”
“Reduction of Air Pocket Mass Using Vacuum Method in High-Pressure Die Casting”
Bans Cavunt & Mehmet Donmez (Doktas Dokiimciiliik)

(Y 1110

“ Hurda Aliminyum Hammadde Kullanilarak EN AW 6082 Alagimindan Yiiksek
Kalitede Dékiimlerin Elde Edilmesi ve Karakterizasyonu “

“Achieving And Characterizing High-Quality Castings From EN AW 6082 Alloy
Using Scrap Aluminum Raw Material”

Ozlem Kirmmzi & Cagdas Serintiirk & Muhammet Uludag (Pms Metal &
Bursa Teknik Uni.)

(Y 11.30

“ Aliiminyum Dékiim Alasimlarnnin Akiskanhk Olgiimii Icin Yeni “Akiskanhk
Endeksi”

“A New ‘Fluidity Index’ For Measuring The Fluidity Of Aluminum Casting Alloys”
Melek Durmus & Derya Dispinar & Mehmet Gavgah & Emin Uslu & Murat
Colak (Foseco Vesuvius & Bayburt Universitesi)

) 11.50

“ Farklh Hurda Kaynaklanmn Siv1 Metal Kalitesine ve Mekanik Ozelliklere Etkisi “
“The Effect Of Different Scrap Sources On Liquid Metal Quality And Mechanical
Properties”

Murat Colak & Emin Uslu & Melek Durmus & Umit Kutsal & Siiphan Ercan

& Yigit Sagnak & Serhat Bardakci & Gizem Ammas (Bayburt Universitesi &
Cevher Jant)
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ﬂ 19-21 September / Eyliil 2024, istanbul Expo Center, IStanbul - Tiirkiye
wmmanea 1U00Ksad Akademi 12. Uluslararasi Dokiim Kongresi
coundry - 412" International Foundry Congress by Tudoksad Academy

Congress
I Kongre Programi / Congress Program

(4 12.10

“Aliiminyum Dékiimde Ikincil Aliiminyum Alagim Kullamminin Karbon Ayak
izine Etkisi”

“The Impact of Secondary Aluminum Alloy Utilization on Carbon Footprint in the
Aluminum Casting”

Deniz Giiler & Yifitcan Besiktepe (Déktas Dékiimeiiliik)

) 12.30

“ Dékme A201 Alasimumn Mekanik Ozellikleri Uzerine Mekanik Titresim ve T6
Isil Isleminin Etkisi “

“Effect of Mechanical Vibration and T6 Heat Treatment on Mechanical Properties
of Cast A201 Alloy”

Candas Erséz & Alihan Ozsan & Abay Tekkol & Ali Kalkanh (ODTU)

There will be simultansous translation during the technical sessions

2. Gin Oturum Programi / 2nd Day Session Program

20 Eyliil 2024 Cuma / 20th September 2024 Friday

4. Oturum / 4th Session

Oturum Baskani/Session Chairman: )
Dog. Dr. Ekrem Altuncu (Sakarya Uygulamah Bilimler Universitesi)

(v 13.20

“Yeni Nesil Yiiksek Performansh Ekolojik Furan Recinesinin Geligtirilmesi “
“Development of Next-Generation High-Performance Ecological Furan Resin”
Omer Ertabak & Ash Kakic1 & Dr. Ozge Aksin Artok & Serkan Celik
(Cukurova Kimya)

() 13.40

“Dékiim Uygulamalan I¢in 3D Baskinin Zorluklan”
“Challenges of 3D Printing for Foundry Applications”
Holger Barth (Metko HA)

() 14.00

“Kum 3D Bask:: Daha Fazla Verimlilik, Daha Az Maliyet, Hizh Biiyiime “
“Greater Efficiency, Lower Costs, and Accelerate Business Growth with
Sand 3D Printing”

Aldo Randazzo & Eric Bader (Exone)
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12° International
Foundry
Congress

19-21 September / Eylul 2024, \stanbul Bxpa Canter, Istanbul - Turkiye
Tudoksad Akademi 12. Uluslararasi Dokiim Kongresi
12" International Foundry Congress by Tudoksad Academy

I Kongre Programi / Congress Program
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Y 14.20

“IIoT Veri Toplama ve Analizi ile Dékiimhanede Verimlilik ve Karhilik Artig1”
“How IloT Data Centralization and Insight Transforms Foundry Efficiency and Profitability*
Carsten Nielsen (DISA)

" 14.40

“3 Boyutlu Kum Yazailarda Geri Dontisiim Kunmu Kullamm Orammin Yanma
Kaybina, Maca Mukavemetine ve Maca Afirhfina Etkisi “

“Effect of Recycled Sand Usage Ratio on Burnout Loss, Core Strength, and Core
Weight in 3D Sand Printers”

Erding Sekmen & Cem Aydin & Ismail Uludag (Déktas Dokiimciiliik)

*Thare will be simoltaneous translation durning the techrnical sessions

2. Giin Oturum Programi / 2nd Day Session Program

20 Eyliil 2024 Cuma / 20th September 2024 Friday

5. Oturum / 5th Session

Oturum Bagkani/Session Chairman:
Prof. Dr. Ali Kalkanh (Orta Dogu Teknik Universitesi)

\) 15.20

“ Yenilik¢i Rotoclene Prosesi ile Yiiksek Performansh Uygulamalar Icin Ultra
Diigiik Dokme Sicakhiklarinda Temiz Celik Dokiim “

“Clean Steel Castings at Ultralow Pouring Temperatures for High Performance
Applications Using the Innovative Rotoclene Process”

David Hrabina (Foseco Vesuvius)

(%) 15.40

“Aliimina Refrakterli Boyalann Celik Dékiimlerde Yiizey Ozellikleri Uzerine Etkisinin
Arastimlmas”

“Investigation of the Effect of Alumina Refractory Coatings on Surface Properties of
Steel Castings”

Ugur Ugok & Sevkan Ulker & Bahadir Kiyak & Ozge Aksin Artok (Cukurova Kimya)

- 16.00

“Celik Deksidasyonunda Optimum Deksidant Tiiriiniin ve [lave Miktarlanmn Belirlenmesi”
“Determination of the Optimal Deoxidizer Type and Addition Amounts in Steel Deoxidation”
Ferhat Tiiliice & Bugra Erbakan & Alper Yologlu & Vedat Uz & Mustafa Murat Zor

(Cimsatas & Heraeus Electro-Nite)

) 16.20

“Hadfield Celiklerinde Ctkelme Sertlesmesi Sicakhklannin Mikroyap ve Mekanik
Ozelliklere Etkisi”

“Effect of Precipitation Hardening Temperatures on Microstructure and Mechanical
Properties in Hadfield Steels”

Faruk Oztiirk & Ugur Giirol & Mehmet Uysal & ismail Kankal (Silvan Sanayi &
Foseco & Sakarya Uni. & Gedik Universitesi)
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ROBOTIC

Viacanhanenin
Sasyapitr.

Yeni Corematic 250/300 ile tanisin!

inovatif sirket kiltirim{zi yansitan ve en giincel endiistri teknolojileri dogrultusunda
geligtirilen Corematic 250/300, ylUksek hizi ve enerji verimliligi ile 6ne ¢ikiyor. Bu yeni
maga makinemiz, ileri hizda optimal enerji kullanimi sayesinde dokimhane sektor
paydaslari igin yuksek katma deger yaratirken, surdarulebilirlik hedeflerine uyum sagliyor.

Beklentilerin 6tesine gecen Suma Ekibine tesekklir ederiz.
19-21 BEyilil / Septenmer ?DP4

SUANBUL dm s i) iYARET EDIN HALL 6-C110

Suma Robotic Makine San. ve Tic. Limited Sirketi Suma Robotic
KOSB-Kimyacilar Organize Sanayi Bolgesi, Tuna Caddesi No:2/2B

34956 Tuzla - Istanbul / Tirkiye
info@sumarobotic.com.tr www.sumarobotic.com.tr - global partner of www.Ima.com.tr



ﬂ 19-21 September / Eyliil 2024, istanbul Expo Center, IStanbul - Tiirkiye
wemmaiea 1000Ksad Akademi 12. Uluslararasi Dokiim Kongresi
fonmey. 12" International Foundry Congress by Tudoksad Academy

I Kongre Programi / Congress Program

2. Giin Oturum Programi / 2nd Day Session Program

20 Eyliil 2024 Cuma / 20th September 2024 Friday

6. Oturum / 6th Session

Oturum Baskani1/Session Chairman:
Erdem Erdogan (Ferro Dékiim)

() 17.00

“Endiistriyel Vana Sektériinde Yazilim Kullanarak Dokiim Tasarimlarinin
Geligtirilmesi Yoluyla Siirdiiriilebilir Enerji Verimliliginin Artinlmasina
Yonelik Analiz Caligmas1”

“Analysis Study on Increasing Sustainable Energy Efficiency Through

the Development of Casting Designs in the Industrial Valve Sector Using
Software”

Ulas Ofiit & Sezer Hivda Ozden & Kerem Ali Kubilay & Hiiseyin Tunca
& Ozan Coban (Gedik Ileri Dékiim & Gedik Termo Vana & Istanbul
Gedik Universitesi)

 17.20

“Ostenitik Paslanmaz Celiklerde Farkh Deformasyon Hizlarn ve
Deformasyon Miktarlarinin Deformasyona Bagh Martensitik Doniisiime
Etkisinin incelenmesi”

“Investigation of the Effect of Different Deformation Rates and
Amounts on Deformation-Induced Martensitic Transformation in
Austenitic Stainless Steels”

Burhanettin inem & Ecemnur Unlii (Kardékmak & Gazi Universitesi)

Y 17.40

“Termal Pnomatik Kum Rejenerasyon Sistemi Uygulamas:”
“Thermal Pneumatic Sand Regeneration System Application”
Hakan Giindiiz & Emrah Eroglu & Hande Birengel Zile (Erkunt Sanayi)
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Congress

I Kongre Programi / Congress Program

3. Giin Oturum Programi / 3rd Day Session Program

21 Eyliil 2024 Cumartesi / 21 th September 2024 Saturday

7.0turum / 7th Session

Oturum Baskani/Session Chairman:
Erkin Kog¢ (Ay Dokiim)

) 10.30

“Kiiresel Grafitli Dékme Demir Dékiimlerinde Mikro Cekinti
Gozeneklerini Cézmek Icin Yeni Bir Asilayict”

“A New Inoculant to Solve Microshrinkage Porosities in Nodular Iron
Castings”

R. Sudrez, G. Alonso, P. Pinel, G. Zarrabeitia, A. Loizaga (Aveks)

.-} 10.50

“Balik Gozi ve Flor Kaynakh Hatalarin Onlenmesi”

“Fish Eye and Fluor-Related Defects Prevention”

fbrahim Hayri Keser & Serkan Celik & Ozge Aksin Artok & Ahmet
Bugra Keyvankl1 & Tan Emir (Cukurova Kimya & Ferro Dokiim &
Dokuz Eyliil Universitesi)

U 1110

“Dik Torna Tezgahlarinda Islenen Volan Parcalarinin Stkma Sisteminin
fyilestirilmesi ve Ayar Siirelerinin Kisaltilmas1”

“Improving the Clamping System and Reducing Setup Times of
Flywheel Parts Machined on Vertical Lathes”

Ferdi Yavuz (Demisag Dokiim)

Y 11.30

“Yiiksek Manganl Ostenitik Celiklerin Korozyon Davramisina Farkh Isil
Islem Prosediirlerinin Etkisinin Incelenmesi”

“Investigation of the Effect of Different Heat Treatment Procedures on
the Corrosion Behavior of High Manganese Austenitic Steels”

Ugur Giirol & Engin Kocaman (Foseco & Zonguldak Universitesi)

11.50

“Biiyiik Dékiimlerde Hassas Besleme"
“Precision Feeding in Large Castings"”
Giines Ozuyar Durukan & Christof Volks (Foseco)
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- 1210

“Diigiik Basingh Regine Kumda Dékiilmiis A201 Alasiminin [sil Islemi ve Mikro
yap: Karakterizasyonu”

“Heat Treatment and Microstructure Characterization of Low Pressure Resin
Sand Cast A201 Alloy”

Yunus Emre Dagistanli & Abay Tekkol & Alihan Ozsan & Ali Kalkanh (ODTU
& Altun Dékiim)

(Y 12.30

“Kiiresel Grafitli Dékme Demir Malzemenin Havayla Sondiirme Yontemiyle
Sogutulmasimin Mikroyap: ve Mekanik Dayamm Ozelliklerine Etkisinin
incelenmesi”

“Investigation of the Effect of Air Quenching Cooling Method on the Microstructure
and Mechanical Strength Properties of Nodular Cast Iron Material”

Cihan Degirmenci & Ozgiir Aykut & Berkan Sardogian (Kardékmak)

*There will be simultanecus trensletion during the technical sessions.
:) 13.00

Diékiim Proseginde Problem Cizme Teknikleri Atilyesi /
Problem Solving Techniques in Casting Process Workshop
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Foundry
Congress

12" International Foundry Congress by Tudoksad Academy

W Poster Oturumu / Poster Session

60

“Dokiim Sektoriinde PDI Uygulamalan /
PDI Applications in the Casting Industry”
Fatih Evci & Abbas Goksu (ERKUNT SANAYI)

“Kayp Kipiik Dékiim Siireci /
Lost Foam Casting Process”
Prof.Li Zengmin (IDEAL MODEL)

“Kum Reklamasyon Sisteminin Bentonitli Kalip ve Maga Kumundaki Mekaniksal
ve Kimyasal Etkileri / Mechanical and Chemical Effects of Sand Reclamation
System on Bentonite-Based Mold and Core Sands”

Giircan Cayiralti (FERRO DOKUM)

“Balar Alagimh Ostemperlenmis Kiiresel Grafitli Dékme Demirlerin Mekanik ve Mikroyap
Ozelliklerinin Incelenmesi/ Investigation of Mechanical and Microstructural Properties of
Copper-Alloyed Austempered Nodular Cast Irons”

Ahmet Bujira Keyvankh & Senol Yilmaz (FERRO DOKUM & SAKARYA UNIVERSITESI)

“Alkol Bazh Boyadan Su Bazh Boyaya Gegis Cahigmas: / Transition from Solvent-
Based to Water-Based Paints Study”
Miicahit Ozyiirek (KUTES METAL)

Eray Koyuncu & fbrahim Hayri Keser & Ozge AKSIN Artok (CUKUROVA KIMYA
& DOKUZ EYLUL UNIVERSITESI)

.
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“Boyalar, Dokiimhanelerde Ekonomik, Sosyal ve Cevresel Sirdiiriilebilirligi Nasil
iyilestirebilir / How Coatings Can Improve Economic, Social, and Environmental
Sustainability at Foundries”
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.
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“Kahp Tasanmm ve Kalip Doldurma Parametrelerinin Celik Dtkiimlerde Hidrojen
Kaynakh Catlak Defektleri Uzerindeki Etkisi / The Effect of Moulding Design and Mold
Filling Parameters on Hydrogen-Induced Crack Defects in Steel Castings ”

Mustafa Murat Zor & Ferhat Tiiliice & Alper Yologlu & Bugra Erbakan (CIMSATAS)
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W Poster Oturumu / Poster Session

“Capak Kaynakli Duruslann Azaltilmas: / Reduction of Downtime Due to Flash”
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“Otomotiv Dékiim Siirecleri Icin Refrakter Kaplamalardaki Gelismeler/
Advancements in Refractory Coatings for Automotive Casting Processes”
Dr.-Ing. Ekaterina Potaturina (METKO HA)

“Altiminyum Alasimu Jantlarda Dinamik Radyal Yorulma Testinin Simiilasyon
ile Dogrulanmas: / Validation of Dynamic Radial Fatigue Testing on Casted
Aluminum Alloy Wheels via Simulation "

Orhan Ata Bayman (DOKTAS DOKUMCULUK)

“Ug¢ Boyutlu Yazic: Kullammu ile Besleyici Uretimi Calismasi / Study on Feeder
Production Using 3D Printing”
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“DISA Uzerinde Celik Dékiimlerinin Uretimi / Production of Steel Castings on DISA”
Eren Kog (META-MAK & DISA)

“Dékiim Sektériinde Farkindahk Yaratacak ISG Uygulamalan / Occupational Health

and Safety (OHS5) Practices to Raise Awareness in the Casting Industry™
Ersin Aktas & Engin Ongan (EKU FREN)
Pg—_———————————————————

“Ingot Dokiim Yénteminde Sivi Metalin Kaliba Etkisinin Magma Simiilasyon
Programinda Incelenmesi / Investigation of the Effect of Liquid Metal on the Mold in
Ingot Casting Method Using Magma Simulation Software”

Ozgiir Aykut & Mehmet Din¢soy & Ecemnur Unlii & Emre Bilgin (KARDOKMAK)

“AlSi7TMg0,3 Isil Islemli Pargalarda Mekanik Ozelliklerin Boya Finn Gegis Sayis: [le
fligkisi/ The Relationship between Mechanical Properties and the Number of Paint
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W Poster Oturumu / Poster Session

“Emniyet Kemerinin Par¢asimun Multi-Slide ve Sicak Kamarah Enjeksiyon
Yontemlerinde Uretimi ve Karsilastinlmasi / Production and Comparison of a
Seatbelt Component Using Multi-Slide and Hot Chamber Injection Methods”
Feyzanur Sehitoglu & Eda Tuzcu & Ayca Yesil (PROMETAL)

“Siv1 Metaller f¢in Temassiz Sicakhk Ol¢iim Sistemleri / Non-Contact

Temperature Measurement Systems for Liquid Metals”
Emrah Giiven Dadak (BDM BILGINOGLU & YILDIZ TEKNIK UNIVERSITEST)

“Ostemperlenmis Kiiresel Grafitli D6kme Demir (OKGDD) Malzemelerde Bilyah
Dovme Isleminin Mekanik Ozelliklere Etkisi / Effect of The Shot Peening on
The Mechanical Properties Of Austempered Ductile Iron”

Ugur Kuruoglu & Yagmur Laleci & Ferhat Giil & Sila Nur Ekiz

(AKDAS & GAZi UNIVERSITESI)

“Trakttr On Dingil Mesnedi Icin Topoloji Optimizasyonuyla Agirhk Azaltma
Calismasi / Weight Reduction Study for Tractor Front Axle Bearing Using
Topology Optimization”

Cem Aydin & ilker Giiral & M. Mert Buldu (DOKTAS DOKUMCULUK)

“Deger Temelli Calisan Memnuniyeti ve Is Baghlign Modeli / Value-Based
Employee Satisfaction and Engagement Model”
Ersin Aktas (EKU FREN)

5. TUDOKSAD ERDOGAN NAS CEVRE ODULLERI YARISMASI POSTER
SERGISi

5TH TUDOKSAD ERDOGAN NAS GREEN FOUNDRY CONTEST POSTER
SESSION
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Kumunuzu sogutarak ve 6n kosullandirma ile dokiim kalitenizi artirin

Sicak kum sorununuz ve dékiimhanenizde dokim hatalari varsa, ¢oziim
Simpson Multi-Cooler!

Simpson patentli geri karistirma tasarimi sayesinde Multi-Cooler
sogutucu, bentonit ve suyun homojenlestirilmesine ve dnceden
kosullandiriimasina izin verir. Bu, strec Uzerindeki kontroli iyilestirir
ve mikserdeki kumun kalitesindeki degisimleri azaltir.

Kum Hazirlama Maliyetini En Az %30 Oraninda Azaltir

Simpson Speedmullor®, dokiimhanenizde Gretkenligi, karlihgi ve
verimliligi en Ust dlzeye cikaran ¢ok yonlU bir mikserdir. Esneklikten
odin vermeden, maksimum karistirma performansi ve enerji verimliligi
elde etmek icin 6zenle hesaplanarak tasarlanmistir. Her buytklukteki
dokimhanelerin ihtiyaclarini karsilamak tzere, 163 ton/saat’e kadar
farkli kapasitelerde, 8 farkli model vardir.

Kumunuza giivenin

DokUm hatalari yalnizca kaliteyi etkilemekle kalmaz, ayni zamanda
kar’inizi ve rekabet glicinlzU de etkiler. Hatalari azaltmak, sireci daha iyi
kontrol etmek ve ihtiya¢ duydugunuz analizi saglamak artik daha kolay.
Her hata icin standart bir test var ve Simpson bu ¢6zimU sunuyor!

Kumunuzu geri déniistiirmekten daha fazlasi

Dékimhane kumunuzu geri dontstirmek, atik ve yeni kum
alimlarinin azaltilmasina, hurda ve sarf malzemelerin
azaltilmasindan maca kum kirliligini gidermeye ve tim bunlarin
operator gerektirmeden yapilmasina kadar sayisiz fayda saglar.
Pro-Claim’e yapilan bir yatirim, yeni kum ve atik maliyetlerinden
tasarruf edilmesi sayesinde kendini kisa stirede amorti eder.

Onlarca yillik deneyimimizin, dékiimhane iiretim siirecinizi nasil daha
verimli hale getirebilecegini 6grenmek igin kare kodu taratabilirsiniz.
Kum sogutma, karistirma,test etme ve geri kazanim teknolojisindeki
ozellestirilmis ¢oziimlerimiz hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin
bizimle iletisime gegebilirsiniz.




IUYELERDEN

Dirikanlar Inductotherm Ergitme Sistemleri

Yatirnmi Yapt

Dirikanlar Aksaray'daki yeni yatirminda Inductotherm ocaklari ile Uretime basladi

Inductotherm, Dirikanlar Otomotiv’in
Aksaray'daki yeni fabrikasinda 2500
kW (+ 500 kW), 2 x 4000 Kg cgelik
govdeli dokme demir kapasiteli Dual-
Trak Plus indiiksiyon ergitme sistemi-
ni basariyla devreye aldi. Bu ileri tek-
nolojiye sahip sistem, toz ve duman
tutma kapagi, astar itme sistemi ve
pit guard gibi opsiyonlarla donatiimis.
Sistem ayni zamanda daha verimli ve
cevre dostu bir calisma ortami sagli-
yor.

68

1984 yilinda faaliyete baslayan Diri-
kanlar Otomotiv, Aksaray’daki yeni ve
modern tesisinde, ileri teknoloji ekip-
manlari ve ¢evre dostu Uretim sureg-
leri ile dikkat ¢ekiyor.

Inductotherm Satis Mudirii Cem
Sahin, yeni indiksiyon ergitme sis-
temlerinin Dirikanlar Otomotiv icin
sagladigr avantajlari  vurgulayarak,
"Inductotherm olarak, en son tekno-
lojiyle donatilmis ocaklarimizin Diri-
kanlar Otomotiv'in surdurdlebilir ve

verimli Uretim hedeflerine ulasma-
larinda 6nemli bir rol oynayacagina
inaniyoruz. Test Uretimleri, kalite ve
verimlilik acisindan beklentileri karsi-
ladi ve musterimizin gelecekteki tam
kapasiteli Uretim surecleri icin iyi bir
baslangi¢ olmustur," dedi.

Dirikanlar Otomotiv, test Uretim-
lerinin basarili sonuclar vermesinin
ardindan, tam kapasite Uretime gece-
rek musterilerine daha kaliteli ve hizli
hizmet sunmayi planliyor.
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UYELERDEN

Kutes 'Yesil Dokiim' icin Yenilenebilir

Enerjiye Yoneldi

TUDOKSAD liyesi Kutes, siirdiiriilebilirlik temelinde yiiriittiigi yatinmlarnini hizlandirdi. GES
alanindaki yatinmlarinda ilk fazi Agustos ayI sonunda devreye almaya hazirlanan sirkette,
donusturtlmus tran kullanimi dst noktaya cikarildi. Toplam 63 bin olan karbon saliminda ilk etapta
bin ton/yil tasarruf saglanirken, sirkette planlar 2050’ye kadar sifir karbon hedefi lizerine yapiliyor.

Kutes, ‘yesil dokim’ hedefini 6 yil
once glindemine alan bir sanayi sir-
keti. Yonetim kurulu Uyesi Ali Esat
Kutmangil'in 2016’da CEQ’luk gorevi-
ne getirilmesinin ardindan bu konuda
ontine 6nemli hedefler koyan dokim
sahasinin etkin sirketi Kutes'te, surd-
rulebilirlik temelli yatirimlar icin kollar
2018'de sivandi.

Yilllk 63 bin ton karbon salimini,
2050’ye kadar sifirlanmak icin planla-
ma yapilan Kutes’te ilk etapta yliksek
oranda kullanilan enerjinin yenile-
nebilir kaynaklardan temini icin GES

Ali Esat Kutmangil
Kutes YK Baskan Yrd. ve
icra Kurulu Baskani (CEO)

70

yatinmlarina imza atildi. ki tiniteden
olusan yenilenebilir yatinmlarin ilk
fazi bu ay sonunda devreye alinacak.
Bu hamle ile birlikte 21 bin ton karbon
saliminin 6niline gecilecek.

Kutes CEO’su Ali Esat Kutmangil,
hurda kullaniminin artirnlmasindan,
sirketteki maillesmeye kadar pek
cok noktada, bir taraftan Gretimde
teknoloji yogunlugunu en Ust seviye-
ye cikarmak, diger yandan kapasite
yatinmlan sirerken, karbon salimini
azaltacak tedbirler icin de harekete
gectiklerini sdyliyor ve “Amacimiz
bulundugumuz sektdrde yesil dokim
uygulamalari ile 6rnek olmak” diyor.

Kutes, eritme isleminde kullandigi
mamdillerin ylzde 65’ini geri donus-
trdlmis malzemeden olusturuyor.
Bu orani ylzde 80 seviyelerine ¢I-
karmak icin kiyilmis celik, dogrudan
indirgenmis demir ince taneleri ve
yag filtreleri gibi alternatif geri donus-
tirtlmds malzemeleri prosese dahil
etmek icin calisiyor.

“GES YATIRIMLARIMIZ
DEVREYE GIRIYOR”

Kutes CEO’su Kutmangil, strdurile-
bilirlik alaninda Turkiye’de 6rnek ya-
tinmlara imza attiklarini ve bu konuda
daha da ilerleyeceklerini kaydederek,
su degerlendirmeyi yapti: “Enerji yati-
rimlariyla ilgili Rusya Ukrayna savasly-
la beraber isletmelerin 6nlin agmak
icin Cumhurbaskanlgi tarafindan tes-
vikler artinldi. Biz yatirrma bu karar

oncesi baslamistik, tesvik artirrmi da
bizim icin arti motivasyon oldu. Fab-
rikalarimizda 40 milyon KW elektrik
kullaniyoruz. Kirklareli ve Edirne’de
stiren GES yatirrmlarimiz var. Bu ayin
sonuna kadar ilk fazin devreye girme-
sini saglayacagiz. iki santralimiz ile
tikettigimiz elektrik enerjisinin ylizde
90’in1 kendi drettigimiz yenilenebilir
enerjiden karsilayacagiz”.

Ali Esat Kutmangil, “Glnumizde
bir diizenleyici kurum tarafindan sart
kosulmasa da tesislerimizde gonulliu
olarak hava Kkirliligini kontrol edebil-
mek i¢in hava filtreleme sistemleri ve
gelismis baghouse teknolojisi kulla-
niyoruz. Yuruttigimiz hava Kkirliligi
kontrolleri, ABD Cevre Koruma Ajansi
(USEPA) ve ilgili devlet dizenleyici
kurumlar tarafindan “mevcut en iyi”
olarak kabul ediliyor. Tim faaliyetle-
rimizde su tuketimini azaltmaya ve
mevcut su kaynaklarini verimli kul-
lanmaya da 6nem veriyoruz. Uretim
sureclerinde ortaya cikan atiklarin
etkin yonetimi icin de Atk Yonetim
Prosediri olusturduk. 2022 yilinda
bu calismalanimiz “Sifir Atik Belgesi”
ile taclandinldi” dedi.

1MILYON AGAGC DIKIMIYLE YENIi
ORMAN PROJESI GELISTIRDI

Turkiye'nin ilk 6zel ormancilik sirketi
Kut Orman yillar 6nce Kutman Grup
blinyesinde hizmete girdi. Atil linyit
maden sahalarini agaclandirmak ve
madencilikle ilgili alanlan restore et-
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mek amaci ile kurulan proje Uzerinde,
12 bin donumluk atil maden sahasin-
da 5 milyon agac¢ dikimi gerceklesti.
Ali Esat Kutmangil’in merhum babasi
Mehmet Bekir Kutmangil'in onderli-
ginde gerceklesen orman olusturma
gayretleri, ormancilik sahasinin uzman
isimleriyle buyutildd. Yeni ormanlas-
tirma projeleri gelistirdiklerini belirten
Ali Esat Kutmangil, yillik 100 bin agag
dikimi gerceklestirerek 2033 yilina ka-

“ _iw
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dar 1 milyon agaclik orman olusturmayi
hedeflediklerini aciklad.

SURDURULEBILIR-

LIK ADIMLARINI HIZLAN-
DIRDI

W Enerji analizorleri yardimiyla tim te-
sis dijital olarak izleniyor.

m Uretim siireclerindeki enerji tiiketimi
takip altinda tutuluyor.

B Kurulu 240 kWh’lik glines panelle-

riyle talash Uretimde elektrigin %60’I
temiz enerjiden karsilaniyor.

m Yillik 63.662 ton olan karbon emis-
yonu ilk etapta 42.268,68 tona indiri-
lecek.

B Kurulu gi¢ 2 yil icinde 10MW daha
artirarak 36MW'ye ylkseltilecek.

B Dokium tesislerinde kullanilan enerji-
nin tamami yenilenebilir kaynaklardan
saglanacak.
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UYELERDEN

MAUS CAAT ile Yeni MAUS Makine Hath
“Otomatik Dokiim Taslamada Onemli Verim Arhs”

Alman taglama ve kesme uzmani Reichmann Casting Finishing, Reichmann MAUS hattinda
kullaniimak UGzere patent bekleyen kendi kendini optimize eden MAUS CAAT yazilimini ilk kez

Turkiye temsilciligini Ekspert M-
messillik firmasinin yaptigi Reich-
mann Casting Finishing’in MAUS
CAAT yazilimi, Avrupa ve ABD'deki
dokimhanelerde hali hazirda kul-
lanihiyordu. Reichmann Casting Fi-
nishing Uluslararasi Satis Muduru
Rafael Dineiger, “Uretilen ilk 100
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GIFA 2023'te tanitmsti.

parca icinde manuel besleme op-
timizasyonlu programlara kiyasla
otomatik dokim taslamada yulz-
de 5 ila 30'un uzerinde verimlilik
artislari oldugu bildirilmektedir”
dedi.

MAUS 600, 900, 1400 ve 2200

otomatik taslama makineleri, ki-

¢lik (100 kg'dan az, 600 mm miida-
hale cemberi) dokiim parcalardan
blyik dokim parcalara (1000 kg'a
kadar ve 2200 mm miidahale ¢cem-
beri) kadar genis bir isleme yel-
pazesini kapsiyor. Makinenin en
onemli parcasinin modern kontrol
sistemi oldugunu sodyleyen Dine-

— - B _mﬁm Re;mm.mn
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iger, “Oldukga kullanim kolayhgi
sunan makine, verilerini gorselles-
tirmek ve kullanmak icin tamamen
yeni olanaklar sunuyor. Reichmann
olarak, kisaca MAUS CAAT olarak
adlandirdigimiz kendi kendini opti-
mize eden “bilgisayar destekli oto-
matik ayarlama” yazilimi ile Endustri
4.0/5.0, lloT ve yapay zekéa dogrul-
tusunda bu potansiyelden yararlan-
ma yolunda énemli bir adim atiyo-
ruz” diyerek soyle devam etti:
“MAUS CAAT, algoritmalari kul-
lanarak isleme programlarinin per-
formansini mimkin olan en kisa
slrede en ust diuzeye cikaracak se-
kilde optimize eder. Yazilim, islem
sirasinda 6zellikle programdaki en
kiglik zayif noktalari tespit eder.
Uretim siiresini azaltma potansiye-
linin oldugu her yerde, bundan ya-
rarlanilir. DOngl optimizasyonunun
yaklasik ylizde 80'i makine tarafin-
dan otomatik olarak gercgeklestirilir,
ayrica optimizasyon potansiyelinin

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24

ylizde 20'si gorsel veriler bicimin-
de makine operatdriine sunulur. Bu
dlizeyde bir optimizasyona manuel
olarak ulagilamaz."

Programi olusturan kisi, MAUS
CAAT ile artik ilerleme hizlarini op-
timize etmesine gerek kalmadan is-
lem kalitesine odaklanabiliyor. Bu,
program olusturmak icin gereken
sureyi yaklasik yari yariya azaltiyor.
Dineiger, ortalama bir glinlik prog-
ram olusturma siresiyle, yazilima
yapilan yatirim, 20'den az farkl do-
kiimle kendini amorti ediyor. Buna
MAUS CAAT ile artan verimlilik de
eklenince, tum yatirrmin amortis-
man slresi daha da kisaldigini soy-
IGyor.

Dineiger “MAUS CAAT'In kullani-
mi ve ilk programin olusturulmasi o
kadar kolay ki, her calisan sadece
birka¢ glnlik egitimle bu konuda
kalifiye hale gelebilmektedir. Bu, do-
kiimhanelerdeki personel durumunu
kolaylastiriyor ve birden fazla vardi-

ya olarak calisiimasi durumunda ¢ok
yiksek makine kullanilabilirligine
katkida bulunuyor" diyor.

MAUS makineleri baska heyecan
verici secenekler de sunuyor. Lazer
olcim sistemi, dokimdeki parti dal-
galanmalarini telafi ediyor ve bu da
tutarli bir kalite saglhyor. Opsiyonel
CF tablet bircok yararh islevleri ye-
rine getiriyor. Kullanici araytzinin
mobil cihaza yansitilmasiyla 6gretme
(teach-in) ve proses izleme dogrudan
makinedeki tablet lizerinden gercek-
lestirilebiliyor. Ayrica tablet, kontrol
sistemi gibi ofset programlama, yo-
rumlar, sinirsiz programlar, ag suri-
cluleri ve kolay destek icin Teamvie-
wer gibi bilinen Windows islevlerini
destekliyor.

Dineiger, Maus CAAT yazilimina ve
CF tablete sahip bir MAUS makinesi-
nin, eksiksiz bir paket olarak musteri-
lerine rekabette acik bir avantaj sag-
ladigini da net olarak ifade ediyor.
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“Dokum Sektoriinde Enerji Verimliligi
ve Cevre Dostu Uretim Siireclerine Gecis

Hizlanacak”

Tiirkiye metal dokiim sanayisinde oldukca fazla italyan orjinli makine ve aksamlar kullanilyor. italyan
makine Ureticileri Ankiros fuarlarina énemli bir katilim sagliyor. italyan Ticaret Ajansi (ITA) Direktorii Marco
Pintus ile italyan makine Ureticilerinin Tiirkiye pazarina ydnelik yaklasimlarni konustuk.

italyan dokiim makineleri iiretici-
leri Ankiros fuarinda Tiirk dokiim
sanayicileri ile bir araya gelecek.
Genel olarak italyan dékiim maki-
neleri sektoriinii degerlendirebilir
misiniz?

italyan dokim makineleri sektord,
dunyada yuksek kalite, dayaniklilk
ve yenilikci teknolojiyle taniniyor.
Sektor, ozellikle otomotiv, beyaz
esya, insaat, tarim ve sermaye mal-
lari gibi farkli endustrilerde genis

Marco Pintus
ltalyan Ticaret Ajansi (ITA) Direktor
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bir kullanim alanina sahip. Italyan
ureticiler her tonajda dokim maki-
neleri, presler, yesil sekillendirme
makineleri, maca aticilar ve dékim
hatlari i¢cin firn ve kumlama ma-
kineleri gibi genis bir yelpazede
uretim yapiyorlar. Bu makinelerin
tasariminda, "Endustri 4.0" gerek-
sinimlerine uygun olarak dlsuk
enerji tuketimi ve yuksek otomas-
yon Ozellikleri 6n plana c¢ikiyor.
Ayrica, italyan makineleri, yiiksek

hassasiyet, verimlilik ve dayanik-
ihk gibi ozellikleriyle taniniyor ve
bu da onlar kiresel pazarda tercih
edilen bir konuma getiriyor. italyan
dokim makine Ureticileri, son tek-
nolojik yeniliklere hizli bir sekilde
adapte olarak pazar taleplerine ce-
vap verebilme kabiliyetine sahip.
italya’nin dékiim makine sektéri,
dinya genelinde hem pazar payi
hem de teknoloji ihracati agisindan
giclu bir konumda ve Tirk pazarin-
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da da etkinligini artirmak igin dnemli
adimlar atiyor.

italyan makine ireticilerinin, Tiirki-
ye doékiim sanayine yonelik yaklasi-
mi nedir? Sektorii nasil degerlendi-
riyorsunuz?

italyan makine (reticileri, Tiirkiye
dokim sanayisinde stratejik bir 6ne-
me sahip. Tirkiye, dinya c¢apinda
dokim sektorinde dnemli bir oyun-
cu olarak gériiliiyor. Uretim hacmi
acgisindan Avrupa'nin ikinci, diinya
genelinde ise yedinci buylk dokim
Ureticisi olan Turkiye, ayni zamanda
yuksek kalite standartlarina sahip
bir Uretim altyapisina sahip. italyan
ureticiler, Tirk dokimhanelerinin
ihtiyaclarina yonelik ©zellestirilmis
¢ozumler sunuyor ve sektordeki is
birligini giiclendiriyor. italyan fir-
malarinin Tlrkiye pazarina yodnelik
yaklasimi, sadece teknoloji transfe-

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24

ri degil, ayni zamanda yerel pazarin
ihtiyaclarina uygun esnek ¢oztumler
sunmayi da iceriyor. Turkiye’'nin yUk-
sek potansiyelini géren italyan iire-
ticiler, bu pazara daha fazla yatirim
yaparak, Turk sanayicilerine rekabet
avantaji saglayacak inovatif Urin-
ler ve hizmetler sunmayi hedefliyor.
Tlrkiye dokim sektorl esnek Ure-
tim kabiliyeti, yeniliklere hizli adap-
tasyon ve ylksek kalite anlayisi ile
italyan firmalari icin cazip bir is orta-
g1 olarak goriliyor.

Tiirkiye dokiim sanayi aktorleri
niye italyan doékiim makinelerini
tercih etmeli? Nasil bir fark yarat-
ma hedefiniz var?

italyan dékiim makineleri ireticile-
ri, sektdrdeki gelismeleri yakindan
takip eden ve yenilik¢i ¢ozimler
sunan firmalar ve oOzellikle enerji
verimliligi, disik isletme maliyetle-

F

ri, yiksek dayaniklilik ve "Enddstri
4.0" uyumlu teknolojiler sunmalariy-
la dikkat cekiyorlar. Ayrica, italyan
makineleri uzun omdurli ve dislk
bakim gereksinimi ile uretim mali-
yetlerini azaltirken, ylksek verimli-
lik ve kalite standartlari ile Turk do6-
kiim sanayisinin uluslararasi rekabet
gucund artirmakta rol oynuyor. Bu
durum, Tirk firmalarinin daha hizli,
verimli ve cevre dostu dretim yap-
masina olanak taniyor. italyan maki-
neleri, Turk dokim sanayisinin mev-
cut kapasitesini ve rekabet glictnu
daha da artirmak icin ideal bir se¢im
olarak goriintyor.

Ankiros fuarinda ziyaretgiler, ital-
yan
standlarinda ne tiir teknolojik ye-
nilikler ve gelismeleri gérebilecek?
Ankiros Fuari, italyan dékiim makine
Ureticilerinin en yeni teknolojilerini

dokiim makine lreticileri
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sergiledigi, sektor profesyonelleri
icin dnemli bir bulusma noktasi. Fu-
arda, italyan firmalari "Endistri 4.0"
uyumlu, enerji yuksek,
cevre dostu ve son teknolojiyle do-
natilmis yeni nesil makineleri tanita-
cak. Ziyaretciler, her tonajda dokim
makineleri, trimleme presleri, yesil

sekillendirme makineleri, maca ati-

verimliligi

cilar, firinlar ve kumlama makineleri
gibi cok cesitli ekipmanlar yakindan
inceleyebilecek. Ayrica, italyan firma-
larinin Turkiye temsilcilikleri aracili-
giyla sunacaklarn hizmet ve destek-
lerle ilgili bilgi sahibi olabilecekler.
Bu fuar, ziyaretgilere hem mevcut
teknolojik gelismeleri degerlendirme
hem de gelecekteki is birlikleri igin
firsatlar yaratma imkani sunuyor. Fu-
ara katilacak 60’tan fazla italyan fir-
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mas! arasinda Italyan Dis Ticaret ve
Tanitim Ajansi (ITA) ile italyan Dékiim
Sanayicileri Dernegi (AMAFOND)
tarafindan organize edilen ve ltal-
ya Pavyonu’nda yer alan 6nemli 13
italyan sirketinin sundugu teknolojik
¢o6zumlerini yakindan goérmek igin
blyuk bir firsat olacak.

olarak, doékiim
sektoriinde gelecek egilimlerini ve
firsatlarini nasil gériiyorsunuz?

Gelecekte dokim sektoriinde, enerji
verimliligi ve cevre dostu uretim su-
reclerine gecisin hizlanmasi bekleni-
yor. italyan makine Ureticileri, bu egi-
limleri desteklemek amaciyla dislk
enerji tiketimli, yliksek otomasyon
ozellikli ve surdurtlebilir teknoloji-
ler gelistiriyor. Ozellikle otomasyon

Makine ireticileri

sistemleri, yapay zeka uygulamalari
ve dijitallesme, dokimhanelerin ve-
rimliligini artirmak,
minimize etmek ve Uretim slreclerini
optimize etmek icin 6nemli bir rol oy-
nayacak. Ayrica, dokim sektoriinde
surdurulebilirlik ve donglsel ekonomi
yaklasimlarinin 6nemi artiyor. Kaynak
verimliligi, geri donustdrdlebilir mal-
zemelerin kullanimi ve karbon ayak
izinin azaltiimasi gibi konular, sekto-
rin gelecekteki blylime alanlari ara-
sinda yer aliyor. italyan firmalari, bu
trendleri yakindan takip ederek ve
yenilikgi ¢oziimler Ureterek sektorde-
ki lider konumlarini gticlendirmeyi he-
defliyor. Ayni zamanda, dokim sekto-
rinde Uretim kapasitesini artiracak ve
maliyetleri disurecek yeni teknoloji
yatinmlar da 6nemli firsatlar sunuyor.

insan hatalarini
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SAVELLI F1 horizontal flask molding line and the main-machines for sand
preparation to produce engine blocks and cylinder heads at SCANIA CY AB

cast-iron foundry in Sodertilje, Sweden
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=Production rate: 60 molds / hour
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SAVELLl supplies complete sand preparation and return systems since
1970 and has 200 complete installed plants in operation characterized
by deéep customization and high performances; SAVELLI realizes
complete sand plants including all the type of necessary machines
such as:

= Sand mixers {type SGMT with 1 or 2 turbines and 3 ploughshares);

F ACUIATEST. & SANDCONTROL testers for sand temperature,

moisture and compactability

= Sand coolers (type SK)

» Polygonal screens (type SP)

# Prneumatic injectors, Bucket elevators and Belt conveyors .

# Cyclones, Silos, Hoppers

¥ Rotary Cooling Drums for sand and castings
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1iSO 500

ISO ikinci 500 Istihdam

Yuzde 9,1 Artirda

istanbul Sanayi Odasi Tiirkiye’nin ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu listesini acikladl. Listede
8 TUDOKSAD iiyesi; Cukurova insaat (7), Atik Metal (97), Demisas D&kiim (109), Nemak izmir
Dokim (159), Haznedar Durer Refrakter (197), Akdas Dokim (332), Hema Otomotiv (367),

istanbul Sanayi Odasi tarafindan
Tirkiye’'nin en buytk 1000 sirketi-
ni kapsayan arastirmalarindan ikin-
ci versiyonu olan ikinci 500 Biiyiik
Sanayi Kurulusu arastirmasi tamam-
landi ve basin toplantisiyla kamuo-
yuna aciklandi. ISO Baskani Erdal
Bahcivan tarafindan yapilan su-
numda iSO 500 ile kiyaslandiginda
gorece daha kucuk ve orta olcekli
firmalar kapsayan iSO ikinci 500
kuruluslarinin 2023 performansina
bakildiginda; diinyada yuksek jeo-
politik gerilimler, artan kutuplasma
ve siki pora politikalar gibi kiresel
blylmeyi baskilayan bir dizi gelis-
menin etkilerinin gorildigl soy-
lendi. Bahgivan konusmasinda, iSO
ikinci 500 sonuglarinda lilkemizdeki
gelismelerin yansimasi olarak da 6
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Kirpart Otomotiv (381) yer aldi.

Subat deprem felaketi ve ekonomi
politikalarindaki radikal dontsimun
yansimalarini gorduklerini soyledi.
Bahcivan, “Ozellikle ekonomiyi
yeniden rasyonel bir zemine cek-
meye yonelik politikalar cerceve-
sinde faizlerin kademeli fakat gli¢lu
bir sekilde yukseltiimesi dogal ola-
rak sanayinin finansman ve faaliyet
kosullarina yansidi. Dolayisiyla iSO
ikinci 500’iin ekonomik ve finansal
buyukliklerini degerlendirirken bu
gelismeleri de g6z 6nunde bulun-
durmakta yarar var. Ornegin iSO
ikinci 500’tin dretimden satislar
2023’te ivme kaybederek enflasyo-
nun altinda bir blylime kaydeder-
ken, bu sirketlerin ihracatinin da bir
onceki yila gore ylizde 6,5 daralma-
si dikkat cekti. Ote yandan, sanayi

istihdaminin nispeten duragan sey-
rettigi bir yilda iSO ikinci 500’iin (ic-
retli calisan sayisindaki ylizde 9,7'lik
artis dikkat ¢ekici ve takdire deger-
dir” dedi.

iSO tarafindan aciklanan ikinci
500 Biuyuk Sanayi Kurulusu Liste-
sine TUDOKSAD iiyelerinden; Cu-
kurova insaat (7), Atik Metal (97),
Demisas Dékiim (109), Nemak izmir
Dokum (159), Haznedar Durer Ref-
rakter (197), Akdas Dokim (332),
Hema Otomotiv (367), Kirpart Oto-
motiv (381), sirada yerlerini aldi. 8
TUDOKSAD iiyesinin tretimden net
satislari 16.881.500.585 TL'yi buldu.

"DONEM KARLILIGI ZA-
YIFLADI"

Basin toplantisinda konusan iSO
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Baskani Erdal Bahcivan: iSO ikinci
500’in, iSO 500’le kiyaslandiginda
daha cok kiiclik ve orta olcekli fir-
malari icermesi bakimindan finansal
kosullardaki
daha hassas oldugunu soylemek
mumkin. Nitekim finansman gider-
leri, kambiyo zararlari ve 6denen
faizlerin net katma degerdeki payi
gibi veriler, 2023’lUn ikinci yarisina
baslayan ekonomideki politika de-
gisiminin ilk yansimalarini sunuyor.
Sirketler faaliyet karlihgini blytk
oranda korusa da artan finansman
maliyetleri ve kambiyo zararlarinin
donem karhligini zayiflattigr gorula-
yor.

iSO 500’de de her yil dikkatle ta-
kip ettigimiz AR-GE ve teknoloji fa-
aliyetlerine iliskin géstergelerin iSO

dalgalanmalara karsi
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ikinci 500°deki gériiniimiine bakti-
gimizda; 2023’te iSO ikinci 500’ln
teknoloji yogunluklarina gére katma
deger dagilimi kismi bir iyilesme sin-
yali verse de ulasilan noktanin tipki
iSO 500’de oldugu gibi tatmin edici
olmadigi acik. Ozellikle iretimden
satislara oranla AR-GE harcamalari-
nin son ug¢ yildir patinaj yapmasini,
dijitallesme ve yesil dontsimin ki-
resel rekabete damga vuracagi bir
gelecek acisindan uzerinde durul-
maya deger gorlyoruz.

"2023 i¢ VE DIS DINA-
MIKLER ACISINDAN RA-
HAT BIR YIL OLMADI"
iso
degerlendi-
rirken 2023’lUn i¢ ve dis dinamikler

Ozetlemek gerekirse, ikinci

500’Un performansini

acisindan rahat bir yil olmadigini, Gl-
kemiz ekonomi politikalarinda kritik
bir siirece girerken sanayi kurulusla-
rimizin yeni zorluklarla karsilastigini
ve onemli bir sinav verdigini unut-
mamamiz gerekiyor.

Yine de sonuglar, sanayicimizin
en zor faaliyet kosullarinda dahi ul-
kemize karsi olan sorumluluklarini
fedakarca yerine getirdiklerini orta-
ya koymaktadir. Yasanan tiim zorluk-
lara ragmen, yatinmlariyla ekonomik
bliylimemize, ihracatimiza ve istih-
dama katkilarini sirdirmektedir.

Bu cercevede Tirkiye’'nin ve Tir-
kiye ekonomisinin yaninda olduk-
larini gdsteren sanayicilerimize bu
kiymetli cabalari ve degerli bilgileri-
ni bizimle paylastiklari icin buradan
bir kez daha tesekkiir ediyoruz.”
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MAKALE

MACALARIN
VAKUM
YARDIMIYLA
KUM KALIBA
YERLESTIRME
SISTEMI

Aydin Arslan*, Mehmet Bal*, Ugur Cetinkaya *
*Doktas Dokimctilik Tic. ve San. A.S., Orhangazi, Bursa.

OZET

Otomatik Yatay Kaliplama Hatlarinda; farkl yon-
temlerle dretilen macalar, tek tek veya montajli
olarak kaliplara yerlestiriimekte ve sonrasinda da
dokim gerceklestiriimektedir. Macalar derecenin
bir veya her iki yanindan operatorler tarafindan
elle konulabildigi gibi, yalanci bir kaliba operator-
ler tarafindan konulan macalar otomatik olarak
maca yerlestirme Uniteleri araciidi ile kaliba da
konulabilmektedirler. Elle maca konulmasi prosesi
sirasinda macalar kaliba yerlestirilirken bazen kali-
ba zarar verme problemi ile karsilasilabilmektedir.
Ozellikle maca baslarinin altta oldugu durumlarda,
eger merkezlemeli bir aparat kullanilmiyor ise ka-
lip ezik problemi ile karsilasilabilmektedir. Par¢ada
bu tir kalp ezik problemleriile karsilasmamak icin
macalarin cok hassas bir sekilde kalip bosluguna
yerlestiriimeleri sarttir.

Bu calismada; soguk kutu teknolojisi ile Uretilen
ve sonrasinda da su bazll maca boyasi ile daldirma
teknolojisi kullanilarak boyanan macalarin bir veya
birden fazlasinin ayni anda vakum sistemi kullanila-
rak bir yalanci kaliptan alinmasi ve kalip bosluguna
yerlestiriimesi islemleri anlatimaktadir. Calismaya
konu olan parcalar, otobiislerde aks dingillerinin sag
ve solunda kullanilan stispansiyon kolu parcalaridir.
5 adet macganin tek bir parcay! dokerken kullanildig
bu sistemde yalanci kaliba yerlestirilen 10 adet par-
¢a ayni anda vakumlanip, yalanci kaliptan alinip yas
kum kalip bosluguna hassas bir sekilde konulmak-
tadir. Iskarta oranlarinda ciddi bir diistise ve kalitede
cok yiiksek bir artisa neden olan bu gelismenin so-
nuclar bu calismada paylasiimaktadir.

Anahtar Kelimeler: Vakum, aparat, maga, kaliplama
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ABSTRACT

Cores produced by different methods are pla-
ced in molds one by one or as assemblies in
automatic molding lines, and then pouring is
carried out. Cores can be manually placed into
the moulds from one or both sides of the mold
by operators, or cores placed by operators
into a dummy mold can be automatically pla-
ced into the mold using core placement units.
During the manual core placement process,
sometimes there may be issues with damaging
the mould while placing the cores. Particularly
when the core prints are at the bottom, if a cen-
tering apparatus is not used, mould damage
problems may occur. The cores must be placed
very precisely into the mould cavity to avoid
such mould damage issues.

In this study, the processes of taking one or
more cores that produced using cold box tech-
nology and painted using water-based core
paint with dipping technology from a dummy
mould and placing them into the mould cavity
using a vacuum system are described. The
parts subject to the study are suspension arm
parts used on the right and left sides of axle
shafts in buses. In this system, where 5 cores
are used to cast a single part, 10 parts placed
in the dummy mould are simultaneously vacu-
umed, taken from the dummy mould, and pre-
cisely placed into the green sand mould cavity.
The results of this development, which led to a
significant decrease in scrap rates and a subs-
tantial increase in quality, are shared in this
study.

Keywords: Vacuum, apparatus, core, moulding

GiRIS
Demir dokim sektoériinde , gereki¢ bosluk ge-
rekse dis ylizeylerinin olusturulmasinda maca
kullanilir . Macalar , recine ile birlestirilmis ku-
mun Maca makinalarinda Uflenmesi yoluyla
uretilir . Bu macalar refrakter esasl boyalarla
boyanabilmektedir , boyama prosesi sonrasi si-
cak hava firinlarinda ve /veya sicak hava oda-
larinda kurutularak dretim hattina hazir edilir .
Bu sayede purlizstuz ylzeylere sahip dokim
parcalarin dretimi saglanabilmektedir.
Kaliplama seri uretim hatlarinda , operatorler
macalari elle (Sekil-1) , pim merkezlemeli apa-
ratlar (Sekil-2) , veya merkezlemesiz aparatlar
(Sekil-3) yardimiyla kaliptaki bosluguna yerles-
tirirler.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24



Sekil 1: Elle maca yerlesimi Sekil 2: Pim Merkezlemeli Apara Sekil 3: Merkezlemesiz aparat

Proje parcamiz fonksiyonel olarak emniyet
parcasi olup , otobiis akslarinda sag ve sol
referans olarak montajlanmaktadir .Parcanin
modeli 2 figlr olup toplam 10 adet birbirine
temasi olmayan bagimsiz ve montajsiz macala-
rin kaliba konulmasini gerektirmektedir. Bu ta-
sarim parcadan parcaya degdisebilir .Bu maca-
larin kaliba konulmasinda ergonomik herhangi
bir tutma yeri yoktur . (Sekil -4)

Sekil 4: Macalarin kum kaliptaki yerlesimi

Macalarin tutma mesafesi en fazla kalip ayi-
rim ylizeyine kadar yaklasabilen mesafedir. Bu
durum da seri Uretim prosesinde insandan in-
sana degisen , standartlastinlamadigi icin de
farkl glnlerde olusan farkli iskarta turlerine
sebep olmaktadir. ( Sekil — 5)

a

Sekil 5: Macalarn elle tutma mesafesi en fazla kalip ayi-
nm yizeyine emniyetli yaklasma kadarolacaktir.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24

Bu tip ¢ok adetli macalar elle uygun yerles-
tirilemedigi icin , alternatif  bir tutma sistem
arastirmasi yapiimistir .Her defasinda macalarin
tutma yontemlerinden kaynaklanan ,kalipta 1s-
karta problemleri olusumu ile karsilastik. Aras-
tirmalarimiz bizi cam vb sektdrlerde kullanilan
vakum teknolojisini kullanmaya ydnlendirdi.
Macanin vakum yontemi ile bir yerden alinip di-
ger bir yere konulmasi metodunun bu prosese
uygunlugunu sorguladik. Bunun igin de &nce-
likle tutunma ylizeyi en zor ve en agir maca-
lar Uzerinde saha denemelerini yalanci kalip
ile yaptik.Bu bizim aslinda seri tretim kaliplama
hattimizdaki st kalibimizi gdstermektedir . Bo-
yali ve boyasiz macalar ile yalanci kalip kullani-
larak , macalarin vakumla havada tutulup tutu-
lamayacagini inceledik .Bunun mimkin olmasi
icin hangi sartlarin ve ekipmanlarin gerektigini
ortaya koyduk.Bunu basardiktan sonra da bir
adim oteye gectik.Alt derece kum kalibi olustu-
ran alt modelden kopya kalip yaptik . (Sekil -6)

Sekil 6: Alt derece kum kalip icin alt modelden Uretilen
kopya kalip

Vakum sistemimizin imalatini yaptik ve macga-
larin uygun yerlerinden vakumlayarak pozisyo-
nu sabit durumda alt kopya kaliptan alip seri
uretimdeki alt kum kaliba yerlestirmesini ger-
ceklestirdik. (Sekil - 7)

Sekil 7: Vakum sistemi
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I MAKALE

VAKUM SISTEMININ OPERAS-
YON ADIMLARI :

Kaliplama hatti yanina konumlandirimis alt kopya
aparat icine operator insiyatifinden bagimsiz olacak

sekilde , macalar x)y,z eksenlerinde rijit pozisyon-
da yerlestirilir . (Sekil -8/9)

Sekil 8/9: Alt kopya kaliba , ergonomik maca yerlestir-
me ve yerlesmis konum

Ust aparat ( Vakum sistemi tesis edilmis ) operatér
yardimiyla pim -bur¢ pozisyonlamasi ile alt aparat
Uzerinde merkezlenir . Daha acik bir ifade ile kop-
ya alt ve (st aparatlar ttimUyle bizim kum kalibimizi
temsil ederler.

Ust aparat hassas asansér platformunda maca-
lara dogru ving askisinda z yoniinde serbest inisini
yapar ve durur .

Kaliplama operatori , sisteme kumanda vererek
tim macalara vakumu acarak macalarin hareketsiz
pozisyonu saglanir.

Operator ving askisinda bulunan aparati serbest-
ce kaldirarak kum kaliba tasir . Aparat merkezleme
pimi ve derece burcu yardimiyla merkezleterek ,
yine asansor platformunu macalari ile birlikte has-
sas olarak kum kaliba indirir ve kumanda vererek
vakumu ani olarak keser . Macalar hareketsiz du-
rumda kopya ust kaliptan ayriimis olur . Macalar
tam temas halindeki kum kalip Gzerinde konum-
lanir .

Bu operasyonlarda x ve y eksenlerinde kum ka-
liba herhangi bir temas olmadigindan , macalar tam
merkezinde kalipta konumlanmistir .

Vakum acik / kapall sireleri dnemli olup, maga-
larin alma ve yerlestirme surelerini  etkileyecegin-
den yliksek emis kapasitesinde bir Blower ( Vakum
pompasi) secimi énemlidir. Vakum yardimiyla alin-
mis ve alt kopya kaliba yerlestiriimis boyali macalar-
da, vakumdan kaynaklanan herhangi bir hasarlan-
ma izlenmemigtir.

Vakumla maca yerlesimi yapilan dokimlerin tekrar-
lar ve onserileri de yapilarak dokim parc¢alarin 6l-
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clsel kontrollarinda tolerans disi , degisken et payi
degerleri saptanmamis olup kararli dl¢li degerleri
tespit edilmistir .

Bunun yanisira yapilan deneme Uretimlerde
maca yerlesimi kaynakll kalip /maga kum ezme,
kum dusmesi gibi temel dokim iskartalarn da gorul-
memistir.( Sekil -10/11))

a

Sekil 10/11: Kum ve maca ezme hatalarina drnekler

Bu calisma, uretimde karsilasilan bircok ‘kaldirm
tasima , tutma kaynakli * problemleri ¢c6zmek adina
tasarlanan yepyeni bir sistemi icermektedir . Vakum
sisteminin karmasik ve diz ylzeyli macalarda uy-
gulanmasi nedeniyle yenilik¢i yonu ¢ok yiiksek bir
calismadir .

Calismamiz , gelecekte Kaliplama ve Maca Uretim
merkezlerimizde ciddi uygulama alanlar bulacaktir.

SONUGCLAR

Kaliplama boéliminde hatasiz bir sekilde macalarin
kaliba yerlestiriimesi ve dokim hatasi olusmadan
parca Uretminin gercekletiriimis olmasi ¢calismamizin
basta gelen en 6nemli sonucudur .

Diger 6nemli bir ¢iktisi da , kaliplama hatlarimizda
verimliligin artmistir . Maga koyma kaynakli duruslar
da ortadan kalkmistir .

Yayginlastigini diisindigimizde macga tasima |,
yerlestirme gereksinimlerinden biri olarak maca ba-
sinda ve /veya gripper yuvalarinin olmayisi , sivi
metalin kacak kayiplari ile gaz vb hatalarinin da iyi-
lesmesine katkida bulunacaktir .

Maca yerlestirme operatorlerinin  kaliba yerlesim
operasyonlari sirasinda ortopedik rahatsizliklarinin
onleyici calismasi olmustur diyebiliriz. (Sekil -12)

L

Sekil 12: KOperatoriin macalan elle alt kaliba yerlestir-
mesinde ergonomik olmayan durus 6rnegi.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24
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I MAKALE

DOKUM
SANAYISINDE
ROSLER
KUMLAMA
TEKNOLOJILERI

o (&) mmn

Murat Kayalik
Rosler Kumlama Teknolojileri Satis Muddirii

ROSLER - KROMAS

Rosler, yiizey isleme teknolojileri konusunda yiiz
yili askin bir tecriibeye sahip, diinya lideri bir firma-
dir. Rosler musteri ihtiyaclarina uygun vibrasyonlu
ylizey islem makineleri, 6zel yiizey islem prosesleri
ve sarf malzemelerin yani sira yliksek teknolojiye ve
Ustiin kaliteye sahip kumlama makineleri de Uret-
mektedir. Rosler kiiresel musterilere daha iyi hizmet
sunmak amaciyla, 2014 yilinda stratejik bir karar ala-
rak Kromas'l blinyesine katmistir. Bu tarihten sonra
Kromas'in istanbul Silivrideki fabrikasinda R&sler
markall Kumlama Makinelerini Gretmeye baslamistir
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GIRIS

Dokim sanayisi, endustrinin temel taslarindan bi-
ridir ve Urlnlerin kalitesini artirmak, dayanikliigini
saglamak ve estetik agidan iyilestirmek icin yiizey
islemi gereklidir. Bu ylizey islemi, dokim parcalarin
kumlanmasi ile baslar ve iste tam bu asamada R&s-
ler Kumlama Teknolojileri devreye girer. Rosler, her
zaman yuksek kaliteli ve teknolojik drlinler sunmayi
hedeflemistir. Rosler yenilik¢i kumlama teknolojileri
ile dokim sanayisinde standartlarin tzerinde bir Grliin
gamina sahiptir.

Résler Kumlama Makineleri ve Teknik Ozellikleri
Rosler Kumlama makineleri, endistrinin birgok farkli
alaninda kullanilmak Uzere tasarlanmisti. Otomotiv,
Savunma Sanayi ve Havacilik sektorlerinin yani sira
ozellikle Dokiim sanayisinde, Rosler'in Urtinleri tercih
edilen bir standart haline gelmistir. Rosler'in kumlama
makinelerinin teknik 6zellikleri, dayaniklilik, verimlilik
ve yenilik¢i tasanm acisindan sektdrde lider konum-
dadrr.

Askili Tip Kumlama Makineleri: Dokim sanayisin-
de Rosler'in askill tip kumlama makineleri bliylk bir
ragbet gormektedir. Bu makineler, agir dokim par-
calarinin yiizey temizligini homojen bir sekilde yap-
mak ve parca yuzey kalitesini artirmak icin kullanilir.
Rosler'in askili tip kumlama makineleri, manganlh ce-
likten imal edilmis yapisi sayesinde asinma dayanimi
oldukca yuiksektir. Proses adimlar ve Parca boyut-
larina gore ozellestirilebilir aski sistemleri ile Uretim
hattinda miikemmel esneklik saglar.

Y L.
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Celik Tamburlu Kumlama Makineleri: Rosler, celik
tamburlu kumlama makineleri ile dokim parcala-
rnn yuzey islemini etkili bir sekilde gergeklestirir. Bu
makineler, parcalarin ¢elik tambur icinde déndurdl-
mesiyle kumlanmasini saglar, boylece homojen bir
ylzey islemi saglar. Dokiim parcalar kumlama maki-
nesine otomatik yuklenebilir ve kumlama islemi son-
ras| otomatik bosaltilabilir.

Celik Hasir Banth Kumlama Makineleri: Rosler'in
celik hasir bantl kumlama makineleri, dokim par-
calarinin tim yuzeyini kumlama islemi sirasinda et-
kili bir sekilde temizler. Bu makineler, stirekli parca
beslemeli yapisi ile yiiksek verimlilik sunar. Ozellikle
aliminyum doékum sanayisinde tercih edilen bir se-
cenektir.

Turbin Teknolojisi: Rosler'in kumlama makineleri,
patentli Ttrbin teknolojisi ile donatiimistir. Bu tekno-
loji sayesinde tirbin bicaklar cift tarafli kullanilabilir
ve asinma dayanimi en st sevidedir. Turbin bicakla-
rnin 6zel Gamma sekli, kumlama verimliligini artirir-
ken bakim maliyetlerini disurdr.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24

Manyetik Seperasyon Teknolojisi: Dokiim parcala-
rin kumlanmasi sirasinda ¢elik kumlama materyaline
karisan dokim kumunun sistemden atiimasi gerekir.
Boylece kumlama makinesi ve ekipmanlari, dokim
kumunun asindirici etkisinden korunur. Bunun i¢in
Rosler, cift kademeli manyetik seperatori gelistir-
mistir. Bu sayede ylksek asindiriciiga sahip dokim
kumu kumlama sisteminin disina atilarak kumlama
makinesinin ve ekipmanlarinin uzun émdurli olma-
sI saglanir. Ayrica kumlama proses sonuglarinin da
daha homojen ve temiz olmasi saglanir.

Ozel Tasarim Kumlama Makineleri: Rosler, muste-
ri ihtiyaclarina 6zel kumlama makineleri gelistirmek
konusunda uzmandir. Ozel projeler igin gerekli maki-
neler, musterinin benzersiz ihtiyaclarini karsilayacak
sekilde tasarlanir ve Uretili. Ornegin, Tiirkiye'nin en
buytik demir dokim tesisi Doktas firmasi icin Uretilen
RMBS Rosler Robotik Motor Blogu Kumlama Makine-
si ve Turkiye'nin en modern dokim tesisi Silvan D&-
kiim Sanayi firmasi icin Uretilen RHBE 42/42-F Rosler
Askili Kumlama makinesi gibi 6zel projeler Rosler'in
uzmanlhgini yansitmaktadir.

Bu referanslar, Roslerin dokim sanayisindeki
lider konumunu ve Urinlerinin kalitesini yansitmak-
tadir. MUsterilerin memnuniyeti ve basaril igbirlikleri,
Rosler'in guctini ve uzmanhgini gostermektedir
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MAKALE

Temiz ve Guvenli Calisma Ortami: Résler Kumlama
Makineleri ve Rosler toz toplama sistemleri kumlama
isleminin guvenli ve temiz bir sekilde yapilmasi igin
Ozel ekipmanlarla donatilmistir. Bu sayede kumlama
materyalinin is gliveligini tehlikeye atacak sekilde et-
rafa sacilmasi 6nlenir. Ayrica ozel filtrasyon sistemine
sahip toz toplama uniteleri ile calisma ortami her za-
man temiz kalr.

Rosler Smart Solutions (RSS)

Rosler Smart Solutions (RSS) yazilimi, kumlama ma-
kineleriyle entegre sensorler kullanarak proses ve
maliyet seffafligi, aktif veri izleme, ariza veya proses
degisikliklerinde hizli reaksiyon, akilll makine ope-
rasyonlari ve optimize edilmis kaynak kullanimi gibi
avantajlar sunar. Bu yenilik¢i yazilim, dokim sanayi-
sinde dijitallesme ihtiyacini karsilayarak makinelerin
daha verimli ve esnek bir sekilde calismasini saglar,
bdylece isletmelerin rekabet glictnd artirir.

DOKUM SANAYiSINDE ROSLER
KUMLAMA TEKNOLOJILERININ
TERCiH SEBEPLERI;

Ustiin Kalite: Rosler'in kumlama makineleri, endiist-
ri standardinin lizerinde bir kalite sunar. Dayaniklilik,
verimlilik ve uzun 6mdir, Rosler'in kumlama makinele-
rinin &ne ¢ikan ozellikleridir.

Miisteri Memnuniyeti: Tirkiye'deki ve dinyadaki
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blylk dokim firmalar, Rosler'in makinelerini uzun
yillardir sorunsuz bir sekilde kullanmaktadir. Ozellikle
hizli yedek parca temini ve profesyonel teknik servis
hizmeti sayesinde Rosler Kumlama makineleri uzun
yillar sorunsuz kullaniimaktadir. Memnun mdusteriler
Rosler'in referanslaridir ve bu referanslar, Rosler'in
guictint ve uzmanligini gosterir.

Teknoloji ve inovasyon: Rosler, siirekli olarak yeni
teknolojiler gelistirir ve inovasyonu tesvik eder. Man-
yetik seperator sistemleri, Turbin teknolgjileri, filtre
sitemleri ve Rosler Smart Solutions yazilimi gibi 6zel-
likler, Rosler'in yenilik¢i ve teknolojik triin gamini ge-
listirmesinde 6nemli rol oynar ve sektdrel pozisyonu-
nu guclendirir.

Ozel Tasarim Prosesler ve Teknolojiler: Rosler, miis-
teri ihtiyaclarina 6zel prosesler gelistirmek ve 6zel
kumlama makineleri tasariminda uzmandir. Bu saye-
de Rosler her tirlli projeye uygun ¢ézimler sunar.

Dijitallesme ve Veri Yonetimi: Rosler Smart Solu-
tions (RSS) yazilimi, dijitallesme yolunda buyik bir
adim atmistir. Bu yazilim, isletmelerin veri yonetimini
optimize etmelerine yardimci olur.

SONUC

Dokim sanayisi, Urlinlerin kalitesini ve dayanikliigi-
ni artirmak i¢in ylizey islemine ihtiya¢ duyar ve Ros-
ler, bu ihtiyaci karsilamak icin mikemmel ¢ozimler
sunar. Rosler'in Ustiin kaliteli kumlama makineleri,
teknolojik yenilikleri ve dijitallesme adimlari, dokim
sanayisinin rekabetciligini artirmak ve maliyetleri
azaltmak icin 6nemli katkilar saglar. Rosler kalite, da-
yaniklilik ve inovasyon acisindan Tirkiye'de dokim
sanayisi icin glvenilir bir ortak ve endustrinin ihtiyac-
larini karsilamak icin mikemmel bir se¢enektir.

ROSLER @&

finding o better way ... "
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MAKALE

AKILLI EKONOMI
VE YUKSEK
PERFORMANSLI
KIMYASALLAR
KULLANARAK
DOKUMHANELERE
DAHA FAZLA
DEGER
SUNULMASI

Toplam sahip olma maliyeti kavrami, karliligi artirmak
icin temel kaldiraglarin belilenmesine yardimci olur.

Yazarlar: Erdal Celik, Dr. Reinhard Stétzel, Verena Sander
(ASK Chemicals)

Bu makale, Toplam Sahip Olma Maliyeti (TSOM)
kavramina ve ddkimhanelerle olan iliskisine
genel bir bakis ve kavraminin uygulanmasina
yonelik pratik bilgiler sunmaktadir.

ilk olarak Gardner Group tarafindan 1987 yi-
liInda Microsoft icin gelistirilien TSOM, sadece
satin alma fiyatini degil, ayni zamanda ener-
ji, bakim ve bertaraf ile ilgili uzun vadeli mali-
yetleri de hesaba katmak Uzere tasarlanmistir.
TSOM o zamandan beri tretim de dahil olmak
Uzere cesitli sektorlerde uygulanmaktadir.

Dokimhaneler icin TSOM, hem gdrlndr hem
de gizli tum iligkili maliyetleri anlamaya ydnelik
kapsaml bir yaklasim sunar. (Sekil 1) Dékimha-
neler, TSOM konseptini uygulayarak maliyet ve
Uretkenligi dengeleyen ve nihayetinde karlihgi
artiran bilingli kararlar alabilirler. Bu, tim sire-
cin ve cesitli adimlarin birbirine bagimhliginin
derinlemesine anlasiimasini gerektirir.

Dokim kimyasallari ve malzemelerinin do-
kiim slirecine sagladigi faydalar Grin tiketimi,
satin alma maliyetleri, verimlilik artiglari, perfor-
mans si¢gramalari ve ¢evresel etki maliyetlerinin
azaltilmasi ile ilgilidir:

- Daha iyi trtin performansi

- Pahall hammaddelerin degistirilmesi

« Verim artisi

« Daha ylksek uretkenlik

« Cevresel ayak izinin azaltilmasi (daha az ener-
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ji, daha az emisyon, daha diisik CO2 ayak izi)

ASK Chemicals, miisterilerin TSOM potansiyel-
lerini belirlemelerine yardimci olmak i¢in bir
deger satisi yaklasimi kullanir ve belirli dokim-
hane silirecini ve ortamini analiz ederek Urln
¢ozlimlerinin gercek degerini gosterir (Sekil 2).

Birirn Basina Satin
Alma Fiyat '+ Naviun
Maliyetleri

Paketleme
Depolama
Kullanm
Envanter
AR-GE
Kalite
Szha Arzalan
Bartaral

Sekil 1: Bir drliniin farkl maliyetleri
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Sekil 2: Dokiimhanedeki basitlestirilmis stirecler

HAMMADDELERDE DOGRUDAN
TASARRUF

Kullanilan hammaddelerin gézden gecgirilmesiy-
le dogrudan tasarruf elde etmek, maliyetleri dii-
stirmenin en belirgin ve en kolay yoludur.

Blyilk bir dokim Ureticisi, alkol bazh refrak-
ter boya kullanimindan su bazli refrakter boya
kullanimina gecerek, asagidaki 6rnekte de go-
rildigu gibi (Sekil 3) 6nemli tasarruflar elde et-
mistir.

gl buised coabeyy VELWALIRT 0T TiA
Tronnes ploonninaed coaing VIAVAGCAT 5T 600
Wil taeed comlieg BOLITEC 51 900

Firsan fren mistes arsee] coafing (RLITHC ST a0

o REtEIOry RN B EAOUON (el @ Sofven

Sekil 3: Farkli refrakter boyalarin maliyet yapisi
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Grafik, benzer teknik 6zelliklere ve performan-
sa sahip cesitli refrakter boyalarin ve bunlarin
refrakter malzeme, ¢oziicu ve Uretim maliyetle-
rine iliskin maliyet yapilarini karsilastirmaktadir.

VELVACOAT ST 701, refrakter malzeme ve
¢Ozilcl igerigi agisindan en ylksek maliyete
sahip olan zirkon iceren alkol bazl bir refrakter
boyadir. VELVACOAT ST 606 da alkol bazlh bir
refrakter boyadir, ancak zirkon icermez ve bu
nedenle de daha ucuzdur. Ancak zirkon iceren
coOzeltilerle esit derecede iyi performans gos-
terir.

Dokimhaneler, zirkon iceren su bazh SOLI-
TEC ST 901 refrakter boyayi kullanarak maliyet-
lerini alkol bazli versiyona kiyasla %18 oraninda
azaltabilir.

Dokimhane, zirkon icermeyen ve su bazli bir
refrakter boyaya gecerek alkol bazli olanlara
kiyasla hammadde maliyetlerinde %49 tasarruf
bile saglayabilir. SOLITEC ST 801, alkol bazli ve/
veya zirkon iceren Urlinlere benzer bir perfor-
mans sunar.

Hammadde degisimi, dokiimhanelerde ka-
rar vericilerinin gunlik islerinin bir parcasidir
ve maliyetleri disirmek icin en basit kaldiraci
temsil eder. Ancak, bu durum yalnizca urin kali-
tesi, performansi ve Uretkenligi hammadde de-
gisiminden olumsuz etkilenmiyorsa gecerlidir.
Ne yazik ki; deneyimler, genellikle kullanilan
malzemelerin yukari veya asagi yondeki sireg
adimlari dikkate alinmadan degistirildigini ve
bunun da istenmeyen ek sireg izleme maliyet-
lerine neden oldugunu gostermektedir.

HAMMADDELERIN DEGISTIRILMESI
Yiksek performansli katki maddeleri, tim do6-
kiimhane uretim zincirinde hammadde tuketi-
minin azaltilmasina yardimci olabilir.

Bu 6rnekteki musteri, prosesinde silis kumu-
na kiyasla pahall bir malzeme olan kromit kumu
kullaniyordu. Kum, kaliplama malzemesi karisi-
minda maliyet faktori oldugundan, ASK Chemi-
cals uzmanlari, halihazirda var olan iyi dokim
performansini korurken veya hatta gelistirirken,
kullanilan 6zel kum miktarini azaltmaya olanak
taniyan ¢oziumler ariyordu. Bu amacla, kalipla-
ma malzemesi karisimindaki kromit kumunun
azaltilmasina yardimci olan mihendislik trinu
bir kum katkisi VEINO ULTRA MBM 2 gelistirildi
(Sekil 4).
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Sekil 4: Tasarlanmis kum katkilarinin uygulanmasiyla malzeme maliyetinde

tasarruf

Darity [kim3]

VEINO ULTRA 3030 kum katkisi ile Kerphalite
kullanimini azaltmak hatta kullanmamak mim-
kin olabilir.

ARTAN VERIM

Verim, dogru hammadde sec¢imine karar verir-
ken 6nemli bir 6zelliktir. Refrakter boyalar s6z
konusu oldugunda, farkl Grlnlerin yogunlugu-
na bakmak dnemlidir.

Tablo 1: Verime Bagl Maliyet Tasarrufu

Tablo 1'de alkol bazl refrakter boyalar VELVA-
COAT ST serisi ile su bazh refrakter boyalar
SOLITEC ST serisi karsilastirildiginda yogunluk
farki gorilmektedir. Zirkon icermeyen SOLITEC
ST 801 en dislik yogunluga sahiptir. Bu neden-
le, en iyi verimi sunar, yani dokimhaneler satin
alma maliyetlerinden ve muhtemelen girdi mik-
tarindan (kg) tasarruf edebilir ve ayni miktarda
veya hatta daha fazla maca ve kalip boyayabilir.

Bu ornek, daha disik yogunluklu bir refrak-
ter boya kullanarak maliyet tasarrufunun mim-
kin oldugunu goéstermektedir. Bununla birlik-
te, maliyetleri tim dokimhane sireci icin en
olumlu sekilde etkilemek igin teknik sonuclarin
farkinda olmanin ne kadar 6nemli oldugunu da
gOstermektedir.

e oo

URETKENLIGIN ARTIRILMASI
Uretkenlik, tiretilen dékiim basina maliyeti azal-
tarak TSOM u optimize etmek icin bir baska kal-
diractir.

Verimliligi artirmanin bir yolu da refrakter bo-
yalarin kuruma davranisini degistirmektir.
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Sekil 5: Daha hizli kuruma sayesinde daha yliksek ve-
rimlilik ile maliyet tasarrufu

Koyu mavi kuruma egrisi SOLITEC HI 703'U gosterir-
ken, turuncu egri daha gelismis yeni bir versiyon olan
SOLITEC HI 704'in kuruma hizini g8stermektedir. iki
kaplama arasindaki en 6nemli fark SOLITEC HI 704'ln
%14 daha hizli kurumasidir, yani kurutma islemi 5 daki-
ka kisaltlabilir (Sekil 5). Bu zaman tasarrufu Uretkenlikte
%14'lUk bir artis anlamina gelir ve ayni anda daha fazla
maca/kalip boyanmasina olanak tanir. Sonug olarak,
uretkenlikteki kazang, satislar ve gelir de orantili olarak
artabileceginden, dodkiimhanenin karinda potansiyel
bir artisa yol acar.

Uriin satin alirken, hem satislar ve ciro gibi iist ¢izgiyi

hem de giderler ve maliyetler (Uretim, personel vb.) gibi
alt cizgi faktorlerini dikkate almak énemlidir. SOLITEC
HI704'lin daha ytiksek satin alma fiyat, bir maliyet ka-
lemi olarak alt cizgiyi etkiler, ancak verimlilikteki artis,
dokimhanenin daha fazla Uriin Uretmesini ve satma-
sint mimkdn kilar ve bu da artan satislarla Ust ¢izgi so-
nucunu iyilestirir.
TSOM kavramli, tiim siireg ve cesitli faktorlerin etkile-
simi icin daha genis bir bakis acisi sunar. Bu nedenle,
dokiimhaneler (daha yiiksek) satin alma fiyatlarindan
¢cekinmemeli, satin alma kararini kar ve zarar hususlari
da dahil olmak tzere tiim deger zincirinin arka planina
gore degerlendirmelidir.

SURDURULEBILIRLIK VE CEVRE
Emisyon gereklilikleri, strdurdlebilirlik cabalar, tesis
teknolojisine yapilan yatinmlar ve kiresel bazda ve-
rimli hammaddelerle ilgili degisen mevzuat nedeniyle
surdurdlebilirlik ve ¢evresel hususlar giderek daha da
onemli hale gelmektedir. Bu gereklilikleri karsilamak ve
calisma izinlerini korumak icin dokimhanelerin ¢cevre-
sel ayak izlerini iyilestirmeye yardimci olacak ¢dzimler
ve tesis teknolojileri uygulamalar gerekebilir.

Ozellikle ddkiim kimyasallar ve malzemeleri ala-
ninda, verimli dékim sarf malzemeleri kaynaklarin ve
emisyonlarin azaltimasina énemli bir katki sagladigin-
dan, siirdurilebilirlik verimlilikle yakindan baglantilidir.
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ECOCURE
BLUE PRO

Pro [kg]
and Part 1

Stardird
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Baglayici teknolojisi alaninda, en yeni soguk kutu bag-
layici jenerasyonu ECOCURE BLUE PRO, dokiim &zel-

v/

Highly-gificiont binder reduces
amin consumption up 1o 50 %,

Sekil 6: Farkl baglayici teknolajileri ile stirduirlilebiliflik ve gevresel iyilestirmeler

liklerini optimize ederken, verimlilik ve ¢evre lizerinde
olumlu bir etkiye sahip olacak sekilde baglayici ve
amin tiiketimini azalti. Daha dusik baglayici ve amin
tliketimine ragmen, yeni Urlin ayni mukavemet profili-
ne sahiptir. Buna ek olarak, daha az baglayici ve amin
kullanilmasi gaz kusurlarina egilimi azaltmaya ve daha
az yeniden isleme yapilmasina yardimci olur.

Baglayicida %30'a varan tasarruf ve yaklasik %25
daha dislik amin tiketimi dékimhanenin cevresel
ayak izini iyilestirmektedir (Sekil 6). Bu nedenle ECO-
CURE BLUE PRO daha diistik emisyonlara, daha faz-
la surdirdlebilirlige ve daha iyi bir karbon ayak izine
giden yolu belirlemek icin mikemmel bir secenektir.
Dusiik emisyon yukiine sahip verimli bir baglayici tek-
nolojisi kullanmak, hava temizleme ve son yakma sis-
temlerine yatinm yapmaktan kaginmaniza da yardimci
olabilir.

TSOM 'NUN ANAHTARI - DEGER YA-
RATMA ZIiNCIRINi ANLAMAK

Deger yaratma stirecinin tamaminin derinlemesine
anlasiimasi, maliyetleri disiirmek ve karliidi artirmak
icin kaldiraclarin belirlenmesi acisindan kritik 6nem
tasi. TSOM kavramini uygulayarak, satin almacilar ge-
nel slirece bakis acilarini genisletirler. Bu kavram, bir
hammaddenin izole edilmis satin alma fiyatinin &tesi-
ne bakarak satin almanin gergek maliyetlerini digmeye
yardimci olur.

Yiksek performansh dokimhane kimyasal sarf
malzemelerinin uygulanmasi, d6kiim operasyonlarinin
cesitli sekillerde daha karl hale gelmesine katkida bu-
lunabilir: Dogrudan maliyetleri, dolayll maliyetleri, sarf
malzemesi verimini, Uretkenligi ve nihayetinde sirdu-
rilebilirligi olumlu yonde etkiler.

REFERANSLAR TABLOSU

1. https://www.haufe.de/finance/haufe-finance-office-
premium/total-cost-of-ownership-tco-13-tco-modell-
der-gartner-group_idesk_PI120354_HI1101934.htm
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STELEX PRO -
OZEL
OZELLIKLERE
SAHIP
KANITLANMIS
SERAMIK KOPUK
FILTRE

Foseco Tirkiye

GIRIS

STELEX PrO, 6zellikle karbon ve disik alasimh
celiklerin filtrasyonu igin gelistirilmis, kendini ka-
nitlamis bir seramik kdpuk filtre neslini temsil et-
mektedir. Geleneksel Zirkonya bazli gelik filtreler
gibi, erimis celikten metalik olmayan kalintilari
gidermek icin mikemmel filtrasyon verimliligi su-
narlar. Filtreler ayrica metal akisindaki tirbilansi
yatistirir ve kalip doldurma iglemi sirasinda erimis
metalin yeniden oksitlenmesini sinirlar. “PrO” ta-
nimi “Priming Optimised” anlamina gelmektedir.
Bu karbon bagh seramik filtrenin ortaya cikisi, zir-
konya bazli filtrelerin uygulanmasiyla ilgili bazi so-
runlarin Ustesinden gelmistir. Seramik kopuk filtre-
lerin 6zellikleri gesitli fiziksel 6zellikler tarafindan
belirlenir. Bu makale STELEX PrO filtrelerinin 6zel
ozelliklerini ele almakta ve bunlar zirkonya filtre-
lerle karsilastirmaktadir.

Fiziksel 6zellikler ve liriin karakteristikleri

TERMAL KAPASITE
Bir cismin 1sil kapasitesi genellikle belirli bir kiit-
leye sahip bir cismin sicakhgini 1°C artirmak icin
gereken enerji miktarini gosterir. Bir filtrenin uy-
gulanmasiyla ilgili olarak, termal kapasite, filtreyi
odadan dokum sicakligina isitmak i¢in erimis me-
talden emilmesi gereken is1 enerjisi miktarini ta-
nimlar. Termal kapasite, filtrenin kitlesi ve malze-
menin 6zgul i1s1 kapasitesi (1 kg malzemeyi i1sitmak
icin gereken is1 miktari) tarafindan belirlenir.
Laboratuvar testlerinde STELEX PrO filtrelerin
termal kapasitesi zirkonya bazl filtrelerin termal
kapasitesi ile karsilastiriimistir.
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Sekil 1, 100x100x25 mm boyutlarindaki filtrelerle
yaplilan testlerden elde edilen verileri gostermek-
tedir.

B Specific haa capacty [Hkg KI| = Weight |7] = Meat capacity [1%]
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Sekil 1: STELEX ZR ve PrO’nun 100x100x25mm filtreler
Uzerinde ve 20 ila 1600 °C sicaklik artisiyla gdsterilen 6z-
gul termal kapasitesi, kitlesi ve isi kapasitesi

Malzemeyle ilgili, malzemeye 06zgl ozellikler
karsilastirildiginda, karbon bagh bir STELEX PrO
filtrenin spesifik termal kapasitesinin zirkonya filt-
relerin spesifik termal kapasitesinden neredeyse
iki kat daha yliksek oldugu gosterilmistir (STELEX
PrO icin 1430 J/kgK ve Zirkonya filtreler igin 780 J/
kg K). Bununla birlikte, iki filtre tipi arasindaki agir-
Ik farkini da g6z énlinde bulundurmaliyiz; bir STE-
LEX PrO filtre, ayni boyuttaki bir zirkonya filtrenin
yalnizca Ucte biri agirigindadir (100x100x25 filtre
icin sirasiyla 70 g ve 168 g), sonug olarak termal
kapasite yaklasik %30 daha duslktir (STELEX
PrO icin 158 J ve zirkonya filtre icin 232 J).

Peki bir dokimhanede filtrelerin pratik uygu-
lamasi igin termal kapasite ne kadar 6nemlidir?
Daha yiksek termal kapasiteye sahip bir filtre,
daha distk termal kapasiteye sahip bir filtreye
gore erimis celikten daha fazla isi ceker. Bu ne-
denle termal kapasite, kullanilan filtrelerin priming
Ozellikleri Gizerinde dogrudan bir etkiye sahiptir.

Bir dokimin baslangicinda, erimis metal nor-
malde ortam sicakhginda olan filtre ile temas eder.
Erimis metal ve filtre arasindaki yiksek sicaklik
farki nedeniyle, metalin filtre yapisi icinde donma
potansiyeli vardir. Filtrenin sicakhgi arttikca metal
tekrar akiskan hale gelir ve filtrenin yapisindan
gecebilir. Bu stirece priming denir ve ¢ok hizli bir
sekilde gerceklesir; metal dokim bosluguna geg-
meden 6nce dikey yollugun dolmasina neden ol-
dugdu icin faydali oldugu distnulebilir.
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Filtrenin cok fazla isi cekerek filtredeki katilagsmis
metalin sadece kismen yeniden erimesi veya hig
erimemesi olasiligi vardir. Boyle bir durumda eksik
dokim veya hi¢ dokim yapilmamasi s6z konusu
olabilir. Yuksek 1sI kapasitesine sahip filtreler kul-
lanildiginda priming sorunlari igin daha yliksek bir
potansiyel vardir. Bu durum, alasimlar sivi halleri-
nin tzerinde ¢ok az sliper isi ile dokildigiinde ve
alasimin zayif akis 6zelliklerine sahip oldugu du-
rumlarda daha da artar. Karbon ve disuk alasimli
celiklerde zayif akis 6zellikleri ve nispeten distk
dokim sicakliklar (deoksidasyondan once yuk-
sek oksijen icerigi nedeniyle ylksek miktarda
metalik olmayan kalintilar ve sivilasma sicakligina
gore distik dokim sicakliklar) nedeniyle priming
sorunlari yasanabilir.

Laboratuvar denemelerinde, karbon bagh STE-
LEX PrO filtrelerin priming ozellikleri, Sekil 2’de
sematik olarak gosterilen test aparati kullanilarak
zirkonya filtrelerinkiyle karsilastinimistir. Bu deney-
de iki filtre (boyutlari 50x50x20 mm) ayni anda
bir dokme havuzundan erimis metale maruz bi-
rakilmistir. Bu deney, belirli bir metal sicakliginda
filtrelerden elde edilebilecek metal akis hizlarini
belirlememize ve karsilastirmamiza olanak tanir.
Daha sonraki testlerde dokiim sicakhgi kademeli
olarak dustrllerek, filtrelerin hazirlama o6zellikle-
ri degerlendirilebilir ve karsilastirilabilir. Deneyler,
FeSi, FeMn ve Al ile oksijeni giderilmis %0,3 karbon
icerikli bir karbon celigi (ergime sicakhigi 1506 °C)
kullanilarak gergeklestirilmistir. Dokim havuzu 25
kg erimis metal ile doldurulduktan sonra, stoper ¢ce-
kilmeden hemen dnce sicaklik kaydedilmistir.

a) b)

Sekil 2: Deneyden hemen dnce (a) ve sonra (b) priming
ozelliklerini belilemek icin deney diizeneginin ¢izimi

Sekil 3, dokim sicakhgina bagh olarak bazi hazir-
lama testlerinin test sonuclarini gdstermektedir.
1580°C’lik dokim sicakhginda bile (likidlisin 74°C
uzerinde), karbon bagh STELEX PrO filtre zirkonya
filtreden daha ylksek bir akis hizina sahiptir (5,9
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saniyede STELEX PrO i¢in 13,8 kg ve zirkonya filtre
icin 10,9 kg). Dokium sicakligi kademeli olarak disu-
rildiginde, akis hizlant STELEX PrO’nun gelismis
performansini gostermeye devam etmistir. 1530°C
dokim sicakhginda (likidustin 24°C Uzerinde), me-
tal neredeyse tamamen karbon bagli STELEX PrO
fitreden gegmektedir (9,6 saniyede STELEX PrO

STELEX IR & STELEX PrD
25
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2
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=
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Pounng temperature [*C}

Sekil 3: STELEX ZR PrO filtrelerin 50x50x20/10 ppi kar-
bon ¢eligi (%0,3 C) ile ve farkll dokim sicakliklarinda pri-
ming testlerinin sonuclarn

icin 22,3 kg ve zirkonya filtre icin 0,9 kg). Dokme sI-
cakliklar distiikge dokme siiresi 1580 °C’de 5,9 sn
ila 1530 °C’de 9,6 sn. Bu, akis hizinin karbon bagl
STELEX PrO filtresi lehine azalan dokim sicaklik-
laryla arttigini gostermektedir; bir filtreden daha
fazla erimis metal akmakta ve bu da daha uzun bir
dokim suresiyle sonuclanmaktadir. STELEX PrO
filtrenin spesifik akis hizi, belirlenen sicaklik arali-
ginda 0,018 kg/s /cm?de tutarlidir.

KULLANIM KOSULLARI ALTINDA
BOYUTSAL KARARLILIK

Uygulamada celik filtrelerin deformasyonu iki sekil-
de meydana gelebilir: sapmalar ve kiriimalar. D6-
kiimin baslangicinda filtre ile ilgili bir sorun varsa,
bunun nedeni muhtemelen termal soktan kaynak-
lanmaktadir. Dokimun ilerleyen asamalarindaki
deformasyon sorunlari oncelikle termal slinme
ozellikleriyle iligkilidir. Malzemelerle ilgili olarak
stinme, yuk altinda zaman ve sicaklikla ilgili bir de-
formasyon anlamina gelir.

Ne yazik ki, geleneksel bir ¢elik dokiimhanesin-
deki gercek calisma kosullarina yakin, termal sok
direnci ve siriinme direnci 6zelliklerini birlikte gu-
venilir bir sekilde analiz etmek icin uygun, labora-
tuvar teknikleri bulmak hala miim kin degildir. Bu
nedenle Foseco, seramik kopuk filtreler igin kalite
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kontrolliniin bir parcasi olarak “impingement test
- carpma testi” olarak adlandirilan yontemi kullan
maktadir. “carpma testi”, zorlu bir uygulamada pra-
tik kosullar altinda termal sok direnci ve slirinme
acisindan filtre performansinin birlesik bir testini
temsil eder.

Battom pour
ladle

=

700 kg steel
(1.4301) at
1610-1620 °C

Nozzle

: @45 mm
Impingement

height
540 mm

___— Filler 2150x30

____ Fitter support
KSTAE 18/20

Sekil 4: Celik filtreler icin carpma testi icin test kosullari-
nin semasi

“Garpma” kelimesinin sozliik cevirisi - darbe,
kabul akisi veya carpismadir. Celik filtreler igin
carpma testi, 45 mm nozullu bir alttan dékme-
li potadan verilen erimis celik ile @150x30 mm
boyutundaki filtrelere dayanmaktadir. Alttan
dokmeli bir pota 700 kg erimis paslanmaz gelik
ile doldurulur - GX 5 CrNi 18-10 (1.4301) potada-
ki metal derinligi 600 mm’dir. Pota, metal 540
mm ylkseklikten filtrenin ortasina gcarpacak se-
kilde filtrenin Uzerine yerlestirilir (Sekil

4). Potadaki metal sicakhgr 1610 - 1620°C
oldugunda, 600 kg erimis ¢elik dogrudan filt-
renin Uzerine ve i¢inden dokdulir. Foseco tara-
findan gelistirilen bu test yonteminin kosullari
BDG-P100 direktifinde belgelenmistir [1].

Diger benzer testlerde, celik filtrelerin daha
uzun doékme surelerindeki performansi akis
denemeleri ile belirlenebilir. Ornegin, 1050 kg
disuk alasimh celik 8,5 tonluk bir potadan STE-
LEX PrO ©150x30/10 ppi filtre ile dokilmdistar.
Deneme kosullari ve sonuglari Sekil 5’te gos-
terilmektedir. Bu asiri test kosullarina ragmen,
STELEX PrO iltre hi¢bir hasar veya deformas-
yon belirtisi gostermemistir.
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+ Filber STELEX Pr()
215003010 pg
« Metal grade 55-32 NiCrido
= Ladie conbent B.500 kg
+ Nozzle dameler 0 mm
*  Pouning temperature 1582 7C
* Through fow 1,050 kg
+ Pouring fime Tes
* Mean pouring rate 13,8 kg's
+ Spac. through flow 5,94 kglem?®
Despite extrome fgs
conditions tha STELEX
PrO filter showed g
Gracks gr deformation!

Sekil 5: Temas cekirdekli bir XTA8 iine yerlestirilen STE-
LEX PrO @150x30/10 ppi ile yapilan akis denemesinin
sonucu, filtrenin Ustten (a), alttan (b) ve 1050 kg agirigin-
daki dokiim bloktan (c) dokdldiikten sonraki gdrinimd

Bir baska asir akis denemesinde, 1500 kg distik ala-
simli gelik, 1630°C’de 60 mm nozullu bir alttan dokim
potasin dan STELEX PrO ©200x35/10 ppi filtre lize-
rine ve icinden dokulmustir. Bu kosullar altinda spe-
sifik akis hizi 4,77 kg/ cm? ve ortalama metal akis hizi
30 kg/s idi. STELEX PrO filtre, 50 saniyelik bir dokim
sliresinden sonra hicbir hasar veya deformasyon be-
lirtisi gostermemistir.

Kalite kontrollin bir parcasi olarak gerceklestirilen
sikisma testleri ve yukarida bahsedilen akis kontrol
denemeleri, STELEX PrO filtrelerinin uygulama ko-
sullan altinda mikemmel bir boyutsal kararliiga sa-
hip oldugunu gdster mektedir.

KIMYASAL BILESIM

Celik filtrelerin uygulama Ozellikleri 6ncelikle kim-
yasal bilesim ve kristal yapi tarafindan belirlenir. Bu
ozellikler, kullanim kosullari altinda priming ve defor-
masyon direnci Uzerinde énemli bir etkiye sahiptir.
Daha da 6nemlisi, filtre seramiginin ciiruf, oksidasyon
driinleri ve erimis metaldeki diger metalik olmayan
kalintilardan kaynaklanan temas la iligkili bozulma ve
zayiflamaya kars! direnci lizerinde 6nemli bir etkiye
sahiptirler.

STELEX PrO filtreleri temel olarak aliminyum oksit
ve karbondan olusur. Ciruf saldinsina karsi direncli
olan karbon bagli seramik bir malzemedir ve bilesim
olarak celik fabrikalarn endustrisinde, 6rnegin yikama
ortileri gibi yogun
talep goren uygulamalarda kullanilan karbon bagli
seramiklere benzer.

Dahili calismalar, STELEX PrO filtrelerinin genellik-
le ¢ok distik karbon icerigine sahip yiiksek alasimli
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celik malzemelerle birlikte kullanilmasinin, sonucta
alasimdaki karbon seviyelerinin artmasina neden
olabilecegini kanitlamistir. Bu nedenle STELEX PrO
filtrelerinin kullanimi en az karbon icerigine sahip
malzemelerle sinirhdir 015 %. Sivi ¢elikler dokim si-
rasinda belirgin bir yeniden oksitlenme egilimine sa-
hiptir. Yeniden oksitlenme, sivi ¢eligin alttan dokim
potasinin nozulundan gectigi anda baslar ve kalipta
katilasma ile sona erer. Kapanimlarin gideriime sinde
mumkin olan en iyi filtreleme verimliligini saglamak
icin, filtrelerin dogrudan ingatlarin yanina yerlesti-
rilmesi tercih edilir. Zirkonya filtreler kullanildiginda,
yuksek termal kapasite ve dokimu baslatirken or-
taya cikan ylksek isi talebi nedeniyle bu her zaman
mumkuin degildir. Bircok uygulamada, filtrenin hazir
olmasini saglamak icin filtre nin yolluklarin yakini-
na yerlestiriimesi gerekir. Bu da cali san sistemlere
onemli tasanm sinirlamalar getirmektedir.

STELEX PrO filtrelerinin distk termal kapasitesi

ve buna bagl olarak daha iyi priming ozellikleri, filt-
renin dokim giris kapisinin yakinina yerlestiriimesini
mumkin kilmak tadir. Sekil 6, Foseco tarafindan ge-
listirilen kare filtreler icin filtre baski modellerine ge-
nel bir bakis sunmaktadir.
STELEX FP1 ve STELEX FP7 filtre yuvalar kullanilir-
ken dikey yolluk dogrudan filtrenin Gizerine yerlesti-
rilir. Filtrenin konumlandirimasi nedeniyle, zirkonya
bazli ve STELEX PrO filtreleri kullanilabilir. STELEX
FP3 ve STELEX FP6 filtre yuvalarinda, filtre dikey yol-
luga yakin olmayabilir; STELEX PrO filtreleri glivenle
uygulanabilir, ancak zirkonya filtreler de priming so-
runlar bazi alasimlar icin bir endise kaynag olabilir.

STELEXFP1

~STELEXFP3
STELEX*
By

STELEX FP4
STELEX*
#0

-~ STELEX FPE

STELEX*

[

"f,; STELEXFP7

P

Sekil 6: T 50x50x20 ila 150x150x30 mm boyutlarindaki
kare filtreler icin STELEX filtre yuvalari
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STELEX PrO filtrelerinin ingate’e bitisik olarak uygu-
lan masina bir 6rnek sekil 7’de gdsteriimektedir. Bu
halat kilavuzu baslangicta dogrudan yolluk tabanina
yerlesti rilen zirkonya bazli bir filtre ile tretildi. Ureti-
len dokiim de hala bazi ylizey kusurlar vardi, bu ne-
denle zirkonya filtreler STELEX FP6 filtre yuvalarinda
dokim girislerine daha yakin uygulandi. D6kim si-
rasinda priming sorunlart meydana geldi ve dokim
parcasi diizglin bir sekilde doldurulmadi. STELEX
PrO filtreleri ayni pozisyonda uy gulandiginda kalip
doldurma problemleri ortadan kalkti ve stirekli olarak
temiz, hatasiz dokimler Uretildi.

Sekil 7: STELEX PrO filtrelerinin meme girisi yanina yer-
lestirimesi igin 6rnek

STELEX PrO filtrelerinin gelistirilmis hazirlama ozellik-
lerin den, daha ytiksek akis hizlarindan ve kullanim-
daki mikemmel boyutsal kararliligindan daha once
bahsetmistik. Bu, onemli dlglide farkl akis kapasitele-
ri ile sonuclanir. Alasimsiz ve disuk alasimlh celik ttir-
leriicin STELEX ZR’nin 6nerilen maksimum &zgul akis
hacmi (6zgiil akis kapasitesi)l,5 kg/ cm? STELEX PrO
icin bu deger 2,9 kg/cm?®dir ve zirkonya bazli filtrelere
kiyasla neredeyse iki kat daha fazladir, bkz. sekil 8
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Sekil 8: Farkl boyutlardaki STELEX ZR ve STELEX PrO
filtrelerinin karbon ve dustk alasimli ¢eliklerle* akis ka-
pasitesi: Buylk STELEX ZR filtreleri kullanirken dogru-
dan dokimu énermiyoruz

Bu, STELEX PrO uygulanirken daha kicuk filtrelerin
kullaniimasina ve dolayisiyla dokme metal geri do
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MAKALE

nuslerinde énemli tasarruf potansiyelinin gdz onin-
de bulundurulmasina olanak tanir. Buna ek olarak,
karbon bagl STELEX PrO filtresinin spesifik ozellik-
leri, dogrudan dokim uygulamalarinda ¢ok buytk
filtrelerin kullaniimasina izin verir. STELEX PrO filt-
relerinin KALPUR uygulamalarinda kullanimina bir
ornek, bir dokim diguimunin Uretimi icin sekil 9'da
gOsterilmistir.

+ Descrgtor Mode

+ Waisl groda CEMns

& Girves wasght Mg

« el waghl Mg

« |Lachs sonlesl GO0 &g

«  Wozle direli ™0 ey

+ |l STELEX Pod @R00XS 10 pe

Dl po hewis KR MNEX KTR11 mily Ml
Bappet ouen

+ Pouing BEpaTLT 1613 °C

+ Pouring ime s

+ Dpec. Through fow A8 wgaam’

Sekil 9: Bir KALPUR uygulamasinda STELEX PrO filtrele-
ri ile Uretilen celik dokim digimui [2, 3]

OZET

STELEX PrO filtrelerinin 6zel avantajlar asagidaki
gibi 6zetlenebilir:

+ Daha distik termal kapasite, bu nedenle filtresiz
geleneksel dokiim sistemlerinde kullanilan dékme
sicakliklar kullanilabilir

+ Distik dokme sicakliklarinda filtrenin tutarl bir
sekilde hazirlanmasi

+ Sicaklikla ilgili dokiim hatalarinda azalma

+ Enerji ve refrakter igin daha diisiik maliyetler

- Daha ylksek akis kapasitesi (kg/cm )2

+ lyi akis performansi (kg/s)

+ KALPUR dogrudan dékme Uniteleri kullanildiginda,
filtre dokuldiikten sonra metalin Gzerinde ylizecektir
+ Mikemmel termal sok ozellikleri ve mikemmel
boyutsal kararlilik

+ Metaldeki curuf ve diger metalik olmayan yabanci
maddelere karsi direng

+ Dokuim sisteminde esnek konumlandirma. Filtreleri
dikey yolluktan uzaga meme girislerinin hemen yani-
na koyulmasinda sorun olmamaktadir.

Dusuk filtre agirhgr ve performans birbiriyle celismez;
bu filtreyi ¢elik dokimde kullanilan zirkonya bazli filt-
relerden ayiran 6zel 6zelliklerin temelini olusturur.
STELEX PrO filtreleri yolluk icine (in-line teknigi)
ve KALPUR dogrudan dokim Unitelerine (dogrudan
dokim teknigi) yerlestirilebilir. In-line yontemi kulla-
nildiginda, filtreler dokimun kalip bosluguna mim-
kiin oldugunca yakin yerlestirilir, bdylece erimis celik
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doékime ge¢meden 6nce filtre icinde miimktin oldu-
gunca fazla metalik olmayan kalinti yakalanir.

STELEX PrO filtreleri sadece karbon ve disilk
alasiml geliklerde kullanim icin uygun degildir, ayni
zamanda manganez ¢eligi gibi diger bircok malzeme
ile birlikte de kullanilabilirler. STELEX PrO filtrelerinin
kullanimi icin 6n kosul, dokiim malzemenin karbon
iceriginin %0,15’ten ylksek olmasidir. Ayrica bu filtre,
biytik demir doktmlerin Uretildigi gesitli uygulama-
larda kendini kanitlamistir.

EDEBIYAT

[11 BDG-Richtlinie P100: Schaumstrukturda Kera-
mische

Filter - Eisen- und Stahlguss icin Schaumkeramikfilter.

Dusseldorf (2012).

[2] Stottmeister, G.: KALPUR Giesstechnik bei Stahl-
gussknoten - Der kurze Weg zum fertigen Guss-
stlick senkt Produktionskosten. Foundry Practice
240 (2003)..

[3] Stottmeister, G.: Stahlguss flir Olympiastadion
Berlin. Giesserei 90 (2003).
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STELEX PrO Artik Yerli!

FOSECO, Tiirkiye'deki yeni yatinmlariyla biyimeye ve dokiim sektériine deger katmaya devam ediyor.
Sektérde devrim yaratan filtrasyon teknolojisi STELEX PrO, Tiirkiye'deki yeni yatinm planiyla artik
tim dlnyadaki degerli is ortaklarimiza yerli tretim ile en son teknoloji ¢oziimler sunacak.

2025 yilinin ikinci yansinda faaliyete gececek olan STELEX PrO Uretim hatti, Tiirkiye'den tim diin-
yaya dokum sureclerini optimize ederek en yuksek kalite standartlarini karsilayan yenilik¢i coziimler
sunacak. Bu sayede maliyetler azalacak, cevresel stirdiirtilebilirlik artacak ve Turkiye'deki dékiimha-
neler icin yiiksek standartlarda bir Gretim saglanacak. Ger¢eklesecek olan yeni yatirm, Turkiye'deki
dokimhaneler icin drinlerin tedarik stirecini hizlandirarak daha kisa siirelerde temin edilmesine

imkan saglayacak.

Neden STELEX PrO?

e Yiiksek Performans: Ustiin filtreleme kapasitesiyle dokim
kalitesini en Ust diizeye cikarir.

e Maliyet Verimliligi: Fire oranlarini diisiirerek Gretim maliyet-
lerini azaltr.

e Cevre Dostu Teknoloji: Stirdiiriilebilir ve cevreye duyarli
tretim ¢ozlimleri sunar.

FOSECO'nun diinya capinda kanitlanmis uzmanligi ve yenilikci teknolojileriyle, is ortaklarimizin re-
kabet guciinu artirmaya devam ediyoruz. Tirkiye'deki is ortaklarimiza bu benzersiz teknolojiyi artik
daha yakindan ve hizli sekilde sunacak olmaktan gurur duyuyoruz

Bize Katilin!

STELEX PrO (rtinleri ile ilgili detayli bilgi almak ve FOSECO ¢ozumleri hakkinda daha faz
mek icin bizimle iletisime gecin.

Think beyond. Shape the future. FOSECO
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*71. Hindistan Dokiim Kongresi ve IFEX 2023'de yayinlandi

OZET

Aliminyum, dokme demirde her zaman mevcut olup
ana kaynaklar ocak sarj malzemeleri ve kimyasal
analizi ayarlamak veya dokimin yapisini degistir-
mek icin eklenen ferro alasimlar, kiisellestiriciler ve
asilayicilardr.

Aliminyumun faydalar ve asilama sirecinin
onemli bir pargasi oldugu gosterilebilirken hem ¢ok
az Aliminyum hem de ¢ok fazla Aliminyum zararl
olabilmektedir. Bu elementin ¢ok azi zayif cekirdek-
lenmeye neden olabilirken, ¢ok fazlasi genellikle
pahall isleme sureclerinden sonra ortaya ¢ikan igne
deligi (pinhol) dokim hatasi olusturabilir.

Aliminyum seviyelerinin kontroll ve olcimu do-
kimhane kalite sisteminin énemli bir parcasidir, an-
cak bircok dokimhane spektrometreleri bu dnemli
element icin uygun veya guincellenmis kalibrasyona
sahip degildir.

Bu makale dokme demirlerdeki Aliminyumun avan-
tajlarini ve dezavantajlarini ele alacak ve Aliminyu-
mun faydali mi yoksa zararli mi olduguna dair kendi
sonucunuzu ¢ikarmaniza imkan verecek. Elbette her
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dékimhanenin farkli tretim sartlan olacagindan do-
layr da dogru cevap prosesten prosese gore degi-
secektir.

SUNUM

Dokim parca alan OEM firmalar, gin gittikge dokiim
geometrisindeki karmasikligi arttirmanin yani sira me-
kanik 6zellikler icin gerekli degerleri de daraltiyorlar.
Bu nedenle, kiresel grafitli ve lamel grafitli dokme
demir parcalardaki Aliminyum dahil olmak Uzere
cesitli elementlerin etkinligini anlamak ve tahmin et-
mek, basarill dokiimhane operasyonlari icin giderek
daha fazla 6nem kazanmaktadir.

Aliminyum, hammaddeler araciligiyla bilerek
veya bilmeyerek eriyige girmesinden dolayr dokim-
de her zaman mevcuttur. Kiresel grafitli ve lamel
grafitli dokme demirlerde igne delikleri (pinhol) en
yaygin karsilasilan hatalardan biridir. Bu hatanin kalip
sartlar, kalip kumundaki yiksek nem icerigi ve ala-
sim elementleri dahil olmak lzere sarj malzemeleri
gibi bircok nedeni vardir.

Genel olarak celik hurdasi kendi Uretim sireci si-
rasinda Aliminyum ile kirlenir ve c¢elik hurdalarinda
kalinti Al elde ederiz. Bu, ¢elik hurdasinin dokimde
yuksek kullanim orani nedeniyle Aliminyumun ana
kaynagini olusturur.

Genellikle FeSi'yi piyasadan satin alan ve daha sonra
alasimli Grdinler tretmek icin yeniden ergiten tedarik-
cilerden FeSiMg ve asilayici alagimlari satin alirken,
Aliminyum dahil olmak tzere daha ylksek miktarda
eser element iceren Urlinler satin alma riski de artar.

Guinimuzde kiiresel olarak bazi ilkeler, celik hur-
dasindaki (ve dolayisiyla bunlarin déniis hurdalan) ar-
tan Titanyum seviyeleriyle ilgili sorunlarla karsi karsi-
yadir. Titanyumun Aliiminyumdan daha kimdilatif bir
etkisi vardir ve birlikte igne deligi olusumu igin ¢ok
guiclu bir ortam olustururlar.

Sorun genellikle musterinin veya harici isleme

atdlyesinde pahall bir isleme sonrasinda tespit edilir.
Simdi soru su: Aliminyum bu igne deligi (pinhol) so-
runu i¢in hayati bir rol oynuyor mu?
En uygun alasim paketini tasarlayarak, yiksek kaliteli
hammadde secerek ve kaliplama ve maca malzeme-
sine uygun sekilde odaklanarak, metalurjik yapi kati-
lasma stireci boyunca grafitin ¢okelme mekanizma-
sini kontrol eden temel elementlerin ve tamamlayici
cekirdeklerin eklenmesi yoluyla hassas bir sekilde
ayarlanabilir. Makalemizde, Aliminyumun zorlu kire-
sel grafitli ve lamel grafitli dokme demir parcalarda
nasil zararsiz davrandigini aciklayacagiz.

Altiminyum, lamel grafitli dokme demirdeki ylizey
gerilimini disurerek pinhol olusturmayi kolaylastirir.
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Buna ornek asagida Sekil Ada verilmistir.

Hidrojen kaynakli bir hatanin belirlenmesi ¢cok kolay-
dir ancak Azot gazi kaynakli hatalarla karstirnimama-
lidir. Bir Azot hatasi da hatanin etrafinda karblrlenmis
bir bolge ve icinde bir grafit tabakasi olusumu gibi
ayni belirtilerini gdsterir, ancak bir Azot hatasi ¢ok
daha diizensiz bir sekle sahiptir.

Pinhol olusumunu engellemek icin tipik guvenli ¢a-
lisma araliklar:

- Lamel grafitli dokim: Nihai dokimde %0.0010’dan
daha az

- Kiresel grafitli dokiim: Nihai dokiimde %0,015'ten

Asagidaki sekil C olarak solda gosterilen re-
sim, parcacigin alt kenarindan buyuyen grafiti
gostermektedir. Sagda ise MnS parcaciginin
analitik taramasi, Mangan ve Kikirtten olusan
bir kabuga sahip oldugunu godstermesine rag-
men, parcacigin gekirdeginde bir Oksijen tepe
noktasi ve ylksek seviyede Aliminyum oldugu-
nu gostermektedir. Benzer bir test, Zr bazh bir
as! kullanildiginda ¢ekirdek bolgesinde yliksek
seviyede Zirkonyum oldugunu da gostermistir.

e e e ]

daha az
istisnalar:

- Yiksek Ti—
kiye sahiptir.

Aliminyum ve Titanyum sinerjik bir et-

MnS partikiill. Gedrdelds
Yiksek Al valveya Zr
KEASANtrASYORy

[
[

Fe, M, 5, wi%
0, AL, S, Cag wil, %

- Dokiim kumu, refrakterler veya ocak malzemelerin-
deki yiiksek nem, Hidrojenin kaynagidir!

Bazen bir hafta sonu boyunca bekletilen kiresel gra-
fit baz metalinin pinhol olusumuna karsi hassas oldu-
gunu goérmek mimkiindr.

Sekil A: Pinhol gériintiisii

LAMEL GRAFITLi DOKME DEMIRDE
QEKIRDEK OLUSUM MEKANIZMASI

5 __j__\_\
\"J "h\q

Sekil B: Lamel grafitli ddkme demir ¢ekirdegdi

Yillar boyunca lamel grafitli dékme demirlerin
cekirdeklenme mekanizmasi hakkinda Siilfitler,
Oksitler vb. bilesiklere dayali bircok teori ortaya
atildi. Ar-Ge ekibimiz birkag¢ yil énce bir maka-
le yayinladi. Bu calismadan, 3D grafit yapisinin
daha cok bir lahanaya benzedigini ve merkeze
baktigimizda ise bir MnS parcacigi bulundugu-
nu goruyoruz.
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Sekil C: Lamel grafitli dokme demir ¢ekirdegi. Cekir-
dek olusumunda Oksijen gereksinimine dikkat edin.

UG ASAMALI CEKIRDEKLENME
MEKANIZMASI

Calismamizda kesfettigimiz sey 3- fazl bir
cekirdeklenme olusumuydu.

Aslinda bir MnFeS pargacigl olarak bilinen
MnS parcacigi, Al ve/veya Zr bilesiklerinin aktif
bir cekirdegi lzerinde cekirdeklenir ve bulylr
ve bu ¢ekirdek ylizeyinde grafitin bliylimesine
imkan verir.

Asagidaki calisma Aliminyumun olumlu etki-
sine bir 6rnek olarak verilmektedir:

indiiksiyon ergitme ile lamel grafitli dékme
demir Ureten bir misteri, asiri sogumus (cil) gra-
fit ve disiik oranda A tipi grafit elde edilmesi
gibi bir sorunla karsi karsiyaydi. Asilayici ilave-
sinin arttinlmasi, dokim sicakhginin ve kimya-
sal analizinin degistirilmesi gibi bilinen tim ted-
birler buytk iyilestirmeler saglayamadi.

Bir sonraki adim, metaldeki eser elementlere
bakmakti, <%0,001'lik gok diislk bir Aliminyum
icerigi tespit edildi (Sekil D, sol taraf)

Onceki sonuclanmizi izleyerek Al iceri-
gi yaklasik %0,005'e cikarilmasi ve diger tim
parametrelerin sabit tutulmasindan sonra par-
ca mikroyapisi asiri sogumus D ve E tipi grafit
olusumundan asagida Sekil D sagdaki resimde
gosterilen kabul edilebilir bir A tipi grafit yapi-
sina donustd.
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GG250 LAMEL GRAFiTLi DOKME DEMIR

T o R S =\ 2
e e R TRl ,T'\Zf LA T A 1
E.i:" 3 i "."1_.1"‘ “-,-4:_'} ferd | ..':-.- .- .‘r -"I.
[ Sl - .-_I"u ! g e i 0 ; P
P A o 4 o g L o L

§ LR A e/ SESeR
Eps et e e S ' A ]
_llg.?_!_-' -!',l'.” e '.:- - “,'_1'__ o "‘F"A.- el
T AR ok THAT TE ,’u“, ,ﬁ:‘, = = . = .‘l,.
5 e g% a7y 4.5 MRk Ry 5 ey A
o S s e oA
A

Sekil D Sol: Zayif mikro yapi, asin sogumus D ve E tipi grafitlerden olusmaktadir.

Sekil D Sag: Aliminyum miktarinin arttinimasiyla yapi gok zayif asin sogumus D ve E
tipi grafitten kabul edilebilir A tipi grafite dontstirlldi.

ALUMINYUMUN KURESEL GRAFITLI
DOKME DEMIR UZERINDEKI ETKISi
Kiresel grafitli dokme demir daha yliksek seviye-
lerde Aliminyumu tolere edebilir — bu, 6n sartlan-
diricilar, FeSiMg (%1'e kadar Al icerir) ve asilayicilar
(Al bazl yiksek ferrit olusumunu tesvik eder ve %4
Al icerir) gibi alagimlar yoluyla ¢ok daha fazlasini
ekledigimiz icin faydaldr.

Uzun slire, 6rnegin bir hafta sonu boyunca bek-
letilen kiiresel dokme demir baz metali pinhol (igne
deligi) olusum hatasina ¢ok yatkindir. Bu durumda
Uretimin ilk saatlerinde tretmanda dusik Al iceren
FeSiMg alasimi kullanilabilir. Bu istisnai durumlar di-
sinda, kuresel grafitli dokme demirlerde pinhol hatasi
gobrmek nispeten nadirdir.

Mg-tretmam Asilama
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Sekil E: Kiiresel grafitli dokme demirde grafit cekirdeklenme mekanizmalar
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Grafit kirelerinin i¢ ¢ekirdeginin Magnezyum veya
Kalsiyum Siilfiirlere dayandigini ve bunun Magnez-
yum-Silikat bilesiklerinden olusan bir kabukla ¢evrili
oldugunu biliyoruz (Sekil E, sol Ust).

Asilama sirasinda (Sekil E, sag Ust), kabugun bir
kismi Kalsiyum, Stronsiyum veya Baryum iceren Si-
likatlar veya Aliminyum-Silikatlar ile degistirilir. Bu
nedenle, Aliminyum olmadan iyi bir kiiresel grafitli
dékme demir tretmek mumkuindur, ancak ayni za-
manda cekirdeklenme mekanizmasinin bir parcasi
oldugunu da dikkate alinmaldir.

Ferriti tesvik etmek icin kiiresel grafitli dokme de-
mirlerde %4-5 Aliiminyum iceren bir asilayicinin kulla-
nilmasi etkili bir yoldur ve 6zellikle Ferritik ve Ferritik-
Perlitik siniflarda kullanildiginda ¢ok etkilidir.

Sekil F'deki o6rnek, Ca-Ba ve %4-5 Aliminyum
ile asilanan bir dokimu gosterirken, sekil G, Ca-Ba
ve %1,25 Aliminyum ile asilanan bir dokimi gos-
termektedir. Her ikisi de ayni baz metal kullanilarak
dokdlda.

iki 6rnek icin otomatik gériintii analizinden elde
edilen sonuclar asagida verilmistir. Bu sonuglar, iki or-
nek arasinda ferrit icerigi bakimindan dnemli bir fark
oldugunu gostermektedir.

ORNEK CALISMA 1

Ocak Sarj Oranlar:

%60 celik hurda / %40 geri dondu

Tretman alasimi: La iceren FeSiMg (Elkem Lamet®),
ilave orani %1.05

Asllayici: 4-5% Alliminyum iceren Kalsiyum & Bar-
yumlu asilayici, kullanim orani %0.32

Nihai kimyasal analiz
Eement (hpilen  Element Cigitlen

B 352 %Cr 0.0
5 245 %50 0.0
%Mn 0.235 kg 042
s 0.005 i a0
WP 0.033

Sekil F: %991 ferrit orani ve 396/mm? kiire sayis|
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ORNEK CALISMA 2

Ocak Sarj Oranlar:

%60 celik hurda / %40 geri dondu

Tretman alasimi: La iceren FeSiMg (Elkem Lamet®),
ilave orani %1.05

Asllayici: %1.25 oranlarinda Aliminyum, Kalsiyum ve
Baryum iceren asilayici, kullanim orani %0.40

Element  Cigllen | Edement Clzien
Wi 345 SeCr 0.025
%S 247 ' %80 ' 0.001
Sl 0.2%0 Sehig 0.040
%3 0.006 i 0.012
WP 0031
i

g “E’T PP Y P

y * . S

ldh e ol
P ai%': o
., Waw %

U T ..'t"'.-.'l.i. i

P B L ™M - e
L ] e B
w P e A8 -“."i TR
a L L) ¥ :I_._ i

Sekil G: %9315 ferrit orani ve 320/mm? kiire sayisi

Bu calismada Aliminyumun lamel grafitli ve kiiresel
grafiti dokme demirlerde pozitif etkisini gozlemle-

IKINCI EL

L

dik. Her iki durumda da Aliminyumun lamel grafitli
ve kiresel grafitli dokme demirlerin ¢ekirdeklenme
mekanizmasi lizerinde yiksek pozitif etkisi gosterildi.
Ayrica kiresel grafitli dokme demirde Ferritin tesvi-
kinde gozle gorulir bir artis goruldu.

Zararh

I Faydah

Hidrojene badh pinhol hatasim * Lamel grafitli ddkme demirderde A tipi
tesvik eder
* Coruf olugumunu tesvik eder

grafit yapilanni tegvik eder
*  Kiresel grafiti dékme demirerde
karbirsiz femilic yapilan tesvik eder

Tim elementerde cidufu gibi, Snellikie lamel

grafith ddkme demirde dofru mikten elde efmek igin hassas kontrol gereklidin, Lamed grafith dokme
demir igin hedeflenmesi gereken ideal Al seviyesi %0,00Tdir. Kirese! grafitli dikme demirerde ise
%0,005-0,015 Al orani fyi ve dilizgun grafit yapess icin faydabdir,

-

ARTIK ALUMINYUMUN DOKME DE-
MIRLERE KATKISINA KARAR VER-
MEK SiZE KALMIS.

REFERANSLAR

a. Referans: Naik ve Wallace, AFS Transactions, 1980,
Sekil A.

b. F258/18 M218-057 Cathrine Hartung & Lula Ber-
hane, Kuzey Amerika’daki musteri ile yapilmis Sekil
D’de gosterilen vaka calismasi.

¢. GREY IRON AND DUCTILE IRON NUCLEATION
MECHANISM, Sekil B, C ve E'de gosterilen Elkem
arastirma ve gelistirme ekibinin temel calisma ciktisi.
d. Ornek Calisma 1 ve Ornek Calisma 2, Sekil F ve
G'de gosterilenler Hindistan’da bir musteri ile yapilan
gercek calisma bulgularina aittir.

Erkunt'tan Ihtiyac Fazlas1 Omega Cevirici
(Rollover)

Makine Tipi: Cevirici (rollover)
Tip: Size 5 (12t/saat)

Marka: Omega

Yil: 2014 ( Cevirici)

irtibat: Niliifer Giizey

Tel: 0312 397 2500

Cep No: 0 531852 82 06

Faks: 0312 397 2507

E-Mail: nilufer.guzey@erkunt.com.tr
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IKINCI EL

Entil'den Satilik Calisir Durumda ve Yerinde
Satihk Kaliplama Hatt1 ve Kum Sistemi

Istanbul Sanayi Odasi'nin (ISO) 1968 yilindan bu yana gerceklestirdigi Tiirkiye'nin 500 Biiyiik
Sanayi Kurulusu arastirmasinin 2023 sonuclar acikland.. Listede 8 TUDOKSAD iiyesi de yer aldl.

FBO-IIl SINTO YAS KUM YATAY KALIPLAMA HATTI

Model Yili: 2006

Kalip Olgiisii: 610 X 510 X (200+200)
Hat Hizi: 100 kalip/saat

-140 adet kalip tasima arabasi

-Ceket agirlik transfer Unitesi ve hidrolik Uniteleri

-130 adet aliminyum ceket

-130 adet dokim agirhk

-1 Takim yedek kaliplama derecesi

-2 adet transfer arabasi ve hidrolik tniteleri
-Kalip bozma sarsak Unitesi

PLC Unitesi: Sharp JW-32CUH1/ JW-32PU
Sharp Touch Panel - ZM-372T/ZM-572TA
Pro-Face ( Dijital ) - GP477R-EG41-24VP

KUM HAZIRLAMA SISTEMI

-Eirich kum mikseri 2250 kg, 60 ton/saat kapasite 1991 model
-Hidroser kum mikseri 2250 kg, 60 ton/saat kapasite 2018 model
-Bentonit ve komur tozu tartim hiicreleri ve silolari.

-2 adet elevator ve muhtelif kum tasima bant sistemleri

-1adet Poligon elek

-4 adet 60 tonluk kum silosu

PLC Unitesi: Siemens S7-1200 TIA PORTAL

irtibat:
Entil EndUstri Yatinmlan ve Ticaret A.S.
75.Yil Mah. O.S.B. Sehitler Bulvan 2 26110 Odunpazari - Eskisehir

Yetkili Kisiler:
Mehmet Oktay - 0530 767 08911 Remzi Aygar -0532 692 6826

Odoksan'dan Satilik Ihtiyac Fazlasi
3 Tonluk Otomatik Dokim Ocaqi

Odoksan’dan satilik ihtiyag fazlasi, calisir durumda, 5 ton kapasiteli
inductotherm marka otomatik dékiim ocagi.

Teknik Ozellikleri:

- Marka: inductotherm

« Model: 2007

- Toplam Kapasite: 7,6 Ton

« Kullanilabilir Kapasite: 5 Ton

+ 400V, 200 KW

« 3 kademe gli¢ modu

« Tek stoperli dokiim ocadgi

« Gri ve Sfero dékime uygun

« Laser kontrolll kalip dozaj sistemi

. lleri — geri hareket edebilir.

« DOkiim siresi ve miktarini 6grenerek
operatdriz calisma

« Su sogutmali bobin

« Elektrik projeleri ve dokiimanlari mevcut
« Calisir durumda

irtibat: Tel: 0 228 461 58 30 / 3136
Mail: fatihcakir@odoksan.com.tr
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RESEED®: dékimii zor kiiresel grafitli
dokme-demirler icin asgilayici

RESEED® asilayici, ana aktif elementler olarak seryum ve kalsiyum igeren gigli bir
alasimli malzemedir ve agagidaki temel faydalar sayesinde karmasik kuresel grafitli
ddkme demir parca Uretiminde size yardimci olur:

-> Kuresel grafitli dokme demir dretimi igin disgutk kullanim oranlarina izin veren
yUksek potansiyelli asilayici

- Kalin kesitli kUresel grafitli dokme demir dokimlerde iyi bir kireselligi ve daha
yuksek kure sayisini destekler

- Cil olusumunu minimize eder ve ferritik yapi olusumunu destekler

- Mikro-cgekintiyi 6nlemeye yardimci olur

- FeSiMg prosesiyle ve saf Mg tretmani ile Gretilen dlsik ¢ekirdeklenmeye sahip
kuresel grafitli dokme demirlerde ¢ok etkilidir

Ekspert MUmessillik Tur. ve Tic. Ltd. Sti.
Sahrayicedit Mah. Atatirk Cad. No:69
Mesa Koz Plaza Kat:8 Daire:118

34734 Kadikdy - Istanbul

+90 216 573 38 88

www.expert.com.tr

info@expert.com.tr

Delivering your potential
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= - — MES Elektromekanik Dokim
— A.S. ve Yilmaz Rediktor
A.S’nin Yonetim Kurulu
Baskani Sayin Ender Yilmaz
bu sayimizda icimizden
Biri’nin konugu oldu. ELK
Motor A.S’nin Yonetim Kurulu
Baskan Vekili, MiB - Makina
imalatcilar Birligi Baskan Vekili
ve istanbul Sanayi Odasi
Meclis Baskanligi gorevini
yiriiten Yilmaz, ISOV Yénetim
Kurulu Uyeligi ve istanbul
Sanayi OdasI Mevzuat
Komisyonu Baskanlig

yapti. istanbul Sanayi

Odasi Hesaplari inceleme
Komisyon Baskanligi da
yapan Yilmaz, KASIAD
Baskan Vekilligi, Kastamonu
Kalkinma Vakfi - istanbul
Subesi Sanayi Komisyonu
Baskanligi yapti. Diinya Mirasi
Kastamonu Inisiyatifi Dénem
Baskanligi yapan Yilmaz'
TURKDOKUM'de agirliyoruz.

fddddsdddfiddadag
i
LEERELL

Ender Bey, soylesimize oncelikle Yil-
maz Sirketler Grubundan baslayalim,
genel olarak grubunuzun hikayesini
dinleyebilir miyiz?

Bizim tarihcemiz veya hikayemiz di-
yelim, babamizin 13 yasindayken
Kastamonu’nun Abana ilgesinden

A2 i

Eorter SULNAZ —
T —— o B gemiile istanbul’a kagmasiyla basliyor.
istanbul’da Persembe Pazarinda Rum

ustalarin yaninda tornacilik yaparak
calismaya baslyor. Belli bir yasa gel-
diginde ise tornacilik yaparken kendi-
si icinde arkadasiyla birlikte bir torna
tezgahi yapiyor. Bildiginiz gibi sana-
yimiz de biraz Persembe Pazarindan
baslyor. Burasi dokum sektori icinde
onemli bir yerdi. Kendi yaptiklar torna

E ND E R tezgahi ile birlikte bir freze ve matkap
da yapiyorlar. Babam ile arkadasi belli

bir slire bu tezgah ile calistiktan sonra
S -; ILMAZ yollarini ayirtyor. Ayrildiklarinda iki tor-
na tezgahindan birini babam aliyor ve

islerine devam ediyor. Babam, siirekli
bir yatinrm yapma karakterine sahipti.

Ortagiyla ayriima konusu da buradan
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kaynakll. Babam ise yatirm yapmak
istemis, arkadasi da ev vs yatinmi yap-

mak istemis. Bize yani ¢ erkek karde-
se surekli yatinm yapma fikri babamiz-
dan gecti. Bizim de ev veya araba ile
hi¢ isimiz olmadi, kazandigimizi surekli
yatinma verdik. isimizi biiyiittiik, fabri-
ka arsalarl aldik, makine parkurumuzu
surekli yeniledik ve biyittik. Uretim
bizim icin hep 6nde oldu.

Babam, ortaklik bitince kendisi igin
Persembe Pazarinda 1958 yilinda k-
¢cuk bir atolye aciyor ve piyasaya is
yapmaya baslyor. 1968 yilinda ise re-
diktor ile ilgili bir talep geliyor. Babam
atolyesinde ayni
tamirini yapiyor. Uriinii de bildigi icin
gelen talebi kabul ediyor ve rediktor
isi baslamis oluyor. 1970 yilindan son-
ra da reduktdrden baska bir is yapmi-
yor. Babam, cok iyi bir torna ustasiydi
ve yaninda da sayisiz kisi yetistirdi. Ug
erkek kardesiz, en blylugimuiz Sinasi
Bey, ortancamiz Mustafa Bey ve ben is
konusunda kademe kademe devreye
girdik. 1971 yiinda Persembe Pazarin-
dan Bayrampasa’ya tasindik. Oradaki
250 metrekare atolyemizi ikiye bollp
rediktordeki dokim ihtiyacimiz igin
ilk dékiimhanemizi de kurmus olduk.

zamanda reduktor
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Dokimhane kismimiz yaklasik iki il
aclk kaldi. Sonrasinda kapatip, doku-
mi disardan almaya basladik. Clnki
rediktor icin yere ¢ok ihtiyacimiz vardi.
Buradaki alanimizi katli vaziyette 1.000
metrekareye kadar ¢ikardik ama o da
yetmedi. 1985 yilinda Beylikdiizi’'ndeki
23 bin metrekarelik yerimizi alip 5.000
metrekare kapall alana sahip fabrika
insa edip tasindik. Belli bir zaman su-
recinde Esenyurt dedigimiz Beylikdu-
z{’ndeki fabrika da yetmemeye basladi.
Suan oranin toplam kapali alani 35 bin
metrekare olmasina ragmen yeni bir
tezgah koyacak yerimiz kalmadi. Son-
rasinda 2002 yilinda Esenyurt'ta bas-
ladigimiz MES Elektromekanik Dokim
yatinmini 2004 yilinda tamamladik ve
ilk dokimu aldik. MES Elektromekanik
Dokim olarak 2010 yilina kadar orada
Uretimimizi gerceklestirdik. 2007 yilin-
da suan oldugumuz Cerkezkdy'deki
yerimizi almistik ve doékimhaneyi de
buraya tasidik.

Burada araya girersek; MES Elektro-
mekanik Dokim’ii Yilmaz Sirketler
Grubunun dokiim ihtiyaci icin mi kur-
dunuz?

Kafamizdaki plan suydu; ilk etapta hem

bizim dokim ihtiyacimizi karsilasin hem
de kapasitemiz olustugunda disariya
da is yapalim istedik. ilk basladigimizda
disariya is yapacak bir kapasitemizin ol-
madigini sdyleyebilirim. Yerimiz de ka-
pasiteyi artiracak olanaga sahip degildi.
Dokumu taniyorduk ama Uretimi bizim
bildigimiz bir konu da degildi. 1971 yilin-
da dékimhane kurmustuk ama otoma-
tik kaliplama hatlar ile dékim dretimi
yapmak baska bir konuydu. ilk basta
aciklikla ifade edebilirim dokim kalitesi
konusunda biraz zorluk cektik. Sonra-
sinda belli bir seviyeye getirdik ve do-
kidm Uretim isini oturttuk.

2010 yilinda doékimhaneyi
Cerkezkdy’e tasidik. Aslinda burayi Yil-
maz Reduktor icin almistik. Burasi 100
bin metrekare bir alana sahip. Hedefi-
miz burada riizgar turbinlerinin sanzi-
man gruplarini yapmakti. Dokiimhaneyi
de buraya getirmeye karar verdik. 2010
yilinda yeni otomatik kaliplama hatlari-
mizi aldik ve yavas yavas dokim isi ve
kalitesi de oturmaya basladi. iki adet
otomatik kaliplama hattimiz var. Bir de
yerde yaptigimiz regineli hattimiz var.
Modern bir tesis yaratmaya calistik.
Profesyonel arkadaslarimizin da katkisi
cok blytik, basta Kamil Bey ve Muzaffer
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ICIMIZDEN BIRI

Bey ile birlikte tim arkadaslarimizin bi-
yUk bir katkilari ve cabalar oldu.
Dokim konusunda birinci dnceligi-
miz; Yilmaz Rediktor olarak ne kadar
kaliteli dokim istiyorsak misteriye de
ayni kalitede urtin vermektir. Kapasite-
miz Esenyurt’ta 6.000 Ton/Yildi, burada
ise 50.000 Ton/YIl kapasitemiz var.
201 yilinda elektrik motor fabrikasi-
ni da buradaki yerleskeye monte ettik.
Ruzgar turbinleri Uretimine pazardaki
daralmadan kaynakl vazgectik. Yerimiz
de mdusait oldugundan elektrik motor
Uretimini ELK Motor adiyla buraya tasi-
dik. Bugin grubumuzun énemli Uyesi
ELK motor yine Cerkezkdy'de kendi
yerine tasinmaya basladi. Avrupa’nin
en modern tesislerinden birine sahip
bir yatnm oldu. MES Elektromekanik
Dokim olarak bu yerleskede tek kaldik.
Onceleri MES Elektromekanik D&-
kiim ve ELK’nin basinda Sinasi Bey bu-
lunuyordu, ben sirketlerin tim finans,
ihracat, ithalat, satis, satin alma ve
pazarlama tarafiyla mesguldim. Tim
sirketlerin bu alandaki g&revleri halen
bana baglidir. Sinasi ve Mustafa Bey-
ler de dretim ile ilgiliydiler. Burada ELK
Motor ve MES Elektromekanik Dokim
i¢ ice oldugu icin Sinasi Bey ikisini de
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yonetiyordu. ELK Motor gidince Sinasi
Bey de oraya gecti. Bizim aile meclisi
toplandi, ki belirtmek isterim ailemizin
bizden sonraki kusagr da islerimize
dahildir. Benim de ¢ok deger verdigim
konu aile sirketlerinde kurumsallagsma-
dir. Bizim Ui¢ kardes olarak toplam 8 ¢o-
cugumuz var, ben bu arkadaslarla her
Carsamba glinii mutlaka toplanti yapa-
rnm. Sinasi Bey diger fabrikaya gecince
MES Elektromekanik Dokim bos kaldi,
Mustafa Bey de geg¢meyince gocukla-
ra sordum gelmek isteyen var mi diye.
Benim kizim endustri mihendisi olmus-
tu, yuksek lisansini bitirmisti. Kizim da
MES Elektromekanik Dokim’de basla-
di, 2020 yilindan itibaren profesyonel
arkadaslarimizla birlikte burada guzel
isler yapmaya basladik. Prosesle ilgili
eksiklerimizi giderdik. Bilindigi gibi ek-
sikler bitmez zaten, yatinmlarimiz stirek-
li devam ediyor. Kritik bdlgelerde oto-
masyona gectik, robotlarla is yapiyoruz.
Fabrikamizda taseron yoktur, tim isleri
kendi biinyemizde yapiyoruz. is giiven-
ligine verdigimiz 6nemden dolayi kritik
bolgelerde otomasyon ve robotlarla ¢a-
ismak birincil hedeflerimizdendi, bunu
da yavas yavas basardigimizi disini-
yorum. Yonetici olarak is glvenligini

disiinmemiz, isi de kolaylastirmamiz
gerekiyor. Biz de geldigimizde proses
iyilestirmelerinin yaninda otomatik tas-
lama tezgahlariyla birlikte robot yatirm-
lari da yaptik. Kendi yaptigimiz robotlar
da var. Yiimaz Rediktér'den kaynakli
makine sektdriiniin icindeyiz. ihtiyaci-
miz olan makinalar veya robotlari yap-
mak da bizim i¢in daha kolay.

Burada modern de bir modelhane kur-
dunuz?

En 6nem verdigim alanlardan biri de
tasarim ve modelhaneydi. Hala da ¢ok
onemsiyoruz. Eger kendi tasarladiginiz
drtnleri hizh Uretime alamiyorsaniz o
zaman problem var demektir. Dolayi-
slyla modelhaneye iyi bir yatinm yap-
tik. Tdrkiye’nin en blyik ve modern
modelhanelerinden birini kurduk. Tabi
blylk olmasi da aslinda bir anlam ifa-
de etmiyor, dnemli olan verimli bir yapi
olusturmakti. Katma degeri yuksek bir
tarafi oldugunu goriiyoruz. Modelhane-
nin bagimsiz calismasi gerektigi disun-
cesindeyiz, yatinmi tam olarak tamam-
landiginda bagimsiz bir bolim olarak
devam edecektir.

MES Elektromekanik Dokiim kurul-
dugu yillar Tiirk metal dokiim sekto-
riintin de ozellikle ihracat ve yatinm
konusunda atiim yaptigi yillara denk
geliyor. Bu atiimin sonuglarini da
2010’h yillardan sonra gorebiliyoruz.
Sektoriimiiz suan Avrupa’da 2. diin-
yada ise 7.sirada yer aliyor. Siz de bi-
reysel olarak hem Yilmaz Rediiktor ile
bir dokiim alicisi, MES Elektromekanik
Dokiim olarak da iiretici konumda bi-
risiniz. Hem disaridan hem de icerden
biri olarak dokiim sektorliimiiziin zayif
ve giiclii yanlari icin neler s6yleyebilir-
siniz?

Dokim sektdrin icinden gelmedi-
gim icin ahkam kesmek istemem. Ana
konum rediktor ve makine sektord.
Makine sektdriinde Makine imalatgl-
lari Birligi'nde Yonetim Kurulu Baskan
Vekil'i olarak da gorev yapiyorum. D6-
kiim de bizim isimiz tabi ve dnem de
veriyoruz. Yaptigimiz isi en iyi yapmak
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gibi bir felsefemiz var. Ozellikle son yil-
larda sektorli daha yakindan tanimak
icin kafa yoruyorum. Disardan baktigim-
da Turkiye’de bu sektdrde cok ciddi
yatinm yapildi ve hala da yapiliyor. Son
bir yildir tim diinyadan kaynakli bir kriz
yasiyoruz. Tabii her zaman bir ylikselis

olmaz, bazi dénemlerde bir duraganhk
veya kriz olur. Cok iyi dokim tesisleri-
mizin oldugunu biliyoruz. Bu firmala-
rimiz ¢cok dogru yatinmlar da yapti ve
yapmaya da devam ediyorlar. Bu mo-
dern tesisler bizi bir adim 6ne tasiyor.
Biz de MES Elektromekanik Dokim
olarak iyi yatinmlar yapiyoruz. Eger sek-
tor olarak cevre yatinmlar yapmazsak
gelecekte sektorimiiz onemli sikinti-
lar yasayabilir. Bir de kaynaklarimizi iyi
kullanmamiz gerekiyor. Ornegin dékiim
kumunda ©nemli sorunlar yasiyorduk.
TUDOKSAD'In da girisimleriyle simdilik
dékim kumundaki sorunlar ¢ozildd,
ama gelecekte tekrar etmeyeceginin
garantisi yok. Kaynaklarimizi en efektif
sekilde kullanmamiz gerekiyor. Bizim
yaptigimiz
Sanirm sektérimuzde ikinci yapan fir-
mayiz. Buna benzer yatimlarin yapiima-

reklamasyon yatinmi var.

sI gerekiyor. Eger eksiklerimizi gidere-
mezsek ulke olarak gelecekte bizi ciddi
tehlikeler bekliyor. Karbon ayak izi gibi
konular ki cevresel atiklar da bunun ici-
ne giriyor, bu eksikleri gidermek belki
maliyetlerimizi yukarn c¢ekecektir ama
bunlan yapamazsak gelecekte Avrupa
basta olmak Uzere dinyaya urin sata-
mayiz, isler tg¢uncl dinya Ulkelerine
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kayar. Bu ulkeler, yapacagi yatirnmlar-
la birlikte bizim 6numiize gecebilirler.
Suan tekstil sektoriinde oldugu gibi is-
ler nasil ki bagka Ulkelere kayiyorsa do-
kiim sektoriinde olabilir. Sektdrimtizde
simdilik boyle bir durum s6z konusu ol-
masa da gelecekte bdyle bir tehlikeyle
karsi karslya kalabiliriz.

Enerji ve diger maliyetlerdeki en-
gellenemeyen artislar da bizleri baska
Ulkelere yonlendirebilir. Belki dogrudan
bir yatinm yapmayabiliriz ama ortaklik-
lar kurabilir veya hazir isletmeleri satin
alarak bizler de gidebiliriz. Halbuki sek-
toériimiz ciddi oranda istihdam sagliyor.
Onemli oranda dogrudan ve dolayl bir
ihracat cirosu var, hatta ihracatta cari
aclk vermeyen sektorlerden biriyiz. Do-
kiim, sahip ¢ikilmasi gereken stratejik
bir sektor. Eger bu stratejiyi koruyamaz-
sak Ulkemiz icin problem olur distince-
sindeyim.

Ornegin Rusya-Ukrayna krizi cik-
tiginda pik ve diger hammaddelerde
sikinti yasadik. TUDOKSAD araciliiyla
iskenderun ve Karabiik demir celik fab-
rikalarindan bu Uretim istendi ama so-
nu¢ alinamadi. Aslinda bu hammadde-
leri Glkemizde Uretmemiz gerekiyor. Bu
tdr dretimlerde maliyetler bugiin olumlu
gozikmeyebilir ancak her an bu tretimi
yapiyor olabilmemiz gerekiyor.

Sektorimuzin, diger sanayi sektor-
lerinde oldugu gibi bir de insan kaynak-
larl sorunu var. Buna ayri bir parantez
acmak gerekiyor. Pamukkale Univer-
sitesinden bir hocamizin arastirmasi

vardi kisa bir zaman dnce buna bakma
firsatim oldu. Yine ayni konuda istanbul
Sanayi Odasr'yla da bir ¢alismasi oldu.
Orada da bir mulakatimiz oldu. Zoom
Uzerinden U¢ hocamiz ile bir toplanti
yaptik. Suan kanayan yaralarimizin en
basinda insan kaynaklari sorunu geli-
yor, bunu basl basina bir sorun olarak
ele almak gerekiyor.

Zayif yonlerimizi asagi yukar soyle-
meye calistm. Yani sektorimizin kar-
bon ayak izi noktasinda hentz ileri bir
noktaya geldigini dusinmuiyorum. Tabi
TUDOKSAD iizerinden yapilan calismala-
rin oldugunu da unutmadan bunu soylu-
yorum. Yiksek oranda ihracat yapan bir
sektor olmamiza ragmen hammaddeyi
uluslararasi pazarlardan hala ¢ok yiksek
maliyetlerle aliyoruz. Bunu toplu olarak
daha uygun bir maliyete alabilecegimizi
diistiniiyorum. TUDOKSAD buna aracilik
yapabilir. iki ithalatci elinde kaliyoruz,
belki bana kizacaklar ama kizmasinlar
|itfen, bunlan tlkemizin menfaatinden
dolayi sdyliyorum.

Suan Tirkiye’de hammadde fiyatlarinin
yayinlanmasi Kamil Biike Bey’in katkisiyla
basladi. TUDOKSAD ile gériistiikten sonra
bunlar yayinladi. Biz de burada tartisiyo-
ruz, CAEF’e bakiyoruz ama onlar baska bir
sey anlatiyor. Orada indeksler agirlikh celik
dokiime yonelik, sfero yiizde 25 diizeyin-
de, ama uluslararasi piyasa o endekslere
bakiyor. TUDOKSAD'In bu konuda yap-
1§ calismalar iyi bir seviye dogru gidiyor.
TUDOKSAD'In yaptigi calismanin gok de-
gerli oldugunu distndyorum.
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IICIMIZDEN BIiRi

insan kaynagi konusu sektdriimiizii teh-
dit ediyor. Bu sorunun gideriimesinde
maalesef meslek liselerini harekete geci-
remedik. Dokim konusunu ayri bir bolim
olarak acamadik. Tabi bu konuda ben
kisisel olarak da biraz calisma yaptim. il-
gili bakanliklarla goristim ve beklentileri
ilettim. Ne kadar dikkate alirlar bilemem.
TUDOKSAD'In da bu anlamda destegi
ve calismalari oldugunu biliyorum. Sani-
rnm daha yliksek perdeden konusmamiz
gerekecek. Tabi cocuklarimizi yine de
bu alana ¢cekmek cok zor. Hali hazirda
CNC operator, tornaci yetistiriyorsunuz
onlar bile AVM'lere kagiyor. Burada yeni
aile yapillari, yeni diistince bigimlerinin de
etkisi oldugunu soylemek lazim. Bu biraz
da toplumsal doénusimin sonucudur.
Bunu séylememin nedeni sudur; biz is-
verenler, hep kendi tarafimizdan bakarak
bu sorunu ¢ozemeyiz. “Bu kadar is var,
bu cocuklar veya bu insanlar neden ca-
ismiyor?” diye soruyoruz. Neden hepsi
masa basgl istiyor diye soruyoruz. Bizi ne-
den tercih etmediklerini iyi analiz etme-
miz gerekiyor. Bu alana insanlarimizi nasil
cekeriz, orada eksikligimiz nedir bakma-
miz lazim. Bu sadece bir lcret konusu
degildir. Baska parametreler de devreye
giriyor. Yeni insan bicimiyle birlikte artik
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internet ¢agi var. Buna bagl olarak sos-
yal medyanin ve popliler kiiltliriin getir-
mis oldugu etkiler var. Kisacasi bu yeni
durumu iyi analiz etmek gerekiyor.

Siz insan kaynagi konusunda nasil bir
secicilik yapiyorsunuz?

Daha cok belli bir yas grubu ve egi-
timdeki ihtiyaci olan insanlari secmeye
calisiyoruz. Yoksa digerleri ayni giin
isten cikabiliyorlar. Boyle devam ettigi
takdirde gelecekte bunlar da bulama-
yacagiz. Belki suan ¢6zim olarak go6-
rilemeyebilir ama mutlaka bu sektorin
otomasyona yatirim yapmasi gerekiyor.
Tabi bu alanda yatinm rakamlarn ¢ok
yuksek. Birkag firma burayr domine edi-
yor. Onlar da aslinda yeterli gelmiyor.
Bizlerin tesvik ettigi firmalar var. Orne-
gin Turkiye'de ilk defa otomatik dokim
dékme arabasi yaptirdik. Bizim de des-
tegimiz oldu ama yilizde 90’ni kendisi-
ne ait. Basarili da oldu. Bu Ulkede her
sey yapilabilir, bizler de tesvik etmeliyiz.
Yapilanlarin eksikliklerini gérmek ama
motivasyonu bozmadan devam ettir-
mek gerekiyor. lyi niyetli olanlarn tesvik
etmeliyiz. Bu tur tesviklerle sektoriin
otomasyon ayagindaki eksikligi tamam-
layabiliriz.

Bu bdliimde sektoriimiiziin krizden
kaynakli yasadigi problemleri konus-
mak istiyoruz. Direk etkileri konusun-
da neler séyleyebilirsiniz?

Buyuk bir krizle karsi karsiyayiz. Kriz,
ozellikle ihracat yapan sektor firma-
larimizi zorlamaya basladi. Bir sarmal
bu; hem doéviz kurunun TL karsisinda
artmasini hem de artmamasini istiyo-
ruz. Yani bir taraftan isci ariyorsun, bir
taraftan da issizlik rakami artiyor. Boyle
bir sarmalin igcinde oldugumuzu disU-
niyorum. D6kiim sektdriinde, bildigim,
tanidigim tamamen ihracata calisan fir-
malarimiz mevcut ve bu tarafimiz cok
zorlaniyor. Uriinlere zam yapsa is elde
kalmayacak, yani maliyetleri ve biraz
karlihgi karsilayacak fiyatlari istedigin-
de kimse is yaptirmayacak. Biz de MES
Elektromekanik Dokim olarak strekli
maliyet calismalari yapiyoruz. Tabi bizim
avantajimiz bunu kendi grup sirketleri-
miz arasinda tolere edebiliyoruz. Bizim
amiral gemimiz Yilmaz Reduktor icinde
eritebiliyoruz. Yine ELK Motor’'un motor
govdelerini doklyoruz. Bu gdvdelerde
Uretim yavas yavas aliminyuma kayi-
yor ve MES olarak pazarimizi kaybe-
decegiz. Ancak zararimiz varsa Yilmaz
Reduktor icinde eritebiliyoruz. Ayrica
bizim simdilik ihracat rakamlarimiz da
daha diistktir.

Pandemi doneminde arz talep den-
gesizligi yasandi. Sektér sonrasinda
ise cok yiiksek bir talep ile karsilast.
Simdi de bu talebin bir miktar diistiigii
soyleniyor, bu 6ngériilebilir bir durum
muydu sizce?

Bence 6ngbriilebilen bir durumdu. Ulke
olarak diinyayi iyi okumama kabiliyeti-
ne sahip olmamizdan kaynaklanan bir
sorunumuz var. Aslinda bu talebin di-
secegi cok netti. DOkim sektoriniin
en blytk alicisi ve sektorun tetikleye-
ni otomotivdir. Sadece buraya bakmak
yeterliydi. Otomotiv sektorli pandemide
dip yapmisti. Sektor firmalarimiz ise bu
alana hala yatinm yapiyor. Neye karsilik
yapiyoruz? Durmak lazimdi. Otomotiv
veya diger sektorler pandemi dénemin-
de Uretimden kaynakli erittikleri stoklari-

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'24



Gucla, hassas ve dinamik

Takim tutucular, makina pargalari, gug aktarim organlari, ugak inis
takimlari vb. parcalarya da agir vasita, tarim araclari veya enerji
uygulamalariicin karmasik is parcalari mi Gretiyorsunuz?

Tek milli birisleme merkezinde seri Gretim i¢in ¢6zim; mobil
gantry tasarimiyla bes eksenli FZ 19 S serimiz.

Yeni 19 serisi modelimiz, cok cesitli parcalaricin Gniversal olarak
kullanilabilir ve bu seriyi karakterize eden tum dzellikleri icerir:
GUclU, hassas ve dinamik. Ve her seyden dnce: Yiksek verimlilikte
uretimle fark yaratir!

CHIRON Group

MAKTEK

30 Eylil - 5 Ekim 2024
Tiiyap, istanbul
Salon 10, Stant 1014

CHIRON Group Tiirkiye

CHIRON iSTANBUL

Mak. Tic. ve Serv. Ltd. Sti.

Muratpasa Mah. Uluyol Cad. No:19
istanbul Tower Plaza Kat:13 D:59-60
34040 Bayrampasa - istanbul

P +902126121211
info.turkey@chiron-group.com

www.chiron-group.com



ni pandemi sonrasi hemen tamamladilar.
Dolayisiyla pandemi sonrasi satislarin
stok talepleri oldugunu aslinda herkes
biliyordu. Bugiin ise &zellikle otomotiv
sektori bir dengeye dogru gitmeye bas-
ladi ve sektor aslinda hala sikintida. Cin
icin de ayni durum gecerli. 2024 yilinin
basinda Cin’e bir seyahat yaptik. Orada
da sikintt devam ediyordu. Aslinda goz-
le gorilen net bir durum yasaniyordu.
Bunlar dokim tarafi icin soyllyorum.
Bizim diger bulyuk isimiz olan reduktor
ayri, orasi bu dénemde uctu diyebilirim.
Riizgar turbinleri icin General Elektrik ile
konusuyorduk. Dokim sektorini yakin-
dan ilgilendirdigi icin anlatiyorum. San-
ziman bloklarinda ihtiyaclannin ylizde
10’nu bizden karsilamak istediler. Biz de
karsilayamayiz dedik. Clinkl bunun igin
yatinm yapmak gerekiyordu. Sonra ken-
di aramizda bu konuyu tartistik ve yati-
nm karari aldik. Eger yarin bu alimdan
vazgecerlerse sorun yasamamamiz ge-
rektigini konustuk. Bu yatinm bizi daha
blylk Urtinlerin dretimine gotirebilir ve
rediktor konusunda onidmiizl acar diye
disundik. Ayni zamanda farkll Pazar da
acabilir dedik ve yatinmi yaptik. lyi ki de
yapmisiz. Siparislere yetisemiyorduk.
Ancak bunun boyle gitmeyecegini de bi-
liyorduk. Zaten yatinmimiz riizgar tirbin-
lerine yonelikti ve orada bir Pazar oldu-
gunu biliyorduk. Ancak diger yatinmlari;
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yeni fabrika ve atblye insaatlan gibi ya-
tinmlann hepsini rolantiye aldik. Halbuki
is coktu ve bir an 6nce yatinm yapmak
gerekiyor ortami vardi. Ama biz durduk,
oli yatinm olarak tabir edilen noktalarda
yavasladik. Devam eden, yani ¢oktan
bitirmemiz gereken insaati bitirmiyoruz.

Almanya ve ltalya gibi (lkelerde
dokim firmalanyla goérislyoruz, hep-
si yuzde 50 duretim disusleri yasiyor.
Suanda ise durma noktasina geldiler.
Sektor, bir miktar hareketlendi gibi ama
o da belli bir noktada kaldi. Bunu insan-
larin nasil 6ngdéremedigini anlamak zor.
Biz de yatinm yapabilirdik, yeni bina
eklerdik, ama biz yatinmi bugiin konu-
suyoruz, buglin yeni hat yatinmina bas-
ladiginizda en az Ug yil stirecek, bunun
planlamasini yapiyoruz. Ulkemizin te-
mel problemi dniindeki ise gore yatirm
yapliyor olmasi, diinya konjektorine ba-
kip orada neler oldugunu cok iyi kesti-
remiyoruz. Diinya, pandemi dénemi ve
sonrasinda resesyona giriyoruz diye
bagirdi, Amerika, Euro bdlgesi reses-
yonda oldugunu soyllyor. Biz hala yati-
rim yaplyoruz, niye yaplyoruz.

Is ve sosyal hayatta bir cok sivil top-
lum kuruluslan ile sanayici cati kuru-
luslarinda gorevler aldiniz ve almaya
devam ediyorsunuz. Lokal ve uluslara-
rasi piyasayl yakindan takip eden biri

olarak makro ekonomik gelismelere
baktiginizda Tirkiye'’yi nasil goriiyor-
sunuz?

Ulkemizin icinde bulundugu durum
hepimizin malumudur. Asagidan bas-
larsak; vatandaslarimiz geg¢im sikintisi
yasiyor. Gegim ve Ucret dengesi ¢ok
bozuldu. Orta sinif kalmadi. Yukarisi ya
da asagi var, ara kalmadi. Az 6nce de
bahsetmistim para politikasi konusun-
da bir sarmalin icinde kaldik. Enflasyon
canavarl tum kesimleri derinden etkili-
yor. Uygulanan para politikasinin dogru
veya yanlis oldugunu sdylemenin bir
kiymeti de yok. Butin diinya bu politika
yanls dediginde dinlemedik. Ekonomi-
den anlamayanlari ekonomi y6netimi-
nin basina getirirseniz sonu¢ da maa-
lesef bdyle oluyor. Simdi ise ekonomiyi
bilenler geldi. Onlar da bize bu aci rece-
teyi yedirmek zorundalar. Popllist poli-
tikalara devam edilseydi buglin baska
seyler konusurduk. Eski maliye bakani-
mizi taniyorduk, sanayinin icinden ge-
len biriydi ama beni de ekonominin ba-
sina getirirseniz ben de batiririm ¢inki
Ulke ekonomisini yonetmek sirket yo-
netmeye benzemiyor. Ekonomiyi kabi-
liyetli insanlara teslim etmek gerekiyor.
Kisacasi gelinen noktada bu bedeli he-
pimiz 6deyecegiz. Gerek enflasyondan,
gerek kur politikasi ve diger durumlar-
dan kaynakli en buyik bedel sirket if-
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laslari olacak. Bu da Uretimin diismesi
ve issizlikle sonuglanacak. Bunu bizim
dokim sektorimiiz igin soylemedigimi
de belirtmek isterim. 2024 yili sonu bir
cok firma icin kolay olmayacak. Zaten
konkordato ilan eden firma sayisi arti-
yor. Kapanan firma sayisi da artacak. Bu
zincirleme bir tsunami etkisi yaratabilir,
hepimizi etkileyebilir. Suan parasi olan
yatinm yapmak istemiyor ¢iinki banka-
lardaki faiz orani ylizde 60’a dayandi,
niye yatinm yapsin yatirim yapip yuzde
10 kazanacagina oturup faizi tercih edi-
yor, risk almak istemiyor.

istanbul Sanayi Odasi'nda yapti-
gimiz calismalar ve gorismeler lze-
rinden edindigim bilgiler, yani sahsi
gorislerim disinda degerlendirdigimi
belirtmek isterim. Sanayi Odasi lize-
rinden daha 6nceki Merkez Bankasi
Baskani ile yaptigimiz gorlisme-
ler vardi. Tabi bizim Sanayi Odasi
Uzerinden bakanlar diizeyinde de
goriismelerimiz var. Eger (lkenin
enflasyon miicadelesi dogru poli-
tikalar izlenir, bir disiplin icinde ka-
labilirsek -ki yine de bir ¢ok firma
bu yolculukta belki gidecektir- bu
sarmaldan 2026 yili sonuna kadar
¢ikabiliriz. Her anlamda cok tasar-
ruflu olmamiz gerekiyor. Yaklasik
iki yil daha enflasyon canavariyla
ugrasacagiz. Sonrasinin da kolay
olmayacagini bilmemiz gerekiyor.
Bu politikalarin strdurilebilir olmasi
gerekiyor. 2026 sonrasinda segim
atmosferine girebiliriz, en blylk san-
simiz bu Ucbucuk yil daha sec¢imin
olmamasidir. Tabi suan &6ngoérilen,
bu degisir mi bilemem. lyi veya kéti,
iktidari
ama Uulke olarak bu dénemde secim
yapacak halimiz yok. Cinkl seg¢im
atmosferinden herkes poplilist poli-
tikalarin icine giriyor, siyasi partilerin
temel ayakta kalma miucadelesidir.
Bunun en yakin orneklerinden biri

sevelim veya sevmeyelim

EYT oldu. insanlarin haklar varsa
tabi ki verilmelidir ama 39 yasinda
da insanlar emekli olmamalidir. Sade-
ce sosyal glvenlik noktasinda problem
olmuyor erken emeklilik, 6dedigimiz
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sigorta primleriyle emekli maasi 6di-
yorsunuz. Ancak bizi etkileyen bir diger
yonu tazminat konusuydu. Kaynaklari-
mizin ciddi bir kismini buraya aktardik.
Biz bu tazminatlar zaten 6diyoruz ama
yillara yayilan bir tazminat ile toplu 6de-
me arasinda ¢ok fark var. EYT isletme-
leri zorladi.

Basta Avrupa ve Amerika olmak lizere
ihracat pazarlannmizdan bahsedersek,
pandemi sonrasinda baslayan ekono-
mik sorunlar devam ediyor. Bu pazar-
lardaki resesyon icin neler séylemek
istersiniz?

Evet ihracat pazarlarimizda bir durgun-
luk var. Ama bu konuda bizim yapacagi-
miz bir sey yok. Suandaki fiyatlarimizla
bu pazarlarda is yapmamiz da zorlasti.
Maliyetlerimiz o kadar cok artti ki her

olarak yasadigimiz sorunlar tabi ki bizi
baglar ama genel olarak konulari ele
almak gerekiyor ¢lnki hicbir sey birbi-
rinden bagimsiz degil.

Daha onceki krizlerde, 6rnegin 1994,
2001, 2008 gibi sorun kabul edilir, bir
recete yazilir, belirsizlik ortadan kalkar
ve kimin ne yasayacagl asagi yukari
belli olurdu. Tabi giiniimiizde yasanan
global bir kriz, krizin asilmasi nokta-
sinda neler sdylemek istersiniz?

Bahsettiginiz krizleri yasadik. 1994 kri-
zinden sonra arada kimsenin bugilin
saymadigi 1998 Asya Kaplanlarn krizi
de vardi. O da lilkemizi ¢ok etkilemis-
ti. 2001 tamamen bizim krizimizdi ama
bir recetemiz oldu. 2008 mortgage
krizi yine bizleri etkiledi. Pandemide
baslayan ve kisa sirede atlatilacagini

Her anlamda ¢ok tasarruflu olmamiz gerekiyor.
Yaklasik iki y1l daha enflasyon canavariyla
ugrasacagiz. Sonrasinin da kolay olmayacagini
bilmemiz gerekiyor. Bu politikalarin siirdiiriilebilir
olmasi gerekiyor. 2026 sonrasinda se¢im
atmosferine girebiliriz, en biiyiik sansimiz bu
iicbucuk y1l daha sec¢imin olmamasidir.

altr ayda bir ¢alisanlariniza zam yapmak
durumunda kaliyorsunuz. Yine enerji ve
diger girdilerinizde surekli bir artis var.
Kisacasi isletme ve genel giderleriniz-
deki artigi sattiginiz drline yansitmak
zorundasiniz. Bizim sektorimizde is-
cilik maliyetlerinin epey yer tuttugunu
biliyoruz. Maliyet pay icindeki orani
yuksekti simdi daha da ylkseldi. Suan
ylzde 25’in altinda olmadigini biliyo-
ruz. Minimum yuzde 25 isciligin oldugu
yerde ve hep yukariya giden bir oranin
oldugunu disindiglintizde, déviz kuru
da ayni kaliyorsa, siz hangi fiyattan trU-
nu satacaksiniz. Dokim sektoru 6zelin-
de konustugumuzda sirekli artan girdi
maliyetlerini yansitamadiginiz bir ortam-
da nasil kar edeceksiniz? Bizim bireysel

disindligimiiz ama hala devam eden
buglinkd kriz global diizeyde yasandigi
icin recete yazmak da kolay olmuyor.
Dinyadaki o6lcek cok bulyildi. Soyle
Ozetleyeyim; bizim tlkemizdeki dokim
sektorl 6rnegin 1ton Uretiyordu, sonra
yatirimlarla kapasitemiz artti ve 10 ton
Uretmeye basladik. Tden 10’a ¢ikinca
olcek de biylimuis oldu. Hepimiz ka-
pasitelerimizi bulyuttik, buna karsilik
var miydi? Tartisiimasi gereken nokta
da burasidir. Mortgage krizinde de ya-
sanan buydu aslinda. Boyle bir konut
arzi olmadigi halde satislar patladi, her
sey sanal ortamda yapiliyordu. Tabi bi-
zim kapasiteler gercek yani sanal degil
ama bu kadar bir talep var mi? Evet bir
talep var ama arz da ¢ok yiiksek. Ayrica
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kapasite artirma yatirimlari da devam
ediyor. Verimlilik artirici, teknolojideki
yeniliklere uyum ic¢in yatinm yapalm,
bunlara karsi ¢ikmak dogru degil ama
fazla kapasite de arz talep dengesini
bozuyor. Ben hep sorgulardim, bu ka-
dar redektor ve motor yapiyorum bunu
kim aliyor diye soruyordum. Clnku ver-
digimiz drlin leblebi degil, minimum 10
sene kullaniliyor, bunu kim aliyor, sade-
ce biz de Uretmiyoruz. Uzun seneler bu
boyle devam ediyor. Nereye gider diye
sorgulardim. Talebi karsilayan noktada
arz ¢ok artti. Simdi bu egilim ters yon-
de gitmeye basladi. Dinyanin gelecegi
nokta da burasi olacak. Yiksek arzi kar-
silamayan talep oldugunda kriz basli-
yor, gerginlik bashyor, savaslar basliyor.
Uciincii diinya savasi da bundan dolayi
kapida diye distnlyorum. Savas kagl-
nilmaz olacak. Bu savasin digerlerinden
farki da niikleer 6zellik tasimasi olacak.
Umarim yanilirim.

Uclincii diinya savasi denildiginde as-
linda Amerika-Cin cekismesi akla geli-
yor. Bu noktada Cin faktorii icin neler
soylersiniz, hem genel anlamda hem
de sektoriimiiz 6zelinde?

Cin’i hep ucuz ve kalitesiz mal Ureten
bir yer olarak algiliyorduk. ikinci Diinya
Savasindan sonra bu muamele Japon
mallan igin de yapilmisti. Sonra Japon
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mallar en kaliteli mal olarak anilir oldu.
Cin de simdi o noktaya dogru gidiyor.
Niye bu kadar ucuz diye soruyoruz,
ornegin bizde maliyetleriyle birlikte 10
lira, maliyet 7 lira, onlar ayni Urini bize
7 liraya satiyor. Herkesin Cin ile bdyle
bir sikintisi ve sikayeti var. Bu yilbasinda
Sinasi Bey ile birlikte Cin’e gittik. Gez-
digimiz dort bolgede dokium fabrikala-
rna da ziyaretler yaptik. CNC tezgah
Ureten bir fabrikaya gittik, farkli bolge-
leri dolastik. Gittigimiz her yerde merak
ettigim ilk konu iscilik maliyetleri oldu.
Her kademe igin soyliyorum; yonetici,
muhendis, calisan vs hepsini sorduk,
asgari ucret en dislik bolgede 2 bin,
en yuksek bolgede ise 4 bin Yuhand.
Yani ortalama 3 bin Yuhan asgari lcret
var. Turk Lirasina ¢evirdiginizde o gin
12 bin TL idi. Bizde de o dénem asgari
tcret 11 bin 400 TL idi. Enerji 0,70 biz-
de de 0,90 centti. Arada ¢ok fark yok-
tu. Pik ve diger hammadde fiyatlar da
tim diinyada zaten bellidir. Hurda fiyati
da bizdeki gibi 500 dolar civarindaydi.
Krediler ise bizden ¢ok farkli, 20 -30 yil
vadeli kredi bulabiliyorlar ve oran yillik
ylzde 4-5 puan arasinda. Bizde ise bu
oran yiizde 50. iste farkimiz da burada
basliyor. Marketlerde, restoranlarda hep
fiyat karsilastirmasi yaptim, bizden ucuz
degillerdi. Aslinda bu bizim icin bulyik
avantaj. Biz eger direnebilirsek 5-10 yil

icinde Cin, Turkiye i¢in harika bir Pazar
olabilir. Tam tersi bir durum olacak, onlar
bize degil biz onlara urlin vermis olaca-
giz. Yeni ve buyuk bir pazanmizi olabilir.
Yeter ki dogru bir politika izleyelim. Fi-
yat politikalarimizi diizgiin bir zeminde
tutabilirsek Cin bizim icin dev bir Pazar
olacak. Tersine bir gozle bakmak lazim,
bizi tehdit eder mi diye bakmamak lazim.
Dokiim sektdriinde suan bizi tehdit etmi-
yor ama orada dokiim ¢ok ucuz. ihracat
tesvikleri var mi diye sordugumuzda ise
sadece bizdeki gibi yatirnm tesvikleri var.

Gelecekte bizi cok 6nemli ve byiik
bir uzak dogu pazari bekliyor. Hindistan’i
saymiyorum, organizasyonu kot bir
llke, hicbir zaman Cin seviyesine ula-
samaz. Cin, ¢ok disiplinli bir tlke. Cin’in
asgari Ucretini sdyledik ama o rakamlara
da kimse calismiyor. Tirk Lirasi cinsin-
den kiyasladigimizda 24 bin TLnin altin-
da sanayide calisan kimse yok. Biz de
dokim sektori olarak iscilik tcretlerinde
bu seviyelerdeyiz. Cin’de 1,4 milyar in-
san yaslyor ama orada da refah seviyesi
yukseldikge 6zellikle sanayi sektoriinde
insan kaynagi sorunu yaslyorlar. Asadi
yukari bizimle ayni problemleri yasadik-
larini sdyleyebiliriz.

insan kaynagi konusuna ilgi goster-
diginizi biliyoruz, biraz 6nce de bazi
arastirma sonuglarindan bahsetmis-
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tiniz. Bu konuyu biraz daha acabilir
misiniz?
Bu arastirmalarda cok carpici detay-
lar var. Hocamiz, niifus ve demografik
konularinda vyaptiklar calismalar an-
lattiginda enteresan bir sey soylemis-
ti. 24 yas altinda 6,5 milyon insanimiz
calismak istemiyor. Calismiyor demedi,
calismak istemeyen geng niifusa sahip
oldugumuzu soyledi. Calisabilir niifus
icinde 6,5 milyon insan yizde 25 raka-
mina denk geliyor. Bu insanlarin neden
calismak istememeleri ¢cok 6nemli bir
konudur. Aslinda sosyolojik bir vakadir.
Ulkemizi bu sorundan nasil kurtarabi-
liriz, kafa yormamiz gerekiyor. Aslinda
bunun sadece bizim sorunumuz oldu-
gunu da diuslnmiyorum, tim diinya
ayni sorunu yasiyor. Yaslanan bir niifusa
dogru gidiyoruz, artik geng bir niifusa
sahip oldugumuz sdylenemez. Avrupa
yaslandi, bize avantaj oldu diye dusu-
ndyorduk. Avrupa bizim is insanlarimizi
transfer etmeye basladi. Tim meslek
gruplarinda yetismis insanlarimizi yurt
disina gonderiyoruz, yani gidiyorlar. Ve
bunun nedeni sadece ekonomi de de-
gildir. Daha iyi yasam kosullari i¢in yetis-
mis insanlarimiz yurtdisina gidiyor.
Burada bir 6rnek vermek istiyorum.
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Yilmaz Redlktorin Genel Mudurd,
Bogazici Universitesinde yiiksek li-
sans yapiyordu. Girdigi
hep iyi iliskiler kuran biridir. Bogazici
Universitesi'nden birkag égrenci bizim-
le calismaya ikna edebilecegini soy-
ledim. Bana soyledigi; “hi¢ biri tlkede
kalmak istemiyor. Hepsi yurt disina git-
menin yollarini ariyor.” Maalesef durum
budur. Bunun aci tarafi ise sadece yuk-
sek kazang icin gitmek istemeleri degil,
kendilerini yasam kosullari konusunda
glivenceye almak istemelerinden do-
layr gitmek istemeleri. insan kaynaginiz
yoksa is verimliliginden tutun da yapa-
caginiz yeni yatinmlara kadar bir seyin
anlami kalmiyor. Ornegin bize deniyor
ki kendi memleketinize yatirm yapin.
Kastamonu’da yatinm yaptigimizi disu-

ortamlarda

nelim ama neye gore yatirim yapacagiz.
Lojistik sorunlari nasil asarim, hammad-
deye erisimim nasil olacak, enerjiyi na-
sil temin edecegim, en 6nemlisi insan
kaynagi var mi? Dolayisiyla yatirrm ya-
pin demek kolay, sermaye de bulur-
sunuz ama o yatirmi nasil ise cevirip
istihdam ve kazan¢ elde edeceksin.
Bildigimiz ise yatirrm yapmak en dog-
rusudur. Bizim Yilmaz olarak yaptigimiz
en dogru is de budur. Rediiktoriin yliz-

de 60’1 dokim ve elektrik motorlardir.
Ona gore yatirim yaptik, kimse almazsa
bile kendimiz alinz diye distindik. Son-
ra firmalarimizi kurumsal olarak ayirdik.
Ortaklik yapimiz ayni ama ayri kurumsal
firmalarz. Bu yatinmlarin hepsi Yilmaz
Reduktordndir. Hepsinin - muhasebe
ayrilmasini gerceklestirdik. Ug firma-
miz da Avrupa’dan Amerika’ya kadar
ihracat yapiyor. Gelecekte de en bliyuk
yildizimizin ELK Motor olacagini diisu-
nuyoruz.

Mes Elektromekanik Dokim ile ilgili
hedefleriniz nelerdir?
Aslinda basladigimizdan bu yana isle-
me yatirrmi hedefimiz var. Bunu mutlaka
gergeklestirmek istiyoruz. MES Elektro-
mekanik Dokim’ln iyi bir dokim isleme
fabrikasinin olmasini istiyorum. Bunu da
onumuzdeki donemde yatirima donus-
tirmek istiyoruz. Biylmeyi bu yonde
gerceklestirebiliriz. Butik bliyiime taraf-
taryim, ¢ok fazla biyliimeye gerek yok.
Kaliteli trtin veren, bu anlamda aranan
bir sirket haline gelmeliyiz. “Bu isi en
iyi MES Elektromekanik Dokim yapar”
denebilecek noktaya gelmek zaten en
ylksek biylmedir. Dolayisiyla, isle-
me fabrikamizi kuracagiz. Dokim ko-
nusunda yeni trendleri iyi takip edip
ona gore yatinm yapmak gerektigi-
ni disunuyoruz. Yani, dokim alicisi
sektorlerde yasanan degisim ve do-
ndsimi uzun vadeli takip etmek ve
stratejik davranmak gerekiyor. Bizim
de hedeflerimiz bu yénde yatinmlar
Kisacasi butik bilytyen
bir firma olma hedefindeyiz. Dinya-
da teknolojik gelismeler sizi farkl bir
noktaya da gétiirebilir. Ornegin 3D
teknolojisi icindeki printerlar dokim
sektorl icin elzem bir konu olmaya
basladi. Dlinya, belki bu yone dogru
gidecek. Nasll ki gelecekte kendi el-
bisemizi, ayakkabimizi Uretecegiz di-
yorsak, dokiim de bu alana kayabilir.
Bir 3D printer dokim dretimin yerini
alabilir. Zaten simdi de bu Uretim ya-
piliyor. Yani teknolojinin getirecegi
avantajlar ve dezavantajlar olacak,
korkmamak lazim. lyi ki teknoloji var,

yapmaktir.
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yoksa islerimizi nasil yapacaktik, hicbir
gelismeden korkmamak lazim. Bu gelis-
melere nasil adapte oluruz, onu konus-
mamiz gerekiyor. Teknoloji, dogru anla-
siip kullanildiginda korkmamiza gerek
yok. Surekli var olan yontemle Uretim
yapacagiz diye bir kaidemiz de olmasin.

Burada baska bir baslik daha agmak
istiyorum. Markalasma giinimiizde cok
onemlidir. Dokum sektdrimizde bir
markamiz var mi? Belki sektdr olarak
baskasinin Urtnlini dretiyoruz. Ama
aranan bir dokim markamizin olmasi
gerekiyor. Yani aranan bir dokim ureti-
cisi firmamiz olmalidir. Burada hepimize
bir gérev diisiiyor. Ornegdin kim en fazla
ve en kritik parcalari dokiyor, A firma-
si mi? Hepimizin 6zellikle rekabette A
firmasina destek olmasi gerekir. Ulus-
lararasi arenada onu nasil daha yukari
cikarinz cabasinda olmamiz lazim. lyi is
yapan, iyi yatinm yapan, kendini gelisti-
ren firmalara destek vermek gerekiyor.
Uluslararasi bir dokiim markamiz olursa,
etrafinda hepimiz kazanabiliriz. Onun
sayesinde llkeye baska isler de gele-
cektir. O da bir havuz icinde isleri dagi-
tacaktir. Genel anlamda konusuyorum,
Ulkemizin uluslararasi pazarda marka-
lar yok maalesef, dokim sektoriinde
bu yaratilabilir mi soru isareti tabi, ama
bunu basarmamiz lazim. Kiiltirel olarak
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belki buna ¢ok yakin degiliz ama bu do-
nusimu yasamaliyiz, yoksa kaybederiz.
Maalesef bizler hazir olan, Ulkemize
halihazirda is veren musteriye gitmeyi
cok seviyoruz. Halbuki yeni musteriye
gitmemiz gerekiyor. Bizim firma olarak
temel prensibimiz sektérimizdeki yerli
firmalarin yurtdisi musterilerine asla git-
memek, buna ¢ok dikkat ediyoruz.

Son zamanlarda is diinyasinda konu-
sulan temel sorunlardan biri de “Vize”
problemi, bu konuda neler séylemek
istersiniz?

is diinyasi olarak énemli bir vize sorunu
yaslyoruz. Bizler gibi tst dlizey yonetici-
ler bu anlamda fazla sorun yasamiyoruz
ama alt kademede calisan satis, pazar-
lama ve teknik konulardaki arkadaslar
cok sorun yasiyor, Amerika, vize icin iki
yil randevu tarihi veriyor. Fuara trinin
godnderip kendi gidemeyen arkadas-
larimiz oldu. Burada bir ¢6zim 6nerim
var; “Yesil pasaport”. Bu pasaport gru-
bunda ulkelerin belli bir adette verdigini
biliyoruz. Bizim Ulkemiz de dyle ve bu
sayllara da riayet ediliyor. Belki burada
bir dizenleme yapilip is dinyasi igin
bu kullanilabilir. Ornegin devlet me-
murlarina, eslerine, ¢cocuklarina sinirsiz
veriliyor. Bunu kamu kurumlarinda belli
bir oranla sinirlayip sirketlere yoénlen-

direbilirsiniz. Tabi kurallarn koyarsiniz,
kimseye hicbir ayricallk tanimadan is
diinyasina bdyle bir yesil pasaport ay-
ricaligi verilebilir. Boylece vize sorunu
yasamayiz. Tabi suan vize alamamanin
nedenleri farkl olsa da bunu nasil asa-
cagimiza dair projeler gelistirmemiz ge-
rekiyor. Ornegin yurtdisina makine sat-
missiniz ama bakimlarina teknik eleman
gdnderemiyorsunuz ve isinizi kaybede-
bilirsiniz. Vize sorunu ¢ok énemli, bunu
bir sekilde asmamiz gerekiyor. Tabi vize
verilmemesi siyasal bir durumdur. Is in-
sanlarina bu kolayligi saglamak gere-
kiyor. Yesil pasaportu yurt disina para
harcamaya giden alabiliyor, disaridan
para getirecek olan alamiyor. Burada
bir denge saglamak lazim. Yanlis anla-
silmasin memurlara verilmesin demiyo-
rum, bir miktar sinirlandinhp is diinyasi-
na buradan bir alan acilabilir.

Yabanci isci calistirma konusunda ne
diisiiniiyorsunuz?

Gocmen yasasinin  yeniden godzden
gecirmek gerektigini
Biz insan kaynagini kaybediyoruz ama
Ulkemize gelen Suriyeli, Afganlar var.
Bunlari bir sekilde sistemin icine dahil
etmemiz gerekiyor. Sosyal glvenlik ve
vergi sistemine dahil etmemek bizim
icin mantikli degildir. Suanda hepsi kayit

distindyorum.

115



iCIMiZDEN BiIRI

disi galisiyor, bunlar kayit icine cekme-
miz gerekiyor. Hizmet sektoriinde epey
bir multeci ¢alisan sayisi var ve hepsi de
kayit disi calistiriyor. Bunlari kayit altina
alip sisteme dahil ettigimizde sanayi
sektorlerinde de calisabilecekler. Clin-
ki bu haliyle fabrikalarimiza bu insanla-
ri alamiyoruz. Bu konuyu Sayin Calisma
Bakanimiza sdyledim. Bizim bu insan-
lart mutlaka sisteme dahil etmemiz ge-
rekiyor. Bu kayit altina almak sadece
calisma igin degil hukuki tarafta da dev-
letimize avantaj saglayacaktir. Ornegin
bunlar suc¢ islediginde, herhangi bir
kimliklikleri ve kayitlarn olmadigi icin ya-
kalayamiyorsunuz. Bu konu ¢ok 6nem-
lidi, mademki biz insan kaynagimizin
yurt disina gitmesini engelleyemiyoruz,
0 zaman bu insanlari sisteme dahil edip,
onlara da bir glivence saglayip, insan
kaynadi acigimizi buradan kapatabi-
liriz. Bir de su anda ulkemizi de atla-
ma tasi olarak gorliyorlar ve buradan
da gitmek istiyorlar, firsatini bulan da
gidiyor zaten. Go¢men yasasini de-
gistirmemiz lazim, Almanya bile yapti
bunu, bizim de reform yapmamiz la-
zim. TUDOKSAD da burada 8nciiliik
yapabilir. Hepimizin bu konuda giri-
simlerde bulunmasi gerekir. Dernek,
oda, cati kuruluslar buna 6ncilik et-
melidir.

Ender Bey, s6ylesimizin bu béliimiin-
de okuyucularimiza sizi yakindan
tanitmak istiyoruz. Ne zaman ne-
rede dogdunuz, aile hayatiniz ve
egitim kariyerinizden bahseder mi-
siniz?

1963 yilinda Istanbul’da dogdum.
Kastamonu Abana’liyiz. Babam erken
yasta buraya goc¢ ettigi icin blylk
kardesimiz Sinasi Bey orada dog-
du. Mustafa Bey ile ben istanbul’da
dogduk. Uciimiiz de istanbul’da bii-
yudik. Osmanli déneminde blylk
babamin Balat’'ta kahve-
hanesi varmis. 1.Dlnya savasindan
sonra ingilizler istanbul’u isgal edin-
ce blylk babamin da yasadig! yer-
de cogunlukla Araplar yasadigindan
ve onlar da ingilizlere destek verdi-

istanbul
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ginden sonu Odlimlerle sonucglanan
olaylar olmus. Dedem de bu olayla-
rin icinde oldugu icin hapishaneye
dusuyor. Bir sekilde yolunu bulup
kaclyor ve memleketi Kastamonu’ya
gidiyor. Memleketinde milli micade-
leye katki veriyor, Ankara’ya silah ta-
siyor. Sonrasinda da kendi kdylinde
kahvehane ve otel isletiyor. Basta da
sdyledigim gibi babam da 13 yasin-
da istanbul’a geliyor. Ben bir yasla-
rindayken Anadolu Hisarr'na tasini-
yoruz. Orada biyudiim. Oyle yalida
degil, Goksu’'da bilyuddim. Genglik
yillarinda uzun sire futbol oynadim.
Cok sosyaldim, bogazi ylzerek ge-
cerdik. Bogaz cocugu olarak kabul
edilmek i¢in akintida yluzerek karsi-
ya gecmek gerekirdi. Biz de bogaza

etti orada onun adina meslek yiikse-
kokulu yaptik ve Kastamonu univer-
sitesine bagisladik. Fakilte ayarinda
bir okul yaptik. Okulun arkasinda bir
arazimiz daha vardi, oraya da yurt ya-
pilmasina oncllik ettik. Sosyal pro-
jelere 6nem veriyoruz. Kastamonu
is Adamlari Dernegi'nde yéneticilik
yaptim. Glzel isler de yaptik. Makine
imalatcilari Birligi'nde Yénetim Kuru-
lu Baskan Vekili'yim. istanbul Sanayi
Odasi Meclis Baskanligi gorevini de
ylUrdtidyorum. Sanayi odasinda ¢ok
uzun senelerdir
firdan basladim diyebilirim. Komite
baskanligiyla basladim, meclis uyeli-
gim hep vardi, simdi meclis baskanl-
g1 yapiyorum. istanbul Sanayi Odasi
gorevini gururla yuratidyorum. Bu go6-

bulunuyorum. Si-

Hizmet sektoriinde epey bir miilteci ¢aligan sayis1 var
ve hepsi de kayit dig1 ¢caligtinnyor. Bunlan kayit altina
alip sisteme dahil ettigimizde sanayi sektorlerinde

de caligabilecekler. Ciinkii bu haliyle fabrikalarimiza
bu insanlan alamiyoruz. Bu konuyu Sayin Calisma
Bakanimiza séyledim. Bizim bu insanlann mutlaka
sisteme dahil etmemiz gerekiyor.

atlardik Ortakdy’den cikardik, akinti
bizi oraya strerdi. Yiizerek gecgerdik.
Bunun doéntsuni de yolcu gemileriy-
le yapardik, sonra gemi Kii¢liksu’ya
ya da Hisar'a yanasirdi. Hemen at-
lamazdik, en tepeye cikardik, gemi
hareket edince arkadan bir anafor
verirdi, biz ona atlardik. Tehlikeli is-
lerdi. Liseyi Pasabahc¢e’de okudum.
Lisans egitimimi de Anadolu Univer-
sitesi Sosyoloji Bolimiinde tamamla-
dim. Sosyoloji okumak is hayatinda
benim ¢ok isime yaradi. Esimle ayni
mahalledeydik 1989 yilinda evlendik
ve iki cocugumuz oldu. Kizim MES
Elektromekanik Dokim’de, oglum
ise Yilmaz Rediktor'de calisiyor.
Memleketimizden bagimiz hig
kopmadi, babam 2001 yilinda vefat

revi sadece bir donem igin kabul et-
tim. Sonrasinda hak eden bir ¢cok ar-
kadasimiz var onlara devredecegim.
Zaten devretmek gerekiyor. 61 ya-
sindayim, yilin basinda buradaki go6-
revlerimi de devretmek istiyordum,
son bir ay kalinca artik birakacagim
dedim. Esim, cocuklarim ve abilerim
yani ailem birakmami istemedi. Ben
de sadece bir yil daha kalacagimi
sOyledim. Sonra saka gibi 1 Nisan’da
kalp krizi gegirdim. isi birakmay! as-
kiya aldim ama calisma sartlarimi
daha esnek hale getirdim. Yine isi-
min basindayim, eskiden sabah saat
7-8 gibi gelirdim, simdi 10-11'de geli-
yorum. Cok 6nemli bir saglik sorunu
yasadim, ilaclar kullaniyorum. Yasam
bu, bugln variz yarin yokuz, aile-
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ye de genclere de onu sdyliyorum
onemli olan 6nce dogru insani bu-
lacaksiniz, topluma, ailenize, cevre-
nize drnek, dizgin ve ahlakli insan
olacaksiniz, sonra gerisi gelir.

Calisma hayati disinda neler yapiyor-
sunuz?

Babamdan kalan kulciuk bir teknem
vardi. Babam tekneyi Abana’ya getir-
misti, baliga cikarken kalp krizi gecirdi
ve bu teknenin icinde vefat etti. Sonra
tekneyi istanbul’a getirdim, bakimlarini
yaptirdim ve kullanmaya basladim. Co-
cukluk arkadaslarim var, oniki arkadasiz
ve hafta sonlan gorusiriz. Eslerimiz,
cocuklarimiz hep birlikte bir araya ge-
liyoruz. Bunlarin i¢cinden 4-5 tanesi her
hafta sonu tekneye gelir. Baktim bu k-
cuk tekne yetmiyor geng bir arkadasa
sattim. Satilik ilanini gérmus aradi beni,
ka¢ para verirsin dedim, 70 bin dedi.
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Olmaz dedim, ne kadar istiyorsun diye
sordu 50 bin dedim. Saka yaptigimi
sandi, beni ziyaret etti ve 50 bin TLye
verdim. Zaten gariban bir balik¢lya ba-
gis yapmak istiyordum, teknenin yasa-
masini istedim, alan arkadas hala arar
beni, degisiklik yaptiginda fotograflarini
gonderir, dost olduk, onun da ilk tek-
nesi oldu. Babamin teknesinden sonra
9,5 metre uzunlugunda bir tekne aldim,
bizi cok mutlu ediyor. Simdi yaz aylarin-
da her Cumartesi giini, kisin da deniz
iyiyse arkadaslarla aciliyoruz, birlikte
vakit geciriyoruz. Yakaladigimiz balik-
lar teknede pisirip yiyoruz. Gorev da-
gihmimiz var, herkes bir sey yapiyor ve
bu bizi ¢cok mutlu kiliyor. Glivercin me-
rakim vardi onu artik biraktim. Gezmeyi
cok seviyorum, firsat buldukca seyahat
ediyorum. Ailemize ¢ok diskiinizdiir,
cekirdek ailemiz icinde muhafazakar bir
yapimiz vardir. Her sey aile icinde kalr,

muhafazakarliktan kastim budur. Sasa-
Il bir hayatimiz yoktur, sakin yasamayi
tercih ediyoruz. Yilda bir Abana’daki
evimize gidiyoruz. Her gittigimizde mut-
lu oluyoruz. Kendimizle barisik oldugu-
muzdan hayatla da barisik yasiyoruz.

Uc erkek kardesiz, siki bir bagimiz
var. s ile ilgili sikintilar yasasak da iletisi-
mi hi¢bir zaman koparmayiz, gunin so-
nunda mutlaka oturur konusuruz. Aile
sirketlerine de aralarindaki iletisimi ko-
parmamalarini tavsiye ediyorum. Esim-
le de dyleyim aksam eve gittigimde
mutlaka yarim saat de olsa oturur glini
degerlendiririz, eslere de bunu tavsiye
ediyorum. Bu diyalog ¢ok &nemli, (g
kardes bunu yapiyoruz, isletmelerde
mutlaka farkl disiincelerimiz ve tartis-
mamiz olur, fikir ayriliklari olur ama farkli
bir boyuta hi¢ tasimadik, o iletisimi hep
kurduk, sonra zaten kendiliginden rayi-
na oturuyor.
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TUDOKSAD FUNDIEXPO - GIFA Mexico

2024'e Katiliyor

Meksika Dokiimciiler Birligi SMFAC “Endiistri Ureten Endiistri: Metal Dékiim Sanayi”

Her ulusun gelisimiyle son derece
baglantili olan bu olgu; diinyada ilk
bes dokim llkesinin (Uretim hacmi
acisindan) diinya GSYiH listesinde
ilk bes sirayl paylasmasi gercegin-
de de goze carpmaktadir. Meksika
Dékimciiler Birligi (ispanyolca ki-
saltmasiyla SMFAC) CEOQO'su Bruno
Jaramillo tarafindan on yildan uzun
bir slire 6nce olusturulan bu slo-
ganda belirtildigi gibi Metal Dokim,
“Endustrileri Ureten endustridir”.

Bu baglamda, sadece ulusal di-
zeyde degil, ayni zamanda bdolge-
sel olarak da bunu guclendirmeye
devam etmek amaciyla, bu yil 16-18
Ekim tarihleri arasinda Centro Citi-
Banamex, Mexico City, Meksika'da
23. Dunya Metalurji ve Dokim Zir-
vesi Fundiexpo - Uluslararasi Do-
kim Ticaret Fuar ve Latin Amerika
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Forumu, Meksika’yr Dokim ve Me-
talurji endustrilerinin dinya bas-
kenti haline getirecek.

SMFAC tarafindan yarim asir-
dan fazla bir siredir dlizenlenen
bu fuar, 22.000 metrekarelik ala-
ni; kiiresel uzmanlar ve liderler ta-
rafindan verilecek onlarca teknik,
idari ve genel sunumlari; makine,
malzeme ve servislerdeki yenilik-
leri ve yeni teknolojileri; yeni aglar
kurma firsatlari, Meksika'dan ve
tim dinyadan binlerce ziyaretci ile
Meksika ve Latin Amerika'da sekt6-
rin en dnemli fuari olacak. Ayrica,
Ulusal Tarih Mizesi “Chapultepec
Kalesi”nde sektoriin yerli ve yaban-
cI secgkin ziyaretgileri onuruna bir
Gala Resepsiyonu dizenlenecek
ve burada Meksika ve bdlgede bu
sektorin gelisimine katkida bulu-

]
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nacak isbirligi anlasmalarinin imza-
lanacak.

Fundiexpo, metal dokim sekto-
rindn en buyuk global fuari olan
The Bright World Of Metals'in or-
ganizatord Alman kurulusu Messe
Disseldorf ile olan ittifaki ve Dlinya
Dokumciler Birligi WFO gibi glo-
bal kuruluslarin katilimi sayesinde
kiresel kapsamini gulg¢lendirmistir.
Tlrkiye Dokim Sanayicileri Der-
negi TUDOKSAD (#116 standi),
Ameri[lkan Dékimcdler Birligi AFS,
Cin Dokimciler Birligi ve dillger
bazi ulusal ve bélgesel dernekler-
le billrlilkte Meksillka, dokim ve
metalurjill dinyasini agik kollariyla
karsilamaktadir.

Fuara giris Ucretsiz olacaktir. Kayit
icin: www.fundiexpo.org
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ADAY DOKUM MAKINA SAN.TIC.LTD.STi.

ADOKSAN DOKUM SAN. VE TiC. A.S.

AKDAS DOKUM SAN. TiC. A.S.

AKMETAL METALURJi ENDUSTRISI A.S.

AKON HiDROLIK VALF SANAYi ve TICARET A.S.
AKPINAR DOKUM MAK. SAN. A.S.

ALCAST METAL SAN. TiC. LTD. STi.

ALFA DOKUM MAK. SAN. TiC. iTH. iHR. LTD. STi.
ALTAN MAKINA iMALAT TiCARET LTD. STi.

ALTUN DOKUM SAN. AS.

ALUMINA ENDUSTRI URUNLERi SANVE TiC.A.S
ANADOLU DOKUM SANAYi A.S.

ARAL DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

ARDEMIR DOKUM SAN. TiC. AS.

ARDOKSAN DOKUM SAN. VE TiC. AS.

ARPEK ARKAN PARGA ALUM. ENJEK. KALIP SAN. TiC. AS
ARSLAN MAKINA DOK. SAN. TiC. LTD. STi.

ARSAN DOKUM SANAYi TICARET A.S.

ARTI DOKUM SANTIC.LTD.STi

AS GELiK DOKUM iSLEME SAN. TiC. A.$
ASLANKAYA DOKUM MAK. SAN. TiC. A.S.

ASLAR PRES DOKUM SANAYi VE TiICARET A.S.

ATIK METAL SAN. TiC. A.S.

AYD OTOMOTIiV ENDUSTRI SANAYi VE TICARET A.S.
AY DOKUM MAKINA SAN. TIC. AS.

AYHAN METAL PRES DOKUM SAN. TiC. AS.

AYZER DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BEYZA METAL PRES DOK. KALIP SAN. TiC. LTD. STi.
BORAN GELiK DOKUM SAN. TiC. A.S.

BURGCELIK BURSA GELIK DOKUM SANAYii A.S.
BURDOKSAN DOKUM MAD. NAK. TiC. SAN. LTD. STi.
BUNSA DOKUM MAK. ALET SAN. VE TiC. A.S.

CAN METAL ENJEKSIYON DOKUM SAN. TiC. A.S.
CANBILENLER DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

CER DOKUM MAKINE VE SANAYi A S.

CEVHER JANT SANAYi AS.

CELIK GRANUL SANAYi A.S.

CELIKEL ALUM. DOKUM iMALAT SAN. TiC. AS.
CEMAS DOKUM SANAYi A.S.

COLAKLAR DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

CUKUROVA iNSAAT MAK. SAN. TiC. A.S.

DALOGLU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
DEMIiSAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A S.

DENiZ DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
DENIZCIiLER DOKUMCULUK SAN. TiC. A.S.

DMS DENizLi DOKUM MAK.SANTIC.A.S

DIRINLER DOKUM SAN. TUR. LIMAN iSL. TiC. A.S.
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

DOKSAN BASINGLI DOKUM MAKINA SANTIC.A.S.
DOKTAS DOKUMCULUK TIC. SAN. A.S

DOKTIM DOKUM METAL MAK.INS. VE GIDA SAN.TiC.LTD.STi
DOKUMAS DOKUM MAK. SAN. VE TICARET A.S.
DUDUOGLU GELIK DOK SAN. TiC. A.S.

DUYAR VANA MAKINA SANAYi TIC. A.S.

EKSTRA METAL DOKUM iZABE MAK.SAN.ITH.IHR T.L. STi
EKU FREN VE DOKUM SAN. A S.

ELBA BASINGLI DOKUM SAN. AS ODOKSAN OSMANELi SB
ELIT METALURJi SANAYI VE TICARET A.S.

EMIN YALDIZ METALURJi MAK. GIDA OTOM. ST.L. STi.
ENDOSA KALIP iTH. iHR. SAN. VE TiC. A.S.

ENTIL END. YAT. TICARET A.S.

ER DOKUM MAK. SAN. TiC. AS.

ERKON DOKUM iNS. TUR. TiC. VE SAN. A.S.

ERKUNT SANAYi A.S.

ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN. TiC. A.S.

FAF DOKUM SAN. TiC. A.S.

FERRO DOKUM SANAYi DIS TiC. A.S.

GEDIK iLERi DOKUM TEKNOLOJILERi A.S.

GURMANUG METAL ENJ. DOK. KALIP SAN. VE TiC. iHT. VE iHR. LTD. STi.

GURMETAL HASSAS DOKUM SAN. TiC. A.S.
GUVEN PRES DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
HAYTAS DOKUM SANAYiI TiC. A.S.
HEKIMOGLU DOKUM SAN. NAK. TiC. A.$
HEMA OTOMOTIV SISTEMLERI A.S.

HiSAR CELIK DOKUM SAN. TiC. A.S.

ISIK GELIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

iGREK MAKINA SAN. TiC.A.S.

iSTANBUL DOKUM SAN. TiC. A.S.

KAGAN DOKUM MODEL SANTIS.LTD.STi
KALKANCI PRES DOKUM VE KALIP SAN. TiC. A.S.
KARAMAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
KARDOKMAK - KARDEMIR DOKUM MAK. A.S.
KAYDOKSAN - KAYSERI DOKUM SAN. TiC. A.S.
KAYMAKCILAR DOKUM VE SANAYi A.S.

KHD HASSAS DOKUM SAVUNMA SAN. LTD. $Ti.
KIRPART OTOMOTIV PARGALARI SAN. TiC. AS.
KOGAK METALURJi MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
KONDOKSAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
KORMETAL SAN. VE TiC. ANONIM SIiRKETi
KORFEZ DOKUM SANAYI TiC. A.S.

KUTES METAL SAN. VE TiC.A.S.

LOTUS DOKUM MAKINA SAN. TiC. LTD. STi.
MAKiM MAKiINA TEKN.SANTIC.AS.

MERT DOKUM iNS. SAN. TiC. A.S.

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM SAN. TiC. A.S.
MESA MAKINE DOKUM GIDA SAN. VE TiC. A.S.
MITA KALIP DOKUM SAN. AS.

MOTUS OTOMOTIV MAK. MET. SAN. TiC. A.S.
NEMAK iZMiR DOKUM SAN. A.S.

NORMSAN BASINGLI DOKUM SANAYi A.S.

ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
iZMIR
ANKARA
BURSA
ANKARA
CORUM
KONYA
TEKIRDAG
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
KIRKLARELI
KOCAELI
ISTANBUL
CORUM
ESKISEHIR
SAMSUN
GAZIANTEP
ISTANBUL
iZMIR
KONYA
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
BURSA
KAYSERI
BURSA
KONYA
ANKARA
iZMIR
ISTANBUL
KOCAELI
KIRSEHIR
iZMIR
MERSIN
ADAPAZARI
KOCAELI
ESKISEHIR
iZMIR
DENIZLI
iZMIR
BURSA
KOCAELI
BURSA
ISTANBUL
MALATYA
CORUM
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
BILECIK
iZMIR
KONYA
MANISA
ESKISEHIR
ISTANBUL
KONYA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
KIRKLARELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
TRABZON
TEKIRDAG
ISTANBUL
iZMIR
BURSA
KOCAELI
KONYA
ISTANBUL
DUZCE
KARABUK
KAYSERI
ANKARA
KONYA
BURSA
KONYA
KONYA
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
ISTANBUL
TEKIRDAG
KONYA
ISTANBUL
KONYA
iZMIR
ISTANBUL

0312 267 08 34
0216 394 82 60
0312 26718 80
0216 593 03 80
02323767999
0312 267 04 50
0224 24190 00
0312 26717 97
0364 254 93 93
03323450770
0282 69112 07
0262 527 23 51
021277145 45
0332248 2500
0288 263 43 20
0262 658 97 44
0212 552 09 92
0364 235 00 90
02222362070
0362 266 88 47
0342 326 50 05
0216 593 25 60
02323283510
444 4293

0312 267 04 57
02627512194
02127715100
0212 485 49 66
0312 640 1166
02242431107
0224 493 26 06
03527121232
0224484 29 30
03323421070
0312 2671125
0232 47810 00
021277145 55
444 82 55

0386 234 80 80
02324370125
03242218400
0264 275 48 07
0262 677 46 00
0222236 0058
0232 62155 00
0258 2671033
0232376 8787
022448229 35
0262 658 29 10
022457342 63
0332502 0751
0422244 0336
0364 254 90 01
0212 668 18 08
0312 267 05 56
0262 658 10 01
0228 46158 30
02328771537
03322392280
0236 214 00 32
0222 23757 46
0216 377 0142
033223916 50
0312 397 25 00
021269102 72
0312 814 5100
0262 653 42 60
0216 30712 62
02885123433
021639433 31
0216 365 94 34
0216 365 10 56
046232500 25
028275810 40
0216 464 70 00
023243703 23
022424316 06
026272813 00
03322391736
0216 593 07 55
0380 53752 67
0370418 22 34
03523211257
0312 267 04 92
03322392122
0224 586 53 50
0332239211
0332239 06 55
0212 694 60 00
02627545177
+90 444 0 166
02885123433
0312 267 56 87
0216364 3212
0282726 92 94
03322391872
02125521235
03322391241
0232 47810 00
0216 593 11 61

info@adaydokum.com
info@adoksan.com
akdas@akdas.com.tr
info@akmetal.com
info@akon.com.tr
info@akpinardokum.com
alcastmetal@alcastmetal.com.tr
info@alfadokum.com.tr
info@altanmakina.com
bilgi@altundokum.com.tr
alumina@alumina.com.tr
info@anadoludokum.com.tr
info@araldokum.com.tr
ardemir@ardemir.com
ardoksan@ardoksan.com
arpek@arpek.com.tr
info@arslanmakina.com
info@arsandokum.com.tr
info@artidokum.com.tr
info@ascelik.com
info@aslankayadokum.com
info@aslarpres.com
info@atikmetal.com.tr
info@aydtr.com
aydokum@aydokum.com
ayhanmetal@ayhanmetal.com.tr
info@ayzerdokum.com
info@beyzametal.com
info@borancelik.com.tr
info@burcelik.com.tr
info@burdoksan.com
bunsa@bunsadokum.com
canmetal@yesilova.com.tr

canbilenlerdokum@canbilenler.com

cer@cerdokum.com
info@cevherwheels.com
info@celikgranul.com
infocelikel@celikel.com
info@cemas.com.tr
info@colaklardokum.com.tr
cimsatas@cimsatas.com
daloglu@daloglu.com
marketing@demisas.com.tr
info@denizdokum.com.tr
info@denizcast.com
info@denizlidokum.com
info@dirinlerdokum.com
info@dogrudokum.com
info@doksandokum.com.tr
doktas@doktas.com
info@doktim.com
info@dokumas.com.tr
duduoglu@duduoglu.com.tr
bilgi@duyarvana.com.tr
ekstra@ekstrametal.com.tr
eku@eku.com.tr
odoksan@odoksan.com.tr
info@elitmetalurji.com.tr
bilgi@eminyaldiz.com.tr
info@endosa.com.tr
info@entil.com
erdokum@erdokum.com
info@erkondokum.com.tr
erkunt@erkunt.com.tr
info@ertugmetal.com
info@fafdokum.com.tr
ferrodokum@efesan.com.tr
termo@gedikdokum.com.tr
gurman@gurmanmetal.com
contact@gurmetal.com.tr
info@gpdpress.com
info@haytas.com.tr
info@hekimogludokum.com
hemaotomotiv@hattat.com.tr
info@hisarcelik.com
isik@isikcelik.com.tr
info@igrek.com.tr
info@istanbuldokum.com
kagan@kagandokum.com
info@kalkanci.com
info@karamandokum.com
kardokmak@kardokmak.com.tr
bilgi@kaydoksan.com.tr
info@kaymakcilar.com.tr
info@khd.com.tr
info@kirpart.com.tr
kocak@kocakdokum.com.tr
kondoksan@kondoksan.com
kormetal@kormetal.com
admin@korfezdokum.com
info@kutes.com.tr
lotus@lotusdokum.com.tr
satis@makim.com.tr
bilgi@mertdokum.com.tr
mesdokum@mesdokum.com.tr
bilgi@mesamakina.com.tr
mita-kalip@mita-kalip.com
info@motusdokum.com
info.turkey@nemak.com
normsan@normsan.com

www.adaydokum.com
www.adoksan.com
www.akdas.com.tr
www.akmetal.com
www.akon.com.tr
www.akpinardokum.com
www.alcastmetal.com.tr
www.alfadokum.com.tr
www.altanmakina.com
www.altundokum.com.tr
www.alumina.com.tr
www.anadoludokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
www.ardemir.com
www.ardoksan.com
www.arpek.com.tr
www.arslanmakina.com
www.arsandokum.com.tr
www.artidokum.com.tr
www.ascelik.com
www.aslankayadokum.com
www.aslarpres.com
www.atikmetal.com.tr
www.aydtr.com
www.aydokum.com
www.ayhanmetal.com.tr
www.ayzerdokum.com
www.beyzametal.com
www.borancelik.com
www.burcelik.com.tr
www.burdoksan.com
www.bunsadokum.com
www.canmetal.com.tr
www.canbilenler.com
www.cerdokum.com
www.cevherwheels.com
www.celikgranul.com
www.celikel.com
www.cemas.com.tr
www.colaklardokum.com.tr
www.cimsatas.com
www.daloglu.com
www.demisas.com.tr
www.denizdokum.com.tr
www.denizcast.com
www.denizlidokum.com
www.dirinlerdokum.com
www.dogrudokum.com
www.doksandokum.com.tr
www.doktas .com
www.doktim.com
www.dokumas.com.tr
www.duduoglu.com.tr
www.duyarvalve.com
www.ekstrametal.com.tr
www.eku.com.tr
www.odoksan.com.tr
www.elitmetalurji.com.tr
www.eminyaldiz.com.tr
www.endosa.com.tr
www.entil.com
www.erdokum.com
www.ertugmetal.com
www.erkunt.com.tr
www.temsidokum.com
www.fafdokum.com.tr
www.ferrodokum.com.tr
www.gedikdokum.com.tr
www.gurmanmetal.com
www.gurmetal.com.tr
www.gpdpress.com
www.haytas.com.tr
www.hekimogludokum.com
www.hattatholding.com
www.hisarcelik.com
www.isikcelik.com.tr
www.igrek.com.tr
www.istanbuldokum.com
www.kagandokum.com
www.kalkanci.com
www.karamandokum.com
www.kardokmak.com.tr
www.kaydoksan.com.tr
www.kaymakcilar.com.tr
www.khd.com.tr
www.kirpart.com.tr
www.kocakdokum.com
www.kondoksan.com
www.kormetal.com
www.korfezdokum.com
www.kutes.com.tr
www.lotusdokum.com.tr
www.makim.com.tr
www.mertdokum.com.tr
www.mesdokum.com.tr
www.mesamakina.com.tr
www.mita-kalip.com
www.motusdokum.com
www.cevherdokum.com
Www.normsan.com



ORTA ANADOLU YUZEY TEK.MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
ONMETAL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi

6z2GUMUS DOKUM SAN. TiC. AS.

6zGUR DOKUM MAD. MAK. iNS. TAAH. MUM. SAN. TiC. LTD.
6zGUVEN DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

PAYZA DOKUM UGUR PAYZA

PEK TEKNIK MAKINA SAN. TiC. A.S

PINAR DOKUM SANAYi TiC.AS.

PROMETAL HAFIF MET. DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
ROLMAK DOKUM SAN. VE TiC. LTD. STi.

RUBA FERMUAR VE PRES DOKUM SAN. A.S.
SAMSUN MAKINA SANAYi A.S.

SEFER DOKUM MAK.SAN.LTD.STi

SERPA HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SILVAN MERDANE DOKUM SANAYi VE TiC.LTD. STi.
SILVAN SANAYi A.S.

SUMER GELIK DOKUM SAN. VE TiC. A.S.

SUPERPAR OTOMOTIV SAN. TiC. A.S.

SYC DEMIR DOKUM MAK. SAN. TiC. AS.

SAHIN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SAHIN METAL iMALAT SAN. VE TiC. A.S.

SENKAYA GELIK DOKUM SAN. VE TiC. A.S.

SIRVANLI ALUMINYUM DOKUM VE METAL SAN. A.S.
TAN CELIK DOKUM MAK. SANAYi TiC. A.S.
TEKNOPRES METAL SAN TiCA.S.

TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

TRAKYA DOKUM SANAYi TiC. A.S.

TUGGELIK ALUMINYUM METAL MAM. SAN. TiC A.S.
TUNG MODEL DOK. MAK. iMALAT SAN. VE TiC. LTD. STi.
TUMOSAN DOKUM A S.

TUMSER EV AL. SER. IS.SO.SL.INS.TAH. DOKUM SAN. TiC. AS.

UGUR METAL SAN. TiC. LTD. STi.

UYAR DOKUM SAN.TIC.LTD.STi.

UMIT DOKUM iTHALAT iHRACAT VE TiICARET LTD.STi.
UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK. YED. PAR. A.S.
UNSAL MAKINA A.S.

YAKACIK VALF SAN. TiC. A.S.

YAZKAN DOKUM SAN. VE TiC. A.S.

YILKAR DOKUM SAN.TIC.LTD.STi.

KONYA
ISTANBUL
ADANA
ANKARA
ANKARA
KAYSERI
ISTANBUL
iZMiR
BURSA
KARABUK
MANISA
SAMSUN
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
KOCAELI
iZMiR
iZMIR
ESKISEHIR
iZMiR
ISTANBUL
iZMIR
KOCAELI
ELAZIG
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
iZMIR
KOCAELI
BURSA
ISTANBUL
ISTANBUL
KAYSERI
ISTANBUL
ANKARA
KONYA

03325021733
0212 4854874
0322 44107 07
0312 2671210
0312 267 4161
0352 32115 96
0212 855 2101
0232 479 0353
02242417171
0370 447 65 65
0236 213 08 86
0362 266 5160
0212 4410977
0216 394 23 52
0262 64195 25
0262 67475 00
02328538939
02328770212
0222236 02 90
02324370183
0212 87519 00
02328772123
02626430475
0424 255 55 60
0212 503 34 80
0216 544 36 00
0212 315 52 40
0216 540 6175
0312 395 86 66
0212 46819 00
02323283037
02627510876
02244110977
0216 499 46 46
0216 59108 70
03523220192
0216 309 72 50
03126413210
033223904 47

info@ortaanadoluhassasdokum.com.tr
info@onmetal.com.tr
info@ozgumus.com.tr
ozgurdok@ozgurdokum.com.tr
info@ozguvendokum.com
info@payzadokum.com.tr
info@pektechnic.com
info@pinardokum.com.tr
prometal@prometaltr.com
info@rolmakdokum.com.tr
info@rubapresdokum.com
info@samsunmakina.com.tr
info@seferdokum.com
serpa@serpahassasdokum.com
info@silvanrolls.com
info@silvansanayi.com
info@sumerdokum.com
info@superpar.com
info@sycdokum.com
sahindokum@sahindokum.com
info@sahinmetal.com
info@senkaya.com
muhasebe@sirvanli.com
tancelik23@gmail.com
bilgi@teknopres.com.tr
info@toscelikgranul.com.tr
info@trakyadokum.com.tr
tugcelik@tugcelik.com.tr
tunc@tuncdokum.com.tr
info@tumosandokum.com.tr
tumser@tumser.com.tr
ugurmetal@ugurmetal.com
info@uyardokum.com
info@umitcasting.com
info@unimetal.com.tr
bilgi@unsalmakina.com.tr
info@yakacikvalf.com.tr
yazkan@yazkan.com.tr
info@yilkardokum.com.tr

www.ortaanadoluhassasdokum.com.tr
www.onmetal.com.tr
WWW.0zgumus.com.tr
www.ozgurdokum.com.tr
www.ozguvendokum.com
www.payzadokum.com.tr
www.pektechnic.com
www.pinardokum.com.tr
www.prometaltr.com
www.rolmakdokum.com.tr
www.rubapresdokum.com
www.samsunmakina.com.tr
www.seferdokum.com
www.serpahassasdokum.com
www.silvanrolls.com
www.silvansanayi.com
www.sumercelik.com.tr
www.superpar.net
www.sysdokum.com
www.sahindokum.com
www.sahinmetal.com
www.senkaya.com
www.sirvanli.com
www.tancelik.com
www.teknopres.com.tr
www.toscelikgranul.com.tr
www.trakyadokum.com.tr
www.tugcelik.com.tr
www.tuncdokum.com.tr
www.tumosandokum.com.tr
www.tumser.com.tr
www.ugurmetal.com
www.uyardokum.com
www.umitcasting.com
www.unimetal.com.tr
www.unsalmakina.com.tr
www.yakacikvalfcom.r
wwwyazkan.com.tr
wwwyilkardokum.com.tr
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ACARER METAL SANAYiI TiC. AS.

AKM METALURJI SAN. TEMSILCILIK VE DIS TiC. LTD. STi.
ALTINKUM DOKUM METAL NAK. SAN. TiC. LTD.STi

AMCOL MINERAL MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

ASK CHEMICALS TR T.C LTD.STi.

AVEKS iG VE DIS TiC. A.S.

BDM BILGINOGLU DOKUM MALZ. SAN. TiC. LTD. STi.

BIiLiSiM BiLiSiM VE YAZILIM SISTEMLERI SAN. TiC. A.S.
BOMAKSAN ENDUSTRIYEL HAVA FILTRASYON SISTEMLERI SAN. TiC. AS.
BUHLER AG SATIS VE SERVIS Hiz. LTD.STi.

CANGO ENDUSTRIYEL URUNLER VE HAMMADDE TiC. SAN. A.S.
CARL ZEISS TEKNOLOJI GOZUMLERI TIC. LTD. STI.

CHIRON iSTANBUL MAKINE TiCARET VE SERVIS LTD. STi.

CLARIANT TURKIYE BOYA KiMYEVi MADDE. VE MADEN. SAN. TiC. A.S.

CELIKTAS SINAi KUMU SAN. VE TiC. A.S.

GUKUROVA KiIMYA END. A.S.

DAUSSAN REFRAKTER A.S.

DENiZ METAL DOKUM SAN.TIC.LTD.STi.

DOGUS DOKUM MALZEMELERI A.S.

EGES ELEKTRIK VE ELEKTRONIK GEREGLER SAN. VE TiC. A.S.
EGT REFRAKTER GEREGLER END. TiC. LTD. STi.

ELM DOKUM MAKINALARI (YEMSA MAKINA SAN. ve TiC.LTD.STi.)
ERDEM MAKINE PAZ. MUH. SAN. TiC. LTD. STi.

ERMETAL END.GERi DONUS. TAS. SAN. A.S.

EXPERT MUMESSILLIK TURIZM TiC. LTD. STi.

FETAS METALURJi YUZEY iSLEM URUNLERI SANTIC.LTD.STi
GENTAS KiMYA SANAYi VE TICARET PAZARLAMA A S.

GKR iNSAAT VE ENERJi A.S.

HANNOVER-MESSE ANKIROS FUARCILIK A.S.

HARBORLITE AEGEAN ENDUSTRi MiINERALLERI SAN. A.S. - IMERYS
HAZNEDAR DURER REFRAKTER MALZEMELERI SANTIC.A.S.
HENEKEN METAL A.S.

HERAEUS ELECTRO-NITE TERMO TEKNIK SAN. TiC. A.S.
HOUGHTON KiMYA SANAYi A.S.

iDEAL MODEL DOKUM SiSTEMLERI SAN. TiC. A.S.
INDUCTOTHERM iNDUKSIYON SiST. SANAYi A.S.

iINDEMAK iNDUKSIYON DOK. MAK. LTD. STi.

KADIOGLU MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

KATSIMTAS iZOLASYON METALURJI VE iNS. SAN. DIS TiC. LTD.STi.
KORKMAZ GELIK SAN. TiC. A.S.

KROMAS METAL VE MAKINE SAN. TiC. LTD. STi.

KUMSAN DOKUM MALZEMELERI SAN. TiC. A.S.

MAGMA BILiSiM TEKN. HiZM. LTD. STi.

MALDANER METAL EMPRENYE SAN. VE. TiC. LTD. STi.
MARMARA METAL MAM. TiC. A.S.

MEGA ELEKTRONIK TALASLI iML. MAK. TiC. A.S.

MESCIiER METAL MAMULLERi PAZARLAMA SAN. VE A.S
METALPRES MAKINE SAN. TiC. LTD. STi.

META-MAK METALURJi MAK. MUM. LTD. STi.
METKO-HUTTENES ALBERTUS KiIMYA SAN TiC. A.S.
NEDERMAN MAKINA SANAYi TiC. LTD. STi.

ORTADOGU MINERAL SAN. TiC. LTD. STi

OZEN MAKINA SAN. KOLL. STi.

PTC KiMYA ENDUSTRi MALZEMELERI SAN. VE TiC. LTD. STi.
SILTAS SiLiS KUMLARI SAN. TiC. A.S.

TEKNO METALURJi MALZ. MAK. TiC. LTD. STi.

TES-SAN TESISAT PROJE SAN. LTD. STi.

TEZMAKSAN MAK. SAN. TiC. A.S.

TMC METAL END. SAN. VE TiC. A.S.

VALANS MUHENDISLIK SAN. DIS TICARET LTD STi.
VELACAST MAKINE SAN. VE DIS TiC. LTD. STi.

VESUVIUS iSTANBUL REFRAKTER SAN.TIC.A.S.FOSECO
YUKSELLER METAL SANAYi VE TiICARET A.S.

ZENMET DIS TICARET A.S.

WOHR MAKINE MUH. TICARET LTD. STi.

ISTANBUL
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
iZMIR
ANKARA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
MANISA
MANISA
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
KONYA
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
TEKIRDAG
ANKARA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
KOCAELI
KOCAELI
KOCAELI
KARABUK
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
iZMIR

0212 280 50 50
0216 467 3140
03323424248
0216 414 96 16
03122127291
0216 410 00 60
02324337230
0312 266 1144
0216 54193 34
0 212 210 45 00
0216 425 66 60
0216 526 35 95
0212612121
0216 578 29 29
02122755713
0236 2332320
0236 214 02 86
02124858276
0216 504 60 80
0262 658 28 00
0332239 06 08
03322391142
0216 540 13 65
02126911370
0216 57338 88
0216 364 34 01
0216 59317 25
021287522 22
0312 43967 92
0216 373 07 97
02127453505
053223504 44
0312 267 08 88
0 216 3251515
0262 50212 62
0262 646 34 24
0262 31129 49
0370 42410 50
0216 390 13 00
0216 499 09 99
02126137350
0216 593 09 57
0216 557 64 00
0262 335 4747
0216 447 29 55
0216 428 54 41
021633511
0216 3656773
0212270 07 08
0216 41169 11
02124380778
0216 683 58 00
021254444 3
0212 427 88 66
0216 33570 09
0216 463 33 90
03322375535
0212 674 60 10
02625023172
0850 888 2278
0216 622 76 30
0262 67710 50
0216 31328 01
0216 41169 16
053502110 91

acarer@acarermetal.com.tr
akm@akm.com.tr
info@altinkumdokum.com
merkez@amcol.com
basakyilankirkan@ask-chemical.com
info@aveks.com.tr
info@bdmbilginogludokum.com.tr
bilisim@bilisim.com.tr
satis@bomaksan.com
buhler.izmir@buhlergroup.com
info@cangometal.com
info.metrology.tr@zeiss.com
serkan.ozcan@chiron-group.com
cetin.saka@clariant.com
info@celiktassilis.com
info@cukurovakimya.com.tr
info@daussan.com.tr
info@denizmetaldokum.com
info@dogusmetal.com
eges@eges.com.tr
info@egttr.com
info@elmdokum.com.tr
info@erdemmakinaltd.com
info@ermetaldemir.com
info@expert.com.tr
info@fetasmetalurji.com
info@gentaskimya.com
info@gkrmesek.com
info@ankiros.com
bahadir.ayran@imerys.com
info.hdr@calderys.com
coskun.keles@heneken.com
info.electro-nitetr@heraeus.com
info.tr@quakerhoughton.com
info@idealmodel.com.tr
inducto@inductotherm.com.tr
eataman@indemak.com
kadioglu@kadioglumaden.com.tr
info@katsimtas.com.tr
info@korkmazcelik.com
info@kromas.com
bilgi@kumsandokum.com.tr
info@magmasoft.com.tr
info@maldaner.com.tr
marmara@marmarametal.com
info@megatr.com
mesciermetal@mescier.com.r
info@metalpresmakina.com
metamak@metamak.com.tr
satis@metkoha.com
info.turkey@nederman.com
mert@ortadogumineral.com
ender@ozenmakina.com
info@ptcmetalurji.com.tr
siltas@siltas.com.tr
info@teknometalurji.com
bilgi@tes-sanisi.com
bilgi@tezmaksan.com
info@tmcmetals.com
info@valans.com.tr
nehiraltug@unigrup.com
foseco.turkey@foseco.com
info@yuksellermetal.com.tr
info@zenmet.com
erhan.uzuner@aagm.de

www.acarermetal.com
www.akm.com.tr
www.altinkumdokum.com
www.amcol.com.tr
www.ask-chemicals.com
www.aveks.com.tr
www.bdmbilginogludokum.com.tr
www.bilisim.com.tr
www.bomaksan.com
www.buhlergroup.com
www.cangometal.com
www.zeiss.com.tr
www.chiron-group.com
www.clariant.com/turkey
www.celiktassilis.com
www.cukurovakimya.com.tr
www.daussan.com/tr/
www.denizmetaldokum.com
www.dogusmetal.com
www.eges.com.tr
www.egttr.com
www.elmdokum.com.tr
www.erdemmakinaltd.com
www.ermetaldemir.com
www.expert.com.tr
www.fetasmetalurji.com
www.gentaskimya.com
www.gkrmesek.com
www.ankiros.com
www.imerys.com
www.haznedardurer.com
www.heneken.com/en/contact/
www.electro-nite.com
www.home.quakerhoughton.com
www.idealmodel.com.tr
www.inductotherm.com.tr
www.indemak.com
www.kadioglumaden.com.tr
www.katsimtas.com.tr
www.korkmazcelik.com
www.kromas.com.tr
www.kumsandokum.com.tr
www.magmasoft.com.tr
www.maldaner.com.tr
www.marmarametal.com
www.megatr.com
www.mescier.com.tr
www.metalpresmakina.com
www.metamak.com.tr
www.ha-group.com/tr
www.nederman.com/tr-trNede
www.ortadogumineral.com
www.ozenmakina.com
www.ptcmetalurji.com.tr
www.siltas.com.tr
www.teknometalurji.com
www.tes-sanisi.com
www.tezmaksan.com
www.tmcmetals.com
www.valans.com.tr
www.unigrup.com
www.foseco.com.tr
wwwyuksellermetal.com.tr
www.zenmet.com
www.aagm.de
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Heraeus

Tel Tretman Teknolojisi

WireMaster _

Aktif veya pasif pota kapagi

e Tel agi ve magnezyumun es zamanl ilavesi

e Guvenli bir tretman sureci i¢in tasarlanmis saglam goévde

. Kolay bakim igin servis altyapisi

e Kisa tretman stiresi

e Aktif pota kapagi — pota kapagi pndématik hareketle kapatilir
e Pasif pota kapagi — pota kapaga dogru kaldirilir

TreatMaster

WireMaster ve Bulkmaster komhinasyonu

e Alyaj malzemeleri ile asilayici ve
magnezyum telin ilavelerini bir arada
yapar

. Bobin raflari, kesintisiz tel
beslemesini garantilemek icin hizli
ve kolay depolama saglayacak
sekilde tasarlanmistir

. Farkli metal kalitelerinin eszamanli
Uretimini kolaylastirir

Wiremaster ve Bulkmaster sistemleri Daha fazla bilgi icin:
WireMaster ve BulkMaster sistemlerini kullanarak, sfero Heraeus Electro-Nite A.S.
dékim ve kompakt grafitli dékme demir Gretimi otomatik 1. Organize Sanayi Bolgesi, Dagistan Cad.No:15

hale getirilerek daha glivenilir bir sire¢ elde edilir. CGI / 06935 Sincan-ANKARA
-SG-navigator ile tretman slireci tamamen kontrol edilebilir, Tel: +90 (312) 267 08 88
raporlanabilir ve insan etkisi de en aza indirilir. Faks: +90 (312) 267 08 87
e-mail: info.electro-nite.tr@heraeus.com
web: www.heraeus-electro-nite.com

3 } Electro-Nite




Uretiminize gtic katiyoruz

CANGO METAL

S i» .
]

- g o :

* FERRO ALLOYS*NON FERRO ALLOYS *METALS & ALLOYS
*MINERALS & ALLOYS *PIG IRON

CANGO METAL

Cango Endiistriyel Uriinler ve Hammadde Tic. San. A.S. 1;:%

Riizgarhbahge Mah. Cumhuriyet Cad. Hasoglu Plaza No:39/55 Beykoz/Istanbul JF: ¢
Binfo@cangometal.com & www.cangometal.com 802164256660 @0 2164256661 =



GROUP

Gelecegi Birlikte Sekillendirelim.

ha-group.com/tr/ankiros



