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BASKAN'IN
MESAJI

UMUR DENizCi

TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani

Degerli Meslektaslarim,

Bu satirlari okudugunuzda 2018 yilinin alti aylik dénemini geride birakmig
olacagiz. Dokim sanayimiz igin gectigimiz 2017 yilinin verileri de netlesmis
oldu. Ben de alisilageldigi tizere oncelikle gectigimiz yilin bir degerlendir-
mesini yapmaya calisacagim.

2017 yih genel sanayimizle ile birlikte Tilrk dokim sektoriimiz icin de gok
olumlu gecti. Son iki yildir diinyada ve llkemizde yasanan olumsuz sosyo-
ekonomik dalgalanmalara ragmen Tirkiye ekonomisinin bliylime kaydet-
mesi ve bu blyime icinde sanayinin éneminin bir kez daha anlasiimasi,
onemli bir gostergeydi. Boylece ana sanayinin temeli olarak gorilen “D6-
kim Sanayimiz” de hizli bliyiimesine devam etti. Diinyada son bes yildir
ortalama ylizde 1 blylyen dokim sektorl, Ulkemizde ylzde 6 blylime
kaydetti. 2017 yil Gretimimiz 2,2 Milyon ton olarak gerceklesti. Bu uretimin
kiymeti ise 4,6 Milyar Euro oldu ve rakamin 3,6 Milyar Euro’luk kismi yap-
tigimiz ihracatin karsihdi olarak tlkemize dondu. Peki bu rakamlar yeterli
mi? Dokim sektdérimuzin kiymetli aktorlerinin genellikle kendi ¢cabalariyla
yarattigi bu rakamlari, daha da yukarilara ¢ikarmak igin var guicleriyle calisa-
caklarina dair inancimizdan suphe olmasin. Modern tesislerimiz ve ekipman
yatinmlarimizla birlikte, artan kurulu kapasite ve verimlilik oranlarimiz sonu-
cunda blyimeye devam edecegiz. Bu bliyiimenin dogal sonucu olarak da
artik daha fazla katma degeri yliksek islere yonelmemiz gerekecek. Yeni
cagin hedefleri dogrultusunda yapacagimiz teknolojik yatirimlar ve Grln
verdigimiz ana sanayilerdeki yeni trendleri yakindan takip edip, gelistirece-
gimiz olumlu iligkilerle daha saglam adimlarla ilerleyecegiz.

Daha 6nce paylastigimiz dngdriler dogrultusunda 2018 yilinin genel itiba-
riyle iyi gectigini sdyleyebilirim. Toplam Uretim miktarimiz artmaya devam
edecek. Kurulu kapasitelerimiz géz dnune alindiginda uretim rakamlarimi-
zin ¢cok daha yukarilara cikabilecegini tahmin ediyorum.

Yeni tasarimi ve icerigiyle elinizde bulunan Tlrkddkim’in bu sayisinda,
sektorimiizin genel bir degerlendirmesini ilerleyen sayfalarda da bulabi-
leceksiniz.

Bu vesileyle gecmis Ramazan Bayraminizi kutlar, 24 Haziran tarihinde ger-
ceklesen Cumhurbaskanhgi ve Milletvekili secim sonuglarinin tilkemize ha-
yirh olmasini temenni ederim. Se¢im sonrasi yeni donemde kurulacak olan
hiikimetimizin, olusturacagi ekonomik programda sanayi Uretimine agirlik
verecegi konusunda Umitli oldugumuzu da belirtmek isterim.

Sevgi ve saygilarimla...
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DOKUM SANAYIMIZDEN
2.2 MILYON
TON URETIM

Turkiye dokim sektort 2017 yili dretim,
ihracat ve istihdam rakamlari Tirkiye
Dokiim Sanayicileri Dernegi (TUDOKSAD)
tarafindan aciklandi. Son 5 yilda

dinya dokum Uretimi ortalama yuzde 1
blytirken, Tiirkiye dokiim sektorii

yiizde 6 biliyiime kaydetti. 2017 yili
Uretimi 2,2 milyon ton olarak

gerceklesti

k] TUDOKSAD’DAN HABERLER ROPORTAJ
Konya Ziyareti
Deniz DékUm Ziyareti
Ferro DokUm Ziyareti

KISA KISA

AFS Metal Dokim Kongresi'nden One Cikanlar
Mesa Makina’dan AR-GE Merkezi

Tezmaksan’a Taysad Basari Odulu

KONGRE ¢

10. Uluslararasi D&kum Kongresi ve Etkinlikleri
36 Teknolojik Doniisiim Yakindan

Takip Edilmeli

GUNCEL Tasit Araclan Tedarik Sanayicileri Dernegi
(TAYSAD) Yonetim Kurulu Baskani Alper Kanca,
Uretim adetlerini artirmanin yaninda, katma degeri
yliksek parcalar tiretmenin gelecekte daha da
AKADEMI énemli olacaginin altini giziyor.

Tudodksad Akademi Seminerleri

Sanayide Yeni Elektrik Tarifeleri
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uygun olarak, Tirkiye DOkim
Sanayicileri Dernegi tarafindan
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sektor paydaslarina licretsiz
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ITUDOKSAD'DAN

TUDOKSAD'dan
Konya'ya Ziyaret

Tiirkiye D6kiim Sanayicileri Dernegi (TUDOKSAD) Yénetim Kurulu
Mayis ayi toplantisini Konya’da yapti. Yonetim kurulu Gyeleri, toplanti

cercevesinde dokimhanelere ziyarette bulundu.

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi
Ydnetim Kurulu Mayis ayi toplantisi-
ni 8 Mayis 2018’de Ydnetim Kurulu
Uyesi Mehmet Ali Acar ev sahipli-
ginde, Konya Organize Sanayi Bol-
gesi (KOS) toplanti salonunda ger-
ceklestirdi. Toplanti cercevesinde
yapilan organizasyonla Kurkar, Eker
ve Erkon doékimhanelerini gezen
yonetim kurulu dyeleri, ayni gin
Ramada Otel’de Espert Mimessil-
lik destegiyle, TUDOKSAD Akade-
mi tarafindan gerceklestirilen “Yas
Kumla Kaliplama ve Dékim Tekno-
lojileri” seminerini de ziyaret etti.
TUDOKSAD  Yénetim  Kurulu
Baskani Umur Denizci, Baskan Yar-
dimcisi Kadir Efe, y6netim kurulu
Uyeleri; Emre Giray, Hiseyin Ertug-
rul, Bllent Ozgl’.‘lm[j§, Burcu Giler,
Genel Sekreter S.Koray Hatipog-
lu, Isletme Mudiirii Seyhan Tangill
Yilmaz ve Etkinlikler Sorumlusu
Tuncag Cihangir Sen’den olusan
TUDOKSAD heyetini, TUDOKSAD
Yénetim Kurulu Uyesi Mehmet Al
Acar karsiladi. TUDOKSAD yénetim
kurulu, Mehmet Ali Acar’dan Kon-
ya sanayisi ve dokim sektoruyle
ilgili son gelismeler hakkinda bilgi
aldiktan sonra, TUDOKSAD Aka-
demi tarafindan gerceklestirilen
“Yas Kumla Kaliplama ve Dokim
Teknolojileri” seminerini de ziyaret
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etti. Burada egitim katilimcilarina

yonelik kisa bir konusma yapan Yo-
netim Kurulu Baskani Umur Denizci,
katilimcilara basarili bir egitim ge-
cirmeleri dileklerinde bulundu. De-
nizci, Konya’'nin Tirkiye’'nin gdzbe-
begdi, Konya’nin gdz bebeginin ise
dokim sektord oldugunu soyledi.
Daha 6nce de Konya'yi ziyaret edip
belirli dokimhaneleri gezdiklerini
sOyleyen Denizci, “buglinkil ziya-
rette sadece Konya Organize Sana-

yi Bolgesi’nde 95 adet dokiimhane
oldugunu 6grendik, gercekten gu-
rur verici bir tablo, Konya’da hem
genel olarak sanayi hem de dokim
sektdrl acgisindan biyuk bir ilerle-
me goruyoruz. Konya’da vyapilan
yatirrmlarin ¢ok iyi ve basarili oldu-
gunu goériiyoruz” dedi. TUDOKSAD
olarak, Konya dokiim sanayine des-
tek olmak i¢in her seyi yapmaya
hazir olduklarini sdyleyen Denizci,
Ozellikle egitim ve yurtici - yurtdisi

TURKDOKUM I MART-NISAN-MAYIS'18



fuar katilimlari konusunda gerekli
destekleri sunmaya devam edecek-
lerini belirtti. TUDOKSAD’In éncii
olma hedefiyle Uyelerine ve sek-
tore yodnelik calismalarinin devam
edecegini ve her konuda sektore
destek vermek igin var oldugunu
belirten Denizci, “buglin gercekle-
sen egitim konusunun “Yas Kumla
Kaliplama ve Dokim Teknolojileri”
konusunun ¢ok 6nemli, umarim siz
degerli katihmcilar icin de olumlu
gecmistir. Egitimin gerceklesmesi-
ne destek veren Sinto ve Tirkiye
Temsilcisi Ekspert Mumessillik fir-
malarina tesekkir ediyorum” dedi.

Sinto’nun son yillarda dokim
konusunda ©nemli yatirmlara sa-
tin almalara imza attigini belirten
Denizci, iki sene 6nce Japonya’da
gerceklesen Diinya Dokim Kong-
resi organizasyonu cercevesinde,
Japon makine geldi-
gi noktayr yakindan gordiklerini,
Sinto’nun da alaninda 6nemli bir

sanayinin
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oyuncu oldugunu soyledi. Bir hafta
énce ingiltere’de Diinya Dékiimcii-
ler Birligi Yonetim Kuruluna katildi-
gini sdyleyen Denizci, “Sinto’nun
yeni bir iki atilmini 6grendim, bi-
rincisi Omega regineli hatlar fabri-
kasini satin almis, o fabrikayl gez-
dim. Omega, herkesin bildigi gibi
recineli hatlarin makinalarini yapan
dinyadaki 6nemli markalardan biri-
dir. Esas sizi, yani Konya’yi ilgilendi-
ren bir gelismeyi de bana aktardilar.
Konya’da dokimhane makinalari
ureten, ¢cok ciddi bir fabrika yatirimi
yapacaklarini soylediler. Biz de yeni
ogrendik, bu mijdeyi size aktarmak
istedim. Buraya yapilacak yatirimin
icerigini, sanirim kendileri yakin za-
manda aciklayacaklardir. Nihai ka-
rari verip vermediklerini bilmiyorum
ama bodyle bir yatirnm planladiklarini
sdylediler. Umarim bu gerceklesir,
¢clnki Turkiye’'nin bu tir makinalar
yapan fabrikalara ihtiyaci tst boyut-
ta. Ulkemize bdyle bir yatirim yapil-

masI avantajli olacak. Hem makine
tedarigi konusunda bize avantaj
saglayacak hem de ulkemize disari-
dan yatirim gelmis olacak” dedi.

TUDOKSAD  Yénetim
Uyeleri, egitim programindan son-
ra, sirasityla Kirkar Dokum, Eker
ve Erkon dokimhanelerini ziyaret
ederek yatirimlari yakindan incele-
di.

Konya’da dokim tesislerini,
ozellikle de yeni yatinmi yakindan
inceleyen TUDOKSAD heyeti, Kon-
ya’daki yatinmlarin buyuklikleri-
ne hayran kaldi. Dokim sanayinin
Konya’daki gelisiminin sekt6r igin
onemli bir gosterge oldugunu soy-
leyen TUDOKSAD Yénetim Kurulu
Baskani Umur Denizci, yatirrmlarin
dokim sanayiine hayirli olmasi-
ni diledi. Denizci, toplanti ve do-
kiimhane ziyaretinde, ev sahipligi
ve misafirperverliklerinden dolayi
yonetim kurulu Uyesi Mehmet Ali
Acar’a tesekkdr etti.

Kurulu
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ITUDOKSAD'DAN

TUDOKSAD Uyeleri Deniz
Dokum'a Ziyaret Etti

Tirkiye Dékiim Sanayicileri Dernegi (TUDOKSAD) ve iliye dékiimhane
temsilcileri Eskisehir'de Deniz Doklim’e ziyaret gerceklestirdi.

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi
tarafindan 18 Nisan 2018 tarihinde
Eskisehirde Deniz Dokim’e ziya-
ret dizenlendi. Deniz Do6kim’ln
Eskisehir Organize Sanayi Bolge-
si icinde bulunan mevcut doékim-
hanesi ve yeni dokimhane yati-
riminin gezildigi ziyarette, ayrica
katilimcilara yonelik, Mega Danis-
manlk tarafindan “3 Boyutlu OI-
cim Cihazlar” bashgiyla bir demo
sunum vyapildi. Ziyarete TUDOK-
SAD Yénetim Kurulu Uyesi Mehmet
Ozalp (Silvan Sanayi), Yusuf Alan
(Korfez Dokim), Ahmet Kirimtayyif
(Anadolu D6kiim), Dogukan Kirim-
tayyif (Anadolu D6kim), Metehan
Boydak(Anadolu Do&kim), Serdar
Esen(Anadolu Dokim), Engin Bek-
sa¢ (Anadolu DO6kim), Sileyman
Duduoglu (Duduoglu Dokim), Se-
lim Duduoglu (Duduoglu Dokim),
Ozgiir Aykut (Kardékmak), Elif Oz-
tuyak (Kardékmak), TUDOKSAD
Genel Sekreteri S. Koray Hatipog-
lu, Isletme Midiirii Seyhan Tangil
Yilmaz, Etkinlikler Sorumlusu Tun-
cag Cihangir Sen ve TUDOKSAD
Akademi Danismani Seyfi Degir-
menci katildi.

Deniz Dokim Yonetim Kurulu
ve ayni zamanda TUDOKSAD Y6-
netim Kurulu Uyesi de olan Burcu
Gller’in ev sahipligi yaptigr top-
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lantih  ziyarette, 2017 yili genel
degerlendirmesi vyapilarak, 2018
yili yurtici ve yurtdisi pazar hare-
ketleri degerlendirildi. TUDOKSAD
Akademi tarafindan gercgeklestiri-
len egitimler konusunda sektorin
beklentilerinin de degerlendirildigi
toplanti sonrasi ziyaretgiler, Deniz
Dokim’tin mevcut dékimhanesini
ve yine organize sanayi bolgesinde
devam eden yeni dékiimhane yati-
rimini inceleyerek bilgi aldi.

incelemeler sirasinda Deniz Dokiim

ile ilgili bilgi veren Yonetim Kurulu
Uyesi Burcu Giiler, Deniz D6kim’iin
Ankara’da 1971 yilinda, Deniz Do6-
kiim Yonetim Kurulu Baskani Gllte-
kin Guney tarafindan kuruldugunu
ve 1976 yilinda ise Eskisehir Orga-
nize Sanayi Bolgesi’ne tasindigini
ve simdiye kadar mevcut yerinde
Uretimine devam ettigini soyledi.
Bir aile sirketi olan Deniz D6kim’e
kendisinin de 1993 yilinda dahil ol-

TURKDOKUM | MART-NISAN-MAYIS18



dugunu belirten Burcu Gliler, “Baba
kiz bir seyler yapmaya calisiyoruz,
orta dlcgekli bir parca dokiimhanesi-
yiz” dedi.

Deniz Dokim’tin pik, sfero, ce-
lik ve demir disi metaller dokme
kabiliyetine sahip bir dokimhane
oldugunu belirten Giiler, parca do-
kiimhanesi olduklari i¢in musteri
taleplerine goére dizayn olduklarini,
genis bir model ve Urln gesitligine
sahip olduklarini séyledi. Bronz ala-
simlari da doktlklerini vurgulayan
Giler, tim dokimleri kuma dokim
yontemiyle gerceklestirdiklerini ge-
nellikle blylk parcalar yaptiklarini
soyledi. Uretimlerinin yiizde 50’sini
ihrag ettiklerini belirten Giiler, 1976
yilinda kurulan mevcut ddkimha-
nenin artik ihtiyaglarina cevap ver-
memesi Uzerine organize sanayi
bolgesi icinde 28 bin metrekare

TURKDOKUM I MART-NISAN-MAYIS18

yeni bir yer alarak dokimhane ya-
tirrmi yaptiklarini séyledi. Yeni yati-
rimin heniiz tamamiyla bitmedigini
ancak yeni dokiimhanede dokime
basladiklarini belirtti. Suan 4 bin
500 metrekare kapali alan olustur-
duklarini ve burada glintn sartlari-
na gére modern bir dokiimhane ve
isleme atdlyesi yatirrmlarina devam
ettiklerini belirten Giler,
dokimhanenin de yeni yatirm bit-
tiginde de lretimine devam edece-
gini soyledi.

Ogle yemegi sonrasinda Deniz
Dokim egitim salonunda Mega Da-
nismanlk firmasi tarafindan ziyaret-
te bulunan katilimcilara yonelik“3
Boyutlu Olciim Cihazlar” bashgiyla
bir demo sunum yapildi.

Gln boyu devam eden ziyarette
Deniz Dokim’e misafirperverlikle-
rinden dolayi tesekkir edildi.

mevcut

TUDOKSAD Uyeleri,
Deniz

Dékiim’iin mevcut
dékiimhanesini

ve yine organize sanayi
bdlgesinde

devam eden yeni
dékiimhane

yatirimini inceleyerek
bilgi aldi.
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TUDOKSAD Uyelerinden
Ferro Dokum'e Ziyaret

Tirkiye Dékiim Sanayicileri Dernegi (TUDOKSAD) ve iliye dékiimhane
temsilcileri Ferro Dokum’l ziyaret etti.

Tiirkiye DoOkiim Sanayicileri Der-
negi yonetim kurulu tyeleri ve lye
dokimhane temsilcileri 21 Haziran
2018 tarihinde Ferro Dokum’u ziya-
ret etti. Ziyaret kapsaminda Ferro
Dokiim’de yapilan toplantida sek-
tordeki gelismeler degerlendirildi.
Toplanti dncesinde ise katilimcila-
ra yonelik integra Sigorta ve Re-
aslrans Brokerligi Yonetim Kuru-

lu Uyesi Kemal Dincer tarafindan
“Uriin Sorumluluk ve Geri Cagirma
Sigortasi” bashgiyla bir sunum ger-
ceklestirildi. Sunum cercevesinde
drln sorumluluk ve geri cagirma
sigortalarinin teminat kapsami, s6z-
lesmeler, ek teminatlar, talep ve
beklentiler konusunda katilimcilara
bilgi verildi.

Ziyarete TUDOKSAD Yénetim

Kurulu Uyeleri Emin Ugur Yavuz
(Ay Dokim), Emre Giray (Demisas),
iye dokimhane temsilcilerinden
Semsettin Ozdemir (Alfa Dokiim),
Fatih Ozdemir (Alfa D&kiim), Oguz-
han Kosetas (Trakya Dokim), Ugur
Baskaya (Doktas), Hakan Glindiz
(Erkunt Sanayi), Bahadir Ertugrul
(Ertug Metal), TUDOKSAD isletme
Midurd Seyhan Tangil Yilmaz, Et-
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kinlikler Sorumlusu Tuncag Cihan-
gir Sen ve TUDOKSAD Akademi
Danismani Seyfi Degirmenci ka-
tildi.

Ferro Dokim Yeni Genel M-
dirt Atalay Tardus ve Pazarlama
Satis Mudurd Saygin Masaoglu
ev sahipliginde yapilan toplantili
ziyarette, Tlrkiye dokim sanayi
Ozelinde, Avrupa ve dlunyadaki
gelismeler genel olarak deger-
lendirilerek pazardaki hareketler
masaya yatirildi.

Ferro Dokium ile ilgili ziyaret-
cilere bilgi veren Genel Mdudir
Atalay Tardus, 75 bin ton/yil ka-
pasiteye sahip Ferro Dokim’in
1972 yilindan bu yana sfero ve gri
doékidm pazari i¢cin uretim yapmaya
devam ettigini, otomotiv, makine,
elektrik ve insaat endustrileri igin
0,3 kg’dan 120 kg’a kadar parca
Urettigini soyledi.

ilkleri gerceklestirme becerisi
yaninda yetenekli insan gucli ve
bilgi birikimine sahip olan Ferro
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I Ferro D6kiim Gebze
tesisleri 38 bin 500

metrekaresi kapall,
toplam 65 bin
metrekare alan iizerine
kurulu ve yillik 75 bin
ton iiretim kapasitesine
sahip.

Atalay Tardus, ilkleri gerceklestirme becerisi
yaninda yetenekli insan giicii ve bilgi birikimine
sahip olan Ferro Dékiim’iin, Tiirkiye’deki 6zel
dokiimhaneler i¢cinde ilk sfero dokiimii, ilk SiMo
sfero iiretimi ve dikey kaliplama hattinda ilk sfero
iiretimi yapmasiyla, beceri ve bilgi birikimini ortaya

Dokim’in, Turkiye'deki ozel do-
kiimhaneler icinde ilk sfero doku-
mdu, ilk SiMo sfero Uretimi ve dikey
kaliplama hattinda ilk sfero uretimi
yapmaslyla, bu beceri ve bilgi biri-
kimini ortaya koydugunu soyleyen
Tardus, Ferro Dokim’in cevreye
duyarli, kaliteli ve rekabetci hizmet
anlayisiyla calistigini belirtti. Ureti-
minin blyidk bir bélimind Bati Av-
rupa Ulkelerindeki dinyanin sayili

koydugunu soéyledi. ,

otomotiv ve beyaz esya firmalarina
ihrac eden Ferro Dokim, taninmis
markalar igin yaptigi udretimle 6ne
cikiyor.

Toplanti ve 06gle yemeginden
sonra Gebze’deki 38 bin 500 met-
rekaresi kapall, toplam 65 bin met-
rekare alan Uzerine kurulu Ferro
Dokum tesislerini gezen ziyaretgi-
ler, misafirperverliklerinden dolayi
Ferro Doklim’e tesekkdrlerini iletti.
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KISA KISA

AFS Metal Dokiim
Kongresi'nden One Cikanlar

ve cevre Ulkelerden global dokim Ureticile-
rinin katiimi ile Amerikan Doklmculer Dernegi (AFS) tarafin-
dan diizenlenen Metal D6kiim Kongresinin 122’ncisi 3-5 Nisan
2018 tarihleri arasinda Fort Worth - Teksas'ta gerceklestirildi.
Kongre ile birlikte es zamanl diizenlenmekte olan fuara ka-
tilan firmalar, ziyaretgi sayisinin ve profilinin gayet iyi oldugu-
nu belirterek, kongre ile birlikte diizenlenen teknik ve sosyal
etkinlikler sayesinde bilgi dagarciklarini gelistirme ve yeni is
baglantilar kurma firsati yakaladiklarini ifade ettiler.

Kongre’de 6ne ¢ikanlar arasinda en ¢ok goze carpan ko-
nularin Amerikan Dokimctler Dernegi AFS’nin yeni donem
baskani ve ayni zamanda ilk kadin baskani olan Jean Bye'in
acilis konusmasi ve sonrasindaki davetli konusmacilar; Dan
Oman (Cevre & iISG Uzmani) ve Stephen Moore’un (ABD 45.
Donem Devlet Baskani Donald J. Trump’in se¢im kampanya-
sinda gorev alan list diizey ekonomi danismani) verdigi bilgiler
oldugu belirtildi.

Minnesota Mankato’da bulunan Dotson demir dokimha-
nesinin Yonetim Kurulu Baskani ve CEO’su olan Jean Bye,

Mesa Makina'dan
AR-GE Merkezi

1979 yiinda kurulan Mesa Makina, basarili geg-
misiyle Turkiye’nin dokim ve talasl imalat konusunda dnde
gelen OEM firmalari arasinda yer aliyor. Mesa Makine, 2018
yill Ocak ayinda Trkiye’'nin 783. Ar-Ge Merkezi olarak Uriin
gelistirme calismalarina basladi.

Sektériinde fark yaratarak yenilik¢i ve lider bir firma olma
vizyonuyla hareket eden ve sirekli iyilestirme calismalari yu-
riten Mesa Makina, surdirmis oldugu EFQM Mikemmellik
Modeli calismalari neticesinde Mayis ayinda KalDer tarafindan
gerceklestirilen ¢ glnlik dis degerlendirme sonucunda Kali-
te Dért Yildiz Yetkinlik Odiilii almaya hak kazandi.
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gecmis donemde tesiste yasanan yangin sonrasinda tesis

calisanlan ile birlikte omuz omuza vererek dokiimhaneyi
nasil tekrar ayaga kaldirdiklarini ve basarili bir sekilde Ureti-
me devam ettiklerini katilimcilara aktaran bir konusma yapt..
Michigan’da bulunan Haley & Aldrich danismanlik sirketinin
Baskan Yardimcisi olan Dan Oman ise, konusmasinda dokim
sanayinin kamu nezdindeki algisindan ve bu konuda yapilan
onemli calismalardan bahsederek katiimcilara, metal dokiim
sanayinin imajinin yiikseltiimesi yolunda fayda saglayabilecek
kritik ipuclan verdi.

Sonrasinda, ayni zamanda bir CNN yorumcusu ve Herita-
ge Foundation kurulusu blinyesinde yiritilen “Ekonomik
Buyime Projesinin” énemli bir partneri olan Stephen Moore,
Amerikan endustrisi ve Amerikan ekonomisi hakkinda bir ge-
nel degerlendirme yaparak; lilke ekonomisi hakkindaki pozitif
goruslerini vurguladi.

Tezmaksan'a
Taysad Basar1 Odilu

genel kurulu toplantisinda gerceklesen “Basari
Odiil Téreninde” Kurumsal Sosyal Sorumluluk kategori-
sinde ucincu olarak Tezmaksan Makine, Taysad Basari
Odiilirne layik gériildii. TOSB-TAYSAD OSB konferans
salonunda gerceklesen programa; Bilim Sanayi ve Tek-
noloji Bakani Faruk Ozlii Kocaeli Valisi Hiiseyin Aksoy,
Gebze Teknik Universitesi Rektorii Prof. Dr. Haluk Gor-
glin, Kocaeli Sanayi OdasI Baskani Ayhan Zeytinog-
lu, TAYSAD Yo6netim Kurulu Baskani Alper Kanca ile
birlikte cok sayida is insanlar ve sanayici katildi.
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I I M MUHENDISLIK BASARIYI INSAA EDER
il

Foundry Steelworks Technofogy Cenler MADE in TURKEY

MACA MAKINALARI \SICAK VE SOGUK KUTU YATAY - DIKEY MACA URETIM TESISLERI

+ Ufleme Kapasitesi 10Lt ve 180 Lt arasindadir.

*« Kompakt tasarim Hidrolik , Pnématik ve Elektrikli opsiyonlari

* Tekrarlanabilir dlglsel dogruluk

* Robust makine yapisi

* DUsUk bakim maliyeti

* Otomatik maca sandigi degistirme sistemi

* Kolay anlasllir, kontrol sistemi ile cok cekme parcali maca sandig

Uretim bilgisi girilebilme ¢zelligi

* Otomatik ariza bildirimi

Makine tipi : "COREMATIC CB 25-40 "

* Maca sandiginda cekme parga uygulamalar

» Patentlenmis tamamiyle elektrik tahrikli soguk FISSI SQaLISK Ut Maca Makinasi

ve sicak Kutu maca makinalari Olgdler : E 3500mm, Y 3500 mm, G 3850 mm

+ Kesintisiz calisabilme imkani MEEE SoTEIEEAS 0001Kg

+ Ufleme kafasindan kolay kum bosaltma sitemi Msteri : Ferrotec / ALMANYA

* Cok duslk enerji tuketimi

Makine tipi : “COREMATIC CB 60-80"

Hidrolik Soguk Kutu Maga Makinasi
Olciiler : E 4000mm, Y 4800 mm, G 5000 mm
Makine Agirligi : 20.000 Kg

Musteri : TUmosan /Konya

Makine tipi : “"COREMATIC CB 25-60"
Hidrolik Soguk Kutu Maga Makinasi

Olculer : E 3500mm, Y 3500 mm, G 4000 mm
Makine Agirligi : 15.000 Kg

Musteri : Mes DokUm/Cerkezkoy

LMA MOTIF AL DOKUM SANAYi VE MUMESSILLIK LTD.STi.

KIMYACILAR ORG. SAN.BOLG.MELEK ARAS BULVARI TUNA CAD.NO:2 TUZLA /iISTANBUL / TURKEY
TEL : 0090216 593 13 61 FAX: 0090216 59313 62
www.lma.com.tr info@lma.com.tr







25-27 October / Ekim 2018

TUYAP Fair, Convention & Congress Center, istanbul

5. DOKUMUN FOTOGRAFLARI YARISMASI VE SERGISI

25 - 27 Ekim 2018 tarihlerinde TUYAP'ta gerceklestirilecek olan 14. Ankiros / Annofer / Turkcast Fuar ve 10. Uluslararasi Dokiim
Kongresi’ne paralel olarak “Tirk Dokim Sanayinin Eski ve Yeni YUzl” konulu bir fotograf yarismasi ve sergisi diizenlenecek.
Bu yil besincisi gerceklestirilecek olan fotograf sergisinin, daha dnceki sergilerde oldugu gibi bliytk ilgi gérmesi bekleniyor.

Sergi acllisl, dereceye giren eserlere 6dillerinin takdimi ile 25 Ekim 2018 Persembe glini saat 13.00’te Tlyap Fuar ve Kongre
Merkezi (istanbul) Sergi Alan’'nda gerceklestirilecek. Sergi, fuar ve kongreye katilan ziyaretcilere acik olacak. Serginin ulusal

medyada yayinlanmasi icin tanitim ¢alismalari yapilacak.

YARISMANIN AMACI

Tirk Dokum Sanayinin ve Dokumculerin tanitimi-
na katki saglamak ve dékimciiligin emegine ve
onemine vurgu yapmak.

YARISMANIN KONUSU

“Tlirk Dokiim Sanayinin Eski ve Yeni Yuizii”

KATILIM

Yarismamiz; Secici Kurul Uyeleri, TUDOKSAD
Yonetici ve calisanlari ve birinci derece yakinlari
disinda, dokim sektori ile ilgilenen ve fotograf
ceken tim amator ve profesyonel fotografcilarin
katilimina acik.

FOTOGRAFLARIN OZELLIiKLERI

- Fotograflar dokiim isi yapilan ortamlarda ¢cekilmis olma-
hdr.

« Her katiimci en fazla 10 fotograf ile yarismaya katilabi-
lecektir.

- Fotograflar, dijital ortamda ve jpg formatinda renkli ve/
veya siyah beyaz olarak teslim edilecektir. Fotograflarin
¢oOzunurligl 300 dpi, 12 sikistirma kalitesinde, kisa kenari
en az 2848 piksel olarak teslim edilecektir. Fotograflarin
uzun kenari igin sinirlama bulunmuyor.

- Fotograflarda temel midahalelerin (kontrast, keskinlik,
tonlama, kirpma gibi) disinda baskalastirmaya gidiimeme-
li, orijinal kadrajda yer almayan unsurlar eklenmemelidir.

ODULLER

Yarismada Birinciye 2.400TL, ikinciye 1.200 TL,
Uclinciiye 600 TL, sergileme alan eserlere ise 50
TL 6dil olarak verilecek. Sergilenecek fotograf sa-
yisi en fazla 80 adet olarak belirlendi.

SECiCi KURUL

Selim Bonfil - Fotografci / RUBA Pres Gn. Mdr.
Teoman Altinok - Entil Endiistri Gn. Mdr.
Yaylall Glinay - Secici Kurul Baskani

Haluk Guldir - Heraeus Electronite Gn. Mdr.

SON BASVURU TARIH

10 Agustos 2018 Cuma saat 17.00

SECiCi KURUL TOPLANMA TARIHi

17 Agustos 2018

SONUCLARIN ACIKLANMA TARiH

22 Agustos 2018

SERGI ACILISI VE ODUL TORENI

25 Ekim 2018

SERGI ACILISI VE ODUL TORENI

25 Ekim 2018

YARISMA SONUCLARININ DUYURUSU

Yarisma sonuclari basin yoluyla ve tudoksad.org.tr
adreslerinden duyurulacaktir. Dereceye giren ka-
tihmcilara ddilleri diizenlenecek téren ve sergide
takdim edilecektir.

YARISMA SEKRETERYASI

Tuncag Cihangir SEN
E-posta: tsen@tudoksad.org.tr



GUNCEL

Sanayi'de Yeni Elektrik

Tarifeleri

Ulkemiz elektrik tiiketiminin dértte birini kullanan sanayicileri yakindan
ilgilendiren ‘Son Kaynak Tedarik Tarifesinin Dizenlenmesi Hakkinda
Teblig / 20.01.2018-30307’, 1 Nisan 2018 itibariyle uygulanmaya baslandi.

Resmi kurumlar tarafindan, son
elektrik piyasasinda
yasanan planlama ve arz sikin-

doénemde

tilarindan dolayr piyasanin ser-
bestlesmesi ve daha saglkh bir
yapilya oturtulmasi amaciyla ge-
cildigi belirtilen yeni uygulama
neticesinde; buyuk tuketimi olan
abonelerin 6nimiizdeki donemde
elektrigi piyasadan ikili anlagsma-
lar ile satin almasi gerekecegi be-
lirtiliyor.

Yeni diizenlemeye go6re, son
kaynak tedarik tarifesi ile elektrik
tedarik edecek olan, yillik bazdaki
tiketimi 50 milyon kilovatsaat ve
daha fazla olan tiketiciler ylksek;
50 milyon kilovatsaatten daha az
elektrik tiiketenler de disuk tiike-
timliler olarak tanimlandi. Ulusal
elektrik tarifesinin disinda biraki-
lan yilhk tiketimi 50 milyon kwh
tUzerinde olan abonelerin yani
sira, sanayicilerinin toplam yillik
tiketimi bu rakami asan OSB’ler
de kapsama alindi.

Yeni dizenleme detayl olarak
incelendiginde her ay olusacak
pazar fiyati ve donemsel YEK-
DEM fiyat artislari neticesinde, bir
sonraki fatura doneminin tahmin
edilebilir olmamasi, elektrik ma-
liyetlerinde 6nemli dalgalanmalar
olabilecegine isaret ediyor.
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S6z konusu tebligde, yiiksek tii-
ketimli tiiketiciler icin son kaynak
tedarik tarifesinin her tiiketici icin
fatura donemi bazinda farkh ol-

mak lizere asagidaki esitlik (1)’e
gore hesaplanacagi belirtildi:
SKTTd = (PTFd + YEKDEMd) x
KBK (1)
SKTTd: d fatura déneminde ilgili
yuksek tuketimli tiketici icin belir-

lenen son kaynak tedarik tarifesini,

PTFd: d fatura donemi icin orga-
nize toptan satis piyasasinda ger-
ceklesen agirlikh ortalama ginlik
piyasa takas fiyatlarinin ortalama-
sini,

YEKDEMd: d fatura dénemi igin
esitlik (2)'ye gore belirlenen YEK-
DEM birim bedelini,

KBK: Kurul tarafindan, bu madde-
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nin birinci fikrasinda belirtilen enerji
tedarik maliyeti disindaki diger tim
maliyetler ile makul kar dikkate ali-
narak belirlenen katsaylyr goste-
riyor.

Burada YEKDEMd degerinin ise
asagidaki esitlik (2)’ye gore he-
saplanacagi ifade edildi:

YEKDEMd = (g1 x YEKDEMg +
g2 x YEKDEM®) / (g1 + g2) (2)

YEKDEMg: d fatura dénemi igin-
de yer alan ay ya da aylar icin EPIAS
tarafindan aciklanan, gerceklesen
YEKDEM birim bedelini,

YEKDEMG: d fatura dénemi iginde
yer alan ay ya da aylardan heniiz EPI-
AS tarafindan gerceklesen YEKDEM
bedeli aciklanmamis olanlar icin Ku-
rul tarafindan ilgili ay icin dngorilen
tahmini YEKDEM birim bedelini,

gl: d fatura déneminde YEKDEMg
bedelinin gecerli oldugu aydaki gin
sayisini,

g2: d fatura déneminde YEKDEM6
bedelinin gecerli oldugu aydaki gin
sayisini, gdsteriyor.

EPDK Kurul karari ile Son Kaynak
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Tedarik Tarifesi limiti, 2018 yil i¢in
(SKTT) yilhik 50 Milyon kWsaat olarak
belirlendi. Ancak, bu limit her sene

kullanim miktarina goére farkliliklar
gosterirken, Ullke genelinde sanayi-
ciler bir 6nceki aya gore en az yiuzde

EPDK Kurul kararn ile Son Kaynak Tedarik Tarifesi
limiti, 2018 y1h icin (SKTT) yalhik 50 Milyon kWsaat
olarak belirlendi. Ancak, bu limit her sene EPDK
Kurul'u tarafindan tekrar belirlenecek.

EPDK Kurul’'u tarafindan tekrar be-
lirlenecek. PTF olarak tabir edilen
“Piyasa Takas Fiyatlarinin”
gerceklesmemis fiyatlar olmasi se-
bebiyle isletmelere gelecek fatura-
lardaki birim fiyatlar her ay farkli ola-
bilecek. Ayrica, YEKDEM bedelleri
de gerceklesmemis bedeller lzerin-
den tahmini olarak fatura edilecek.
Aylik PTF ve YEKDEM bedellerinin
tzerine eklenen makul kar ise 2018
yili icin ylzde 12,8 olarak belirlendi.
Bu bedel de EPDK Kurul Uyeleri ta-
rafindan yillik olarak belirlenmeye
devam edecek.

Yeni olusan elektrik maliyetleri,

hentiz

ylzde 25 zamli elektrik faturalariyla
karsilastiklarini ifade ediyor. Ayrica,
su ana kadar 2018 yilinin kurak bir yil
profili ¢cizmesi, dogalgazdan elektrik
Ureten santrallerin durumu ve doviz
kurlarindaki artis PTF’nin (Piyasa Ta-
kas Fiyati) yil icerisinde artabilecegi-
ne dair sinyaller de veriyor.

Bu dogrultuda SKTT kapsaminda-
ki isletmelerin piyasa uzmanlarindan
danismanlik destegi almasinin ve
gerceklesen PTF ile YEKDEM deger-
lerini dikkatlice takip etmesinin, ma-
liyetlerdeki anormal artislarin dniine
gecilmesini saglayacagi dusitndli-
yor.
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IAKADEMI

Dokme Demirlerde Cekirdeklenme
Asilama Kiuresellestirme ve Termal
Analiz Semineri

Turkiye Dokum Sanayicileri Dernegi, Akademi blinyesinde
gerceklestirdigi seminerlere, "Dokme Demirlerde Cekirdeklenme,
Asilama ve Kiresellestirme Teori ve Pratigi ve Dokme Demirlerde

Termal Analiz Uygulamasi” ile devam etti. Turkiye Temsilciligini Ekspert
Mumessillik firmasinin yaptigi Elkem ASA uzmanlar tarafindan Ankara’da
verilen egitime yaklasik 140 kisi katild1.

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Derne-
gi Akademi catisi altinda, "Dokme
Demirlerde Cekirdeklenme, Asilama
ve Kiuresellestirme Teori ve Pratigi
ve Dokme Demirlerde Termal Ana-
liz Uygulamasi” konulu bir seminer
dizenlendi. 10 Nisan 2018 tarihin-
de Ankara Sincan Organize Sanayi
Bolgesi’nde yer alan Boss Otel’'de,
Ekspert Mimessillik sponsorlugun-
da gerceklesen seminere ilgi buyuk
oldu. Tirkiye temsilciligini Ekspert
Midmessillik’in yaptigi Elkem firma-
sindan uzmanlarin katildigi seminer
glin boyu devam etti. Yaklasik 140
kisinin takip ettigi seminerde, Elkem
uzmanlari; David Wilkinson, Chris
Ecob, Stefan Jerkovic ve Rene Ha-
mel konu ile ilgili temel prensiplerin
yanisira SSF (Solution Strengthened
Ferritic Ductile Iron), Chunky grafit
ve ¢o6zim yontemleri ile otomatik
tretman sistemleri hakkinda sunum-
lar gerceklestirdi.

Elkem, seminerde dokim sek-
torlinde degisen sartlar ve gelisen
teknoloji ile birlikte sektorin bu
anlamda ihtiya¢ duydugu c¢oézimler
konusunda kendi ¢ézumleri ile ilgi-
li bilgiler verdi. Ozellikle Elkem’in
otomatik tretman sistemi veya diger
adiyla Elkem Dinamik Dozaj Sistemi
(Dynamic Dossing System) kullanimi
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ve avantajlarn ve dokim prosesin-
de sivi metalin kontrolid icin gittikce
onem kazanan termal analiz uygula-
malarina yonelik olarak Elkem EPIC
Termal Analiz cihaziyla sivi metalin
nasil kontrol edildigi ve termal ana-
lizin sagladigi bilgiler ile dokim ka-
litesinin iyilestirilmesi i¢in ne tur ted-

birlerin alinabilecegi anlatildi.
Seminerde Elkem, doékim sek-
torlinde teknoloji ve ¢ozim ortagi
olarak, gelistirmis oldugu yeni ortl
alasimlari ve asilayicilarini da tanita-

rak bu drdnlerin nasil ve ne amacla
kullanilacagl, sagladigi avantajlari ve
iyilestirmeleri de katilimcilarla pay-
lasti.

Yogun ilginin gosterildigi seminerde
katihmcilarin  sordugu sorular Elkem
uzmanlar tarafindan cevaplandirildi.
Ozellikle dékiim sektdrde yeni calisma-
ya baslayan gen¢ mihendisler ve yo-
neticilerin yogun ilgisi, sektdrln inhtiyag
duydugu egitim/seminer gibi etkinlere
olan ihtiyaci gdstermesi bakimindan da
onemliydi.
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/ \‘~:TE-ZMAKSAN
TOYO DA \1/ Kiralama

Cevher Dokiim, Teknoloji Kiralama ile yiizde 25 kapasite artisi yasadi

Malumunuz iizere sanayiciler igin yatirim yapmak igin uygun sartlarin olusmasini beklemek her zaman gok miimkiin olmuyor. TEZMAKSAN'in gelistirdigi
Teknoloji Kiralama, proje bazli yatirim yapacak firmalara birebir uygun bir uygulamadir. izmir'de kuruldugu 1955 yilindan bu yana Otomotiv sanayisine
hizmet veren ve parga iireten Cevher Dokiim, tercihini yapti ve TEZMAKSAN Makine ile teknoloji kiralama konusunda el sikisti. Cevher Dokiim Fabrika
Direktorii Sebahattin Karabulut, Teknoloji Kiralama uygulamasi ile fabrikanin imalat hattinda esen doniisiim riizgarlarini anlatti.

Firmanizi yakindan taniyabilir miyiz?

Cevher Metal Sanayii Hiiseyin Ozyavuz tarafindan 1956'da izmir'de kuruldu. En baslarda aliiminyum dokerek traktor basamaklari,
jant gibi basit dokim islerine girdik. 2002 yilinda ortaklar ayrildi ve yeni bir olusuma gittik. Alaninda uzman ve diinya ¢aginda isim
sahibi tedarikgilerimiz i¢in silindir kapak, manifold, karter, braket, kompresor govde, pompa govdesi, debriyaj karteri vb. gesitli
motor ve aktarma organi pargalari rettik. Yani otomotiv sanayisine parga lretiyor ve hizmet veriyoruz. Fabrikanin dokim kismi 24
Agustos 2016'da NEMAK grubuna satildi.

Teknoloji kiralamaya nasil karar verdiniz?

2008'den sonra global kriz dolayisiyla firma olarak finansal zorluklar yasadik. Ondan once de teknik olarak gereksinim artti.
Sonugta makine yapamadiginiz lilkede “sanayi var” diyemezsiniz. Ureticinin sorunlarini ¢ézecek bire sanayi politikasi da heniiz tam
olarak mevcut degildir. Uzun sure sirketimize yatirim yapilamadi. Sirketin ihtiyaglari ve finansal glicu asla yeni teknoloji girisine
misaade etmedi. Bu sebeple 11 yil boyunca Cevher Dokiim’e isleme bolimiine yeni teknoloji girmedi.

Bu noktada TEZMAKSAN devreye girmis olmall...

TEZMAKSAN, (ilkemiz takim tezgahlari ve makine sektoriinde ¢ok yeni bir uygulama olan Teknoloji Kiralama konusunda en uygun
¢ozumi ve fiyati bize sundu. Anladigimiz kadariyla Teknoloji Kiralama uygulamasinin fizibilite calismasi ¢ok iyi yapilmis. Bize,
karsilasacagimiz avantajlar bir rapor halinde sunuldu. Bir ay gibi kisa bir slireye ragmen avantajli ¢ikacagimiza dair sinyaller aldik
ve “Madem ki makine alamiyoruz, hi¢ kullanilmamis yiksek teknolojili tezgahlari kiralayalim” dedik. K6ti bir ev almaktansa uygun
kira bedeli 6deyerek daha iyisinde yasamak akillica diye disiindik. TEZMAKSAN uzlasmak i¢in teklif verdi. Biz de TEZMAKSAN'in yol
gostericiligiyle ilerledik. Bu da bize artilariyla geri dond.

Hangi firmalar Teknoloji Kiralama uygulamasini kullanabilir?

isi olan firmalar, mevcut ekonomik durum sebebiyle her zaman dogru yatirimi yapamayabiliyor. Hele ki sanayiciyseniz hayatta

her zaman istedigimiz olglitte gelismis teknolojiye yatirim yapamayabiliyoruz. Bu durum firmalari demorolize ediyor. Ancak bu
uygulama ile istediginiz olgltlerde, ihtiyaca yonelik ve kapasiteye uygun yatirim gergeklestirebiliyor.

Nakit sikintisi geken ancak isi olan firmalar i¢in tGretimlerini devam ettirmek adina teknoloji kiralama Teknoloji kiralama yatirim
bazli Gretim yapacak olan firmalara birebir uygun bir uygulamadir. Biz su ana kadar herhangi bir dezavantaji ile karsilasmadik.
Ancak yatirim yapmak i¢in uygun sartlarin olusmasini beklemek her zaman ¢ok mimkun olmuyor. Teknoloji Kiralama uygulamasi
bize iyi geldi. Bu anlamda is yapacak olanlara ayni uygulamayi oneririz.

Teknoloji Kiralamanin avantajlarindan faydalandiniz mi?

Ulkemizde iyi bir sanayi politikasinin olmadigini séylemistik. Bunlari da revize etmek gerektigine inaniyorum. Boyle bir siirece gidilirse
teknoloji de siirekli gelisir. Batma asamasindan dondiik. 11 yil boyunca yeni teknoloji girmemis bir sanayi tesisi diisiiniin. iste o biziz!
Teknoloji yatirimi yaptiginizda bazi birokratik islemler i¢in uzun siire beklemek zorunda kaliyorsunuz. Ancak teknoloji kiraladiginizda
glimrikte bekleme gibi sikintilarla karsilasmiyorsunuz. Kiralanacak tezgahlarin stokta hazir bulunmasi da bizim i¢in avantaj oldu.
Kiralama yaparken 6-7 ay giimrik ve biirokrasi ile isimiz aksamiyor. Bu yiizden teknoloji kiralama ortakligindan ¢gok memnunuz.

T TEIMAKSAN



IAKADEMI

Metroloji Terminolojisi, Measurlink
ve Boyutsal Olcuim Cihazlar:

Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi, Tudoksad Akademi blinyesinde
gerceklestirdigi "Dokiim Parca Boyutsal Olciim Sistemleri ve
Ekipmanlar” konulu semineri Bilginoglu Endustri egitim salonunda
gerceklestirdi.

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Der-
negi, Akademi blinyesinde Bilginoglu
Endustri ile birlikte 17 Nisan 2018 tarihin-
de, Bilginoglu Endiistri - istanbul ikitelli
OSB merkezindeki egitim salonunda
"Dokiim Parca Boyutsal Olciim Sistem-
leri ve Ekipmanlan” konulu bir seminer
dizenledi.

Tudoksad Akademi Danismani Seyfi
Degirmenci moderatorliginde ger-
ceklestirilen etkinlikte; Metroloji Termi-
nolojisi, Measurlink ve Boyutsal Olciim
Cihazlan ile ilgili sunumlar Bilginoglu
Endustri yetkilileri tarafindan verildi. Su-
numlar sonunda katiimcilar, gruplar ha-
linde showroom kismina gecerek pratik
uygulamalar gerceklestirdi.

Kalite Yonetim Sistemlerinde

Risk Analizi

Turkiye Dokim Sanayicileri Dernegi, Tudoksad Akademi biinyesinde,
dernek merkezinde “Kalite Yonetim Sistemlerinde Risk Analizi” konulu
yuvarlak masa toplantisi gerceklestirdi.

Tiudoksad Akademi, yuvarlak masa
toplantilarina 2 Mayis 2018 tarihin-
de TUDOKSAD Genel Merkezi'nde
“Kalite Yonetim Sistemlerinde Risk
Analizi” konulu bir yuvarlak masa
toplantisiyla devam etti. Toplantida,
Yonetim Teknikleri Danismani Hu-

24

seyin Yumak ile birlikte Tudoksad
Akademi Egitim Danismani Seyfi
Degirmenci, risk analizi prensipleri,
dikkat edilmesi gereken noktalar
ve karsilasilan problemler hakkinda
katilimcilara bilgi vererek tecribe-
lerini paylasti.
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IAKADEMI

Yas Kumla Kaliplama ve
Dokum Teknolojileri

Turkiye Dokum Sanayicileri Dernegi, Tudoksad Akademi blinyesinde
Ekspert Mimessillik ile birlikte Konya’da “Yas Kumla Kaliplama ve
Dokum Teknolojileri” basligiyla seminer gerceklestirildi. Sinto grup

firmalarinin ( Sintokogio Ltd., Heinrich Wagner Sinto ve Laempe
Mdssner Sinto GmbH) temsilcilerinin yaptigi sunumlar ilgiyle izlendi.

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Der-
negi Tudoksad Akademi tarafin-
dan Ekspert Mimessillik ile birlikte
"Yas Kumla Kaliplama ve Dokim
Teknolojileri” konu bashgiyla 8
Mayis 2018 tarihinde Konya Rama-
da Plaza’da seminer diizenlendi.
Ekspert Mimmessillik firmasinin
Tirkiye temsilciligini yaptigr Sinto-
kogio Ltd., Heinrich Wagner Sinto
ve Laempe Mossner Sinto GmbH
uzmanlari tarafindan yas kum kalip-
lama teknolojisi, dereceli kaliplama
hatlari ve maca makinalari ile ilgili
gincel gelismeler hakkinda sunum-
lar gerceklestirdi. Dlinyanin 6nde
gelen Dokum ekipmanlari Uretici

firmalarindan Sinto grup firmalari-
nin temsilcilerinin yaptigr sunumlar,
Konya sanayicileri tarafindan ilgiy-
le izlendi. Konuya merakh seminer
katihmcilarn sorduklari sorularla egi-
timin daha da canl gegmesini sag-
ladi.

Ekspert Mimessillik sponsorlu-
gunda, TUDOKSAD Akademi Da-
nismani Seyfi Degirmenci ve Eks-
pert firmasindan Girolhan Yasar’in
moderatdrligiinde gergeklestirilen
seminerde, dereceli ve derecesiz
yas kum kaliplama teknolojisi ve
kaliplama hatlari, maca Uretim tek-
nolojileri ve makinalari ile ilgili glin-

cel gelismeler katilimcilara aktarildi.

Sintokogio Ltd.,, HWS (Heinrich
Wagner Sinto), Laempe Mossner
Sinto GmbH tanitimlariyla birlikte,
Sintokogio Ltd.’den Satoru Tomiya-
su “Yas Kumla Kaliba Dokim Ekip-
manlarinda Teknolojik Gelismeler,
HWS (Heinrich Wagner Sinto) fir-
masindan Friedrich Schaefer “De-
receli Kaliplama Hatlar Teknolojile-
ri”, Laempe Mo&ssner Sinto GmbH
firmasindan Alexander Meister ise
“Makine Tipleri ve Uretkenlik” bas-
liklariyla birer sunum yapti.

Baskani Umur Denizci

Seminer glind Konya’da Uye do-
kiimhaneleri ziyaret eden TUDOK-
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SAD Yonetim Kurulu Baskani Umur
Denizci ve yonetim kurulu tyeleri
de seminere katilarak destek ver-
di. Burada egitim katilmcilarina
yonelik kisa bir konusma yapan
Yoénetim Kurulu Bagkani Umur De-
nizci, katilimcilara basarili bir egi-
tim gecirmeleri dileklerinde bulun-
du. Denizci, Konya’'nin Turkiye’'nin
gozbebegi, Konya’'nin gdz bebegi-
nin ise dokim sektoéri oldugunu
soyledi. Daha 6nce de Konya'yi
ziyaret edip belirli dékimhanele-
ri gezdiklerini sdyleyen Denizci,

“buglinki ziyarette sadece Konya
Organize Sanayi Boélgesi'nde 95
adet dokimhane oldugunu 6gren-
dik, gercekten gurur verici bir tablo,
Konya’da hem genel olarak sanayi
hem de dokim sektori acgisin-
dan buytk bir ilerleme goriyoruz.
Konya’da yapilan yatirimlarin ¢ok
iyi ve basarili oldugunu goriyoruz”
dedi. Denizci, Yas Kumla Kaliplama
ve Dokim Teknolojileri seminerinin
gerceklesmesinde katkilarindan
dolayi Sinto ve Ekspert Mimessillik
firmalarina tesekkir etti.

Celik Dékiimde Isil Islem
Teorisi ve Ekipmanlari

Turkiye Dokum Sanayicileri Dernegi, Tudoksad Akademi blnyesinde
gerceklestirdigi “Celik Dékiimde Isil islem Teorisi ve Ekipmanlari” konulu
semineri TOSB Bolge Mudurligu binasi seminer salonunda gercgeklestirdi.

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Der-
negi, Tudoksad Akademi bunyesinde
Bodycote-Istas, Sistem Teknik ve Silvan
Sanayi isbirligiyle 22 Mayis 2018 Sali ta-
rihinde, Kocaeli Cayirova TOSB Bolge
MUudUrligl binasi seminer salonunda
“Celik Dékiimde lIsil islem Teorisi ve
Ekipmanlan” baslikli bir seminer diizen-
ledi. ilginin yogun oldugu seminerde,
Bodycote Istas - ArGe & Egitim Mudurt
Bilgi Cengelli ile Sistem Teknik - Satis
Muhendisi Andag Glizel; gelik 1sil islem
teori ve pratigi, dikkat edilmesi gereken
noktalar, yeni teknolojilerin yanisira firin
tipleri ve sistemleri, firnlarda SAT - Sis-
tem dogrulama testi ve TUS - Sicaklk
dagilimi testi hakkinda yaptiklar sunum-
larla katihmcilari bilgilendirdi. Tudoksad
Akademi Danismani Seyfi Degirmenci
moderatorliigiinde gerceklesen semi-
nerde Silvan Sanayi'nin gerceklestirdigi
sunumunda ise isil islem ile ilgili 6zel uy-
gulamalardan o6rnekler paylasti.
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at ve istihdam rakamlar Turkiye
aciklandi. Son 5 yilda
e dokiim sektori
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emel misterisi, i¢ ve dis pazarda ana uretim sa-

nayii olan Tirk dokim sektord icin 2017 yilinin

genel olarak basarili gectigini sdyleyebiliriz. Hem

yurtici hem de yurtdisi kaynakli gelen siparisle-
rin artmasi dolayisiyla toplam uretim miktarinda 6nemli
bir artis gerceklesti. Bu artisin olusmasinda goze c¢arpan
noktalar ise yurt icinde uygulamaya konulan Kredi Garanti
Fonu (KGF) ve iligkili tesviklerin ic talebi arttirmasi, otomotiv
sanayii ihracatinda devam eden yukselis, Demir-Celik en-
dustrisinde yasanan iyilesme ve Savunma Sanayi ile isbirli-
gi ve proje sayisinda gorilen artis olarak gordiltiyor.

Dokim sanayimizin baslica parca tedarik ettigi endustri
kolu olan otomotiv sanayiinin 2017 yilinda 1 milyon 346 bin
tasitihrac ettigi ve toplam ihracat degerinin 20 milyar dolar
oldugu aciklanmistir.

Global pazarda ise dzellikle Cin Halk Cumhuriyeti yone-
timi tarafindan yurdrlige konulan cevre ve enerji ile ilgili
yeni mevzuatlar neticesinde dnemli sayida tesisin kalicl/
gecici olarak Uretimi durdurmasi ve siparislerin tlkemiz da-
hil olmak Uizere farkl bolgelere kaymasi dnemli bir etken
olarak gdze carpmakta. Bunun yaninda dékimhanelerimi-
zin ¢ikti verdigi ticari arag sanayi ile is ve tarim makinalarin-
da yurtici ve yurtdisinda 2017 yilinin beklentilerin tizerinde
gelisme ile kapanmasi da bir baska itici gli¢ oldu.

Aliminyum doékim sanayinde de pozitif bliytime trendi-
nin otomotiv, beyaz esya, insaat mobilya ve makine imalati
gibi sektorlerin hafif metal malzemelere olan ylksek tale-
binin stirmesi ile paralel olarak bliyimeye devam ettigini
gozlemliyoruz.

Gegtigimiz yilin diger belli bash gelismelerine goz ata-
cak olursak; ingiltere'nin Avrupa Birligi'nden cikis siireci
ile ilgili muzakereler ve basta gumrik prosedirleri konu-
su olmak Uzere hala netlige kavusturulamayan hususlarin
yarattigi belirsizlikler bir yanda olmak Uzere, i¢ siyasette
ve cografyamizda yasanan gerilimler ve ABD 45. Bagkani
Donald J. Trump'in ithal edilen Urlinlere getirmeyi taahhit
ettigi ek vergilerin uluslararasi ticarete yansimalari dikkatle
takip edilmeye devam ediliyor. Buna ek olarak, Tirk Lirasi-
nin yabanci Ulke para birimleri karsisinda yasadigi »

MIiLYONTON

TURKIYE DOKUM SANAYIi 2017 YILINDA 2.2 MiL-
YON TON URETIM GERCEKLESTIRDI
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deger kaybinin, girdilerinin 6nem-
li bir bolumunin ithal Grinler oldugu
dokim sanayimiz Uzerinde yarattigi
fiyat baskisini da bir kez daha vurgu-
lamak gerekiyor.

Turk dokim sektord, kokli tarihsel
gecmisiile beraber son yillarda blyuk
gelisme kaydetmeye devam etmekte.
Modern tesis ve ekipman yatirimlari
ile birlikte, artan kurulu kapasite ve
verimlilik oranlar sonucunda, Turkiye
dokim sanayi 2017 yilinda 2.2 milyon
ton uretim gerceklestirdi. Bu uretimin
kiymeti ise 4,6 milyar Euro oldu. D6-
kiim Uretimin biylk bir cogunlugunu
basta Avrupa Birligi Ulkeleri olmak
Uzere dinyanin her yerine ihra¢ eden

Pik 625
Sfero 485
Celik 153
Aliiminyum 145
Diger Demir Disi 26
Alasimlar

Toplam iiretim

(x1000 tons) 1434
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2012 2013

1.850.000

1.750.000

LA

2014

Tirk dokim sektorinin yarattigi 4,6
milyar Euro kiymette, ihracatin payi
ise 3,3 milyar Euro oldu.

Son 5 yilda diinya dokim Uretimi
yillik ortalama artisi yiizde 1 civarinda
olurken Turk dokim sektord, yilhk
ortalama yiuzde 6 oraninda blyilime
kaydetti. Dokim sektériinde faaliyet
gosteren bin civarinda isletme, yakla-
sik 34 bin kisiyi istihdam etmektedir.
Hem Avrupa’da, hem de diinyada
onemli bir yere sahip olan Tirk do-
kiim sektord, 2017 yiinda Amerikan
Dokiimciler Dernegi (AFS) tarafin-
dan aciklanan dlinya Uretim rakam-
lari itibariyle tonaj olarak Almanya ve
italya’y! takiben Avrupa’da 3. sirada,

610 600 650 675
510 s08 610 645
140 135 140 150
157 270 300 325
28 30 50 55
1.445 1.543 1.750 1.850

2015

2.155.000

2016 2017

Dinyada ise 6nde gelen dokim Ure-
ticileri arasinda 11. sirada yer aldi.

2018'DEN BEKLENTILER

2018 yilinda da Tirkiye acisindan
toplam dretim miktarinin artmaya de-
vam edecegini ve kurulu kapasiteler
g6z online alindiginda Uretim rakam-
larinin cok daha yukarilara ¢ikabilece-
gi ongoriluyor. Dinya genelinde ise
Endustri 4.0 ile ilgili gelismeleri yakin-
dan takip eden sektor, dijital fabrika-
lar vizyonunun dokim sektoriine olan
hissediyor.
Ozellikle Almanya'nin énciisii oldugu
bu yeni cagin hedefi tam otomasyon

yansimalarini  yakindan

ve robot teknolojileri dogrultusunda

650 720 10,8

655 825 26,0
166 170 2,4
370 380 2,7
58 60 43

1.898 2.155 13,5
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4,6

MILYAREURDO
TURK DOKUM SEKTORU 4,6
MILYAR EURO KIYMETINDE

DEGER YARATTI

fabrikalardaki calisan sayilarnni azal-
tarak maliyetleri disurme, kaliteyi
arttirma ve uluslararasi rekabette bir
adim ®ne gegmektir. Oniumizdeki
dénemde uretimde dijitallesme konu-
sunun daha ¢ok gindeme gelecegini
dusunuyoruz.

SEKTORUN ONEMLI
PROBLEMLERI
Turk dokim sektdriinde son yillarda
belirgin olarak go6zlenen vasifli/va-
sifsiz eleman agigl ve egitim kurum-
larinin bu konuda yetersiz kalmasi
onemli sorunlar arasinda yer aliyor.
Tlrk dokim sektori akademik cev-
relerde yeterince tanitilamadigi gibi;
degisen kosullar neticesinde Univer-
sitelerde oOgrencilere proses bilgisi-
nin yani sira dokiim alaninda da ye-
terli dlizeyde bilgi aktariimamaktadir.
Oysa ki, dokiimhane ya da ¢elikhane
gibi farkli Uretim slreglerini kavra-
yabilen ve yorumlayabilen nitelikli is
glicl yetistiriimesi sektorin gelecegi
icin blyuk 6nem tasimaktadir.
TUDOKSAD, sektérdeki egitim
sorunu gidermek i¢in dye dékimha-
nelerin calisanlarina yonelik egitim
destegi vermeye devam ediyor. “TU-
DOKSAD Akademi” biinyesinde, liye-
lerin galisanlarina yonelik egitimlerle,
bilgi dagarcigini ve farkindahgi arttir-
may! hedefliyor. Yaklasik ¢ yildir fa-
aliyette olan "TUDOKSAD Akademi",
dernek Uyelerinin calisanlarini do-
kiim teknolojileri konusunda yetkin
kilmak amaciyla kongre, seminer ve
paneller diizenleyerek egitim destegi
veriyor ve bilgi kaynaklarini saglyor.
TUDOKSAD’In bu konudaki calisma-
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larini bir adim daha ileriye tasiyarak
bu yil icerisinde Uzaktan Egitim hiz-
meti vermeye baslamasini ve haliha-
zirda verilmekte olan egitimlerin de
daha planli ve kurumsal bir yapiya
oturtularak sektoriimlize daha efektif
bir sekilde hizmet vermeye devam et-
mesini planlamaktayiz.

Dokim sanayinin diger énemli bir
problemiise “atik” konusu olarak kar-
simiza ¢ikiyor. Dokim uretim sirecle-
rinde atik olarak ortaya ¢ikan, ancak
farkl sanayi kollarinda hammadde
olarak da kullanimi mimkin olan pro-
ses ciktilarinin yeniden degerlendiril-
mesi sektdérin dnemli problemlerin-
den biridir. C)rnegin, halihazirda atik
olarak degerlendirilen ve bertarafi
konusunda sektor kuruluslarinin ciddi
sikintilar yasadigi kullanilmis dokim
kumlarinin; yol/asfalt yapim ve ¢imen-
to sanayi i¢in dnemli bir hammadde
olabildigi, ayrica yine kompostlama
islemi sonrasinda tarim topragi olarak
da kullanimiyla ilgili literatiirde bircok
calisma yapildigini ve bu galismalar-
dan basarili sonuclar elde edildigini
gériiyoruz. Oniimiizdeki dénemde
Ulkemizde de benzer uygulamalarin
hayata gecirilebilmesi icin yasal zemi-
nin saglanmasi noktasinda girisimler-
de bulunmayi hedeflemekteyiz.

Diinya genelinde
Endiistri 4.0 ile ilgili
gelismeleri

yakindan takip eden
sektor, dijital
fabrikalar vizyonunun
dékiim sektdoriine
olan yansimalarini
yakindan

hissediyor. Oniimiizdeki
dénemde iiretimde
dijitallesme
konusunun daha ¢cok
giindeme

gelecegi diisiniiliiyor.
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IGUNCEL

ISO 11k 500 Sanayi
Kurulusu Aciklandi

istanbul Sanayi Odasi, Tiirkiye’nin 500 Biiyiik Sanayi
Kurulusu Arastirmasi’'nin 2017 sonuclarini acikladi. ilki 1968
yilinda yapilan arastirmanin 50. Yilinda Tupras, Ford ve
Toyota ilk {i¢ sirayi paylastl. Dékiim sektériinden TUDOKSAD
uyesi Doktas, Elba, Trakya Dokim, Ferro Dokim ve Cevher
Jant ilk 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu arasinda yer aldi.

Sanayinin adeta rontgenini c¢eken,
anatomik yapisinin bir yil icinde nasil
calistigini ortaya koyan istanbul Sa-
nayi Odasi (ISO) Tiirkiye’nin 500 Bii-
ylUk Sanayi Kurulusu Arastirmasi’nin
2017 listesi, iSO Baskani Erdal Bah-

32

¢civan tarafindan 30 Mayis 2018 ta-
rininde yapilan basin toplantisiyla
aciklandi. Toplantida, sanayi sekto-
rindn 2017 yilinda ekonomi igcindeki
genel performansina deginen Bahgi-
van, Turkiye ekonomisi ile imalat sa-

nayinin bdyime iligskisinin, yeniden
Uretim kdltirine donistin 6nemine
dikkat cekti.

Tirkiye’'nin son iki yildir biyik ba-
direler atlattigini séyleyen Bahgivan,
hem ekonomi hem de siyasal-sos-
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iSO 500 BUYUK SANAYi KURULUSLARI LISTESINDE TUDOKSAD UYELERI

2017 TUDOKSAD Uyesi Kuruluslar U’etm:f)"(fst@'a’
152 160 Doktas Dokiimcilik Tic. ve San. A.S. 960.244.934
303 373 Elba Basingl Dokiim Sanayii A.S. 526.234.217
368 399 Trakya Dokiim San. ve Tic. A.S. 428.451.149
459 490 Ferro DOokiim San. ve Dis Tic. A.S. 342.021.889
463 464 Cevher Jant Sanayii A.S. 340.476.605

yal hayatta moralleri bozan ve hig
hatirlamak istemeyecegimiz olaylar
yasandigini belirtti. Bahc¢ivan, bitln
bu nedenlerle ¢cok karamsar girilen
2017 yilini ekonomimiz, diinyanin en
parlak biylme oranlarindan birine
imza atarak tamamladigini sozlerine
ekledi.

Gerceklesen ylizde 7,4’luk bulyu-
menin alt kinhmlarina bakildiginda,
blylimeye en blylk katkilardan bi-
rinin sanayi sektdriinden geldigini
belirten Bahgivan, “Tirkiye ekono-
misi 2017 yilinda ytzde 7,4 buytrken
imalat sanayimizde blylme yilzde
8,8 olarak gerceklesti. Bu gergekten
de sanayimiz adina her turlt takdirin
Uzerinde ovglyl hak eden bir per-
formanstir” dedi.

Blylmedeki etkenlere bakildi-
ginda, diinyada uzun siredir devam
etmekte olan ekonomik ve ticaret
durgunlugunun 2017 yilinda sona

TEMEL GOSTERGELER

Tutar Pay
7Miilyon TI) | (%)

Uretimden Satiglar

(Net) 450.505 -
Faaliyet Kari (Zarari) 44.144 8,7
Finansman Giderleri 27.994 5,5
Faiz Amortisman ve

Vergi Oncesi Kar (EBITDA) 62.015 12,2
Dénem Kari (Zaran) (V.0.) 28.320 5,6

Not: Paylar net satislara gore hesaplanmistir.

TURKDOKUM I MART-NISAN-MAYIS18

ermesini de godrmemiz gerektigini
soyleyen Bahcivan, 2017’deki o ge-
nisleme ve ihracat etkisinin, imalat
sanayinin performansina da olumlu
yansidigini, bu faktoriin Tirkiye eko-
nomisi ve imalat sanayi icin dis pa-
zarlarin ve dis talebin de ¢cok 6nemli
oldugunu bir kere daha ortaya koy-
dugunu belirtti.

Bahc¢ivan sozlerini sdyle surdur-
di: “Ozellikle vergi indirimleri, tes-
vikler, ISO olarak fikir ortakligimizin
da oldugu Kredi Garanti Fonu, yine
iSO olarak katkida bulundugumuz
“nefes kredisi” gibi inovatif finansal
uygulamalar da ekonomimizin dina-
mizmini kaybetmemesini saglamistir.
Sonrasinda da bu blyime ivmesinin
yakalanmasinda onemli katkilari ol-
mustur.”

Bahcivan, bdylesine zor bir do-
nemde sanayinin ve Uretimin ne
demek oldugunun c¢ok daha iyi go-

Tutar Pay Tutar
7Miilyon TI) | (%) 7Miilyon TI)
490.043 - 652.712
52.376 9,4 70.612
29.006 5,2 35.175
76.135 13,7 94.732
37.734 6,8 53.085

Pay
(%)

raldigund, dretimin nasil bir sigorta
oldugunu, dretimin bir Ulke igin ne
kadar gerekli oldugunu 2017 yilinin
herkese bir kez daha ispat ettigini
soyledi.

2017 BESYUZ BUYUK

SANAYi KURULUSU
ARASTIRMASI’NDAN
YANSIYANLAR

500 Biylk Sanayi Kurulusu arastir-
masinin en temel gostergelerinin yer
aldigi "Temel Gostergeler" tablosun-
da da da gériildiigi gibi iSO 500’tin
Uretimden satislari 2017 yilinda yizde
33,2 artisla 490 milyar TLden 653
milyar TLye ¢ikarak ylksek bir blyU-
me performansi gosterdi.

Son (¢ yildir iSO 500’tin iretim-
den satislarinda gorilen zayif blyu-
me, 2017 yilinda yerini reel biylimeye
birakti.

2017 yilinda Uretimden satiglar reel
olarak yuzde 19 blyudu. Satislardaki
artista ic ve dis talepteki blyimenin
yani sira ihracat gelirlerinde etkili
olan doviz kurlarindaki artis rol oy-
nadi. Gerceklesen bilyiime orani iSO
500’de son 13 yilin en yiiksek biyU-
mesi olarak dikkat ¢ekti.

Uretimden satislarin ilk 10 ve 50’lik
dilimlerdeki dagilimina bakildiginda,
iSO 500 Buyiik’iin ilk 10 sirketinin
toplam Uretimden satislar icinden al-
digi pay 2016 yilinda yiizde 25 iken,
2017 yilinda ylizde 26,7’ye yukseldi.

I s
AR )

2015/14 | 2016/15 | 2017/16
7,0 8,8 33,2
9,6 44,9 18,6 34,8
4,8 75,1 3,6 21,3
12,9 23,0 22,8 24,4
7,2 4,5 33,2 40,7
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Donen ve duran varliklar tablosu,

sanayicinin yatirnm istahi ve moti-
vasyonu acisindan i¢inde bulundu-
gu durumu gdsteriyor. Toplam aktif-

istanbul Sanayi Odasi, Tiirkiye’nin 500

ler icinde donen varliklarin payinin

yilksek olmasi, isletme sermayesi Biiyiik Sanayi Kurulusu Arastirmasi’nin 2017
yénetimi agisindan olumlu olarak sonuclarina gére TUDOKSAD iiyelerinden
gorultyor. Ancak diger yandan du- Doktas, Elba, Trakya Dokiim, Ferro Dékiim ve
ran varliklarin payindaki gerileme .
ise sabit kiymet yatinmlarinin, bir Cevher Jant 11k 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu
baska deyisle Uretken makine ve arasinda yer aldi.
techizat yatirmlarinin zayifladigini
godsteriyor.

ISO olarak 2017'NiN IKINCI YAMISIN- L Lt ettt e e e et e e e e e e
dan itibaren i¢ ve dis talepteki can-
liginin sonucu olarak kapasitelerin Yeni yatirim ihtiyaci da en ust sevi-
ylizde 80’lere ¢iktigi gbzlemleniyor. yede bulunuyor. Sanayicinin yaka-

lamis oldugu bu basarinin, Gretim
kapasite anlaminda da, teknoloji
anlaminda da Uretim ekonomisinin

Uretimden Satislar Pay Uretimden Satislar | Pay de vermis oldugu yeni destek haz-
(Milyon TI) (%) (Milyon TI) (%) ziyla yatinrma donmesi gerektigi

vurgulaniyor. “Ama igine girdigimiz

1-10 122.494 25,0 174.023 26,7 ) - o
finansal turbllans ve belirsizlik or-
1-50 241.303 49,2 327.921 50.2 tami, o ihtiyaci karsilama nokta-
51-100 63.967 13,1 84.338 12,9 sinda su anda sanayimizin patinaj
S e 35 e 33 yapmasina yol aciyor. Yani sanayi-
: ! : ! cinin yatinm sevkinin en (st diizeye
151-200 32.325 6,6 42.313 6,5 geldigi bu dénemde yapilmasi ge-
201-500 110.868 22,6 144.227 22,1 reken, dogru finansman kaynaklari
olusturmak ve tesvikleri farklilastir-

Toplam 490.043 100,0 652.712 100,0

maktir.”
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Alper Bey, 6ncelikle sizi yakindan
tanimak isteriz?

1963 Trabzon dogumluyum. Ai-
lem, ben dogduktan bir yil sonra
istanbul’a yerlesmis. Kendimi ikinci
kusak bir sanayici olarak gortiyorum.
Aslinda dordiinct kusak da sayila-
bilirim. Babamin babasi ve dedesi
de Sirmene’de, hem ticaret hem
de zanaatla ugrasmislar. Babam,
Tiurkiye'de higbir sey uretilmedigi
1960’ yillarda kiicuk el aletleri yapa-
rak sanayicilige baslamis. Turkiye’'nin
ilk el aletleri Ureticisiyiz. Gecen yil aile
sirketimiz Kanca’nin 50. Yilini kutla-
dik. isletme mezunuyum. Ailede tek
muhendis olmayan benim. Diger kar-
deslerim miihendis. Viyana Univer-
sitesi isletme B&limi mezunuyum,
ylksek lisansimi da orada yaptim.
Doktora yaparken babamin istegiyle
sirkette tam zamanl ¢alismaya basla-
dim. Sirkette farkl kademelerde go-
rev aldim. Aslinda sirket hayatimizin
hep odagindaydi. Cocuklugumuzda,
Ozellikle tatil donemlerinde her za-
man sirkette calisiyorduk. Babam bizi
her yaz calistirirdi, bunun ne kadar
faydal oldugunu sonralarn anladim.
Torna tezgahindan ambalajlamaya
kadar her béliimde calistim. Mavi ya-
kali dedigimiz bir fabrika calisaninin
yaptigi tim isleri yaptim ve bunun
bana en blyik faydasi iscilerin ruh
halini, bir isletmenin en asagidan
nasil gorindugini cok iyi bilmeme
vesile oldu. Babam, 2007 yilinda ve-
fat edince genel mudurlik goérevini
ben devraldim. Babam, sivil toplum
kuruluslarinda oldukga aktif biriydi.
Ben de babami 6rnek alarak bu ge-
lenedi devam ettirmek istedim. Once
TAYSAD’da, sonra DOVSADER'de
ve Kocaeli Sanayi Odasi'nda gorev-
ler aldim. Ucg yildir TAYSAD yé&netim
kurulu baskanhgi yapiyorum. Ayni
zamanda, Avrupa Dovmeciler Birligi
EUROFORGE yonetim kurulu bas-
kanligini da sirdirmekteyim. EU-
ROFORGE Avrupa’daki tim dévme-
cilerin cati orguti... Orada ilk Tirk
baskan benim.
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Teknolojik
Donusum
Yakindan

Takip

Edilmeli

Turkiye’de Uretimin ve ihracatin gézbebegi otomotiv
ve otomotiv tedarik sanayii, kiiresel otomotiv
pazarinda énemli bir yere sahip. Turk otomotiv
tedarik sanayinin bu glcinu sturdlrmesinin

onemli oldugunu soyleyen Tasit Araclar Tedarik
Sanayicileri Dernegi (TAYSAD) Ydnetim Kurulu
Baskani Alper Kanca, tretim adetlerini artirmanin
yaninda, katma degeri yuksek parcalar tretmenin
gelecekte daha da 6nemli olacaginin altini giziyor.
Turkdokium dergisi icin otomotiv tedarik sanayimizi
degerlendiren Kanca, “ihracat odakli calisan bir
sektor olarak hedefimiz, otomotiv ana sanayiindeki
teknolojik donidsumu kagirmamaktir” diyor.

TAYSAD, 40 yil askin siiredir
sektorii temsil ederek faaliyetlerini
yiiriitiiyor. Bu 40 yillik siirecte
TAYSAD faaliyetleri ne sekilde
degisiklikler gosterdi? Kisacasi
TAYSAD ve faaliyetlerini anlatir
misiniz?

TAYSAD, belirttiginiz gibi 40.yilini kut-
luyor. Turkiye’de mesleki sivil toplum
orgutlerinin en eskilerinden biridir.
Tiurkiye’de son yirmi yildir meslek

orgutleri cogaldl. Oncesinden cok
az sayida TAYSAD gibi mesleki der-
nek vardi. Tabi bu da ¢ok olumlu bir
gelisme. Bakildiginda artik her sek-
torlin bir meslek 6rgiti var. TAYSAD,
13 Uye tarafindan kurulan kigtk bir
meslek drgitlydi. Hatta bilindigi gibi
bir dénem TUDOKSAD ile birlikte
ayni ofisi de kullandi. Ben ¢ocuktum,
hatirliyorum, babamla birlikte o ofise
gitmistim.
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TAYSAD, kuruldugu vyillarda dyelik
durumu ve faaliyetleri oldukga si-
nirhydl. Aslinda kamunun, ticarette
ve sanayide etkili oldugu yillardi.
Ankara’nin ekonomide 6nde oldugu,
gumrik kapilarinin  énemli oldugu
yillar. Hammaddenin kisith oldugu
bu doénemlerde TAYSAD, devlete
giderek, mevzuatlardaki degisikli-
gi, gumrik vergilerindeki artisi veya
azalisi konusuyordu. Bir diger 6nemli
baslik ise yerlilesme ve tesvikler idi.

TURKDOKUM | MART-NISAN-MAYIS"18

Uzun yillar boyle gitti. Daha sonra ise
sadece devlete odakl STK'cilik yet-
meyecegdini, dernegimizi yoneten o
dénemim buylkleri erken anladilar.
Mesela ihracata yonelme diistincesi

de bu sayede erken sekillendi. Or-
negin ben 1986 yilinda 6grenciydim,
TAYSAD, yurtdisinda fuarda ilk defa
Ulke standi acti. TAYSAD'In Uyelerine

yonelik ihracat hamlesi uzun sene-
ler sonra faydasini gosterdi. Turkiye,
Avrupa Birligi iliskilerin ilk iyi oldugu

1990’ll yillarda TAYSAD, AB’den bir-
kac 6nemli proje gelistirdi. Ozellikle
kalite sistemlerinin yerlestiriimesi ko-
nusunda 6nemli adimlar atti. Bunlarin
hepsi Uyelerine fayda olarak dondii.
TAYSAD, zaman icerisinde Uye sayl-
sini artirdi. Bu gelismelerin hepsi Tlirk
otomotiv sanayinin gelisimiyle es za-
manl oldu. Biz dernekte kendimizi
gelistirdik, Uyelerimizi gelistirdik, tUye-
ler TAYSAD'I gelistirdi. Sektori gelis-
tirdik, sonra hep beraber, birlik
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te blyddik. Simdi 400 Uye sayisina
vardik. Kuruldugunda 13 kurucu lye,
1980’lerde 100 civarinda lye, 2018 yI-
linda 400 uye. Ki bu uyeleri secerek
alyoruz. Uyelik icin keskin kriterleri-
miz var. TAYSAD, Tirk otomotiv teda-
rik sanayine ¢ok sey katmistir, bitin
Uyelerinin bugiinkii basarisinda mut-
laka payi vardir, ayni sekilde Uyelerin
de gelismesi, TAYSAD Uizerinde katki
saglamisti. TAYSAD’In bugin geldi-
gi yer, itibar, sektordeki saygin yeri
de Uyelerinin basarisi sayesindedir.
Bana gore, TAYSAD, diger meslek
orgutlerine gore farkliliklar tasiyor.
ilkeler cercevesinde hep kurumsal
olmaya calisan bir yapi. Bu ilkeler ¢er-
cevesinde TAYSAD’da hicbir zaman
catisma, kavga ve hiziplesme olmadi.
Her zaman demokratik, katimciligi
tesvik eden bir yapi saglanmaya cali-
sildi. Biz TAYSAD’I hep boyle gordik.
Farkli bolgeler, farkl gruplar hep esit
temsil edilmeye calisildi. TAYSAD'In
icinde cok fazla alt sektor var, bunlar
hep esit oranda temsil edilmek isten-
di Bunyemizdeki tim uyeler otomotiv
tedarikcisi ama kimisi sac, kimisi do-
kiim, kimisi plastik, kimisi dovme par-
¢a uretiyor. Tum bu sektdrlerin der-
nekteki agirigini dengeli ylritmeye
calistik.

Diinden bugiine Tiirk otomotiv
tedarik sanayini genel hatlarnyla
degerlendirir misiniz? Sektoriin
bugiin geldigi nokta paydaslar
memnun ediyor mu?

Tirkiye’de sanayicilik, hicbir seyin
uretilmedigi donemlerden geliyor.
Ornegin bizim aile sirketimiz, babam
hep anlatirdl, ilk defa gekicg urettigin-
de, -buglin her hangi bir yere gitseniz
kolaylikla bulacaginiz bir alet- muste-
rilerden biri babami alnindan épmius.
O doénem gercekten Uretmek deger-
li ve taktir edilen bir seydi. Tiketici
urine o kadar ac kalmis ki, ureticiyi
tebrik ediyor, alnindan o6plyor. Bir
seyler dretmenin ¢ok zor oldugu do6-
nemlerden basladi, Tirkiye’'de ¢ok az
sey uretiliyordu. Tlrk otomotiv sanayi
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tedarik sanayicileri 6nce sadece bir
seyler Uretmeye calisti. Turkiye’de o
donem Uretilen aracglar da eski tek-
nolojiliydi. Sanayici Uretmeye, adet-
sel olarak ihtiyaci karsilamaya calisti,
daha sonra kalite anlayisimiz gelisti,
daha kaliteli Gretmeye basladik, son-
ra ihra¢ edebilme kabiliyeti gelisti ve
yeni teknolojileri Ulkemize getirmeye
basladik. Buglin, en az diinyanin ge-
lismis Ulkelerindeki otomotiv tedarik-
cileri kadar kaliteli Uretiyoruz. Onlar
gibi kurumsal sirketlerimiz var. Onlar
kadar iyi insan kaynagina sahibiz. Biz
onceleri yabancilardan lisans alirken,
onlarin pargalarni taklit ederken, bu-
gun Tirk sanayicileri baska Ulkelere
lisans satiyor, baska Ulkelerde fabrika
yatinmlari yapiyor. TAYSAD (Uyeleri-
nin, altmisa yakin tlkede fabrikasi var.
Artik baska ulkelere now how satiyo-
ruz. Turk otomotiv tedarik sanayi ki-
resel bir yaplya donisti. Turkiye'de
uretilen araclar bittin dinyaya satili-
yor. Bizim mdusterilerimiz kireselles-
tikce biz de kiiresellestik.
ihracatimizin yiizde 70’ini AB lilke-
lerine yapiyoruz. Dolayisiyla diinyada
kalitenin, hizmetin, miihendisligin en
ylksek oldugu tlkelere ihracat yap-
tigimizi sdyleyebiliriz. lyi bir rakip,
insani gelistirir, Ayni sey sirketler icin
de gecerlidir. Avrupa’daki rakipleri-
mizin iyi olmasi, aslinda bizim de iyi
olmamiza katki sundu. Onlarn gecebil-
mek i¢in biz daha iyi olmaya calistik,
boylece de 2017 yilinda ihracatimiz

10 milyar dolarn gecti. Bu sadece oto-
motiv tedarikcilerinin ihracat raka-
midir. Bizim, otomotiv ana sanayine
verdigimiz Urlnlerle yapilan ihracat
bu rakamin icinde degil. Bu ¢ok yuk-
sek bir rakam. 1970’li, 1980’li yillarda
Turkiye’den disariya 1 milyon dolarlik
bir ihracat yokken, bugiin 10 milyar
dolarlik bir ihracatimiz var. Dolayisiyla
Tirk otomotiv tedarik sanayinin bu-
ylk bir gelisme gosterdigini sdyleye-
biliriz.

2017 yilini degerlendirmenizi
istersek, otomotiv tedarik sanayii
olarak nasil bir yil gegirdiniz?
Otomotiv tedarik sanayii, Allah nazar-
dan korusun son birka¢ senedir, ger-
cekten olagandstu iyi islere imza atti.
Her sene biylyoruz. Bu blylmenin
rakamlarini yurt icinde de gdériyoruz,
ihracat rakamlarinda da gorlyoruz.
Her sene ihracat rekorlan kiryoruz.
2017 yili cok basaril gecti. Tarihimiz-
deki en ylksek rakamlara ulastik. Bu
baglamda 2018 yili da 6yle olacak. ilk
dort aylik rakamlar bunu gosteriyor.
Bunda bizim kendi yetenegimiz mut-
laka 6nemli ama —unutmayalim din-
yayl biz ceviriyor degiliz- Avrupa’da
ekonomi ¢ok iyi durumda. AB ulkele-
rinde otomotiv satislan yiksek, eko-
nomileri iyi gidiyor. Bizim de en biyuk
pazarimiz Avrupa. Dogal olarak ora-
daki isler iyi olunca bizim de islerimiz
iyi gidiyor. Bizim buradaki mahareti-
miz; Ulkemizdeki bitin olumsuzluk-
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lara ragmen, bu talebi sorunsuz kar-
sihyor olmamizdir. Terminlere bagh
olmamiz ve kolaylikla ihra¢ ediyor
olmamiz bizi tercih edilen yapiyor.
istihdam artiyor, yatinmlar artiyor, fab-
rikalar blytyor, hatta bir cok Uyemiz
yeni fabrikalar kuruyor.

Bir de otomotiv tedarik sanayine
yonelik hikimetimizin gecen sene
cikardigi bir tesvik var. Bana gore son
yillardaki en etkili, en yiksek des-
tek saglayan bir tesvik. Bu sadece
“Otomotiv Tedarikgilerine” yonelik
bir program. Eger Urettiginiz parca,
otomotiv sanayinde kullaniliyorsa, bu
sene yatirdiginiz her 100 TLnin yak-
lasik 40+15’ini vergiden dusebiliyor-
sunuz. Yani bu muazzam bir destek.
Ornegin, 1 milyon Euro’ya bir makine
alacaksiniz, bunun neredeyse 550
bini yaptiginiz karin vergisinden du-
sebiliyorsunuz. Devlet para vermiyor,
ama vergiden disme imkani taniyor.
Devlet zaten para vermesin. Devlet
diyor ki; sen kar ettiginde, bu karin
vergisinin bir kismini yatirrm destegi
icin almayacagim. Bu tesvik, maliyet
ve yatinm hesaplamalarinda bizim
isimizi kolaylastiryor. Ozellikle tekno-
lojik yeni yatirnmlarda karar verirken
bunun yarisini devlet veriyor diyebili-
yoruz. Boylece, durmayalim, blylye-
lim, teknolojiye yatirnm yapalim diyor-
sunuz. Cunkl gelecek hizli gelecek,
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oyle goriluyor. Gelecege hazirlan-
mak i¢in bu bizim icin bir sans, tam da
bu yila denk geldi. Bu sene yiizde 55,
gelecek yil ise ylizde 40’a disecek.
Hem bizim kendi parametrelerimiz
hem de bu tesvikten dolayi 2018 yilini
da ok iyi gegirecegimizi on goriyo-
ruz. ihracat rakamlari gecen yila gére
ylzde 10-12 artis gosterecek gibi go-
zliktyor, Uretim adetlerinde de artis
olacak. Tabi bunlar normal 6ngoérile-
rimiz, tlkemizde ve ihracat pazarlari-
mizda herhangi olagan digi bir durum
yasanmamasi kosuluyla.

Otomotiv tedarik sanayinin
hedefleri nedir?

Sektérimiiz, sadece uretmekle, is-
cilik avantajini kullanmakla saghkh
bir biylimenin olmayacagini anladi.
Tirkiye, artik ucuz iscilik Ulkesi de-
gil. Tirkiye’nin katma degeri daha
yUksek drlnler Gretmesi gerekiyor.
Bir parcadan 1 milyon Uretiyorsaniz,
bunu 1,5 milyona c¢ikarmak gulzel,
burada maharet o parcanin satis fi-
yatini artirabilecek, katma degeri
artirabilecek bir sey yapilyor musu-
nuz, yapmiyor musunuz? Tlrkiye’'nin
oniindeki gercek bu, bunu basarmak
zorundayiz. Adet olarak belli bir yere
geldik, maharet katma degeri artir-
mak. Turkiye’de otomotiv sanayi bu
konuda o6nculik yapiyor. Nereye git-

memiz gerektigi konusunda aslinda
herkes hemfikir, sorun bunu nasil ya-
pabilecegimizde. Neden sorun var,
¢unki bizim disimizda da Ulkeler var,
rakipler var, herkes bir seyler yap-
mak istiyor. Aslinda bu konuda birkag
hedef var. Birincisi; katma degerimi-
zi artirmamiz gerekiyor. ikincisi yeni
teknolojili araglara uygun yatirimlar
yapmamiz gerekiyor. Uclinciisii de
yeni Urlnler bulmamiz gerekiyor.
Yeni Urlinlerden kastedilen; aracla-
rin tipleri de, yakit yakma metotlari
da degisiyor. icten yanmali motorlar
yavas yavas hibrite, hibrittekiler de
elektrige donecek. Artik aracglarda
eski parcalar kullanilmamaya basla-
nacak. Bunlara uygun yeni parcalar
uretmeniz gerekecek. Bunlar igin
daha fazla muhendislik bilgisine, Ar-
Ge’ye ve nitelikli insana ihtiyaciniz
olacak. Basa donersek, Tilirk otomo-
tiv tedarik sanayiinin hedefi, teknolo-
jik dontstimi kagirmamaktir. Yiksek
miktarda ihracat odakli calisiyoruz,
bunu kaybetmemek icin musterileri-
mizin gittigi hedefleri hem Uriin hem
de lokasyon olarak takip etmeliyiz.
Bunu takip edebilirsek, rakamlarimiz
ve katma degerimiz artarak devam
edecek. Eger takip edemezsek, eski
araclara parca yapan yedek pargaci
konumuna diseriz. Bu da bizi geriye
goturecektir.
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Sosyal medyada bazi tnld kisilerin sozle-
ri dolasiyor, 1800’lerin sonunda Amerikan
patent dairesi baskani demis ki; “yeteri
kadar patent alindi, bundan sonra patent
almaya gerek yok” diye. Ya da IBM bas-
kani 1950’lerde 3 adet bilgisayar diinya-
ya yeter diyor. Kiiresel anlamda tahminde
bulunmak insani sonra komik durumda
birakabiliyor ama kabaca sunu sdylemek
gerekiyor; henliz araclarin nasil olacagi
konusundaki yarisi belirli olarak kazan-
mis birisi yok. Yani bu yarisin hentiz kesin
bir galibi yok. Hatta bildigimiz fosil yakit-
lar da hentiz tam yenilmis degiller. Fosil
yakitl motor Ureticileri, 6rnegin yanislarin
sonunda yarismaci bir ataga kalkar ya,
henliz bu ataga kalkmis degiller. Clink
onlarin da ciddi calismalari var ve oldu-
rlcli degisiklik donemini kendi buluglar
ile asmak arzusundalar. ikincisi suan hib-
rit motor daha popliler, elektrikli araclar
henliz cok revacta degil. Hibrit araclar ne
zamana kadar boyle gidecek, elektrikli
araclar tam olarak ne zaman devreye
girecek, bu konuda diinyanin en iyi aras-
tirma sirketlerinden besinin arastirmasini
gordim. Bunlarin hepsi birbirinden farkli
sonuglar aciklamis. Kimisi diyor ki 2030
yilinda bitti bu is, digeri 2035’e kadar,
digeri 2050 yilina kadar gider diyor. Or-
negin iki sene 6nce konussaydik, kimse
dizel motorlarin bu kadar diisecegini tah-
min edemezdi. SGylemek istedigim; her-
kes henliz ttim kartlarini oynamis degil.
Omegin hibrit motor ureticileri cok iyi bir
teknoloji saglarlarsa onlar 6ne gegecek-
ler. Belki de serbest piyasanin en glizel
tarafi da bu; biitlin sektorler, arag, motor
Ureticileri rekabet avantaji saglamaya
calisiyor. Herkes bir adim 6ne ¢ikmak ve
onde surdirmek istiyor. Bakarsiniz belki
dizel motor Ureticileri de bir ataga kalkar.
Ama kesin olan su; blyik bir ihtimal-
le bindigimiz bu araclar, on sene sonra
bdyle olmayacaklar. Motorlar degismez-
se bile, baska bircok seyi degisecektir.
Soyleniyor ya, artik dort teker lzerinde
bilgisayar olacak. Bu araclarin her seyini
degistirecekler. Turkiye’nin de saninm en
biytik eksigi burada. Gelecek araclarin
buylk bir kismi elektrik ve elektronige ait
olacak. Ancak bizim, elektrik ve elektro-
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nik parca Ureticimiz maalesef fazla degil.

Araclar, ylriyen bilgisayara dondigin-
de biz onun tekerlegini, koltugunu yapa-
biliriz ama araca asil degerini veren, satis
fiyati icinde agirhgini olusturan bilgisayar,
-hatta eglence araclar, bugtin belki ¢cok
kullanmiyoruz ama araba eglence ara-
cina donusecek- icinde muzik, ses, go-
rintl her sey olacak, o parcalari yapma
glicimiiz maalesef suanda zayif. Bu tara-
fimizi gelistirmeye calismak iyi olacak.

Onemli bir noktadan bahsediyorsunuz.
Bu soyledikleriniz, basinda veya
sektorde cok fazla tartisma konusu
olmuyor. Daha ¢ok motor ile ilgili
gelismeler tartigiliyor?

Yirmi yil 6nce aracin igindeki elektrik
- elektronik parca agirigr yuzde 5 idi.
Simdi bu oran inaniimaz artti ve artmaya
da devam edecek. Belki on sene sonra
araclarin, sac kismi standart olacak ama
cok farkl yaklasimlar da olacak. Ornegin,
suan kendin alip montaj yapabildigin mo-
bilya veya ev gerecleri magazasina gider
gibi, kendin montaj yapabilecegin bir
arac da alabileceksin.

Otomotiv ana sanayiine parca lireten
dokiim sektoriinde de 6rnegin
“parcanin agirhgini hafifletmek” en ¢cok
konusulan konularin basinda geliyor.
Bu konuda neler s6ylemek istersiniz?
Bu ¢ok dnemli bir tartisma, olumlu so-
nuclar doguracaktir. Ara¢ nereye gidi-

yor, sorusunun bir kismi da agirlik. D6-
kiimcitiler ve dévmeciler gibi agir parca
ureticileri becerilerini artirdikga hayatta
kalma sanslari cogalacaktir. Yani parca-
yI ayni saglamlikta ama daha hafif yap-
tikea, rakip teknolojilerin sansini azalta-
cagiz. Boyle bir miicadelemiz var.

Tirkiye, yan sanayi olarak kuvvetli
bir konumda, bunu gelecekte de
siirdiirebilmesi icin ne yapmali? Ulke
olarak hangi alana yatinnm yapacagiz?
ingaat mi, sanayi mi, teknoloji mi?
Ornegin giindemde olan Endiistri 4.0,
neler séylemek istersiniz?

Turk otomotiv sanayinin buglin bu
noktaya gelmesinde 6zel sektoriin
kendi dinamiklerinin bir etkisi var.
Bizim Uyelerimizin ylzde 70’i aile
sirketi. Kendilerini bu ise adamis aileler.
Bu, sadece para kazanma meselesi
degildir. Mutlaka para kazanmak da
ayri bir motivasyondur. Devlet de bu
sektore dnem vermis. AB giris slireci,
gumrik birligi, 6nce felaket olarak
atfedilmis sonra lehimize dénmdis,
kisacasi 6nimuze cikan sanslari iyi
kullanmis ve bu noktaya gelmis bir
sektoriz.

Gelecek icin neler yapilmasi gerekir
noktasinda ise oncelikle devlet tesvik-
lerle destek vermeli. Bu acik piyasa ko-
sullarinda devlet, Ahmet sen bunu yap,
Mehmet sen sunu uret demeyecegine
gore tesvik vermeli. Devlet de onu yap-
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maya calisiyor. Tamam, guizel ama niye?
Daha fazla parca mi tretelim? Kesinlikle
hayir. Yakin zamanda Bursa’da yaptigi-
miz zirvede Sanayi Bakani Sayin Faruk
Ozli'niin de cok net soyledigi gibi; bi-
zim amacimiz sadece adetleri artirmak
olmamali, katma degerimizi artirmamiz
gerekiyor. Uretimimizi artinrken de kat-
ma degerimizi artiracak ¢alismalar yap-
mamiz gerekiyor. Bircok seyi bir arada
yapmamiz gerekiyor. Endustri 4.0 ile
iscilik daha az 6nem kazanacak, bizim
yine avantajimiz olacak. Bir siire daha
iscilik avantajimizi koruyacagiz. Uretim
ve yonetim avantajimiz var, rakiplerimiz-
den, Avrupa Birligi'ne sonradan katiimis
Ulkelerde bizim kadar girisimci yok.
Ormegin benim kendi firmam 50 sene-
yi doldurmus, onlarda bu tarz firmalar
cok yok. Acikgasi burada tek bir ¢6ziim
Onerisi yok. Bugline kadar bizim basa-
nmizin terimi suydu; “Mevcut sartlar
en iyi sekilde degerlendirmek.” ihracat
pazar acildiginda, ihracati artirmak, ka-
lite 6nem kazandiginda kaliteli yapmak
gibi. Oniimiizdeki dénemde olusacak
sartlar en iyi sekilde degerlendirmek
gerekiyor. Bunlarin en 6nemlilerinden
birincisi otomasyon, ikincisi yeni arag
teknolojileri, G¢lincisu de belki migste-
rilerimizin yaninda, baska llkelere de
gidip oralarda Uretim tesisleri agmak
olacak. Baska ulkelerde yatirm yap-
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mak, bizim ¢ok sevdigimiz bir sey degil,
hep Ulkemizde kalmak istiyoruz. Disari-
ya acllma imkani var ve biz bununla da
blylyebiliriz. Buginki musterilerimiz,
Avrupa’dakiler de, Tirkiye'dekiler de
bizim bagka Ulkelerde yatinrm yapma-
mizi istiyor. Bu bizim icin bir firsat ola-
bilir. Ornegin Cezayirde, Tunus'ta veya
Rusya’da daha ¢ok Turk yatinmci gore-
biliriz.

Otomotiv tedarik sanayi olarak
avantajlarimiz ve dezavantajlarimiz
nelerdir?

Avantaj olarak dncelikle koklu bir tre-
tim gelenegimiz var. Yetkin aile firmala-
riyla birlikte uluslararasi kuruluslarimizin
da yatinmlan var. Eksikligiyle beraber
gelismis, yetismis insan kaynagimiz
onemlidir. Altyapr uygunlugumuz da
yine dnemli bir avantaj. Bunlarin hepsi
gelecek icin avantaj olarak sayilabilir.
Turkiye, otomotiv parcalarinda bilinir
bir Ulke. Misteri tarafindan kabul edili-
simiz bir baska avantajmiz. Dezavan-
tajlanmiz ise bazilan kisa bazilar orta
vadeli. Kisa vadelilerden, 6rnegin son
zamanlarda Turkiye algisi, musteri ta-
rafindan iyi gorlilmuyor. Bu kisa donem
icin bir risk. Lojistik bir dezavantajimiz
var. Avrupa’daki misterilerimiz, bir glin
icinde mal sevkiyati istiyor, bu bizim
Turkiye’den yapabilecegimiz bir sey

degil. Bu durum, Avrupa’da depo ya da
fabrika agmamiza neden oluyor. Yikse-
len iscilik maliyetleri de artik zorlamaya
basladi. Tamam refah artiyor, bu toplum-
sal gelismemiz icin ¢cok olumlu. Calisan-
larin da daha ¢ok kazanmasi gerekiyor,
ancak zaman icinde bu bir dezavantaj
olarak karsimiza gelecek. Demek ki bi-
zim sadece iscilige glivenmememiz ge-
rekiyor. Arac teknolojileri degisiyor, biz
bu degisiklikleri bir Alman tedarikgisi
gibi iyi izleyemiyoruz. Clnku araci gelis-
tiren de Alman. Bazl yeni gelisen arag
teknolojilerinde zaten cok zayifiz, biraz
once soylemis oldugum elektronik gibi.
Ayrica bir de yazilm konusu var. Arag-
larda, dnimuzdeki on veya yirmi yilda
daha cok yazilimdan para kazanilacak.
Yaziim, cok kiymetli olacak. Biz yazi-
Iim konusunda da zayifiz. Bunlar, oto-
motiv tedarik sanayi icin soyliyorum.
Genel sanayi icin de yine benzer nok-
talar dnemli. Genel sanayi i¢in herkesin
ortak bir noktasl var. Turkiye'de bazi
hammaddeler yeterince yok. Bakanlik-
lar buna ara mal diyor, ¢cok ciddi bir ara
mal ithalatimiz var. Hatta sanayi bakani
Turkiye’nin birka¢ tane daha Petkim’e
ihtiyaci var diyor, bu ¢cok dogru. Dokiim
sektoriniin de sorunlarindan biri bu,
yani ithal ediyoruz, isliyoruz ihra¢ edi-
yoruz. Katma deger dediginiz de bu
zaten, o hammaddeyi Uretecek kisiye
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ihtiyacimiz var. Yetismis insanimiz var
dedik ama bu bilylmeye yetmiyor.
Ozellikle dokiim sektdriinde veya me-
tal islemeci isyerlerinde insan bulmak
zor, bu Ucretlerden bagimsiz bir konu-
dur. Bir ¢cok calisan Daha az maas ali-
rm ama gidip AVM’de calisinm diyor.

Toplumda sanayiye bakisin degis-
mesi gerekiyor. Bunu degistirmek ise
hepimizin gorevi. Sanayii olmadan Uul-
kenin ayakta kalmasi zordur. Son iki
yila baktigimizda turizmdeki gelisme-
ler de bunu dogruladi. Turizm de ¢ok
glizel, 6nemli bir sektdr ama kolaylikla
maniplle edilebilecek bir alan. Ama
sanayi boyle dedgil, gelecek her seye
ragmen yine sanayide...

Endustri 4.0, calisanlarn sifirlama-
yacak, calisma sartlarini degistirecek.
Ozellikle agir calisma sartlari olan sek-
torlerde insani calisma kosullari yara-
tacak. Calisma sartlarni iyilestirecek.
1300 derecelik sicak metal karsisinda
bir adami aksama kadar bekletmeye-
ceksin, daha akilli islerde kullanmis
olacaksin. Daha becerikli insanlara
ihntiya¢c olacak. Diger tirllisi agikga
soOylemek gerekirse ¢ok insani dedgil.
Agir, standart isleri olan sirketler igin
iyi olacak. Yani topragi insanlar degil
de kepcenin kazmasi kéti mi oldu?
Topragi is makinasi kazsin, insanlar
daha akilli isler yapsin. Endistri 4.0’a
da boyle bakiyorum. Bugine kadar-
ki uyum kabiliyetimizi kaybetmezsek
korkacak bir sey yok yani.

Turkiye’nin baslattig: yerli

otomobil projesi hakkinda ne
diistiniiyorsunuz?

Tabi cok blyilk ve gec¢ kalinmis bir
projedir. Bugin, bunu yapmak kolay
degil. Ama Turkiye'nin altyapisi, sana-
yisi, tedarikci birikimi ve know how’l
bunu yapacak gugcte. Burada en ¢ok
tartisilan; araci pazarlama yani satma
tarafi. Devletin de koordinasyonuyla
becerili bir yapi, belki diinya capinda
degil ama surdurilebilir bir yapiyla bir
proje gerceklestirebilir. Bir piyasa bos-
lugu yakalanabilir, bu boslugu oldu-
rabilir, tegviklerle desteklenebilir. Yerli
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ara¢ projesi yasayabilir, basarh da
olabilir. Ancak bunu ¢ok da abartma-
mak, dinyanin bir yedinci veya seki-
zinci harikasi tartismasina getirmemek
gerekiyor. Boyle anlamlar verildiginde
icinden cikamayiz, ¢cok buyuk paralar
aktarmis oluruz. Oncelikle milli aracin
ekonomik olmasi gerekiyor. Devlet,
tesvik etmeli, kamu alimlarinda énce-
lik verilmeli. Milli ara¢ projeleri diinya-
da bizimle benzer sikintilan yasiyor.
Cunkd kiresel dedigimiz markalar, ar-
tik gercekten kiireseller. Ornegin WV,
Almanya’dan cok artik Cin’de arag
uretiyor ve karinin buytk bir kismi da
oradan geliyor. Bitlin bunlan dikka-
te almak gerekiyor. Yani bahsettigim
marka gibi bir markay! buradan yarat-
mamiz zor. Ancak bir bosluk yakalaya-
biliriz. Teknolojik dénlisim dedigimiz,
hibrit, elektrik gibi alanlarda bir bogluk
yakalayabilir. Evet, bu bir ihtiyac ama
buna kontrollli para harcamak gerekir.
Kamunun kaynaklarindan ziyade ka-
munun tesvik ile destek verdigi ozel
sektor yatinmi yapsin ki sonu dipsiz bir
kuyuya donusmesin.

Dokiim sektoriiyle ilgili neler
soylemek istersiniz?

Diunyada farkli sanayi kollarinin he-
men hemen benzer kaderleri var.
Dokum, genel sanayinin ¢ok kritik
ve stratejik sektortdir. Turk dokim
sektorl de bircok Ulkenin arzuladigi
seviyede. Degisik Ulkelere gittigimiz-
de, inceleme olanagi buldugumuzda
Tirk dokim sektoriinin oyklinen, im-
renilen bir itibar var. Diger taraftan da
dokim sektoriinin dinyadaki prob-
lemleri Tirkiye'de de var. Mesakkatli
ve zor bir sektordir. Cevre sorunlari
olan, emek yogun calisilan, ayni za-
manda fiyat baskisi altinda kalan da
bir sektor. Yani bir taraftan cevre, tek-
nolojik yatirim ve iscilik maliyetleri aci-
sindan maliyetleri artarken diger ta-
raftan ise fiyat baskisi altinda kalyor.
Ama dokim ayni zamanda olmazsa
olmaz da bir sektoér. Dokim sektori-
miz iyi ki bu noktada, biz motor yapi-
yorsak goévdesini burada dokulyoruz,

aktarma organlarini dokim sektori
yapiyor. Diger tim sanayi dallar igin
de gecerli, bir sanayici olarak dokum
olmadan olmaz diyorum.

Son yillarda Turkiye’deki Uretim
artislarn hepimiz gibi dokim sektori-
ni de yatirma zorladi, yenilenmeye
zorladi. Basarili dokimciler kendile-
rini yenilediler, verimliklerini artirdilar.
Onlarin gelecek kaygisi bence yok,
geliserek biytdiler. Ama kendisini
yenilemeyen, teknolojiye uyum sagla-
mayan, ¢evre ve mevzuat gereklilikle-
rini yerine getirmeyen dokimcilerin
isleri zor olacak. Bu tabi bizim sektor
icin de gecerlidir. Benim gordigim,
dokim sektérimiiz tim olumsuz-
luklara karsl iyi yolda ilerliyor. Bir ek-
sikligi de buradan belitmem gere-
kirse, bunu diger agir sanayiler icin
de soyluyorum; hep bura odaklyiz,
halbuki Polonya’da, Bulgaristan’da
Sirbistan’da Turk firmalarinin fabri-
kalari olmaliydi. Sektdr agir olunca
ancak kendi memleketi kaldirabiliyor
ama dokim bizim gelecegimiz icin
cok onemli bir sanayii, baska ulkeler-
de mutlaka Turklere ait dokum fabri-
kalarinin olmasi gerekiyor. Kaliciligimi-
z1 ancak bdyle saglayabiliriz. D6kiim,
gelenegi olan bir meslek. isin zorlugu,
ise saygly! getiriyor. Dokiimcu, kendi
isine ¢cok saygl duyuyor ¢lnkl kolay-
dan para kazanmiyor.

Eklemek istediginiz bir sey var mi?
Burada mutlaka belirtmem gereken
bir durum var. Sivil toplum bazin-
da dokumculer de tarihsel olarak
Tirkiye’de uzun bir ge¢cmise sahipler.
Dokim sektorinit uluslararasi plat-
formlarda iyi temsil ediyor. Son za-
manlarda diinyada haksiz bir sekilde
degisen Turkiye algisini degistirmede
hepimize yeniden gorevler dusuyor.
Uluslararasi platformlarda Turkiye'yi
en iyi temsil edebilecek orgutlerden
biri de bana gére TUDOKSAD'dIr.
Kendi meselelerimizi, sorunlarimizi
konusacak platformlarda daha fazla
bulunmamiz ve isbirligi yapmamiz ge-
rekiyor.
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IUYELERDEN

Koriez Boru'dan Bir Yenilik:
Dumansiz Dokumhane

Korfez Boru, dokimhane ici havalandirma sistemine ek olarak bir
yenilik daha gerceklestirdi. Dokim sirasinda olusan duman ve kokuyu
ceken yeni bir havalandirma sistemi icat etti. Yeni havalandirma
sistemini Yonetim Kurulu Baskani Yusuf Alan’dan dinledik.

Dokiim esnasinda olusan duman ve
kokuyu dagilmadan gideren Korfez
Boru, gelistirdigi havalandirma sis-
temiyle bir yenilige daha imza atti.
Konuyla ilgili bilgi veren Kérfez Do-
kiim Yonetim Kurulu Baskani Yusuf
Alan, “Surekli olarak dokiimhane-
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de bir seyleri yapan, bir seyler ya-
pilmasi gerektigine inanan biriyim.
iceri giriyorum, dékiim dékiiliirken
duman oluyor, tamam cekme alet-
leri var ama 15 dakikada temizliyor,
ancak bir saat sonra tekrar dokim
yapiliyor. 15 dakika igerisi duman,

45 dakika temiz hava var. Ben de
surekli dékimhanedeyim, calisan-
larla birlikte dedim ki niye hi¢ du-
mansiz olmasin, hep temiz kalsin,
bunun Udzerine surekli dusindum.
Bu sekilde bir sistem cikti ortaya,
yaklasik bir aydir Kérfez Boru’da bu

Korfez D6kiim Yonetim
Kurulu Baskani
Yusuf Alan

Indiiksiyon ocaklarina
monte edilen filtre ile
c¢tkan duman direkt
temizleniyor.
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sisteme gectik, eger uygun olursa
Korfez Dokiim’de de bu sistemi uy-
gulayacagiz” dedi.

Yaptiklar sistemin aslinda tek bir
ek filtre oldugunu sdyleyen Alan,
“Disartlya hava gitmesin diye ya-
pilan mevcut filtrelere bir yenisini
ekledik. Yani mevcut filtrelerden
ayri olarak bir adet filtreyi indiksi-
yon ocaklarina monte ettik, oradan
¢ikan dumani temizliyor. Bir adet
de dokimin havasini, yani kaliba
doklldigi anda olusan regine yan-
masl, ya da havayla temas eden
metalden olusan dumanlari emsin
diye kaliplarin Ustline kurduk. Sim-
dilik sadece alti tniteye kurduk, di-
reklerin arasi alti metre, biz de suan
sadece alti adet kurduk.”

Kaliplar Uzerine kurulan hava-
landirma sistemlerinin neden ciftli
oldugunu sordugumuzda ise Alan,
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“Eger dokiilecek parca uzun olursa
disarda kaliyor, dolayisiyla parcaya
gore havalandirma cekiliyor, parca
uzunsa ikisi ¢ekiliyor parca kisaysa
biri cekiliyor. Onemli noktalardan
biri bu zaten. Biri indiginde digeri
kilitli kaliyor. Amacimiz, butin as-
piratériin havasini duman oldugu
yere adapte etmekti” diyor.

Zorunlu olarak her dékiimhanede
olan havalandirma sistemi oldugunu
belirten Alan, dokim aninda yakla-
sik 15 dakika yayilan ve sonrasinda
hemen temizlenen dumani, hi¢ da-
giimadan direk dokim aninda bu sis-
temle cektiklerini ve dékimhanede
artik 15 dakika da duman olmadigini
soyledi. Alan, bu sistemde havalan-
dirmayl dokiim esnasinda asagd! in-
dirdiklerini dékim aninda ¢ikan du-
mani ¢ekip normal havalandirmaya
aktardiklarini s6zlerine ekledi.

Kaliplar iizerine kurulan
ciftli yeni havalandirma
sistemi ile maden,
kaliba dékildigi anda
olusan recine yanmasi
ya da hava ile temas
eden metalden olusan
koku ve duman direkt
emilerek havalandirma
sistemine aktariliyor.
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As Celik'ten Yeni
Dokumhane Yatirinmi

Dokim sektdrinde uzun yillardir hizmet veren As Celik Dokim
Sanayi ve Ticaret A.S., Samsun’daki mevcut fabrikasina ek olarak
Kavak Organize Sanayi Bolgesi’ne yeni bir fabrika yatirimi yapiyor.

Turkdokdm’dn bu sayisinda yeni yatirimla ilgili ayrintilari As Celik Dokim

Yeni yatinm tesisleriyle ilgili bilgi veren
Tiifenk, “Ozellikle 2017 yilinda baslayan
yogun talepleri, mevcut Uretim alanimiz-
da karsilamakta zorlaninca, yeni kuru-
lan Kavak Organize Sanayi Bolgesi'nde
bulunan arazimize yatinm yapmak ve
kapasitemizi artirmak zorunlu hale gel-
misti.” Yeni tesisleri 2018 yili sonunda
devreye almayl hedeflediklerini belir-
ten Tlfenk, toplamda 60 bin metrekare
alan uzerine ilk etapta 15 bin metrekare
kapali alana sahip Uretim tesisinin ya-
piminin hizla devam ettigini sodyledi. As
Celik, yapiminda sona yaklasilan yeni
tesiste, son teknoloji trlind ekipmanlar-
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la hizmet vermeyi hedefliyor.

Yeni yatinmla birlikte ciddi bir istih-
dam saglayacaklarini da belirten TuU-
fenk, ayrica mevcut pazarlannin kapa-
sitesini de arttirmis olacaklarini séyledi.

Hizmet verdigi endustrilere gore
Ozellesmis hatlarinda ¢ok cesitli boyut
ve kabiliyetlere sahip dokim ocaklari,
kaliplama hatlari, 1sil islem finnlan, tas-
lama ekipmanlar ve CNC tezgahlarina
sahip As Celik, tim model dizaynlar
ve Uretimi yine firma icindeki model
atolyesinde yapiyor. As Celik stok sa-
hasina gelen hurda malzemenin fabrika
sahasi disina ¢itkmadan son Urin haline

Genel Mudiru Orkun Tufenk anlatti.

gelene dek, gegcmesi gereken tiim ba-
samaklardan gectigini belirten As Celik
Dokim Genel Midirt Orkun Tifenk,
radyografi dahil olmak Uizere gerekli
tim kalite kontrol proseslerine yine As
Celik'in kendi laboratuarlarinda tutul-
dugunu ve tamami sertifikali As Celik
calisanlarinca onaylandigini sdyledi.
Tifenk, As Celik’in taseronlarla higbir
alanda calismadigini da sozlerine ek-
ledi.

As Celik’in sadece celik dokim Ure-

timi yaptigini séyleyen Tifenk, “Belirli
endustrilere gore kendi icimizde ayri
ayri sistemlerle ve belirli iscilerle ¢alisi-
yoruz. Hatlarimizda, tek parca 1kg’dan
20 tona kadar tek parga dokim yapa-
biliyoruz” dedi.
400 personeliyle sirekli li¢ vardiya
calisan As Celik, yillik yaklasik 20
bin ton olan celik Uretiminin ylizde
75’inden fazlasini Avrupa Ulkelerine
ihrag ediyor.

Maden, kirici, ¢imento, enerji,
¢cOp yakma ve isil islem enddstri-
lerine hizmet verdiklerini belirten
Tifenk, toplam Uretimlerinin ylzde
75’ni ihrag ettiklerini, yine As Celik
cirosunun ylizde 75’ni bu ihraca-
tin olusturdugunu soéyledi. As Ce-
lik, AB llkeleri basta olmak Ulzere
Amerika, Kanada, Rusya, Hindistan
gibi Ulkelere, farkli sektorlerde ih-
racat yaplyor.
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UYELERDEN

Guris Doktas't satin alda

Turkiye’nin kdkli dokimhanelerinden Doktas’in yuzde 93,57 hissesi;
sanayi, enerji, turizm, madencilik ve insaat alanlarinda énemli yatirimlara
imza atan Guris Grubu tarafindan satin alindi.

basta otomotiv olmak lze-
re tarim, is makinalari, havacilik ve
savunma sanayisinde énemli teda-
rikcilerden biri olarak faaliyet gos-
teriyor. Uretiminin yiizde 75'ini bas-
ta Almanya olmak lzere ABD dahil
cesitli Ulkelere ihra¢ eden Doktas’'in
musterileri arasinda Hidromek, Re-
nault, Tofas, Volvo, Scania, Daimler,
Man, lveco, Ford Otosan, Turk Trak-
tor, Caterpiller gibi diinyanin dnde
gelen Ureticileri bulunuyor.
Otomotiv, agir ve hafif ticari arag-
lar, is ve tarim makinalari, makina
imalati sektorlerine pik, sfero, ali-
minyum dokim parca tedariginde
uzmanlasmis olan Ddktas, yillik 160
bin ton demir dokim, 14 bin 400
ton aliminyum doékidm ve 1 milyon
440 bin adet aliminyum jant ureti-
mi, yliksek teknoloji ve isleme ka-
pasiteleri ile pik ve sfero dokim
Uretiminde Tirkiye’de 6nemli ku-
ruluslar arasinda yer aliyor. Toplam
kapasite itibariyle de Tirkiye’'de ve
Avrupa’da blylk dokim tesisleri
arasinda olan Doktas’a ait, pik, sfe-
ro dokim ve isleme faaliyetlerinin
ylrutildugld Orhangazi Tesislerin-
de yaklasik bin 600 kisi, yliksek ve
alcak basingli aliminyum ddkim ve
aliminyum jant Uretim faaliyetleri-
nin yapildigr Manisa’da bulunan iki
tesiste ise yaklasik 900 kisi olmak
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lzere toplam 2 bin 500 kisi istih-
dam ediliyor.

Tlrkiye’de dokim sektoriinin li-
der kuruluglarindan Doktas Dokim-
cllik Ticaret ve San. A.S. otomotiv,
agir ve hafif ticari araclar, is ve tarim

makinalari ve makina imalati sek-
torlerine pik, sfero, aliminyum, do-
kim parca tedariginde uzmanlasti.
Doktas, Orhangazi tesislerinde pik,
sfero dokim ve isleme faaliyetleri,
Manisa OSB tesislerinde ise yiiksek
ve alcak basinc¢l aliminyum dékim
ve aliminyum jant lretim faaliyetle-
rini stirdurdyor.

1973 yilinda Doktas Dokiumciulik Tic.
ve San .AS. adiile Bursa Orhangazi'de
Ko¢ Holding biinyesinde kurulan sir-
ket, 2006 yilinda Finlandiya merkezli
Componenta Cooperation’a satiimis,
29 Eylul 2017 itibari ile sirket hisseleri
6zel amacl kurulan Doktas Metal Sa-
nayi ve Ticaret A.S ‘ye devir olmustu.

Giris, Doktas’t alarak diinyada
pik, sfero ve aluminyum doékimd,
Parsan ve Omtas ile ¢elik ve aliimin-
yum dévmeyi ve Asil Celik ile kaliteli
celik Gretimini blnyesinde barindiran
sayili kuruluslardan biri konumuna
geldi.
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IUYELERDEN

Hekimoglu'na 6 Ergitme
Sistemi de Inductotherm'den

indiiksiyon sistemleri Ureticisi Inductotherm, otomotiv, cimento gibi
sektdrlere Uretim yapan Hekimoglu Dokidm icin altinci ergitme sistemini

Hekimoglu Dokiim, celik dokim-
hanesinin  kapasitesini  artirmak
amaciyla indiksiyon sistemleri Ure-
ticisi Inductotherm'den yeni ergit-
me sistemi satin aldi. Inductotherm
Satis Mudurd Ali Tamer, bu yati-
rimla birlikte Hekimoglu Dokim'ln
Inductotherm'den aldigi ergitme
ocaklarinin sayisinin 6'ya ciktigini
soyledi.

CELIK PARCA DOKUMU
YAPACAK

S6z konusu ergitme sisteminin ka-
pasitesinin 2x5 ton oldugunu ifa-
de eden Tamer, "Sirket bu yatirimi

imal etti.

blyilk celik parca dokimi yapabil-
mek icin planladi. Hekimoglu Do-
kiim icin Urettigimiz ergitme siste-
minin gucud 3000+500 kilovat olan
Dual Trak Plus" diye konustu.

Hekimoglu Dokim icin 'Trabzon
un parlayan yildizi' benzetmesini
yapan Tamer, sirketin iki ayr fabri-
kada dretimini sitrdurdigunid soy-
ledi. Tamer, Hekimoglu Dokim'in
otomotiv sektoriine, termik santral,
cimento ve tas kirma firmalarina
parca uretimi yaptigi bilgisini verdi.
Inductotherm'in Hekimoglu D6kim
icin Urettigi ergitme sisteminin ya-
pimi yaklasik bes ay surdu.
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IUYELERDEN

Foseco'dan yeni FEEDEX K
VACK Spot Besleyici

Foseco, uzun yillardir basarisi ve ustin performansi kanitlanmis olan

katlanabilir metal kapakl spot besleyici teknolojisini daha da gelistirmis

oldugu spot besleyici kavraminin yeni drinuntn kullanima basladigini
duyurdu.

Yaptigl basin aciklamasiyla, “en kiiglik
temas alani, en ufak yerlesme bdlgesi
ve besleyici altinda optimum kaliplama
kumu sikistirma gibi mevcut FEEDEX K
kavramina ait mevcut avantajlarin ay-
nen korundugunu duyuran Foseco, ilk
fikirden seri Uretim asamasina kadarki
stirecte kapsaml testlerin ve dokim
testlerinden 6nce dogrulama amaciyla
katilastirma simulasyonlarinin da yapil-
digini belirtti.

Yeni kavram kapsaminda, katlanabi-
lir metal kapagin buytk bir kismi, ytik-
sek ekzotermik besleyici gdmlek mal-
zemesi ile i1sttiliyor. Bu, katlanabilir metal
kapak malzemesinin yas kumla temas
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alanint FEEDEX VSK besleyiciye goére
ylizde 50 oraninda azaltiyor. Sonug ise
gelismis bir besleme performansidir.
« FEEDEX K VACK besleyiciler, en k-
cuk yerlesim yerleri ve minimum temas
alanlarinin gerekli oldugu yerlerde kul-
lanilirlar.
« Uygulama, VSK (rtin tiplerindeki ka-
dar basitti. Kendinden merkezleme
geometrisi, besleyici gdmleginin sabit
pim tzerine uygulanmasini kolaylastirir.
Ayrica, besleyici kalintisi az bir kuvvetle
kolayca kopartilabilir.

FEEDEX K VACK besleyici serisi, ka-
nitlanmis FEEDEX V-besleyici Uriin seri-
sine dayaniyor.

TURKDOKUM | MART-NISAN-MAYIS18



Erkunt Temiz Hava Projesi Ile
Ankara'nin Havasini Koruyor

Teknolojiyi yakindan takip eden, yalin yaklasimlarla projeler Ureten
Erkunt, surekli iyilestirme prensibine dayali yonetim sireciyle, cevre
koruma faaliyetlerini de dncelikleri arasina aldi. 2018 yilinda bu amacla
yuriuttigu calismalardan biri de temiz hava projesi ile Ankara havasini

Erkunt, 1953 yilinda sehirden uzak-
ta sanayi bdlgesine kurulan Etimes-
gut fabrikasi, sehrin gelismesi ve
blylimesi ile buglin merkez sayila-
bilecek bir konumda Uretim yapan
entegre tek tesis konumuna geldi.
Bulundugu alan, sanayi disi faali-
yetlerin artis gosterdigi bir bolge
olma yolunda. Erkunt, bu sartlar-
da, gecmisten gilinimiize yikselen
cevre koruma bilinci ile cevre mev-
zuatlarinin 6tesinde tedbirler alarak
Uretim yapmak durumunda. Bu ne-
denle sirekli iyilestirme hedefiyle
her dénem bir dnceki déneme goére
artan bir egilimle gerceklestiriyor.
Teknolojiyi yakindan takip eden,
yalin yaklasimlarla projeler Ureten,
siurekli iyilestirme prensibine daya-
Il yonetim sireciyle Erkunt, cevre
koruma faaliyetlerini de 6ncelikleri
arasina aldi. Erkunt’un, 2018 yilinda
bu amacla yuruttigd calismalarin-
dan biri de temiz hava projesi ile
Ankara havasini korumak Uzerine.
Bu calismasina oncelikle emisyon
olctimlerini inceleyerek baslayan
Erkunt, yasal gerekliliklerin oldukca
altinda seyreden emisyon degerle-
rine ragmen her kaynakta ytizde 50
oraninda emisyon miktarini azalt-
mak icin ¢ozimler Uretti. Proses
bazinda emisyon miktarini incele-
yerek, ilk olarak hangi kaynakta iyi-
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korumak lzerine oldu.

lestirme yapmasi gerektigini tespit
etti. Muhendislik yaklasimi ve tec-
ribeleriyle hava emisyonuna etki
eden makine ve filtre Unitelerinde;
insan, ¢evre, enerji, kalite ve mali-
yet basliklari altinda neden-neden
analizi yaparak kok sebepleri in-
celedi, avantaj ve dezavantajlarini
kiyasladi. Erkunt, ¢ikan sonuclarla
gore, ozellikle emisyon icinde me-
tal tozu barindiran kaynaklarinda;

« Emis prosesi, filtre Unitesi ve
malzeme degisikligi yaparak,

. isletme ve bakim ydntemini ge-
listirerek,

« Kontrol ve izleme periyodunu art-
tirarak revizyonlar gerceklestirdi.

Erkunt, yizde 50 oraninda emis-
yon miktarini azaltma hedefi ile
basladig! projesine, ¢calisma yapti-
g1 ilk kaynakta yluzde 74 iyilestir-
me sonucu ile tamamladi. Hedefi-
nin 6tesinde gerceklesen bu tablo
ile calismay! diger dunitelere de
uygulayarak projeyi yayginlastirdi.

Erkunt, gelecek nesiller igin
cevreyi korumaya ve gelistirmeye
yoénelik sorumluluklarinin bilincin-
de Uretim anlayisi ile gercekles-
tirdigi projenin detaylarini, 25-27
Ekim 2018 tarihleri arasinda du-
zenlenecek olan, 10. Uluslararasi
Dokim Kongresinde katilimcilarla
paylasacak.
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IUYELERDEN

Dokumhane Muhendisleri
Icin Yeni Nesil Uzaktan Egitim

MTI (Amcol), mihendislerin bilgi ve donanim seviyelerini yiikseltmek,
doklimhaneler icin sundugu hizmet kalitesini arttirmak adina, MTI
University online egitim platformunu dokimciulerin hizmetine sundu.

Gunumuzde dokimhanelerin farklilik
yaratarak rakiplerinden on plana ge-
¢cebilmesi icin calisan personelinin,
egitim seviyesini arttirarak dokimha-
ne icin fayda saglayabilecek gelisme-
ler saglamasi gerekiyor. D6kiimhane-
lerde mevcut olan is yogunlugunun
fazla olmasi nedeni ile teknik dokim-
hane personeli kendini gelistirmek
adina yeterli vakit bulamiyor.

MTI UNIVERSITY NEDIR?

MTI (Amcol), mihendislerin bilgi ve
donanim seviyelerini yukseltmek,
dokimhaneler icin sundugu hizmet
kalitesini arttirmak adina MTI Uni-
versity online egitim platformunu
dokimcdulerin hizmetine sundu. MTI

University’nin sunmus oldugu egitim
modiilleri ile ddkumhanelerde, ilgi-
li personeller www.mtimetalcasting.
com adresini ziyaret ederek sol alt
kdsede bulunan MTI University sek-
mesini kullanarak kendileri i¢in tanim-
lanmis olan ad ve sifre bilgilerini gire-
rek egitimlerine baslayabilecek.

MTI UNIVERSITY iCERIGI
MTI University platformuna girildik-
ten sonra, icerikte bulunan videolar

izlenebilecek, videolarin sonunda

bulunan soru-cevaplarla da videoyu
izleyen dokimhane calisani kendi
bilgilerini test edebilecek. Su anda
yalnizca ingilizce olarak hazirlanan
egitim modiilleri ¢ok yakinda, her

Ulkedeki dokiimhane calisanlarinin
kendi dilinde secebilecegi seslendir-
meler ile egitim kolaylikla dinlenip-
notlar alinabilecek. Bunun yaninda
teknik kutliphane sekmesine de ba-
silarak MTI Metalcasting Urlnleri ile
ilgili olarak teknik bilgileri iceren tiim
bilgi foylerine ulasilabilecek.

MTI University toplamda 80’in lize-
rinde ayri modulden olusuyor. Bu mo-
diller arasinda;

» Yas kum sistemleri hakkinda tiim bil-
giler (silis kumu, bentonit, kdmtir tozu
ve diger malzemeler hakkinda temel
bilgiler),

« Yas kum sistemi icin gerekli olan tim
laboratuvar testleri ve yontemleri,

» Yas kum dokimhane ekipmanlari hak-
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SEKIL 1
MTI University Giris Sayfasi

kinda bilgiler (mikser, kum sogutucu, ¢a-
lisma prensipleri, makineler arasi temel
farklar),

» D6kim hatalar ve giderilmesi icin ali-
nacak onlemlerin a¢iklanmasi,

» D6kium icin gerekli temel hesaplama
metotlari, similasyon bilgileri ve yorum-
lamalari,

» Demir metalurjisi kakkinda temel bil-
giler,

» Dokimhanelerin tim dékimhane igi

How Bentonite Works
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Control of Bentonite
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SEKIL 2
Bentonit ile ilgili modiilde bulunan drnek slaytlar
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3-Typical System for moulding sand:
Figure 1: = ! I

a

SEKIL 3
Dokum sistemi ve dokim sakatlar moddillerinde
bulunan érnek slaytlar

hesaplamalar icin kullanacagi hesapla-
ma programlari,

« Yas kum laboratuar testlerinin detayli
uygulama videolari.
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SEKIL 4
MTI University hesaplama moddl drnegi

Yukaridaki bazi resimlerde de vide-
olarda bulunan slaytlardan drnekler
verilmistir.

MTI University’de bir diger dnemli
gelisme de yas kum sistemine ekle-

WETALERSTING

Matalating Training Frogral

MODULE 111 QUIZ
Groan Sand Composition: Silicn

SEKIL 5

MTI University modidilleri sonunda &rnek bir soru-
cevap sayfasi

nen yeni kum, bentonit, komdr tozu
ve diger ek malzemeleri hesaplaya-
rak kum sisteminin optimizasyonu
icin gerekli olan hesaplamalari ger-
ceklestiren yazilim ve programlarin
da bulunmasi ve bunlarin dokimha-
ne teknik personeli tarafindan de-
gerlendirilebilecek olmasidir.

Yandaki resimde bu hesaplamalar

ile ilgili bazi 6rnek gorseller bulun-
maktadir.
Bununla beraber her bir bdlim so-
nunda soru-cevaplar ile de dokim-
hane personeli kendi bilgisini test
edebilecek, Sekil 5’te bununla ilgili
bir 6rnek de veriliyor.

MTI-University e-egitim platfor-
mu, Ozellikle dékimhanede is yo-
gunlugu nedeni ile egitim hizmetle-
rinden faydalanamayan ddkimhane
calisanlarinin bilgi ve birikimlerini
arttirarak, ayni zamanda glincel de-
gisimlere gore glincelleyecbilecek-
leri cok faydali bir egitim platformu
yaratmay! amachyor. MTI University
e-egitim moduld ile egitimi alacak
calisanin 6grenme asamasinda ser-
bestlik ve zaman konusunda da es-
neklik yakalayabilecek. Her nerede
ve ne zaman isterlerse oradan tim
bilgi ve dokimanlara ulasabilecek-
leri yeni nesil bir 6grenim platformu
niteligi tasiyor.

E-egitim sayesinde kendini daha
da iyi gelistirerek 6zellikle kum ka-
litelerini iyilestirip daha kaliteli ve
daha az sakath parcalarin tretilme-
sinde dogrudan fayda saglayabile-
cek.
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ROPORTAJ

Metalurji sektoriinii tek cati altinda
toplayan ANKIROS/ANNOFER/
TURKCAST bulusmasina geri sayim
basladi. 2018 yilinda katihmcilan ve
ziyaretcileri neler bekliyor?

25-27 Ekim’'de istanbul’da gercekle-
secek olan Ankiros 2018 ile 30’uncu
yilimiza adim atmis olacagiz. Ulkemiz-
de oldukga az sayida sektorel fuarin
bu istikrarli basariy yakalayabildigini
goruyorum. Tlrkiye dokim ve celik
sektorlerinin  basarill  performansla-
r ve hizli gelismelerine paralel ola-
rak, Ankiros ve kardesi sayilacak
Turkcast'in bu glinlere ulasmasinda
katkisi oldu.

Ankiros ve Annofer Metalurji en-
dustrisi alanindaki yatirnmlari ham ve
yardimci malzemeleri, sarf malzeme-
lerini, modern isletme ve yonetim tek-
nolojileri dnde olmak lizere sektoriin
tim paydaslarinin bekledigi ve bir
araya geldigi ve dinyada kabul edi-
len, bilinen platform olmustur.

ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
2018, hem stand alani, hem sektor li-
deri katilimcilari hem de profesyonel
ziyaretcileriyle simdiye kadar gercek-
lestirdigimiz en gorkemli ve prestijli
fuar olacak denebilir. DOkim, demir-
celik, demirdisi metaller sektdrlerinin
global tedarikgileri ANKIROS/ANNO-
FER 2018'de bulusacaklar. Fuarlar, in-
diksiyon ve ergitme ocaklari, refrak-
ter malzemeleri, dokiim, kumlama ve
kaliplama makinalari ve mikserler, isil
islem firinlari, algak ve yliksek basing-
Il metal enjeksiyon presleri, kontrol
ve test cihazlar, hammadde ve sarf
malzemeleri gibi metalurji sektori-
nin tim Urlnlerine tek seferde ulas-
maya olanak saglayacak.

TURKCAST 2018 ise; otomotiv
ve yan sanayi, beyaz esya, ¢cimento,
insaat, savunma ve havacilk, gemi
yapimi, demiryolu ve tasimacilik, pet-
rokimya, enerji, her tirli agir sanayi,
tarim makinalar, is ve insaat maki-
nalari basta olmak lizere daha pek
cok sektorden fuar ziyaret edecek
yerli ve yabanci dokim alicilariyla,
Tirkiye’'nin basarilariyla tim dinya-
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Metalurj

Solenine Geri
Sayim Basladi

Metalurji sektorintn sabirsizlikla bekledigi Ankiros/
Annofer/Turkcast fuarlarina geri sayim basladi.
25-27 Ekim 2018 tarihleri arasinda istanbul Tiiyap
fuar merkezinde gerceklestirilecek fuarlarla ilgili
tum ayrintilari HM Ankiros Fuarcilik Yonetim Kurulu
Baskani ibrahim Anil ile konustuk.

da ismini duyurmus dokum ureticile-
rini bir araya getirecek. Ayrica fuari
ziyaret edecek olan dékum alicilari
ihtiyacglar konusunda, fuar katilimcisi
dokumhaneler ile her turlt teknik ve
ticari konuda bilgi paylasimi ve go-
rus aligverisi yapma imkanina sahip
olacaklar. Dolayisiyla fuarlar gerek ti-
cari gerekse bilgi alisverisi a¢isindan
metalurji dinyasinin merkez nokta-
si olma 6zelligini her zaman devam

ettirecek. Ana metal sanayi sadece
Ulkelerin dahili ekonomilerini degil,
uluslararasi ticaret politikalarinin da
stratejik bir ayagini olusturmaktadir.
Gelisen Uretim teknolojileri, meta-
Itrji alaninda da verimli Uretim hedefi
ile sektdrde yatinmlarin devamini zo-
runlu hale getirmektedir. Turk celik
sektoriindeki mevcut yatirimlarin ir-
delenmesi ve yeni yatirimlar icin yon-
lendirmeler ile kaynak verimliligini
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ylkseltecek, katma degeri artiracak,
cari acigin kapatilmasina destek ola-
cak, yerli sanayiinin ihtiyaclarina ce-
vap verecek, ithalatin 6nline gececek
metal Urlnlerini hedef alan modern
teknolojiler sektoriin yatinm hedefleri
arasinda yerini almaktadir.

Ekonomik arastirmalar, Alman do-
kiim makinalarn reticisi firmalarin
2017 yihinda pazarlarinin ytizde 7 bi-
yiidiigiini isaret etmektedir. istatistik-
ler Alman doékiim makinalari pazarinin
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AB disi Ulkelerde, gectigimiz yil yliz-
de 25 blylduglnt, AB’de ise pozitif
olsa da yuzde 3 ile sinirh oldugu iz-
lenmektedir. 2016 ve 2017 yillarinda
Ulkemizde dokiim tesislerinde kapa-
site artirici ve yeni yatinmlarin devam
ettigini ve dokim sektoériinin AB
ortalamasinin lzerinde blyudugini
godrmekteyiz.

Haziran ayi itibariyle baktigimizda
ANKIROS/ ANNOFER/TURKCAST

Fuarlari’na katilim ilgisi nasil?

2016 yilinda yapilan fuarlara

gore katilimci sayisinda ve alan
konusunda artis var mi?

Global metalurji sektoriintin en biylik
organizasyonlarindan biri niteliginde-
ki ANKIROS/ ANNOFER/ TURKCAST
fuarlar, bu yil hem katihm hem de zi-
yaret acisindan rekor degerlere ula-
sacak. ANKIROS/ ANNOFER/ TURK-
CAST fuarlarinin  kapsadigi ticaret
alaninin genisligi ve metal sektorle
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rinin cografyamizda gordiugu talep
nedeniyle her yil artan ilgi gormek-
tedir. Bugln itibariyle fuarimizin ytiz-
de 97’si satilmis olup, bundan sonra
blylk stand taleplerine maalesef
olumlu yanit veremeyecegiz. Avrupa
merkezli firmalarin sec¢im sonrasina
birakmadan katiimlarini zaman kay-
betmeden tamamladiklarini izledik.
Eski katiimcilarin yani sira pek ¢ok
yeni firma da sektdrle bulusmak igin
fuarlarda yerlerini aldilar.

2018’de de TUYAP'In 2, 3, 5, 6,
7, 8 ve 9uncu hollerinde olacagiz.
2016 yilina gore toplam stand alan-
larimizda blyidmeyi katihmcilarimiz
ve ziyaretcilerimiz izleyeceklerdir.
TURKCAST 06zel fuarimiz ise bu yil da
7. holde yer alacaktir. 2016 yilinda 22
bin 72 metrekare net stand alaninda
bulunan 45 llkeden 390’1 yerli, 595’i
yabanci olmak lzere 985 katilimciyi,
70 farkli Glkeden 14 bin 727 sektorel
profesyonel ziyaret etmisti. Sektorin
yogun ilgisi sayesinde, her seferinde
katlanarak biylyen fuarlarin, 2018 yi-
linda 22 bin 500 metrekare net stand
alaninda, yaklasik 50 lilkeden 1000’in
Uzerinde katihmci firmaya ve yine 80’i
askin ulkeden 17 bin ziyaretciye ulas-
masi hedefleniyor.

Metalurji sektoriiniin ana damarlar
burada yer aliyor. Sektoériin
heyecanla bekledigi ANKIROS/
ANNOFER/TURKCAST Fuarlan her
gecen yil biiyiiyor ve beklentileri

de ayni oranda karsiliyor. Siz bu
basariyil neye bagliyorsunuz?
Odaklandigimiz tek bir nokta var, o
da metalurji sektoriniin tim ihtiyacla-
rini karsilamaya yonelik fuar organize
etmek. Bu alan disinda fuar organi-
ze etmiyoruz. Tim enerjimizi global
metalurji sektoriinde zirvede olmaya
yonlendiriyoruz. Sektorin zihninde
de “metalurji” kelimesi ile Ankiros/
Annofer/Turkcast fuarlarn 06zdesles-
mis durumda. Elbette bu basariy za-
man icerisinde gosterdigimiz blyuk
gelismelerle kazandik.

Fuarlarimizda  Tirkiye  Dokim

58

Sanayicileri Dernegi, Turkiye Celik
Ureticileri Dernegi ve Metalurji M-
hendisleri Odasr’’'nin destekleri ve
etkinlikleri ile tum taraflarin beklenti-
lerine cevap vermeye calismaktayiz.

Yurt disinda da sektorlin onde
gelen sektor dernekleri AMAFOND,
Cecof, Cemafon, EUnited, Fesa, Fun-
digex, VDMA birlik olarak ve uyeleri
ile metalurji sektériine Avrupa’daki
onem ve ilgiyi Turkiye'deki etkinligi-
mize tasimaktalar.

Ankiros, adini; Ankara’nin ‘ANK’si,
iron’un ‘IRO’su ve steel’in ‘S’ sinden
aliyor. Fuari ilk 6nce Ankara’da orga-
nize ettik. 1990’lardan sonra dokim
sektoriindeki
oldu, sektor ivme kazandi. Bu durum
fuarin istanbul’a tasinmasina da etki
etti. Bltlinlik saglamak icin metalur-
ji sektoriiniin tamamini fuara katmak
gerekiyordu. Ayrica dokum, sadece
demir - celikten olusmuyordu. Diger
metallerden de dokiim yapildigindan,
demir disi metallerin de fuarda yer al-
masi 6nemliydi. Dolayisiyla bunu sag-

ilerleme cok bilyik

lamak adina Annofer fuarini ekledik.
Bu fuar da adini Ankara’nin ‘AN’si ve
non ferrous’un ‘NOFER’inden aliyor.
2000’lerde Tiirkiye, dokiim konusun-
da diinya capinda bir tedarik¢i konu-
muna geldi. Tlrk dokim sektorinin
yegéne temsilcisi Tlrkiye Dokiim Sa-
nayicileri Dernegi ile Ankiros fuarlari-
nin baslangicindan beri iyi ve glicli
iliskilerimiz oldu. Dinyadaki fuarlara
dokimhanelerle birlikte gidiyorduk.
Oralarda standlar acihp Urlinler ser-
gileniyordu. Dokim sektorinin ka-
tildigi bu fuarlara alternatif bir dokim
fuar yapilabilir mi diye dislinceler
gelisti. Bu dustncelerin olgunlagsma-
siyla da Turkcast fuarini organizasyo-
numuza ekledik. Turkcast yapildigi ilk
ylldan baslayarak doékim alicilarinin
dikkatini cekti ve fuara katilan do-
kiimhaneler bundan olduk¢a mem-
nun kaldilar.

Gorduglintiz gibi 1991 yilindan bu
yana “Tlrk Metalurji Sektorini”, din-
ya ¢apinda zirveye tasimaya ydnelik
calisiyoruz. 28 yillik tecriibemizi, sek-

torel birikimimizi blyuk bir tutkuyla
hazirladigimiz ~ fuarlarimiza  aktari-
yoruz, bu da ANKIROS/ANNOFER/
TURKCAST c¢lemesinin farkini olus-
turuyor. Sektér gliclii konumunu de-
vam ettirdikge fuarlarimiz blyliimeye
devam edecektir.

ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
Fuarlar’nda spesifik olarak ana
konuyu belirlemek belki zor. Sizce
2018 fuarlarinda 6ne ¢ikacak
“temel nokta” ne olabilir?

Biz fuarlarimiza 6zel konseptler, mot-
tolar ile kisitlamiyoruz. Endistrinin ve
ekonominin glincel gelismeleri dogal
olarak her dénem o6nlerde yerini ali-
yor ve fark ediliyor. Sizin de soyledi-
giniz gibi temel bir konu belirlemek
zor, zira fuarlanimiz metalurji sekto-
rindn bircok farkl alanindan yuzler-
ce katiimciya ev sahipligi yapiyor.
Ancak cevre ve verimlilik 6zel olarak
ilgilenilmesi gerektigini dislindigim
konulardan. Sonucta siz elinizdeki
imkanlari ne kadar verimli kullanabili-
yorsaniz, piyasadaki rekabet guctinu-
zU o kadar arttirlyorsunuz. Yeni aras-
tirmalar, ¢calismalar ve yatirimlar da bu
konulara odaklaniyor.

2018 Ankiros’unda, Avrupa
Birligi'nin 2015 yilinda uygulama-
ya basladigi “Metal Teknolojilerinde
Dongusel Ekonomi” tesvik paketle-
ri ile AB Ulkelerinde baslayan metal
sanayi Ar-Ge faaliyetlerinin etkileri
olacaktir. Bu tesvik uygulamalari me-
tal hurdalar ve geri donisiimi ve me-
tallerin ikincil islenme teknolojilerine
yapilan yatinmlar ile ileri metalurjik is-
lemlerin dalgalarn izlenecektir. Kaynak
israfinin 6nlenmesi ve verimli Uretim
teknolojileri dntimizdeki yillarin gin-
demini olusturmaktadir. Ulkemizde
de katma degeri ylksek metallerin
uretimi de 6zel destek kapsaminda
degerlendirilmektedir.

Endustrinin bir baska énemli gun-
demi olan Endustri 4.0 uygulamalari
da dokim ve celik sektoriindeki uy-
gulamalar ile fuarlarimizda yer al-
maktadir. 3 boyutlu katmanh yazicilar
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dokim sanayiinde de yerini almakta,
Ulkemizde de bu alanda yatirmlar iz-
lenmektedir. Onceki Ankiros’da bas-
layan katmanli yazici kullanimi ve ya-
tinmlarina ilginin bu sene de artarak
izlenecegini disliniyorum.

Bir baska ve ciddi gelismeyi de
aliminyum ylksek basin¢cli dokim
teknolojileri alaninda izlemekteyiz.
Bu alandaki talep blyimesi yatinm-
lar desteklemekte, modern Uretim
ekipmanlarina ilgi ve yatinm artmak-
tadr.

Ankiros’larda yillar icinde degisen
bir baska alanimiz da dokim ve celik
tesislerinde kullanilan yatirrm maki-
nelerinin bir kisminin artik yerli Ure-
ticiler tarafindan da beklenen kalite
ve kapasitede Uretilebiliyor olmasidir.
Ergitme ocaklarimiz nasil diinyanin
bircok Ulkesinde Pazar buldularsa,
Ulkemizde Uretilen metalirji sektori
makine ve ekipmanlari da bu potan-
siyele sahiptir. Bu alanda da yakinda
yabanci firmalarin yurt ici yatinmlarini
ve isbirliklerini izleyebiliriz.

Bilindigi gibi TURKCAST

Fuar’nda Tirk dokiimhaneleri

yer aliyor, bu yil Tiirkiye disindan

bu fuara uluslararasi katihm da
olacagini duyduk. Bu yeni siireci
degerlendirir misiniz? Tiirkiye
dokiim dreticilerinin katilimi
beklentilerinizi karsiliyor mu?
Neden TURKCAST Fuari’nda yer
almallar?

Sizin de belirttiginiz gibi Turkcast fu-
arimiza ilgi her yil artiyor. Turkcast
artik yalnizca bir marka degil; “Turk
Dokim Sanayisinin” yegane platfor-
mu haline geldi. Bu sene gelmis ge¢-
mis en blyuk katiim oranina ulastik.
Sektériimiizden, basta TUDOKSAD
- “Turkiye Dokim Sanayicileri Der-

jore

negi” uyeleri olmak lzere 70’in lze-
rinde dokimhane, fuarda, Urinlerini,
dinyanin doért bir yanindan gelen do-
kiim alicilaninin begenisine sunacak
ve Tiurk Dokim Sanayisi’nin giclni
vurgulayacaklar.

Turkcast 2018, her biri profesyo-
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nel, glvenilir, yeni yatinmlar ve 6ne
¢ikan urdnleri ile Glkemiz ekonomisi-
ne buyuk katkida bulunan Tirk do-
kiim sektorinin kaliteli ve iyi dona-
nimh dokim Ureticilerini tek bir cati
altinda bulusturup; Ulkemizin ulusla-
rarasl arenadaki imajini ylikseltmeye
devam edecek. Bu gururu paylasmak
ve sektérinde lider olma yolunda
saglam adimlar atmak adina, dokim
Ureticilerimiz Turkcast 2018’da yerle-
rini aldilar.

Turkcast, ilk hayata gectigi 2004
yilinda alaninda bir 6ncli oldu ve
farkll Ulkelerde benzerleri yapilmaya
baslandi. Bu konseptin hayata gec-
mesinde TUDOKSAD yénetiminin
vizyonuna tesekklrl bor¢ biliyoruz.
Bu yillar icinde Tirk dokim sanayii-
nin gelisimi, o zamanki dogrular ile
sadece vyerli katihmcilara ac¢ik olan
TURKCAST fuarnin bugiin artik k-
resellesen sanayimiz igin yabanci
katihmcilara da acilmasinin rekabeti-
mize olumlu katkisi olacagini ortaya

de imkan yaratacaktir. TUDOKSAD
yonetiminden gelen talep dogrultu-
sunda en erken 2020 TURKCAST
fuan bu amaca uygun nitelikte duyu-
rulacaktir.

Fuarlarla birlikte es zamanl
etkinlikler de diizenleniyor.
Uluslararasi Dokiim Kongresi,
Metalurji Malzeme Kongresi, Celik
Zirvesi... Bu etkinliklerin fuarlara,
fuarlarin ise bu etkinliklere karsilikli
katkisi nedir?

Teknik kongreler, her zaman sektor
fuarlarinin 6nemli bilesenleri olmus-
tur. Sektorel gelismelerin, akademik
arastirmalarin uzmanlar ve sektoriin
profesyonelleri ile bulusmalari, karsi-
likh etkilesim ve paylasimlara platform
yaratmaktadir. Ankiros, D6kiim Kong-
resi ve Metalurji Kongrelerine bu plat-
formu yaratmaktan ve kongrelerin
basarlarini memnuniyetle izlemekte-
yiz. Kongrelerin mihendislik 6gren-
cilerine ve arastirmacilara sektorin

“Tirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi” tiyeleri olmak
lizere 70’in tizerinde dokiimhane, Turkcast Fuarinda,
uiriinlerini, diinyanin doért bir yanindan gelen dékiim
alicilarinin begenisine sunacak ve Tiirk Dokiim
Sanayisi’'nin giiciinii vurgulayacaklar.

koymaktadir. Biz nasil ki Aimanya, in-
giltere ve ABD’deki sanayi fuarlarin-
da oradaki Ureticiler ile kars! karsiya
standlar ile pazarda kendimize yer
buluyorsak, ayni sekilde tim ulkeler-
den (Ureticilerin de aramizda, bizim
karsimizda, bizimle beraber sergile-
me yapmasina ve Turkcast’a ilginin
artarak pazarimizin blyimesine firsat
yaratacagiz. Turkcast fuarinin yabanci
katilimcilara acgilmasinin yakin gele-
cekte dokim firmalarimiza yabanci
ortakliklar ve igbirlikleri imkaninin da
yaratacagini beklemekteyim. Bu is-
birlikleri sanayimizin gelismesine ve
Ulkemizin Ureterek zenginlesmesine

birbirine yakinlasmasina katkisi da
tartismasizdir. Fuarlarimiz hem ticari
acidan hem de sektdrel bilgi alisverisi
acisindan global arenada en basaril
ilk G¢ fuar arasinda. Bu basarimizda
her fuarimizda bizi destekleyen Tiir-
kiye Dokim Sanayicileri Dernegi ile
Metalurji ve Malzeme Miihendisleri
Odasrnin payl yadsinamaz. Bu yil TU-
DOKSAD tarafindan “10. Uluslararasi
Dokim Kongresi” ve TMMOB tara-
findan da “19. Uluslararasi Metalurji
ve Malzeme Kongresi” diizenleniyor.
Diizenlenen kongrelerle sektdre dair
teknolojik gelismelere dikkat cekilip,
sektdrin problemlerini
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dile getiriliyor. Biz, fuarlarin mutlaka
bu tir etkinliklerle desteklenmesi ge-
rektigine inaniyoruz. Sektor bir araya
toplanmisken, konularin bilimsel ve
pratik taraflaninin tartisildigi, mevcut
tecrlibelerin paylasildigr oturumlarin
herkese biylk yarari oldugunu gori-
yoruz. ilk fuarimizdan beri her tekrar-
da bu tur etkinliklere fuarlarimizin ya-
ninda yer verdik, vermeye de devam
edecegiz.

ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
Fuarlar’nin éne ¢ikan bir 6zelligi

de uluslararasi katilhim, ziyaret ve
alim heyetleri. 2018 yilinda bizi bu
konuda neler bekliyor?

Fuarimizda uluslararasi katilimcr ve
ziyaretci katihminin her yil artmakta-
dir. Ekonomi Bakanligi bu yil da An-
kiros Annofer ve Turkcast fuarlarimi-
za yurt disindan katilacak sanayici,
is insanlarina ziyaret programlarini
desteklemektedir. Orta Anadolu ihra-
catci Birlikleri bu organizasyonumuza
operasyon destegi verecektir. Biz de
Ekonomi Bakanligi destek programi-
ni tim Ulkelerin ticaret ataseliklerine
duyurarak davetimiz yapmis bulunu-
yoruz.

Bununla beraber VDMA Alman
Makine Muhendisligi Sanayicileri Bir-
ligi ile yuruttigimiz ortak ticaret mis-
yonu cercevesinde, TURKCAST fua-
rnmizin katiimcilarina yoénelik VDMA
Uyesi makine Ureticileri ve dokim
alicilan ile matchmaking programi
Uzerinde calisiyoruz. Ankiros olarak,
bu kapsamdaki dokiim alicisi firma-
larin temsilcilerini iki giin konaklama
ve fuar ziyaretlerini karsilayarak ziya-
retlerini tesvik ediyoruz. VDMA, Al-
manya ve Avrupa’da makine ve lre-
tim sistemleri mihendisligi alaninda
faaliyet gosteren 3 bin 200’den fazla
isletmeyi temsil etmektedir.

Bu calismalarimiza ilave olarak
makine ve imalat sektdrlerinden ilgili
birlik ve Ust kurumlar kanaliyla tani-
timlarimizi yapiyor, gelismekte olan
Ulkelerde ise acenteler kanaliyla, fu-
arlarimizin konusuyla ilgili alanlarda
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calisan isletmelerin ilgililerini misafir
ederek sektorle bulusturuyoruz.

Bir baska tesvik ise THY ile yapti-
gimiz anlasma ile indirimli ucak bileti
uygulamasi olacaktir. Yurt disi baglan-
til ugus promosyon uygulamamiz ve
esaslarini web sayfamizda yayinla-
maktayiz.

Simdiye kadar organize ettigimiz
fuarlar arasinda yabanci firmalarin
en yogun ilgisini goérdigimiz yil-
lardayiz. Bircok sektorel dinya devi
kendi standlarini olusturarak hem
Turkiye’'ye hem de fuarimiza verdigi
onemi kanitlamis durumda. 600’G as-
kin yabanci katiimci firma fuarda boy
goOsterecek. Bu sene ziyaretcilerimiz,
uluslararasi firmalarin varhigini cok
daha iyi hissedip, global piyasadaki
en gelismis teknolojileri yakindan ta-
nima firsati bulacaklar.

Her fuarmizda oldugu gibi T.C.
Ekonomi Bakanligi tarafindan alim
heyeti destek programina alinan fu-
arlarimiza, alim heyetlerinin olustu-
rulmasi konusunda ilgili makamlarla
ortak calismalar yurdtlyoruz. Bildigi-
niz gibi T.C Ekonomi Bakanligi, daha
cok yurt disinda yapilan fuarlara kati-
lan firmalara maddi destek vermekte;
ancak bizim de arasinda oldugumuz
secili fuarlar Ekonomi Bakanhgi ta-
rafindan alim heyeti organizasyonu
ile destekleniyor. Bu konuda Ekono-
mi Bakanhgrnin yurtdisindaki ticaret
musavirlikleri vasitasiyla tum teski-
latina alim heyeti organize edilmesi
olurunu goéndermistir. Bu sene de
degisik ulkelerden alim heyetlerini
bekliyoruz. Bunlarla da kalmayip ken-
dimiz de basta Almanya olmak Uzere
Avrupa’dan, Kuzey Afrika’dan ve Orta
Dogu’dan gelecek olan alim heyetleri
organize ediyoruz.

Ziyaretci calismalari, bizim itinayla
yurattigimitz onemli bir parcamiz.
Yillardir slregeldigi gibi komsu Ul-
kelerde ANKIROS/ANNOFER/TURK-
CAST fuarlarinin tanitilmasi amaclh
bilgilendirme toplantilan ve yurtici ve
yurtdisi sektdrel dergilerde reklam
calismalari yapiyoruz. Bu faaliyetle-

rimize ilave olarak, sektoriin fuarlari-
mizi ziyaretini kolaylastirmak amaciy-
la, yurt genelinde, 6zellikle dretimin
yogun oldugu sanayi bdlgelerinden
gelecek firmalara Ucretsiz ziyaretci
otobusleri de tahsis ediyoruz.

Fuarlarin genel bilinirligini arttir-
mak i¢in ayrica gunlik ulusal medya,
gazete, radyo ve TV reklamlarina da
onemli bir bitce ayirdigimiz gibi, sek-
torel mesleki yayinlar, dergiler biilten-
lerde ilanlarimiz ve haberlerimiz ile
genis bir kitleye ulasiyoruz.

Tanitim faaliyetlerimizde sosyal
medya araclarini da etkili kullanmaya
basladik. Uzman ekibimiz yine fuar-
larimizi, etkinliklerimizi ve katihmci-
larimizi facebook, instagram, twitter,
LinkedIn ve Google sosyal medya
kanallar lzerinden etkili bir sekilde
paylasarak taninirhgimizi artiriyoruz.

Fuar bittikten sonra bir 6nceki fuar
ile karsilastirmali bir degerlendirme
yapiyorsunuz ve o dogrultuda yol
belirliyorsunuzdur. Ziyaretcilere
yonelik fuar tanitim ¢alismalarinda bu
yil ne tiir calismalar yaptiniz, 6nceki
yillardan farkli olarak yeni bir calisma
oldu mu?
Ankiros ve Turkcast fuarlarimiz sektorel
fuar oldugundan ziyaretcilerimiz sektor
mensuplar ve bu alanda egitim alan
ve verenler olmaktadir. Her fuarimizda
hem katiimcilarmiza hem de ziyaret-
cilerimizle gerceklestirdigimiz anket
calismalar ile katiimci ve ziyaretci bek-
lentilerini yakin takip etmeye 6zen gos-
teriyoruz. 2018 yilinda her yil dizenli
yurittigumiiz yurt ici sanayi ve ticaret
odalan delegasyonlarina ilave olarak,
TMMOB Makine Mihendisleri Odasi
ile ziyaretci daveti programi hazirladik.
Makine miihendisligi egitimi alan 6g-
rencilere de kapimizi agiyoruz. Meta-
lurji Mihendisleri Odasi da alanindaki
en blyuk etkinligini Ankiros esnasinda
onceki yillarda oldugu gibi gerceklesti-
recektir.

Bu senenin farki, her sekilde fuarin
kapsaminin artmis olmasidir. Daha ¢ok
sayida firma, daha biylk bir alanda
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daha fazla ziyaretgci ile bulusacak. Kati-
Iim ac¢isindan ytizde 100 doluluk oranina
ulasmak tizere oldugumuz su glinlerde,
konsantre oldugumuz en biyiik konu
ziyaretci calismalari olmakta. Fuarlari-
miz metalurji sektérinde zaten ¢ok iyi
taninan ve sektor profesyonellerince
ziyaret edilen bir organizasyon. Elbette
yillarin verdigi glivenle bu konuda da
isi sansa birakmiyoruz ve her tekrarin-
da bir 6ncekinden daha genis kitlelere
hitap edebilmek icin elimizden geleni
yaplyoruz. Bizim igin ziyaretci potansi-
yeline sahip Ulkelerdeki sektdrel yayin-
lar, yil boyunca reklamlarimizi ¢ikartiyor
ve o Ulkelerdeki sektorel derneklerle
isbirligi icinde delegasyonlar organize
ediyoruz. Bu delegasyonlarin belirli bir
kismini bizzat finanse edip; fuara gel-
melerini tesvik ediyoruz.

Ankiros/Annofer icin Avrasya ve Bal-
kanlar, Turkcast icin ise basta Avrupa ol-
mak Uzere tim dinya bizim hedefimiz,
calismalarimizi da bu dogrultuda stirdi-
riyoruz. Bu konuda yine diinya ¢apinda
dagrtimi olan dergilerde reklamlarimizi
clkartiyoruz ve Ozellikle dokiim alicisi
konumundaki Ulkelerdeki derneklerle
isbirligi yaparak sectigimiz sektorlerdeki
uUyelerini fuan ziyaret etmeleri konusun-
da bilgilendiriyoruz. Bunlara ek olarak
Ozverili calismalarla bizzat olusturdugu-
muz, secilmis sektorlerdeki firmalardan
olusan kapsamli bir veri bankamiz var
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ve orada yer alan firmalarin tamamini
fuarlarmiza 6zel olarak davet ediyoruz.

Bunlarla da kalmayip 2 yil boyunca
sektordeki 6nemli boyuttaki tiim fuarla-
ra katilip, fuarimizin bilinirliligini arttirma-
ya calisiyoruz. Bu calismalar sirasinda
bize gelen geri donusler ¢cok olumlu. Bu
nedenle de ¢ok basarill bir fuar gegire-
cegimize eminim.

Eklemek istedikleriniz?

Metallerin Ulkelerin  kalkinmalarindaki
stratejik dnemi yizlerce yildir devam
etmektedir. Bu roportajin hazirlandigi
tarihte aciklanan Turkiye ihracatcilar
Meclisi ilk 1000 ihracatgl aragtirmasinin
kisaca incelenmesinden anlasilacagi
Uzere, Turkiye'nin en fazla ihracat ya-
pan firmalarnn toplam ihracat miktari
olan 92,3 milyar dolarin ylizde 48’i me-
tallerin ve metal yogun endustri alanla-
rinin oldugu gorilmektedir.

Turkiye’nin toplam 157 milyar USD
ihracatinin ytizde 50°den fazlasinin me-
taller ve metal yogun uretim sektorleri
sayesinde gerceklesmistir. Son 10 yil
icinde gerceklesen sanayi yatinmlari ile
onumizdeki yakin ve orta gelecek icin-
de metallere dayali, metal yogun dretim
alanlarinda hizli btiyime izlenecektir.

Ana Metal Sanayii, celik sektorl
ylzde 10, demirdisi metaller sektori
ylzde 3, dokiimhane ve dokimhanesi
olan Uretim tesislerinin payi ise ylizde 2

ile ana metal sanayii ihracatinin ylizde
15’ine karsilik gelen yaklasik 24 milyar
dolar ihracat ile llke ekonomisine de-
ger katmistir. Ankiros fuarinin ilgi alanini
olusturan metallrji sanayi sektoriinin
ekonomik blyutkluglnin 100 milyar do-
alrn lzerinde oldugunu sdylemek hig
de yanlis olmayacaktir.

Her fuarmiza katiimcilara bir an-
ket uyguluyoruz ve her fuar sonunda
anketleri degerlendiriyoruz. 2010’da
baslayan anket calismalari ve ¢ikan ne-
ticeler ile olusan ortak konsensts dort
sene oOnce fuanmizin suresini 4 gln-
den, 3 glin olacak sekilde degistirmisti.
Bu sene de katiimcilarimizin giindeme
tasidigi farkli bir konu olarak ileride
Ankiros’un Izmir Fuar alaninda diizen-
lenmesi secenegini soruyor olacagiz.

Bugline kadar aldigimiz geri bildi-
rimlerin olumlu niteligini ve gerek kati-
Iimcilarmizin gerekse ziyaretcilerimizin
bir 6nceki fuardan memnuniyetle ayri-
lirken; bir sonraki icin hazirliklara bir an
once basliyor olusunu, dogru yonde
ilerledigimizin habercisi olarak da goru-
yoruz.

2016’'da baslattigimiz yenilik ile fuar
doéneminin daha verimli kullanilabilmesi
amaciyla acilis tdrenimizi, ayni formatta
fuar resmi acilislarindan bir giin 6nceki
aksam yapacagiz. Boylece tim katilimci
ve ziyaretcilerimize dolu dolu kullanabi-
lecekleri bir fuar donemi hazirliyoruz.
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IFUAR

CastForge Fuar1 Ardindan

Messe Stuttgart tarafindan ilki dizenlenen CastForce Dokim ve
Dévme Uriinleri Fuar biiyiik ilgi gérdii. TUDOKSAD, fuara info stand
ile katilarak ziyaretcilerine fuar boyunca “Tlrk Dokim Sanayini ve

Stuttgart fuar merkezinde 5-7 Ha-
ziran 2018 tarihleri arasinda ilk defa
gerceklestirilen CastForge fuari bu-
yuk ilgi gordi. Doékim, doévme ve
isleme alanlarinda faaliyet goste-
ren 18 llkeden toplam 153 katilimci
firma (uluslararasi katilimci orani:
ylizde 61), fuar boyunca dokim ali-
cilarina drlin gamlarini ve firma pro-
fillerini sergileme firsati buldu. Ug
giin boyunca 3 bin 700’0 askin kisi
tarafindan ziyaret edilen etkinlikte,
fuar katilimcilan, fuarin potansiye-
linden cok etkilendiklerini, ziyaret-
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TUDOKSAD iiyelerini tanitti.

¢i profilinin yiksek olmasindan ve
amaca yonelik gorismeler gercek-
lestirmelerinden dolayr duyduklari
memnuniyeti ifade ettiler.

Stuttgart fuar merkezindeki Os-
kar Lapp Holinde (Salon 6) ger-
ceklestirilen organizasyon Alman-
ya-Avusturya-isvicre bdlgesindeki
dékim ve dévme alicilari icin yeni
bulusma noktasi olacagina dair
guclu sinyaller verdi. Fuar katilimci-
larinin dikkat ¢ektigi bir diger konu
ise, CastForge fuari ile ilk defa do-
kiim ve dévme proseslerinden nihai
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Urlnlere kadar tim katma deger
zincirlerini sergileyebilecekleri bir
platforma sahip olma imkani oldu.
Acilis toreninde Messe Stuttgart
Endustriyel Cozimler Departmani
Middrd Gunnar Mey, “CastForge
ziyaretcilerinin Urin gereksinimle-
ri ve sorunlari hakkinda kesin bilgi
edinme firsatina sahip olduklarini”
belirterek, “S6z konusu sektorler
ile kurduklar guclu isbirlikleri saye-
sinde tum taraflar icin tatmin edici
bir konsept olusturmayi basardik-
larini ve uluslararasi ticaret fuarlari
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alaninda onemli bir boslugu ka-
pattiklarini” belirtti.

Makine imalat ve insaat sana-
yi basta olmak Ulzere otomotiv,
pompa ve vana gibi bircok alici
ziyaretginin  katildigi
CastForge, ylksek kaliteli, monta-
ja hazir dokiim ve dévme Urlinleri
konusunda benzersiz bir platform
sunmus oldu. Katiimci profiline
benzer sekilde, Stuttgart'taki fuar-
da ziyaretci bakimindan da yogun
uluslararasi katilimin oldugu gordl-
du. 32 llkeden ziyaret¢i kaydinin
bulundugu etkinlikte Almanya'nin
yani sira italya, Isvicre, Avusturya
ve Fransa'dan 6nemli firmalar blylk
ilgi gosterdi. Ziyaretgilerin yizde
32'si satin alma departmani ¢alisani,
ylzde 13'U genel / kurumsal / ope-
rasyonel ydnetim birimlerinden ve
ylzde 12'sinin de imalat / Uretim /
kalite glivence calisani oldugu tespit
edildi. Ziyaretcilerin yaklasik yizde
80'i yatinrm yapma veya satin alma
projeleri icin etkinlige katildiklarini
belirtti. Genel olarak, ziyaretgilerin
yuzde 70'i ise CastForge'in dékim,
dovme ve isleme konusuna odaklan-
masi ile dogru portfoyld sundugunu
disindugini ve tekrar fuara katil-
mak istedigini belirtti.

sektorden
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Stuttgart fuar merkezindeki Oskar Lapp Holiinde
(Salon 6) gerceklestirilen organizasyon Almanya-
Avusturya-Isvicre bslgesindeki dokiim ve dévme
alicilan i¢in yeni bulugsma noktasi olacagina dair giicli
sinyaller verdi. Fuar katihmcilarmin dikkat ¢ektigi bir
diger konu ise, CastForge fuan ile ilk defa dokiim ve
dovme proseslerinden nihai iiriinlere kadar tiim katma
deger zincirlerini sergileyebilecekleri bir platforma

S6z konusu sektorler ile sagladigr siki
isbirligi ve koordine ¢alisma ilkesi dog-
rultusunda Messe Stuttgart dnemli bir
konsept yaratmis oldu. Fuarin bundan
sonra iki yilda bir gergeklesecegini ve
bir sonraki fuarin 16 - 18 Haziran 2020
tarihlerinde yapilacagini belirten fuar
idarecileri, sonraki yillarda ayrica es za-
manl paralel etkinlikleri de programa
dahil ederek, fuarin sektor icin vazge-
cilmez bir bulusma noktasi olacagina
inandiklarini  soylediler. Ziyaretgilerin
yaklasik yiizde 80'i, uygun tedarikgileri
arastirirken ticaret fuarlarini cok 6Gnem-
li gordiklerini ve lgte ikisinden fazlasi
da dizenli olarak yeni is ortaklari ara-
diklarini ifade ettiler.

sahip olma imkan oldu.

5-7 Haziran 2018 tarihlerinde
Almanya’nin  Stuttgart sehrinde
dizenlenen CastForge Dokim ve
Dévme Uriinleri
Dokiim Sanayicileri Dernegi TU-
DOKSAD da bir info stand ile kati-
lim saglayarak ziyaretcilerine fuar
boyunca “Turk Dokim Sanayini"
ve TUDOKSAD iyelerini tanitti.
TUDOKSAD Etkinlikler Sorumlusu
Tuncgag Cihangir Sen, fuar sliresin-
ce TUDOKSAD standinin ziyaretgi-
ler tarafindan buytk ilgi gérdigu-
nd ve hazirlanan Turkiye doékium
sektorl ve lye tanitim materyalle-
rini tim ziyaretcilere dagitildigini
soyledi.

Fuarina Turkiye

CastForge DOkiim ve
Dévme Uriinleri Fuarina
Tirkiye

Dé6kiim Sanayicileri
Dernegi TU-

DOKSAD da bir info
stand ile katilim
saglayarak
Ziyaretcilerine fuar
boyunca “Tiirk D6kim
Sanayini

ve TUDOKSAD i(iyelerini
tanitti.
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IFUAR

Hannover Messe

Endustri'deki D

ijital

Donusumiin Merkezi Oldu

Dinyanin 6nde gelen sanayi kuruluslarinin Almanya’da bulustugu “HANNOVER MESSE” Fuari
23 - 27 Nisan 2018 tarihleri arasinda Turkiye’nin de milli katiimi ile Almanya’da gerceklestirildi.
Partner Ulke Meksika’nin katilimiyla uluslararasi alanda onemli isbirlikleri saglayan fuarin bu yilki
ana temasi “Entegre Endiistri - Baglan ve isbirligi Yap” idi. (Intregrated Industry — Connect &
Collaborate). Tiirkiye’den 200’e yakin firmanin yer aldigi fuarda TUDOKSAD da info stand ile
katilarak sektdriin ve uUyelerinin tanitimini yapti.

Hannover, 23 — 27 Nisan 2018 tarih-
leri arasinda Deutsche Messe A.G ta-
rafindan Hannover Fuar Merkezi'nde
7 ihtisas fuarini tek cati altinda bir
araya getiren "Hannover Messe" Fu-
ari, endustriyel otomasyon, otomotiv
yan sanayi uretim teknolojileri, hid-
rolik-pnodmatik ve akiskan guci sis-
temleri, dijital fabrika, enerji, basincl
hava ve vakum teknojileri (ComVac),
endustriyel yan sanayi, arastirma-
teknoloji alanlarina odaklandi. En-
dustri 4.0 konseptiyle dizenlenen
fuar bu yil da bir¢cok yenilige ve bir-
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birinden etkiliyeci etkinliklere sahne
oldu. Uretimden lojistige, pazarlama-
dan satis sonrasi hizmetlere kadar
sanayideki 360 derece donisim
"Hannover Messe" de yer aldi.
"Hannover Messe“ 2018‘e paralel
olarak duzenlenen intralojistik fuari
~CeMAT" ise lojistik sirketlerine yo-
nelik Endustri 4.0 ile Lojistik 4.0 ara-
sindaki etkilesimi 6n plana ¢ikarma-
siyla dikkat ¢ekti. “Baglantih Tedarik
Zinciri Cozumleri” ana temasiyla
dizenlenen ,CeMAT“ 2018, deger
katan faaliyetler ve tedarik zincirleri

arasindaki dijital entegrasyon ve ag
olusturma faaliyetini ileriye tasima
amaci ile ziyaretci ve katilimcilan bi-
raraya getirdi.

Tirkiye’den  200’e  yakin fir-
manin yer aldigi fuarda, Turkiye
Dékiim Sanayicileri Dernegi TU-
DOKSAD da info stand ile katilarak
sektériin  ve Uyelerinin  tanitimini
yaptl. Forum Enddistrial Supply’de
ise TUDOKSAD’dan Metalurji Yiik-
sek Muhendisi Tuncag Cihangir $Sen,
Tirkiye dokim sektorini anlatan bir
sunum yapti.

TUDOKSAD fuara
katilarak sektdoriin ve
Gyelerinin tanitimini
yapti. Forum
Endiistrial Supply’de
ise TUDOKSAD’dan
Metalurji Yiiksek
Miihendisi Tuncag
Cihangir Sen, Tiirkiye
dékiim sektoriini
anlatan bir sunum yapti.

TURKDOKUM I MART-NISAN-MAYIS'18



GLOBAL SANAYii
SEKTORUNUN ODAK NOKTASI
DiJITAL DONUSUM!

Deutsche Messe Yonetim Kurulu
Baskani Dr. Jochen Kockler’in, "Han-
nover Messe" ve “CeMAT” Fuarlar
kapanislarinda yaptigi aciklamada sa-
nayinin vazgecilmezi, dijital dontstm
slirecinde, insan — teknoloji — endist-
ri baglantisinda Hannover Messe ve
CeMAT ticari fuarlarinin sektorel 6ne-
mine degindi.

“Teknoloji’nin amaci, biz insanlarla
rekabet etmek degil, bize fayda sag-
lamakla ilintili. Glnimuizde, kiresel
rekabet ortaminda, sanayide dijital
donistiim ¢agin vazgegilmezlerinden.
Bu dijital donlisum strecinde karar
mekanizmasi
si de her zaman insan faktoru.
— Makina — Bilgi Teknolojileri arasinda-
ki etkilesim, Uretim — lojistik ve enerji
sektorlerinde olduk¢ca dnemli rekabet
avantajlarini ve buyuk kazanimlari be-
raberinde getirmekte. Deutsche Mes-
se olarak diizenledigimiz HANNOVER
MESSE ve CEMAT ticari fuarlarimiz da

ve kurallarnn belirleyici-
insan

bu 6nemli amaca global boyutta hiz-
met etme yolunda ¢ok bilyik 6nem
tasimaktadir.”

Meksika’nin partner llke oldugu ve
160 Meksika firmasinin yer aldigi, Han-
nover Messe ve CeMAT Fuarlar’nda
toplam 5 bin 800 katiimci yeni tek-
noloji ve drinlerini sergileme imkani
buldu. “Entegre Sanayi - Baglanti ve is-
birligi” slogani altinda diizenlenen fuari

ylzde 30’'u Almanya disindan, toplam
210 bin sektor profesyoneli ziyaret etti.
Almanya’dan sonra ziyaret¢i sayisinin
en yogun oldugu (lkelerin basinda;
Cin, Hollanda, Polonya ve ABD yer ali-
yor.

Fuar sirasinda, 2019 yilinda isvec¢’in
resmi partner ulke olacaginin aciklandi-
g1 “Hannover Messe” 2019, 1 - 5 Nisan
tarihleri arasinda gerceklestirilecek.
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IINCELEME

Kullanilmig

Dokum Kumlarinin

Insaat Sektériinde
Degerlendirilmesi
- AB Projesi -

Dokum sektoriinde, bozulabilir
kalip uygulamalari ile tretim yapilan
isletmelerde kullaniimis dokim
kumu c¢iktisi kacinilmaz bir olgudur.
Ozellikle, demir ve celik dokiim
tesislerinde ortaya ¢ikan kullaniimis
dokium kumlari genel olarak ortaya
cikan kati atik miktarinin yizde
85'ini olusturmaktadir. Ulkemizde
ve diinyada, kullaniimis dokiim
kumlarinin bertarafi ve efektif geri
kazanim yollarinin arastiriimasi
bluyuk bir 6nem arzetmektedir.
Her gecen gun kullaniimis dokim
kumlarinin diizenli depolama bertaraf
maliyetleri giderek yukselmekte ve
zorlagsmaktadir.

s (&) s

Tuncag Cihangir Sen | Metalurji Yiksek Muhendisi
Turkiye Doktim Sanayicileri Dernegi

Kum kaliba dokim yapilan tesislerde yas kum ve
recineli kum olmak uzere iki tir kalip kumu kul-
lanilmaktadir. Yas kaliplama kumu karisimi; silis
kumu, su ve baglayici olarak bentonitten olus-
makta olup silis icerigi yaklasikyiizde 85-95 civa-
rindadir. Yas kum kaliplama en yaygin kullanilan
teknik olup, sektérde kullanilan toplam kum mik-
tarinin yaklasik ylizde 75'ini temsil etmektedir. Re-
cineli kaliplama metodunda ise silis kumu, recine
ile reaksiyonu baslatan ve sertlesmeyi saglayan
katalizor madde ile karistirlmaktadir. Bu metotta
silis icerigi ylzde 95'in Uzerindedir. Bu verilerden
yola ¢ikarak; “Kullaniimig Dékiim Kumlarinin” esas
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olarak ylizde 85'in lizerinde yanmis karbonlu bi-
lesikler ve kalinti baglayici igeren ince bir filmle
kapl silis kumundan olustugu belirtiimektedir. Em-
puriteler ise toplamda ylizde 12'nin altinda olacak

sekilde aliminyum, kalsiyum, sodyum, karbon ve
potasyum bilesenleri icermektedir. CAEF (Avrupa
Dokiimctler Birligi) istatistiklerine gore Avrupa'da
yilda 15 milyon tonun tzerinde metal dokim ureti-
mi gerceklesmekte ve demir ve demir disi dokim
kullaniimis kum miktarlari hakkinda kesin kayitlar
olmamasina ragmen, tehlikeli olmayan atiklara ilis-
kin kamu istatistiklerine ve sektdr dernekleri tara-
findan yuritilen ¢alismalara dayanarak, bu mikta-
rin Avrupa'da yaklasik 4,5-6 milyon ton / yil oldugu
tahmin edilmektedir.

Bu miktarin ise yaklasik ylzde 25-30 kadari
cimento endustrisinde, tarim uygulamalarinda ve
bertaraf sahalarinda tekrar degerlendiriimektedir.
Bununla birlikte hala kalici ¢ézimler gelistirileme-
diginden geri kalan miktar yine atik bertaraf saha-
larina gonderilmektedir.

Dinya genelinde bu konu Uzerinde yapilan ga-
ismalar g6z online alindiginda kullaniimis dokim
kumlarinin 6zellikle ingsaat ve altyapi sektorlerin-
de tekrar kullaniminin arastirildigi gézlenmektedir.
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Ayrica tarim alaninda katki malzemesi olarak de-
nendigine dair ¢calismalar bulunmaktadir.

Bu konudaki 6nemli calismalardan biri de
Avrupa Birligi tarafindan desteklenen "LIFE15
ENV/ES/000612 Spend foundry sand valorisa-
tion in construction sector through the validati-
on of high-performance applications (Kullaniimig
Dokim Kumlarinin Yuksek Verimli Geri Kazanim
Teknikleri lle insaat Sektériinde Degerlendiriimesi)
projesidir.

Proje kapsaminda, yiiksek verimlilige sahip yeni
bir reklamasyon sistemi gelistirilerek deger zinciri
icerisinde yuksek kalitede kullaniimis kum geri ka-
zanimi ile ¢evreye olasi etkilerin minimuma indir-
genmesi planlanmaktadir.

Dokim kumunun insaat uygulamalarinda ag-
rega olarak yeniden kullaniimasi, dokiimhaneler-
de reklamasyon sonrasi ortaya ¢ikan ve proseste
tekrar kullaniimasi miimkin olmayan kumlarin de-
gerlendirilmesi icin hayati bir firsat sunarken, sir-
durulebilir ingaat uygulamalarinin gelistiriimesine
katkida bulunmakta ve ayrica bu sektdriin karbon
ayak izi degerlerini 6nemli 6lclide azaltmaktadir.
AB tarafindan da finanse edilen LIFE ECO-SAND-
FILL projesi kapsaminda, kullaniimis dokim kumla-
rinin islenerek ozellikle dolgu projelerinde, “Kont-
rolli Disiik Mukavemetli Malzeme” ve akiskan
har¢ olarak insaat uygulamalarinda kullaniminin
teknik, ekonomik ve cevresel agidan fizibilitesinin
ortaya konulmasi amaclanmaktadir. Ayrica, yeni
kum yerine kullaniimis dékim kumlarinin gerekli
kriterleri saglayacak sekilde sartlandirnlarak kalip
ve maca yapiminda tekrar kullaniminin yollari da
arastirilacak olup bu sayede, atik depolama sa-
halarina génderilen yillik kullaniimis dokim kumu
miktarinin ve iliskili olarak hammadde ve atik yone-
timi maliyetlerinin de azaltiimasi hedeflenmektedir.

Projede onerilen kullaniimis dokim kumu rek-
lamasyon teknigi, kapall bir sistemde kum tane-
lerinin birbirine slrtinmesi esasina dayanan ye-
nilik¢i bir mekanik prosestir. Kum ve ince taneler
daha sonra akiskanlastiriimakta ve ince taneler toz
toplayicilarda tutulmaktadir. Proses, kumdaki em-
puritelerin ylizde 90'Indan fazlasini gidermekte ve
bu teknoloji diger metotlara nazaran daha az ag-
resif oldugundan, sisteme verilemeyen kum ora-
ni ylizde 15'ten daha az olmaktadir. Reklamasyon
metodunun sec¢iminde; basta termal reklamasyon
olmak lizere diger tekniklerdeki yiiksek enerji ge-
reksinimi, gaz ve toz emisyonlari nedeniyle temel
olarak ekonomik ve gevresel faktorler dikkate alin-
mistir.
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Projede onerilen proses, distik isletme ve bakim
maliyetlerinin yanisira ytksek verimlilige sahiptir.
Birkac farkli tipte dokim kumunun (silis, zirkon,
krom, olivin ve sentetik) ve baglayici sistemlerinin
(yas, furan, fenolik, silikat) islenmesi ve farkli uygu-
lamalar icin farkli kalite gereksinimlerinin karsilan-
masi amaciyla yeniden ayarlanabilmektedir.

Proje kapsaminda hem yas kum kaliplama
hem de recineli kumla kaliplama gerceklestirilen
bir celik dokimhanesinde kurulacak pilot tesis-
te toplamda bin tondan fazla kullaniimis dokim
kumunun islenmesi planlanmaktadir. Bu miktarin
yaklasik ytzde 40" dokiimhanenin kaliplama biri-
minde kullanilacak olup; kalan yiizde 60'l ise Mad-
rid - Bilbao Yuksek Hizli Tren Hatti ingaatinin dolgu
uygulamalarinda ve akiskan har¢ hazirlanmasinda
kullanilacaktir. 2016 yilinin Temmuz ayinda basla-
nan ve testlere devam edilen projede nihai sonug-
larin 30 Haziran 2019 tarihinde aciklanacagi duyu-
rulmustur. 1 kilogram silis kumu tretimi icin 92 ila
120 gram arasinda CO2 emisyonu agiga ¢iktigi ve
her bir silis kumu basina yaklasik 4 hektarlik ala-
nin islenmek durumunda oldugu géz éniine alin-
diginda projenin saglayacagl ekonomik ve teknik
faydalarin yanisira kiresel isinma ile birlikte dogal
kaynaklarin korunmasi icin de biyiik 6nem tasidi-
g agiktir.

DAHA AYRINTILI BILGI ICiN:

1. http://www.life-ecosandfill.eu/
2.http://ec.europa.eu/environment/life/pro-
ject/Projects/index.cfm?fuseaction=search.
dspPage&n_proj_id=5767

3. http://futurenviro.es/en/valorisation-of-spent-
foundry-sand-in-construction-applications/
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MAKALE

Akill1 Boyalar ve

Uygulamalari

Hizlh Kuruyan ve

Renk Degistiren
Boyalar

Otomotiv sektdriinde uzun yillardir
kullanilan turbo motorlar, performans
iyilestirmede yetersiz kaliyor. Turbo
motorlarin lUretiminde sfero yerine
celik dokiime ge¢cmek ise bu noktada
bircok sorunun Ustesinden gelmede
onemli bir rol oynuyor.

Norbert Schiitze | Foseco Almanya

OZET

Gunimulzde modern dokiimhanelerde, dokiilen par-
calarin zor ve kompleks hale gelmesiyle birlikte do-
kiim parcasindaki beklentiler de artmaya baslamistir.
Yiizey kalitesindeki beklentilerin artmasinin yaninda,
cevresel iyilestirmeler, maliyet azaltma calismalari,
verimli enerji kullanimi gibi kavramlar da énem ka-
zanmistir. Yizey kalitesinin saglanmasi igin kullanilan
dokim boyalar solvent bazli ve su bazli olmak lizere
ikiye ayriimaktadir. Ozellikle solvent icerikli tirlinlerin
is guivenligine uygun olmamasi ve pahali olmasindan
dolayl, cogu dokimhane su bazl boyalar konusun-
da calismalar yapmaktadir. Fakat su bazli Uriinlerin
kurutma slresinin uzunlugu ve kurutma prosesinin
kontrolliniin zorlugu nedeniyle, bircok dokiimhane
su bazli boyalara gecis konusunda endise duymak-
tadir. Bu nedenle hem su bazl boyalarin kurutma su-
resini kisaltacak ve proses kontrolli saglamak amacl
Akilli Boyalar gelistirilmistir. Akilli Boyalar, hizli kuru-
yan ve kurudukca renk degistiren boyalardir.
Anahtar Kelimeler : Renk Degistiren ve Hizli Kuruyan
Boyalar, Su Bazl Boyalar

ABSTRACT

The challenges for the modern foundry are diver-
se with casting becoming more complex, requiring
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improved surface finish and increased yield to drive
to down costs. In addition to this there is increased
pressure and expectation to reduce environmental
footprint. Water based and solvent based coatings
which are used in foundries to provide the surface
quality. Although solvent based coatings are not es-
pecially suited for safety and cost effective, some
foundries have started to transit to water based coa-
tings. Due to long drying time and difficult to control
the drying process, most foundries are concerned to
use the water based coatings. The smart coatings (
Fast Dry and Color Change Coatings ) are improved
for reducing drying time and controlling process as
easly.

Keywords : Color Change and Fast Dry Coatings,
Water Based Coating

1. TEORIK BILGILER

Dokimhanelerde kullanilan su bazli boyalarin, sol-
vent bazl boyalara gére birgok avantaji olmasina
karsin dezavantajlan da s6z konusudur.

Su bazl boyalarin avantajlari ;

- Is glivenliginin saglanmasi

- icerigindeki ucucu organik bilesenlerin az olmasi
- Ortam calisma sartlarinin iyilestiriimesi

- ATEX ve benzeri ekipmanlarin kullanilmamasi ve
maliyete olumlu katki saglanmasi

- Pahali ¢ozticiler yerine su kullaniimasi ve maliye-
te olumlu katki saglanmasi

- Coziiculerin yaratmis oldugu olumsuz etkilerin
yok edilmesi

Glnimuzde otomotiv sektord ile ¢alisan dokim-
hanelerin bircogu zaten su bazl boyalarn yogun
sekilde kullanmaya baslamistir. Ozellikle macalara
uygulanan boyalarin blyik ¢cogunlugu su bazlidir.
Fakat bu donisiime gecemeyen ya da gegmekte
tereddit yasayan dokimhaneler icin ise bazi yati-
rnm ve kisitlamalar s6z konusudur.

- Su bazh Urilinleri kurutmak igin harcanan enerji
maliyeti

- Kurutma finn yatinmlari

- Bazi kurutma tesisatlari icin gerekli olan maliyetler
- Ekstra iscilik maliyetleri

- Uzun kuruma surelerinden kaynaklanan verimlilik
kayiplari

FOSECO / AR-GE departmani bu tir sorunlan goz
onlne alarak hizli kuruyan ve/veya kurudukga renk
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degistiren boyalari gelistirmistir. Ozellikle doé-
kiimhanelerin su bazli boya kullanma endiseleri-
ni sona erdiren bu boyalarin, su igeriginin disik
olmasi ve 6zel reolojik 6zellikleri sayesinde etkili
kaplama uygulamasi yapilarak daha kisa sureler-
de kurutma islemi mimkin hale gelmistir. ( Bu
boyalara Fast Dry Coating — FDC denilmektedir
) Ayrica bu boyalarin icerisine, reolojiyi ve akis-
kanhgi etkilemeyecek sekilde renk degistirme
indikatorleri eklenebilir. Bu sekilde bu tir boyalar
kurudukca renk degistirir ve 6zellikle kalip yu-
zeyinde istenmeyen boya nemi acisindan dusu-
nilduginde kullaniciya gliven vermektedir. ( Bu
boyalara color change denilmektedir ve yapilan
testlerde renk degisimi sonrasi nem ylizdesinin
istenilen degerlere geldigi labaratuvar ve saha
ortaminda test edilip kanitlanmistir)
Dokiumhanelerin istegi dogrultusunda hizli ku-
ruyan ve/veya renk degistiren boya gelistirilebilir.
Firca, ylkama ve sprey uygulamalarinda bu boya
uygulamalar rahatlikla yapilabilir. Gelistirilmis
yada gelistirilebilecek boya tipleri
- Zirkon icerikli boyalar
- Aliminyum silikat icerikli boyalar
- Kanistinilmis silika icerikli boyalar
Solvent icerikli boyalari cazip kilan en biyuk
avantajl kurutma siresinin cok kisa olmasi ( hatta
kurtuma siresinin olmamasi ) ve enerji maliyeti-
nin ¢ok dusuk olmasi.

Solvent icerikli Boyalarin Dezavantajlari ;

-Is Guivenligi acisindan biiyiik risk tasir
-Cevreci degildir

-Zararli kimyasal ugucular icerir

-Ex-Proof 6zellikli pahali ekipman gerektirir
-Pahahdir

SEKIL 1
IPA fiyat degisimi (€ / ton)
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2. TEKNIK BILGILER

Avrupa da uygulanmaya baslanan Akilli Boyalar
ile ilgili ilk calismayi Turkiye de Akmetal firma-
si ile gerceklestirdik. Akmetal mevcut durumda
Foseco nun zirkon igerikli su bazl boyasi olan
HOLCOTE 110 boyasini kullanmaktadir. Bu bo-
yay! kullanmaktan memnun olan Akmetal boya-
nin benzerini hizli kuruyan ve renk degistiren
olarak gelistirilmesini tarafimizdan talep etmis-
tir.

Bu cercevede, PID W 1738-1 boyas! gelistiril-
mistir. Zirkon icerikli su bazli bu boyanin labara-
tuvar ortamindaki test degerleri HOLCOTE 110
boyasi ile benzer 6zellikler gdéstermektedir.

PIDW17384 |  Holeote 110 |  Holeote 110
Batch | P160322.1 | 2362065.1 | 23832031
Produchon date: | 22032016 | 25022016 | 29032016
Solids (%) B1.8 78.9 79.3
Baumé (*B&) | 102 | 114 | 113
[Vescosity Haake speed 5 (mPa.s|| | 5780 [ 13400 ] 12800
Viscosity Haske speed 8 (mPa.s” | 2530 |  S100 5030
IDILUTED TO BAUME: | | |
Baumé [*Bé) 80 1] L]
[Solids (%) | 78.0 . 0.9 | 0.8
iscosity Haake speed 5 (mPa.s)® 1680 1630 1950
Viscosity Haake speed 8 (mPa.s)” 800 745 B
*Spindle; E100

SEKIL 2
Gelistirilen PID boya ile HOLCOTE 110 boyasi kiyaslama
test detaylari

Sekil 2'de gorlldiugu tzere PID boyasinin seyrel-
tilmemis durumdaki baume degeri 102 olmasina
ragmen kati orani ( solid % ) daha fazladir. Bu durum
boyanin biinyesinde bulunan sivi miktarinin azaltil-
masindan kaynaklanmaktadir. Boylece azalan sivi
miktari ile kuruma siresi de dogru orantili olarak
azalmaktadir. Yuksek kati miktari ile de daha kaliteli
ve diizgiin ylizey eldesi mimkuindir.

Akmetal ile yapilan proje cercevesinde, firmadan
talep edilen kromit kumu ve silis kumu &rnekleri ile
testler yapiimis ve hem kromit kumunda hem de silis
kumundaki kuruma sureleri laboratuvar ortaminda
Olculmustdr.

SEKIL 3

Kromit kumu ile
Silis Kumunda
boyanin ugu-
culuk yltizdesi

/ zamana bagli
olarak

90 Be® // %78
kati miktari —
300 dk sonra Time (min
%0 nem tespit

Figure 1: graph of drying fime, W% volsties vs. tme
(PID W 17381 brushed: solids T8.0% dry LT: +150pm)

edilmistir
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IMAKALE

3. BOYA DENEMELERI ( PID W 1738-2)
Hollanda Hengelo, Foseco Arastirma ve Gelis-
tirme Merkezinde Akmetal icin gelistirilen bo-
yanin testleri tamamlandiktan ve deneme i¢in
onay verildikten sonra boya Tirkiye ye getirtil-
mistir ve denemesi yapiimistir.

a. 1. Calisma;

Boyanin Adi :PIDW1738-2 // (A)
Uretim Baume Degeri  :102 Be®

Seyreltme Baume Degeri: 85 Be°//(B)

Islak Boya Kalinhgi : 500 mikron

RESIM 1
( Palet Takimi — Catal ) // Celik Dokimi G18 NiCrMo 3 6

Kaliplama : Alkalin Fenolik Sistem - %100 Yeni
Silis Kumu kullaniimigtir.

-~ -~
RESIM 2 RESIM 3
Boya Uygulamasi Firca ile iki kat boya uygulamasi
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Resim 2 ve 3'te gOsterildigi lzere boya, 85
Baume degerine seyreltilip firca metodu ile iki
kat olmak Uzere tim ylzeylere uygulanmistir.
Saloma ile kurutma islemi yapilmistir. ( Resim
4 ) Gorlldigu tzere kurumaya baslayan yi-
zeyler pembe renkten sariya donmeye basla-
mistir.

RESIM 4
Kurutma islemi

- -

RESIM 5 RESIM 6
Nem Orani >%1 Nem Orani <%1 ( ideal oran))

Resim 5 — pembe renkli yizeylerde yapilan
nem oOl¢imu %3,17 ( >%1 ustl ) gelmistir. Bu du-
rum, bu bolgelerde yiliksek nem icerigi oldugu-
nu ve daha fazla kurutma islemine ihtiya¢ oldu-
gunu belirtmektedir. ( proses kontrol )

Resim 6 — sari renkli ylizeylerde yapilan nem
olcimi %0,72 ( <1 alti) gelmistir. Bu durum, bu
bolgelerde nem icgeriginin ideal seviyeye gel-
digini ve daha fazla kurutma islemine ihtiyag
olmadigini belirtmektedir. Kurutma islemi yeter-
lidir.

Toplam Kurutma Siresi : max 15 dk
Dokim sonrasi ylizey kalitesi beklenen seviyeden
daha iyi ¢ikmistir. Herhangs bir sakat / hurda gorl-
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<
RESIM 7

Dokiim Sonucu

>

RESIM 10
Kurutma Pro-
sesi Kaliplama :
Alkalin Fenolik
Sistem - %100
Yeni Silis Kumu
kullaniimistir.

-

RESIM 8
Dokum Sonrasi Yiizey Kalitesi

memistir. Sinter problemi, metal penetrasyonu
vs gibi problemlere rastlanmamistir. Sonuclarin
cok iyi seviyede olmasindan dolayi ikinci dene-
me yapilmaya karar verilmistir.

b. 2. Calisma
Boyanin Adi :PID W 1738-2
Uretim Baume Degeri  : 102 Be®

Boya Uygulamasi tek kat olarak ve seyreltme
islemi olmaksizin yapilmistir.

Islak Boya Kalinhgi : 550 mikron

Dokim sonrasi ylzey kalitesi beklenen sevi-

PID W 1738-2
COATING
APPLICATION

4

RESIM 9

Planet Taslyici
// Celik Dokimi
G18 NiCrMo 3 6

TURKDOKUM I MART-NISAN-MAYIS'18

RESIM 11
Dokim sonrasi Yizey Kalitesi

yeden daha iyi ¢ikmistir. Herhangi bir sakat /
hurda goridlmemistir. Sinter problemi, metal pe-
netrasyonu vs gibi problemlere rastlanmamistir

Boyanin, seri kullanim onayi verilmistir.

4. GENEL SONUG :

Yapilan testler ve deneme dokimleri sonrasin-
da resimlerde de gorildigu Gzere Akilli Boya-
lar ( Hizh Kuruyan ve Renk Degistiren Boyalar)
uygulama rahathgi, kurutma zamanlarinin kisa
olmasi ve renk degisimi sayesinde kurutma is-
leminin daha kolay tespit edilmesi sebebiyle
dékimhanelerde yakin zamanda yer alabilecek
seviyede oldugunu kanitlamistir. Akill boyala-
rin, dokim sonuclarinin ¢ok iyi seviyelerde ol-
masinin disinda, is guvenligine uygunlugu ve
maliyet a¢isindan da avantaj sunmasi nedeniyle
solvent bazli boyalarin yerini alabilecek seviye-
de oldugu tespit edilmistir.
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MAKALE

Potal1 Indiiksiyon
Ocaklarinda
Spinel Olusturan
Kuru Vibrasyonlu
Kiutlelerin
Davranisi

*Bu makale “Behaviour of spinel-
forming DVM using crucible induction
furnaces.” adli calismanin cevirisidir.
Dorentrup Feuerfestprodukte
GmbH’den O. Krause ve H. Kemnitz'e
tesekkdlr ederiz.

Omer Albayrak | LMA Genel Muid(ir(

Sezgin Tezel | LMA Is Gelistirme Danismani

OZET

Bu makale, metalurjik tretman icin potali indik-
siyon ocaklarinda (PIO) yaygin olarak kullanilan
spinel olusturan kuru vibrasyonlu karisimlarin
(KVK) sinterlenme davranisinin anlasiimasina
katkida bulunmaktadir. Su anda, KVK' nin so-
guk ylizeyine kadar istenmeyen bir sinterlenme
rapor edilmistir. Guvenlik nedeniyle astarin so-
guk ylziinde etkilenmemis bir tabakanin kalma-
si zorunludur. Aksi halde materyal kirilgan hale
gelir ve catlama olusumu riski kabul edilemez
olur. Sivi ergiyigin indiksiyon bobinine erisimi,
endustriyel yaralanma riskini tasir, ocagi tahrip
eden ciddi kazalara neden olabilir. SEM (Taramall
Elektron Mikroskobu) destekli mikro tekstiir ve
mikro analitik incelemeler yoluyla bozulmus oca-
gin malzemeleri lizerine yapilan sistematik aras-
tirmalar, mevcut sicakhigin 300 ° C' yi asamadigi
astar alanlarinda zaten bir sinterlemenin mey-
dana gelmesi sonucunu dogurmaktadir. Dahasi,
soguk ylizdeki sinterlemenin, spinel olusumun-
dan kaynaklandigina karar verilebilir. Bu sonug,
spinel olusumunun, 900 ° C' den dustik sicaklik-
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larda kinetik olarak engellendigi ve olusmamasi
gerektigi genel kabul gérmis gorlsune aykindir.
Yeni olugan spinellerin MgO: ALO, oranlarinin
artmasi, daha dusik kristallesme sicakliklarini
gostermektedir. Yavas donlstim, soguk yizdeki
magnezya tanelerinin marjinal ergimesiyle baslar
ve matriks spinellerinin iskelet yapilarinin gelis-
mesiyle ilerler. Bununla birlikte, sirasiyla suyun
ve kisa sureli asir i1sinmanin anahtar rol oyna-
digr distndlmektedir, ¢linkl diger bilinen ana
maddeler, atipik oksitler ve 6zellikle de floridler
ve kloritler diizensiz oluslariyla disarida biraki-
labilirler. Bozunmus ocaklarin astar parcgalarinin
magnezya tanelerinde birincil istenmeyen katki
maddesi olarak su belirlenmistir.

1. GIRIS

Spinel olusturan kuru vibrasyonlu karisimlar
(KVK = Kuru vibrasyon ile sikistinlabilir karisim),
modern potall indiiksiyon ocaklari (PIO = potal
indlksiyon ocaklari) icin seramik astarlari olarak
yaygin sekilde kullaniimaktadir. Bu KVK' nin en
buylk avantajl, yas dayanim olusumu icin suya
ihtiya¢ duyan herhangi bir baglayici olmadan,
kuru halde astarlanmasidir. Bu malzemeler sa-
dece vibrasyon ile sikistirilabilmektedir. Optimize
edilmis bir parcacik boyutu dagilimi ile yeterli bir
mekanik dayanim elde edilir. Bu malzemelerin
ocaklarda sivi metal ve ciiruf bilesimlerine karsi
koruyucu bir tabaka olarak calistigini akilda tuta-
rak, sicak ylzey (1550 ila 1750 ° C arasindaki is-
lem sicakliklari) ile sicakligin 300 ° C kadar diisik
oldugu soguk ylizey arasinda bir termal gradya-
nin oldugu aciktir. Bu nedenle, islem sirasinda
astar, homojen bir durumda degildir ve mevcut
sicakliga gore, bir seramik yapinin olusma asa-
masi, sadece astarin ilk li¢cte birinde gorilur. So-
guk ylzinde KVK( Kuru vibrasyon ile sikistirila-
bilir karisim) faz degistirmeden degismeden toz
olarak kalmalidir.

ideal olarak, astarin ii¢ esit bélime ayrimasi,
tim ocak 6mri boyunca emniyet islevini koruyan
astar ve bobin arasindaki bir temas alani ve 6n
tabakalarla sinirli penetrasyona karsi bir engel
olusturan spinel olusumu ile gelisir (sicak ylzde
astar):

- Sicak yuzdeki sinterleme tabakasinda, spinel
(MgAIl,O,) 'de olarak adlandirilan, tam bir matris
donlsimi ve ayrica camsi faz olusumu gergek-
lesir. Bu olay, clrufun ¢ézme ve oksitlenme etki-
lerine destek verir. Spinellerin kristal kimyasi cu-
ruftaki yabanci iyonlarin iceri girmesine izin verir,
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bu da 6n ylizde daha az refrakterlige yol acar.
- Dislik miktarda spinel olusumuna ve daha yuk-
sek gozeneklilige sahip olan frit tabaka, astarin
disik sinterlenmis bir parcasidir. Stabilitesi, ate-
se dayanikli malzemenin bilesimine baghdir.
- KVK(Kuru vibrasyon ile sikistirilabilir karigim)'nin
degismemis tabakasi, henliz seramik bagi olma-
yan, mekanik olarak sikistiriimig bir ktledir.
Bizim durumumuzda, her biri farkh bir celik
Uretim hatti icin kullanilan dért PIO(potali indiik-
siyon ocaklar) astari, alisiimadik sekilde erken
sinterlenmistir. Soguk ylzinde kalan bir degis-
memis KVK(Kuru vibrasyon ile sikistinlabilir kari-
sim) katmani yerine, tim astar boyunca c¢atlakla-
rin olusmasini saglayan gozenekli bir frit tabaka
gelismistir. Bor, flor, klor, ¢cinko ve benzerlerinin
sizintisi siphelenilen nedenlerden biridir. Bu ne-
denle optik ve taramali elektron mikroskobu ile
birlikte mikroanalitik incelemeye odaklaniimistir.
Calismada, 6zel mikro-tabakalara bagli degisim
fazlarinin belirlenmesi amaglanmis, boylece etki-
lenen PIO(potal indiksiyon ocaklar)' nin tama-
men sinterlenmis KVK(Kuru vibrasyon ile sikistiri-
labilir karisim)'si icin kesin bir agiklama yapilmistir.

2. MALZEME KARAKTERISTIKLERI,
METODLARI VE TEST
TERTIBATLARI

Tablo 1, dort farkli PIO(potal indiiksiyon ocakla-
r)' de incelenen astar malzemesinin yapisini tarif
etmektedir. Tim astarlar, ideal kosullar altinda
kalmis olmasi gereken, degismemis bir KVK(Kuru
vibrasyon ile sikistirilabilir karisim) katmani ile
karakterize edilir. Burada sadece sinterlenmis ve
fritli bir tabaka gelismistir.

Her durumda ciiruf ve sinterlenmis tabaka ara-
sindaki temas, sicak yuziinde diizensiz, siireksiz
bir bélge olusturur. (1 ila maks. 5 mm). Dlizensiz
sinirlar gosteren fritli tabakalar, yogun ve goze-
nekli bolim arasinda daha fazla farklilasmaya
izin verir.

Sizmanin derecesini ve dogasini tanimlamak
icin, basarisiz astar parcalarinin her birinin tam
uzunlugunu kaplayan parlatiimis ince boélimler
hazirlanmistir. Optik mikroskopla yapilan genel
bir incelemenin ardindan, mikro-6lcek lzerinde
yapilan analizlerde ve gozlemlerde, dizenli ara-
liklarla profiller boyunca farkli bolgelere ve bodlge
gecislerine odaklaniimistir (Tablo 2'de kodlanmig
“pt”). Veri tabanini tamamlamak icin ek analizler
(ayrica bkz. Tablo 2) yapilmistir.

Mikrodlcek ile ilgili cahismalar, Thermo Fisher
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Scientific (UltraDry silisyum drift detektori) tara-
findan bir enerji dagitim sistemi ile donatilmis bir
Ultra 55 Plus Carl Zeiss SMT termal alan emisyon
taramali elektron mikroskobu (FESEM) kullanila-
rak gerceklestirilmistir.

Parlatilmis ince kesitler karbon kaplidir. Sonucg-
lar, hesaplama yazilimi NSS'nin (Noran System
Seven) standartsiz prosedtiri kullanilarak elde
edilmistir, yani analizler, agirhkca %100' e norma-
lize edilmistir.

TABLO 1
Ocak ozellikleri ve bozulmus astarlarin yapisi (Ocak 1— Ocak 4).

Gorlntlileme, hem ikincil (SE) hem de geri sa-
cilmis elektron sinyalleri (BSE) kullanilarak ya-
piimistir. Tercihen, ilgili drnek alaninda farkli gri
skala degerleri ile kompozisyon kontrastlarini
karakterize etmek icin BSE mikrograflar kul-
lanilmistir. Aydinlik yerler, etkilesim hacminde
daha karanlik yerlere goére daha yliksek bir or-
talama atomik sayi gosterir. Buna karsilik, SE
mikrograflari, numune morfolojisinin (psédop-
lastik goriintlileme) ylksek bir uzaysal ¢ozi-
nurliginu verir, boylece icblkey ve digsblikey
ylzey yapilarinin gorsellestirilmesini mimkin
kilar.

3. SONUCLAR
3.1. Ocak 1 — 4.5t potali indiksiyon ocagi

Bu ocak, 1610 ° C' lik bir dokim sicakliginda
alasimsiz celigin (Tablo 1, Karbon Celik) treti-
mi icin kullaniimaktadir. Sekil I'deki Ust parlak
tabaka (sicak ylizey), Sekil 2'ye karsilik gelen
ve bir cam matrisinde idiyomorfik egriler ice-
ren blyuk, acik kahverengi bir ortuddr. Bitisik
sinterlenmis tabaka (Sekil 1'in gri kismi) kalan
duvar kalinliginin %24'inu olusturur. Hem par-
lak ©rtii ve hem de sinterlenmis tabaka SiO,
zenginidir, KVK(Kuru vibrasyon ile sikistirilabilir
karigim)'deki SiO, icerigi ise agirlikca %0,1'i geg-
mez (Tablo 2, ptl-m1'i analiz eder).
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Sicak ylzlin o6tesinde, sinterlenmis ve fritli ta-
bakalar arasinda bir gecis bolgesi gelismistir,
buna yaklasik 13 mm'de gd&sterilen yogun fritli
tabaka denir. Matrisi dolduran ylksek bir spi-
nel icerigine isaret eden (Tablo 2'deki pt3-m2.1
analizi), ancak camsiz olan bu tabaka, nispeten
¢cok blytk goérinmektedir. Daha buyik periklaz
taneleri, yeni buytyen spinelden olusan tipik
reaksiyon kusaklarina sahiptir (Sekil 3). Daha
ki¢clk taneler zaten tamamen ¢o6zilmus olup,
giderek artan bir goézenek bosluguna yol ac-
maktadir.

B-aliimina (parlak lekeler) inkltizyonlari, Sekil
4' teki ¢ozlinen korund taneciginde oldugu gibi
buyuk korund taneciklerinde gorulur, burada
elde edilen gdzenek boslugu (kara) ana tane-
cigin kristalografik yonelimini yeniden tekrar
eder.

Soguk yuziinde ise, beklenmedik bir sekilde
spinel iceren gozenekli bir frit tabakasi gelis-
mistir. MgO tanelerinin transformasyonu belir-
ginlesir.

Sekil 5'de oldugu gibi, cogu durumda, yalniz-
ca bir magnezya taneciginin (veya periklasin)
cekirdeg@i, ¢ozunmeyi gosteren tirtikli kusak-
larla korunur. Degisim reaksiyonundan dolayi,
cekirdekle baslangicta olusturulmus spinelden
olusan bir reaksiyon kusagi arasinda goézenek
alani olusur.

Bu, degistirme isleminin, blyuk kristallerin
kenarindan baslayarak ve cekirdegine dogru
ilerleyerek ¢oézliinme ve iyon degisimi ile nasil
baslatildigini gosterir.

3.2. 02 - 25t Potali induksiyon ocaklari

Bu ocakda, 17700-1740 ° C dokim sicaklikla-
rinda agirlikh olarak manganez celigi tUretilmek-
tedir. Buna uygun olarak, sicak ylizdeki cam
matrisin yani sira sinterlenmis tabakanin spinel-
leri manganezin bir kismini igerir. Sizinti derinli-
gi, toplamda 78 mm (%17) kalan duvar kalinligi-
nin ilk 13 mm'sini kaplayan periklaz icermeyen
sinterlenmis tabaka ile sinirhdir.

Yogun fritli tabaka, tim 6rneklerde g6zlem-
lendigi gibi tipik reaksiyon kusaklari ile yaklasik
200 mm'lik muhafaza edilmis magnezya tanele-
rini icerir (Sekil 6a).

Yakin plan (Sek. 6b), ¢c6ziinme ve degisim
isleminin sonucu olarak MgO tanesinin tirtikh
kenarini ve yeni olusan spinelin gorinuste kris-
tallesmemis gorliniminu gdsterir. Matriks spi-
nellerininkine nazaran daha yuksek seviyedeki
MgO icerigi (Tablo 2, analiz 3u-6.1), spinel kat-
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maninin kaynagini, bliyiik ana tanecigin ani bir
reaksiyon urlinl olarak kanitlamaktadir. Benzer
sekilde, korund taneleri etrafindaki spinel kat-
manlarinin MgO: Al, O, orani sistematik olarak
daha dustktir (analiz 3u-7.1), matris spinelleri
(Sek. 7) ise soguk ve sicak ylz arasindaki mev-
cut pozisyonu temsil eden stokiometrik MgO:
ALLO, oranini (analiz pt2-m2.3) gosterir. Sicak
ylize yakin, 6rnegin clruf ve sinterlenmis ta-
baka arasindaki gecis bolgesinde, spinellerin
MgO: ALLO, orani (Tablo 2) 0,21-0,28, sinterlen-
mis tabakada 0.23-0.38 ve yogun fritli tabaka-
da 0.30-0.39 arasindadir. Por6z fritli tabakadaki
soguk ylizdeki spineller, daha dlistik bir olusum
sicakligina karsilik gelen maksimum 0.36-0.40
oranina sahiptir.
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incelenen astar malzemesinin SEM (Taramali Elektron Mikroskobu) analizleri.
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SEKIL 1

Sicak yiiz, genel bakis. Birincil, metal agisindan zenginlesmis
nokta parlak goriinir. Asagidaki reaksiyon boélgesi, (karanlk
kalintilar) korund icerir. Numune Ocak 1. Beyaz Kutu, pt1- g2
(spinel), pt-m1(cam), Tablo 2 analizlerini gdsterir.
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SEKIL 3

Yogun fritli
tabakanin (Ocak
1) mikro-tekstirdi.
Periklaz tane-
lerini kaplayan
spinel (spl)
reaksiyon kusak-
lari. Reaksiyon,
gozenek boslugu
olusturur (siyah).

14

SEKIL 4
Kristalografik yo-
nelimli ¢ozlimis
gozenekler(siyah)
ve ¢ozicu
korund tanesinde
(Ocak 1;

pt4-g1)
B-alimina(Ocak
1; pt4-m11, parlak)
inklizyonlari.

14

SEKIL 5

Soguk yiizey:
gozenekli bir
matriks igindeki
spinel kusakli
MgO tanelerinin
¢Ozllmus halinin
tipik mikro-teks-
tird. Poroz fritli
tabaka, Ocak 1
(Pt4-g1). Parlak
noktalar ince ke-
sidin hazirlanma-
sindan kaynakla-
nan kirleticilerdir.

]

SEKiL 2

Camesi bir ctiruf
tabakasi olan
Ocak 1'de biyu-
mus idiyomorf
spineller. Mag.
200x

SEKIL 6
Yogun fritli
tabakanin (a)
Mikrotekstr.

(b) Blyuk bir
periklaz tanesinin
(Ocak 2) sag ust
tirtikli kenarinin
yakindan goru-
namd.
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SEKIL 7
Yogun fritli tabakanin (Ocak 2) matris spinelleri. Parlak noktalar,
ince kesidin hazirlanmasiyla olusan kontaminasyonlardir.

Poroz fritli tabakada (Sek. 8), kopmus astarin
soguk ylzinde hali hazirda mevcut olan ¢o6-
zinme reaksiyonlarini goririz. SEM(Taramal
Elektron Mikroskobu) mikrografi (sag alt), ana
tane (periklaz bilesimi, sol altta) ile ilk asama
spinel katman (yaklasik 1 mikron) arasinda 2
mm' den daha az bir gbézenek boslugunu, yani
MgO (analiz 3u-5.1ve Sekil 8, sol ist) ile zengin-
lestirilmis matris spinellerinin (Tablo 2, pt3-m1.2
ve m2.2, pt4-m1.3'U analiz eder) aksini gosterir.

3.3. Ocak 3 - 5t potali indiiksiyon ocagi

5-t PIO (potali indiiksiyon ocaklari), demir ala-
simlarinin dékdminde kullanilir. Cr ile zengin-
lestirilmis bir cliruf (Tablo 2), sicak ylizde de-
gisen bir kalinhkta parcalanabilir bir kabuk
olusturur.

Calismada, incelenen dort kopmus astardan,
bu, numunenin yakl. %38' ini kapsayan en yo-
gun sinterlenmis tabakaya sahiptir. Sinterlenmis
tabaka icindeki iki bolge, (makroskopik olarak
siyah ve acik gri gibi farkh renklerde) ayrilmistir.
Ciruf tabakasina temas eden siyah bdlgenin,
curufun sizmasi nedeniyle bilesimi ¢cok hete-
rojendir (Sekil 9). Periklaz tamamen zonlu kris-
taller ve camsi bir matrikste krom bakimindan
zengin spinellerin agregatlari ile yer degistirir.
Sekil 10, sicak curufun etkilerini gosteren krom
taslyan spinel (40-2-2.3) ve cam (40-2-2.5) ta-
rafindan sarilan bir korund tanesinin (Tablo 2,
40-2-21, -2.2, -2.4'G analiz eder) kalintilarini
gdstermektedir.

Bitisik acik gri sinterlenmis boélgedeki (Sekil
11) spinellerin MgO: Al O, orani, kademeli bir si-
caklik duslisine isaret etse de yine de astarin
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derinligine sizintinin kaniti olan bir cam matrisi
icermektedir (Tablo 2, analiz pt1c-m1).

Yogun fritli tabaka, belirgin bir sekilde reak-
siyon bdlgesi olarak islev goren, blylk bir ¢o-
zinmis korund tanesi ve aliminyum acgisindan
zengin matriks taneleri (B-alimina) arasindaki
simplektitik ara biylime gibi 6zelliklere sahip
korund ve periklaz taneleri ile karakterize edi-
lir (Sekil 12). Sekil 12'de oldugu gibi bosluklar,
matrislerin timu gibi yeni gelistirilmis ince ta-
neli spinellerle ve ayni zamanda iskeletsel bi-
yumeyi gosteren kisimlarla dolar.

Astarin soguk yuzindeki sarimsi gozenekli
fritli tabaka, blylik oranlarda bliylik magnezya
tanelerinin (40-120 mikron) 6nemli bir kismini
olusturmaktadir. Disiik Ca ve Fe muhtevasinin
homojen olmayan dagilimindan dolayi (Tablo 2,
pt5-4 analizi), genellikle lekeli bir ylizeye sahip-
tirler (Sekil 13). Bununla birlikte, spinel doni-
siimi, magnezya tanesini kaplayan spinel kat-
mani ve bitisik spinel bakimindan zengin ince
taneli matriks sayesinde zaten ilerlemektedir.
Hem spinel kusagi hem de matriks taneleri igin
MgO: Al O, orani, olusum sicakhginin beklenen
disusiyle ilgilidir. Onceki numunelerden bas-
ka, soguk ylzdeki magnezyum taneciklerinde
yapilan bazi analizler, %9 kadar yiiksek bir flor
icerigine sahip olundugunu, bunun da Ocak 3
icindeki astarin erken sinterleme sirecinin bir
sizmaya baglh olarak hizlandigina isaret edebi-
lir.

3.4. Ocak 4. — 4 ,5t potali indiksiyon ocagi

Kumlama malzemesi olarak uygulanan
manganl celik, 1650 ° C dokim sicakligina
ihtiyag duyar. Bu tip PIO (potali indiksiyon
ocaklari)'den hatali astar kopmasi, astar duva-
rinin (yaklasik 120 mm) hemen hemen birincil
kalinhgr olan 110 mm'lik bir uzunluga sahiptir.
Bu, bir ocak doénglisiinin erken sonlanmasina
neden olan penetrasyon catlaklariyla biytk o6l-
clde aciklanmistir. Karsilastirma olarak, numu-
nenin %32'sine kadari camlasir.

Sicak ylizde Ustteki bes mm, clruf ve sin-
terlenmis tabaka arasinda bir gecis bdlgesini
temsil eder. Ciruf ile dogrudan temas halinde,
bir vitr6z matriste kolonlu korund korona kiime-
lenmeleri olusur ve spinellerin mineral kimyasi
genis Olcide degisen Mn, Cr ve Fe icerigine
sahiptir.

(Sek. 14; Tablo 2, 60-1.1, pt1-g1, g2, g3'u analiz
eder).
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SEKIL 8

Ergimis magnezyanin erken ¢dziinmis yapilari. Pordz fritli
tabaka, Ocak 2. Sag tarafta erken blylime asamasinda spinel
(detay) ile cevrelenmis bir MgO tanesi (ortalanmis tane, genel
bakis) gosterilmektedir. Sol taraf, ilgili EDS spektrumlarini
gostermektedir.

Camin kimyasinda dnemli miktarda Fe ve Mn ol-
dugu gorinmektedir. (analizler 60-1.3, pt1- m1, m2).
Korona otesinde, cam matriks, demir ve krom icer-
mez (60-1.2, pt1-m1, m2 analiz eder) ve bliylik tane
topluluklar olarak bulunan Al'den zengin spinel-
lerin yonunde ilerler. Bununla birlikte hem cam
hem de spinellerin manganez igerigi hala dikkat
cekicidir ve sinterlenmis tabakaya kadar kesilmez.

SEKIL 10

Fe-kromit noktasi 1,2,4(acik gri tonlari) ve spinellere (Nokta 3)
kadar artan Cr muhtevasinin bliylime bolgeleri ile cevrelenmis
reliktik korund (koyu gri, analiz noktasi 1) iceren sinterlenmis
tabakanin (Ocak 3) siyah zonunun yakindan goriinusi. Nokta
5, Crile zenginlestiriimis cam olarak tanimlanmistir.
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SEKIL 9

Bir cam mat-
risinde zonlu
kromdan zengin
spineller iceren
curuf - sinter-
lenmis tabaka
temasi (Ocak 3).

SEKIL 9

Ocak 3'Un soguk
yiizi 3: Ca ve Fe'
nin homojen ol-
mayan dagiimin-
dan dolay! lekeli
bir ylizeye sahip
olan ¢ozilinen
magnezyum ta-
nesinin yakindan
gorlndsu. Tane,
ayni sekilde
matriste bulunan
yeni gelisen bir
spinel faziyla
kaphdir.

Sinterlenmis tabakada, spinel ile yer degistirmis
korund kahlntilar bulunmaktadir. Simplektitik ek-
sollisyon tekstirlerin (Sek. 15) daha ayrintih bir
analizi bu sureci gdstermektedir: spinel, acik gri
SiO, agisindan zengin cam ve daha koyu bir ALO,
acisindan zengin ara bosluklu vermiktler bir kari-

simin ortasinda gri ayrilmis alanlari olusturur. (Tab-
lo 2, 60-21, 2.2'yi analiz etmektedir).

SEKIL 11

Sinterlenmis tabakadaki (Ocak 3) gri zonun, biyiik korund

ve bir vitréz icine gdmilmus spinel kusaklari olan bazi reliktik
periklaz taneleri gosteren mikro-tabakasi. [Spinel iceren matris
(parlak) ve gdzenekler (siyah).]

a

SEKIL 12

Al'den zengin matriks tanecikleri (merkez, R-alumina) ile
¢Oziinen korund arasinda simplektitik igice bliyime (solda). Bir
spinel halkasi yogun fritli tabakada (Ocak 3) MgO tanelerinin
¢Oziinme agsamasini gosterir.
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SEKIL 14

Sicak yiiz, Ocak 4. Mn agisindan zengin bir camda (3) korund
kristallerinin (4) bir koronasini gésteren ciruf-sinterlenmis
tabaka gecisine genel bakis. Temas bolgesinde (5) cam ise
bir CrFeMn-AlLO, fazini (spinel) gdsterir. Sinterlenmis tabakaya
dogru cam matrisin Al ve Si icerikleri (2) Fe kaybina karsin
artmaktadir. Etrafi cevrili olanlar, manganez agisindan zengin
spinellerdir (1). Spinel, diizensiz korund kalintilarini (koyu gri,
sag alt kose) cevreleyen kompakt bir bdlge olusturur.

a

SEKIL 15

Buyk saf spinel fazi (1) ve camdan (kutu, 2) olusan curuf-sinter-
lenmis tabaka temas noktasinin (Ocak 4) arka kismini olusturan
tipik bir simplektit benzeri yapinin yakindan goértindisi.

Soguk vylizeye dogru, yogun fritli tabakada,
daha biyik korund taneleriyle birlikte (mm
Olcegine kadar; Sek. 16), B-alimina olarak bi-
linen cok sayida inkliizyonla tekrar karsilasiriz.
Yukarida incelenen kopmus astar parcalarinda
gosterildigi gibi, yeni sekillenmis spinel taba-
kalari da dahil olmak lGizere MgO ve korund ta-
nelerinde, ayni karakteristik doku ve bilesimsel
degisikliklerle karsilastik. Bu numunede farkl
olan, ocak donglsil baslamadan once refrak-
ter karisimin hidrasyonunu isaret eden butin
fritli tabaka boyunca kaynasmamis magnez-
ya tanelerinin (Sekil 17’a) acgikca daha ylksek
miktaridir. Sekil 17b, SEM (Taramali Elektron

78

Mikroskobu)'de topografik kontrast gorintisd,
klicik kalkmis plakalar ile sonuglanan bir ¢at-
lak paterninin gorintilenebilir hale geldigini ve
hidrate magnezyumun erken spinel olusumun-
da rol oynadigini gosterir.

4. TARTISMA VE SONUCLAR

>

SEKIL 16

Yogun fritli
tabakanin (Ocak
4) mikro-doku-
su. Dénlisim
etkileri olmayan
korundun yani
sira magnezya
taneleri icerir.
Buyik korund
tanesinde parlak
inkltzyonlar
B-altimina olarak
gordldr.

a

SEKIL 17

a) Ornek Ocak 4'teki gdzenekli fritli tabakanin tipik, homoje-
nize edilmemis, lekeli magnezya tanesidir. (b) Yakin ¢cekim (SE
sinyali), bir mikro ¢atlak paterniyle sonuglanan kabarti benzeri
disbiikey yapllarla karakterize edilen bir ylizeyi ortaya cikarir.
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Sinterlemenin, soguk ylize kadar, tretim hattin-
dan bagimsiz olarak, spinel (MgALLO,) 'e erken
dontsimden kaynaklandigi sdylenebilir.

Genel olarak, spineller, astarin sicak ytzin-
de sinterleme sirasinda biytdiklerinde daha
fazla sizmaya ve korozyona karsi bir bariyer
olustururlar, fakat ctirufun metal iyonlariyla te-
mas sonucu, ayni zamanda refrakterliklerinde
gevseme s6z konusu olur. Si0,, toprak alkali ve
alkaliler, erken bir basarisizhga buylk ol¢lde
neden olan cam fazina dogru ilerlerler. (Bkz.
Tablo 2). Bununla birlikte, tiim astarin sinterlen-
mesi nadiren gerceklesir.

Spinel donlisim stireci, kaynasmis refrakter
kitlenin MgO ve ALO, bilesenlerinin marjinal
¢o6zinmesi ile baslar. Bozunmakta olan taneler
etrafindaki ince taneli, goriiniste kristallesme-
mis spinel tabakalarinin olusumuyla es zaman-
Il olarak, soguk yliz tabakasinda go6zenekli bir
yapi gelisir. Sicak ylizeye dogru, sicaklik artisi,
azalan bir MgO: Al,O, orani (Sekil 18) ve korundu
cevreleyen zonlu spinellerin bliyimesi ile go6-
rilmektedir, oysa magnezya taneleri tamamen
¢Ozulmdistlr. Tanenin bilesimi, periklaz (Tablo
2'de m-spl) veya korund (Tablo 2'de c-spl) ol-
sun, MgO: AL O, oranini artiran veya azaltan ek
bir kontroldur. Bununla birlikte, sicaklik gds-
tergesinin genel trendini etkilemez. Bu durum,
ayni zamanda 3. Ocagin (Cr sizintisi) astar nu-
munesi i¢in de gecerlidir, burada sinterlenmis
tabakanin daha derin bolgesinde MgO: ALLO,
orani, genellikle soguk ylizdeki kadar yuksektir.
Bu sonug, tim astar numunelerinin en yuksek
derinliginin gozlemiyle celismektedir.
Metal iyonu sizintisinin stokiyometrik dengeyi
etkileyebilecegi sicak ylizeyde, temel kuraldan
daha fazla sapma gozlemlenebilir. Sinterleme
derecesindeki farkliliklar (Tablo 1 ve 2) ve as-
tar numuneleri arasindaki cliruf penetrasyonu
derinligi, curuf bilesimi ile anlasilabilir. Bunun-
la birlikte, elde ettigimiz veriler, Cr ve Mn veya
Fe'nin MgO: AlO, oranina tutarl ve sistematik
bir etkisi olmadigini gdstermektedir. Dahasi,
eger mevcutsa, Ti miktari 6nemsiz derecede
disuktir. Sekil 18, hem spinel bilesimindeki si-
cakliga bagli degisimleri hem de curuftan kay-
nakli iyonlarin derine inen kontaminasyonunu
godstermektedir.

Astarin soguk yuziindeki spinel buyimesi,
normalde 1000 ° C'nin Uzerinde olan olusum
sicakhginin dismesini saglayan bir mekaniz-
ma gerektirir. Ocak duvarinin soguk yizinde-

sizintl
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ki gercek sicaklik iyi bilinmemektedir. Bununla
ilgili yaklasik 300 ° C veya biraz daha yliksek
olan sicakliklari kabul edilmektedir, aksi takdir-
de sogutma sistemi otomatik olarak atesleme
islemini durduracaktir. Her ne kadar ciruf sizin-
tisindan kaynaklanan basarisiz astarlarin asin-
ma paterni iyi ¢alismigsa da genis bir yelpaze
iceren faktorler hata analizini zorlastirmaktadir.
Etkilenen PIO (potali indliksiyon ocaklari)'lerde,
farkli dokim Udrunleri uygulamalari yapildigin-
dan, farkli sizma reaksiyonlari meydana gelebi-
lir, astar icin kullanilan KVK (Kuru vibrasyon ile
sikistirilabilir karisim) ise tim durumlarda ayni
spinel olusturma karisimina sahiptir. Teorik ola-
rak, asagidaki faktorler olusum sicakhginin dis-
mesine neden olmus olabilir:

41. Katki Maddeleri

Neredeyse tim elementlerin ve oOzellikle de
oksitlerin bir etkisi olabilir. Ozellikle, floriirler
ve Klorirler, AlF,, metal flortrler, AICI3 ve klor
buharlari arasinda, etkili sicakhk disidrmeleriy-
le bilinirler. Bor bilesimleri de (B,O,) benzer bir
davranis gostermektedir. Bu katki maddeleri-
nin bulundugu ortamda, spinel olusum sicakligi
900 ° C' ye dusdrilebilir. Bununla birlikte, kat-
kilar, refrakterligin ekstra olarak dismesini 6n-
lemek icin kontrolll bir dozla bulundurulmalidir.
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SEKIL 18

Curuf temasindan fritli tabakaya kadar olan spinellerin ana elemenetlerindeki bilesim
degisiklikleri. Ocak 1-4'lin astar malzemesi. Analizlerin agiklamasi: Tablo 2'ye bakiniz.

4.2, Rediikleyici atmosfer

Karbon varhgi, 1800 ° C olan normal MgO re-
dikleme sicakhgini 1500 ° C'nin altina dusurir.
Bu olay katran ile emprenye edilmis magnezya
tuglalarinin yakildi§i zaman ispatlanmistir. indir-
genmis kosullar da erken spinel olusumuna yol
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acabilir, ciinkl buhar MgO icin gelistirilmis bir reaktivite
varsayilabilir.

4.3.Su

Sulu ortamda, disuk sicakliklarda isinma sirasinda oldu-
gu gibi mimkin oldugunca erken, MgO'nun Mg (OH),'ye
hidrasyonu baslar. 800 ° C'ye kadar ocagin ateslemesi
devam ettiginde, bu Mg(OH), yine MgO + H,O'ya ayrisir.
Serbest kalan su, degistiriimemis KVK (Kuru vibrasyon
ile sikistinlabilir karisim) katmaninin reaktif MgO'sunu
hidrate ederek, ocak duvarinin soguk ucuna gidecektir.
Bu yeni ortaya ¢ikan MgO'nun (kostik magnezya) ylksek
oranda reaktif mikrokristal yapisi, daha disik sicaklik-
larda spinel olusumunu mumkin kilar. Li ve arkadaslari
400-500 ° C arasindaki sicakliklarda bile erken bir spi-
nel olusumunu ilging sekilde tartisirlar, bununla birlikte,
spinel fazin tanimlanmasi uygulanan RDA teknikleri ile
dogrulanamamistir. Li ve arkadaslar, y-Al,O, ve MgO'
nun reaksiyonu sonucu 800 ° C' de ilk spinel olusumunu
rapor ederken, tam doniisiime 900 ° C' de ulasiimistir.

Tepkime sicakhgini etkili bir sekilde distrdigu bilinen
tipik olmayan oksitlerin ve 6zellikle de florirlerin ve klo-
rdrlerin, bizim vakamizda disarida tutulabilecegini belir-
tebiliriz. Az miktarda CaO ile birlikte magnezyumun ara-
yer dolgusunda belirli araliklarla ispatlanmis yiiksek SiO,
ylizdeleri, (daha nadiren alkalilerle) (Tablo 2) KVK (Kuru
vibrasyon ile sikistirilabilir karisim)'nin bilesenleri olarak
tanimlanmistir. Bununla birlikte, soguk yliziin matrisinde
tespit edilen SiOz, numune hazirlamadan kaynaklanan
bir safsizliktir. Flor, yerel olarak sadece bir ocakda daha
ylksek konsantrasyonlarda bulunmustur.

Ocakda rediklenmis bir atmosferin etkileri iyi bilinme-
mektedir. ispatlanan durum, magnezya tanelerinde, bir hid-
rasyon slirecinin erken sinterlemede yer almasi gerektigini
gosteren, surekli olarak meydana gelen bir catlak paterni-
dir ve bu da devam eden bir calismanin parcasidir. Bununla
birlikte, ilk asamada malzeme bozulmasinin hidratlanmis bir
hammaddeden (KVK- Kuru vibrasyon ile sikistirilabilir kari-
sim) kaynaklandigi sonucuna varilabilir. Bu ise yanlis tasima
veya depolama kosullarina bagli olabilir.

VEFAT

Dokium sektoriinde durtstltik ve sadelik icinde ¢ok calisarak gecirdigi yasa-

miyla 6érnek olan Hayrettin Kahraman 07.05.2018 tarihinde aramizdan ayrildi.

Merhuma Allah’tan rahmet, Karaman ailesine ve sektoriimiize bas saglgi
dileriz.

TUDOKSAD Yénetim Kurulu
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Deniz Dokum Yonetim
Kurulu Baskani Giltekin
Gulney, ortaokul yillarinda,
mese komurlyle maltizi
yakarak, annesinin

kahve pisirdigi cezvede,
hurdacilardan topladiklarini
eriterek basladigr dokim
hikayesine ilk glinkdu

gibi ask ve tutkuyla

devam ediyor. icimizden
Biri Konugu, Duayen
dékimculerden Gultekin
Glney, 55 yillik meslek
tecrubelerini Turkdokim’e
anlatti.

Giiltekin Bey, 6ncelikle sizi tanimak
istiyoruz. Nerede dogdunuz,
aldiginiz egitimler, dokiimciiliik
meslegine nerede ne zaman
basladiniz? Bize anlatir misiniz?
Eskisehirde dogdum. Annem Eskise-
hirli, babam ise Erzurumludur. Babam,
askerlik gorevini yaptiktan sonra
Eskisehire gelmis, annem ile tanis-
mis ve evlenmisler. Biz burada dog-
duk ve buyudulk, kendimizi buraya
ait hissediyoruz. ilkokul, ortaokul ve
liseyi Eskisehirde okudum. Teknik ve
makina konularini ¢cok sevdigim igin
liseden sonra Istanbul Teknik Univer-
sitesi Makina Mihendisligi Bolimiu’ne
i C i M i Z D E N B i R i basvurdum ve ka‘bul edildim. Burada
bes yil okudum. Ihtisas alanim maki-
na imalatiydi. imalat konularini ¢ok
seviyordum ve surekli imalat ile ilgili
kitaplar ve mecmualar okuyordum.

(X ) o
Ayni zamanda elektrik konularini da
G l | L I EKIN cok seviyordum. 1962 yilinda iTU’den
mezun oldum. Tabi ¢ok buylk sikinti-
oo lar icinde egitimimizi devam ettirdik,
E babamizin geliri sinirliydi. Eskisehirde
.I oturup Istanbul’da cocuk okutmak
kolay degildi. Nur icinde yatsinlar, ba-

bam ve annem cok fedakarlk yapti.
Mezun olduktan sonra bir siire ca-
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sip Oyle askerlik gorevini yapayim
diye disundim. Neticede, askerlik-
ten 6nce Devlet Su isleri’nde (DSI)
14 ay calistim. O zamanlar, bugiinden
farkh olarak muhendisler, her yerde
is bulabiliyordu. Ailem Eskisehirde
yasadigi icin DSi'yi tercih ettim. Bu-
rada makina bakimlariyla ilgilendim.
Blyuk is makinalarindan tutun da bi-
nek araclara kadar tim makina isle-
riyle ugrastim. Cok ilgi duyuyordum,
aclp makinalara bakardim, sokerdim,
nasil calistiklarini incelerdim. 14 ay
yeterli geldi, artik askere gidebilir-
dim. Askerlik gorevimin ilk alti aylik
temel gérevini istanbul, Kagithane’de
istihkam Béliimii'nde yaptim. Temel
askerlikten sonra kura c¢ekiliyordu ve
kuraya gore gorev yeri belli oluyordu.
Ben kurayla gitmek istemedigim igin
Genel Kurmay Baskanligina dilekge
verdim. Dilekcede d6kim konularina
cok merakli oldugumu, askeri dokiim-
hanelere gonderildigim taktirde cok
verimli olabileceg@imi belirttim. Boluk
komutani, “bdyle sey olmaz, kura ne-
reye ¢ikarsa oraya gidecegimi soyle-
di. Kaideleri degistiriyorsunuz olmaz
boyle sey dedi.” Bolik komutanimiz
Ustegmendi. Ben de dilekgemin mut-
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laka gonderilmesini rica ettim. Neyse
ki dilekgemi Ankara’ya gondermisler.
Kura zamani bolikteki herkesi cagiri-
yorlar, torbadan ¢ek diyorlar, yurdun
muhtelif yerlerine gonderiyorlar. Be-
nim ismim okunmadi, dedim herhal-
de unutuldum. Kuralar bittikten son-
ra tayinleri okuyacagiz dediler. Beni
cagirdilar, Afyonkarahisar Ana Tamir
Fabrikasi Dokiimhanesine tayin etti-
ler. Megerse o zaman, Marshall yar-
dimiyla Amerika’ dan dokim ocaklari,
indiksiyon ocaklari gibi bazi seyler
gelmis. indiiksiyon ocagini bir tirli
calistiramadiklari icin dokiim de yapa-
miyorlarmis. Dénemin Genelkurmay
Baskani Cemal Tural Pasa, birliklere
yazi gbnderiyor, tegmenlerden bu isi
bilen varsa mutlaka Afyonkarahisar’a
gonderin diyor. Beni buraya gonder-
diler, tabi benim de tecriibem sinirl.
Fabrikaya gittik, calismaya basladik.
Fabrika komutani albaydi, beni ve us-
tabasini daha iyi 6grenmemiz icin 15
gunligiine Golcuk dokimhanesine
staja gonderdi. Cok gtizel bir dokiim-
haneydi. Orada elektrikli indiiksiyon
ocaklari vardi, onlar ve cesitli konu-
larda daha tecriibe sahibi olduk. Son-
ra dondik Afyon’a. Hatta donerken

I Deniz D6kiim Yénetim

Kurulu Baskani Giiltekin
Giiney ve kizi Deniz
Dé6kiim Yénetim Kurulu
Uyesi Burcu Giiler.

Golcik’teki ustabasina rica ettim, bir
hafta da bizim fabrikaya gel dedim.
Eksik olmasin o da geldi ve birlikte o
ocaklari calistirdik. Basladik dokim
yapmaya.

Ne dokiiyordunuz?

Celik dokiyorduk. Daha dogrusu
neye ihtiya¢ varsa onu dokuyorduk.
Burada c¢ok glzel calismalar yaptik.
Hatta fabrika komutani albay, benden
terhis olduktan sonra sivil miihendis
olarak kalmami istedi. Ama benim go-
zUm Eskisehir'de, henliz evlenmemi-
sim, anne baba var, Eskisehir’e done-
cegimi soyledim. Askerlik doneminde
¢cok glizel bir calisma ortami oldu ve
tecriibe kazandim, glizel isler yaptik.

Dokiim ile ilk tanisma askerde mi
oldu?

Universite déneminde ve sonrasinda,
dodkim ve makine imalati konularin
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da ¢ok fazla arastirma yaparak kitap
okudum. Dokim pratigiyle ilk Afyon-
karahisar ana tamir fabrikasinda ta-
nistim. Askerde bile dershanede ders
anlatilirken, ben Amerika’dan getirtti-
gim dokum kitaplarini alir, arka sirada
onlari okurdum, ders dinlemezdim.

Eskisehir’e dondiikten sonra
nerede ise basladiniz?

Eskisehirde $Seker Fabrikasina ait bir
de makina fabrikasi vardi. Ayrica gu-
zel bir de dékimhanesi vardi. Hem
kendisine ait pancar makinalari, hem
de disariya is yapiyordu. Burada ise
basladim. iki bucuk yil makine fabri-
kasinin dokiimhanesinde bizzat ca-
listim. Hem teori hem pratik yaptim,
dokum ile ilgili tecriibem oldu. Tabi
o doénem, memlekette mihendis de
azdi, herkesin kalifiye personele ih-
tiyaci vardi. Ankara’dan bir patron
geldi, Doksan Dokim ve Makine
fabrikasinin sahibi, hem dékimha-
nesi hem de makine isleme atolyesi
vardi. Kendisiyle calismam icin cok
Israr etti. Ben de nisanhydim, evlilik
hazirhgi yapiyordum, aldigim maasin
iki katini ve Ankara’da ev kirami da
karsilayan bir teklif sundu. Benim de
aklimda hep kendi isimi yapmak var-
di. Kendi isim icin sermaye ve tecriibe
kazanmak icin kabul ettim. Ankara’ya
gidip Doksan’da ise basladim, her
sey istedigim gibi gitti. Doksan, o
zamanlar savurma doékim yapiyordu.
Kamyon fabrikalar icin silindir gém-
lekleri doklyor, ayrica islemesini de
yapiyordu. Doksan’da savurma doku-
mi de 6grenmis oldum. Orada maki-
ne imalat da yaptim, savurma dokim
ile ilgili dokim makinalari da yaptik.
Doksan’da yaklasik 5 sene calistim.

Sadece savurma doékim mii
yapiliyordu?

Genellikle savurma dokim yapiliyor-
du. Kémiurle ¢alisan kupol ocaklariyla
calisiyorduk. Piki eritiyorduk, doner
kaliplarin icine dokerek gémlek sek-
linde cikariyorduk, isleme atdlyesin-
de de isleyip mamul sekilde veriyor-
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duk. O zamanlar yeni bir yatirrma da
giristik, Istanbul yolunda biiyiik bir
yer alinmisti, sehir icinde kalan do-
kiimhaneyi oraya tasiyacaktik, bura-
nin kurulusuyla da ilgilendim, hatta o
siralar, italya ve Almanya’ya giderek

dokimhaneleri inceleme firsati da
buldum. Orada da tecriibe sahibi ol-
duk. Almanya’da dikkatimi ¢ceken bir
sey oldu. Man fabrikasinin dokim-
hanesini geziyorduk, biri geldi yani-
ma eli ylizU yagl, kapkara, tzerinde
tulum, bana gomlekleri nasil doktu-
gumuizu soruyor. Ben, onu siradan
bir is¢i zannettim. Megerse mihen-
dismis, oradaki muhendisler, isciler
gibi ¢ok calisiyorlar, boylece de cok
iyi derecede pratik bilgi sahibi olabi-
liyorlar. Maalesef bizim burada durum
ayni degil.

Doksan’dan niye ayrilmaya karar
verdiniz?

Daha once de belirtmistim, hep ken-
di isimi kurmak istedim. Bir de bizim
memlekette bir durum var, fabrikala-
rn basmuihendisleri, yoneticileri her
zaman topun agzindadir. En kiigilk
krizde oncelikle isten ayrilan bunlar
olur. ileriki yaslarda bu tiir bir sey-
le karsilasmak kotu olacaktl, ¢linki
yas ilerlediginde kendi isini kurmak
her zaman zordur. Bu enerji ve he-
ves varken kendi isimi kurmak ama-

ciyla Doksan’dan ayrildim. Ankara
iskitler'de kiiciik bir atdlye actim. Sa-
dece ben ve iki is¢im vardi. Burada
dokiim yapmaya basladik. Sermaye
zaten yoktu. Ergitme icin kupol ocagi
yapacagiz, uyduruk kaydirik bidonlar,
ince saclarla ocagi kendim yaptim.

Ocagi kendiniz mi yaptiniz?

Zaten 06zelligim bu, kendi makinami
kendim yaparim. Derken kum karis-
tiracak mikser lazim, onu da yaptim.
Dokumhanede elektrik arizasi vs
oluyor, o zamanlar dyle kicik do-
kiim atdlyesinde, her isin basina bir
kisi koyamiyorsunuz, yani elektrik
mihendisi elektrik islerine bakacak,
metallrji mihendisi metallrjik islere
bakacak, zaten 10 kisisin, 3 tanesi
mihendis olsa o is yurtiimezdi. Dola-
yisiyla tum isler bana kaldi. Elektrik,
dokim, makine yapimi, makine baki-
mi gibi tim isleri mecburen lUzerime
aldim. Eksik olmasinlar, orada calisan
miihendis patronlardan fakilteden
tanidiklarim vardi. Bana c¢ok yardim-
lari oldu, is verirlerdi bizim atdlyeye.
Dokum isi alirdik, isi bitirmeden de gi-
dip para isterdik, iste demir alacagiz,
komur alacagiz. Aldigimiz demir de
bir iki tondu, para yok tabi, dislinse-
nize pik aliyoruz, o giin aldigimiz tiim
piki dokiyoruz. Butiin mesele tutun-
makti, biz de tutunduk.
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Ne dokiiyordunuz?

Kapasitemiz cok kulicuktl. Sfero yok-
tu o zaman, pik olarak ne geliyorsa
dokiyorduk. Ayrica bronz ve allimin-
yum isleri de yapiyorduk. Tecriibem
oldugu icin hepsini yapabiliyorduk.
Ornegin, saglikcl bir arkadasim var-
di, ona bronz dokiyordum, bu isten
bayagi para kazandim. Zaten bizden
baska Ankara’da bronz dodken yok-
tu. Bazen, sagdan soldan aliminyum
gelirdi onlar da dokerdik. Mazotlu
yer ocaginda eritip dokerdik. ilk za-
manlar 2-3 is¢cim vardi. Pazar ginleri
dokimhaneye gelir, kimse gdrmesin
diye kapiy! arkadan kitlerdim, kendim
kalip yapardim. Fazla is¢im yoktu,
yetistiremiyordum. Kalip yapardim,
taslama yapardim. O sartlar altinda
calistik ama yasimiz gencti, enerji ve
motivasyon da vardi.

Bahsettiginiz donemlerde
miihendislerde iiretim aski da vardi
diyebilir miyiz?

Madem konuyu actiniz bir hikaye an-
latayim. Cok kiiclk yaslarda, daha
ortaokul yillarimda maden eritmeye
karsi cok buytk merakim vardi. Ama
imkan yok, daha ortaokul 6grenci-
siyim. Annemin kahve pisirdigi cez-
vesini usulca alirdim, disarida da bir
maltiz vardi, mese kdmduriyle maltizi
yakardim, koriikle biraz hava verirdim
maltiz kizarirdi, annemin cezvesini
de ortasina oturtur, icine hurdacilar-
dan aldigim aliminyum parcalarini
atardim, korlkleyince bunlar erirdi,
bundan inanilmaz zevk alirdim. Erit-
tim derdim, ufak basit bir seyler ya-
pardim, toprakta kalp gibi onlari
dokerdim cezveye. Bazen cezveyi
delerdim, alt tarafi sac, annem bana
kizardi, vay gitti benim cezve diye
ama arkadan da sirtimi sivazlardi, afe-
rin oglum boyle calis derdi. O zaman-
lar ve sartlarda bile ¢cok merakliydim
bu islere. Merak gittik¢e buyudu, hep
serbest calismak istedim, bir yere ba-
gimh calismayi istemedim, kendi isim
olsun, istedigim konuda, istedigim ¢a-
lismayi yapabileyim dedim. Simdi, du-
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stindn bir miiesseseye girseniz, size
verilen gorevi yapmak zorundasiniz,
onun disina pek c¢ikamazsiniz, 6zel
calismalar yapamazsiniz.

Doksan dokim fabrikasinda calisir-
ken bir olay oldu. Orada silindir gom-
leklerini torna ediyorlardi, bir stri pik
talasi ¢ikiyordu, yiginla, bunlar para
da yapmiyordu. Bu talaslari, patron,
yolu dizeltmek igin kapinin éniinde-
ki cukurlara dolduruyordu. Talaslar
da paslanip bir birine tutunuyordu ve
cukurlan kapatiyordu. Bir guin, bana
dedi ki “bak bunlar hep atiyoruz, pike
bu kadar para veriyoruz, bu erimez
mi?” Benim kafamda bu yer etti. Ara-
da bir Eskisehir’e ailemi ziyarete ge-
liyorum, otobise biniyordum, yolda
strekli bu pik talasini nasil eritiriz diye
disintyordum. Sonunda bir yontem
buldum, bu bir ilkti. Bu pik talaslarini 3
kg, 5 kg konserve kutularina sikistirip,
agzini kapatmak suretiyle dokiime
ocagin tepesinden atiyordum, altin-
dan maden eriyor ve ¢ikiyordu, biraz
sertti ama neticede bunlarn eritmeye
basladik. O dénem, Karadeniz Bakir
isletmeleri kurulusunda Amerika’dan
blyutk is makinalar alinmisti. Ama
agirliklan Turkiye'de yapilir diye alin-
mamisti ¢linkld ¢cok maliyetliydi. Bizim
patron, bunlarin ihalesine girmis ve
ihaleyi almis, bunlarin hepsini yuz-
lerce ton talasla doktik, bundan ¢ok
para kazandik ve Istanbul yoluna ku-
racagl fabrikanin yatinm giderlerini
buradan kazandik.

Ben kendi isimi kurunca, pik talasi
eritme isine tekrar basladim. Erittigim
malzemeyi 6nce kokil kaliplara do-
kerek kiilge yapiyordum. Tirk Demir
Dokim  fabrikasinin bu malzeme-
ye cok ihtiyaci vardi. Bana geldiler,
senden en az ayda 100 ton istiyoruz
dediler. Yapabildigimiz kadar doktik
ancak bundan cok ylksek bir para
kazanamiyorduk. Sonra bunu daha
iyi degerlendirebilir miyiz diye disln-
dim, aklima asansor agirliklan geldi,
mamul oldugu icin fiyati da daha ca-
zipti. Asansor agirhgr dokmeye basla-
dim. O dénem asansér agirhigr konu-

sunda ¢ok fazla musterim oldu. Kupol
ocaginda tonlarca asansor agirhgi
doktim. O sirada kupol ocaklarini da
gelistirdik, sicak havall kupol ocagdi
yaptik.

Tiim makinalari yine kendiniz mi
yapiyordunuz?

Tabi kendimiz yapiyoruz. Sicak ha-
vali kupol ocagl daha verimli oldu.
Derken aklima ¢imento fabrikalarinin
ogutme bilyalan geldi. Bunlar sertti,
asinmamasi gerekiyordu. O siralarda
bunu imal eden birkag fabrika da gre-
ve gitmis, cimento fabrikalari bilya bu-
lamiyor. Ankara ve Eskisehir ¢cimento
fabrikalarina 6gltme bilyalar dokme-
ye basladim, bdylece asansor agirli-
gini birakarak gece glindiiz muhtelif
buylkliklerde bilya dékiyorduk.

Ne zamana kadar pik talasindan bilya
ddékmeye devam ettiniz?

Hurdacilar bakti ki bu pik talasi ise
yariyor, hemen zam yapmaya bagla-
dilar, pik talasi bulamiyorduk, bir de
o siralar kok komirl sikintisi ¢ikti,
bulamiyorduk. Birkag defa Karabik’e
kendim gittim, oranin mudurd okul
arkadasimdi ancak oyle kok komuri
alabildim. Boyle miucadeleler icinde
Ankara’daki calismalarimi tamamla-
dim.

Eskisehir’e ne zaman geldiniz?

1970 yili baslarinda Eskisehir Organi-
ze Sanayi Bolgesi'nin kurulusu bas-
lamisti. Biz, hemen buradan bir arsa
aldik, 6deme sartlari ¢ok uygundu.
Ayrica sanayi bolgesine kimse rag-
bet etmiyordu, sehre 10 km uzaga
kim gider diye bir disince vardi.
Tabi bu dar kafalilikti, 5 yil faizsiz geri
odemeli olarak buradan 4 bin 500
metrekare yer aldik. Tabi yine param
yok, dokimhanenin projesini, c¢elik
konstriksiyonlarini  kendim yaptim.
Yine ihtiyac duydugumuz makinalar
kendimiz yaptik. Kupol ocagliyla islere
devam ettik. Her zaman oldugu gibi
komir sikintisi had safhadaydi. Elekt-
rikli ergitme, yani indtiksiyon ocaklari
dokim sektoriinde yayilmaya basla
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misti. Fakat disaridan ithal ediliyorlar-
di, onlara pesin verilecek doviz yoktu,
alamiyoruz. O siralar istanbul’da Eges
firmasi bu ise baslamisti, indiiksiyon
ocaklari Uretiyordu. Ben de kendileri-
ne gittim, Fuat Bey ve ismet Bey ile
tanistim, onlar da elektrik miihendi-
siydi, bizim okuldan mezunlardi. Ken-
dilerine dedim ki bir ocak alacagim
ama hic param yok. ismet bey kizdi,
senden para mi istedik, hemen para
konusunu actin diye. Kémir derdin-
den kurtarin beni dedim. 300 kg’'hk
bir ocak siparisi verdim. Odeme va-
delerinde de de sag olsunlar yardim-
¢l oldular. Ocagi kisa surede bitirip,
getirip kurdular. Basladik calismaya.
Hem elektrikli indiksiyon ocagi gali-
siyor hem de kémir ocagi calisiyor.
Tabi indiksiyon ocagi ¢cok avantaj-
lydi, isciler de artik komir ocaginin
zahmetinden bikmisti. Ama induksi-
yon ocagina da maden yetistiremiyo-
ruz, neticede 300 kg’'lik ocak. Gece
saat 11-12’ye kadar ocagin basinda
bekliyorum, 300 kilo daha erisin diye.
Eve gidiyorum saat gece bir, hanim
kiziyor tabi ocagin basinda yatsay-
din diye. Baktik indiiksiyon ocagi iyi,
celik ve sfero da dokmeye basladik,
zaten pik dokiyorduk. iscilerim de
eksik olmasin bana yardimci oldular,
abi dediler bu kupol ocagini kaldira-
lim, yerine yeni bir buylk indiksiyon
ocagi alahm dediler. Bir tonluk ocak
icin yine Eges’e gittim, yardimci oldu-
lar, kdmurlt ocagi kaldirdik, yerine 1
tonluk ergitme ocag getirdik. Basla-
dik indiksiyon ocaklarinda ergitme
yapmaya. Tabi seneler gecip gidiyor-
du, derken yine maden yetistiremi-
yorduk. Bu defa 5M firmasini kuran
arkadaslari  yakindan
onlara siparis verdim yeni ocak igin,
boylece ¢ adet ocak oldu ve calis-
malarimiza devam ettik. Tabi islerimiz
ve calisanlanimiz da artmaya basladi.
Para kazanmaya da basladik, artik ta-
ninir da olduk. Daha 6nceleri kendi

taniyordum,

icimize kapanik ¢calismistik. Taninma-
ya baslaninca islerimiz artti ve kapa-
site sorunu c¢ikti, burasi da dar gel-
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meye basladi ve yer ihtiyaci dogdu.
Kizimin da tesvigiyle organize sanayi
bolgesinde 27 bin metrekarelik bir
yer daha aldik ve yeni dokiimhaneyi
kurmaya basladik. Yeni tesisi heniiz
tamamlayamadik ama orada da ure-
tim yapiyoruz. Alti yildir, higbir yerden
kredi, bor¢ vs almadan kendi 6z ser-
mayemizle tamamlamaya calisiyoruz.
Zaten bizim en onemli 6zelliklerimiz-
den biri; hep 6z sermayemizle yatinm
yaptik. Biz buna otofinansman diyo-
ruz. Mevcut dokimhanemiz calisiyor,
eger kazaniyorsa, kazandiklarimizla
yeni dokiimhaneye ve isleme fabrika-
sina yatirim yapiyoruz. Tabi yeni yeri
glintin kosullarina gore daha modern
kuruyoruz. Yeni ocaklar ve makinalar
aldik. Bazi makinalari da yine kendi-
miz yaptik. Yeni yer daha randimanli
olacak. Suan buylk parcalar orada
dokuyoruz. 8 tona kadar yekpare par-
calar dokebilecek kapasitemiz var.

Tam olarak yeni yeri ne zaman
bitirmeyi 6ngoriiyorsunuz?

Aslinda suan calisiyor. Tabi bir do-
kiimhaneyi sokmek, tim makinalari
yerinden ¢ikarmak, yeni yere tasimak
cok zahmetli, zaman alici ve masrafli
bir is. Burasi zaten oturmus bir yer, iyi
kotl kazanan bir dokiimhane. Burasi
gittigi yere kadar gitsin, burada belir-
li isleri birakip agirhgr oraya vermeyi
disilindik ve boyle de yaptik. Dolayi-
siyla belki biraz uzun sirdi ama neti-
cesi guzel olacak. Burayl bozmayaca-
giz, tabi burasi cok blyik is dokecek
kapasiteye sahip degil, 3 tona kadar
parca dokebiliyoruz. Yeni fabrikada
ise 8 tona kadar parca dokebiliyoruz.
Kisacas! her iki yerde de calismaya
devam edecegiz.

Bir de ziyaretimizde bir

yonteminizi gordiik, cimento kalip,
Tiirkdokiim’de bu konuyu ayrica
yayinlayacagiz, kisaca bu fikir nasil
dogdu, bize anlatir misiniz?
Cevreciler bize cok baski kurmaya
basladi. Recineli kum kullaniyoruz,
buradaki problemleri gidermek igin

bizden yakma tesisi isteniyor, berta-
raf miiessesine gondereceksin diyor,
belediye de bu atiklari almaz oldu,
buradan Ankara’ya géndermeniz ge-
rekiyor. Maliyetli bir durum. Do6kim
konusuna ¢ok merakli oldugum igin
Ar-Ge calismasina basladim. Aklima
yedek subayken okudugum kitaplar
geldi. Cimentolu kumlar diye bir konu
vardi, bunu dosyama not etmisim,
bunlara tekrar bakmaya basladim
ve bir calisma baslattim. Merakli bir
ustam var, onunla birlikte bu is Uze-
rinde calismaya basladik. Oldu olma-
di derken onemli bir yol kat ettik ve
uretime de basladik. Bu calismamiz,
cevre baskisi ihtiyacindan dogdu. Di-
ger taraftan ise recine maliyetleri ¢cok
ylkselmeye basladi, bazen de bula-
miyoruz regineyi.

Cimentolu kumda baglayici ola-
rak sadece ¢imento var, bu her yer-
de kullanihyor, bitln insaatlar, evler,
apartmanlar, gokdelenler hep ¢imen-
to kullanihyor. Cimentolu kumu belli
miktarda su ile karistiriyoruz, bunu
kaliphyoruz, kaliplamayi da gelistirdik,
bir de bunu kaliplayacak sekilde ken-
dim bir makine yaptim. Neticede ¢ok
guzel igler cikarmaya basladik. He-
sapladigimizda, recgineli kuma gore
son derece az maliyetli oldugunu da
gordik. Ayrica bu sistemde atik yok,
dokiyorsunuz buhar cikiyor baska
hicbir sey yok. Buhar ciktiktan son-
ra kaliplar donuyor tabi, bozmasi da
¢cok basit, cimento o sicaklikta yani-
yor boylece kolayca bozuluyor. Atigi
ise ¢cimentonun tozu, kimseye zarari
yok. Belki ileride bunu ¢imento fab-
rikalarl da alabilecek. Dolayisiyla biz
bu konuya hiz verdik ama bu konuda
calismalarimizi devam ettirmemiz ge-
rekiyor. Ornegin bazi celik dékiimleri
deneyemedik. Suan pik ve sfero ya-
piyoruz. Celik ve diger konularda da
ilerliyoruz. Tabi bu bir Ar-Ge calisma-
sl.

Konuyla ilgili TUBITAK’a
basvurdunuz mu?
Basvurduk, bizi red ettiler. Olmaz
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dediler, dogru diriist incelemeden,
patlar catlar dediler. Uzman diye iki
docent mihendis gonderdiler. Gelen-
ler, dokimu bilmiyor, ikisi de makine
muhendisi, ben bunlara nasil izah
edecegim? Yarim saat durup gittiler,
bir de anladigim kadariyla aleyhimi-
ze rapor verdiler. Yaklasik bir sene
bekledik, TUBITAK’tan ses cikmayin-
ca tekrar basvurduk, netice ne oldu
diye? Gereksiz gordiler bu calisma-
yl. Tabi Uzuntd verici bir durum, ben
de kendim yuritmeye karar verdim.
Belirttigim gibi belirli neticeler aldik,
halen devam ediyoruz. Bu Ar-Ge ¢a-
lismasini da mevcut dokiimhanemiz
finanse ediyor.

Baska bir konuya da bu vesileyle
deginmek istiyorum. Bizim metallrji
muhendisleri sadece kendi konularini
biliyorlar. Ama bizim gibi orta dlcek-
li isletmelerde her koése basina bir
tane muhendis koyamiyorsunuz. Do-
layisiyla buradaki bir mihendisin bir
cok konuyu bilmesi gerekiyor. Gecen
cagirdim mihendisleri, bakin dedim
burada indiksiyon ocagi var, dug-
meye basiliyor calisiyor, digmeye
basiliyor duruyor. Ama bunun icinde
ne var, nasil calisiyor, hangi eleman-
lar biliyor musunuz? Bilmiyoruz, biz
elektrik muhendisi degiliz diyorlar. Bir
metallrji mihendisinin de bunu c¢ok

L4 )
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iyi bilmesi lazim. Bunun iginde tristor
dedigimiz elektronik elemanlar var,
bunlar ¢ok iyi 6grenmeniz lazim, yari
iletken konusunu 6greneceksiniz ve
oOgreteceksiniz dedim. Yani bir mi-
hendisin bir cok konuyu gelistirmesi
lazim. Ornegin, makine dizaynini da
bilmesi lazim, gelen Urini daha na-
sil kaliteli dokerizi de bilmesi ve karsi
tarafa oyle yansitmasi gerekiyor. Me-
tallirji miihendisleri, teknik resim ko-
nusunda okullardan ¢ok zayif geliyor.
Bir muhendis, émur boyu doktor gibi
calisip, ufkunu genisletmesi gereki-
yor. Metalurji, kimya, makine, elektrik
gibi her seyi bilmesi gerekir. Yoksa bu
piyasada tutunmak ¢ok zordur.

Doékiimhane de buna uygun bir
ortam degil mi? Muazzam bir
cesitlilik var.

Bizim gibi parca dokiimhaneleri boy-
ledir. Ufkunuz genis ise, merakliysaniz
olmayani Uretirsiniz. Seri Uretim yapan
dékimhaneler belki bunun i¢in uygun
degildir. Bizim durum farklh, dékiimha-
nemizde 10 binin Gzerinde cesitli isler
yapmisizdir. Dokimiin her alaninda
islerimiz var. Buraya gelen muhendis-
ler cok iyi yetistiler. Bu avantajimiz var.
Tabi bu arada ¢ok zorlandigimizi da
belirtmek isterim. isi gelistirmek icin
surekli yeni denemeler yapiyoruz.

Deniz Dokiim ne tiir parca
dokiiyor?

Deniz Dokim, parca dokimhanesidir.
Doékimhanenin bulundugu organize
sanayi bolgesinde yaklasik 400-500
fabrika var. Bu fabrikalarda makinala-
rin diglisi kiriliyor, kasnagi aciliyor, bo-
zuluyor vs. bir, iki, U¢ adet getiriyorlar,
bunu yapabilir misiniz diyorlar. Yapa-
mam desen, kime gdétirecek, burada,
bunu yapan baska kimse yok. Her biri
degisik malzeme, sfero, dokme de-
mir, ¢elik dokim, paslanmaz dokim,
demir disi metaller var. Deniz D6kim,
parca dokiimhanesi oldugu icin fark-
I farkli yontemlerle dokim yapiyor.
Normalde, bir dokiimhane ya celik
dokiyordur, ya da pik, sfero veya
demir disi metallerle dokim yapiyor-
dur. Bunlarin hepsini birlikte yapan az
dokiimhane vardir, biz de bunlardan
biriyiz.

Bu durum avantaj midir?

Dogru, bu bir avantaj ama ayni za-
manda ¢ok da zahmetli, metalrjik,
dokim yoninden bir ozelligi var,
hicbir parca bir birine benzemiyor.
Dolayisiyla bizim burada calisan mu-
hendisler ¢ok iyi yetisiyor. Clinki do-
kiimun her ¢esidiyle ugrasiyor ve ¢ok
buyiik tecriibe kazaniyorlar. Ornegin
baska bir miiessesede sadece celik
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iCIMiZDEN BiIRI

dokdliyor, oradaki mihendisler, bizim-
kiler gibi sfero veya demir disi dokim
yapamaz ama bizdeki dyle degil, nere-
deyse tum dokiim cesitlerinde tecriibe
sahibi oluyor. Gelen her tiirl isin Uizerin-
de fazlaca kafa yoruyorlar.

Yine biraz ge¢cmise donersek,
dokiime basladiginiz 1960-1970
yillarda sektor nasildi?
O zamanlar dokimcilik daha kolaydi,
dokuyordunuz, doktiginiz her se-
yin alicisi vardi. Doékimcller ¢ok fazla
muhendis kokenli degildi. Cirakliktan
baslamig, yetismis usta olmus, derken
klictk bir yer agcmis, 3-5 kisi isi devam
ettiriyordu. Tabi Ankara’dan bahsediyo-
rum. Yer ocaklarinda pik dokim yapar-
lardi. Ama Ankara’da o zaman revacta
olan pis su borusu derdik, onu yapar-
lardi o doénemde plastik boru yoktu.
Soba parcalarn veya izgara yaparlardi.
Musteri de, dyle delik ¢ikmis, bozuk ¢ik-
mis bakmazdi. Simdiki gibi taslama ve
kalite kontrol cihazlar da yoktu, analiz
yoktu, catlak kontrolli yoktu. Dokiim-
culer boyle is yapar ve kazanirlardi da.
Tabi o sartlar artik yok, her sey cok hizl
degisti. Ankara’da dokimcller odasi
vardi, cok iyi bir odaydi, onun belli bir
mali glict vardi, dokimcu giderdi, ora-
dan bor¢ olarak 6rnegin bir ton pik, 500
kg kdmur alirdl, sonra onu dder, tekrar
ayni sekilde alirdi. Belli bir kredisi vardi,
biz de Ankara’da bundan istifade ettik.
Ama Eskisehir'de hi¢ boyle bir sey yok-
tu. O zamanlan aramiyor degilim ama
acikca soylemek gerekirse kalite yoktu.
Simdi dokimhane igin daha biyiik
yatinm gerekiyor, iyi yetismis personel
calistinp, iyi dokim yapmaniz gerekiyor.
Kalite yok ise tutunamazsiniz. Artik her
sey cok hizli gelisiyor, her yil yeni ma-
kinalar ve yontemler cikiyor, elinizdeki
makinalar eskimis oluyor. Diger bir du-
rum ise sosyal tarafidir. isci maliyetleri
yiikseldi. isveren olarak konusuyorum,
Uretimimizde ¢ok fazla yer isgal etmeye
basladi. Yine calisanlarin sosyal haklari
gelisti, bunlar olmasin demiyorum, yan-
lis anlasilmasin, sadece uretim maliye-
tindeki yerini sdylemeye calisiyorum.

88

Bu durum isvereni otomasyona yoneltti.
Tabi bu sosyal olarak belki iyi degil, issiz-
ligi artiryor ama isverenin de yasamasi
icin en az isciyle en kaliteli dokimu yap-
masi gerekiyor. Rekabet kosullari maa-
lesef bu durumu zorunlu kiliyor. D6kim-
hanelerin baska sansi yok bence, isci
maliyetlerini azaltmak icin otomasyona
gitmek zorunda. Belki tim sektorler icin
gecerlidir ama otomasyon, dokimde
¢cok daha fazla hissediliyor.

Sektoriimiizde en 6nemli sorunlardan
biri kalifiye ara eleman bulma sorunu,
bu da dokiimhaneleri otomasyona
dogru sevk ediyor diyorsunuz?
Memleketimiz, maalesef her alanda ka-
lifiye elaman sorunu yasiyor. Oniimiiz-
deki yillarda bu sorun daha da artacak.
Eskisehir’i 6rnek alirsak, vasifsiz eleman
¢ok fazla var, bir ilan veriyorsunuz yigin-
la insan geliyor. Ne is yapabilirsiniz diye
sordugunuzda, her isi yaparm diyor.
Baktik ki bu durumu ¢ézemiyoruz, ken-
di icimizde yetistirme yoluna gittik. Va-
sifsiz calisani mecburen egitme yoluna
gittik. Bunun adi isbasi egitimi. Basinda
ustasi var, eger kabiliyeti varsa yaninda
ogreniyor. Az once de belirttigim gibi
muhendislerin bilgili olmasi lazim, isgi-
nin basina gittiginde yasadigi problemi
hemen c¢ozecek pozisyonda olmasi
gerekir. Maalesef meslek liselerinden
bir umut kalmadi, model, metal, dokim
branslar kapaniyor, tercih eden yok.
Tabi bizim de doékimhanelerimizi tercih
edilecek duruma getirmemiz lazim.

Tecriibenize dayanarak soralim,
dokiim sektoriiniin gelecegini nasil
goriiyorsunuz?

Gelecegini ¢ok iyi, parlak gordigimu
soylemek isterim. Hem dokim sekto-
rimuzln iyi yonde ilerlemesi hem de
Avrupa’da artik bu is alaninin daraltil-
masi bizim gibi Ulkeler icin avantajli bir
durum yaratiyor. Dokim sektorl, daha
uzun yillar Uretimini ve katma dege-
rini artirarak devam edecek. C)yle ki,
suan bile gelen islere cevap vermek
icin dokim sektorindeki firmalarin ya-
tinm yapmasi gerekiyor. Devletin de

dokimhanelere tesvik vermesi lazim,
destek olmall. Ornegin ben atgmi
Eskisehir'de bertaraf edemiyorum, yiik-
leyip Ankara'ya gondermek durumun-
da kaliyorum. Bu da maliyet demektir.

ihracat yapiyor musunuz?
Uretimimizin yiizde 50’sini genellikle
Avrupa Birligi Ulkelerine ihrag ediyoruz.
ihracat bizim icin cok énemlidir. Zaten,
ic piyasa da cok cazip degil. i piyasa-
nin sartnameleri daha zor, vadeler uzun
gibi... Bir dokiimhane, ihra¢ edecek ka-
liteye gelmisse i¢ piyasayla cok ilgilen-
memeli.

Cocuklarinizin dokiim ile ilgisi nasil?
Kiziniz Burcu Hanim’i biliyoruz,
birlikte calisiyorsunuz.

Deniz Dokim bes kisilik bir aile sirketi-
dir. Basta benim kurdugum bir sirketti,
sonra ¢ocuklar blytytince anonim sir-
kete cevirdik. iki kizm, oglum ve esim
ile birlikte bu sirketin ortaglyiz. Blyik
kizm istanbul’da Marmara Universitesi
Tip Fakiltesi'nde profesor, esi de yine
ayni yerde profesor. Bizim sirketin adi
da kizimin adi, Deniz. Ankara’da do-
kiimhaneyi kurarken kizim dogmustu,
dokimhanemizin ismi de Deniz Do-
kiim oldu. Karabiik'te falan makinalarin
adlan Zeynep, Ayse, vs.dir. Bereketli
olsun diye kadin isimleri verilir. Uretim
de bereket demektir zaten. Kizimin tip
doktoru olmasini istiyordum o da bunu
basardi ve Hacettepe Universitesi Tip
Fakiiltesi ingilizce'yi bitirdi, simdi esiyle
birlikte kendi mesleklerini icra ediyorlar.
Cok da severek yapiyorlar. Diger kizim
Burcu’'yu da muhendislige yonlendir-
dim. Elektrik elektronik muhendisligi
okudu ve birlikte calismaya basladik,
¢cok da iyi oldu birlikte calismamiz. Og-
lum da metalurji mihendisligini bitirdi
ve bizimle ¢alismaya basladi. 5-6 yil bir-
likte calistik ancak bu isle ilgili cok he-
vesli degildi. Baska isler yapmak istiyor-
du, dokum diginda bir isle mesgul suan.

Genclere ne Onerirsiniz?
Gengler sevmedigi meslegi katiyen
secmesinler. Basarill  olabilmelerinin
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ilk sarti sevdigi isi yapmalandir. Cinku
insan sevdigi iste merakli olur, arastirir,
emek harcar ve basarili olur. Kendilerini
iyi yetistirmeliler, en az iki yabanci dili iyi
derecede bilmeliler. Teknolojik gelisme-
leri iyi takip etmeliler ve yaptiklar igin
ayrintilanini iyi dgrenmeliler. imkanlar
var ise isleriyle ilgili yurtdisi fabrikalarina
gidip staj yapmalilar. Teori ve pratigi bir-
likte yurttmeleri gerekir. Dokimhanede
ne teori ne de pratik tek basina bir ise
yaramaz, ikisinin mutlaka bir arada ol-
masi lazim. Bunun icin de ¢ok calismak
ama severek meslegini yapmak gerek.

Bir de yeri gelmisken deginmeden
gecemeyecegim bir konu dokimci-
lerin bir birleriyle iliskileri. Dokumculer
aras| bilgi alisverisi ¢cok onemli, tim
dokiumcilik hayatimda en fazla hisset-
tigim aramizdaki kopukluktu, herkes bir
birini tanimiyor veya ne yaptigini tam
olarak bilmiyor. TUDOKSAD bu kopuk-
lugu gidermede 6nemli bir unsur, uma-
rnm bu gorevini layikiyla yerine getire-
cektir.

Uzun yillardir dékiim isi yapiyorsunuz,
meslek hayatinizda yasadiginiz ilging
anilarinizi paylasmanizi istesek, neler
anlatirsiniz?

Ankara’da dokimhanemi actim, 6-7 is-
¢im vardi. Bir ramazan gund, komurli
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ocakta talas eritiyoruz, kupol ocakla-
rinin 6n kisminda delik vardir, maden,
icinde biriktigi zaman demirle deligi
delersiniz, maden potaya akmaya
baslar. Hava sicak, bizim ocagin agzi
dondu, cahlsanlar diirtikliyor fakat
aclimiyor. Bizim isciler, demiri koyu-
yor, balyozla vuruyor, tabi bunun icin
de giic gerekiyor. iscilerimiz de orug-
lu, bana bakiyorlar abi bu acilmiyor
ne yapacagdiz diye. Dedim, bitin gi-
nahiniz bana ait, orucunuzu bozun,
zaten dinimizde de var, bdyle zor
zamanlarda orucunuzu bozabilirsiniz.
Hepsi orucunu bozdu, su ve yemek
yediler, bir gayret geldi, sonucta ag-
zini actilar ve maden geldi. Bu unuta-
madigim bir anidir.

Cimento fabrikalarina bilya doku-
yoruz, Eskisehirdeki fabrikada arka-
dasim Samim Bey calisiyor. Déner fi-
rinlari devreye alacagiz ama bilya yok
dedi. Cok hizli, bunlari dokmemi iste-
di. Bilyalar, pik talasindan dokuyoruz,
beyaz dokim dedigimiz, asinmaya
dayanikli, sert bir malzeme c¢ikiyor.
Yaklasik yliz ton doktim ve goénder-
dim. Bunlar bir hata yapmislar, doner
finnlara bilyalarin hepsini dolduruyor-
lar, denemek icin bir dondirelim di-
yorlar. Bakmislar, bilyalar karpuz gibi
ortadan ikiye ayriliyor. Bilyalar firina

attiginizda bir birine carpar, asinmayi
onlemek icin de ¢imento tozu da ol-
malidir. Toz bilyalarin arasina girdigin-
de asinmayi onler. Hemen beni ara-
dilar durumu anlattilar, benim onlari
karsilayacak param da yok. insanin
mevki makam sahibi tanidiklari olma-
si da iyi tabi, Samim Bey’e, bunlarda
gerginlik var, 1sil isleme sokarsak ki-
rilmazlar, icine de ¢cimento tozu atma-
dan calistirmayin dedim. Ankara se-
ker fabrikasinin makine fabrikasi da
vardi, oranin midiri de arkadasim
Orhan’di. Cok blyuk tav firinlari vardi,
basima gelen olayi anlattim, bunun al-
tindan cikabilmek icin burada bunlari
tavlayallm dedim. O da dedi ki, gok
blyuk bir ring var, buglin yarn firini
yakacagiz, sen bilyalan getir bunun
icine dolduralim birlikte tavlariz dedi.
Hemen Eskisehire déndim, Samim
Bey’den bilyalari kamyonlarina yiikle-
yip Ankara’ya gondermesini istedim.
En az 10 kamyon mali goétirdim, 3-4
glinde tavladim, cikardik bilyalari so-
guttuk, biraz sertliginden kaybetmis
ama kirilganhgl da azalmis. Hemen
ylkleyip acilisa yetistirdik, kullanildi,
hicbir sikinti ¢citkmadi. Bunu hi¢ unut-
mam, bu benim icin déndm nokta-
siydi. Cinkld tamami iade edilseydi
toparlayamazdim.
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HAMMADDE

TUDOKSAD Hammadde
Fiyat Endeksi

Hammadde fiyat endeksi tablosu, her ayin
ilk haftasi giincelleniyor. TUDOKSAD’In
resmi web sitesinde (www.tudoksad.org.
tr) yayinlaniyor.

Ort. Max Ort. Max Ort. Max Ort.

2008 612 910 978 1605 982 1416 859
2009 502 639 698 897 656 992 564
2010 651 708 842 929 834 878 779
201 830 865 1087 1183 1072 1132 987
2012 855 916 1107 1328 1027 1ma 946
2013 841 919 1069 1255 1021 1065 919
2014 889 950 1209 1351 1200 1249 1029
2015 746 799 1194 1456 1153 1231 932
2016 ? ? ? ? ? ? ?

2017/01 1029 1052 1553 1647 1422 1535 1385
2017/02 1037 1104 1527 1650 1471 1.508 1.361

2017/03 1120 1190 1684 2132 1617 1746 1.544
2017/04 1097 1199 1674 2125 1572 1755 1499
2017/05 1088 1149 1609 2069 1499 1606 1427
2017/06 1076 1128 1566 1940 1428 1534 1375
2017/07 1140 1194 1657 1995 1532 1639 1425
2017/08 1266 1319 1660 1970 1530 1618 1407
2017/09 1250 1302 1617 1910 1476 1.563 1354

2017/10 121 1266 1683 2018 1523 1.596 1413

2017 1281 1339 1780 2135 161 1688 1494

2017/12 1388 1446 1851 2275 1678 1755 1523

2018/01 1417 1474 1865 2280 1663 1.814 1512

2018/02 1431 1477 1887 2234 1685 1.825 1.541

2018/03 1515 1573 1963 2680 1767 1.91 1.600

2018/04 1563 1624 2036 2497 1827 1978 1653

2018/05 1608 1675 2206 2997 1983 2137 1785

* Tablodaki fiyatlar dokim maliyetini gdstermemektedir.

Max

1.227
840
847
1.066
1072
988
1130

1.006

1.404
1.398
1654
1645
1.552
1499
1.550
1.530
1476

1.541

1630

1658

1663

1.666

1729

1787

1939

HURDA FiYATI (1)

Colakoglu Metalurji A kalite fiyati ve Turkiye ge-
nelindeki dékiimhanelerce satin alinan paketli
veya dokme, kaplamasiz, DKP sac hurdalarinin
maliyet fiyatlarinin glinlik hesap edilmis, agirlikh
aylik ortalamasi

SFERO PiKi (2)

ithal kaynaklardan temin edilen Sfero pikinin
guncel fiyatlar ve baglanan sdzlesmeler ile do-
kimhanelere maliyet fiyatlarinin ortalamasi

HEMATIT PiKi (3)

isdemir, Kardemir ve ithal kaynakl pikin giincel
fiyatlar ile dokiimhanelere maliyet fiyatlarinin or-
talamasi

CELIK PiKi (4)

isdemir, Kardemir ve ithal kaynakl pikin giincel
fiyatlar ile dokimhanelere maliyet fiyatlarinin or-
talamasi

TURKDOKUM | MART-NISAN-MAYIS18
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ADARAD DOKUM URUNLERI SAN.TIiC. A.S.

AKDAS DOKUM SAN.TIC.A.S.

AKMETAL METALURJi ENDUSTRISI A.S.
AKPINAR DOKUM MAK. SAN. A.S.

ALCAST METAL SAN. TiC. LTD. STi.

ALFA DOKUM MAK. SAN. TiC. iTH. iHR. LTD. $Ti.
ALTAN MAKINA iMALAT TiCARET LTD. STi.

ALTUN DOKUM SAN. A.S.
ANADOLU DOKUM SANAYi A.S.

ARAL DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

ARDEMIR DOKUM SAN. TiC. A.S.

ARDOKSAN DOKUM SAN.VETIC.A.S.

ARPEK ARKAN PARGA ALUM. ENJEK. KALIP SAN. TiC. AS
ARSLAN MAKINA DOK. SAN. TiC. LTD. STi.

ARTI DOKUM SAN.TIiC.LTD.STi

AS GELIK DOKUM iSLEME SAN.TIC. A.S
ASLAR PRES DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.

ATiK METAL SAN.TiC. A.S.

AY DOKUM MAKINA SAN.TIC.A.S.

AYHAN METAL PRES DOKUM SAN.TiC. A.S.

AYZER DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BEYZA METAL PRES DOK. KALIP SAN. TiC. LTD. STi.
BILGE DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.

BORAN GELIK DOKUM SAN. TiC. A.S.

BURDOKSAN DOKUM MAD. NAK. TiC. SAN. LTD. $Ti.
CAN METAL ENJEKSIYON DOKUM SAN.TIiC. A.S.
CANBILENLER DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

CER DOKUM MAKINE VE SANAYi A.S.

CEVHER JANT SANAYi A.S.
GELIK GRANUL SANAYi A.S.

GELIKEL ALUM. DOKUM iMALAT SAN. TiC. A.S.

GEMAS DOKUM SANAYi A.S.

GUKUROVA iNSAAT MAK. SAN. TIC. A.S.
DALOGLU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
DEMIiSAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A.S.

DENiZ DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
DENIZCILER DOKUMCULUK SAN. TiC. A.S.

DMS DENizLi DOKUM MAK.SAN.TiC.A.$
DIRINLER DOKUM SAN. TUR. LIMAN iSL. TiC. A.S.
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.

DOGU DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

DOKSAN BASINGLI DOKUM SAN.TIC.LTD.STi

DOKTAS METAL SAN.TIiC. A.S.

DUDUOGLU GELIK DOK SAN.TIC. A.S.

DUYAR VANA MAKINA SANAYi TIC. A.S.

EKiP METALURJi DOK.VE MAK.PARG.IMLT. SAN. VE TiC.LTD.STi.
EKSTRA METAL DOKUM iZABE MAK.SAN.ITH.IHRT.L. $Ti

EKU FREN VE DOKUM SAN. A.S.

ELBA BASINGLI DOKUM SAN. A ODOKSAN OSMANELI SB
ELIT METALURJI SANAYi VE TICARET A.S.
EMiN YALDIZ METALURJi MAK. GIDA OTOM. S.T.L. §Ti.

ENTIL END. YAT. TICARET A.S.
ER DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

ERKON DOKUM iNS. TUR. TiC. VE SAN. A.S.

ERKUNT SANAYi A.S.

ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.

FAF DOKUM SAN.TIC. A.S.

FERRO DOKUM SANAYI DIS TiC. A.S.
GEDIK DOK. VANA SAN.TIiC. A.S.
GURMETAL HASSAS DOKUM SAN.TIC. A.S.
GURSETAS DOKUM SAN.TiC.LTD.STi
GUVEN PRES DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.
HASTEKNiIK MAK.MOD.DOK.METAL.SAN.VE TiC.LTD.STi.
HAYTAS DOKUM SANAYI TiC. A.S.
HEKIMOGLU DOKUM SAN. NAK.TiC. A.S.
HEMA OTOMOTIV SiSTEMLERI A.S.

HiSAR CELIK DOKUM SAN. TiC. A.S.

ISIK GELIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

iGREK MAKINA SAN.TIiC. A.S.

iMPRO METAL MET.DOKUM MAK.SAN.TIC.LTD.STi
iSTANBUL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

iSTIKAMET DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.
KAGAN DOKUM MODEL SAN.TiS.LTD.STi
KALKANCI PRES DOKUM VE KALIP SAN.TIiC. A.S.
KARAMAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
KARDOKMAK - KARDEMIR DOKUM MAK. A.S.
KAYDOKSAN - KAYSERi DOKUM SAN. TiC. A.S.
KAYMAKGILAR MAKINA DOKUM SAN.TIC.LTD.STi
KIRPART OTOMOTIV PARCALARI SAN. TiC. A.S.
KOGAK METALURJi MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
KONDOKSAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BURSA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
ANKARA
CORUM
KONYA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
KIRKLARELI
KOCAELI
ISTANBUL
ESKISEHIR
SAMSUN
ISTANBUL
IZMIR
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
BURSA
KONYA
ANKARA
IZMIR
ISTANBUL
KOCAELI
KIRSEHIR
MERSIN
ADAPAZARI
KOCAELI
ESKISEHIR
IZMIR
DENIZLI
IZMIR
BURSA
ELAZIG
KOCAELI
BURSA
CORUM
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
BILECIK
iZMiR
KONYA
ESKISEHIR
ISTANBUL
KONYA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
TRABZON
TEKIRDAG
ISTANBUL
IZMIR
BURSA
KOCAELI
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
DUZCE
KARABUK
KAYSERI
ANKARA
BURSA
KONYA
KONYA

02247148200
03122671880
0216 593 03 80
0312267 04 50
0224 24190 00
03122671797
0364 254 93 93
03323450770
0262527 23 51
02127714545
03322482500
0288 263 43 20
0262 658 97 44
02125520992
02222362070
0362 266 88 47
0216 593 25 60
02323283510
031226704 57
02627512194
02127715100
0212 485 49 66
02126910102
03126401166
0224 493 26 06
0224 484 29 30
03323421070
03122671125
02324781000
02127714555
444 82 55

0386 234 80 80
03242218400
0264 275 48 07
0262 677 46 00
0222236 00 58
02326215500
0258 267 1033
023237687 87
0224 482 29 35
0424 2555077
026265829 10
02245734263
0364 2549001
0212668 18 08
0312267 00 86
03122670556
0262 658 1001
0228 461 58 30
02328771537
03322392280
022223757 46
021637701 42
03322391650
0312397 2500
02126910272
03128145100
0262 653 42 60
0216307 1262
0216 394 33 31
0262658 3001
0216 36594 34
0312 267 04 40
0216 36510 56
0462 32500 25
02827581040
0216 464 70 00
02324370323
022424316 06
0262 646 76 98
02627281300
02126911103
03322391736
0216 593 07 55
03805375267
03704182234
03523211257
0312267 0492
0224 586 53 50
03322392111
03322390655

info@adarad.com.tr
akdas@akdas.com.tr
info@akmetal.com
info@akpinardokum.com
alcastmetal@alcastmetal.com.tr
info@alfadokum.com.tr
info@altanmakina.com
bilgi@altundokum.com.tr
info@anadoludokum.com.tr
info@araldokum.com.tr
ardemir@ardemir.com
ardoksan@ardoksan.com
arpek@arpek.com.tr
info@arslanmakina.com
info@artidokum.com.tr
info@ascelik.com
info@aslarpres.com
info@atikmetal.com.tr
aydokum@aydokum.com
ayhanmetal@ayhanmetal.com.tr
info@ayzerdokum.com
info@beyzametal.com
bilge@bilgedokum.com
info@borancelik.com.tr
info@burdoksan.com
canmetal@yesilova.com.tr

canbilenlerdokum@canbilenler.com

cer@cerdokum.com
info@cevherwheels.com
info@celikgranul.com
infocelikel@celikel.com
info@cemas.com.tr
cimsatas@cimsatas.com
daloglu@daloglu.com
marketing@demisas.com.tr
info@denizdokum.com.tr
info@denizcast.com
info@denizlidokum.com
info@dirinlerdokum.com
info@dogrudokum.com
bilgi@dogudokum.com.tr
info@doksandokum.com.tr
doktas@doktas.com
duduoglu@duduoglu.com.tr
duyarvalve@duyarvalve.com
iskender@ekipmetalurji.com.tr
ekstra@ekstrametal.com.tr
eku@eku.com.tr
odoksan@odoksan.com.tr
info@elitmetalurji.com.tr
bilgi@eminyaldiz.com.tr
info@entil.com
erdokum@erdokum.com
info@erkondokum.com.tr
erkunt@erkunt.com.tr
info@ertugmetal.com
info@fafdokum.com.tr
ferrodokum@efesan.com.tr
termo@gedikdokum.com.tr
contact@gurmetal.com.tr
info@gursetas.com
info@gpdpress.com
info@hasteknikdokum.com
info@haytas.com.tr
info@hekimogludokum.com
hemaotomotiv@hattat.com.tr
info@hisarcelik.com
isik@isikcelik.com.tr
info@igrek.com.tr
info@impro.com.tr
info@istanbuldokum.com
bilgi@istikamet.com.tr
kagan@kagandokum.com
info@kalkanci.com
info@karamandokum.com
kardokmak@kardokmak.com.tr
bilgi@kaydoksan.com.tr
info@kaymakcilar.com.tr
info@kirpart.com.tr
kocak@kocakdokum.com.tr
kondoksan@kondoksan.com

www.adarad.com.tr
www.akdas.com.tr
www.akmetal.com
www.akpinardokum.com
www.alcastmetal.com.tr
www.alfadokum.com.tr
www.altanmakina.com
www.altundokum.com.tr
www.anadoludokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
www.ardemir.com
www.ardoksan.com
www.arpek.com.tr
www.arslanmakina.com
www.artidokum.com.tr
www.ascelik.com
www.aslarpres.com
www.atikmetal.com.tr
www.aydokum.com
www.ayhanmetal.com.tr
www.ayzerdokum.com
www.beyzametal.com
www.bilgedokum.com
www.borancelik.com
www.burdoksan.com
www.canmetal.com.tr
www.canbilenler.com
www.cerdokum.com
www.cevherwheels.com
www.celikgranul.com
www.celikel.com
www.cemas.com.tr
www.cimsatas.com
www.daloglu.com
www.demisas.com.tr
www.denizdokum.com.tr
www.denizcast.com
www.denizlidokum.com
www.dirinlerdokum.com
www.dogrudokum.com
www.dogudokum.com.tr
www.doksandokum.com.tr
www.doktas .com
www.duduoglu.com.tr
www.duyarvalve.com
www.ekipmetalurji.com.tr
www.ekstrametal.com.tr
www.eku.com.tr
www.odoksan.com.tr
www.elitmetalurji.com.tr
www.eminyaldiz.com.tr
www.entil.com
www.erdokum.com
www.erkondokum.com.tr
www.erkunt.com.tr
www.temsidokum.com
www.fafdokum.com.tr
www.ferrodokum.com.tr
www.gedikdokum.com.tr
www.gurmetal.com.tr
www.gursetas.com
www.gpdpress.com
www.hasteknikdokum.com
www.haytas.com.tr
www.hekimogludokum.com
www.hattatholding.com
www.hisarcelik.com
www.isikcelik.com.tr
www.igrek.com.tr
www.impro.com.tr
www.istanbuldokum.com
www.istikamet.com
www.kagandokum.com
www.kalkanci.com
www.karamandokum.com
www.kardokmak.com.tr
www.kaydoksan.com.tr
www.kaymakcilar.com.tr
www.kirpart.com.tr
www.kocakdokum.com
www.kondoksan.com



KONPAR DIS TiCARET LTD. STi

KORMETAL SAN. VE TiC. ANONIM SiRKETi
KORFEZ DOKUM SANAYI TiC. A.S.

KUTES METAL SAN. VETIC.A.S.

MAKiIM MAKINA TEKN.SAN.TIC.A.S.

MERT DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
MESA MAKINA DOKUM A.S.

METKOM MET.MAK.MUT.NAK.SAN.TIC.LTD.STi.
MITA KALIP DOKUM SAN. A.S.

MOTUS OTOMOTIV MAK. MET. SAN. TiC. A.S.
NEMAK iZMiR DOKUM SAN. A.S.

NORMSAN TiCARET METAL iMALAT SAN. LTD. STi.
ONMETAL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi

0zGUMUS DOKUM SAN.TIiC. A.S.

0ZGUR DOKUM MAD. MAK. iNS. TAAH. MUM. SAN. TiC. LTD.
0ZGUVEN DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
PARSAT PiSTON DAGITIM TiC. VE SAN. A.S.

PAYZA DOKUM UGUR PAYZA

PINAR DOKUM SANAYI TiC. A.S.

RUBA FERMUAR VE PRES DOKUM SAN. A.S.
SAMSUN MAKINA SANAYi A.S.

SEFER DOKUM MAK.SAN.LTD.STi

SERPA HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
SILVAN SANAYi A.S.

SUPERPAR OTOMOTIV SAN. TiC. A.S.

SYC DEMIR DOKUM MAK. SAN. TIiC. A.S.

SAHIN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SAHIN METAL iMALAT SAN. VETIiC. A.S.

SENKAYA GELIK DOKUM SAN. VE TIC. A.S.

TAN GELIK DOKUM MAK. SANAYIi TiC. A.S.
TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

TRAKYA DOKUM SANAYI TiC. A.S.

TUG GELIK ALUMINYUM METAL MAM. SAN. TiC. A.S.

TUMSER EV AL. SER. IS.50.5i.iNS.TAH. DOKUM SAN. TiC. A.S.

UGUR METAL SAN. TiC. LTD. STi.

UYAR DOKUM SAN.TIC.LTD.STi.

UMIT DOKUM TiC. SAN. LTD. STi.

UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK. YED. PAR. A.S.
YAKACIK VALF SAN.TIiC. A.S.

YAZKAN DOKUM SAN. VETIiC. A.S.

YILKAR DOKUM SAN.TiC.LTD.S$Ti.

»

ACARER METAL SANAYi TiC. A.S.

AKM METALURJi SAN. TEMSILCILIK VE DIS TiC. LTD. $Ti.
AMCOL MIiNERAL MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

ASK CHEMiCALS TRT.C LTD.STi.

AVEKS iG VEDIS TIiC. A.S.

BDM BiLGINOGLU DOKUM MALZ. SAN. TiC. LTD. $Ti.
GELIKTAS SINAi KUMU SAN.VETIC.A.S.

GUKUROVA KiMYA END. A.S.

EGT REFRAKTER GEREGLER END. TiC. LTD. $Ti.

ERDEM MAKINE PAZ. MUH. SAN. TiC. LTD. STi.
ERMETAL END.GERi DONUS. TAS. SAN. A.S.

EVREN iTHALAT iHRACAT PAZ.A.S.

EXPERT MUMESSILLIK TURIZM TiC. LTD. STi.

FETAS METALURJI YUZEY iSLEM URUNLERI SAN.TIC.LTD.STi
HANNOVER-MESSE ANKIROS FUARCILIK A.S.
HERAEUS ELECTRO-NITE TERMO TEKNIK SAN. TiC. A.S.
INDUCTOTHERM iNDUKSIYON SiST. SANAYi A.S.
INDEMAK iINDUKSIYON DOK. MAK. LTD. STi.
KADIOGLU MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

KUMSAN DOKUM MALZEMELERI SAN. TiC. A.S.

LMA MOTiF ALUM. DOKUM SAN. MUM. LTD. $Ti.
MAGMA BILiSiM TEKN. HiZM. LTD. STi.

MARMARA METAL MAM. TiC. A.S.

MEGA ELEKTRONIK TALASLI iML. MAK. TiC. A.S.
META-MAK METALURJi MAK. MUM. LTD. STi.
METKO-HUTTENES ALBERTUS KiMYA SANTIiC. A.S.
ORTADOGU MINERAL SAN. TiC. LTD. STi

S&B ENDUSTRIYEL MiNARELLER A.S.

SILTAS SiLiS KUMLARI SAN. TiC. A.S.

SILVANDIS VE G TiC. A.S.

TEKNO METALURJi MALZ. MAK. TiC. LTD. $Ti.
TEZMAKSAN MAK. SAN. TiC. A.S.

UNiKON METALURJI VE KiMYA SAN. TiC. LTD. $Ti.
VELACAST MAKINE SAN. VE DIS TiC. LTD. STi.
VESUVIUS iSTANBUL REFRAKTER SAN.TiC.A.S.FOSECO
ZENMET DIS TICARET A.S.

KONYA
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
TEKIRDAG
KONYA
HATAY
ISTANBUL
KONYA
IZMIR
ISTANBUL
ISTANBUL
ADANA
ANKARA
ANKARA
ISTANBUL
KAYSERI
IZMIR
MANISA
SAMSUN
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
IZMIR
ESKISEHIR
IZMIR
ISTANBUL
iZMIR
ELAZIG
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
IZMIR
KOCAELI
BURSA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
KONYA

ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
IZMIR
ISTANBUL
MANISA
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
KOCAELI
KARABUK
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL

03322391890
0212694 6000
02627545177
021229067 80
031226756 87
02163643212
02827269294
03322391872
03267558210
02125521235
03322391241
02324781000
02165931161
02124854874
03224410707
03122671210
03122674161
021259101 41
03523211596
02324790353
023621308 86
03622665160
02124410977
02163942352
02626747500
02328770212
02222360290
02324370183
02128751900
02328772123
0424 2555560
0216 544 36 00
02123155240
02165406175
02323283037
02627510876
02244110977
0216499 46 46
02165910870
02163097250
03126413210
03322390447

02122805050
0216 467 31 40
021641496 16
0312212729
0216410 00 60
02324337230
02122755713
0236 23323 20
03322390608
0216 540 13 65
02126911370
0212 32596 60
021657338 88
0216 364 34 01
03124396792
0312267 08 88
0262 646 34 24
02623112949
03704241050
0216 593 09 57
0216593 13 61
0216 557 64 00
0216 447 29 55
0216 428 54 41
02122700708
021641169 11
0216 683 58 00
0212247 4985
02163357009
021638036 18
0216 463 33 90
02126746010
0216 399 98 68
0216 62276 30
0262 677 10 50
02164116916

info@konpar.com.tr
kormetal@kormetal.com
admin@korfezdokum.com
info@kutes.com.tr
satis@makim.com.tr
bilgi@mertdokum.com.tr
mesdokum@mesdokum.com.tr
bilgi@mesamakina.com.tr
info@metkom.com.tr
mita-kalip@mita-kalip.com
info@motusdokum.com
info.turkey@nemak.com
normsan@normsan.com
info@onmetal.com.tr
info@ozgumus.com.tr
ozgurdok@ozgurdokum.com.tr
info@ozguvendokum.com
info@parsatpiston.com
info@payzadokum.com.tr
info@pinardokum.com.tr
info@rubapresdokum.com
info@samsunmakina.com.tr
info@seferdokum.com
serpa@serpahassasdokum.com
info@silvansanayi.com
info@superpar.com
info@sycdokum.com
sahindokum@sahindokum.com
info@sahinmetal.com
info@senkaya.com
tancelik23@gmail.com
info@toscelikgranul.com.tr
info@trakyadokum.com.tr
tugcelik@tugcelik.com.tr
tumser@tumser.com.tr
ugurmetal@ugurmetal.com
info@uyardokum.com
info@umitcasting.com
info@unimetal.com.tr
info@yakacikvalf.com.tr
yazkan@yazkan.com.tr
info@yilkardokum.com.tr

acarermetal@acarermetal.com
akm@akm.com.tr
merkez@amcol.com

kevser.uzunal@ask-chemicals.com

info@aveks.com.tr
info@bdmbilginogludokum.com.tr
info@celiktassilis.com
info@cukurovakimya.com.tr
info@egttr.com
info@erdemmakinaltd.com
info@ermetaldemir.com
evrencast@gmx.net
info@expert.com.tr
info@fetasmetalurji.com
info@ankiros.com
info.electro-nite.tr@heraeus.com
inducto@inductotherm.com.tr
eataman@indemak.com
kadioglu@kadioglumaden.com.tr
bilgi@kumsandokum.com.tr
info@lma.com.tr
info@magmasoft.com.tr
marmara@marmarametal.com
info@megatr.com
metamak@metamak.com.tr
satis@metkoha.com
mert@ortadogumineral.com
foundry_turkey@imerys.com
siltas@siltas.com.tr
info@silvanticaret.com
info@teknometalurji.com
bilgi@tezmaksan.com
unikon@unikon.com.tr
nehir.altug@unigrup.com
foseco.turkey@foseco.com
info@zenmet.com

www. konpar.com.tr
www.kormetal.com
www.korfezdokum.com
www.kutes.com.tr
www.makim.com.tr
www.mertdokum.com.tr
www.mesdokum.com.tr
www.mesamakina.com.tr
www.metkom.com.tr
www.mita-kalip.com
www.motusdokum.com
www.cevherdokum.com
www.normsan.com
www.onmetal.com.tr
www.ozgumus.com.tr
www.ozgurdokum.com.tr
www.ozguvendokum.com
www.parsatpiston.com.tr
www.payzadokum.com.tr
www.pinardokum.com.tr
www.rubapresdokum.com
www.samsunmakina.com.tr
www.seferdokum.com
www.serpahassasdokum.com
www.silvansanayi.com
www.superpar.net
www.sysdokum.com
www.sahindokum.com
www.sahinmetal.com
www.senkaya.com
www.tancelik.com
www.toscelikgranul.com.tr
www.trakyadokum.com.tr
www.tugcelik.com.tr
www.tumser.com.tr
www.ugurmetal.com
www.uyardokum.com
www.umitcasting.com
www.unimetal.com.tr
www.yakacikvalf.com.tr
www.yazkan.com.tr
www.yilkardokum.com.tr

www.acarermetal.com
www.akm.com.tr
www.amcol.com.tr
www.ask-chemicals.com
www.aveks.com.tr
www.bdmbilginogludokum.com.tr
www.celiktassilis.com
www.cukurovakimya.com.tr
www.egttr.com
www.erdemmakinaltd.com
www.ermetaldemir.com
www.evren.ws
www.expert.com.tr
www.fetasmetalurji.com
www.ankiros.com
www.electro-nite.com
www.inductotherm.com.tr
www.indemak.com
www.kadioglumaden.com.tr
www.kumsandokum.com.tr
www.Ima.com.tr
www.magmasoft.com.tr
www.marmarametal.com
www.megatr.com
www.metamak.com.tr
www.metkoha.com
www.ortadogumineral.com
www.sandb.com
www.siltas.com.tr
www.silvanticaret.com
www.teknometalurji.com
www.tezmaksan.com
www.unikon.com.tr
www.unigrup.com
www.foseco.com.tr
www.zenmet.com
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AAGM Aalener
Giel3ereimaschinen GmbH

> Mikserler > Kum Geri Kazanim Tesisleri
Kendinden Sertlesen Baglayicili Kaliplama Kumu igin > Kallplama Hatlari

Birka¢ Musterilerimiz ve Referanslarimiz

QY ¢ S

grstom voestalpine SIEMENS An{hiu

ihtiyaglarinizda bizi tercih edeceginizi umar ve ¢alismalarinizda basarilar dileriz.

Tiirkiye izmir irtibat Biirosu

9 2132/2 Sk. No. 3/11
35530 Bayrakli | izmir

(@) +90 53502110 91

< erhan.uzuner@aagm.de

C Choose the Original
Choose Success!




Global
PARTNERINIZ.

Uluslararasi genis agimiz, . “ *
StoRgucifiiiEve. ’ | 5
Kaliteli Grunlerimiz ile ... o 49 »

SEKTORDE
20YIL AVEKS H-C100

. 3 AVEKS

WWW.aveks.com

_V imes Sanayi Sitesi C Blok 306 Sk. No. 4 Eski Yapanlar Plaza No. 1/1 K. 6 E-5 Karayolu Uzeri Tavsanli Mevkii
Tu Yukari Dudullu, Umraniye, Istanbul, 34775 S.M. Fatih Ongiil Sk. Kozyatag, Istanbul, 34742 Yolbulan Antrepo Yani Gebze,Kocaeli
Sl T.--90 (216) 540 00 60 F. +90 (216) 540 00 61 T.+90(216) 41000 60 F. +90 (216) 410 00 90 T.+90 (262) 724 99 14-15 F. +90 (262) 724 99 12




ORETIMINIZIN
DEGERINI BiLIYORUZ...

25 yildir Avrupa ve Orta Dodu Ulkelerinde Dokam ve Demir-Celik enddstrisine yonelik genis bir zincirde
malzeme ve hammadde sadliyoruz. Global badlanti adimizla Gretiminize deder katiyoruz.

mFerro Alyajlar mDemir Disi Metaller mSilisyum Karbir ve Grafit Potalar = Shell Kum

mPik Demir mRegineler - Boyalar m Grafit Elektrot mKarbon Verici mRefrakter m Diger Katki Maddeleri

MARMARA METAL

MAMULLERI TIC. A.S.
QUALITY
MAMAGEMENT

TEL: +90 216 447 29 55 Pby
www.marmarametal.com




