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BASKAN'IN
MESAJI

UMUR DENizCi

TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani

Degerli Meslektaslarim,

Metalurji sektortinlin iki yilda bir bir araya geldigi, lilkemiz ve uluslararasi
organizasyonlarin 6nemli bulusma noktalarindan Ankiros-Annofer-Turkcast
fuarlarn ve bu organizasyonun vazgecilmezi Dokim Kongresi sayimizla kar-
sinizdayiz.

Metalurji sektoériiniin en 6nemli bulusmalarindan biri olan Ankiros-Annofer-
Turkcast fuarlarinin yurt ici ve disindan gelecek katilimcilarin beklentilerini
karsilayacak bir platform olmasini diliyoruz. Blyliyen sektorimiizin tim
paydaslarinin uluslararasi boyutta bir araya gelmesinin bu zor dénemde
daha da 6nemli hale geldigini sdyleyebiliriz.

Ulkemiz, Temmuz aylyla baslayan ve Agustos’ta zirve yapan déviz kurunda-
ki dalgalanmalarin ekonomiye yansimalarini yasiyor. Hatirlanacagi gibi bu
tlr zor doénemleri daha 6nce de yasamistik. 1994 ve 2001 krizlerinde ¢ok
daha agir sartlar vardi. Tabi Tlrkiye ekonomik olarak o glinlerden bugiine
cok buyudu, dolayisiyla bu tir dalgalanmalarin etkisi de blyuk olacaktir. Te-
mennimiz ve inancimiz bu zor zamanlarin geride kalacagidir. D6kiim sana-
yimiz direncli bir sanayi, biz de liretmeye devam edecegiz. Ureterek, ihrag
ederek llkemiz sanayisine ve ekonomisine katkilarimizi devam ettirecegiz.

TUDOKSAD tarafindan Ankiros fuarlariyla es zamanli organize edilen 10.
Uluslararasi Dokim Kongremize olan ilgi ise memnuniyet verici. Bu ilginin
kongre katihminda da devam edecegini bekliyoruz. “Dokim Sektoriinde
Surdurdlebilir Karhihk” ana temasiyla gerceklesecek olan ve sektor paydas-
larini bir araya getiren kongremizin sektériimiize simdiden hayirli olmasini
diliyoruz.

WFO organizasyonuyla Eylil ayinda Polonya’da gerceklesen Diinya D&-
kiim Kongresi’nde sektorimizdeki gelismeleri ve gelecek beklentilerini
yakindan takip ettik. Bu organizasyondan c¢ikardigim sonug; Gretmemiz ge-
rekiyor, bunu yapmak icin de verimliligimizi artirmamiz ve rekabetci olma-
miz énemli. Ayni zamanda dunyayi takip ederek yenilik¢i olmamiz gereki-
yor. Yine WFO organizasyonuyla 8-9 Kasim 2018 tarihleri arasinda italya’nin
baskenti Roma’da “Foundry Summit” adiyla bir dokim zirvesi gerceklese-
cek. Dlnyanin onde gelen doékiimhane CEQO’lari ve sahiplerinin katilacagi
bu toplantiyi takip etmenizi 6neriyorum.

Son s6z olarak, Temmuz ayinda Sayin Nuri Atik’i, Eylll ayinda ise Sayin Su-
leyman Atik’i kaybetmenin lzlntlslnd yasadik. Sanayimize ve sektorimi-
ze kazandirdiklariyla camiamizin en guzel hatiralarinda her zaman 6nemli
bir yere sahip olacak bu duayen abilerimize Allahtan rahmet diler, Atik aile-
sine ve camiamiza bassaghg dileriz.

Sevgi ve saygilarimla...



CELIKTAS

Dokim kumunda tercih edilen marka

yildir
dokum sektorune hizmet
mutlulugunu yasatan
1S ortaklarimiza
tesekkiirlerimizi sunuyoruz.

ANKIROS ANNOFER TURKCAST 2018

25-27 October / Ekim 2018, ISTANBUL-TURKEY
CELIKTAS Hall 6-C110

Merkez: Fulya Mah. Vefa Deresi Sk. Gayrettepe i5 Mrk C Blok K:5 D:7 Sisli/ISTANBUL
Fabrika: Alacali Kitvii Anavol Cad. No:168 Sile/ISTANBLUL
www celiktassilis.com = www siliskumu.com



K FerroPem

Group = FerroAtlantica

Ay eAmerika
FerroSilikoMagnezyum <G’ eArjantin
Asilayicilar eFransa

3 Biiyiik Uretim Tesisi

OUR
PRODUCTS
IMPROVE

Genis
Uridn

/| Yelpazesi

a NVEKS

www.aveks.com




MA

RB OT LG SiZLERi STANDIMIZA
ISO 9001- 14001 CE AERHERYS
LMA olarak yeni markamiz SUMA ROBOTIC ile dunyaya aciliyoruz...

COREMATIC MACA MAKINALARI

Yerli Mal Belgemiz ile,
_yaunm tesvikierinden
daha fazla yararlanmaniz
sagliyoruz..."

L

HIZLI VE ROBUST
= etkin tasarm
« hidrolik ve elektrikli opsiyonel secenekler
+ sicak ve soguk kutu maca Uretim prosesi i¢in otomatik macga kumu hazirlama ve dagitimi sistemleri

» gaz jenaratorleri

“Corematic CB 60/80 “
Aydokum-Ankara
tesislerinde basariyla
devreye alinmistir.

SUMA ROBOTIC MAK. SAN. “LMA ve FSTC GMBH GROUP global partneri”
Q@ kose Kimyacilar Organize Sanayi Bolgesi Melek Aras Bulvan Tuna Caddesi No:2 34956 Tuzla | istanbul \ Turkey
0 +90 216 5831361 @1 Info at: www.sumarobotic.com.tr



ICINDEKILER

TEMMUZOAGUSTOS@OEY LUL 2018

TUDOKSAD’DAN HABERLER
TUDOKSAD Uyeleri izmir'de Bulustu

AHDE VEFA
DokUm Sanayiinin Mutevazi Kisiligi: Nuri Atik

Do6kUm Sanayiinin Duayenlerinden: Stleyman Atik

DOKUM KONGRESI
Dokum Kongresi Programi

AKADEMI
TUDOKSAD Akademi Egitimleri Devam Ediyor

YENILIK
Ekstrametal’den Bir Yenilik Daha

TARIH
Fetih Toplar'nin DdkUmhanesi Turizme Aciliyor

KONGRE
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10. ULUSLARARASI
DOKUM KONGRESI:
DOKUMDE VERIMLILIK ARTISI
VE MALIYET DUSURME

TUDOKSAD Akademi tarafindan 25-27
Ekim 2018 tarihleri arasinda
Ankiros/Annofer/Turkcast fuarlariyla es
zamanli organize edilen

10. Uluslararasi D6kiim Kongresi bu yil
“Dokumde Verimlilik Artisi ve

Maliyet Duslirme” ana temasiyla katilimci
ve izleyicileriyle bulusuyor.

INOVASYON

Tedarik¢iler ve Dokiimhaneler

Birlikte Nasil Teknoloji Gelistirebilir!
Yeni Urdnler ve Uretim teknikleri, teknolojik ilerlemelerin
dogrudan sonucudur. inovasyon sadece biiyiimenin
temeli degil, ayni zamanda sirketlerin rekabetciligini
guivence altina alan belirleyici bir faktordir. Su anda,
dokim endustrisinin en blytk iki misteri segmenti
olan otomotiv ve makina sekturleri inovasyon yapmak
icin yogun baski altinda.



Metalurji Diinya’simin Tiim Liderleri Bir Arada
ANKIROS / ANNOFER / TURKCAST Rekora Hazir

Turkiye celik Sektorii Avrupa’da 2. Diinya’da 8.siraya yerleserek Uretim ekonomimiz
icinde onemli kiiresel buytkliglne ulasti. Turk Dokim sektorl Avrupa’da 3., Dinya’da
ise 10. buytklige ulasarak katma degeri yliksek metal dokim yatinmlarina devam ediyor.

Surekli artan Uretim ve ihracat miktarlari ile ¢elik sektori her yil rekor Gizerine rekor kirarak
blytyor, metallere sekil vererek uretim yapan tim sanayi alanlarina birincil girdiyi Uretiyor.

Turkiye dokim sanayinin en eski kuruluslarindan
Atik Metal Yénetim Kurulu Uyesi Murat Atik bu
sayimizda igimizden Birinin konugu oldu. 1954
yilinda Atikler Koll. Sti, 1967 yilinda Akdokim A.S.
ve 2008 yilindan bu yana da Atik Metal adiyla
yaklasik 65 yildir dokiim sektoriinde hizmet
veren Atik Ailesinin ikinci kusak sanayicilerinden
Murat Atik ile Atik Metalin hikayesini, yatinmlarini,
hedeflerini, Turkiye dokim sanayiini konustuk.

] wro

73. DUnya Dokim Kongresi

[} UYELERDEN

TUDOKSAD Uyelerden Haberler

m MAKALE

Demir D&kUmlerde Uygulanan
Noktasal Besleme Teknolojisin-

deki En Son Gelismeler

El] MAKALE

Ergitme Ocaginda ve Sfero

Metalinin Tretmani Sirasinda Ce-
kirdeklenme Seviyesinin YUksel-
tilmesi Aluminyum, Pik ve Sfero
Do6kim Sektdrinde Tahribatsiz

Muayene Uygulamalari

Ef] MAKALE

Akilli Boyalar Ve Uygulamalari
Hizll Kuruyan ve Renk Dedisti-
ren Boyalar Potall induksiyon
Ocaklarinda Spinel Olusturan

Kuru Vibrasyonlu Kutlelerin
Davranisi

[f] SPONSOR SAYFALARI

[Xf] HAMMADDE TABLOLARI
BE] ikinci el

[PX] TUDOKSAD UYE LiSTESI

TURKDOKUM/TURKCAST DERGISI
Yil:12  Sayi:48  Eyliil 2018

Tirkdokium Dergisi T.C. Yasalarina
uygun olarak, Tirkiye DOkim
Sanayicileri Dernegi tarafindan

tic ayda bir yayinlanmakta ve
sektor paydaslarina licretsiz
dagitilmaktadir. Dergimizdeki
yazilar kaynak gosterilerek kismen
veya tamamen yayinlanabilir.

iMTiYAZ SAHIBI:

Turkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi
adina Yonetim Kurulu Uyesi

Emin Ugur Yavuz

SORUMLU YAZI iSLERi MUDURU:
Mehmet Atik (YK Uyesi)

YAYIN KURULU:

Umur Denizci - Mehmet Atik -
Emre Giray - S.Koray Hatipoglu -
Seyhan Tangdl Yiimaz -

Tungag Cihangir Sen

YONETIM YERI:

Ortaklar Cd. Bahgeler Sk. 18 Plaza
No: 18 Kat: 4 Mecidiyekdy - istanbul
T: 0212 267 13 98 F: 0212 213 06 31
www.tudoksad.org.tr

YAYINA HAZIRLAYAN:
Papirlis Medya Yayincilik ve
Ajans Hiz. Ltd. Sti.

BASKI:

Elma Basim Yayin ve lletisim Hiz. San.
Tic. Ltd. Sti.

Halkali Cad. 162/7 Sefakdy
Kiiclikcekmece / istanbul

T: 0212 697 30 30

Sertifika No: 12058

BASKI TARiHi:  YAYIN TURU:
Ekim 2018 Yerel - Streli

i N D E X

3S Miihendislik / 55
AAGM /122

Aveks /Arka Kapak ici, 6
Bilginoglu / 20,71

Can Metal / 59
Carbones / 107
Celiktas / 5

Cukurova Kimya / 19
Elkem / 51

Fondarex / 115

Foseco / 49
Hermakina / 89
Heraeus / 57

HWS / 31

Imerys / 61
Inductotherm / 37
indemak / 77

Korfez /10,11

LMA /7

Magma /15

Marmara Metal / Arka Kapak Ici
Metko HA / 47

MSR Miih. / 85

Siltas / 3

Tezmaksan / 21
Tosgelik / On Kapak Igi
Valans / 66,67
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ITUDOKSAD'DAN

TUDOKSAD Uyeleri Izmir'de Bulustu

Tiirkiye Dékiim Sanayicileri Dernegdi (TUDOKSAD) Yénetim Kurulu Eyliil ay
toplantisini izmirde yapti. Yénetim kurulu lyeleri, toplanti cercevesinde
dokiimhaneleri ziyaret ettikten sonra, liyeler ve sektér ile bir araya geldi. Uyeler

geleneksel “Glz Yemeginde” bulustu.

Tiurkiye Dokim Sanayicileri Dernegi
Yonetim Kurulu Eylil ay toplantisini
7 Eyliil 2018’de izmir Ozdilek Otel’'de
gerceklestirdi. Toplanti cercevesinde
yapilan organizasyonla Atik Metal
Cigli Tesisleri, Timser ve Nemak iz-
mir dokiimhanelerine ziyaret gercek-
lestirildi. Ziyaretler sonrasinda ise ge-
leneksel TUDOKSAD Giiz Yemegi” ile
Uye ve sektdrle bir araya gelindi.
TUDOKSAD Yénetim Kurulu Bas-
kani Umur Denizci, Baskan Yardim-
cisi Kadir Efe, yonetim kurulu Uye-
leri; Ugur Yavuz, Adnan Aytekin,
Emre Giray, Biilent Ozgiimiis, Bur-
cu Guler, Genel Sekreter S.Koray
Hatipoglu, isletme Miidiiri Seyhan
Tangdl Yilmaz ve Etkinlikler Sorum-
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lusu Tuncag Cihangir Sen’den olu-
san TUDOKSAD heyeti ilk olarak Atik
Metal Cigli Atatirk Organize Sanayi
Bolgesi’ndeki isleme tesislerini ziya-
ret etti. Ayni zamanda TUDOKSAD
Yoénetim Kurulu Uyesi de olan Meh-
met Atik tarafindan karsilanan heyet
tesisleri gezerek Atik Metal hakkinda
bilgi aldi. Atik Metal’den sonra lye
firmalardan Timser’e gecen yone-
tim kurulu Uyeleri, Timser Yone-
tim Kurulu Uyesi ve Genel Miidiirii
Erhan Elmali ile Ydnetim Kurulu
Uyesi Giingér Sarikaya tarafindan
karsilandi. Burada da incelemeler-
de bulunan ydnetim kurulu Gyeleri
fabrikay! gezerek lretim ve basingl
dokim hakkinda bilgi aldi. Fabrika

gezileri kapsaminda son olarak da
Nemak izmir'i ziyaret eden TUDOK-
SAD heyeti, Nemak Genel Muduri
Lorant Maj ve Teknik Direktori Saba-
hattin Karabulut ile yoneticiler tara-
findan karsilandi. Nemak tarafindan
yapilan sunumda yeni yapilanma ve
uretim ile ilgili bilgi verildi, sonrasinda
Nemak tesisleri gezildi.

Dokimhane gezilerinden sonra
yonetim kurulunda bir araya gelen
Uyeler, daha sonra geleneksek “Giliz
Yemeginde” Ulyeler ve sektér men-
suplariyla bir araya geldi. Keyifli ge-
cen aksam yemeginde TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani Umur Deniz-
ci ve Genel Sekreter S. Koray Hati-
poglu birer konusma yapti.

TUDOKSAD Ydnetim Kurulu Bas-
kani Umur Denizci, katihimlar icin
uye ve sektdr mensuplarina tesek-
kir ettikten sonra, TUDOKSAD’In
sektorle ilgili uluslararasi gelisme-
leri takip etmek icin katildigi etkin-
liklerin 6nemine degindi. Denizci,
Polanya’da yapilacak olan Diinya
Dokim Kongresini hatirlatarak, bu-
raya katihimin énemli oldugunu séy-
ledi. Sektordeki gelismelerin ve
yeniliklerin bu kongrede konusu-
lacagini belirtti. Ayrica 8-9 Kasim
2018 tarihlerinde Roma’da “Fo-
undry Summit” adiyla bir dokim
zirvesinin  gerceklesecegini, bu
onemli toplantida dékiimhanelerin
gelecegi ve yeni trendlerin konusu-
lacagini soyledi. Denizci, diinyanin
onde gelen dokiimhane CEO’lari

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL"18



ve ddkiimhane sahiplerinin katilaca-
g1 bu toplantiya gelmek isteyenlerin
davetiyelerini TUDOKSAD’dan temin
edebilecegini belirtti.

Bu tir etkinliklere dikkat cekmesi-
nin nedeninin, yiksek oranda ihracat
yapan Turk dokim sanayisinin imaji-
ni bu tur etkinliklere katilarak daha
da yiukseltmesi oldugunu soyledi.
Denizci: dokim sektorinin imaji-
nin yikseltiimesi gerekiyor. Ozellik-
le Turk dokim sektdrinln imajinin
yukseltiimesi gerekiyor. Biz yuksek
oranda, ylzde 80-85 ihracat yapan
bir sektoriz. Turkiye’nin bu ihracata
ve bize ihtiyaci var. Biz sektor bazin-
da diinyada 11. Glkeyiz, Avrupa’da da
dglinct ulkeyiz. Avrupa’nin 6nemli
bir dokiim parga ureticisiyiz. Her tur-
IG uluslararasi fuar, kongre ve etkin-
lige katilip ylzimizi gostermemiz
gerekiyor. Bu konuda TUDOKSAD
olarak kendimize bir hedef sectik,
bu hedef dogrultusunda bu tir etkin-
liklere mutlaka katiliyoruz. Dékum
sektorld ve paydaslarinin da bu tir
etkinliklerde yer almasi dnemlidir.
Tlrk dokim sektorlu olarak topye-

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL18

kin harekete ge¢cmemiz gerekiyor. Bu
konuda TUDOKSAD'In yeni felsefesini
desteklemenizi bekliyorum. Baska kur-
tulus yok, Uretmemiz gerekiyor. Hatta
sadece Uretmek degil, katma degeri
yuksek urdnler Uretip ihrag etmemiz
gerekiyor. Sektériimizin de tlkemizin
de buna ihtiyaci var” dedi.

TUDOKSAD Genel Sekreteri S. Koray
Hatipoglu ise, Avrupa ve Tirk dokim
sektorindeki gelismeleri aktardigi
konusmasinda, WFO, CAEF verilerini
paylasti. TUDOKSAD’In iiye oldugu
uluslararasi kuruluslarla énemli bir
bilgi alig verisinde bulundugunu be-
lirten Hatipoglu, Avrupa’dan gelen

13



ITUDOKSAD'DAN

O WYNDHAM GRAND

1yraa i pe—m

verilere bakildiginda Euro bdlgesi bu-
ylme oraninin ylizde 2,3 oldugunu, bu
blylimede hem yatirrm hem de Avrupa
Merkez Bankasi kararlarin etkisi oldu-
gunu soyledi. Tirkiye ekonomisinin
2017 yiinda 6nemli bir blylime orani
yakaladigini belirten Hatipoglu, “Ge-
cen yil buyuk, glizel buyime oranlari
yakalanmisti, ekonomimiz ylizde 74
blylidi, ancak bizdeki fark, hane halki
tiketimi ve 6zel tiketimin bu biytime-
yi tetiklemesi oldu.”

[ —

CAEF verilerine gore onumuzdeki
dénemde sektdrde belirsizlik yara-
tan konulara da dikkat ceken Ha-
tipoglu, fazla kapasite, sert fiyat
baskisi, Trump etkisi, Cin’in blylime
rakamlarindaki uyumsuzluklari sorun
yarattigini belirtti. “Brexit” kaynakh
sorunlara da deginen Hatipoglu, yer
degistirme gibi problemlerden do-
layl yatinmlarin durdugunu soyledi.
Yine Rusya’nin altiminyum ihracatini
durdurmasinin da baslica sorunlar

arasinda oldugunu soyledi. Ana do6-
kim alicisi sektdrlerdeki gelismeler-
den de bahseden Hatipoglu, otomo-
tiv sanayinin blyuduginid ve 2018
yilinda da bliyuimeye devam edece-
gini soyledi. Hatipoglu, otomotivden
sonra ikinci blylk dokim alicisi olan
makine imalat sanayinin 2017 yilin-
da ylzde 6 blylme kaydettigini ve
2018 yilinda da biyime trendinin
devam edeceginin 6ngorildiglni
sdyledi.

I TUDOKSAD
Yénetim
Kurulu

Nemak izmir
Dokiim’ii
Ziyaret Etti.

14 TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL8



ANKIROS FUARINDAYIZ.
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Hata aramayla zaman
kaybetmeyin,firelerinizi
dijital ortamda engelleyin.
MAGMA ile Otonom
Muhendislik. Baglangictan
itibaren en iyi c6zim.

MAGMASOFT®

autonomous engineering

made by Ma maA Committed to casting excellence. www.magmasoft.de



1AHDE VEFA

Dokum Sanayiinin Mutevazi
Kisiligi: Nuri Atik

Turkiye dokum sektorline ve Turk sanayisine buyuk katkilari olan,
caliskan, mutevazi bir kisilige sahip duayen dokimci ve sanayici Nuri
Atik aramizdan ayrildi.
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Selanik’ten izmir Urla'ya go¢ eden
bir ailenin lciinclii c¢cocugu ola-
rak 1931 yilinda dogan Nuri Atik,
1949 vyilinda Mithat Pasa Sanat
Enstitisi’nden mezun oldu. 1953
yilinda ise Ankara Teknik Ogretmen
Okulu’nu  birincilikle bitiren Nuri
Atik, 2006 yilinda Tirkddkim’e ver-
digi roportajda meslek hayatina giri-
sini sdyle aktarmisti: “ilk 8gretmenli-
gimi, Denizli Motor ve Ziraat Aletleri
kurulusunda yaptim.
O arada askere gittim, askerlik do6-
neminde bizi, 6gretmene ihtiyag

olmasi dolayisiyla 6gretmenlikle

gorevlendirdiler ve askerligimin

buyik bélimini izmirde vyeni

Bolimi’nin

kurulmakta olan Motor Sanat ve
Tekniker Okulu’'nda
uzmanlarla beraber calisarak ta-
mamladim. Askerlik bitince, 6g-
retmenlige devam etmeyerek
babamin demir atdlyesinde calis-
maya basladim. O zaman Siley-
man agabeyimin makine model
atolyesi vardi. Onun, dokimciler
ile iliskisi oldugundan birka¢ mu-
tesebbis arkadasla, 1956 yilinda
kupol ocagi ile gri ve beyaz temper
dokimu (White hard Malleable iron)
dokmek icin Dokim Limitet Sirketi’ni
kurduk.
Oniimiizde

Amerikall

takip
yararlanabilecegimiz

edecegimiz,
dokimhane
yoktu. Dokiimde ve islemede hep
oncilik yaptik. O zaman, Avrupa
dokimhaneleri ve atdlyeleri bizleri
cok ciddiye almiyor, bitin bildikle-
rimi anlatiyorlar veya gosteriyorlar-
di. Gelismemizde onlardan ¢ok sey
ogrenip, yararlandik. Bugiin Avrupa
dokimhaneleri bizleri, dokimhane-
lerine, atdlyelerine sokmak istemi-
yorlar. Biylk bir gelisim gostererek
bircok konuda gectigimizi
gururla soyleyebilirim. Geng¢ ve di-

onlari

namik yeni nesil ile cok daha iyilere
gidilecegini soyleyebilirim. Tabil ki
dokimhanelerimizi, kirlet-
meyecek calisanlarimiza zarar ver-
meyecek sekilde tevsi etmemiz ge-
rekiyor.”

cevreyi
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Duayen dokimci ve sanayici Nuri
Atik, ayni zamanda bir egitim asigiy-
di. Meslek egitimine verdigi 6nemi
bir de okul yaptirarak taclandirdi.
Bayrakli Nuri Atik Mesleki ve Teknik
Anadolu Lisesi’'ni 8 ay gibi kisa bir
sirede bitirerek Milli Egitim Bakanl-
gina teslim etti.

“Biz ne ic¢in calisiyoruz, gengle-
rimiz icin, ne yapiyorsak onlar icgin
yapilyoruz. Diger tarafa bir sey go-
tiremiyorsunuz, imkanlarimiz  &l-
clsiinde bu egitime katki sunmak

yapma, egitimci bir sanayicinin ar-
zusuydu. Bir glin bana dedi ki; “Ben
okullart birincilikle bitirince devlet
bursuyla okudum, iki yil 6gretmen-
lik yaptim, sonra bursu geri 6deyip
sivil hayata atildim ama bizim bu
topluma bir borcumuz var, bunu ye-
rine getirmemiz gerekiyor’”. Hemen
yer arayisina gectik, bize gosterilen
okul yerlerini birlikte gezdik. Babam,
bunlar arasindan Bayrakli tepesini
yani Cay mahallesini secti. Neden
diye sordugumda, “Burada yasayan

© © 0 ¢ 0 0 0 000 0000000000000 0000000000000000000000000c0000000 o

Mehmet Atik: “O, 6rnek bir sanayici, lider, baba,
iyi bir arkadas ve ¢ok iyi bir insandi. Burada
babamin ismiyle diplomasinda Nuri Atik yazan
gencler, sanat okulundan mezun olacaklar ve biz
bunu uzun yillar gururla, keyifle izleyecegiz.”

© © 0 ¢ 0 0 0 000 0000000000000 0000000000000000000000000c0000000 o

bizim hepimizin borcu. Benim am-
cam ve enistem Selanik sanat okulu
mezunu, o giinden buyana bize asiI-
lamislar bunu. Onlar, buraya muha-
cir olarak geldiklerinde meslekleri
sayesinde rahat etmisler, meslegi
olmayanlar bugiin oldugu gibi o za-
manda sikinti yasiyordu. O zamanlar
meslek okullar 6grencileri ylizde
70 oranindaydi. Bize gelen Avrupa-
lilara da soruyorum, boyle parlak ve
basarilh elemanlari nasil yetistiriyor-
sunuz diye, onlar da ogrencilerin
en az yuzde yetmisini meslek edin-
meleri i¢cin planlama yapildigini ve
basarinin sirrinin burada oldugunu
soyliyorlar. Bizim de hedefimiz bu
olmali.” Tirkiye’nin tiketim toplumu
oldugunda sikinti yasayacagini soy-
leyen Nuri Atik, “Bizim tukettigimiz-
den ¢ok Gretmemiz gerekiyor, hede-
fimiz bu olmali” diyordu.

Mehmet Atik, meslek okulu yap-
tirma sirecini soyle aktariyor; “Okul

insanlarin, sabah aksam yol parasi
vererek cocuklarini okula géndere-
cek durumlari yok, okulu biz onlara
gotlrecegiz” dedi. Hemen calisma-
lara baslayip temeli attik, 251 Kisi
8 ay boyunca her giin is basi yapti,
251.kisi babamdi, okul bitene kadar
o da her guin sabah sekiz aksam bes
calisti. Insaat bittikten sonra da agac
dikimine kadar tum dizenlemeleri
kendisi yaptl. Acilisini ve sonrasinda
mezun olan 6grencilere ilk diplo-
malarini vermek de kendisine nasip
oldu.”

“0, 6rnek bir sanayici, lider, baba,
iyi bir arkadas ve ¢ok iyi bir insandi.
Burada babamin ismiyle diploma-
sinda Nuri Atik yazan gencler, sanat
okulundan mezun olacaklar ve biz
bunu uzun yillar gururla, keyifle iz-
leyecegiz.”

Ogrencilerin, genclerin, calisanla-
rin Nuri Babasi 7 Temmuz 2018 tari-
hinde sonsuzluga ugurlandi.
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1AHDE VEFA

Dokum Sanayiinin
Duayenlerinden: Suleyman Atik

Atikler, Akdokim ve Atik Metal kurucularindan, dokim sanayimizin
duayenlerinden Slileyman Atik, 5 Eylil 2018 tarihinde vefat etti.

izmir Urla'da 1926 yilinda dogan
Siileyman Atik, Mithat Pasa Sanat
Enstitlisi’nden Geng
yasinda ticarete atilarak 1946 yilinda
kendi modelhanesini kurdu. izmirde
bu dénemlerde kurulan ilkk modelhane-
lerdendi. 1940’larda Ulkemizde sanayi
yeni yeni olusuyordu, Siileyman Atik de

mezun oldu.

modelhanesinde kirilan parca modelle-
rini yaparak ise basladi. Ayni donemde
hobi olarak buyik sinemalarda st kata
¢lkan merdiven kipestelerini de yapl-
yordu.

Stleyman Atik, 1956 yilinda kardes-

leri Nuri Atik ve Yilmaz Atik ile birlikte
Atikler Kollektif Ltd.yi kurarak gri ve
temper dokime basladl. Modelhane-
den dolayl hem dokimctlerle hem de
sektorle iliskisi olan Sileyman Atik, kar-
degsleriyle birlikte Tirkiye'de ilklere de
imza attl. ilk sfero dékiim ve otomotiv
parca islemeyi yapan Atk kardesler,
1950’li yillardan glinimuize kadar do-

kim sektdriinde strekli yatinm yaptilar
ve tlim sektorde saygiyla anildilar.
Caliskan,
dzelligiyle basta izmirde olmak lizere
sektorde bu 6zellikleriyle bilinen 6rnek

durist, adil, birlegtirici

sanayici Sileyman Atik, ilerlemis yasina
ragmen vefatindan birkac ay oncesine
kadar ne dokimhaneden, ne de isin-
den kopabilmisti, aktif olarak calismaya
devam ediyordu.

90 yilik hayatinin 70 yilini dokim
sektorl ve Turk sanayisine gonul ve-
rerek hizmet eden 6rnek sanayici, du-
ayen modelci ve dokimci Sileyman
Atik, kardesleri gibi sektoriin ilerlemesi,
gelismesi ve buyimesi icin hicbir feda-
karliktan gekinmedi. Onemli yatinmlara
oncilik eden Siileyman Atik 5 Eyliil
2018 tarihinde aramizdan ayrild.

Sileyman Atik ve
Nuri Atik,

Bayrakli Nuri Atik
Mesleki ve Teknik
Anadolu Lisesi acilisi
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Cevher Dokiim, Teknoloji Kiralama ile yiizde 25 kapasite artisi yasadi

Malumunuz lizere sanayiciler igin yatirim yapmak igin uygun sartlarin olusmasini beklemek her zaman gok miimkiin olmuyor. TEZMAKSAN'in gelistirdigi
Teknoloji Kiralama, proje bazli yatirim yapacak firmalara birebir uygun bir uygulamadir. izmir'de kuruldugu 1955 yilindan bu yana Otomotiv sanayisine
hizmet veren ve parca iireten Cevher Dokiim, tercihini yapti ve TEZMAKSAN Makine ile teknoloji kiralama konusunda el sikisti. Cevher Dokiim Fabrika
Direktorii Sebahattin Karabulut, Teknoloji Kiralama uygulamasi ile fabrikanin imalat hattinda esen doniisiim riizgarlarini anlatti.

Firmanizi yakindan taniyabilir miyiz?

Cevher Metal Sanayii Hiiseyin Ozyavuz tarafindan 1956’da izmir'de kuruldu. En baslarda aliminyum dokerek traktor basamaklari,
jant gibi basit dokim islerine girdik. 2002 yilinda ortaklar ayrildi ve yeni bir olusuma gittik. Alaninda uzman ve diinya ¢aginda isim
sahibi tedarikgilerimiz i¢in silindir kapak, manifold, karter, braket, kompresor govde, pompa govdesi, debriyaj karteri vb. gesitli
motor ve aktarma organi pargalari lirettik. Yani otomotiv sanayisine parga uretiyor ve hizmet veriyoruz. Fabrikanin dokim kismi 24
Agustos 2016'da NEMAK grubuna satild.

Teknoloji kiralamaya nasil karar verdiniz?

2008'den sonra global kriz dolayisiyla firma olarak finansal zorluklar yasadik. Ondan once de teknik olarak gereksinim artti.
Sonucgta makine yapamadiginiz tlkede “sanayi var” diyemezsiniz. Ureticinin sorunlarini ¢cézecek bire sanayi politikasi da heniiz tam
olarak mevcut degildir. Uzun siire sirketimize yatirim yapilamadi. Sirketin ihtiyaglari ve finansal giicl asla yeni teknoloji girisine
misaade etmedi. Bu sebeple 11 yil boyunca Cevher Dokiim'e isleme bolimine yeni teknoloji girmedi.

Bu noktada TEZMAKSAN devreye girmis olmall...

TEZMAKSAN, llkemiz takim tezgahlari ve makine sektoriinde ¢ok yeni bir uygulama olan Teknoloji Kiralama konusunda en uygun
¢0zimi ve fiyati bize sundu. Anladigimiz kadariyla Teknoloji Kiralama uygulamasinin fizibilite galismasi ¢ok iyi yapilmis. Bize,
karsilasacagimiz avantajlar bir rapor halinde sunuldu. Bir ay gibi kisa bir siireye ragmen avantajli ¢ikacagimiza dair sinyaller aldik
ve “Madem ki makine alamiyoruz, hi¢ kullanilmamis yiiksek teknolojili tezgahlari kiralayalim” dedik. Kotu bir ev almaktansa uygun
kira bedeli 6deyerek daha iyisinde yasamak akillica diye diisiindiik. TEZMAKSAN uzlasmak igin teklif verdi. Biz de TEZMAKSAN'In yol
gostericiligiyle ilerledik. Bu da bize artilariyla geri dond.

Hangi firmalar Teknoloji Kiralama uygulamasini kullanabilir?

isi olan firmalar, mevcut ekonomik durum sebebiyle her zaman dogru yatirimi yapamayabiliyor. Hele ki sanayiciyseniz hayatta

her zaman istedigimiz olgiitte gelismis teknolojiye yatirim yapamayabiliyoruz. Bu durum firmalari demorolize ediyor. Ancak bu
uygulama ile istediginiz olgltlerde, ihtiyaca yonelik ve kapasiteye uygun yatirim gergeklestirebiliyor.

Nakit sikintisi geken ancak isi olan firmalar i¢in Gretimlerini devam ettirmek adina teknoloji kiralama Teknoloji kiralama yatirim
bazli Uretim yapacak olan firmalara birebir uygun bir uygulamadir. Biz su ana kadar herhangi bir dezavantaji ile karsilasmadik.
Ancak yatirim yapmak i¢in uygun sartlarin olusmasini beklemek her zaman ¢ok miimkiin olmuyor. Teknoloji Kiralama uygulamasi
bize iyi geldi. Bu anlamda is yapacak olanlara ayni uygulamayi oneririz.

Teknoloji Kiralamanin avantajlarindan faydalandiniz mi?

Ulkemizde iyi bir sanayi politikasinin olmadigini séylemistik. Bunlari da revize etmek gerektigine inaniyorum. Bdyle bir siirece gidilirse
teknoloji de siirekli gelisir. Batma asamasindan déndiik. 11 yil boyunca yeni teknoloji girmemis bir sanayi tesisi diisiiniin. iste o biziz!
Teknoloji yatirimi yaptiginizda bazi biirokratik islemler igin uzun siire beklemek zorunda kaliyorsunuz. Ancak teknoloji kiraladiginizda
glimrikte bekleme gibi sikintilarla karsilasmiyorsunuz. Kiralanacak tezgahlarin stokta hazir bulunmasi da bizim i¢in avantaj oldu.
Kiralama yaparken 6-7 ay gimrik ve biirokrasi ile isimiz aksamiyor. Bu yiuizden teknoloji kiralama ortakligindan ¢ok memnunuz.

T TEIMAKSAN



IDOKUM KONGRESI

Dokumde Verimlilik Artisi
ve Maliyet Dusurme

TUDOKSAD Akademi tarafindan 25-27 Ekim 2018 tarihleri arasinda
Ankiros/Annofer/Turkcast fuarlariyla es zamanli organize edilen
10.Uluslararasi Dokim Kongresi bu yil “Dokimde Verimlilik Artisi ve
Maliyet Dlstrme” ana temasiyla katilimci ve izleyicileriyle bulusuyor.
Dokum Kongresi ile ilgili ayrintilari Kongre Danisma Kurulu Baskani Seyfi

TUDOKSAD Akademi tarafindan ulu-
sal diizeyde gecen yil ilk defa organi-
ze edilen 9. Ulusal D6kiim Kongresi
cok basarili gecmisti. Bu yil ise 10.
Uluslararasi Dokiim Kongresi’ni dii-
zenliyorsunuz. Neden bir yil ulusal
bir yil ise uluslararasi kongre diizen-
lemeye basladiniz?
Ankiros/Annofer/Turkcast  fuarlariyla
es zamanl diizenlenen "Uluslararasi
Dokium Kongreleri" 6zellikle fuar nede-
niyle istanbul’a gelen yabanci dékiim
uzmanlarina dokim sektdriindeki son
teknolojik gelismeleri paylagsma ortami
yaratiyor. Bu gelenek onuncu kez su-
recek ve 10. Uluslararasi Dokim Kong-
resi 25-27 Ekim 2018 tarihleri arasinda
istanbul Tilyap Kongre ve Fuar Merke-
zinde gerceklesecek. "Ulusal Dokim
Kongreleri" ise ara yillarda Tirkiye'de
faaliyet gosteren dokiimhanelerin ca-
isanlarini bir araya getirme, ortak so-
runlar tartisma imkani veriyor. Es za-
manli olarak fuar olmadigi icin kongre
oturumlari odak noktasi oluyor. Ayrica
istanbul disindaki kentler de kongre
vesilesiyle dokum tesislerini ziyaretci-
lere acarak paylasimlarda bulunuyor-
lar. Bu da kongremize ayr bir enerji
katiyor.
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Degirmenci ile konustuk.

Ankiros fuarlariyla es
I diizenlenecek 10. Uluslararasi
Dokiim Kongresi’nin
ri siriiyor. Bu yil diizenlenecek

Zaman-

hazirlikla-

Kongre’nin icerigi hakkinda bilgi
verebilir misiniz?

10. Uluslararasi Dokim Kongresinin
ana temasi “Dokiimde Verimlilik Ar-
tisi ve Maliyet Dlslirme” olarak du-
yuruldu. Gelen bildirilerin bircogu
bu temaya odaklanmis goriintyor.
Bildirileri degerlendiren Kongre Da-
nisma Kurulu Uyeleri de puan verir-
ken ana temaya uygunluk kriterini
gozettiler. Rekabet kosullarinin agir
oldugu giinimiizde maliyet dusdr-
me konusu hep glindemimizde ola-
cak.

10. Uluslararasi Dokiim
Kongresi’ne ilgi nasil? Kongre icin
sunulan ve kabul edilen bildiri
sayisi hakkinda bilgi verebilir
misiniz?

Kongre duyurusu yapildiktan son-
ra dernegimize 60 baslik altinda
Ozet geldi. Bunlardan bes adedi
daha sonra geri cekildi. Kongre
Danisma Kurulumuz degerlendir-
meyi bildirilerin tam metni Uze-

rinden tamamladi ve 10 bildirinin
poster olarak sunulmasina, 45 bil-
dirinin ise s6zld sunulmasina karar
verdi. Tum so6zlu bildirileri ¢ gin-
de yedi oturumda sunulacak sekil-
de program hazirladik. Kongrenin
son glinl sadece yabanci konus-
macilarimiz olacak ve simultane
tercime imkani sunulacak. Bildi-
rilerin doérdid konuk konusmacila-
rimiza ait olup, kongre programi

yayinlandiginda konuk konusma-
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cilarimizin hangi oturumlar éncesinde
konusacaklarini gorebileceksiniz.

Dokiim Kongresi siiresince gercekles-
tirilecek toplantilarin yani sira baska
ne gibi etkinlikler diizenlemeyi planli-
yorsunuz?

Dokim Kongresi yaninda yine “Cevdet
Usta ile Dokim Yapiyoruz “ etkinliginde
sevecediniz bir Urlini birlikte Uretece-
giz. “Dokimun Modern Yuzu” temal
fotograflarmizi sergi alanimizda seve-
rek izleyecegiz. “Erdogan Nas Cevre
Odiili” ne basvuran dékiimhanelerimi-
zi tanlyip, 6dul kazanan kurulusumuza
odulind verecegiz. Bir de sergimiz var
elbette dokim temall eserlerin sergile-
necegdi. Heykeltiras Hakan Karakaya'nin
eserlerini TUDOKSAD etkinlik alaninda
ziyaret edebilirsiniz.

10. Uluslararasi Dokiim
Kongresi’nde, 6ncekilerden farkh
olarak katilimcilari ne gibi yenilikler
bekliyor?

Yenilikler bildirilerin iceriginde sakli.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL18

Dolayisiyla oturumlari izlemek, aktif
olarak katilmak, soru sorarak katkida
bulunmak doékim sektorl calisanla-
rina disen 6nemli bir gorev. Endist-
ri 4.0’a ilgi duyan, elektrikli araclarin
dokim sektorlind nasil etkileyecegini
merak eden ddkiumciler yaniti kong-
re esnasinda alacaklar.

Sizce Dokiim Kongresi sektoére ve
sektér paydaslarina ne gibi katkilar
sagliyor?

Bilgi kirliliginin oldugu bir dénem ya-
siyoruz. Dokim Kongresi'nde sunu-
lan bildiriler ile rafine ve uygulanabilir
bilgiye ulasma imkani yakaliyoruz. Bu
firsat yilda bir kez elimize geciyor. D6-
kiim sektorl paydaslarinin bir araya
geldigi bu tek ve 6nemli etkinlige ka-
tihm, bir yil boyunca harcanan ¢abala-
rin da bosa gitmemesini saglayacak.

Eklemek istekileriniz?

Bu yil kongre kitapc¢igimiz basili ya da
harici disk ile dijital ortamda katilimci-
lar ile paylasilacaktir.

10.Uluslararasi D6kiim
Kongresinin ana temasi
“Dékiimde Verimlilik
Artisi ve Maliyet
Diisiirme” olacak.
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ﬁ 25 - 27 October / Ekim 2018
TOYAP Fair, Convention & Congress Center, istanbul

Tudoksad Akademi 10. Uluslararasi Dokiim Kongresi / 10th Intemational Foundry Congress by Tudoksad Academy
n conjuction with ANKIROS / ANNOFER / TURKCAST fairs

tiidoksad 10. ULUSLARARASI DOKUM KONGRESI
akademi 25-27EKiM2018/TUYAP FUAR VE KONGRE MERKEZi

FUAR ACILIS TORENI VE KOKTEYLi / FAIR OPENING CEREMONY & COCKTAIL
24 Ekim 2018 Carsamba / Fuar Fuaye

BiR BAKISTA KONGRE PROGRAMI
25 Ekim 2018 Persembe / TUDOKSAD Etkinlik Alani

Kongre Acilis Konusmasi | Seyfi Degirmenci / TUDOKSAD Akademi Danismani

Acihs Konusmasi: I Umur Denizci / TUDOKSAD Yonetim Kurulu Baskani

Sponsorlara Plaket Takdimi

3. TUDOKSAD Erdogan Nas Cevre Odiilleri

Davetli Konugmaci |YayIaI| Giinay (Guinay Danismanlik) I "Endiistri 4.0 ve Dékiim Sektoriinde, 6N + 1K?"
Oturumlar

1. Oturum

2.Oturum

"Doékilimciiler Aksami"

BiR BAKISTA KONGRE PROGRAMI

26 Ekim 2018 Cuma / TUDOKSAD Etkinlik Alan

Cevdet Usta ile “Dékiim Yapiyoruz”

Dokiim Heykel Sergisi | Hakan Karakaya

5. Dokum’lin Fotograflari Sergisi

3.TUDOKSAD Erdogan Nas Cevre Odiilleri Poster Sergisi
3. Oturum

4. Oturum

5. O0turum

BiR BAKISTA KONGRE PROGRAMI

27 Ekim 2018 Cumartesi / TUDOKSAD Etkinlik Alani

Cevdet Usta ile “Dékiim Yapiyoruz”

Do6kiim Heykel Sergisi | Hakan Karakaya

5. Dokim’ln Fotograflari Sergisi

3.TUDOKSAD Erdogan Nas Cevre Odiilleri Poster Sergisi

Davetli Konugmaci I carsten Kuhlgatz (Huttenes-Albertus Chemische Werke GmbH - CEO) |

"Development of The Electric Vehicles Market By 2030 in Germany, Europe, US and China”

6. Oturum

Davetli Konusmaci | Andy Chen, Gokhan Lale (Austemper Suzhou Component Manufacture Inc., 3E Endiistriyel) |

"Applications of ADI for Suspension Components in Off-Road Vehicles and Other New Developments”

7. Oturum



ﬁ 25 - 27 October / Ekim 2018
TOYAP Fair, Convention & Congress Center, istanbul

Tudtksad Akademi 10. Uluslararasi Dokiim Kongresi / 10th Intemational Foundry Congress by Tudoksad Academy
1 eonjuction with ANKIROS / ANNOFER / TURKCAST fars

25 EKiM 2018 PERSEMBE

TEKNiK OTURUMLAR

1.0TURUM

Oturum Baskani: Seyfi Degirmenci (Tidoksad Akademi)

12:00 Demir Dokiimlerde Uygulanan Noktasal Besleme Teknolojisindeki En Son Gelismeler |
Christof Volks, I. N. Delaney, Cemal Andi¢ (Foseco)

12:20  pgkiim Siireclerinde U¢ Boyutlu Yazicilarla Hizli Prototipleme |

Arda Cetin (Ekstra Metal)

12:40 Kum/Metal Orani Yiiksek Parcalarin Dokiimlerinde Kum Ozelliklerinin Optimizasyonu ve Yénetimi |
Arif Yalcin Yildiz, Yalgin Bliklilmez, Serkan Tekdas, Faruk Sezer, Adnan Demirel (Déktas Dokimcuiilik)

13:00 No Bake Prosediiriine Gore Kalip/Maca Uretimleri icin Yeni Nesil Poliiretan Sistemler|
Hasan Dagli, Unal Oray, Hakan Kakag, Antoni Gieniec (ASK Chemicals)

13:20 SSFve CGI'in Birlesimi: Cozelti Sertlestirmeli Ferritik Vermikiiler Grafitli Dokme Demirlerin Uretimi Ve Ozellikleri |
Arda Cetin, Peyman Celenkodlu, Burcu Tung, Ayhan Comart (Ekstra Metal)

13:40 Diisiik Manganl Kiiresel Grafitli Dokme Demirlerde Ostemperleme Sicaklik ve Siirelerinin Cekme Ozelliklerine Etkileril
Utku Can Kumru, Bahadir Karaca, Kadir Kocatepe, Mehmet Erdogan, Giirkan Yilmazoglu, Ugur Uzel (Tofas Tiirk
Otomobil Fabrikasi, Estas Eksantrik, Gazi Universitesi)

14:00 Demir Dokiimhanelerinde Yeni Nesil Refrakterlerin Sfero Tretman Pota Uygulamalariyla Verimliligin Arttinimasi|
Erciment Unay, Cenk Tanik, Fatih Birbilen (Déktas Dokiimciiliik)

2.0TURUM

Oturum Baskani: Biilent Sirin (Doktas Dokiimctiltik)
14:30  Dékiimhanelerde Hava Kacaklarinin Onlenmesinde Ultrason Yonteminin Kullanimi ve Enerji Tasarrufuna Etkileril
Faik Uzmez, Siileyman Kalemci, ibrahim Keyif, Bilent Sirin (Déktas Dokimciiliik)
14:50 Ar&Ge Calismalari ile D6kiimhanelerde Verimliligin Arttinimasi, Uygulama Ornegi l
Esma Sultan Olmez, Sabri Bayraktar (Cer Dékiim)
15:10 Metal Enjeksiyon Sektoriinde Enerji Tasarruf Yontemleri |
Ahmet Canat (Kormetal)
15:30  Savurma Dokiim Yontemiyle Uretilen Dokiim Pargalarda Asinma Dayaniminin Deneysel Olarak Arastiniimasil
Oguzhan Giiler, Tuna Arin (Entil EndUstri)
15:50 Dokme Demirlerde Termal Analiz ile Metalurjik Proses Kontrolii ve Uygulamalari |
Emre Erol (Demisas Dokiim)
16:10  Besleyici Verimine Kapak ve Ortii Tozu Kullaniminin Etkisil
Haydar Kahraman, ibrahim Hayri Keser, Eray Koyuncu, Serkan Celik, Bahadir Kiyak, Ozge Aksin Artok, Umit Cécen
(Cukurova Kimya, Dokuz Eyliil Universitesi)
16:30  Farkli Metalografik Goriintii islem Yaziimlannin Kiiresel Grafitli Dkme Demirlerin Kiiresellik Boyut ve Oran Tayininde Kullanimil
Erdem Ferik, Eren Yalcindag, Biilent Sirin, Erkan Bulut, israfil Kiiciik (D6ktas Dékiimciiliik, Bursa Teknik Universitesi)
16:50  Bronz Disli Taslagi Dokiim Teknigil
Kamil Biike, Muzaffer Topgu, Kenan Erdas, Okan Giiler (Mes Elektromekanik Dokiim)

TUDOKSAD ETKiNLiK ALANI

DOKUMCULER AKSAMI/ FOUNDRYMEN'S NIGHT
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TEKNiK OTURUMLAR
3.0TURUM

Oturum Baskani: Prof. Dr. Altan Tiirkeli (Marmara Universitesi)
10:30  Aliiminyum Metal Matris Kompozit Uretiminde Farkli Karistirma Yontemlerinin Etkisinin incelenmesi ve

Simiilasyon Calismalari ile Karsilastiriimasi |
Ugur Aybarc, Hakan Yavuz, Derya Dispinar, Mehmet Ozgiir Seydibeyoglu (CMS Jant, istanbul Universitesi, izmir Katip Celebi Universitesi)

10:50 Alcak Basingh Dokiim Tezgahlari igin Dogalgaz Isitmali Sizdirmaz Bekletme Firni |l
Suikri Irmak (Irmak Danismanlik)

11:10 Gaz Giderme Parametrelerinin Sivi Metal Kalitesi ve Fire Oranina Etkisi |
ilkay Cengiz Dogan, Ozen Giirsoy, Eray Erzi, Derya Dispinar (Foseco Turkiye, istanbul Universitesi)

11:30 A360 Aliiminyum Alagiminin Yiiksek Basingh Dokiimiinde Seramik Difiizérlerin Son Uriin Kalitesine Etkisi |
Furkan Karasoy, Ozen Gursoy, Eray Erzi, Derya Dispinar (Arslan Makina, Istanbul Universitesi)

11:50  Havaalik Uygulamalaninda Kullanilan Aliiminyum Alasimlannin Kalip Dolum Kabiliyetlerinin ve Gekme Ozelliklerinin incelenmesil
Ali Ozgiir, Ozen Giirsoy, Eray Erzi, Derya Dispinar (Er Dékiim, istanbul Universitesi)

12:10  ZE41 Magnezyum Alasiminin Dékiilebilirliginin ve Mekanik Ozelliklerinin incelenmesil
ilhan Ayglin, Erhan Kérpe, Ozen Giirsoy, Eray Erzi, Derya Dispinar (VIG Metal, istanbul Universitesi)

12:30  A356 Alasiminin Tane inceltme isleminde Bifilmin Mekanik Ozelliklere Etkisi |
Ozen Giirsoy, Eray Erzi, Derya Dispinar (istanbul Universitesi)

4.0TURUM

Oturum Baskani: Doc. Dr. Derya Dispinar (istanbul Universitesi)
13:00 Jant Kolu Arkasi Boslugunun Parametrik Tasarimi ve Optimizasyonu |
Onur Ozaydin, Elvan Armakan, Kagan Ozdemir (Cevher Jant)
13:20 Sogutma Kanallarindaki Hava Tiiketiminin Azaltiimasi |
Onur Ozaydin, Elvan Armakan, Yigit Catal (Cevher Jant)
13:40 Basin¢h Dokiimde Simiilasyon Yardimi ile Optimum Tasarim ve Dogrulama |
Aslan Celik, Emrah Gencalp, Ali Serdar Vanli (Torun Basincli D&kiim, Yildiz Teknik Universitesi)
14:00 CuNiSi Alasiminda Isil islem ve Diger Termomekanik Tretmanlarin Mekanik Ozelliklere Etkisi |
Omer Faruk Kog, Ali Kalkanh (Orta Dogu Teknik Universitesi)
14:20  Balistik Zirh Plakalari icin Aliminyum Matrisli Kompozit Malzeme Gelistirilmesi |
Taha Yilmaz, Ali Kalkanh (Nurus, Orta Dogu Teknik Universitesi)
14:40 Yan Kati Dokiim Teknigi ile 7075 Alagiminin Dékiimiinde Mekanik Titresimin Mikroyapi
Ozelliklerine ve Mekanik Ozelliklere Etkisi |
Cemre Metin Poyraz, Ali Kalkanli (Orta Dogu Teknik Universitesi)
15:00 Basingh Dokiimde Yalin Uretim Metodu Uygulamalari ve Faydalan |
Okay Gumuis (Doksan Basingli Dokiim)

5.0TURUM

Oturum Baskani: Yasar Ugur Akl (Demisas Dokim)

15:30 Dokiimhanelerde Emisyonlarin Azaltilmasi Uygulamalari |
Berivan Boduroglu, Hilal Kilin¢ (Erkunt Sanayi)

15:50 Dokiimhanelerde Tamamlama Boliimlerinde Otonom Bakim Uygulamalarinin Maliyet ve Verimlilige Etkisi |
ilker Durmaz, Hasan Atas (Doktas Dékimciiliik)

16:10 Kaliplama Hatlarinda Sarsak Etkinliginin Artirimasi |
Veysel Durak, Bugra Yurtsever (Erkunt Sanayi)

16:30 Elmas Giydirilmis Celik Malzemeden Yapilmis Taglama Taslarinin Dékiimhanelerde Verimlilige ve Maliyete

Etkisinin incelenmesi |
ilker Durmaz, Hasan Atas (Doktas Dékimciiliik)

16:50 Kum Kaliba Dokiimde Otomatik Optimizasyon ile Maliyet ve Kalite iyilestirmeleri |
Murat Akcin (Magma Bilisim)

17:10 Bentonit Kalitesinin Siirekliliginin Dokiim Parcasinda Etkileri ve Siirdiiriilebilir Bentonit Madenciligi |
Cihan Aktolga (Imerys)

17:30  Atik Dokiim Kumu ile Rodamin-B Boya Giderimi ve Zenginlestirilmesi
Mustafa Yemen, Erkan Yilmaz (Teknik is Metal Kalip, Erciyes Universitesi)



TEKNiK OTURUMLAR
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6.0TURUM

Oturum Baskanu: Prof. Dr. Ali Kalkanli (Orta Dogu Teknik Universitesi)
Davetli Konusmaci Carsten Kuhlgatz (Hiittenes-Albertus Chemische Werke GmbH - CEO)

"Development of The Electric Vehicles Market By 2030 in Germany, Europe, US and China”

11:00 Yas Kum Kaliplamanin Bugiinii ve Yarini, Son GeIi;meIerl
Lars Olsen (DISA Industries A/S, Meta-Mak Metalurji)

11:20 Soguk Kamara Basingli D6kiimde Giincel Teknolojiler ve Endiistri 4.0l
Jurgen Lamparter (Oskar Frech GmbH + Co. KG)

Aliiminyum Dékiim Alagimlarinin Vmet Analizi, Temel Kavrami, Uygulanmasi ve

11:40  jstatiksel Degerlendirmeleril
Wenwu Shi (Foseco International)

12:00 Soguk Kutu Maca Uretim Sistemlerinde Yeni Teknolojiler |
Peter Groning (Huttenes-Albertus Chemische Werke GmbH)

12:20  yiiksek Basingh Dokiimde Akilli Coziimler |
Mauro Fassina (Italpresse Industrie Spa, Meta-Mak Metalurji)

12:40  norganik Baglayici Sistemlerinde Son Gelismeler |
Christian Lustig (Hittenes-Albertus Chemische Werke GmbH)

7.0TURUM

Oturum Baskani: Dr. Kazim Tur (Atilim Universitesi)

Davetli Konusmaa Andy Chen, Gokhan Lale (Austemper Suzhou Component Manufacture Inc., 3E Endistriyel)

"Applications of ADI for Suspension Components in Off-Road Vehicles and Other New Developments”

13:40 lyilestirilmis Dokiim Ozellikleri icin Boya ve Katki Malzemeleri |
Hasan Dagl, Hakan Kakag, Reinhard Stotzel, Christian Koch (ASK Chemicals)

14:00 Kompakt Grafitli Demir D6kiim Parcalarin Yiizey Alaninda Grafit Dejenerasyonunu Azaltmak igin
Gelistirilmis Metalurjik Boya |
U. Nwaogu, W. Stets (Foseco, ITM Metal Treatment)

14:20 Metalurjik Problemler icin Gelistirilmis Asilama Coziimleri |
Philippe Pinel (Ferropem/Ferroglobe, Aveks)

14:40 Dokiim Prosesleri icin Ozel Gelistirilmis Bentonit Sinifi ve Uygulama Ornekleri |
Ifigo lturritza Gonzalez, Derya Baykal (Clariant)

POSTER OTURUMU / POSTER SESSION

tiildoksad 10. ULUSLARARASI DOKUM KONGRESI
akademi 25-27EKiM2018/TUYAP FUAR VE KONGRE MERKEZI



IAKADEMI

TUDOKSAD Akademi
Egitimleri Devam Ediyor

Tirkiye D6kiim Sanayicileri Dernegi, TUDOKSAD Akademi biinyesinde,
egitim, seminer, sempozyum ve yuvarlak masa toplantilariyla 2018
yilinda da egitim aktivitelerine devam ediyor.

TUDOKSAD Akademi tarafindan
Temmuz - Eylidl 2018 doénemin-
de, "Ylksek Basing-Alcak Basing
Dokim Makina ve Ekipmanlarinin
Bakimi”, “Dokiim Parcalarin islen-
mesinde Onemli Kriterler”, "Yiiksek
Basinch Dékimde Kalip ve Proses
Tasarimi”, “Dokiimde Etkin C6zim-
ler Sempozyumu” ve “Dokimcl Go-
zliyle Motor Blok Tasarim Kriterleri”
basliklarinda egitimler dizenledi.
Adeta egitim seferberligi baslatan
TUDOKSAD Akademi, liyelerden ve
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sektorden gelen talepler dogrultu-
sunda onimizdeki dénem de egi-
tim calismalarina devam edecek.

Yiiksek Basing-Alcak Basing Dokiim
Makina ve Ekipmanlarinin Bakimi

TUDOKSAD Akademi, 4 Temmuz
tarihinde Kocaeli Cayirova TOSB
Bolge Mudurliigd binasi seminer
salonunda Erdem Makine destegdiy-
le "Yiksek Basing-Alcak Basing Do-
kiim Makina ve Ekipmanlarinin Ba-
kimi” baslkli bir seminer diizenledi.

Seminerde, Erdem Makina’dan Ad-
nan Erdem ve Murat Adiglzel ile
birlikte Doktas Dokumcilik Manisa
Tesisinden Yalgin Akkaya ve ibra-
him Sahin; basing¢li dokiim makina
ve ekipmanlari, basin¢gh dokiim ma-
kine ve ekipman bakiminda D&ktas
uygulamalari, basin¢li  ddékimde
teknik bakim uygulama prensipleri,
alcak basinch dokim prosesinde
bakim uygulamalari hakkinda ka-
tihmcilara sunum yapu. ilginin yo-
gun oldugu seminere TUDOKSAD
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Akademi Ydritliclsu Seyfi Degirmenci
moderatorliik yaptl. Seminer giin boyu
devam etti.

Dokiim Parcalarin islenmesinde Onem-
li Kriterler

TUDOKSAD Akademi biinyesinde 13
Agustos 2018 tarihinde TUDOKSAD
egitim salonunda “Dékiim Parcalarin is-
lenmesinde Onemli Kriterler” baslikli bir
seminer diizenlendi.

Yuvarlak masa seklinde gerceklesen egi-
timde BOHLERIT Pazarlama ve Uriin Y6-
neticisi Ediz Tugrul ve Tezmaksan Aka-
demi Egitim Sorumlusu Sinan Soydan;
CNC torna ve freze ile takimlandirma
konularinda sunumlar yaparak katilim-
cilarin sorularini cevapladi.

Yiiksek Basingli Dokiimde Kalip ve
Proses Tasarimi

TUDOKSAD Akademi Eyliil ayi semi-
nerlerine 7 — 8 Eyliil 2018 tarihleri ara-
sinda Gebze TOSB Workinn Otel'de
"Yiksek Basinch Dokimde Kalip ve
Proses Tasarimi” baslikli bir seminer ile
baslad. iki giin siiren etkinlige olan ilgi
memnuniyet vericiydi.

Etkinligin ilk gliniinde kalip ve pro-
ses dizayni hakkinda bilgi verildikten
sonra ornek uygulamalar paylasildi.
ikinci giin ise, kalip celikleri ve 1sil is-
lemleri, kaplamalar, yaglama sistemleri
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ve vakum uygulamalari konularinda su-
numlar yapildi. Yildiz Teknik Universitesi
Makine Muhendisligi Bolimu is birligiyle
yapilan egitim etkinliginde, sektor firma-
lar uygulamalara dair sunum yapmalari
ilgi cekti. iki giin siiren etkinlikte 10 adet
sunum yapild.

«Sektorde Uygulanan Kalite Yonetim Sis-
temleri (YTU)

-Basincli
ni (FRECH)
- Basingl Dékiimde Kalip Dizayni (YTU)

- Kalip ve Proses Dizayni icin Ornek Uy-

Dokimde Proses Dizay-

gulama (CELIKEL)

« Tasarimda Simiilasyon Uygulamalari
(TORUN)

. Kalip Celikleri ve lIsil islemi (UDDE-
HOLM)

« Kaliplara Uygulanan PVD Kaplamalar
(NANOMATE)

« Kalip Yaglama Sistemleri ve Giincel Tek-
nolojiler (WOLLIN)

- Kalip Ayirici Ajanlar ve Ozellikleri (PET-
ROFER)

« Basincl Dokiimde Vakum Uygulamalari

(VDS)




IAKADEMI

Dokiimde Etkin Coziimler Sempoz-
yumu

TUDOKSAD Akademi ve Cukurova
Kimya isbirligiyle 14 Eylul 2018 ta-
rihinde “Dokimde Etkin Cozimler
baslikhi bir fabrika
gezisi ve egitim dlizenlendi. Cukuro-
va Kimya End. A.S. sponsorlugunda
gerceklestirilen etkinlik 6nce fabrika
gezisiyle basladu. lyi organize olmus

Sempozyumu”

Cukurova Kimya ekibi esliginde kati-
limcilar, Manisa Organize Sanayi Bol-
gesi'ndeki Cukurova Kimya Ulretim
birimlerini gezdi. Ogle yemegi son-
rasi Manisa - The Fortyfive Business
Hotel'de; besleyici gomlekler, mini
besleyiciler, kalip ve macga boyala-
ri ile recine sistemleri hakkindaki
son gelismeler ve dikkat edilmesi
gereken noktalar “Dokimde Etkin
Cozimler” ana bashgiyla sunumlar
seklinde katilimcilarla paylasildi.
Sempozyumda agilis konusmala-
riyla birlikte; “Besleyici Gomlek
Seciminde Onemli Parametreler”,
“Besleyici Gomleklerin Metal Uze-
rine Yan Etkilerinin Azaltiimasi /
Mini Besleyici Gelistirme Calisma-
lar”, “Kalip ve Maca Boyalar”, “PU
Soguk Kutu ve Sicak Kutu Macga
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Recine Sistemleri”, “Kalip Regine
Sistemleri” alt basliklariyla sunumlar
yapildi.

TUDOKSAD Akademi
Seyfi Degirmenci, seminer katilim-
cilarina yonelik aksam yemegi de
dizenleyen Cukurova Kimya’ya hem
fabrika gezisi hem de egitim igin
gosterdikleri misafirperverlikten do-
layt TUDOKSAD adina tesekkiir etti.

Yurttucusu

Dokiimcii Goziiyle Motor Blok Ta-
sarim Kriterleri

TUDOKSAD Akademi egitimlerinin
sonuncusu 29 Eylul 2018 tarihinde

Bursa Uludag Universitesi - Otomo-
tiv Mihendisligi Boélimid Seminer
Salonunda “Dékimci Gozlyle Mo-
tor Blok Tasarim Kriterleri” bashgiy-
la dizenlendi.

Seminere, Uludag Universite-
si Otomotiv Mihendisligi Bolimu
"Motor Blogu Tasarimini Etkileyen
Parametreler", BIAS Miihendislik fir-
masi "Motor Bloklarda Simulasyon
ve Performans Test Uygulamalar!”
ve MAGMA Bilisim ise "Motor Blok
Dokim Tasarim Dogrulama Calis-
malar" konularinda birer

yapti.

sunum
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INOVASYON

y
/

e Sringdogr

‘melifdegilaynirzamanida s eri abétcilig
livenc an belifleyici birfakiatdiin Su'andd, dokiim endistrisinif end

‘bliyiik iki musteri segmenti olan otomotiv ve makinasektérleri inovasyon

yapmak icin yogun baski altinda. Hittenes-Albertus (HA) Chemische

Werke GmbH Genel Muduru Dr. Carsten Kuhlgatz'in, Salzburg’da, Grolser

Gielkereitechnische Tagung 2018'de yaptigi aciis konusmasinda belirttigi:

Dokiumhaneler ve tedarikgiler arasindaki ortak inovasyon kulttrinun

ardinda yatan baslica hususlari Turkdokim okuyucularina aktariyoruz.
Kendisinin dustincesi a¢ik inovasyondur; yani ortak arastirma ve
gelistirme konusunda dis ortaklarla isbirligi yapmak, modern
inovasyon girisimlerinde 6nemli bir arag¢ olarak karsimiza ¢ikiyor.
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016 yilinda, yonetim danis-

manligr sirketi Staufen mo-

dern sanayi sirketleri igin

inovasyonlarin énemiyle ilgi-
li bir arastirma yapti. Staufen, “Endustri
Monitérii: inovasyon 2016” arastirmasi
icin Almanya'daki 183 enddstri sirke-
tinde inovasyon konusunda anketler
gerceklestirdi. Anket sonuclarina gore,
bes sirketten dordl inovasyonun her
zamankinden daha 6nemli hale geldi-
gine inaniyor. Ancak bununla birlikte,
sirketlerin ylizde 40'indan fazlasi, 6zel-
likle en son teknolojik gelismelerin 1si-
ginda, inovasyon calismalarina devam
etmenin en iyi yol oldugu konusunda
kararsizliklarini koruyor. Bu belirsizlige
ragmen, yeni fikirler lretmeye iliskin
genel bir bozulma ortami oldugu agik-
tir. Sonug olarak, her (¢ sirketten ikisi,
inovasyonlarini gelistirme yontemlerini
coktan degistirmistir. Baska bir deyisle,
sirketlerin sadece ylizde 32'si inovas-
yona ge¢miste oldugu gibi yaklasmak-
tadr.

DOKUM ENDUSTRISINDE
INOVASYON BASKISI

Endustri icin genel olarak dogru olan
dokim enddstrisi icin de dogrudur:
inovasyon, sirketlerin uzun vadeli reka-
bet glicinu koruyabilmelerinin ve yal-
nizca kuresel pazarda hayatta kalmala-
rinin degil, ayni zamanda gelismelerini
saglamanin tek yoludur. Ne de olsa,
inovasyon baskisi 6zellikle dokim en-
dustrisinin en 6nemli iki musteri grubu
olan otomotiv ve makina endustrilerin-
de ¢ok onemlidir. Staufen arastirmasi,
hem otomotiv endustrisinin yaklasik
dortte Uglinlin (ylzde 78), hem de ma-
kine ve tesis endustrisinin (ylzde 75),
inovatif olmak icin yogun baski altinda
oldugunu gostermektedir.

Dokumler bu endustrilerdeki tekno-
lojik gelismelere dnemli bir katkida bu-
lunur. Sonug olarak, musteriler inovatif
dokimlere daha c¢ok talepte bulunur.
Bununla birlikte, artan musteri ihtiyac-
larina ek olarak, dokim enddstrisinde
inovasyon baskisina yol acan baska
faktorler de vardir. (Sekil 1)
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INOVASYON iLE NE
KASTEDIYORUZ?

Her seyden 6nce, farkli inovasyon tir-
leri oldugunun farkinda olmaliyiz: Uriin
inovasyonu, slire¢ inovasyonu, organi-
zasyonel inovasyonlar ve isle ilgili ino-
vasyonlar. Asagidaki ifadelerin amaci
dogrultusunda, inovasyon sadece tek-
nik inovasyon, yani uriin ve slreg ino-
vasyonlari baglaminda belirtiimektedir.
- Uriin inovasyonlari, mevcut Uiriin veya
hizmetlerde yapilacak iyilestirmeleri ve
bir sirketin Urln portfoylini genislet-
mek i¢in yeni urtinlerin gelistiriimesini
icerir.
« Sireg inovasyonlari, Uretim siiregle-
ri ve is akislarinda yapilacak iyilestir-
melerdir. Bu iyilestirmeler verimlilik ve
kalite kazanimlari getirmekle beraber
maliyetleri azaltmaya yardimci olur.
inovasyon fikirlerin
baslar. Fakat bu fikirler nereden ge-
lir? Yapilandinimis gelisimi ve fikirlerin
toplanmasini destekleyen cesitli siste-
matik yaklasimlar vardir. Her seyden
once fikirler, yaraticihk teknikleri ya da
fikir rekabetinin Urlint olarak firmanin
kendisinde Uretilebilir. Ayni
da sirketlerin disarida fikir aramasi da
gerekmektedir. Pazardaki gelismeleri
yakindan takip etmenin ve rakipleri ile
kendilerini kiyaslamanin yani sira, Sir-

Uretilmesiyle

Zaman-

ketler, fikir ve inovasyon uretmek icin
musterilerini ve / veya is ortaklarini da
dahil edebilirler. (Sekil 2)

Ulasilabiir bilgh ve uzmantudan artmas

Dr. Carsten Kuhlgatz
Hittenes-Albertus Chemische
Werke GmbH Genel Mdd(ird

INOVASYON SURECINI DIS
DUNYAYA AGMAK

inovasyon yapmak icin, isbirlikci bu yak-
lasim ya da inovasyon siirecinin dis din-
yaya aclimasi, genellikle “agik inovasyon”
olarak adlandirlir. Her sirketin cevresinde,
fayda saglamayi bekleyen biiyik bir fikir,
teknoloji ve vyeterlilik potansiyeli vardir.
Uygun dis ortakliklarla, stratejik isbirlikleri
sayesinde sirketler inovatif gliclerini, ka-
litelerini ve gelisim hizlarini dSnemli di¢tide
artirabilirler.

Gegmiste inovasyon, sirketlerin arastir-
macilan tarafindan laboratuvarlarda gizlilik
icinde yapilirdi. Glinimuzde ise sirketler,
dis ortaklarini bir hedef dogrultusunda
siireclerine dahil etmektedir. inovasyon
sureclerini musterilerine ve tedarikcilerine,

Kirosel mkabatin artmas, daha
kat yhnetmelikler (fon Cevre
yonetrmeliclen)

Yen beknolojik incvasyonlar /
gelismeler (Grn, 3 boyek hagh)

Sekil 1

Miksteri taleplerinin artmasi

Artan musteri ihtiyaclarina ek olarak, dokiim endustrisinde inovasyon baskisina yol acan baska faktorler de vardir.
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IINOVASYON

start-up’lara ve arastirma kurumlarina
acarak kullanic
know-how'larina ve yeni teknolojilere
daha hizli erisebiliyorlar.

Staufen arastirmasina gore, bu konu
zaten birgok sanayi sirketi tarafindan an-
lasilmis durumdadir. Firmalarin Ugcte ikisi
inovasyon gelistirmek icin dis ortaklarla
gecmiste oldugundan daha yakin calis-
tiklarini sdylemistir. (Sekil 3)

Fraunhofer Endistri Muhendisligi IAO
tarafindan yayinlanan bir calismadan alin-
tilanan asagidaki cimle, inovasyon stire¢-
lerinin gerekliligini acik bir sekilde ortaya
koymaktadir: “Bir sirketin gelecekteki
ekonomik basarisini veya basarisizigini
belirleyecek parametre, network olustur-
ma kabiliyetidir” Uriinlerin kompleks olu-
su ve sureclerin karmagsikliginin oldukca
arttigi sartlar ile ancak calisanlarin isbirligi
ile basa cikilabilir.

ihtiyaclarina, uzman

DOKUM ENDUSTRISi:
ISBIRLIGI YOLUYLA
INOVASYON

Dokium endustrisindeki mevcut duruma
baktigimizda; dokimhaneler, karmasik
slire¢ zincirleri ve farkliliklaryla, tekno-
lojinin son derece karmasik bir alaninda
faaliyet gosterirler. Bir parametrede ya-
pilacak kugik bir degisiklik bile, slirecin
kalaninda ve elde edilen nihai trtnin ka-
litesi tizerinde dnemli bir etkiye sahip ola-
bili. Optimum ddkliimhane sureclerini ve
Urdinlerini saglamak icin makine, metalurji,
dokim kimyasallar ve proses teknolojisi

-

Sekil 3:

is ortaklarinizla isbirligi konusunda son iki yilda
bir degisiklik oldu mu? Artik inovasyonlarinizda
daha ¢ok mu yer alacaklar? (Kaynak: Staufen
arastirmasi)
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Fikir iiretmek
Yaraticiik Teknikleri

Bilgi sistemleri

lyilestirme Bnerisi plami
Fikir rekabeti

Hizmet bosludu analizi
Muisteri sikayetleri

a

Sekil 2:
Fikir Uretmek icin yontem ve kaynaklar

alanlarinda derinlemesine uzmanliga sa-
hip olmak zaruridir. Bununla birlikte ayni
zamanda, dokim ve sire¢ mihendisleri
gibi yiksek nitelikli uzmanlarin sayisi da
surekli olarak azalmaktadir. Bu sartlar al-
tinda, bir dokiimhane ya da tedarikgisinin
tek basina blyuk teknolojik ilerlemelere
ulasmasinin neredeyse imkansiz oldugu
ortaya cikmaktadir. Stratejik ortaklarla is-
birligi basarinin tek yoludur.

isbirligi icin en umut verici yaklasimlar-
dan biri proje bazl isbirligidir; tabii dogru
yapilirsa. Gegmiste, ddkimhaneler ise
makine Ureticisi ile isbirligi icinde yeni
bir tesis hatti tasarimi olusturarak baslar-
di. Dékiimhaneler ancak makine ekip-

siral
yakiasim

Ugiincil partileri dahil etmek

Misteri ve uzman calistaylar

Musteri takibi
Acik inovasyon

Pazar takibi ve kiyaslama

Rakiplerin analiz edilmesi

Pazar arastirmasi

Yénelim arastirmasi

Sunum, konferans, seminer, fuarlar
Ticari literatar

manlar tamamlandiktan sonra Uretimini
yapacaklar dokim parcalar icin uygun
Urtinlerin secilmesinde tedarikcilere bas-
vururlardl. Bu yaklasim sadece zaman
kaybina sebep olmakla kalmaz, ayni za-
manda uygun sonuglara ulasilamamasina
da yol acardl. Clnkl 6nceden belirlen-
mis Uretim tesisi tasarmi belirli bir stireg
icin sinirhdir. (Sekil 4)

Bununla birlikte dokiimhaneler, en-
dustriyel ekipman ureticileri, tedarikgiler
ve gerektiginde Universiteler ve diger
kurumlar arasindaki erken isbirligi, trtin
ve slire¢ inovasyonlari icin gereken si-
reyi kisaltmayr mimkun kilmaktadir. Tim
taraflari en basindan itibaren beraber ¢a-

Es zamanl
vakiasim

a

Sekil 4:
Ortak gelisim; sirali yerine es zamanli yaklasim

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL"18



Dékimhane

a

Sekil 5:
Ortak gelisim; sirali yerine es zamanl yaklasim

lismaya dahil etmek ve bir ¢c6ziimuin fark-
Il yonleri Uzerinde ayni anda calismak,
daha hizli ve daha iyi sonuclara ulasmayi
saglar. (Sekil 5)

ORNEK CALISMA: GIN'DE
INORGANIK RECINE iLE MAGA
URETIM TESIiSi KURULMASI

Bu kadar teorik bilgi yeterli. Simdi, HA
Group'un su anki gercek zamanlh orne-
gine donelim: Yeni ve zorlayici gevre yo-
netmelikleri nedeniyle, Cin’de biyik bir
otomotiv dokiimhanesi, macga Uretimini
sadece bir yil icinde organikten inorga-
nik hale donusttirmeye zorlandi. Bu kisa
stirede 36 adet macga makinali bir Gretim
hattinin kurulmasi ve isletmeye alinmasi
gerekiyordu. Bu muazzam projenin muis-
terisi, Cin'in en buyuk silindir kafa Ureticisi
Kolbenschmidt Pierburg Sangay Nonfer-
rous Components (KPSNC)di. En basin-
dan beri Cinli dokim sirketi, alet yapimi,
makine mihendisligi ve dokim kimya-
s icin taninmis ortaklarla is birligi yapti.
Aurrenak ve Meissner sirketleri aletleri
optimize etmeye yardim etti, Laempe ve
Loramendi maca uretim makineleri sagladi
ve maca basma testleri gerceklestirdi, Hit-
tenes-Albertus ise laboratuvar testleri, bag-
layici recine sisteminin secimi ve macga bas-
ma simulasyonlari ile stirece destek verdi.
Cozum gelistirirken, bu teknoloji tedarik-
cileri arasindan atanan uzmanlar, Avrupa'da
ve Gin'deki dokimhaneler ile diizenli ola-
rak igbirligi yapti. Bu da, Uretim streglerinin

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL8

. Sarf malzemnesi Oreticiler
| drnegin, dokam kimyasallan
tedankgileri

Ormedin, Enddstriyel ekipman tedarikgiler|
Brnedin, mata makinesi Greticlern

hem birbiriyle hem de musteri ile yakin
koordinasyon icinde gelistirilip kurulmasi
anlamina geliyordu. ik inorganik baglayr
clh macalar 2017'nin ortasina gelmeden
coktan Uretilmisti. Boylelikle, proje ortaklar
daha 6nceden pek mimkin olabilecegini
diustinmedikleri sonuclara ulasmis oldular.
Tip ve buyuklik olarak benzersiz bir proje,

cesitli ortaklann mikemmel isbirligiyle hizl
bir sekilde ilerledi ve planlanan zaman ice-
risinde cok basarili bir sekilde tamamlan-
di. 2017'nin sonunda tam otomatik maca

Sekil 6:
KPSNC Kunshan Cin’de yapilan inorganik maga tretimi

a

Sekil 7:
inorganik su ceketi magasi

Uretimi, planlandigi gibi tUm hiziyla devam
etti ve glinde 2 bin adetlik silindir kafasi
Uretimi saglandi. KPSNC, 2018'in ortalarina
kadar, biiyiik otomobil treticileri (OEM) igin
inorganik maca kullanarak bir milyondan
fazla dokim parga Uretmis oldugunu bil-
dirmekten gurur duymaktadir. (Sekil 6 ve 7)

ORTAKPROJE
GELISTIRICILERI ICIN
DOGRU ADRES

Yukarida aciklanan basarili proje,
Hittenes-Albertus Group igin bas-
langicti,. HA'nin bu tir calismalara
verdigi destegin altinda yatan kav-
ram, HA'nin kurum kaltdrindn ayril-
maz bir parcasi olmustur. Yeni Urin
ve ¢Oziumleri daha hizli ve daha net
bir sekilde gelistirmek ve Uretmek
icin HA 2017'nin sonunda yeni bir
isbirligi platformu olusturdu: HA Yet-
kinlik Merkezi - HA Center of Com-
petence. Bu, dokiimhaneler ve maki-
ne ureticileri ve arastirma enstitlleri
ile isbirligi ortakhklariicin mikemmel
bir platformdur. (Sekil 8)

Bu merkez ayrica, laboratuvardan
cikan yeni gelistirmelerin kullaniima-
dan 6nce kapsamli olarak test edilme-
sini saglar. inovasyon gelisiminin farkli
yonleri lzerinde paralel olarak calis-
mak, gelistirme adimlarini ve bulgulari
dikkatle birlestirmek, ortaklarin hedef-
lerine daha hizli ve daha basarih bir se-
kilde ulasmasini saglar. Hizli calisma
yontemi, yiiksek derecede seffaflik ve
esneklik ile karakterize edilir. Gordl-
dugu gibi gercek isbirligi, geleneksel
proje yontemlerinden daha hizli sonug
verir: ortaklik, basanl Uriin ve sireg

inovasyonlarinin en etkili yoludur.

Sekil 8:

HA Yetkinlik Merkezi: ortak gelisim projeleri igin dogru adres
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ITARIH

Fetih Toplari'nin Dokumhanesi
Turizme Aciliyor

Kirklareli Valisi Osman Bilgin, "istanbul'un fethinde 6nemli rol oynayan
ve Osmanl'nin cag kapatip, cag actigi toplarinin dokuldugu Fatih
Dokimhanesinde kapsamli bir restorasyon calismasi yapilacak." dedi.

Kirklareli'nin
de, istanbul'un fethinde kullanilan top
ve gullelerin dokilldugu Fatih Dokim-

Demirkdy ilgesin-

hanesi turizme kazandirlacak.

Cizimlerini Fatih Sultan Mehmet'in
yaptigi ve Istanbul'un fethinde Bizans
surlarina gedik agmada kullanilan sahi
toplannin  dokildigl Demirkdy Fatih
Doklumhanesi, Kiltlir ve Turizm Bakan-
Iig1 tarafindan restore edilecek.
Kirklareli Valisi Osman Bilgin, AA mu-
habirine yaptidi
Dokimhanesi'nin tarihi Gnemi olan, go-
rilmeye deger yerler arasinda oldugu-
nu soyledi.

Dokiimhanenin istanbul'un fethinde
de 6nemli rol oynadigini dile getiren Bil-
gin, dokimhanenin turizme kazandirila-
cagini belirtti.

Kiltir ve Turizm Bakanhgi'ndan
restorasyon icin onay alindigini akta-
ran Bilgin, "Osmanli'nin ¢ag kapatip,

aciklamada, Fatih

cag actg toplarinin dokildigi Fatih
Dokimhanesi'nde kapsamli bir resto-
rasyon calismasi yapilacak. istanbul
Rol6ve ve Anitlar Midurligu tarafindan
gerekli islemler yapiliyor. Akabinde de
rolove islemleri tamamlanarak, ihale
asamasina gegecegiz. Burasi 600-700
yillik tarihi bir yer oldugu i¢in klasik bir
restorasyon projesi degil bu uzmanlk
gerektiren bir proje. ilimizin, ilcemizin
hem tanitiminda hem de Ulkemizin ilk
savunma sanayisi tesisi olmasi nede-
niyle burasi ¢cok buytik 6nem arz ediyor.
Burayi restore edip lilkemizin hizmetine
sunacagiz." diye konustu.

Bilgin, dokiimhanenin dénemin agir
sanayisinin dnemli merkezlerinden ol-
duguna isaret ederek, "Kirklareli deni-
lince akillara Fatih Dokiimhanesi gele-
cek!" dedi.

Dokimhanenin restorasyonun yani
sira tanitimi icinde calismalar baslat-

36

tiklarina dikkati ¢ceken Bilgin, Fatih
Dokimhanesi'nin resminin bulundugu
seramik tabaklar hazirlatildigini kaydet-
ti.

"Cami restorasyonunda sona gelindi"
Vali Bilgin, dokiimhanedeki tarihi cami-
nin de Vakiflar Genel Mudurligi'nce
ydrittlen ihya projesiyle ayaga kaldiril-
digini animsatti.

Fatih Dokiimhanesi'nde calisanlar icin
1400'lu yillarda insa edilen ve bolgedeki
dokim islemlerinin sona ermesinin ar-
dindan yikilmaya yuz tutan Dokimhane
Camisi'nin aslina uygun halde restore
edildigini ifade eden Bilgin, "Vakiflar
Bolge Mudurltgu tarafindan cami resto-
rasyonu yapiliyor. Cami restorasyonun-
da sona gelindi. Fatih Dokiimhanesi ta-
rihi agidan ¢cok 6nemli. Restorasyon bu
yil igerisinde tamamlanacak." ifadelerini
kullandi.

Bilgin, dokimhaneye ulagimin saglan-
digi yaklasik 2 kilometrelik yolun da tas
ile kaplanarak tarihi yapiya uygun hale
getirilecegini anlatti.

Tarihi Fatih Dokiimhanesi

Tarihi kaynaklardaki bilgilere gore, Fa-
tih Sultan Mehmet'in istanbul'un fethin-
de kullandigi toplar ve giilleler, tarihi
Demirkdy Fatih Dokimhanesi'nde ya-
pildi.

Doénemin ileri teknolojisi kullanilan
dokimhanede, 15. yluzyil ortalarindan
19. yuizyil sonlarina kadar araliksiz Ure-
tim gerceklestirildi.
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Daha fazla metal ile daha fazla rekabet

Inductotherm Ergltme SlStemlerl, kullaniimaya baslandigi ilk andan itibaren isletmenizin
verimliligini artinr. Daha kisa slirede daha fazla sivi metal Uretimi ve diisiik enerji tiketimi avantaji saglayan Inductotherm
sistemlerini kullanan isletmelerin hem rekabet glict ylkselir hem de ylzde 10'luk eneriji tasarrufu sayesinde kazanclan
artar. ileri gelismis VIP glic tniteleri ile birlikte calisan, az bakim gerektiren Steel Shell ocaklar, uzun yillar devam eden
kullanim émru ile de avantajlidir. Inductotherm Ergitme Sistemleri, isletme tirlerine ve kullanim alanina uygun olarak ve
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IYENILIK

Ekstrametal’'den
Bir Yenilik Daha

Ekstrametal son donemde yeniliklerine devam ediyor. Ekstrametal,
geleneksel vermikiler grafitli dokme demirlere bir alternatif olarak,
ylksek isi iletkenligine sahip yeni bir dokme demir turl; SSF-CGl'ye

Ekstrametal, vermikiiler grafitli dokme
demirlerin (CGl) gercek potansiyeli-
ne kavusmasini saglayacak énem-
li bir basariya imza atti. SSF-CGI
olarak tanimlanabilecek yeni bir
doékme demir turinun dretimini ba-
sariyla gerceklestiren Ekstrametal,
bu malzemenin motor blogu gibi Isi
iletim becerisinin 6n planda oldugu
uygulamalar icin ideal bir malzeme
oldugunu soyluyor. Ekstrametal Ge-
nel Mudur Yardimcisi Dr. Arda Cetin,
yeni malzemeyle ilgili bilgi verdi.

Geleneksel vermikiiler grafitli dok-
me demirlere bir alternatif

Yiksek isi iletkenlikleri ile bilinen
vermikiler grafitli dokme demir-
ler, gri dokme demire yakin bir 1si
iletkenliginin, gri dékme demirler-
den daha iyi mekanik &zelliklerle
harmanlanmak istenildigi, motor
bloklari ve fren diskleri gibi uygu-
lamalarda karsimiza c¢ikiyor. Mu-
hendislik uygulamalarinin mekanik
gereksinimlerini karsilayabilmek
amaciyla ¢ogunlukla perlitik yapida
(EN-GJV-450 ve EN-GJV-500) ure-
tilen bu dokme demir tird, her ne
kadar yapisindaki vermikdler (solu-
canimsi) grafit parcaciklari sayesin-
de gri dokme demire yakin bir Isi
iletkenligi sergileyebiliyor olsa da,
yapidaki perlit nedeniyle grafitin

38

imza atti.

sagladigi isi iletim becerisini kay-
bediyor. Dr. Arda Cetin: “Bazi 6rnek
degerler vermek gerekirse, saf fer-
rit fazinin 1sil iletkenligi oda sicak-
iginda 80 W/m°C civarinda iken,
perlit icin bu deger 50 W/m°C civa-
rina dusdyor. Bunun sonucu olarak
ornegin ferritik bir yapi sergileyen
EN-GJS-400-15 sfero dokme demir-
lerde isil iletkenlik degerleri 38,5
W/m°C olarak o&lgllirken, perlitik
yapiya sahip EN-GJS-700-2 gibi bir

sfero dokme demirde bu degerin
29,8 W/m°C degerine geriledigini
gortiyoruz. Dogal olarak benzer bir
Isi iletim kaybi perlitik vermikuler
grafitli dokme demirlerde de ortaya
cikiyor” diyor.

SSF-CGl ile 1s1 iletim katsayisi ylizde
30 oraninda artiyor

Kati ¢oOzeltiyle sertlestirilen sfero
dokme demirleri (SSF), yakin dé-
nemde dokme demir metallrjisinde
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elde edilen 6nemli gelismelerden
bir tanesi olarak degerlendirilebile-
cegini sdyleyen Cetin: Ferrit fazinin
sertlesmesiyle gli¢clendirilen bu sfe-
ro dékme demir turlinidn yapisinda
perlit bulunmuyor. Ekstrametal’in
bu malzemeden ilham alinarak ge-
listirdigi SSF-CGI, vermikiler grafit
ve kati ¢oOzeltiyle sertlesmis ferrit
yapisini bir araya getiriyor. Bunun
sonucu olarak, oda sicakhginda
perlitik yapidaki (GJV-450 gibi) bir
vermikiler grafitli dokme demirin
IsI iletkenligi 36 W/meC civarinday-
ken, ferritik yapida bu deger 47 W/
moC dlzeyine c¢ikiyor. Dolayisiyla
GJV-450 gibi perlitik bir vermikiler
grafitli dokme demir yerine SSF-CGI
tercih edilmesi durumunda, 1sI iletim
katsayisinda yaklasik ylizde 30 ora-
ninda bir artis gorilmesi ve gri dok-
me demirlere yakin bir davranisin
ortaya ¢ikmasi saglanabiliyor.
Cekme dayanimi minimum 450
MPa, akma dayanimi ise minimum
315 MPa olarak tanimlanan GJV-450

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL8

ile kiyaslandiginda bu yeni malze-
me 555 MPa ¢ekme ve 465 MPa
akma dayanimini yapisinda hi¢ per-
lit bulundurmadan sergileyebiliyor
(degerler EN-GJS-600-10 mudaili
bir kimyasal analiz icin verilmistir).
GJV-450’de yizde 1,5 olarak veri-
len minimum uzama degeri ise, bu
yeni malzemede ylizde 4,5 dizey-
lerine ¢ikabiliyor. Bu sonugclara gore
katl ¢ozelti sertlesmesi sayesinde
1sil 6zellikler yaninda mekanik ozel-
likler acisindan da cok daha Ustiin
bir alternatif elde edildigi acgikga
goritliyor.

Ayrintili bilgi Dokiim Kongresinde
Bu yeni malzeme hakkinda ayrin-
til bilgi icin Ekstrametal’in Ankiros
fuarlariyla es zamanl yapilan 10.
Uluslararasi Dokim Kongresindeki
sunumunu izleyebilir, ayni zamanda
SSF-CGl olarak uretilen ve kalibi 3D
kum kalip yazici ile Uretilen 6rnek
bir tank motorunu Foseco standin-
da gorebilirsiniz.

Ekstrametal’de 3D kalip
yazdirma teknolojiyle
Gretilmis SSF-SCI tank
motoru ve silindir kafasi
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IWFO

Yaratic1 Dokumhane
73. Dunya Dokum Kongresi

WFO tarafindan organize edilen 73. Dinya Dokim Kongresi, 23-27 Ekim
2018 tarihlerinde Polonya’nin Krakéw sehrinde, Polonya Dokimciler
Birligi’nin ev sahipliginde gerceklestirildi.

TUDOKSAD
Turkiye’den katilimin gerceklesti-
gi 73. Dunya Dokum Kongresi'ni
TUDOKSAD’dan; Yoénetim Kurulu
Baskani Umur Denizci, Genel Sek-
reter S. Koray Hatipoglu ve Etkinlik-
ler Sorumlusu Tuncag Cihangir Sen
katildi. WFO Yénetim Kurulu Uyesi
de olan TUDOKSAD Yé&netim Kuru-
lu Baskani Umur Denizci, bir sonra-
ki WFO Genel Kurulu’nda Yonetim
kurulu baskani olacak. Boylece
baskanlik Tirkiye'ye ge¢cmis olacak.

organizasyonuyla

40

WFO’nun 2021 yilindaki teknik forumu
da istanbul’da yapilacak.

“Yaratici Dokimhane” ana basli-
gi ile dizenlenen 73. Dinya Dokim
Kongresi'nde 200’Un Uzerinde su-
num, 100’ln Uzerinde poster sunumu
gerceklestirildi. oturumlarin
yani sira ‘Malzeme’, ‘Teknoloji’, ‘Diji-
tallesme’, ‘Cevre/Ekoloji, ‘Yonetim’
basliklar altinda yapilan sunumlara ek
olarak ‘Geng Arastirmacilar Semineri’
boliminde de Universite mensuplari-

Genel

nin s6zlU ve poster sunumlari yer ald.

‘Enddustri 4.0/Akilli Dokiimhaneler’
ve ‘Egitim’ konularinin 6n plana
ciktigr ‘Yonetim’ bashgr altindaki
sunumlar ile ‘Cevre/Ekoloji’ bashgi
altindaki sunumlardan 6zet bilgileri
TUDOKSAD Genel Sekreteri S. Ko-
ray Hatipoglu derledi.

Endiistri 4.0 / Akilli D6kiimhaneler:

. ingiltere Omega Sinto Dokiim
Makineleri firmasindan M. Lewis
“Seeing Through the Cloud of In-
dustry 4.0” bashkhh sunumunda,
Endustri 4.0 kavraminin ¢cok ge-
nis oldugunu ve dolayisiyla bunun
oturtulmasi icin gerekli altyapinin
¢ok blylk boyutlarda olacagina
dikkat cekti. Sektor genelinde bir-
cok tesisi kapsayan uygulamalarin
yayginlasmasinin zaman alacagini
belirterek kicik adimlarla ilerle-
menin iyi bir taktik olacagini belirtti.
Firmalar arasi iletisimin bu sistemin
temeli olmasi sebebiyle Endustri
4.0'in yumusak karninin glivenlik
acigl olabilecegine dikkat c¢ekti.
Bir soru uzerine, dlinya uzerinde
konuyla ilgili bircok uygulama bu-
lunmasina ragmen tam anlamiyla
Endustri 4.0 uygulamasina sahip bir
tesis gozlemlemedigini de iletti. Za-
ten Endustri 4.0'in tanimlanmis bir
standardinin olmadigini da sozle-
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rine ekledi. Sonug olarak; tam anla-
miyla bir ‘Akilli Dékiimhane - Smart
Foundry’ olusturmanin bircoklari icin
su anda ulasilamaz oldugunu; fakat
bugiinden atilacak klictik adimlarin,
ortaya c¢ikan yeni teknolojilerden en
cok faydayl saglama acgisindan yar-
dimci olacagini sdyleyerek sunumu-
nu sonlandirdi.

. ltalya Padova Universitesi Mii-
hendislik ve Yodnetim Bolumi’'nden
F. Bonollo ve Enginesoft'tan N.
Gramegna’'nin  “SINFONET: Smart
& Innovative Foundry Network”
baslkli oturumunda, gelecegin akil-
Il dékumhanesini kurma amaciyla
2017°’de olusturulan, 50 farkli kurum
ve kurulustan 4.500 calisanin yer al-
digi ve 1,5 milyar Euro’luk is hacmi-
ne sahip olusumla ilgili bilgi paylasti.
Projenin amaclari arasinda, sekto-
rin tim oyuncularinin yer aldigi bir
‘mikemmellik merkezi’
dokiimhaneler ve tedarikgiler ara-
sindaki baglan gucglendirme, ar-ge

olusturma,

ve teknoloji transferi gerceklestirme,
insan kaynaginin egitimi ve derece-
lendirilmesi, yeni Pazar arastirmalari
gibi konular yer aliyor.

. isvec Sintercast AB’den D. Gilson
“Industry 4.0 Process Control and
Traceability for the Foundry In-
dustry” baslhkli sunumda dékiimha-
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nelerde karlilik ve verimlilige yonelik
taleplerin urlin izlenebilirligi yonin-
de talepleri artirdigini vurguladi. Bu
amacla dokim surecine iliskin tim
sureclerin takip edilip dl¢cimlenebil-
mesi, buradan elde edilen verilere
gore gerekli duzeltme ve duzen-
lemelerin  yapilabilmesi yoéninde
gelistirmis olduklan teknolojiler ile
ilgili bilgiler paylast. Ozetle, pota
takip sistemi ile her potanin Gzerine
konan bir etiket ve belli bodlgelere
yerlestirilen antenler araciligiyla po-
tanin, tanimlanan tim sireclerden,
planlandigi sekilde gecmesi saglani-
yor. Herhangi bir eksiklik durumun-
da sistem, operatdriin miidahalesine
gerek kalmadan potanin dékim si-
recinde ilerlemesine izin vermiyor.
Ayni sistem maca, dokim parcalar
gibi diger dokimhane elemanlarinin
takibi icin de kullanilabiliyor.

« Polonya AGH Bilim ve Teknoloji
Universitesi, D&kim Mihendisligi
Bolimi’'nden P. Malinowski, “Con-
cept of the Smart Foundry Platform
Integrating Industry 4.0 Technologi-
es” baslkli sunumda Endustri 4,0’in
bircok teknoloji, cihaz, sensor ve bil-
gisayar sisteminin bir araya gelmesi
ile olustugunu aktardi. Uretimin tiim
asamalarindan gercek zamanh al-
nan verilerin karmasik yapay zeka

uygulamalari ile islenerek tim eko-
sistemin katma degerinin gdzle go-
rinur derecede artmasini sagladigini
belirtti. Bir akilh dokiimhane platfor-
mu i¢indeki tim Endustri 4.0 bilesen-
lerinin listelenmesinin buyutk zorluk
tasidigini fakat bunun bir¢ok faydayi
da beraberinde getirdigini sdzlerine
ekledi.

. italya’dan Enginesoft'un Padova
Universitesi ile ortaklasa hazirladik-
lari “Digital Transformation to Fo-
undry 4.0” sunumunda ise ‘Dokum-
hane 4.0’a gecisin temelleri ve bu
alandaki zorluklar aktarildi.

« Polonya Nemak’'tan B. Dybowski,
Varsova Universitesi Uretim Miihen-
disligi Bolimu ile ortaklasa hazirla-
digi, “Introducing Industry 4.0 in a
Die Casting Foundry” baslikh su-
numunda, tim dékliimhaneler icinde
yuksek basin¢h dékum yapanlarin,
sire¢ otomasyonu ve veri elde etme
bakimindan en gelismis durumdaki-
lerden oldugunu kaydetti. Ote yan-
dan sure¢ degiskenlerinin ¢oklugu
ve parametrelerin tek butlinlesmis
bir sire¢c kontrol sistemi icinde yer
almamasli sebebiyle s6z konusu do-
kiim yonteminin Urlin ve sire¢ gelisi-
mi acisindan ¢ok az esneklik gdster-
digini de ekledi. Nemak Polonya’da
bu alanda yapilan ¢alismalari 6zet
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lerken otomatik veri toplama siire¢-
lerinde, sistem hatalari vb sebepler-
le ortaya cikan gecersiz dl¢cimlerin
yaniltici olabilecegine dikkat cekti.
Detayli analizlerin yaninda uzman
bilgisinin de 6nemli oldugunu, aksi
takdirde rastlantisal parametrelerin
yaniltici sonuclar verebilecegini be-
lirtti.

Yonetim:

- Fransa Clariant firmasindan L. Sechi
“Partnership of Industry and Know-
ledge Center for a Sustainable Fo-
undry Industry” bashkli oturumda,
otomotiv enddstrisinin tim oyun-
cularini bir araya getiren Portekiz
Inovasyon ve Teknoloji Merkezi
(CITNM-Center for Innovation and
Technology) ve Sakthi Portugal ile
baslattiklari vurgu-
ladi. Kum kalip kalitesini artirarak
dokim ylzeyindeki kalinti
oraninin dusurdlmesini amaclayan
projeleri diger kurum ve kurulus-

ortakliklarini

kum

larla da slirdlirmeyi amacladiklari-

ni belirtti.

« Danimarka DISA Industries’den
R. Larsen, “The Green Sand Fo-
undry of Tomorrow” sunumunda,
yas kum kaliplamanin geleceginin
gelismelere acik oldugunu; sirdu-
rdlebilirlik, verimlilik ve enddstri 4.0
alanlarindaki firsatlarla bu alanda
olumlu bir gelecek goézlemlendigin
belirtti.

« Maruti Suzuki Hindistan firmasin-
dan D. Gaur “A Strategy Road Map
Towards World Class Safety Thro-
ugh Innovative Proactive and Uni-
que Daily Routine Activities to Ac-
hieve Zero Injury in Indian Foundry
Industry” bashkli sunumunda, do-
kimhanelerin ‘3D (Dirty-Kirli, Dange-
rous-Tehlikeli, Disliked-Sevilmeyen)’
yikmak i¢cin olusturduklar
‘Sifir Kaza’ projesi ile ilgili bilgi verdi.
Sektoriin detayh analizi ile baslayan
sureg, kaza oranini sifira indirmek
icin gelistirilen yontem ve araclarla
elde ettikleri olumlu sonuclardan 6r-
nekler paylasti.

algisini
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Egitim:

. isvec Swerea’dan P. Swanangen,
Jonképing  Universitesi
ve Uretim Miihendisligi Bslimi ile
ortaklasa olarak hazirladiklari “Life
Long Education of Foundry Emplo-
yees - A Step Forward” baslikh su-
numda kiresel dokim enddstrisini
uzun ddénemde bekleyen en buylk
zorluklardan biri olan iyi egitimli ve
yetkin eleman temini
olusturulan CLLEFE projesini tanitti.
Avrupa inovasyon ve Teknoloji Ens-
titisi tarafindan desteklenen proje-
de isveg, Polonya, italya, Avusturya,

Malzeme

konusunda

yacak bir yillik yliksek lisans progra-
minin, uzaktan egitim ile dinyanin
her yerinden katilima ac¢ik olacagini
belirtti. Programa katilim icin 6grenci
olma zorunlulugu bulunmamakla bir-
likte belli alanlardaki lisans program-
larini bitirmis olma zorunlulugu bu-
lundugunu ekledi. Ayrica AB tlkeleri
disindaki ulkeler icin bir kayit Ucreti
alinacagi bilgisini de paylasti.

Cevre/Ekoloji:
« Almanya ASK Chemicals firmasin-
dan F. Lenzen “New Technology

Platform Ecocure Blue: Reduction

Almanya ASK Chemicals firmasindan F. Lenzen “New
Technology Platform Ecocure Blue: Reduction of Emissions
in Foundry Processes - First Practical Experiences” basghklh
sunumunda dokiim siirecinde emisyonlarin azaltilmasina
yonelik yeni teknoloji olarak adlandirdiklan ‘Ecocure Blue’
ile ilgili ilk uygulama deneyimlerini paylast1.

ingiltere ve Ispanya katilimci iilke
olarak yer aliyor. Avrupa’daki akade-
mi, enstiti ve dokim organizasyonu
cevrelerini bir araya getiren projede,
teorik ve pratik eg@itimlerin kisa prog-
ramlarla uzaktan verilmesine ydnelik
calisma yapihyor. ilk konu bashgi ola-
rak Yuksek Basin¢li Dokim belirlen-
mis ve test dersleri 2019’da kullani-
ma hazir olacak.

Jénkoéping  Universitesi
Malzeme ve Uretim Mihendisligi

. lsvec

Bolimi’nden J. T. Svidro “Innova-
tion in Knowledge Transfer From
Academia to the Foundry Industry
- An Advanced Case” baslikli sunu-
munda Universite, isve¢ Dékiimcii-
ler Birligi, Swerea ve isvec doékiim
sektdrinden 14 kurulusun bir araya
gelerek olusturdugu Dokim Inovas-
yon Merkezi (CIC - Casting Innovati-
on Center) hakkinda bilgi verdi. 2018
sonbahar déneminde egitime basla-

of Emissions in Foundry Processes
- First Practical Experiences” baslikl
sunumunda dokim silrecinde emis-
yonlarin azaltimasina yonelik yeni
teknoloji olarak adlandirdiklari ‘Eco-
cure Blue’ ile ilgili ilk uygulama dene-
yimlerini paylasti. BTX emisyonunda
%66, baglayicilarda %22, kullaniimis
dokim kumundaki BTX emisyonunda
ise %34 oraninda azaltim gerceklesti-
gini bildirdi.

« Almanya xpuris firmasinda A. Cavot-
ta, “Economic Solutions for Avoiding
Emissions in Foundries” baslikll su-
numunda, soguk kutu maca uretimi
sonrasinda ortam havasinin
amaciyla patentli bir
sistem gelistirdiklerini anlatti. Atmos-
ferin kendi kendini temizleme sirecini
kopyalayan sistem, dzetle UV isin ara-
ciliyla kirleticileri zararsiz bilesenlere
donusturtyor. Bir diger sistemde ise,
atik gazlarnn katalizorle birlikte isitila-

sireci
temizlenmesi
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rak zararli bilesiklerin zararsiz gazla-
ra dondstlrildigind aktardi. Tim bu
sistemler icin kullanilan enerji miktari
ise zararl maddelerin tipine ve mikta-
rina gore degisiklik gosteriyor.

 Hindistan Teknoloji Enstittisu, Kimya
Muhendisligi boliminden M. Khan
“Comparative Study of Waste Fo-
undry Sand Reclamation Techni-
ques” baslikli sunumda dokim atik
kurumun reklamasyon tekniklerinin
karsilastirma paylasti.
Yaptiklari deneylerle mekanik rekla-
masyonun yas kum kalip kumu igin
uygun oldugunu; termal reklamasyon
ile de maca kumunun kalip i¢in tekrar

sonuglarini

kullaniminin mimkin oldugunu fakat
maca yapiminda kullanimi icin belli
oranda taze kum ile karistirilmasi ge-
rektigi sonucunu teyit etmisler.

. Ispanya Tecnalia Research and
Innovation’dan P. Caballero “From
Waste Foundry Sand to a New Bio-
degraded Raw Material - An Ecolo-
gical Solution for Foundries” baslikli
sunumlarinda, Avrupa’da 18 milyon
ton atik dékiim kumunun dogal de-
polama alanlarina goénderildiginden
bahsederek, igerigindeki formalde-
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hit sebebiyle de kanserojen olarak
tanimlandigini aktardi. Gelistirdikleri
proje kapsaminda s6z konusu atik
kumun, bio-¢c6zinme ile organik gub-
reye donusuimuind arastirdiklarini ak-
tardi. 2015-2017 yillan arasinda ger-
ceklestirdikleri 9 bine yakin kimyasal
ve biyolojik analizden sonra atik ku-
mun %96,5’inin ekolojik sekilde geri
donusturdlebildigini, glibre ve insaat
dolgu malzemesi olarak kullanilacak
ozelliklere sahip oldugunu goérdiikle-
rini belirtti. Jeotermal uygulamalara
yonelik calismalarin ise sirdigind
ekledi.

» Polonya Volkswagen Ddékimhane-
sinden T. Kaminski, “Heat Recovery
From Compressed Air Station - Fo-
undry Volkswagen Poznan” bas-
ki sunumunda VW’In Poznan’daki
dokimhanesindeki 1s1 geri kazanim
tesisi ile ilgili bilgi paylasti. 32 bina
ve 2 bin dairelik alandaki isi ihtiyaci
fabrikanin geri kazanim tesisinden
karsilandigi sistemin avantajlari ara-
sinda isitilmis suyun satisi ile elde edi-
len kazang, CO? emisyonun 1.041 ton
azaltilmasi ve su ttiketiminin 17 bin m?3
azaltilmasi yer aliyor.

TUDOKSAD Yénetim
Kurulu Baskani Umur
Denizci, yénetiminde
bulundugu WFO
Yénetim Kurulu
Uyeleriyle
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IUYELERDEN

Gelistirme ve Hizmette
Dokumhanelerin Partneri

Dokimhanelere yonelik uluslararasi kimyasal refrakter ve ekzoternik malzeme Ureticisi
Huttenes - Albertus, 2017 yilinin sonunda Baddeckenstedt Hannover'de
“HA Center of Competence” HA Yetkinlik Merkezi'nin acilisini gerceklestirdi.

Kendi biinyesinde barindirdigi dékim,
maca ve kalip Uretimi prosesleri ile mis-
terilerine yeni bir Grlin veya proses 6nce-
si teknik hizmet saglayan HA Center of
Competence, dokiimhanelerin ihtiyacla-
rna uygun yeni trtin gelistirme ve ¢dzim
ortakligi saglamayi hedefliyor.

Makine ureticileri ile dokiimhanelerin
Urettikleri parcalarnn gereksinimleri ara-
sinda bir kopri gorevi Ustlenen dokim
kimyasallan Ureticisi HA, gecmis yillarda
dokiimhaneler, kurulumunu yapacaklari
yeni Uretim hatlarinin dizaynini Uretecek-
leri yeni Urdnler dogrultusunda makine

p——e
11- MACHERE!
ANORGANIK

ORE SHOP 4
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ureticileri ile isbirligi kurarak sekillendi-
riyordu. Uretim hatti kurulumu tamam-
landiktan sonra, dokimhaneler, parca
Uretimi icin gerekli olan dogru kimyasal
malzemenin kullaniimasi icin HA'e basvu-
ruyordu. Musteri icin uygun Uriinin temin
edilip, denemelerin ardindan prosesin ve
dokiimiin sonuglandinimasi uzun zaman
aliyordu.

HA, dokimhane, makine ureticileri,
ve diger partnerler ile birlikte calisarak,
ilk etapta HA CoC tesislerinden fayda-
lanarak, gegmiste oldugu gibi zaman
kaybinin yasanmamas| adina ¢alismalar

yapmay! hedefliyor.

Kapsamli dokim proses makinala-
rina sahip olan HA CoC misterilerine,
makine teknolojileri ve dokim kimyasal-
lan arasindaki etkilesimi optimize etmesi
icin bir firsat sunuyor. Bu amacla HA ne-
redeyse tim taninmis makine Ureticileri
ile isbirligi yapiyor.

HA CoC tesislerinin kapsaminda;

- Ergitme ve dokim tesisi,

- Cold-Box, inorganik ve diger maca Ure-
tim prosesleri icin maca makineleri,

- Cold-Box ve inorganik prosesleri icin
kum mikseri Uniteleri,
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- Havada sertlesen recineler icin stirekli
mikserler,

- Otomasyon sistemler iceren kalip ve
maca boyama Uniteleri,

- Farkl o6zelliklerde kurutma firini,

- Genis kapsamli dl¢tim teknolojileri.

Giinliik potansiyel iiretim faaliyetleri
Dokim — Maksimum 2 ton (demir ve de-
mir disi alasimlar)

Maca Uretimi — Yaklasik 600 maca

Maca montaji — 20 adet maca paketi
(Her paket icin 19 adet macaya kadar)
Maca Paketlerinin Boyanmasi — 20 adet
(Manuel veya otomasyon)

Kurutma — 40 adet macga paketi
Kaliplama Tesisi — Glinliik 40 kalip Ure-
timi (1 kalip icin maksimum 150 kg gri
doékme demir veya 300 kg altiminyum)
Dokiim Sonrasi islem — Giinliik maksi-
mum 40 parca

GELISTiRME - BIR FiKiRDEN
PAZARA HAZIR YENILIGE NASIL
GiDIYORUZ?
HAnin yenilikgi ve muisteri odakl ¢ozi-
me giden yolu ilk olarak guclu arastir-
ma ve gelistirmeden, ikinci olarak ise,
uygulanabilir denemelerden ve miuis-
teri ve makine Ureticileri gibi partner-
lerle teknolojik is birliginden geciyor.
Laboratuvarlardan cikan guizel fikir-
ler ve yeniliklerin tek basina dokim-
haneler icin ise yaramadigini diistinen
HA, bu yenilikler ddkimhanelerin ger-
cek ihtiyaclarina hizmet ettiginde ve
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ayni zamanda optimum endstriyel ko-
sullar altinda kullanilabilen uygun makine
ve sistemlerle yararli oldugunu ve basari-
yi1 ortaya ¢ikardigini diistintiyor.

HA, mdsterileri tarafindan Uretimde
kullanilabilen Urtnleri pazara hemen ka-
zandirmak icin daha hizli ve odaklanmis
olmayi istiyor.

Center of Competence, HAnin bunu
gerceklestirmesini  saglyor. CoC, HA,
dokimhaneler ve makine Ureticileri ara-
sinda ortak calisma alani olusturuyor ve
laboratuvar tarafindan yapilan yeni ge-
listirilmis Urlinlerin uygulanmadan dnce
kapsamli olarak test edilmesini sagliyor.

HA, makine teknolojisi icin miuste-
ri spesifikasyonlari ve gereksinimleri
gorisitlmis ve belirlenmis projelerle,
muisteri ve makine Ureticilerini en ba-
sindan isin icine katiyor. Yenilik¢i ¢o-
ziimler icin HA uzmanlari, mugsteri ve
makine Ureticileriyle sirekli yakin ile-
tisim halinde olmaya devam ediyorlar.

Baslica Yenilikler

HA'nin hedefi yenilikgi dokim kimya-
sallari ile dokiimhanelerin proseslerini
optimize etmek, verimliligini arttirmak
ve cevresel icin
musterilerine yardimci olmaktir.

surdurilebilirlikleri
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Cold-Box

Glnumizde, cevreye uyumlu (re-
tim ve karmasikhgr artan parcalar,
doékimhanelerin yuzlestigi iki zorlu
sorundur. HA bu dogrultuda rol alan
distik emisyonlu ve performansindan
odin vermeyen yeni nesil Cold-Box
baglayici sistemleri gelistiriyor.

inorganik

inorganik baglayici sistemleri, baslan-
gictakinden daha cabuk biyddi ve
simdi daha verimli, ylksek kaliteli so-
nuclar da veriyor ama gelisimi hentiz
tamamlanmadi. HA dékim uzmanlar
ve kimyagerleri bu Urdnleri gelistir-
mek i¢cin siki calisiyor. HA, optimize
edilen depolama kararlligr ve demir
dokimde kullanilan inorganiklerin
kullanimini kapsayan cesitli taleplerin
Uzerinde calismaya devam ediyor.

Boya

HA, boya alanindaki farkli hedefle-
ri ve gelisimleri takip ediyor ve ilk
olarak, demir ve c¢elik dokimlerde-
ki belirli hatalari engellemek icin
baglayici sistemleri ve boya malze-
melerinin olabildigince uyumlu ¢a-
hstigindan emin olmay hedefliyor.
Gelistirme yapilan diger alanlar ise
inorganik baglayici magalar igin su
bazli ve 3 boyutlu yazici sistemleri
icin boyalardir.
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Servis — Dizayn ve Prototip Calis-
masi

HA musterileri, kendi prototip c¢alis-
malarinin tamamini CoC’de hayata
gecirebilirler. CoC, maca ve kalip Ure-
timi icin ihtiya¢ duyulan ve bitin me-
tal tiplerini dokebilmek icin her seye
sahip. Bu sadece maca uretiminden
dokime prototip Uretebilmek degil,
aynl zamanda doklimhaneler tarafin-
dan disaridan alinan diger hizmetleri
de kapsiyor. HA, seri Uretimin orta-
sinda ve i¢ uygulama zorluklarinda
ddékimhanenin paraleli gibi rol almak
ve doékiimhaneye her seyi sunmak is-
tiyor.

Ortak Proje Galisma Ornekleri

« Maca ve/veya dokim icin ve Uretim
prosesi icin tasarim kavrami,

. inorganik ve organik proseslerin her

ikisi icinde Uretim ve takimlarin devre-
ye alinmasi i¢in secilmis partnerlerle
beraber konsepti netlestirmek,

« Secilmis partnerle isbirligi icerisinde
tutucu dizayni ve Udretimini de iceren
robotlarin dnprogramlanmasi

« Yeni bir Uretim hatti icin dizayn ve
konsept (Uzerine fizibilite c¢alisma-
sl veya Ozel parcalara tahsis edilen
mevcuttaki bir hattin modifikasyonu.

Egitim Kurslan ve Konferanslar
CoC’nin  kapsamli
egitim kurslari ve konferanslari diizen-
lemeye firsat veriyor. Pilot dokiimhane
tesisinin sagladigi imkan ile kaliplama
ve dokimuin her turli uygulamasinda
ilk elden uygulama ve deneyim imkani

hizmet konsepti,

bulunuyor. Modern ydnetim ve egitim
binasi 70 katilimciya kadar iyi dona-
niml seminer odalari sunuyor.
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IUYELERDEN

LMA Yeni Adiyla Sektorde Bir
Dunya Markasi1 Olmay1 Hedeiliyor

LMA, Ay Dokim igin dretimini tamamladigi Corematic CB 60-80 maca
makinasi ve Ankiros fuarinda sergileyecegi Corematic 15-20 maca
makinalari i¢in tanitim gunu dizenledi.

Dokim sektoriine uzun yillardir hiz-
met veren kokli firmalarindan LMA,
6 Temmuz 2018 tarihinde Ay Do-
kdm firmasi icin Uretimini tamamla-
digi 80 Litre kapasiteli “Corematic
CB 60-80” maga makinasini ve Ure-
timi devam etmekte olan, Ankiros
fuarinda sergilenecek 15 litre ka-
pasiteli elektrikli “Corematic CB 15-
20” maca makinalar icin, istanbul/
Tuzla’daki kendi Uretim tesislerinde
bir tanitim kokteyli diizenlendi. D6-
kim sektorinidn énemli isimlerinin

de katildigi davete ilgi yogundu.
Bir sunum niteliginde olan kok-
teylde firma yetkilisi Omer Yiicel Al-
bayrak, makinalarin uretim asama-
larini ve calisma prensipleriniiceren
bir konusma yapti. Turk dokim sa-
nayinin bugln itibariyle gelismis
uretim endustrilerinin guvenilir ve
vazgecilmez tedarikgisi konumun-
da oldugunun altini ¢cizen Albayrak,
LMA Makine olarak uretimini ve
satisini gerceklestirdigi makinele-
rin artik, makine ve robot yatirim-

larina yonelik faaliyet gosterecek
olan LMA'nin kardes sirketi SUMA
ROBOTIC tarafindan yapilacagini
bildirdi. Katilimcilarin bir araya ge-
lerek sohbet etme firsati yakaladigi
kokteyl, meslektashk duygusunun
pekistiriimesi ve meslektaslarin ge-
leceklerinde de yeni ufuklar agma-
sina yardimci oldu. Kokteyl yaklasik
50 kisinin katilimiyla sona erdi.

LMA, tanitim giinl sonrasi Ay Do-
kiim icin Urettigi Corematic CB 60-
80 maca makinasini teslim etti.
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LMA, Ay D6kiim
icin iirettigi
Corematic

CB 60-80

maca makinasini
teslim etti.
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UYELERDEN

Can Metal Uretim Alanini
Uc Katina Cikartiyor

Can Metal’de Buyume Yil. Yesilova Holding’in 2007 yilinda faaliyete
baslayan basta otomotiv sektdriine olmak Ulzere, yluksek basingli
enjeksiyon dékiim parcalarinin tiretimini yapan Can Metal Uretim Tesisi,
2018 yili icerisinde kapasitesini ytzde 70 artiriyor.

parcalari Uretimi yapan Can Me-
tal, Gretim alanini ¢ katina cikara-
cak olan bina yatirimi ile yeni bir
lay-out Uzerinde calismaya bas-
liyor. Sadece enjeksiyon operas-
yonundaki kapasiteyi artirmakla
kalmayarak talasli imalat operas-
yonlarindaki kapasitesini de CNC
makine yatirimlari ile destekleyen
Can Metal, 2018 yilini yatirrm yili
olarak degerlendirdi.

CAN METAL GENEL MUDURU SELIM
GUNEY: ‘OTOMOTIV SEKTORUNU
HAFIFLETIYORUZ’

Can Metal Genel Miduiri Selim Gliney,
“Ozellikle vakum ile enjeksiyon metodu
icin yapilan yatinmla Urettigimiz parca-
lardaki kalite artigi bir yana, teknolojik
olarak tiim guncel imkanlarin bulundu-
gu insansiz hiicrelerin ¢alismasina ola-
nak taniyan bir tesis olmasi sektoriimiiz
icin dnemli bir anlam tasiyor. Yine agirlik
azaltma calismalarinda dizayn yetkinlik-

50

lerimizi kullanarak otomotiv sektdriine
ciddi bir katki sagliyoruz. Bu konuda
Tofag'in Fiorino aracinin bir parcasi lize-
rinde ylrittigimiz callsmada parcga
agirhgini ytizde elli azaltarak misterimi-
ze ciddi bir katma deger sagladik.” dedi.
Bursa’nin en modern dokiimhanesi ola-
rak kabul edilecek olan Can Metal'in yatinm
genislemesi kasim ayinda devreye girer-
ken, bilyimeye paralel olarak istihdam ola-
naklarini da genisleterek U vardiya sistemli
calisma diizeninde hizmet verecek.

Can Metal Genel Midiirii
Selim Giiney
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Dokiim kalitenizi iyilestirmek ve verimliliginizi arttirmak bizimle
baslar. Elkem, uzun yillardan beri yiksek kaliteli ferro silisyum
magnezyum alasimlari ve asilayicilar icin yerel tedarikciniz olmaya

devam etmektedir. Sizi teknolojinin 6n safinda tutmak icin surekli
olarak yeni Grdnler ve fikirler gelistiriyoruz. Teknik ekiplerimiz,
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duyacaktir. Bu basarinizin ana formull olacaktir.

Detayl bilgi icin yerel temsilcimiz Ekspert MUimesillik ile temasa
gecebilirsiniz, www.expert.com.tr veya www.elkem.com/foundry

web sitelerini ziyaret edebilirisiniz. a EI kem



IMAKALE

MAGMASOFT® 5.4
Otonom Muhendislik

Tum proses adimlarinda dogru
zamanda dogru araclar

s (&) s

MAGMA oniumizdeki glinlerde piyasaya slr-
meye hazirlandigi MAGMASOFT® 5.4 sirimdi
ile birlikte parca ve kalip tasarimlari ve pro-
ses parametrelerinin optimizasyonu icin daha
detayli, daha inovatif kabiliyetlere sahip yeni
ara yuzinud mdsterilerinin kullanimina suna-
cak. Yeni versiyonda Ustiin MAGMA yaklasimi
ve Otonom Miuhendislik araci ile birlikte her
bir similasyonda ol¢llebilir hedefler daha net
tanimlanabilmekte, kritik parametreler icin net
araliklar verilebilmekte ve iliskili kalite kriter-
leri otomatik olarak degerlendirilebilmektedir.
Bu yeni 6zellikler sayesinde Uriin gelistirme ve
Uretim sirecleri es zamanli olarak optimize edi-
lebilmektedir.

Bu versiyonda gdze carpan en énemli yeni-
liklerden biri ise yliksek basin¢li dokiim proses-
lerinde kullanilan tasarim ve proses gelistirme
araclarindaki gtincellemeler olarak belirtiliyor.
HPDC dolum prosesi i¢in tamamen yenilenmis
olan algoritmada, sonug¢ kalitesini ylukseltmek
icin, ergiyik serbest yizeyi, vizkozite, tahmini
hava sikismalari gibi prosesin 6zel ihtiyaclarn
dikkate alinmistir.

Yeni ¢Ozilcl ile es zamanh olarak piston ha-
reketi ve sikistirma gibi hususlarda esnek sinir

52

Figiir 1:
Kovandaki/
haznedeki dozaj-
lama ve dolum
profili

Figiir 2:
Spreyleme
isleminin detayli
analizi

kosullari korunurken, diger yandan dolum
esnasinda sogutma kanallarindaki akis gibi
farkli varyasyonlar analiz edilebilmektedir.
MAGMASOFT® 5.4 deki bu hesaplamalar, ger-
cek geometride, esnek ve bdlgesel mesh imka-
ni sunan, yenillikgi, TAG-Meshing (True Adapti-
ve Geometry)’'e baghdir.

Bu oOzelliklerle MAGMASOFT® 5.4 siurimd,
kovan geometrisine paralel olarak (Figtr 1) do-
zajlama prosesi ve dolum profilini detayh sekil-
de analiz etme olanagdi sunmaktadir. Bu sayede
dozaj parametreleri, bekleme sireleri, piston
hizlar ve switch noktalari en uygun seviyeye
getirilebilmektedir.

Ayrica, net kullanilabilir makine kapasitesi de
(PQ2-diyagrami) g6z 6nline alinarak hava cikisi
kosullari ve kalibin termal dengesi, parca kali-
tesi icin kritik olan bircok ilgili konu dnceden
belirlenebilecektir.

Hedef kriteri saglamak icin gereken detay
seviyesine gdére MAGMASOFT® 5.4, basingh
dokidm kalip tasarimi ve proses gelistirme asa-
malarinda spreyleme prosesi optimize edilirken
klasik yaklasim olan kalip boslugundan isinin
uniform dagilmasi prensibi ile birlikte; statik
veya hareketli spreyleme, bagimsiz devrelerle
daha gercekgi sprey kafasi analizleri, noziillerin
yerlestirilece@i noktalar ve basliklarin hareket-
lerinin izlenebildigi daha kapsamli bir yaklasim
sunulmaktadir.

Boylelikle, spreyleme isleminin kalbin ter-
mal dengesine, parca kalitesine, parcadaki ve
kalip bilesenlerindeki olasi carpilmalara ve kali-
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bin kullanim émrine etkisi ile ilgili hassas veri-
ler elde edilebilmektedir (Figlr 2).

Daha yiuksek termal verimlilik igin giris/cikis
asamalarindaki soguma hizlari, sicaklklar ve
akis oranlar dikkate alinarak sogutma kanallar
ile kalip gevresindeki noktasal soguma ve kon-
formal soguma bdlgelerindeki akislar optimize
edilebilmektedir (Figlr 3).

4

Sogut-
ma
kanallari
icerisin-
de ve
kalip ce-
vresinde
soguma
akis
analizi

MAGMASOFT®5.4, tim dokim prosesleri icin kalip
ve parca arasindaki termal dengenin nicel analizi ile
genel proses veya her bir proses adimi lzerinde,
belirlenen araliklarla, enerji degisimi analizleri ger-
ceklestirebilmekte ve gorsel olarak sunabilmektedir
(Figur 4).

Basincl dokim prosesinin tim adimlaninin entegre
edilmesiyle birlikte par¢anin kaliptan siyriimasindan,
su verilmesine ve sogutulmasina, yolluk ve capak-

Figlir 3:

-~

Figlir 5:

itici pimlerin
parca Uzerinde
olusturdugu
kuvvetler

Figiir 4:
Kantitatif 1s1 den-
gesi analizi

P,

Cikan Enerji

2254.35 kJ \

O o L ®
[%]
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1898.19 kJ, Temper Kanall
7

larin trimlenmesine,
ham dokimin is-
lenmesine ve isleme
sonrasi olusan kalin-
ti gerilimlerin tespiti-
ne kadar tim proses
zinciri sanal olarak
incelenebilmektedir.
Basin¢li dokim ka-
ip tasarminda ise
kalip ile parcanin te-
mas noktalarindaki
basing degerlerinin
hesaplanmasi  ve
gerekli olan itici kuv-
vetlerinin  belirlen-
blylk fayda
saglamaktadir (Figur
5).

Isil islem surecleri-
nin de yazihma da-
hil edilmesiyle bir-
likte kalp boslugu
iyilestirmeleri, gelistirme asamasinda dahi isil islem
prosesinin tasarlanabilmesi ve diger tim Uretim pa-
rametrelerini optimize edebilme 6zelligi sayesinde
parcada olusabilecek carpilma orani minimuma indir-
genmektedir (Figtir 6).

Porozitesiz alan kalinhigi gibi yeni kalite kriterleri dog-
rultusunda istenen 6zelliklere gore proses bilesenleri
tasarlanabilmektedir.
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IMAKALE

Cozeltiye almadan sonra

Su vermeden sonra

" \ Yaslandirma
baslarken
Cozeltiye alma/
Ayirmadan
Once
=
S Su verme
%)
Ayirmadan \l/apjy
Sonra yaslanairma isleme

> - Keam\ ~ >
7 Isil islem dncesi
Su vermeden sonra a
Trimlemeden sonra

Isil islem sonrasi

a

Figiir 6:
Otonom Muhendislik aracinin sistematik bir  carpimay mini- mum parca kalitesini saglayacak sekilde ideal
sekilde uygulanmasi ile birlikte MAGMASOFT® muma indirge- proses parametrelerini hassas ve dogru bir

5.4, kullanicilarina hizli bir sekilde triin ve pro- ?ﬁi;ﬁg&:?nﬂe sekilde kolayca tespit etme imkani saglamak-

ses tasarlama, ideal kalip tasarimi ve maksi- optimizasyonu tadir.

TEKZiP METNI

"Dergimizin 47. Sayisinda ayni sayfa ve sltunlarda yayinlanan

DOKUMHANE MUHENDISLERI ICIN YENI NESIL UZAKTAN EGITIM
baslikli ve MTI (Amcol) ile ilgili yazida yanlislikla Imerys'e ait Milos
adasindaki Koufi - Aggeria acik bentonit ocagina ait fotograf
yayinlanmistir. Yanhsliktan dolay! 6zur diler, okurlara saygi ile duyururuz."
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Dogru metal Ii e swm terclhl

KAZANDIRIR...

sogutma sivi >
ve islenen malzeme. s
etkisi, sogutma sivisimin . ;
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Yaglar, yiiksek performansli ve
uzun 6miirli sogutma sivilart
. {iretimine odaklanmistir.




IUYELERDEN

Ozmert Inductotherm’'den
Ergitme Sistemi Aldi

Inductotherm'in kurdugu sistem ile Ozmert Celik artik demir retimi
yapabilecek. Inductotherm Satis Muduriu Ali Tamer, "Ergitme yatirimi
sonrasinda sirketin insaat demiri Gretmesi icin 6dniinde engeli kalmadi" dedi.

Cezayir'de faaliyet gosteren yiizde 100
Tirk sermayeli Ozmert Adil Hadid Sir-
keti, Inductotherm'den aldigi ergitme
sistemleri sayesinde insaat demiri Ure-
timine start verdi. Ozmert'in ergitme
sistemi yatinrmindan &nce ihtiyaci olan
insaat demirini disaridan temin ettigini
ifade eden Inductotherm Satis Mudurt
Ali Tamer, "Ergitme yatinmi sonrasin-
da sirketin insaat demiri lretmesi icin
onlinde engel kalmamis oldu" dedi.

20 TON KAPASITELi SiSTEM

Ozmert'in insaat demiri retilmesi

icin indiksiyon ile ergitme sis-
temi verdiklerini belirten Tamer,
"Inductotherm'den iki set, 8 MW
2x20 T kapasiteli ergitme sistemi
satin aldi" diye konustu. Yatirimin
imalat slresinin 5-6 ay strdugunu
kaydeden Tamer, Ozmert'in ergit-
me sisteminin disinda haddehane

yatirirmi da yaptigina dikkat ¢ekti.

Inductotherm'in celik sektoriinde
kalitesi ve dustk dretim maliyeti
avantajl ile one ciktigini belirten
Tamer, "Urettigimiz sistemlerde

ariza oranlarinin ve servis ihtiyac-
larinin ¢ok dusuk seviyelerde ol-
masi, enerji tuketiminin en az ylz-
de 10 diistik olmasi, ve sistemin
daha hizli ergitmesi de bizi rakiple-
rimizden ayiriyor" dedi. "Ancak Oz-
mert’teki ocaklar Inductotherm’in
imal ettigi en blylk sistemler de-
gil; en blylk sistemimiz 23 MW 2
x 70 tondur" dedi. Tamer, siparis
geldiginde 30-40 MW 80-100 ton-
luk sistemler yapabilecek dizayn-
larinin mevcut oldugunu da soézle-
rine ekledi.
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IUYELERDEN

Bilginoglu Enditistri

45 Yasinda

Mimessili oldugu endustriyel dl¢ciim aletleriyle Tirk sanayisine hizmet
veren Bilginoglu Endustri 45. yilini doldurdu.

Ercan Bilginogullari'nin kuruculugunu
yaptigi Bilginoglu Endiistri 45. yilini
doldurdu. Uriin ve hizmet kalitesiy-
le 6n plana cikan sirket, genis Uridn
gami ve miumessili oldugu diinya
markasi endustriyel 6lcim aletle-
ri ile Turk sanayisini bulusturmaya
devam edecek.

KALIBRASYON MERKEZi
SERTiFIKA VEREBILIYOR

Basta Mitutoyo olmak Ulizere din-
yanin
Tilrkiye distribttorliguni
Bilginoglu Endustri'nin
sik hizmet anlayisi dogrultusunda,
2016'da faaliyete gecirdigi kalib-

markalarinin

yapan
bitinle-

onde gelen

58

rasyon merkezi sertifikasyon ver-
meye basladi.

iZMiR'DEN TUM

TURKIYE'YE YAYILDI
Kurulusunda sadece izmir bél-
gesinde yerlesik olan sirket, bu-
giin Bursa ve istanbul dahil olmak
tzere 3 ilde; genis bayi agi ile de
Tlrkiye'nin tamamina hizmet veri-

yor.

KURUMSAL YAPILANMADA
ONEMLI DEGISIKLIK

45, yilinda kurumsal yapilanmasin-
da da degisiklikler yapan Bilginog-
lu Endustri, hizmet verdigi sektoriin

I
:bilginoglu

sndUmtri

i Sl

u¢ temel hatasiz 6l¢u sifatini sahip-
lenerek, Uretim ve kalite anlayisiyla
bitinlesen 'Tam, dogru ve hassas'
sloganini belirledi.

YARISMA ORGANIZE ETTi

Sirket, 45. yila 6zel; "Bir mihendis go-
zliyle yarismaya katll, 'tam!, 'dogru’ ve
'hassas' Ugllslnd bir arada en iyi sen
anlat" konulu, odulli fotograf yarisma-
sI da organize etti. Tum muhendislik
branslarini ve mihendislik fakiilte-
si ogrencilerini kapsayan yarisma 3
AgJustos’ta basladi ve 14 Aralik tarihinde
son bulacak. 21 Aralik’ta sonuclari agik-
lanacak yarismada derece alanlar hedi-
ye ¢eki ile odullendirilecek.
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Yuksek Basincli Enjeksiyon
Dokum ile Hafif Cozumler

Otomotiv uzmanligl, tasarim gucu, vakum enjeksiyon
metodlu dretim ve sanal simulasyon yetenedi ile
aluminyumdan endustriyel cozumler uretiyoruz.

Tasarim Muhendislik
Ergitme ve Gaz Alma
Dokum

Trimleme ve Ylzey Islem
Talasl Imalat

Test Merkezi
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IUYELERDEN

Magmasoit Yaz Okulu'nun

d'incisi Yapild:

Bu yil besincisi yapilan Magmasoft Yaz Okulu, farkh tniversitelerden
Metalurji ve Malzeme Mihendisligi boliminde okuyan veya mezun olan
genc¢ muhendisleri bir araya getirdi. Temmuz ayinda Magma Turkiye
egitim salonunda bes glun stiren Magmasoft Yaz Okulu’nda yiuksek
basincli dokim prosesi hakkinda bilgi verildi.

2014 yilindan beri her sene diizenlenen
ve blytk ilgi géren “Magmasoft Yaz
Okulu”, bu sene de farkli Universite-
lerin “Metalurji ve Malzeme Mihen-
disligi” béliminde okuyan/mezun,
geng¢ miuhendislerin yogun ilgisiyle
birlikte tekrarlandi. Bes giin boyun-
ca ylksek basincli dokim prosesi
hakkinda bilgiler verildi. Dokim ha-
talari tanimlandi, hatalarin sebeple-
ri ve ¢6zim yontemleri ile ilgili ko-
nusuldu. Proseslerin Magmasoft’a

60

nasil uygulanacadi, olusabilecek
dokim hatalarinin Magmasoft ile
nasil tespit edilecegi ve dokim ha-
talarini iyilestirmeye ydnelik calis-
malarin Magmasoft'ta nasil uygula-
nacagi gosterildi.

Geng mihendisler, egitim sonunda
Magmasoft simiilasyon programi
ile proje kurmayi, gercekte gorilen
doklm hatalarini Magmasoft prog-
raminda nasil inceleyebileceklerini
ve dokim hatalarina karsi ne tir

onlemler alabileceklerini 6gren-
di. Egitim sonunda bireysel olarak
yaptiklar projeleri basarili bir sekil-
de sunarak Magmasoft ile calisabi-
lir duruma geldiklerini kanitladilar
ve sertifika almaya hak kazandilar.
Magmasoft ile tanistiktan sonra do6-
kim sektoriine karsi bakis acilari-
nin olumlu yénde degistigini belir-
ten genc¢ muhendisler, ilerideki is
hayatlarinda Magmasoft kullanmayi

istediklerini soylediler.
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Bizi bugiine
tasiyan degerlerimiz:

* Giivenirlik

insana Saygi

Is Giivenligi
Coziim Ortakhg:
Sosyal Sorumluluk

80 yillik tecribemiz ve cagdas
sardaralebilir anlayisimizla
yUksek saflikta, mikemmel
bagdlayicilik saglayan, yuksek
sicakliklara dayanimli ve
dékdm hatalarini minimize IKO
BOND D Bentonit, Antrapur,
Envibond ve Polybenton gibi
ardanlerimizi 50 Ulke - binlerce
dékimhanede paylasiyoruz.
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UYELERDEN

Tezmaksan: MAKTEK Altin Pergel ile
“Sanayinin Gelecegini” tasarliyoruz

Mesleki teknik egitimde teori ve uygulamaya yodnelik birden fazla misyon
ustlenen MAKTEK 1. Altin Pergel Ulusal CNC Takim Tezgahi Tasarim yarismasina
tim Turkiye’deki meslek liselerinden 36 okul basvuruda bulundu.

Tlrkiye sanayisinin en blyuk prob-
lemi nitelikli ara eleman eksikligi.
Bu eksikligin kaynaginda
teknik egitimdeki yetersizlikler go-

temel

rilidyor. Takim Tezgahlari Sanayici
ve Isadamlari Dernegi (TIAD) ve
Tezmaksan Egitim Ussli Dernegi,
gencleri yerli ve milli Uretime tes-
vik etmek; 6grenciler icin istihdam
kaynagi olusturmak icin bir yarisma
dizenledi. “Gelecegim Meslegimle
Gelecek” sloganiyla meslek liseliler
icin bir umut kaynagi olan MAKTEK

62

1. Altin Pergel Ulusal CNC Takim
Tezgahi Tasarim yarismasina tim
Tlrkiye’deki meslek liselerinden
36 okul basvuruda bulundu. CNC,
kesici takim, yazilim, tasarim ve
imalat konusunda takim tezgahlari
sektoriinde hizmet veren sanayici-
lerin yani sira akademisyenlerin de
aralarinda bulundugu, sektordeki
her kesimi temsil eden 7 kisilik juri
toplandi ve finale kalan 10 okul be-
lirlendi. MAKTEK Altin Pergel Yaris-
ma Heyeti, Anadolu turuna cikarak

finale kalan 10 okulu ziyaret etti.
Mesleki teknik egitimde teori
ve uygulamaya yonelik birden faz-
la misyon Ustlenen yarismanin ana
amaci: Meslek liseli 6grencileri ken-
di tasarimlarini gerceklestirmeye
tesvik etmek, yerli ve milli Uretime
O6zendirip geleceklerini sanayide
saglamak. Buglnin
meslek liseli 6grencilerini bu yaris-
ma ile sanayiye kazandirarak yari-
nin yerli otomobil ve ucagini tasarla-

bulmalarini

yacaklarina inanmak ve inandirmak.
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VEILAHIN TAL
SEVITELERING
BINLUE DLRNAK
NONTADY [k}

Yarismanin tim asamalar titizlikle
hazirlandi. Finale kalan 10 okula su-
nulan odil yine “Egitim” odakli oldu.
Yarisma sponsorlarindan SolidWorks
Turkiye’nin yazilimlari ve Lenovo’nun
is istasyonlari; finale kalan okullarin
atolyesine kuruldu. Bir bakima 6g-
renciler, MAKTEK Altin Pergel Yaris-
masina yonelik emekleriyle okullari-
ni zenginlestirdi.

MAKTEK Altin Pergel Heyeti, ya-
rismanin amaclarindan biri olan sa-
nayi-okul iletisimi ve isbirligini sag-
lamak ve glg¢lendirmek icin finale
giren okullari ziyaret etmek icin ade-
ta Anadolu turnesine ¢iktl. Kocaeli,
Manisa, izmir, Ankara, Nigde, Mersin,
Samsun ve istanbul’da finale kalma-
nin gururunu yasayan ekipler ve bu
yolculukta onlara en blylk destegi
ogretmenleriyle gorisulda.
Heyete zaman zaman sponsorlar ve

veren

juri Gyeleri de eslik etti. Boylece sa-
nayiciler ile 6grenciler iletisim kurma
firsati yakaladi. Bu ziyaretler esna-
sinda o6grencilerle yarismaya hazirlik
sureclerindeki ihtiyaclari, umutlari ve
sanayicilerden beklentileri
konusuldu. Ekipleri yarismaya hazir-

Uzerine
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layan ogretmenlerle, heyet arasin-
da bilgi alisverisi yapildi. Yarismada
ilk 10’a kalan ekipler, MAKTEK Altin
Pergel yarismasi ile kendi 2 Eksenli
torna tezgahlarini tasarlamanin ken-
dilerine kattigi kolektif calisma bece-
risini, finale kalmakla birlikte gelen
ozguveni ve tasarima yonelik emek-
lerini anlatti. Ogretmenler ise 6§ren-
cilerinden daha fazla heyecanh ve
gururluydu.

Yerli ve milli tretimin sureklilik ka-
zanmasi, Ulkemizin Endistri 4.0 tre-
nini yakalamasi; ancak Turkiye'deki
ogrencileri sanayiye
kazandirmakla mumkdn... Meslek li-

meslek liseli
selerindeki 10. 11 ve 12. sinif 6gren-
cilerine ac¢ik olan yarisma, misyonu-
nu yerine getirdiginde Turkiye’deki
nitelikli eleman sorununa care ola-
cak. Bu noktada o&grencileri takim
calismasina yonlendirip 6gretmenle-
riyle kuracaklari usta cirak iliskisine
dzendirmek cok dnemli. Ogrencile-
rin gelecekte calisacaklari sanayiye
adaptasyonu saglanmali ve tasarima
tesvik edilmeli... MAKTEK Altin Per-
gel Yarismasi Heyeti, bunun bilinci
ile finale kalan 10 okulu kucakladi

s, 21
— uflj

ve ekipleri Istanbul’da gerceklese-
cek MAKTEK Avrasya'ya davet etti.
Ekipler, 1 Ekim 2018 tarihinde ta-
mamladiklari tasarim projeleriyle juri
karsisina cikacak. Boylece ekipler,
sadece tasarim kabiliyetlerini degil
sunum becerisini de ispatlayacak.

MAKTEK Avrasya 2018 Fuarrnin
acilacagl 2 Ekim’de yarisma sonug-
lar duyurulacak. ilk lice giren okul-
lar oddllerini alacak. Finale kalan 10
okul da fuarda kendilerine verilen
stantlarda okullarini, projelerini tanit-
ma imkani yakalayacak. Ogrenciler,
dinyanin en gelismis sanayi fuarla-
rindan MAKTEK Avrasya’nin bir par-
casl olma mutlulugunu yasayacak ve
fuarda kendi gelecegine tanik ola-
cak.

Yarismada finale kalan okullar,
proje teslim stresi 10 Eylil 2018 ol-
dugundan, yaz doénemi olmasina ve
okullarin kapali olmasina ragmen yo-
gun bir calisma ile projelerini tamam-
lamaya calisiyor. MAKTEK Altin Per-
gel Yarismasi, sanayicilerin destegi
ve okullarin ilgisiyle daha da gelis-
tirilecek ve gelecekte liniversitelere
de tasinacak.
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IUYELERDEN

Inductotherm Turkiye
Yuzunu Yurtdisina Donuyor

indiiksiyon sistemleri iireticisi Inductotherm, vakum ergitme ve vakum
Isil islem sistemleri Uretimine start veriyor. Inductotherm Genel Mudduri
A. Levend Otsukarci, sirketin yurtdisi satislarinin ytizde 35 seviyelerden

1990'li yillarin basinda Kocaeli
Gebze'de kurulan indiksiyon sis-
temleri Ureticisi Inductotherm, da-
ralan i¢ piyasa nedeniyle ylzinu
yurtdisina doénlyor. Satis mihen-
disi olarak ise basladigl sirketin
genel midirlik koltugunda oturan
A.Levend Otsukarci, yeni Urln ¢a-
lismalari icin kollari sivadiklarini,
¢ok yakinda vakum ergitme ve va-
kum isil islem sistemleri Uretimine
start vereceklerini soyledi.

Yeni urin ¢calismalari hakkinda bilgi
veren Inductotherm Genel Miduri
A.Levend Otsukarci, "Gegmiste Isit-
ma ve ylzey sertlestirme v.b. yeni
bir Urlinlerle pazarimizi genislettik,
ancak 2008 krizinden sonra Acut-
rak ve yeni nesil IGBT’li gig¢ Uunite-
lerine gecisi saglayarak krizlerin
éniine gectik. Oniimiizdeki dénem-
de de vakum ergitme ve isil islem
sistemleri Uretimi icin bir baslangi¢
yapmak lzereyiz" diye konustu.
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yluzde 50’ye yukselecegini soyledi.

Yeni Uriin Hangi Sektorlere Uretilecek
Vakum ergitme ve isil islem sistem-
lerinin havacilik, savunma, otomo-
tiv ve tip sektdrlerinin ihtiyaclarini
karsilayacagini belirten Otsukarci,
"Gazlarin emildigi, basincin mim-
kin oldugu kadar disurilebildigi
ortamlarda temiz metaller elde edi-
liyor. Ucaklarin turbo pervaneleri,
cerrahide kullanilan implantlar, oto-
motiv sektorinde kullanilan turbo
fan kanatlar gibi hassas parcalar

Inductotherm Genel

Miidiirii A. Levend
Otsukarci
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vakum altinda ergitilip dokultyor"
diye konustu. Otsukarci, gelecek yil-
larda da Inductotherm Grup’un daha
yeni ve daha ileri teknoloji drlnleri-
ni Tdrkiye'ye kazandirmaya devam
edeceklerini soyledi.

ic Piyasa Daraldi, Agirlik Disariya
Genis bir cografyaya ihracat yap-
tiklarina dikkat c¢eken Otsukarci,
"Inductotherm'de yurtdisi satisla-
rin orani yizde 35-40 seviyesinde.
Oniimiizdeki dénemlerde i¢ piyasa-
daki daralmanin etkisiyle bu oran
yuzde 50 seviyesini asacaktir" dedi.
Otsukarci, Inductotherm  Group
Tirkiye’'nin ilk ihracatini 1999 yilinda
Bahreyn’e yaptigini da hatirlatti.

Isitma ve Ergitmenin Payi

2002 yilina kadar sadece ergitme
sistemleri Uzerine calistiklarini, su
anda Uretimin ytzde 30-35'inin 1sit-
ma sistemleri, geri kalaninin ise er-
gitme sistemleri oldugunu belirten
Otsukarci, "Asagl yukari ylizde 80
oraninda yerli icerigimiz var. Yerli
imalat¢i belgemiz de mevcut durum-
da" dedi.

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL8

“Sektorde Essiz Bir Konumdayiz”
Tlrk makina imalat sektorintn yiz-
de 90'lik bir oran ile yerli oldugunun
altini ¢izen Otsukarci, "Bildigim ka-
dari ile Turkiye'ye yerlesik yabanci
bir makina imalat¢isi bulunmuyor.
Tlrkiye'de metalurji sektoriine ima-
lat yapan Inductotherm'in disinda
yabanci bir firma da yok. Dolayisiyla
bizim yerimiz ve durumumuz essiz.
Ayrica teknoloji Ureten bir Ulkenin,
Tlrkiye'ye hicbir kisittama yapma-
dan teknoloji transferi yapmasi, en
yeni,
projelerini aktarmasi ve tum bunla-
ri bizim imal etmemize izin vermesi
onemli bir konu" diye konustu.

en geliskin Urun planlarini,

Hangi Fuarlara Katilacak?

Su anda Maktek Avrasya ve Ankiros/
Annofer fuarlarina hazirlandiklarini
ifade eden Otsukarci, "Gittikge da-
ralan i¢ piyasa nedeniyle fuarlardan
eskisi kadar buyuk beklentilerimiz
yok. Ancak yine bu fuarlarda yer alip
Inductotherm bayragini dalgalan-
diracagiz" dedi. Otsukarci; ihracat
artirmak amaciyla yurtdisi fuarlarina
agirhk vereceklerini ifade etti.

I Inductotherm Genel
Miidiirii A. Levend
Otsukarci ve Satis
Miidiirii Sabahhattin
Ozen

Basarinin Sirri Ne?

Metalurji yuksek mihendisi
A.Levend Otsukarci meslege Ya-
picilar Ltd. pirin¢ dokimhanesinde
basladi. Ardindan Denet Civata,
Borova Makina, Doktas, Trakya Do-
kim, Ekcelik sirketlerinde calisan
Otsukarcli soyle
acikliyor:" Dogru zamanda, dogru
yerde, dogru alinan kararlar ve ¢ok
calismak basarinin anahtarlaridir."

basarinin sirrini
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DUNYANIN
EN GUGLU VE

EN HIZLI

ek

J .
noxum SI umsvon PROGRAM ; :

1986 dan eri..
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GRAVITY CASTING

Kuma dokimde sivi metal ve
gaz hareketlerinin bidikte
simulasyonu ve sicaklik dagihmi

HIGH PRESSURE DIE CASTING

LOST FOAM CASTING

Vakum kosullannda
gercek sonucglar,
3uncu Faz etkisi,
Yolluk girislerinde
farkh renklerde akis

Kdpilk modelinin gozlagma similosyonu,
(Kah, kismen gaz veya tamamen goz)

INVESTMENT CASTING

LOW PRESSURE
DIE CASTING
Eksik Dolum Alcak basingh
dokumde dolum,
kahlasma ve
oksit inklizyonu

simulasyonu

JSCAST lle, dékimin tam olarak

modellenebilmesinde JMatPro® yazihimi®

sayesinde sicakhjo bagh alasim
kitiphanesi olusturabilmek mimkin !

* JMatPro® yazlimi, dinyada sadece
JSCAST Dokum Similasyon Programi'min
iginde entegre olarak bulunmaktadir.
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RISER ANALYSIS COLD FLAKE ENTRAPMENT

Japonya'da
Sivi metal iginde kah pargocik hapsolmasi i E_:n (;ﬂk .Eafun
Besleyici Analizi lle Cekinti Boslugu Tespiti (Cold Flake Entrapment) simiilasyonu dokum simulasyonu
CASTING DEFORMATION
BACK-PRESSURE
(Sand / Permanent Mold)

Kars Basinca bagh
(Back-Pressure)
Gaz porozitesi
simulasyonu

Dokum parcasinin kahlasmaya bagh
gerilim, vzama ve garpima similasyonu
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MAKALE

Demir Dokumlerde

Uygulanan
Noktasal Besleme
Teknolojisindeki
En Son Gelismeler

Bu makalede Demir Doklimlerde Spot
Besleme Teknolojisindeki en son
gelismelerinin
sonucu olan yeni seri besleyici
gomlekleri iki
ayri tip olarak tanitiliyor.

Ch. Volks, I. N. Delaney, C. Andic | Foseco International Limited
Almanya, ingiltere, Tirkiye

OZET

insanlik tarihi boyunca her konuda ve her sek-
térde, ne bizim ne de karsimizdakilerin istek ve
beklentileri hi¢c azalmamis, ve glunimizde de
artarak devam etmektedir. Bunun bir yansimasi
olarak dokim sektdriinde de en son kullanicila-
rin dékiimhanelerden beklentileri her gecen gin
daha da artmaktadir.

Diger yandan maliyetleri azaltma ve ¢evre du-
yarliliginin eskilere oranla daha fazla olmasinin
getirdigi ilave gereksinimler bu baskilari daha da
arttirmaktadir.

Bu noktada Foseco kurulus misyonuna uygun
olarak pek ¢cok konudaki strekli gelistirme calis-
malarini arahksiz strdirmis ve dokimhanelerin
Uzerindeki bu baski ve ylkleri hafifletecek ¢o6-
zumler Uretmistir.

Bu makalede sizlere Demir Dokiimlerde Spot
Besleme Teknolojisindeki en son gelismelerinin
sonucu olan yeni seri besleyici gomleklerini iki
ayri tip olarak tanitmaktadir.

ABSTRACT

The demands and expectations of neither us nor
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the other have ever diminished, as it is in every
field and every sector throughout the history of
humanity, and it continues to increase today. As
a reflection of this, in the casting industry, the ex-
pectations of the end users are increasing day
by day. On the other hand, the additional requ-
irements of reducing costs and increasing en-
vironmental sensitivity compared to their pasts
increase these pressure even more.

At this point, Foseco has consistently pursued
continuous development work on many subjects
in accordance with its mission and has produced
solutions to alleviate these pressures and bur-
dens on foundries.

This article introduce you two different types
of new serial feeder sleeves that are the result of
the latest developments in Spot Feeding Texh-
nology in Iron Castings.

GIRIS

1980’lerin ortalarinda kalin kesitli bir tasarima sahip
yuksek ekzotermik besleyici kavrami ortaya cikti.
Bu yeni nesil besleyici gomlekleri igin bir baslangi¢
noktasi oldu. Bu bulus, 1985 yilinda bir Alman do-
kiimhanesi tarafindan patentlendi[1]. Patentte acik-
lanan bu tip bir besleyicinin teknik ¢izimi, glinimuiz
spot besleyici tasarimlarina hala benzer (Sekil 1).

\

A
4

iy
{ A A
1 ]
1 ¥
Sekil 1:

1985’in patentli ¢izimi ve gliniimtizdeki spot besleyici sekli

FERES PR

Yeni besleyici gdmlekleri kavrami, dokiim endistri-
si icin, o6zellikle uygulamada 6nemli faydalar sagla-
yan bir¢cok yeni 6zellik gerektirdi, 6rnegin :

« Modern yas kum kaliplama makinalarinda daha
yuksek kaliplama basinclan kullanildigindan ram-
up uygulamalar icin daha ylksek basin¢ dayanimi
olan besleyici gdmlekleri talebi.

« Maliyet azaltma baskisi, daha ytksek modiiller,
daha yuksek dokim verimi ve dokim parca lUze-
rinde daha az yer kaplayan ve daha kiclik temas
alani gerekliligi ve baglantili olarak besleyici icinde-
ki metal hacmini azaltma talebi (Tablo 1).
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Sand | Insert pot

Riser: | Sleewve| =00
| Sleave |
e | o
Feeder Weight [kg] 8.2 2.8 1.3
Runner Weight [kg] & 6 L)
Plate Weight [kg] | 162 ) 16.2 | 16.2 |
Liquid Metal Welght[kg] | 30.4 | 250 | 235 |
Yield | 53.3% | 64.7% | 89.0% |
Foot Print Area [cm?] | 785 | B1.8B | 324.2 |
Fettiing Area [em?®] | 78,5 | 49.0 | 126

-~
Tablo 1:

Esdeger modiil degerlerine sahip farkli besleyici gomlegdi
tasarimlarinin verim ve taslama calismalarina etkisi

Gelecek 20 vyil igcinde, spot besleme kavraminin
gelistiriimesi dokimhanelerin 6zel teknik gerek-
sinimleri tarafindan yodnlendirilecektir. Son kullani-
cl tarafindan talep edilen proses maliyeti azaltma
baskisi ve artan karmasik dokim tasarimlari, daha
ufak besleyici temas ve yerlesim alanlarina uygun
besleyici gomlegi Uretimi igin piyasay etkileyecek-
tir. Sonuc olarak, en distik taglama ve temizlik mali-
yetlerini saglayan ¢ozimler optimize edilmis verim-
lilikle birlikte gelistirilmistir.

KATLANABILIR KIRIC] METAL
KAPAKLARIN GELiSTIRILMESI

2004 yiinda dokimhanelerin taleplerine hitap
eden yeni nesil spot besleyiciler piyasaya surtldi
[2] (Sekil 2).

Sekil 2:

Katlanabilir metal kapakl spot besleyici trlinlerin genel gérinimd

Katlanabilir metal kirici kapak kavrami iki 6nem-
li avantaj saglar:

- Kaliplama basinci, metal kirici kapagin kat-
lanmasi ve altindaki kaliplama kumunun sikis-
tirlmasi ile kismen emilir ve bu kavrama gore
uretilen besleyicilerin diger geleneksel ¢6zim-
lere gore daha yuksek kaliplama basinclarina
dayanmasini.

« Besleyici boynunun yiiksekligi kaliplama sira-
sinda azalir, bu da besleyici boynunun dékim
parca katilasincaya kadar acik ve aktif olmasina
yardimci olur (Sekil 3 — Sag).
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Sekil 3:
Katlanmadan 6nce ve sonra besleyici gdmlegi ve metal kapak

Son 12 yilda, bu besleyici gdmlekleri yelpazesi, bir-
cok farkl dokiimhane icin saglam bir ¢6zim oldugu-
nu kanitladi.

SPOT BESLEME KONUSUNDAKi EN
SON GELISMELER

2015 yilinda baslatilan bir diger gelisme, tutarl kop-
ma alanlar, sabit besleyici hacmi ve mikemmel ka-
liplama sonuclar gibi katlanabilir metal kirici macalari
olan spot besleyicilerin avantajlarini benimsemisti.
Yani son 12 yilda kendilerini Ustlin performansilari ile
kanitlamis olan besleyici gomlegi formulasyonu iki
farkli geometride ve yeni tasarim katlanabilir kirici
metal kapakli olarak kullanima sunuldu. Yenitasarim,
katlanabilir kirncr metal kapaklar et kalinliklarini azal-
maya imkan veririken, hala ylksek basin¢h kaliplama
hatlarinda kullanima uygun olmaya devam etti. Metal
kapaklarda dizayn degisikligi basamakl yapidan ka-
nalll yaplya ge¢me seklinde oldu (Sekil 4).

-

Sekil 4:

iki yeni Spot besleyici gémlegi ile yeni nesil katlanabilir metal kirici

kapagdin kesit gérinimi

Yeni besleyici gdmlegi kavraminda, metal kirici kapak
ile besleyici gomleginin birlestiriimesi, sicak tutkal
gerektirmeyen bir pres sikistirma islemi ile yapiimasi-
na imkan verdi. Kirict metal kapagin kendisi, besleyici
gomleginin acik agzinda bulunan ufak bir soket igin-
de durmaktadir. Kaliplama islemi sirasinda metal ka-
pagdin kanall kismi katlanir ve esas besleyici gomlegi
olan kisim asagi ydonde model plakaya dogru hareket
ederken, model yiizeyi ile besleyici gomlegi arasin-
daki kalip kumunuda sikistirir. (Sekil 5a ve 5b).
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IMAKALE

PN

Sekil 5a:

Yeni Besleyici Gomlegi kavrami katlanmadan 6nce ve sonra —
genellikle dokiim parca ile besleyici gdmlegdi esas kismi arasinda
8-15 mm mesafe var

! ! -I
PN

Sekil 5b:

Yeni Besleyici Gomlegi kavrami katlanmadan 6nce ve sonra —
genellikle dokiim parca ile besleyici gdmlegdi esas kismi arasinda
8-15 mm mesafe var

Metal kapagin tam sikisma isleminden sonra, me-
tal kinci kapagin blyik kismi yiiksek egzotermik
besleyici gdmlek malzemesiyle siper isitilir. Bunun
bir sonucu olarak, kalip kumu ile dogrudan temas
eden metal kapak boyun ylzeyi, 6nceki basamakli
tasarim ile karslastirildiginda % 50 oraninda azaltilir
(Sekil 6).

Sekil 6:

Yeni dizayn ve eski dizayn metal kapaklarin uygulama sonrasi
goérundmleri

Cesitli dokiimhane denemeleri, benzer koparma
sonuglarina sahip mevcut tasarim ile karsilastirildi-
ginda esdeger veya daha iyi besleyici boyun sivi
metal gecis performansini kanitladi (Sekil 7).
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Sekil 7:

Yeni spot besleyici kavrami besleyicinin kopartma sonucu — daha
fazla taglama isi gerektirmeyen temiz yiizeyli saglam parca

SONUC

Katlanabilir metal kirici maga kavrami, en yiksek
kaliplama basinglari ve ufak uygulama yeri ve bo-
yun temas alanlari ile bile tutarl kaliplama sonucg-
lari gibi bircok 6nemli avantaj saglar. Daha sonraki
gelismeler, mikemmel besleyici boyun gecis 6zel-
likleri saglayan gelistiriimis bir tasarima ulasmayi
sagladi. Kapsamli bir test programi ve dékiimhane
denemeleri, bu kavramin teknik gecerliligini en et-
kili bir sekilde kanitlad.

REFERANSLAR

1. Scherer, M., German Patent No. 3418137, October
02nd 1986

2. Powell, C., Séllstrém, J., Pehrsson, J. E., Europe-
an Patent No. 1567294, May 5th 2006
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FUAR

Diunya’nin 6nde gelen metalurji sek-
tord firmalar, rakiplerinin ne yaptigini
izlemek icin degil, stratejik, biylk ve
dinamik pazarda varliklarini stantlari
ile gdstermeye hazirlaniyor.

Dinyanin metalurji alanindaki tim
saygin ve bilinen kuruluslari ge¢gmiste
de oldugu gibi ANKIROS / ANNOFER
/ TURKCAST catisi altinda 25-27 Ekim
2018 tarihleri arasinda Istanbul Tiiyap
Fuar ve Kongre Merkezi’'nde bulusu-
yor.

28 yildir metalurji sektoriiniin dev
bulusmalarina ev sahipligi yapan
Ankiros 14. kez gerceklesiyor.

30 yasina yaklasan Ankiros’u devam
ettiren tum katihmcilar ve sektoru
destekleyen yerli ve yabanci birlik ve
dernekler, metalurji sektdérinin tim
onde gelen isletmeleri, kurumlari her
zaman oldugu gibi bu yil da stantlari
ile ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
fuarlarini metalirji senligine donustu-
rayor.

Yurt disinda da sektdrin 6nde
gelen sektor dernekleri AMAFOND,
Cecof, Cemafon, EUnited, Fesa, Fun-
digex, VDMA birlikleri ve uyeleri me-
talurji sektoriine Avrupa’daki 6nem
ve ilgiyi Turkiye’deki etkinlige bu yil
da tasimaya devam ediyor.

TUDOKSAD - Tiirkiye Dékiim Sa-
nayicileri Dernegi, TCUD - Tirkiye
Celik Ureticileri Dernegi, TMMOB -
Metalurji Mihendisleri Odasi, T.C. Sa-
vunma Sanayi Baskanhgi, T.C. Ticaret
Bakanhgi, KOSGEB ve yerel mesleki
birlikler de ANKIROS / ANNOFER /
TURKCAST katilm ve tanitimlan ile
destekliyor.

ANKIROS gibi az sayida ticari
fuara nasip olan, glizel hikayeler
yaratan, katilimcilarin hafizalarinda
gecmisten kalan glizel anilari
bugline tasiyan organizasyon azdir.
Ulkemizin ve metalirji sektorlerinin
dinamizmi son 20 yilda hep buylme
yonli oldu. Gegmisten bugline az
sayida katiimcinin pozisyonu, yapisi
degisti ve birgok yeni oyuncu, Uretici
de pazara girerek Ankiros'da yerini ald..
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Metalurj

Dunya'sinin
Tum Liderleri
Bir Arada

ANKIROS / ANNOFER / TURKCAST

Rekora Hazir

Turkiye Celik sektorid Avrupa’da 2. Dlinya’da 8.
siraya yerleserek tretim ekonomimiz icinde 6nemli

kiresel buylkligine ulasti.

Turk Dokum sektorl Avrupa’da 3., Dlnya’da ise
10. bluytklige ulasarak katma degeri yiksek metal
dokim yatirimlarina devam ediyor.

Sirekli artan dretim ve ihracat miktarlari ile celik
sektorl her yil rekor tzerine rekor kirarak buyulyor,
metallere sekil vererek lretim yapan tim sanayi
alanlarina birincil girdiyi tretiyor.

Yeni katiimcilaryla ANKIROS /
ANNOFER / TURKCAST 2018, 1.000
katihmciy1 gecerek rekorunu kirmis
olacak.

ANKIROS / ANNOFER / TURKCAST, ka-
tilimer ve ziyaretci etkinligi ile sektorel
fuarlar arasinda farkiyla 6ne ¢ikiyor. Me-
talurji alaninda Dlinya’da ve Avrupa’da
bilinen ve taninan, ziyaretci ve katilimci
sayilariile de Avrupa’nin ikinci biyik et-

kinligi olan fuarlar, Yakin ve Orta Dogu,
Rusya Bolgesi ve Kuzey Afrika cograf-
yasindan 75’ten fazla tlkeden katilimci
ve ziyaretcilere kapilarini agiyor.
1.000’in iizerinde firma ve kurumun
yer alacagi ANKIROS / ANNOFER /
TURKCAST 2018,

22 bin metrekare sergileme ve

2 bin metrekare etkinlik alaninda
kurulacak.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL18



Diinya’nin 193 (lkesinin 47’si ANKI-
ROS/ANNOFER 2018’de 620 firma ile
yer aliyor; 2020 yilindan itibaren TURK-
CAST da sadece yerli dokimhanelere
degil, metal dokiim ve dévme alaninda
Uretim yapan tim ulkelerden Uretici fir-
malara kapisini acacak, dokim sekto-
riinin uluslararasi rekabet gticline, do-
kim ve dévme pazarinin paydaslarina
ev sahipligi yapacak.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL18

FUARLARIN EKONOMIK BUYUKLUGU
ANKIROS /ANNOFER /TURKCAST’In
ev sahipligindeki metalurji sektord,

metallerin tretimini, metaller ile Ure-
timin tiim bilesenleri ile cok genis bir
ekonomik buyukligu ifade ediyor.
TIM tarafindan yayinlanan “2017
ilk 1.000 ihracatci ve ISO Ik ve ikinci
500 Sanayi Kurulusu” arastirmalarin-
da metal sektori firmalari yarattiklar

deger ve yatirimlari ile 6ne cikiyor.
Turkiye’'nin 157 milyar dolar olan
2017 toplam ihracatinin, 92 milyar
dolarini (ylizde 60) gerceklestiren
ilk 1.000 firmanin, toplam ihracatinin
ylizde 12’si gelik ve dokum firmalari
olmak Uzere toplam ihracatinin yiz-
de 48’inin (44 milyar dolar) metal
yogun sanayi uretimlerinden geldigi
goriluyor.
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FUAR

Metallere dayali endustrinin stratejik
onemi ve yarattigi kaldirag ekonomisi sa-
nayilesmenin temelidir.

DOKUM SEKTORU
TUDOKSAD'In verilerine gére 2017
yiinda dokim sektoérindn dretim kiy-
meti 4,5 milyar Euro olarak goriliyor,
2018 igin ise Uretimin 5 milyar Euro’yu
asacagl ongoruluyor. Dokim sekto-
rindn ihracati ise 2017°de 3,2 milyar
Euro olarak gergeklesirken, 2018 yili
icin 3,8 milyar Euro olarak 6ngortliyor.
Dokim drdnlerinin yarattigi katma
deger Orneklemesi olarak en carpi-
¢l 6rnek dokim motor blogundan,
otomobile giden surectir. Dokim
Uretiminin ylizde 50’den fazlasi tasit
araclari sektoriine yoneliktir.
Ulkemizde 1.000’e yakin dékiim
isletmesi ve bu sektére hammadde
ve hizmet saglayan, bir o kadar da
yan isletme ile dokim sektorinin
tim paydaslari ANKIROS / ANNO-
FER / TURKCASTta bir araya gele-
cek.

CELIK SEKTORU

Celik sektori ise dinya ekonomik
savaslarin en 6nemli silahlarindan bi-
risi durumuna gelmis bulunuyor. Son
doénemde yasanan kisitlamalar ve k-
resel dlcekte alinan kararlar celik sek-
torliniin ne kadar stratejik oldugunun
gosteriyor.

Degisen ekonomik dengeler, ih-
racata odakh Uretim ve blylmenin
ondne onemli firsatlar c¢ikarnyor. Tirk
metallrji sanayisi d6nimuzdeki kisa ve
orta gelecekte metallere dayali yliksek
katma degerli ihracat hedefli biylime
potansiyeline sahip.

Avrupa’nin 2. blyugu olan Tirk celik
sektori uretim, istihdam, katma deger
ve yeni modern yatirnmlar ile biytime-
ye devam edecek. 2017 yili ham celik
Uretim kapasitesinin 51 milyon tonun
lizerinde oldugu, tam kapasite ile ca-
lisiimasi halinde dretim blyukliguinin
50 milyar dolar hesaplandigi sektorde,
son 10 yil icinde gerceklesen kalite ya-
tinmlarinin blytkligu ise yilik 10 mil-
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yar dolar seviyesinde gerceklesiyor.
Demir - Celik sektorl birincil Uretim
alani oldugundan (rlnlerinin bircok
sanayi alaninda girdi olmasi ve kaldi-
ra¢ etkisinin ytksekligi stratejik Snemi-
ni de ortaya koyuyor.

TURKCAST FUARI
Dokim ve doévme Urlnler alaninda en
yetkin Turk firmalan dokim teknolojileri
ve dokilen metaller ile tim spektrumunu
tamamliyorlar.

“Pik, Sfero, Celik, Bakir, Aluminyum,
Zamak” alasimlari doken 80’e yakin do-
kiim firmasi, degisik buytkliklerde Ure-

TURKCAST - VDMA MATCHMAKING
PROGRAMLARI

Son g fuardir strdirdlen tanitim et-
kinlikleri ile VDMA - Alman Makine
Ureticileri  Birligi'nin  tiim  Uyelerine
TURKCAST fuarinin
Matchmaking programi duyuruldu ve
Alman dokim alicilarinin ziyaretleri ve
gdrusmeleri icin program olusturuldu.

katilimcilari ile

T.C. TICARET BAKANLIGI YURT DISI
ALIM HEYETi PROGRAMLARI

Orta ihracatci  Birlig,
Turkiye’nin yurt disi Ticaret Musavir-
likleri kanaliyla gelen “Alm Heyeti”

Anadolu

Dokiim ve dévme iriinler alaninda en yetkin
Tiirk firmalar Turkcast fuarinda dékiim
teknolojileri ve dokiilen metaller ile tiim

spektrumunu tamamliyorlar.

tim yetenekleri ile TURKCAST fuarinda
yeni musteriler, yeni projelerde paydas
olmayi bekliyor.

“Eneriji, insaat, is ve insaat Makinala-
n, Cimento, Otomotiv, Tasit araclan ve
Yan Sanayi, Beyaz Esya, Genel makine
sanayi, Isitma, Sogutma Havalandirma
Sanayileri, Gemi Yapimi, Rayli Sistemler,
Demiryolu ve Tasimacilik, Petrokimya,
Her Turli Agir Sanayi ve Tarim Makinala-
n” basta olmak lizere daha pek cok sek-
térden tasarimci ve satin almacilarin fuari
ziyareti bekleniyor.

YERLI SAVUNMA VE HAVACILIK
SANAYi & ANKIROS ANNOFER
TURKCAST

Savunma ve havacilik alaninda faaliyet
gosteren yerli firmalar da Tirk dokim
sanayiinin yetenek ve firsatlarini daha ya-
kindan taniyacak. “Savunma ve Havacilik
Klimeleri”, birlikler ve ticari firmalar ile be-
raber, T.C. Cumhurbaskanligi Savunma
Sanayii Baskanhigrnin idari ve teknik per-
sonelinin de fuarlara ziyareti bekleniyor.

taleplerini degerlendirerek heyetlerin
olusturulmasi, fuar alanina getirilmesi,
gdrismelerin diuzenlenmesi, konakla-
malari konularinda gérevlendirildi.

T.C. TICARET BAKANLIGININ
KATILIMCILARA DESTEGI

Ticaret Bakanhgi tarafindan “Sektorel
Nitelikli Uluslararasi Yurt ici Fuarlar”
kapsamina alinan ANKIROS ve ANNO-
FER katiimcilarindan bakanlkca belir-
lenen dUretici ve ihracat¢l olma sartla-
rina uyan firmalar Bakanlik tarafindan
saglanan tesvik ile stant bedellerinin
yuzde 50’si kadar destekten yararla-
nabilecekler.

KONGRE ETKINLIKLERI -

GECMISTEN GELECEGE METALURJI
ilk ANKIROS’da baslanan meslek bir-
likleri ve akademik kurumlar ile isbir-
likleri geliserek devam ediyor. Tek-
nik kongreler sektorel gelismelerin,
akademik arastirmalarin uzmanlar ve
sektdr profesyonelleri ile bulusmalari,

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL18



karsilikl etkilesim ve paylasimlara plat-
form yaratiyor. Kongrelerin mihendislik
ogrencileri ve arastirmacilaryla sektérin
profesyonellerinin birbirine yakinlasmasi-
na katkisi da tartismasizdir.

TUDOKSAD tarafindan diizenlenen
10. Uluslararasi Dokim Kongresi’nde,
7 oturumda; 45 bildiri, 4 davetli ko-
nusmaci, 10 poster sunumu ile dékim
sektdriindeki gelismeler ve ilerlemeler
sektdr uzmanlari ile paylasilacak.

TMMOB Metalurji ve Malzeme
Muhendisleri Odasi Egitim Merkezi
(METEM) tarafindan dlizenlenecek
19. Uluslararasi Metalurji ve Malzeme
Kongresi’nde yurt icinden ve yurt disin-
dan, 18 ulkeden arastirmacilar ¢ guin-
de, 12 salon ve 53 oturumda toplam
335 bildiriyi sunacak.

SOSYAL MEDYADA ANKIROS
ANNOFER TURKCAST

Sosyal medya mecralar gunimiz
ticari faaliyetlerinin etkili bir bacagi
haline geldi. HM Ankiros Fuarcilik,

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL18

fuar tanitim faaliyetlerini sosyal medya
kanallarini yogun sekilde kullanilarak
etkinligi takip ettiriyor.

Bugtn itibariyle #ankiros2018 etike-
ti Facebook’da 3 bin, LinkedIn de ise

20 binin Gzerinde baglantiya ulasti ve
cok hizli bir buytime goraldid. HM Anki-
ros Fuarcilik yurittigi tanitim faaliyet-
lerinden katilimcilarin ve ziyaretcilerin
etkili fayda saglamasini bekliyor.
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ONLINE DAVETIYE, GIiRi$S KARTI,
ULASIM SERVISLERI

HM Ankiros Fuarcilik, metallrji ve
metaller ile iligkili tim kurumlari, ¢a-
sanlarini ve ilgilileri ANKIROS/AN-
NOFER/TURKCAST 2018 fuarlarini
ziyaret etmeye davet ediyor. Fuarlar
9:30-18:30 saatleri arasinda sektor
ziyaretcilerine acik olacak. Ayrica zi-
yaretciler icin istanbul’'un cesitli bol-
gelerinden, teknik Universitelerden

2018 Ankiros Annofer de temsil edilen iilkeler;
ABD, Almanya, Avustralya, Avusturya, Belcika,
Birlesik Arap Emirlikleri, Bulgaristan, Cezayir, Cek
Cumbhuriyeti, Cin Halk Cumhuriyeti, Danimarka,
Finlandiya, Fransa, Giiney Afrika, Giiney Kore,
Hindistan, Hollanda, Hong Kong, Ingiltere, Iran,
Ispanya, Israil, Isvec, Isvicre, italya, Japonya,
Kanada, Karadag, Letonya, Lihtenstayn, Luxemburg,
Makedonya, Malezya, Misir, Norveg, Polonya,
Romanya, Rusya, Singapur, Slovakya, Slovenya,
Tayland, Tayvan, Tiirkiye, Ukrayna, Yunanistan.

X

i

edik Dokufm ve

Ucretsiz servisler tahsis edilecek. Fuarlar
ile ilgili daha detayli bilgiye ulasmak ve
ziyaretci kayit formunu doldurmak igin
www.ankiros.com adresini ziyaret ede-
bilirsiniz.

Ziyaretciler, sitesinde
yer alan online én-kayit formunu
doldurarak, giris kartlarini yaz-
dirabilir. ~ ANKIROS/ANNOFER/
TURKCAST 2018 fuarlarini giris
islemleri icin hi¢ vakit kaybetme-

web

{F ) Qbedik'bfjkiir_n se Vana

den ziyaret edebilecekler.

IPhone ve Android uygulamala-
rini kullanarak katilimci bilgileri, hol
planlarina mobil cihazinizdan ulasa-
rak ziyaretinizi programlayabilirsiniz.

UCRETSIiZ SERVISLER
Bakirkdy Deniz Otobiisii iskelesi
Kalkis: 09.30 10.30 1115 12.30
Dénis: 16.00 17.00 18.00 19.00

Taksim AKM Oniinden
Kalkis: 08:30 / Donds: 18:30

Atatiirk Havalimani ig ve Dis Hatlar
Gelis
Kalkis: 09:00 10:00 11:00 12:00
Donis: 16:00 17:00 18:00 19:00

Yildiz Teknik Universitesi Davutpasa
Kampiisii — Metalurji ve Malz.Miih.
Bolumii
Kalkis: 08.30 / Donis: 18.30

iTU Maslak Kampiisii — Metalurji ve
Malz.Miih. Bolimii
Kalkis: 08.30 / Doniis: 18.30

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL8
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FUAR

ANKIROS / ANNOFER / TURKCAST 2018 KATILIMCI LiSTESi

3D SYSTEMS
3E ENDUSTRIYEL MUHENDISLIK
3M TECHNICAL CERAMICS

3-S MUHENDISLIK MUSAVIRLIK
4D TECHNOLOGY CORPORATIO
5M ELEKTROMEKANIK LTD. STi.
A&L - ALUMINIUM AND ITS
A.CESANA SPA.

AAGES LTD.

AAGM AALENER GIESSEREIMA
ABAX TURKEY

ABB ELEKTRIK SAN. AS.

ABP INDUCTION SYSTEMS GmbH
AC AMERICAS INC.

ACCRETECH (EUROPE) GmbH
ACHESON COLLOIDEN
ACHESON INDUSTRIES

ADANA DOKUM SANAYi AS.
ADIO INSTRUMENT CO.,LTD
ADITHYA ENGINEERING

ADO METALURJI DANISMANLIK
AFS HASSAS DOKUM SAN.
AGROMATIC

AGTOS

AISINOX

AJANS ORGANIZE

AJANSMIK YAYINCILIK LTD.

AJAY SYSCON PVT LTD.
AKADEMi NDT

AKASEL

AKGELIK INSAAT PETROL URUNLERI
AKDAS DOKUM SAN. VE TiC. AS.
AKDERE MAKINE SANAYi

AKM METALURJI

AKMETAL METALURJi ENDUSTRI
AKTEC DANISMANLIK VE MUH.
AKTEC TEKNIK TEKSTIL A.S.
ALBA SRLL.

ALCIRCLE PTE LTD.

ALD VACUUM TECHNOLOGIES
ALFA DOKUM VE MAKINA

ALFA INDUKSIYON MAK.
ALFA-SYS AG

ALFISO

ALGERIA DRI-PELET TESISLERI
ALISAN iC VE DIS TiC. A.S.

ALJU

ALLIED MINERAL EUROPE B.
ALM GERi DONUSUM MERKEZI
ALMATIS

ALP GELIK SANVE TIC. AS.

ALP MUHENDISLIK MUMESSILIK
ALPINE METAL TECH GmbH

ALS LABORATUVAR CiH. PAZ
ALSER TEKNIK A S.

ALTAIR INSPIRE CAST

ALTAN MAKINA IMALAT TiC.
ALTEO

ALTERNATIF YAYINCILIK
ALTINGOZ ATES TUGLA REFRAKTER
ALUMINIUM MARTIGNY FRANC
AMAC ENGINEERING SR.L.
AMAFOND

AMCOL MINERAL MADENCILIK
AMELT FOUNDRY INDUSTRIES
AMG MINING GMBH

ANADOLU DOKUM SANAYi A.S
ANADOLU iSLEME MONTAJ
ANADOLU MUHENDISLIK SAN.
ANHUI YUANCHEN ENVIRONME
ANKARA DOKUMCULER ODASI
ANYANG WANHUA METAL
ANYANG XINYI ALLOY CO.,
ARDEMIR DOKUM SANAYi
ARDOKUM MERDANE SANAYi
ARENA ALUMINYUM METAL DOKUM
ARFA IRON & STEEL CO.

ARI MAKINA VING SANAYI TiC. LTD. STi.
ARK SANAYi URUNLERI

ARSAN DOKUM SANAYi

ARTEC 3D

ARTIDOKSAN HIZLI IMALAT
ARTIMPIANTI FOUNDRY SOLUTIONS
ASCELL SENSOR

ASIL CELIK DEUTSCHLAND GmbH
ASIL GELIK SAN.

ASK CHEMICALS

ASK CHEMICALS TR TiC. LTD. STi.
ASKO INC.

ASLAR PRES DOKUM SAN. AS.
ASLI BENGU DIS TiC. LTD.
ASMAS AGIR SANAYi MALZEME

ASMETAL METALURJI SAN.VE TiC. LTD. STi.

ATHENA INDUSTRIAL SERVICES INC.
ATILIM UNIVERSITESI

ATLANTIC GmbH

ATLANTIS INTERNATIONAL LIMITED
ATM ATILIM TEKNIK METAL
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STAND NO

H5-C105
H3-E200
H2-B150
H8-A105
H3-A100
H6-C120
H7-E210
H2-B150
H2-A105
H3-B160
H8-D100
H8-D140
H3-B122
H9-F110
H2-E100
H2-C160
H2-C160
H7-C115
H2-E200
H9-A170
H8-F155
H7-E130
H8-F200
H2-B130
H8-C120
H8-E101
H5-C156
H2-B150
H9-B104
H2-C180
H8-D160
H7-C100
H5-B110
H3-D120
H7-B120
H8-B130
H8-F160
H8-C110
H5-A140
H2-C1o
H7-D150
H6-E110
H2-E100
H2-E100
H3-C150
H3-B100
H6-D120
H2-E140
H8-F200
H3-B100
H9-D110
H9-E130
H3-C11
H2-E145
H5-E110
H8-E140
H7-D110
H3-E150
H8-A150
H8-F130
H2-C100
H2-C170
H6-D100
H2-D100
H6-E165
H2-C160
H7-D120
H5-A103
H3-A110
H8-E175
H7-E240
H6-A215
H6-B175
H7-C135
H8-D120
H7-A147
H6-A210
H8-E155
H8-F165
H7-C106
H5-C105
H6-E155
H3-B100
H2-A115
H9-F110
H9-F110
H3-B150
H3-A161
H9-E120
H7-A15
H3-E150
H2-D100
H3-E120
H2-E200
H5-C159
H9-E120
H8-C145
H5-D120

ANKIROS / ANNOFER / TURKCAST 2018 KATILIMCI LISTESi STAND NO
ATM GmbH H2-E200
ATN DEMIR GELIK TEKNOLOJI H8-F105
ATOMAT S.PA. H9-E130
ATOLYE REKLAM TANITIM H7-D138
ATUL LTD H8-E175
AUG. GUNDLACH GmbH-MARS H2-D170
AVEKS IC VE DIS TIC. A$ H3-C100
AVION EUROPA GmbH & CO H8-E160
AXT X-RAY TUBES H3-E140
AYDINLAR DISLi MAKINA SAN. H8-B110
AYDINLAR REFRAKTER SAN. H8-F150
AYDOKUM MAKINA SAN. VE TiC. AS. H7-B100
AYENSO H8-F102
AYMAK GELIK TEKNOLOJILERI H8-B110
AYMAS MAKINA SAN VE TiC. H8-A120
AYZER DOKUM SAN. VE TiC. H7-A120
B.GT. H3-C110
BALOSSI S.R.L. UNIPERSON H2-B150
BALTEAU H2-D210
BANDAS METALICAS CODINA H2-B140
BAUER GEAR MOTOR H8-A110
BAWA POLYMERS H8-E175
BAYIK BORU PROFiL ENDUSTRI H3-C180
BCS ENERJI MUH. VE END. H8-F200
BDM - BILGINOGLU DOK. MAK. H2-C120
BEAMEX H2-A115
BEDA OXYGENTECHNIK H8-A110
BEISCO MUHENDISLIK MAKINA H8-F170
BELGIN MADENI YAGLAR H9-F115
BEMAKTHERM MUH. END. FIR H2-D105
BEMALITT GMBH & CO.KG H2-B120
BENETLAB SRL H2-D200
BENZESIK METAL DOKUM SAN H7-E140
BERDAN CIVATA SANAYi A.S H8-A130
BERTHOLD TECHNOLOGIES H2-A115
BES MUHENDISLIK H3-E140
BICASA SRL H3-A100
BIFIRE S.R.L H3-D120
BILGINOGLU ENDUSTRI H3-D120
BILISIM BILISIM VE YAZILIM H8-D150
BiRIM MAKINA SAN.VE TiC. H8-C130
BM GROUP - POLYTEC ROBOT H9-E130
BOMAKSAN ENDUSTRIYEL H9-E130
BORAN CELIK DOKUM H7-A130
BORGA MECCANICA SR.L H2-C160
BOSELLO HIGH TECHNOLOGY H3-E140
BOWERS GROUP TESTING INS H6-A120
BRAMMER STANDARD COMP H3-A185
BREITLANDER GmbH H3-E140
BRONDOLIN SRL H6-D100-2
BRT GRUP MAKINE IMALATI H8-D160
BRUGAROLAS H2-E180
BRUKER AXS GMBH H9-A190
BUDERUS EDELSTAHL GMBH H2-E145
BUEHLER ITW TEST & MEASU H3-A100
BUHLER BRESCIA SRL H6-D100-4
BULENT ECEVIT UNIVERSITESI H5-A148
BVA MUMESSILLIK MAKINA H3-A170
BVS BULBULOGLU VING SANAYi H8-E170
BWF ENDUSTRI FILTRELERI H8-F120
C.M. SURFACE TREATMENT H2-A220
CADEM CAD/CAM DESTEK MERKEZi H6-A105
CAPITAL REFRACTORIES LIM H2-B120
CARL AUG. PICARD GmbH H2-B110
CARL ZEISS TEKNOLOJi COZUMLERI H2-E250
CARRIER EUROPE S.C.A H3-C111
CARRIER VIBRATING EQUIPM H3-C111
CASTELLINI OFFICINE MECC H9-E130
CAT INTERNATIONAL LTD. H2-B120
CAVENAGHI SPA. H2-A220
cBV H6-A110
CECOF H2-A185
CEFiP MAKINA END. URUNLERI H8-A110
CEMAFON H2-A185
CER DOKUM VE MAKINA SANAYi H7-A160
CERAMTEC GmbH H2-C120
CEREX H2-E120
CFZIERLER GMBH H3-C110
CHEASEPEAKE CHESPROD H2-E120
CHEMETALL GmbH H2-E200
CHEMEX FOUNDRY SOLUTIONS H3-D110
CHEMPA ENDUSTRIYEL H6-B160
CHEMPLEX H2-D210
CHINA FIRST HEAVY INDUSTRY H8-E143
CHINA NATIONAL BUILDING H8-B140-9
CHNSPEC H2-B140
CIME CRESCENZI INDUCTION H3-C111
CIMM GROUP CO., LTD H3-E120
CKIC CO. LTD. H3-A185
CLANSMAN DYNAMICS LTD. H3-B150
CLARA VISION SARL H2-E195
CLARIANT (TURKIYE) BOYA H2-A175
CLEMEX TECHNOLOGIES INC. H2-E195
CLOEREN TECHNOLOGY GMBH H2-C180
CMC BRONZ METAL IML.SAN. H7-C108
COGEBI SA H3-D120
COLOSIO SR.L H3-B150
CONTESSI SAS H8-C115
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CONTROL SYSTEM ABZAR NOV H6-A140 ELSID H3-C100
CONTROLTECH. END KONTROL H8-B108 EMCOTEST PRUFMASCHINEN H2-E145
CONVITEC GmbH H2-C110 EMG AUTOMATION GmbH H9-F105
CORDEX H2-D210 EMIN YALDIZ METALURJI MA H7-D140
COREFON INTERNATIONAL SR H2-A220 EMOR END. MUH. ORG. H2-E190
COSKUN GELIK DIS. TiC. AS. H9-D110 ENCOTHERM END. FIRIN SISTEMLERI H2-A160
CRD ENDUSTRIYEL KONTROL H2-E220 ENDUTHERM ENDUSTRIYEL FIRINLAR H2-B160
CREATIVE CARBON PVT. LTD H8-C143 ENDUMAK MAKINA SAN. H5-D100
CRM GROUP H6-A110 ENOVASENS H2-B140
CS ADDITIVE GmbH H3-C110 ENTIL ENDUSTRI H7-B140
CS METAL CHODAN SAZAN H8-F180 EPPENDORF AG H3-A100
CUBICON H5-C105 EPR SRL H9-E130
CANBENSAN CANKIRI BENTON H3-A190 ERAPRES MAK. MUH. PAZ. H2-D150
GELIK DIS TICARET DERNEGI H9-B102 ERDEM MAKINA PAZ. MUH. H2-D140
CELIK FEDERASYONU H9-B102 ERDOGAN METAL CELIK SERVISi H8-D160
GELIK GRANUL SAN. AS. H2-C140 EREGLI DEMIR VE CELIK FABRIKALARI H9-F120
CELIKEL ALUMINYUM DOKUM H7-B115 ERGOLINES LAB SR.L. H9-E120
GELIKTAS SINAI KUMU SANAYi H6-C110 ERKUNT SANAYi A S. H7-D100
CEMAS DOKUM SANAYi A S. H7-E180 ERVIN AMASTEEL H3-A170
CEMTAS GELIK MAK. SAN. H9-A200 ERVIN STAINLESS GERMANY H3-A170
CEVIK TEKNIK METALURJI H7-E190 ESFAHAN MOBARAKEH STEEL H6-B155
COLAKOGLU METALURJIA S H9-D100 ESFARAYEN INDUSTRIAL COM H6-A200
CUKUROVA KIMYA ENDUSTRISI H3-D140 ESKISEHIR OSMANGAZi UNIVERSITESI H5-A143
DALIAN HORTON INTERNATIO H8-C135 ESKISEHIR SANAYi ODASI H5-B140
DALIAN YIYOU TRADING CO H2-A190 ETHER NDE LTD. H2-E200
DALOGLU DOKUM MAKINA SAN H7-E200 ETi MADEN iSLETMELERI H8-C140
DANGO & DIENENTHAL FILTE H3-B124 ETS END.TEK. SiS. MUH. H2-A210
DANGO & DIENENTHAL MASCH H3-B124 EUNITED METALLURGY H2-A185
DANGO & DIENENTHAL UMFOR H3-B124 EURO EQUIP S.L H2-C110
DANIELI & C. OFFICINE ME H8-E150 EUROGRAFITE SRL H6-D100
DASHIQIAO YUTONG REFRACT H8-B140-2 EUROMAC SRL H6-D100
DAUSSAN REFRAKTER A.S. H3-B180 EUROTURKMET METAL A S. H8-F155
DEFELSKO CORPORATION H2-B140 EXONE GmbH H3-A148
DEGIRMENCILER ENDUSTRI H3-A180 FAET SRL - FORNITURE ART H8-E175
DEKATI H2-D210 FARAVARDEH FOOLADI CO. H2-E185
DEMAK SRLL. | S.E. SPEC H8-E175 FATI DANISMANLIK MUH. DI H8-C120
DEMIiSAS DOKUM EMAYE MAMULLERI H7-B130 FBC YAYINCILIK SAN. H8-D155
DEMORA FABRIKA IMALAT SAN. H8-B100 FCRI IMPORT & EXPORT CO. H2-C120
DENGE TEKNIK CIHAZLAR SAN. H3-A185 FEMATEK ULUSLARARASI TiC. H8-C110
DENIZCILER DOKUMCULUK A.S. H5-E105 FERRO DOKUM SAN. H7-C125
DENIZCILER DOKUMCULUK SAN. H7-C116 FERROPEM H3-C100
DENLIi KIMYA MAKINE END. H2-C170 FERROSER MUMESSILLIK H8-B120
DGC NDT- DRAGON ELECTRON H2-C180 FERROTERM SP.Z.0.0. H2-B150
DIAMORPH HOB CERTEC H2-B140 FERROTRADE CONSULTING AG H5-D130
DIAS INFRARED GmbH H2-B140 FETAS iC VE DIS TiC. SAN H3-C170
DIDION INTERNATIONAL H2-B120 FEUTRON KLIMASIMULATION H2-E200
DISA INDUSTRIES A/S H2-D110 FINITE SOLUTIONS INC. H3-E110
DOERENTRUP FEUERFESTPROD H3-C110 FLAME TECH H9-E130
DOGUS CERAMICS H2-B150 FLIR INFRARED H2-B140
DOGUS CHEMICALS H2-B150 FLUXANA GmbH&CO H3-B100
DOGUS CRUCIBLES H2-B150 FOCHEM INTERNATIONAL H2-B150
DOGUS LUBRICANTS H2-B150 FOCUSED PHOTONICS BELJIN H8-B135-5
DOGUS MACHINE H2-B150 FOMET SR.L. H2-A220
DOGUS METAL H2-B150 FONDAREX SWISS VACUUM H2-E130
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. H7-D130 FONDERMAT S.P.A. METAL H2-D170
DOGUS DOKUM MALZEMELERI H2-B150 FORACE POLYMERS PVT LTD. H3-D160
DOKUZ EYLUL UNIVERSITESI H5-C147 FORM ATILIM MAKINA TiC. H2-A105
DOLUNAY LTD (CJC OlL) H2-C170 FORNI INDUSTRIALI BENDOT H9-E120
DOOSAN HEAVY INDUSTRIES H9-E120 FOSECO FOUNDRY DIVISION H2-C160
DOKSAN ISIL iSLEM TASLAM H7-E145 FOSECO-VESUVIUS ISTANBUL H3-D130
DOKTAS DOKUMCULUK H7-A100 FOUNDEQUIP SRL H6-D100
DOKUM MAKINA MUH. VE PAZ. H6-B108 FOUNDRY ALFE CHEM SR.L. H2-B150
DOKUMAS DOKUM MAK. SAN. H7-C160 FOUNDRY ASSOCIATION H7-B132
DR. BROCKHAUS MESSTECHNI H8-E175 FOUNDRY ECOCER SRL H6-D100
DRACHE UMWELTTECHNIK Gmb H2-C100 FOUNDRY MACHINERY H5-B120
DSM SOMOS H5-C105 FOUNDRY PLANET LTD. H3-C155
DTI TOZSUZLASTIRMA TEKNOLOJi H8-E120 FOURCHEM KiMYA URUNLERI H2-C160
DTS TEKNOLOJI ARGE YAZILIM H3-E110 FOURS H&C SPRL H6-A110
DUATEK - NCS H3-E245 FOURS INDUSTRIELS BMI H3-A140
DUATEK TEKNOLOJi SANAYi H3-E240 FRIEDRICH KOCKS GmbH & C H9-E120
DUGAR + SCHUSTER GMBH H3-Cc111 FROHN GmbH H3-C110
DURER REFRAKTER MALZEMELERI H3-B115 FUNKE GMBH-MDT MUH.SIS. H9-D105
DURR NDT H2-D210 FURTENBACH GmbH H3-C110
DVS MEDIA GMBH H7-E215 FUTURE TECH CORP. H2-C180
DYCOMETAL H3-A100 GALDER - GENEL GALVANiZ H7-B133
DYCOMETAL EQUIPOS DE CC, H2-E200 GALENA DIS TICARET LTD. H8-C145
EASTMAN CHEMICAL BV COM H8-E175 GALVI H8-B130
EBDS ENGINEERING H9-E130 GARANT-FILTER GmbH H2-C110
EBERHARD GMBH & CO. KG H8-E125 GAUSS MAGNETI SRL H8-C115
ECM TECHNOLOGIES H2-C175 GAZIANTEP CELIK DOKUM H7-E120
ECOTHERM END. MUH. ISI H6-C125 GEDIK DOKUM VE VANA SAN. H7-A110
EECI ELECTRONIC & ENGINE H2-E200 GEDIK EGITiM VAKFI H7-A110
EFER ENDOSCOPY H2-E220 GEDIK KAYNAK SANAYi TiC. H7-A110
EFSIAD - ENDUSTRIYEL FIRINLARI H5-B160 GEDIK TEST MERKEZI H7-A110
EGES ELEKTRIK VE ELEKTRONIK H3-D100 GEDIKOGLU PIK, CELIK VE H7-E160
EGT REFRAKTER GEREGLER H6-D110 GEGA ALPINE METAL TECH H8-A110
EHP WAGETECHNIK GmbH H3-B150 GEMS H2-A115
EKSEN YAYINCILIK FUARCILIK H5-B170 GENERAL MAKINA SAN. H2-D190
EKSPERT MUMESSILLIK H2-B110 GER MUHENDISLIK TAAH. H8-E110
EKW H2-D130 GERKEN SA H2-B150
EKW - TURKIYE H2-D130 GERMAKSAN MAK. SAN. H8-E110
ELASKON H2-E180 GIBSON CENTRI TECH LTD H3-B150
ELECTROTHERM (INDIA) LIM. H6-C100 GILARDONI SPA H2-E200
ELIMKO ELEKTRONIK IMALAT H2-A115 GISAS DOKUM MAKINA H7-B180
ELIZE ELEKTRONIK MUHENDISLIK H9-A190 GLOBAL TEKNOLOJi METAL H3-c1m
ELKEM AS. FOUNDRY PRODUCTION H2-B110 GMA GARNET GROUP H3-c11
ELMED ISOTEST H2-D210 GMI PROJECTS HAMBURG GMB H6-B140
ELPO GmbH H2-B110 GNR SRL H6-D100
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GODFREY & WING GMBH H3-A146 ITOCHU EUROPE PLC H3-D110
GOKMASAN GOKAY MAKINA H8-D110 IVA SCHMETZ GMBH H3-A140
GRAETZ STRAHLUNGSMESSTEC H2-E200 IDEAL MAKINA END. URUNLERI H9-C100
GRAPHIT KROPFMUHL GMBH H2-C160 iDEAL MODEL DOKUM SiSTEMLERI H6-D120
GREAT WALL INDUSTRIAL H2-E175 IMAS KLIMA SOGUTMA MAKINA H9-E100
GTP SCHAFER GmbH H2-B120 INCEKARALAR TIBBI CIHAZLARI H3-A100
GUANGDONG MEIBANG ENVIR H5-E140 iINDEMAK iNDUKSIYON DOKUM H6-A230
GUANGDONG YIZUMI PRECISI H2-D190 iSTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI H5-B155
GUANGDONG ZOOMZU MACH H5-E140 ISTANBUL UNIVERSITESI H5-C155
GUANZGU DOPPLER ELECTRON H2-E200 ITALYAN DIS TICARET H6-D100
GUSTAV WIEGARD MASCHINEN H8-F180 ITTIFAK METAL GELIK SERVISi H8-D160
GUMUSARSLAN GENEL MAKINA H5-B100 iZMiR BILUMUM DOKUMCULER ODASI H7-A180
GUR METAL HASSAS DOK. H7-B170 iZOREF ENDUSTRIYEL H2-A110
HA KOVOCHEM SPOL.SR.O. H3-D110 JAP INDUSTRIES SR.O. H9-E120
HALIFAX REFRACTORIES LTD H8-F130 JAURE SA H9-E130
HANNOVER FAIRS INTERNATI H3-B120 JIANGSU DALONGKAI TECHNO H8-B140-6
HANNOVER MILANO FAIRS SH H6-A220 JIANGSU FENGDONG THERMAL H3-E200
HANNOVER MILANO FAIRS SH H8-A100 JIANGSU XINGRUI PIPING H8-B140-3
HANNOVER MILANO FAIRS SH H8-A103 JIANGSU YATAI CHEMICAL H8-E175
HANNOVER MILANO FAIRS SH H8-B135-3 JINAN SHENGQUAN GROUP H2-B120
HANNOVER MILANO FAIRS SH H8-B140 JIREH H2-D210
HANNOVER MILANO FAIRS SH H8-E105 JML EQUIPMENTS INDUSTRIE H2-B130
HANNOVER MILANO FAIRS SH H8-E143 JODOVIT SRLL. H2-B120
HANNOVER MILANO FAIRS SH H8-F110 JOST GmbH + CO. KG H2-B110
HANNOVER MILANO FAIRS SH H8-F167 JS CHEMICAL H2-C160
HAREKET KONTROL SERVIS H8-C125 JUNG INSTRUMENTS GmbH H2-C110
HASEL iSTiF MAKINALARI H6-A100 JUTEC HITZESCHUTZ H2-D170
HAZNEDAR REFRAKTER SANAYi H3-B110 KADIOGLU MADENCILIK SAN. H3-C165
HEBEI RUIOU LOST FOAM SC H5-EN17 KAGAN DOKUM VE MODEL H7-C110
HEBEI SITONG NEW METAL H2-C120 KALEBOZAN MUHENDISLIK H7-C110
HEG LIMITED H8-8120 KALORi KOMUR PET. MAD. H6-E160
HEINRICH WAGNER SINTO H2-B110 KANTHAL H2-B140
HELLING GmbH H2-E200 KARASU GRAFIT DOKUM H2-D180
HENAN LONGCHENG GROUP H9-E120 KARDEMIR DOKUM MAKINA H7-B190
HENAN XINXIN SILICON ALL H3-E220 KARDEMIR KARABUK DEMIR H9-E140
HENEKEN METAL AS. H9-F130 KARFO END. VE LAB. CiH. H2-E195
HENEKEN, S.R.0 H9-F130 KARL DUNGS SATIS VE PAZARLAMA H2-A140
HENSCHEL INDUSTRIETECHNI H2-C110 KARTER MUHENDISLIK H8-C115
HERAEUS ELECTRO-NITE A.S H3-C130 KATERMAK MAKINA TEKSTIL H5-C150
HERAEUS KULZER GmbH H2-C180 KATSIMTAS iZOLASYON H2-A150
HERZOG MASCHINENFABRIK H3-B100 KAYMAKCILAR MAKINA VE DOKUM H7-C105
HIGH CASTING MATERIALS H2-E240 KB PRUFTECHNIK H2-E100
HITACHI HIGH-TECH ANALYT H2-A120 KBM AFFILIPS H2-C100
HITACHI HIGH-TECH ANALYT H2-D210 KD FLUX H2-D210
HIDROPAR HAREKET KONTROL H8-C125 KELSEN H3-C100
HITIT UNIVERSITESI H5-A155 KERAMTECH H2-E100
HOESCH METALLURGIE GmbH H3-C110 KISS TECHNOLOGIES INC H9-E130
HOFFMANN MINERAL GMBH H2-C160 KILTAS REFRAKTER MALZEMELERI H2-D160
HOFMANN CERAMIC GmbH H3-C110 KLANN ANLAGENTECHNIK H2-B120
HOLMATRO INDUSTRIAL H2-C110 KME KALIP SERVIS SANAYI H9-B105
HONEYWELL MAXON H6-D105 KOGAK METALURJI MAKINA H7-C130
HONOR SAFETY & CONSULTAN H8-E125 KONYA HASSAS DOKUM H7-E170
HORMESA - CONTICAST H3-D100 KONYA SELCUKLU KROM H3-C210
HORMOZGAN STEEL COMPANY H6-B150 KONYA TEKNIK UNIVERSITESI H5-C158
HOYTOM S.L. H6-A120 KORFEZ DOKUM SAN. VE TiC. H7-C120
HPS HIDROLIK PROJE SISTE H8-D105 KRAMPEHAREX GmbH & CO H2-B110
HUNAN 3T NEW MATERIAL CO H8-B140-1 KRAUSE CO. KG H3-C110
HUNAN KEMEIDA ELECTRIC H9-F100 KROWN / SERVICIOS INTEGR H2-C130
HUNTER AUTOMATED MACHINE H2-A220 KUHMICHEL YUZEY iSLEM H6-E140
HURSAN PASLANMAZ GELIK H5-A105 KUMSAN DOKUM MALZEMELERI H6-E120
HUTTENES-ALBERTUS CHEMIS H3-D110 KUO-HO TECHNICAL CERAMIC H3-D120
HUTTENES-ALBERTUS FRANCE H3-D110 KURALAY METALURJI SAN. H2-E120
HUTTENES-ALBERTUS UK H3-D110 KUTAY ALUMINYUM H7-A155
HYCAST AS H3-D120 KUTES METAL SAN. VE TiC. H7-D170
HYUNDAI STEEL COMPANY H9-E120 KUTLUK DOKUM OTOMOTIV H7-A155
IBS INDUSTRIE-BRENNER H8-F200 KUBIK ROBOTIK MAKINE SAN. H5-C100
ICS INDUKSIYON KONTROL H6-B105 KUMAS MANYEZIT SANAYi A S. H3-B140
IDEAL SHIPPING AND TRADI H8-C145 KUNKEL WAGNER GMBH H3-C110
IDRA SRL H2-C130 KUTTNER GmbH & CO. H2-D200
IECI SRL. H2-B150 KYK YUCE MAKINA iIMALAT H7-C105
IE-NDT LIMITED H2-E200 KYOCERA FINECERAMICS GMBH H2-C120
IHWT RADYNE, BANYARD H2-B100 LK. MACHINERY COMPANY H2-C130
ILHA ENGINEERING GMBH H3-C110 LABEA H9-E130
IMERYS METALCASTING H3-D150 LABINO AB H2-E200
IMERYS METALCASTING H9-E130 LAEMPE MOSSNER SINTO Gmb H2-B110
IMS MESSSYSTEME GmbH H3-B126 LANIK SR.O. H3-C110
INCASTT MACHINES H5-A145 LANKHORST ENGINEERED PRO H8-A105
INDEFUNSA S.AL H3-C110 LANZHOU SUNRISING FERROA H2-E230
INDTECH MARKETING H8-D130 LARYEE CORPORATION H2-E220
INDUCTOHEAT EUROPE GmbH H2-B100 LAUDS FOUNDRY EQUIPMENT H6-A230
INDUCTOHEAT, INC. H2-B100 LAZZARI GROUP H9-E130
INDUCTOTHERM COATING EQU H2-B100 LCNDT EQUIPMENT CORP H2-E200
INDUCTOTHERM CORP. H2-B100 LECHLER GmbH H9-E120
INDUCTOTHERM iNDUKSIYON H2-B100 LEFA TEMSILCILIK iTH. IH H8-E175
INDUSTRIAL SERVICES INTE H8-B120 LEICA TEKNOLOJI GOZUMLERI H5-C145
INDUSTRIEBEDARF HARTMANN H2-B150 LETHIGUEL EUROPE H2-E148
INNOVATEST EUROPE H6-B108 LI-BE SPA H9-E130
INOXIHP SRL H9-E130 LINDEMANN GMBH H9-E120
INTECO TBR CASTING TECHN. H8-A110 LINN HIGH THERM GmbH H3-E140
INTELMET TECHNOLOGIES H9-E120 LINKAS DEMIR GELIK INS. H9-A140
IRAN FERROALLOY INDUSTRI H6-A160 LMA MOTIF-AL DOKUM SAN. H3-C110
IRAN FERROSILICE CO. H6-A170 LMM GROUP H9-E130
IRANIAN GHADIR IRON H6-A210 LOESER GMBH H3-C1N
ISABELLENHUTTE HEUSLER H2-A115 LONGWEAR ALLOYS LTD H2-B120
ISI SYS H2-D210 LOOP 3D H5-C105
ISODEM ARCAST AS END.KIM. H3-A155 LORAMENDI S. COOP H3-C110
ITALPRESSE INDUSTRIE SPA H2-D110 LTB LASERTECHNIK BERLIN H3-E140
ITI ENGINEERING H8-E175 LUEHR FILTER H3-C110
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LUNGMUSS FEUERFEST-CHEMI
LUOYANG CASTING TRADING
LUOYANG SHENG IRON REFRA
LUXCARBON ROHSTOFFHANG
LUYANG ENERGY-SAVING MAT
M. SWAROVSKI GESELLSCHAF
M.E.A. TESTING SYSTEMS

M/S MODULE ENTERPRISES
MAGMA BILISIM VE TEKNOLOJi
MAGMA GIEREREITECHNOL
MAGNA
MAIJA-FRAESTECHNIK

MAK DEMIR GELIK PLASTIK
MAK ELEKTRONIK MALZ.
MAKKON MUHENDISLIK MAKINA
MAKRA GmbH

MALDANER METAL EMPRENYE
MAMMUT-WETRO SCHMELZTIEG
MARKA CELIK - MARKA YASS
MARKFORGED

MARMACOR DIS TICARET A S.
MARMARA METAL MAMULLERI
MARMARA UNIVERSITES]
MARRIETTA NDT

MART ENDUSTRIYEL KALITE
MASCHINENFABRIK GUSTAV
MATEC SRL

MATERIAUX NIEKA INC.

MATIL MALZEME TEST

MAUS SRL

MAZZON

MCC METALLURGICAL & CONS
MCI CHEMICALS

MDT MUHENDISLIK SISTEMLERI
MECCANICA PI.ERRE
MECHATECH SYSTEMS LTD.
MEGA REFRAKTER MAK. SAN.
MEGASPEED HIGH SPEED CAM
ME-METALS

MERCK MILLIPORE S.AS.

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM
MESA MAKINA DOKUM GIDA
MESSE DUSSELDORF GmbH
META-FOR MAK. VE KALIP
METAL PRES MAKINA SAN.
METALFLOW S.A.

METALFORM METAL SAN. TiC
METALLURGICAL COUNCIL
METALS NEWS MONTHLY
METALSMARKET.NET
METAMAK METALURJI MAK.
METECH SR.L.

METKO HUTTENES-ALBERTUS
METKON ENDUSTRIYEL CiHAZLARI
METSER DEMIR GELIK
MICAFLUID AG

MICHENFELDER ELEKTROTECH
MICRODIAMANT GMBH
MIDDLE EAST MINES & MINE
MISTRAS

MIKROTEST ENDUSTRI CIHAZLARI
MIMART YAY. VE ORG. SAN.
MM MEDYA BILISiM YAYINCILIK
MMK METALURJi SANAYi TiC.
MOMENTIVE PERFORMANCE
MONETA TANITIM ORGANIZASYON
MORE SRL

MOREK MULTISERW

MORGAN ADVANCED MATERIAL
MORGAN CERAMICS MIDDLE
MORGAN MMS-NOLTINA
MORGARDSHAMMER AB
MOSCONI SR.L.

MOTUL TECH BARALDI

MQP LIMITED

MSR MUHENDISLIK SAN.

MTC METALURJI SAN.

MTDI INC

MTLEXS.COM

MUBAS METAL KALIP

MUZZI SRL

NAKAYAMA CO. LTD.

NANJING DAFENG ALLOY CO.
NANJING PUJIANG ALLOY MA
NCS TESTING TECHNOLOGY
NDT SYSTEM

NEWSONIC GmbH

NEXTSENSE GmbH

NIDEC CONTROL TECHNIQUES
NIDEC INDUSTRIAL SOLUTIO
NIEKOO TARHSAZAN

NIKON METROLOGY EUROPE
NIMAG GROUP

NiKRON DEMIR GELIK

NOL-TEC EUROPE SRL
NORD-LOCK

NORTH STAR IMAGING (NSI)
NOVACAST SYSTEMS AB
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STAND NO

H2-C100
H9-B110
H9-B110
H3-C110
H8-F167
H3-C170
H8-E175
H6-B120
H3-B131
H3-B131
H3-C100
H2-E190
H9-B105
H2-E200
H9-B103
H3-C11
H2-A100
H2-B150
H8-D160
H5-C105
H8-B115
H2-C100
H5-A150
H2-D210
H5-B130
H2-B110
H9-E130
H3-E140
H9-C105
H2-B130
H2-E120
H2-E100
H2-B140
H9-D105
H2-C130
H3-B150
H2-D120
H2-E220
H6-A205
H3-A100
H7-B125
H7-D160
H3-B165
H2-A220
H2-C150
H2-D170
H9-E120
H8-B140-5
H5-B145
H6-A213
H2-C110
H8-E175
H3-D110
H2-E160
H8-D103
H8-E175
H2-D200
H6-A120
H6-B140
H2-D210
H2-C180
H6-B110
H9-A130
H9-C110
H3-D120
H8-C144
H8-B120
H3-C110
H2-B140
H3-D120
H2-C100
H9-E120
H3-D120
H3-C110
H3-D120
H5-E130
H6-A120
H2-B185
STANDSIZ
H7-E220
H2-B130
H3-C110
H5-B105
H5-A120
H3-E245
H2-D210
H2-E200
H9-E120
H8-B108
H8-B108
H9-A125
H2-E195
H2-C100
H8-C135
H8-B130
H8-A110
H2-E220
H3-B15
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NOVOTEST
NT-MDT EUROPE

NUTBERRY LIMITED

OMV. SRL

OBLF SPEKTROMETRIE GmbH
OLYMPUS EUROPA SE&CO. KG
OMEGA SINTO FOUNDRY MACH
OMSG-OFFICINE MECCANICHE
ORDEL ORTA DOGU ELEKTRONIK
ORIENT CARBON INDUSTRY
ORTADOGU MINERAL KALIP
ORTADOGU TEKNIK UNIVERSITESI
ORTADOGU TEKNIK UNIVERSITESI
OSBORN INTERNATIONAL GmbH
OSKAR FRECH GMBH + CO.
OZPV ROLLS

ONDER MUHENDISLIK SAN.
OZDEMIR MODEL DOK. KALIP
OZFER DOKUM SAN. VE TiC.
6zGUMUS DOKUM SAN.
6ZGUN MAKINA SAN. VE TiC.
P.B.I. PORTERET BEAULIE

P.S. AUTO GRINDING LTD.
PANGBORN GROUP

PARKER RESEARCH CORPORAT
PARLAK VING KALDIRMA EKIPMANLARI
PARTNER REFRACTORIES GUN
PATRON GROUP

PAVARINI COMPONENTS SRL
PCC ROLLS COMPANY

PCWI PRECISION INSTRUMEN
PENNEKAMP MIDDLE EAST
PERMABOND ENGINEERING
PETROFER ENDUSTRIYEL YAGLARI
PFERD WERKZEUGE

PFINDER

PHOENIX INSPECTION SYSTEM
PHYNIX GmbH & CO. KG

PINAR DOKUM SAN. VE TiC.
PIROMET PIROMETALURJI ML
PLAZMA UYGULAMA, ENERJ
POLYTEC GmbH

POSLU MAKINA SAN. VE TiC.
POTENZA MUHENDISLIK SAN.
POUR TECH AB

PRECISION STAMPINGS
PREMTECH

PRESTIJ YAYINCILIK

PROCEQ SA

PROMEOS GmbH

PROMET.CH

PROSER KIMYA END VE MAK.
PROSERVICE TECHNOLOGY
PROTEK MAKINA SANAYi

PTC METALURJI DOKUMHANE
PUYANG REFRACTORIES CO.
PYROTEK

QINGDAO IDEAL ENGINEERIN
QINGDAO XINGHE GRAPHITE
QINHUANGDAO NORTH METAL
QNESS GmbH

RAM PARS FERRO ALLOYS

RATH AKTIENGESELLSCHAFT
RAVABER YAP| URUNLERI

REBS GmbH

REFALCO AG

REFiZ REFRAKTER MONT.TEK
REFRACTORIES WINDOW
REFRACTORIES WORLD FORUM
REFRACTORY SOLUTIONS INS
REFSAN REFRAKTER iNS
REICHMANN & SOHN GmbH
REMET UK LIMITED

REPAMET ELEKTRONIK SIS.

REX MATERIALS GROUP
RIDSDALE & CO. LTD.

RIGAKU RAMAN

RKB RULMAN SAN VE TiC.LTD.
ROCKWOOL INTERNATIONAL
ROHDE GmbH

ROLMAK DOKUM SAN. VE TiC.
ROLMET DIS TIC.LTD.STI.
ROMAK MAK. OTO. SAN.
ROMANI SRL

ROMANIAN FOUNDRY JOURNAL
ROMONTA

ROTOTECH MAKINA SAN.
RTC-TEC BAGLANTI ELEMANLARI
RTI MUHENDISLIK INSTES.
RUSSIAN ASSOCIATION

S&B ENDUSTRIYEL MINERALL
SABE FORNISR.L.
SAINT-GOBAIN

SAIZAR STRAPPING MACHINE
SALDOTECNICA EUROPE S.R.
SAMSUN MAKINA SANAYi AS.
SANDVIK HEATING TECHNOLO
SARVION ENDUSTRIYEL MALZ.

STAND NO

H2-E220
H2-E195
H8-B120
H9-E130
H2-C110
H3-A100
H3-B150
H3-B150
H3-E210
H8-A135

H2-D200
H5-B150
H5-C157
H8-A105
H3-B130
H9-E130
H2-A100
H8-E107
H7-A170
H7-C150
H8-E130
H3-D120
H3-B150

H3-C110

H2-E200
H8-E125
H6-AN0
H8-C145
H9-E130
H9-E120
H2-B140
H9-A127
H8-E175

H2-E180 H8-AN5
H3-A150

H2-D210

H2-E200
H2-E100
H7-B150
H8-B105
H6-D103
H3-A100
H5-C120
H8-A105

H6-A230
H8-E175
H9-E120
H7-A145
H2-D210
H3-A142
H2-D170

H2-A220
H2-B120
H5-C130
H2-C160
H8-B120
H9-E120
H6-D120
H2-E210
H9-A180

H2-E200
H6-A150
H8-B130
H2-B180
H9-E130
H2-B140
H3-A120
H8-A140
H9-B100
H3-B170
H3-A130

H2-B110
H6-A130

H2-A120
H3-D120
H3-B150
H2-D210
H8-D115
H3-D120
H2-D105
H7-E160
H6-C100
H5-E120
H9-E130
H7-E230
H2-E120
H9-A100
H6-E150
H8-F140
H7-E235
H3-D150
H8-C100
H3-C170
H9-A140
H9-E130

H7-E110

H3-D120

H8-E160
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SATMAK MAKINA SAN. TiC. H5-E200 TEKNOLAB TEKNOLOJi LAB. H6-B108
SAVELLI TECHNOLOGIES H2-D200 TEKNOMETAL LTD. STi. H2-B140
SCANMASTER SYSTEMS LTD. H2-C110 TEKNOMETALURJI MALZ. MAK. H2-B130
SCHMIDT + CLEMENS GMBH + H8-B130 TEKNOTHERM METAL SANAYi H2-B140
SCHMIEDEWERK STOOSS GMBH H3-A144 TEM METAL iNS. GIDA SAN. H7-B165
SCIAPS, INC. H3-A185 TEMC METAL&CHEMICAL H3-D120
SEEIF CERAMICS, AS. H3-B150 TENMAT LTD. H2-B140
SEGRIF S.A. H6-A110 TERMO IS| SISTEMLERI TiC. H2-E110
SEKTOREL TANITIM GRUBU H5-A130 TERMO INDUKSIYON H8-E145
SENSOR CONTROL H3-C110 TERMOLIT LLC H6-B165
SER DOKUM MAKINA SANAYi H7-A150 TES-SAN TESISAT PROJE H5-C140
SERCER ANATOLIA SERAMIK H2-A190 TESSONIC H2-E220
SERVO-ROBOT INC. H2-E200 TESSTIA AN AIRBUS COMPAN. H2-E220
SETEC SPA H8-B130 TEST GmbH H2-E200
SGS OTOMATIK KONT. Sis. H8-D140 TESTORI S.P.A. H8-B130
SHAN DONG JIN PU ADVANCE H3-C160 TEZULAS FUAR DANISMANLIK H3-B165
SHANDONG YILI POWER TECH H5-A115 THERMBOND REFRACTORIES H2-B140
SHANGHAI CARBON INTERNAT H9-E120 THERMO FISCHER SCIENTIFI H3-B100
SHANGHAI JVJING PRECISIO H6-A120 THERMO FISHER SCIENTIFIC H3-B100
SHANGHAI POWERMAX FURNAC H3-E200 THERMO SCIENTIFIC PORTAB H2-A120
SHANGHAI SHANGCAI TESTER H6-A220 TIANJIN HONGLONG METAL H8-B120
SHANGHAI SHENLI TESTING H6-A220 TIANJIN KIMWAN CARBON H6-E130
SHANGHAI SHENTECH GARPHI H8-B135-4 TKM GmbH H8-A105
SHANTOU HI-TECH ZONE ESG H8-B135-3 TMMOB MAKINA MUH. ODASI H5-A110
SHANTOU HUAXING METALLUR H8-B135-3 TMMOB METALURJI VE MALZEMELERI F2
SHEFFIELD HI-TECH REFRAC H8-A110 TMT - TAPPING MEASURING H3-B124
SHENDA ELECTRIC GROUP H8-B140-7 TOPFLY MATERIAL CO.,LTD H8-B135-1
SHENZEN WANCE TESTING H2-E200 TOSGELIK GRANUL SAN. AS. H3-C150
SHENZHEN UNICOMP TECHNOLOGY H2-C130 TOSGELIK NIKSIC AD. H3-C150
SHIJIAZHUANG XINSHUANG H8-A103 TOSGELIK PROFIL H3-C150
SIA KRONUS H5-C160 TOSGELIK SPIRAL BORU SAN. H3-C150
SIAM NGK TECHNOCERA CO. H3-D120 TOSYALI GELIK TiC. H3-C150
SIB SRL H3-D100 TOSYALI DEMIR GELIK SANAYi H3-C150
SIBRE SIEGERLAND BRENSEN H9-F105 TOSYALI DENIZCILIK H3-C150
SIDERKEMCO METALURJi SAN. H2-A170 TOSYALIDIS TiC. AS. H3-C150
SIIF ENGINEERING INDUSTR. H3-B150 TOSYALI ELEKTRIK EN. H3-C150
SILCA GmbH H2-B150 TOSYALI FILMASIN VE INSAAT H3-C150
SIM SRL H3-C110 TOSYALI IND. DU FER ALGE H3-C150
SIMPSON TECHNOLOGIES GMBH H3-B150 TOSYALI TOYO CELIK A S. H3-C150
SINOSTEEL EQUIPMENT&ENGI H8-E105 TRAKYA DOKUM SAN. VE TiC. H7-B110
SINOSTEEL LUOYANG INSTIT H8-E100 TRANSFORMERS & RECTIFIER H8-D130
SINTOKOGIO LTD. H2-B110 TRANSPROTECT GMBH H8-E125
SIRJAN JAHAN STEEL COMPL. H6-A190 TRANSTEK MUHENDISLIK SAN. H5-B120
SIUI - SHANTOU INSTITUTE H2-E220 TREBI SRL UNIPERSONALE H3-C11
SILTAS SILIS KUMLARI SAN. H6-E170 TRENNEX DIE LUBRICANTS H2-B140
Si-MA MAKINE ELK. LTD. H9-F105 TRIBO-CHEMIE GMBH H2-B150
SISTEM MAKINA SAN. TiC. H8-E160 TRIBOTECHNIC H2-E195
SISTEM TEKNIK SANAYIi FIRINLARI H6-D105 TRITEX NDT UK LTD H2-E220
SKAMOL A/S H2-E100 TROY-MET KALITE KONTROL H2-D210
SKC KARBON SANAYI VE TiC. H2-E170 TSCHORN GmbH H2-E100
SLOT GREASE/ TEC.MA SRL. H9-E130 TTS UNLIMITED, INC H2-E200
SMARTVISION SR.L. H2-E100 TUGGELIK ALUMINYUM METAL H7-C140
SMS GROUP GmbH H2-C110 TULACHERMET H3-C100
SMZ WICKEL- UND MONTAGET H8-E175 TURHAN ISIL iSLEM VE MAK. H5-E115
SNAM ALLOYS PVT. LTD. H2-C100 TURKBLAST MAKINE SAN.TIC. H5-A135
SOBEKK PRECISION INSTRUM H6-A120 TURKISH AUTOMOTIVE 2018 H8-A155
SONGULLER METAL KIMYA SAN. H2-D170 TUDOKSAD TURKIYE DOKUM SANAYICILERI DERNEGI H7-C170
SONOTECH H2-D210 TUMSER DOKUM AS. H7-A125
SOR H2-A115 TURK HENKEL KIMYA SAN. H2-C160
SPECTRO ANALYTICAL INSTR H3-E140 TURKBAKIR BAKIR SAN. H8-D100
SPECTRUMA ANALYTIC GmbH H3-E140 TURKBAKIR TCI H8-D100
SPRAYING SYSTEMS LTD.STi. H9-A120 TURKIYE GELIK URETICILERI H9-A195
ST SIMULASYON TEST YAZ. H8-E140 TURKOGLU ENDUSTRI TOZLAR H2-A200
STAHL CRANESYSTEMS GMBH H8-E125 TYROLIT SCHLEIFMITTELWER H2-B130
STAHLEISEN GMBH H9-A160 ULTRACON SERVICE , LLC H2-E220
STARMANS ELECTRONICS H2-E200 ULTRASEAL INTERNATIONAL H2-E180
STATUS PRO MASCHINENMESS H2-E100 UNICAST DOKUM TEKNOLOJILERI H2-C130
STEEFO ENGINEERING CORP. H6-B130 UNIFRAX YUKSEK S| IZOLASYON H2-D120
STEELORBIS ELEKTRONIK Hs- E103 UNIONTECH H5-C105
STEELREF TR H8-C145 UNITED REFRACTORIES COMP. H3-D120
STEELREF UK H8-C145 UNIKAST MAKINA SAN.VE TiC. H2-C130
STEM D.0.0. H5-E130 UNIKON METALURJI H3-E100
STERKIM MAKINE KIMYA SAN. H8-F102 UTS YAZILIM MUHENDISLIK H2-E200
ST@TEK A/S H2-B150 UCELPRES MAKINA SAN. TiC. H2-B160
STRAALTECHNIEK INTERNATION H2-B110 V.B.MECCANICA DI BELOTTI H2-B150
STRIKO WESTOFEN GmbH H2-D110 VALANS MUH. BL. ELEK. H6-B170
STRUERS APS H2-E145 VARDAR DOLOMIT H3-B110
SUMA ROBOTIC MAKINA SAN. H3-C115 VARDHMAN STAMPINGS PVT. H8-E175
SUMMITTEK CO., LTD. H8-F190 VEMEK S.R.L. H3-B150
SUND BRISTA AB H9-E120 VESUVIUS ISTANBUL REFRAK H3-C120
SUPER SYSTEMS EUROPE H8-E160 VETTER KRANTECHNIK GMBH H8-E125
SUPERREF ATESE MUKAVIM H3-A105 VHV ANLAGENBAU GmbH H2-B110
SYLVAC SA H2-E100 VIBROPROCESS SRL H2-A220
SAFAK DOKUM MAKINA PARGA H7-B160 VIBROTECH ENGINEERING.S. H6-D120
SENKAYA CELIK DOKUM SANAYiI H7-D105 VISICONSULT GMBH H2-C110
T.C. TICARET BAKANLIGI H5-E100 VOXELJET AG H6-E155
TAIER HEAVY INDUSTRY CO. H8-B140-4 V-SMART THERMOTECH PVT L H2-C100
TAIYUAN HEAVY INDUSTRY H8-B135-2 VULCAN GROUP H3-C110
TALSAD-TURKIYE ALUMINYUM Fa4 VULKAN INOX GmbH H3-C170
TAMINI TRASFORMATORI H9-E130 WALLONIA TRADE & INVESTM H6-A110
TAV VACUUM FURNACES SPA H2-E173 WALTER+BAI AG H6-B108
TCT TESIC GmbH H5-E130 WALTHER TROWAL GmbH&KG H3-A170
TECHCERAMIC-M LTD H2-B150 WEIDMULLER ELEKTRONIK H8-D140
TECHNOLOGY DESIGN LTD. H2-E200 WEIFANG KAILONG MACHINER H5-E150
TECLOCK H2-E100 WHEELABRATOR GROUP GMBH H2-D110
TECNOPRES S.R.L. H6-D100 WILLI WADER H9-E130
TEKFIBER INSULATION H2-B140 WINOA GROUP / WHEELABRAT H2-B110
TEKNODIZAYN MAKINA TASARIM H5-C105 WIRE D.0.0. H3-C110
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STANDIMIZA DAVETISINIZ

T FTCT TESIC

Foundry Marketing & Services e LML

TCT Tesic GmbH Germany STEM d.o.0 Shotblasting Technology,
Engineering Marketing

Dékiamhaneler ile ilgili Kumlama makinalar imalak,
ikinci el makina ve ekipmanlar yedek parca ve servis
http: /'www.tct-tesic.com/en/foundry-services-marketing/ http:fwww.stem.si/

MSR MUHENDISLIK
SAN. ve TiC. LTD. STi.

Egemenlik Mah. 6016/2 Sok. No:4 Bornova / lzmir
0 232 459 55 35 www.msrmuhendislik.com.tr

ANKIROS ANNOFER TURKCAST 2018

25-27 October / Ekim 2018, ISTANBUL-TURKEY
H5 E130

Ankiros 2018'de siz degerli misafirlerimizi
H5 E130 no’lu standimiza bekliyoruz.

WORKSWELL H2-B140
WS WARMEPROZESSTECHNIK H8-E160
WUXI JIEBO ELECTRICAL H8-F100
WUXI JINYIBO INSTRUMENT H8-F110
XOGRAPH HEALTHCARE LTD. H2-E200
X-RIS H6-AN10
YAKUT METALURJI H5-C110
YAMER ENDUSTRIYEL URUNLERI H2-E100
YANGQUAN FOSET INTERNATION H8-B140-8
YEMSA MAKINA ELEKT. INS. H5-A100
YETEN YAKMA VE ENERJI H9-A135
YILBAY MAKINA YEDEK PARCA H7-E150
YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESI H5-B180
YILKAN METAL TORNA SANAYi H6-C130
YILSAM DOKUM MAK. KALIP H7-E155
YINGKOU LONGYUFU ELECTRI H9-A145
YTU MALZEME BILIMLERI H5-C153
YUSUNG MACHINERY MFG. H2-C110
YUNEL ELEKTROMEKANIK H9-E110
YUZEY KORUMA SISTEMLERI H5-D105
YXLON INTERNATIONAL GMBH H6-B100
ZAPOROZHSKY ABRASIVNY H3-C170
ZAVIYE NAK. END. TiC. LT H8-E135
ZEHNTNER TESTING EQUIPME H2-B140
ZENMET DIS TICARET AS. H2-B120
ZETEC H2-D210
ZHEJIANG INNUOVO MAGNETI H8-E175
ZHENGZHOU FENGYUAN METAL H9-A150
ZHENGZHOU KINGSTONE REFR H3-E230
ZHENGZHOU YKNDT ENTERPRI H2-E220
ZHUFENG SPECIAL FERRO H2-C120
ZIRCAR CERAMICS H2-C120
ZONGULDAK YATIRIM H2-E150
ZPF GMBH H3-B150
ZWICK / ROELL GmbH . H6-E100
ZWICK AVRASYA MALZ. TEST H6-E100
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IGUNCEL

ISO Ikinci Besyiiz Biiyiik
Sanayi Kurulusu Aciklandi

ISO “Tiirkiye’nin ikinci 500 Blyiik Sanayi Kurulusu-2017”
Arastirmasinin Sonuclarini Acikladi. TUDOKSAD iiyesi 9

firma da listede yer ald1.

Sanayi Odasi  (iSO),
“Tiirkiye'nin ikinci 500 Buyiik Sanayi
Kurulusu Arastirmasi”nin 2017 yili so-
nuclarini 177 Temmuz 2018 tarihinde
acikladi. ISO ikinci 500 Bliyiik Sanayi

istanbul

86

Kurulusu’nun 2016 yilinda 82,2 milyar
TL olan Uretimden satislar, 2017 yi-
inda yuzde 30,9 artarak 107,6 milyar
TLye vyiikseldi. ikinci 500 kurulusla-
rnin; “tretimden satiglar” ile “esas

faaliyet kar” gibi temel bazi paramet-
relerde, tipki Mayis sonunda acikla-
nan iSO 500 kuruluslarindaki gibi iyi
bir performans sergiledikleri gorilda.
iSO ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL8



arastirmasinda; 2017 yilinda Uretimden
satislara gore ilk sirayr 309,4 milyon
TL ile Ouz Gida aldi. ikincilik 309,2
milyon TL Uretimden satislanyla Zeki
Mensucat'in oldu. Ucilincii sirada ise
308,3 milyon TL ile S.S. Marmara Zey-
tin yer ald\. Listede TUDOKSAD iiyeleri;
Nemak izmir Dokiim, Demisas, Erkunt
Sanayi, Cukurova insaat Makinalari,
Celikel Aliminyum, Kirpart Otomotiv,
Akdas Dokiim, Hema Otomotiv ve Atik
Metal yer aldi.

iKiNCi 500°DE 102

YENI FIRMA...

2017 yilinda iSO ikinci 500 Biiyiik
Sanayi
yeni firma girdi. Bunlardan 66’si1 ge-
cen yilki 1000 blylk kurulusun disin-
dan geldi. 36 kurulus ise 2016 yilinda
iSO 500 icinde yer alan ama bu vyl
iSO ikinci 500’e gerileyen sirketler-
den olustu.

Tiirkiye'nin ikinci 500 Bliiyiik Sa-
Kurulusu-2017 arastirmasinin
temel bazi verileri, gegen Mayis so-
nunda aciklanan iSO 500 Biiyiik Sa-
nayi Kurulusu verileri ile dnemli dl¢u-

Kurulusu siralamasina 102

nayi

de benzerlikler gosteriyor.

Arastirmanin ortaya koydugu veri-
ler incelendiginde; Uretimden satis-
lardan bu satislardaki reel degisime,
esas faaliyet karindan vergi oncesi
kar ve zarar toplamina kadar; son
yillarin en iyi performansini ortaya
koyan iSO 500 gibi; ikinci 500 ku-
ruluslarinin da ¢ok iyi bir performans
sergiledikleri sdylenebilir.

iSO tarafindan basin toplantisiyla

iSO iKiNCi BUYUK 500 SANAYi KURULUSU LiSTESINDE TUDOKSAD UYELERI

aciklanan listede, ikinci 500 verile-
rinde en dikkat ¢ceken gdéstergenin
karlardaki sigrama oldugu vurgulan-
di. Hatta ikinci 500’in karlarindaki
artis oranlarinin Birinci 500’Gn de
Uzerinde gerceklestigi goruluyor.
2017 yilinda ikinci 500’de faaliyet
kari yuzde 43,9, faiz, amortisman ve
vergi 6ncesi kar (FAVOK) yiizde 49,3,
vergi dncesi kar ve zarar toplami ise
ylzde 67,2 blyudd. Bu oranlar Birin-
ci 500’de ise sirasiyla yiuzde 34,8,
ylzde 24,4 ve ylizde 40,7 olarak ger-
ceklesmisti.

ikinci 500’iin her (¢ kar buyikli-
gune reel olarak bakildiginda da Fa-
aliyet kari yiizde 28,5, FAVOK yiizde
33,4, vergi oncesi donem kar ve za-
rar toplami (VODKZ) yiizde 49,3 gibi
cok ciddi artigslarin s6z konusu oldu-

50 158 Nemak izmir Dékiim Sanayi A.S. 282.133.210
54 126 Demisas Dokiim Emaye Mamdlleri Sanayi A.S. 280.827.539
104 256 Erkunt Sanayi A.S. 258.782.648
132 241 Cukurova insaat Makinalari San. ve Tic. A.S. 250.027.686
241 164 Celikel Altiminyum Dékiim imalat San. ve Tic. A.S. 211.820.364
304 290 Kirpart Otomotiv Pargalari San. ve Tic. A.S. 194.362.968
357 489 Akdas Dokiim San. ve Tic. A.S. 179.945.832
375 409 Hema Otomotiv Sistemleri A.S. 174.284.903
390 + Atik Metal San. ve Tic. A.S. 169.986.586
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Ikinci 500 Biiyiik Sanayi
Kurulusu Listesinde
TUDOKSAD iiyeleri;
Nemak izmir Dékiim,
Demisas, Erkunt

Sanayi, Cukurova insaat
Makinalari, Celikel
Aliiminyum, Kirpart
Otomotiv, Akdas
Dékiim, Hema Otomotiv
ve Atik Metal yer aldi.

gu gériiliiyor. Bu oranlar iSO 500°de
ayni sirayla ylizde 20,5, yizde 11,2
ve ylzde 25,7 olarak gercek-
lesmisti.

ikinci 500’iin karliliklarinda-
ki bu olumlu verilere karsin,
tipki iSO 500’de oldugu gibi
500’deki sanayi
luslarinin da agir bir finans-
man yukd altinda olduklarini
ve 2017°deki faaliyet karlarinin
ylzde 42,8’ini finansman gide-
ri olarak kaybettikleri gorili-
yor. 2017 yilinda faizlerde

ikinci kuru-
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GUNCEL

gorece bir dists olmakla birlikte bu-
gliinkd mevcut faizlerle bu karlilikla-
rin surdurulebilirligi mimkin gordl-
medigi vurgulandi.

BAHCIVAN: iKiNCi 500
SANAYI KURULUSLARI
URETIM VE KARLILIKTA
2017°Yi BASARIYLA KAPATTI
“Nispeten daha kii¢lik ve orta 6lgekli
sanayi kuruluslarimizin Gretim faali-
yetlerini inceledigimiz “Turkiye’nin
ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu”
arastirmamiz; hem kiiresel ve hem
de Ulkemiz agisindan zor gegen 2016
yilinin ardindan 2017 yilinda sanayi-
miz agisindan gulc¢ld bir performansa
isaret etti” diyen iSO Yénetim Kurulu
Baskani Erdal Bahgivan, toplantida
sdzlerine sdyle devam etti: Once-
likle sunun altini ¢cizmek ve hatirlat-
mak isterim ki; 2017 yilina girilirken,
ekonomimiz ic¢in olumsuz tahminler
yapilmaktaydi. Fakat yizde 7,4’lik
blyime ile beklentilerin ¢ok lizerin-
de bir performans gdsterdik. 2018
yilinin ilk ceyreginde de sirdirdigu-
miz bu blyime performansina, sa-
nayimizin verdigi guc¢li destek her
turlt takdire sayandir.

Bahcivan, ikinci 500 arastirma-
sinda tipki iSO 500 arastirmasinda
oldugu gibi sanayi ve sanayicileri-
mizin bu her tirli 6vglyl hak eden
performansina iliskin tabloyu acik¢a
ortaya koydugunu soyledi.

Ozellikle  2016’nin
2017°de kiresel ekonominin gugclu
bir toparlanma evresine girerek ih-
racatimizi desteklemesi, bunun ya-
ninda kamunun da blytk destegiyle
ic talep ve yatirnmlardaki canlanma
iSO ikinci 500’in performansina
net bir bicimde yansidigini belirten
Bahcivan, 2017’de ikinci 500’(in iire-
timden satiglar ytizde 30,9 artis ve
ylzde 17 reel blylme ile son yilla-
rin en guclu artislarini kaydederken
ihracatini da yiuzde 16,9 artirarak
Turkiye’'nin genel ihracat artisinin
Uzerinde bir performans sergiledigi-
ni dile getirdi.

ardindan
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2017 sonugclar, iSO ikinci 500’ln
karlihk anlaminda da son yillarin en
olumlu performansina isaret ettigini
sdyleyen Bahcivan, “ikinci 500 kuru-
luslarinin faaliyet karlar ytzde 43,9,
donem karlari ise ylzde 67,2’lik ar-
tislanyla dikkat ¢ekici bir performans
yakalarken, sirketlerimizin faaliyet
karlarinin yizde 42,8 gibi yine ¢ok
énemli bir kismini tipki iSO 500’de
oldugu gibi finansman gideri olarak
kaybettigini gormekteyiz. 2017 yilin-
daki son yillarin en basarili ve devrim
niteligindeki finansal inovasyonu ola-
rak gordigumiz Kredi Garanti Fonu
(KGF) mekanizmasinin katkisiyla KO-
Bi’lerimizin finansman imkanlarinda
ciddi bir artis yasandi. Fakat bu yil
sanayici Ozellikle faiz ve kurlardaki
ylksek boyutlu dalgalanmanin bas-
kisini daha fazla hissetmektedir. Bu
da sanayiciler acisindan finansman
yukilnin giderek agirlastigini goster-
mekte ve karhliklarin sdrdurulebilirli-
gi konusunda endise yaratmaktadir.”

ikinci 500°de Ar-Ge yapan firma
sayisinin 188’e ulasmasi ve Ar-Ge
harcamalarinin 2016’ya gdre ylizde

68,5 artarak 488 milyon Tlye yuk-
selmesi,
bulgulari arasinda yer aliyor. Ancak
bu harcamalarin Uretimden satisla-
ra oraninin halen ytizde 0,45 olmasi
ulasmak istenilen noktanin oldukca
uzaginda oldugunu gosteriyor.
Bahcivan, biitiinsel olarak iSO
ikinci 500 verilerini degerlendirildi-
ginde; “sanayicilerimizin Ulkemize,
sanayimize ve genel olarak eko-
nomimize karsi olan is Uretme, as
Uretme, yatirm ve ihracat yapma

arastirmanin  umut verici

noktasindaki sorumluluklarini gicla
bir sekilde strdirmekte olduklarini
sdyleyebiliriz. Ozellikle esas faali-
yetlerindeki basarilari umut vericidir.
Sanayicimiz bu verileriyle, yasamak-
ta olduklari tim sikintilara ragmen,
diin oldugu gibi buglin ve gelecekte
de Tirkiye’'nin en ¢ok ihtiyag duydu-
gu uretim yapma sorumluluklarinin
bilinciyle hareket ettiklerini ortaya
koymustur. Bu vesileyle, bu degerli
arastirmanin ortaya c¢ikmasi icin ¢ok
degerli finansal ve Uretim bilgilerini
bizimle paylasan tum kuruluslarimiza
tesekkir ediyoruz.”
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HELLER

Sizin gergekliﬁinize uygun
dijital donusum
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HELLER, son teknoloji Griind takim tezgahlari ve metal kesme iglemleri icin komple anahtar /;,
teslim dretim sistemleri geligtirir ve Uretir. Lider Ureticilerden biri olarak, dinya capindaki
mugterilerimizin ihtiyaclarina gére 6zellestirilmis - terzi usull - Gretim ¢ozimleri
sunuyoruz. HELLER'in Grln portfdyd 4 eksenli ve 5 eksenli isleme merkezleri, freze/torna
merkezleri, krank mili ve eksantrik mili isleme makinalari, esnek tretim sistemleri ve
mododler hizmet yelpazesini kapsamaktadir. HELLER serileri modern imalatin zorlu
taleplerini en uygun sekilde kargilayabilecek sekilde donatilmigtir. HELLER4.0 Endustrisi
modullerimiz ile makinanin kullanim kolayh@i daha da artarak, afja en uygun entegrasyon
ve genigletilmig islevsellikler ve servis olanaklar sayesinde bu talepleri desteklemektedir.

reriMana HELLER ¢ozumleri: Nasil yapilacagini bilir.
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MAKALE

Ergitme Ocaginda
ve Sfero Metalinin
Tretmani Sirasinda
Cekirdeklenme
Seviyesinin
Yikseltilmesi

Bu makale, dokimhanelerde ergitme
prosesinin kararhligini ve verimini
arttirmak icin alinmasi gereken
tedbirleri ele almaktadir

C.M.Ecob | MUsteri Servis Md., Elkem Dokumhane Uriinleri Bolimi

M.Sims | Genel Mudur, Elkem Ltd, UK

Ceviri: Arif Dursun | Ekspert Mimessillik

GiRiS

1970'li yillar metal isleme ve degerlendirmede
buytk ilerlemelere vesile oldu. Karbon Esde-
geri (CE) ol¢imi, dékimcinin karbonunu hizli
bir sekilde belirlemesini ve dékim yapmadan
once metalin silisyum seviyelerini hesaplamasini
saglarken, silisyum karbir veya yliksek baryum
icerikli ferrosilisyum gibi malzemeler kullanila-
rak yapilan on sartlandirmanin faydalari dokim
ozelliklerinde de kisa siireli bazi iyilesmeler sag-
lamistir.

Son yillarda kaydedilen ilerlemeler, baz metal
teknolojisinin anlasiimasini saglarken akabinde
kaliteli kuresellestirici ve asilayicilara olan ihtiya-
cI daha da arttirmistir.

Termal analizin bir proses kontrol araci olarak
kabul edilmesi, ergitme / tutma ocaklarinda me-
talin dinamik ve gercek zamanh degerlendirme-
sini saglamaktadir ve Uretim hattinda daha fazla
sakat parca dokllmesini dnlemek icin basit bir
devam et /devam etme kosulunu kolaylikla orta-
ya koymaktadir.

Yeni 6n sartlandirma proseslerinde kullanilan
malzemeler daha tutarli metal 6zellikleri kazan-
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dirmaktadir ve hatta bu malzemeler uzun émurla-
[igln yani sira gelismis mekanik 6zelliklere olan
ihtiyaci da karsilayacak sekilde tasarlanmistir.

SUNUM
Sivi metal kalitesinin belirlenmesine ge¢misten
gelen geleneksel yontemler, biliylk 6l¢lide gor-
sel gbzleme 6rnegin; bir ¢il kamasi veya karbon
esdegeri gibi sabit dinamik olmayan bir paramet-
renin belirlenmesine dayanmaktaydi.

Son yillardaki calismalar, nihai dokim yapila-
rinin asllayici ve sfero dokiimde (CGI dahil) ki-
resellestirici secimi tarafindan etkilendiginden
baz metaldeki cekirdeklenme durumunun nihai
dokimlerin tdzerinde belirgin bir etkiye sahip ol-
dugunu gostermektedir. Bu makale temel olarak
baz metal cekirdeklenmesini etkileyen faktorleri
ve mevcut en iyi uygulamada hem cekirdek sevi-
yesini arttirma hem de korumayla ilgili faktorleri
ele almaktadir.

Ergitme prosesinde diger parametrelere naza-
ran sarj malzemeleri, ergitme metodu, sicaklik ve
tutma/bekletme stiresi gibi parametrelerden etki-
lenen dinamik bir sistem, baz metal icinde iyi bir
cekirdeklenme derecesi saglamak icin onemlidir.
Bir sonraki metal tretmani icin temel teskil eden
bu cekirdekler kararh ve uzun émurli olmahdir.

Cekirdeklenme mekanizmasinin anlasiimasiy-
la, mekanik 6zelliklerinin iyilestiriimesi ve daha
kararl tekrarlanabilir bir baz metalin Uretilmesi
gibi talepleri karsilayabilen bir 6n sartlandirici
gelistirmek mimkun olmustur.

Ayni zamanda cekirdeklenme mekanizmasin-
da modern anlayislarin kabul edilmesinden dola-
yI metal kalitesini 6l¢gmek icin kaydedilebilir ve iz-
lenebilir yontemler de ortaya ¢ikti. Bunun yaygin
olani ocaktan alinmis bir sivi numunenin termal
analizine dayanir.

Numune kabindaki kesit blytkliginin termal
karakteristikleri ile sinirli olmakla birlikte, egrinin
analizi dokimin kesitinden bagimsiz olarak ger-
cek dokum ile ilgili olabilecek karsilastirmali bil-
gileri ortaya koymaktadir.

Mevcut termal analiz ve tarihsel karbon es-
degeri 6lciimi arasindaki en biylk fark, karbon
esdegerinin (CE) ol¢llmesiyle metal icindeki kar-
bon (C) ve hesaplama ydntemiyle silisyum (Si)
oranlarinin belirlenmesidir ancak bu oranlarin
metalin durumu ve dékiime uygunlugu konusun-
da bir hig bir bilgi vermemektedir. Ornegin; yiik-
sek sicaklikta uzun stre tutulan bir metal kabul
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edilebilir C ve Si degerleri verebilir fakat metal
ergitme ocaginin sartlarindan ¢ok zayif bir ¢ekir-
deklenme seviyesine sahip olabilir ve kaliteli do-
kimler yapmak i¢in uygun olmayabilir.

GCEKIRDEKLENME MEKANIZMASI

a) Lamet Grafitli/Gri Dokme Demir

Lamel grafitli dokme demirlerin iki boyutlu mik-
royapl resimleri grafitin matris icinde lamellerden
olustugunu gdstermektedir. U¢c boyutlu bir diin-
yada grafitin 6tektik hiicre icinde birbirine bag-
Il oldugunu gostermekte ve ¢ogunlukla lahana
benzeri bir yapi olarak tanimlanmaktadir.

Elkem (1) tarafindan baslatilan arastirma ca-
lismalari, iyi ¢ekirdeklenmis bir metal icindeki
lamellerin, matris icinde serbest MnS partikille-
ri kalmasina ragmen Sekil 1'de gdosterildigi gibi
mangan silfur partikild ile iliskili/bagh olma egili-
minde oldugunu gostermistir. Grafit ile baglanmis
parcaciklarin yakindan incelenmesi, eriyik icinde
oksijene karsi ylksek bir afiniteye sahip olan her
iki elementin de alliminyum ve / veya zirkonyum
iceren bir ¢cekirdek ihtiva ettigini gostermistir.

Matris icindeki serbest MnS partikillerinin
boyle bir ¢cekirdege sahip olmadigi tespit edil-
mistir. Bu, lamel grafitli dokme demirlerde Sekil
2’de gosterildigi gibi lic asamali bir gekirdeklen-

me mekanizmasina yol acgar.
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Sekil 1:

MnS partiki-

|U tarafindan
baglanmig lamel
grafitler

Sekil 2:
Lamet grafitli
dékme demir-
lerde tic asamali
cekirdeklenme
prosesi. X
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b) Kiiresel Grafitli/Sfero D6kme Demir

Elkem (2) sponsorlugunda bir tez projesi kapsa-
minda yapilan bir arastirmada ise kiiresel grafitli
doékme demirde bir kiire kesitinin Transmisyon
Elektron Mikroskopu ile incelenmesi sonucu k-
resel grafitin 2 asamada olusan bir ¢cekirdek par-
tiklll etrafinda biylyen grafit ile kiiresellesme

prosesinin ve devaminda asilamanin bir parcasi
olarak modifiye edilen kompleks bir yapi olus-
turdugunu gosterdi. Sekil 3’te goérildi gibi bu
kompleks partikiil devaminda grafit biylimesine/
¢okelmesine izin veren uygun bir kafes yapisina
burinmektedir.

a

Optik mikroskop, X100 biytitme

Taramal electron mikroskobu, X1000 buyiltme

-

-, Msjor comiterd phase

L ..} i \ O y
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-

Sekil 3:

Kiresel grafitli ddkme demirlerde asilama mekanizmasi.
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MAKALE

Bu temel ve son derece 6nemli arastirma, dokme
demirlerde iyi yapilarin ve dolayisiyla iyi mekanik
ozelliklerin elde edilmesi icin belirli kosullarin gerekli
oldugunu gostermigtir.

Lamel grafitli ddkme demirlerde eriyik icinde, MnS
parcaciklarini olusturmak icin belirli/dengeli oranda
mangan ve Ozellikle kiklrt olmasi istenirken, grafit
biytmesini baslatmanin kosulu olarak MnS partikil-
lerini aktive etmek igin alliminyum ve / veya zirkon-
yum kaynagi gereklidir.

Kiresel dokme demirlerde de eriyik icinde, baz
metal ¢ekirdeklerinin olusturulmasi icin belli oranda
kikdurte ihtiyac varken tamamlayici elementler asila-
yici vasitasiyla eklenir.

Her ikisinde de ortak olan oksijendir. Ergitme
prosesi sirasinda ister pasl sarj malzemeleri ile ister
emdirilerek ocaga verilsin bu element iyi bir grafit
cekirdeklenmesi icin cok dnemlidir. Oksijen seviye-
si, sivi metalin uzun bir stire 6rnegin; bir hafta sonu
boyunca bir bekletme ocaginda bekletildigi zaman
kanitlanabili. Bu durumda metal icerdigi oksijeni
kaybeder ve dokimhane tekrar ¢alismaya basladig
zaman metalin kontroll zorlasir.

Kisith alandan dolay! ¢ekirdeklenme mekanizma-
sinin aciklamalari kisa tutulmustur. Daha fazla kaynak
referanslar kisminda verilmistir.

METALIN ON SARTLANDIRILMASI

Baz metalin on sartlandinimasi dokiimhaneler tara-
findan yillardan beri farkli bigimlerde uygulamaktadir.
Silisyum karbdir, ferro silisyum, grafit ve baryum ice-
ren alasimlar gibi malzemeler, dokiim &zelliklerini ge-
listirmek icin Mg tretmani ve / veya asilamadan 6nce
eriyige eklenmektedir. Bunlar kisa émuirli ¢oziimler
olsa da ve etkileri bekletme siresince oldukga hizli
bir sekilde azalirken, baz metale bazi olumiu katki-
lar da s&z konusudur. On sartlandirma ile ilgili temel
sorun, 6zellikle metal bir bekletme ocagina aktarildi-
ginda, 6n sartlandiricinin etki siresinin uzunlugu (s6-
niimlenme siresi) ile ilgili olmustur. Son asamada ek-
lenmesi ile ilgili olarak da ¢6zunUrlik, ctruf olusumu
ve tutarsizlik gibi sorunlarla karsilasiimaktadir.

Daha 6nce bahsedilen temel arastirmaya dayana-
rak, Elkem, ergitme siirecinin basinda itibaren gerekli
olan cekirdekleri stabilize etmek icin bir 6n sartlandi-
rici Urtind gelistirdi. Elkem’in bu 6n sartlandirici Grd-
nd Preseed® ticari ismine sahiptir ve ferro silisyum
esasl olan bu Urlin dengeli miktarda aliminyum ve
zirkonyum icerir.

Preseed®, ergitmenin agir kosullari ve Mg tret-
man siddetine karsi bozulmayacak sekilde partikiil-
ler olusturmak igin eriyik icindeki dogal gekirdekleri
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kullanir ve ocaga kati sarjin yiklenmesi sirasinda nor-
mal FeSi, karbon verici vb. gibi katki malzemelerinin
ilavesi ile birlikte yaklasik % O,1 oraninda verilir.

Cogu dokimhane baz metallerinin kontrol altinda
olduguna ve degisme maruz kalmadigina inanir fakat
termal analiz kullanilarak baz metalin kapsamli olarak
incelendigi bir cok durumda metalin ¢ekirdeklenme-
sinde dogal varyasyonlarin oldugu tespit edilmistir.

Burada olcilen en onemli faktorlerden biri Alt
Otektik Sicaklik (Low Eutectic Temperature-LET) 'tir.
Preseed® kullaniminin, nihai metal icinde LET dege-
rini stabilize ederek kararliligi arttirdigi gozlemlenmis-
tir.

Bir dokiimhanede tipik olarak goriilen varyasyon-
lar, Sekil 4'te gosterilmektedir ve asilayicinin ¢ok fazla
is yapabilmesi gercegine dayanarak, baz metal ce-
kirdeklenmesinin diistik olmasi durumunda optimum
ozelliklerin elde edilmesi genellikle zordur.

Food Mechanical Propsites

Muclaation Lavels — Base Malt (LET)

Sekil 4:

Cekirdeklenme seviyeleri — Baz Metal (LET). Degisken LET, 6n
sartlandirici ve asilayicinin etkisi

ikinci bir 6n sartlandirma sekli ise hizla popiilerlik ka-
zanan, kuresellestirme islemi sirasinda FeSiMg ala-
simi Uizerine Ozel olarak gelistirilmis bir 6rtd alasimi/
sartlandirici kullanmaktir.

Bu amacla, Elkem’in gelistirdigi Topseed® 6rtl ala-
simi/sartlandincisinin birkag yararli etkisi vardir:

« Tretman potasinda bulylk bir ferrostatik basing
olusana kadar reaksiyonun baslamasini geciktirerek
Mg verimini arttirmak

« Clrufu potada “patlamis misir” benzeri kuru bir
forma donustirerek clruf toplayici olarak perlitin faz-
la miktarda kullanimina gerek birakmadan ctirufun
rahatca metal ylizeyinden alinmasina imkan vermek
+ Metalde cekirdeklenme seviyesini arttirmak
« Mg veriminde surekliligi arttirmak
« Celik pul veya isleme talasinin orti olarak kullanil-
masindan kaynaklanan sicaklik kayiplarini distrmek

Sekil 5, uygun bir ortli malzemesinin kullaniima-
si ve perlit tozu gibi bir clruf toplama malzemesinin
durumunda olusun cirufun karsilastirmasini goster-
mektedir.
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Curuf almadan 6nce genlesmemis Topseed® kullaniimasi ctirufu patlamis
perlitile sivi ctirufun pihtilasmasi. Cevre misir gibi kolayca metal ylizeyinden
dostu olmayan, yogun emek ve zor bir cekilip alinabilecek bir forma donustu-
operasyon rur ve curuf toplayicilara olan ihtiyaci

ortadan kaldirir.

Pota icinde tuim ctiruf ylizeyde topla-
nacagindan nihai dokim parcalarindaki
curuf hatalar minimize edilir

Sekil 5:

Topseed® sartlandirici kullanilan ve kullaniimayan durumda olusan tipik ciiruf sekilleri

Geleneksel ortli malzemelerinin, tipik olarak celik
pullar/kirpintilarinin dezavantajlari, bunlarin pas veya
enddstriyel isleme yaglarindan dolayi ylizeyinde ince
yag tabakasi ile kapl olabilmesidir. Her iki durumda
da, ortl malzemesi ylizeyinde pas ve yaglar Mg ile
reaksiyona girecek ve bdylece Mg verimini olumsuz
etkileyecektir.

Daha da kotisu, isleme dondusl ve talasi gibi
orti malzemelerini kullanmak, sadece potansiyel
olarak biinyesinde fazla oksijen ve zararli inkltisyon-
lar olusturan malzemeleri icermez ve ayni zamanda
distk yogunluga sahip olduklari icin Mg reaksiyonu-
nu geciktirmezler.

Birkag yil 6nce yapilan bir calismada (3), cliruf sek-
lindeki degisikliklerin, dokim sistemindeki clirufun
¢cOkeldigi alanlar da etkiledigini gostermistir. Sekil 6,
bir Istmasiz dokim sisteminde farkli ctiruf fazlarnin
dagiimini géstermektedir.
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Sekil 6:

Bir dokum sisteminde tipik olarak farkl clruf fazlarinin dagimi-
nin gosterilmesi
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Acikcasl, dokim potasinin icinde soguk bdlgelere
yakin, dzellikle stoperin etrafinda curuf fazlarinin ¢6-
kelmesi dokim potasinin veya sisteminin kullanim
siiresini kisaltir, daha fazla cliruf giderme/temizleme
isi gerektirir ve ayni zamanda dokim siteminin astar/
refrakterine zarar verir.

Elkem’in Topseed ® ortl alagiminin yaptigi gibi
baryum iceren fazlar, cogunlukla tretman potasinda
olusup (¢okelip) metal yilizeyinde birikir. Genel algi-
nin tretman potasinda fazla curuf olustugudur ve bu
da dogrudur. Gergekten clirufun bir yerlerde toplan-
masi/¢cokelmesi gerekir ve cirufun dokim potasin-
da olusmasi yerine tretman potasinda olusmasi ¢ok
daha iyidir.

OZET

Bu makale, dokiimhanelerde prosesin kararhhigini
ve verimini arttirmak icin alinmasi gereken tedbir-
leri ele almaktadir.

Ergitme prosesi sirasinda uygun on sartlandirici
kullaniimasi, sonraki asamada kullanilacak asilayi-
¢ miktarinin distrilmesine imkan verecek sekilde
baz metalde daha yliksek bir ¢ekirdeklenme sevi-
yesi verecek ve/veya yiiksek cekirdeklenme sevi-
yesinden dolayl dokim parcanin mekanik ozellik-
lerini iyilestirecektir.

Kiresellestirme prosesinde 6zel bir ortli alasimi
kullanmak da yine bir ¢esit 6n sartlandirici gorevi
gorir ve Mg uzerine o6rtl olarak kullanilan uygun
olmayan celik pul veya isleme talasi ve ciruf te-
mizleyici olarak ¢evre kirliligini arttiran perlit tozla-
rinin kullanimin ihtiyacini ortadan kaldirir.

Bir proses kontrol araci olarak ¢ekirdeklenme
seviyelerinin proaktif dlgimi siddetle tavsiye edilir.

Bu konular lizerinde daha detayl fikir alis verisi
yapmak ve Elkem’in sizlerle nasil ¢alisabilecegini
gOstermek Ulizere sizi 25-27 Ekim 2018 tarihinde
dizenlenecek Ankiros 2018 fuarinda H2 B-110
nolu Elkem / Ekspert Mumessillik standimiza
bekliyoruz.

REFERANSLAR:
1) Riposan, I., Chisamera, M., Stan, S., Ecob, C
and Wilkinson, D., Role of Al, Ti, Zr in Grey Iron
Preconditioning / Inoculation, World Foundry
Organization (WFO) Techn. Forum, Dusseldorf,
Germany, 12-14.06. 2007
2) PhD Thesis "A model for the graphite for-
mation in ductile cast iron” T.Skaland NTH 1992
3) Elkem Technical Information Sheet no 8
“Partition of slag phases in the treatment and
pouring of ductile iron”

93



MAKALE

Aluminyum, Pik
ve Sfero Dokum
Sektorunde

Tahribatsiz Muayene

Uygulamalari

Otomotiv sektdriinde uzun yillardir
kullanilan turbo motorlar, performans
iyilestirmede yetersiz kaliyor. Turbo
motorlarin lUretiminde sfero yerine
celik dokiime ge¢cmek ise bu noktada
bircok sorunun Ustesinden gelmede
onemli bir rol oynuyor.

Ferhat Aydogan' | DOKTAS Dokiimciiliik
Hiilya Durmus? | MCBU Miihendislik Fakdiltesi

OZET

Bu calismada tahribatsiz muayene metotlarinin
aliminyum dokim (alcak ve yiliksek basingli
doklim), pik ve sfero dékim sektorlerindeki uy-
gulanma amaclari ve uygulama ornekleri anla-
tilmistir. Tahribatsiz test isleminde kullanilacak
yontemin, calisma sartlari agisindan test edile-
cek materyal lzerinde uygulanabilir olmasi ge-
rekmektedir. Ornedin manyetik parcacik testi
ile calisma sartlari geregdi ferromanyetik metal-
leri (pik, sfero vb.) test edebilirken, ferro olma-
yan metalleri (aliminyum vb.) test edilememek-
tedir. Bu sartlar g6z dnine alinarak aliminyum,
pik ve sfero dokim icin secilen test yontemi ile
materyal secimi dogru yapilmahdir.

Anahtar Kelimeler: Tahribatsiz Muayene, Algak
Basin¢h Dokim, Yiksek Basingh Dokiim, Pik ve
Sfero DOkim

ABSTRACT
In this study the purpose of non-destructive
inspection methods in the aluminium casting,
gray and nodular iron casting sectors and app-
lication examples are explained. The method
used in the non-destructive test process must
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Sivi Penetrant Testi

Ultrasonik Muayene

be applicable to the material tested in terms
of operating conditions. For example, when
testing the magnetic particle test under ferro-
magnetic metals (gray, nodular iron, etc.) under
operating conditions, non-ferrous metals (alu-
minum, etc.) can not be tested. Considering
these conditions, the choice of materials must
be made correctly with the test method chosen
for aluminum, gray and nodular cast iron.

Keywords: Non-destructive , Low Pressure Die
Casting, High Pressure Die Casting, Gray and
Nodular Iron Casting

1.GIRiS

Tahribatsiz Muayene(TM); bir malzemenin, bir
sistem elemaninin veya bir Grlinln i¢ yapisinin
ve ylzeyinin saglamhginin bu parca lzerinde
herhangi bir hasar olusturmaksizin tahribatsiz
olarak muayene edilmesine veya ol¢cimlerinin
gerceklestirilmesidir.

Modern tahribatsiz malzeme muayenesinin ku-
rulusu, 1895 yilinda Wilhelm Conrad Rontgen’in
(1845-1923) X-1sinlarini kesfi ile baslar, Il. Diinya
Savas! sonrasi hizla gelisir. Bugln; bir ugagin
kalkisi, yuksek hizli trenlerin isletimi, guvenli
otomobillerin Uretimi, kdprilerin yapimi veya
kompleks (dokim+isleme, dékim+isilislem vb.)
fabrikalarin isletimi artik NDT olmadan mimkin
degildir [2].

TABLO 1. TM DENEYLERININ DOKUM SEKTORUNDE UYGULAMA ALANLARI [1].

Teknik bir malzeme futh

uzerinde yuizeye agilan “ ‘

catlaklarin tesbitinde [y {?‘;‘ -
o

kullaniimaktadir. —

Et kalinliklari 8lgiimiinde, ALl v
i¢c yapi saglamlik kontrol- k
lerinde, - -

Et kalinliklari 6lgimtnde, p—
Radyografik Muayene (X-Isinlari) i¢ yapi saglamlik kontrol-
lerinde,
Bu yontemle yalnizca mag-
q q netize edilebilir yani ferro-
ManyetIk Pargauk Testi manyetik malzemeler catlak
kontroluna tabi tutulabilirler.

Eddy Current Testi
(Girdap Akimlari)

Gri dokme demirlerde sertlik T
kontrolleri ve yiizey gatlaklari
tespitlerinde kullanilmaktadir. r '.:

Sfero dokme demir pargala-
rin sferolagma derecelerinin

|
Sonic Test (Can Testi) yeterli olup olmadigini f
anlamak amaciyla

kullaniimaktadir.
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2TAHRIBATSIZ MUAYENE
YONTEMLERI

TM sadece bir materyalin reddedilmesi veya
kabull igin bir yontem degildir, ayni zamanda
materyalin iyi olup olmadigini teyit etmek icin
de kullanilir. Tahribatsiz muayene, urin kalite-
sini iyilestirmek, maliyetleri dustirmek ve ka-
lite seviyelerini korumak icin gugcld bir aractir.
Alt ana TM yontemi sunlardir: gérsel muayene
(VT), sivi penetrant testi (PT), manyetik pargacik
testi (MT), elektromanyetik veya eddy akim testi
(ET), radyografi (RT) ve ultrasonik test (UT). Ay-
rica, farkli amaclar icin gelistirilmis 50'den fazla
teknikle gelistirilmis bircok NDT teknigi bulun-
maktadir. Materyal kusurlarinin birkag fiziksel
tarama teknigi kullanilarak tespit edilmesi tahri-
batsiz muayene yaklasimi olarak bilinir [3].

Dokimhanelerde kullanilan tahribatsiz muaye-
ne yontemleri;

- Go6zle Muayene (VT)

- Sivi Penetrant Testi (PT)

- Ultrasonik Muayene (UT)

- Radyografi (RT)

- Manyetik Parcacik (MT)

- Girdap Akimlari (ET)

- Sonik Kontrol

(MT, ET ve Sonik Kontrol metodlari Aliminyum
Dokimlerinde kullanilamamaktadir.)

Tahribatsiz muayene yontemlerinin dékiimha-
nelerdeki kullanim amaclar Tablo 7’de de belir-
tildigi lizere asagidaki sekilde listelenebilir:

- Sureksizlik Tespiti ve Degerlendirmesi
- Kacgak Tespiti

- Konumlandirma

- Boyutsal Olciimler

- Yapi ve Mikroyapi Karakterizasyonu

- Mekanik ve Fiziksel Ozelliklerin Tespiti
- Malzeme Siniflandirma

Tahribatsiz Muayene teknolojisi silirekli iyiles-
tiriimekte ve ihtiyaca gdre yeni yontemler ge-
listiriimektedir. Bu ilerleme, 6zellikle yeni mal-
zemelerin (6rnegin seramik ve kompozitler) ve
uygulamalarinin gelismesi paralelinde olmak-
tadir. Lazer ve gdrintiuleme teknolojilerindeki
ilerlemeler (video, holografi, termografi) bircok
bakimdan temassiz NDT'yi daha uygulanabilir
kilmaktadir. Fiber optikler ve yeni piezoelektrik

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL18

malzemeler, bilgisayar diinyasindaki ve sinyal
isleme tekniklerindeki ilerlemeler, geleneksel
ve yeni NDT yontemleriyle elde edilen bilginin
kalitesini arttirmaktadir.

241 GOZLE MUAYENE (VT)

En temel ve en yaygin kullanilan muayene yodn-
temidir. Gozle muayene veya gorsel kontrol bir
nesnenin direkt veya endirekt olarak belirlenen
kriterlere gore, bir insan tarafindan i¢ ve dis yU-
zeylerinde renk farkhligi ve sureksizlikler, hata-
lar olup olmadiginin , eger var ise kabul veya
red olup olmadiginin kararinin verildigi, parca
ayiriminin yapildigr bir degerlendirme metodu-
dur. Dokim sektoriinde, Uretilen parcalarin %
100 ‘line uygulanmasi gereken bir tahribatsiz
muayene metodudur. Ozel i1siklandirmaya ge-
rek vardir. Parcalarin dis ylzeyleri gozle kontrol
edilebilir, gerektiginde stereomikroskop ince-
lemesi yapilabilir. Kompleks parcalarda parca-
larin i¢ yuzeylerinde kum penetrasyonu, gaz
boslugu veya diger dékim hatalarinin kontrolu
ise endeskop veya dokim sektoriindeki kabul
edilen adiyla boroskop olarak adlandirilan ci-
hazlar yardimiyla yapilmaktadir. Bu cihazlar bir
ayna sistemine gore calisan sabit veya hareket-
li, g6zle dirbin seklinde bakilan veya ekran-
dan gdzlenen tiplerde olabilmektedirler. Ozel-
likle demir dokim sektoriinde valf gdvdeleri,
motor bloklar ve motor blok kafalarinin i¢lerinin
kontrollarinda cok sik olarak kullaniimaktadir-
lar. Musterilerin 6zel isteklerine veya TS EN 571
standardina uygun olarak kontroller gercekles-
tirilmelidir.

Gorsel kontrol ¢ok hizh olmasi, pahali bir
kontrol metodu olmamasi, diger tahribatsiz mu-
ayene metodlarina ihtiyaci azaltmasi, minimum
ylzey hazirlamaya ihtiya¢ gostermesi, her za-
man uygulanabilirlik ve hatayi direk olarak kus-
ku gotirmez bir sekilde ortaya cikarmasi gibi
pek cok avantajlara sahiptir.

Diger yandan gorsel kontroliin ¢ok cesitli
dezavantajlari da vardir. Bunlar; yalnizca par-
calarin yuzeylerinin gorinebilmeleri, i¢c yapi
hakkinda bir bilgi vermemesi parca uzerindeki
bulgularin kontrol eden personelin tecriibesine
gore degiskenlik gostermesi, ylizey hazirlama
ve temizleme islemlerinin uygunlugu veya uy-
gunsuzlugu, godz yanilmalari, yetersiz aydin-
latmalar, personelin dalginligi, dikkatinin da-
giimasi ( is korligd) gibi olumsuzluklar olarak
sayilabilir.
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IMAKALE

Ozet olarak malzemesi insan, cesitli dlci alet-
leri, buyutecler, 1sik kaynaklari ve baroskoplar
olan bu teknik her turld Uriine uygulanabilen
cok kolay ama cok dikkat gerektiren bir tek-
nik olup, akillica kullanildiginda mikemmel bir
problem ¢ozme teknigidir [4].

2.2. SIVI PENETRANT TESTI (PT)
Sivi penetran muayenesi, malzeme ylzeyine
aclk olan hatalarin tesbitinde kullanilan ¢ok
hassas bir metoddur. Malzemenin ntfuz etme
ozelligi (penetrasyon) yiuksek bir madde ile bo-
yanmasi ve daha sonra c¢atlaklar icine girmis
boyanin gorinir hale getirilmesi prensibine
dayanir. Aliminyum kokil dékiimdeki kullanimi
pik ve sfero dokliime gore daha fazladir. Yiizeye
acilan hatalarin tesbiti ile erken midahale sansi
verip sonraki proseslerdeki zaman kayiplarina
engel olup maliyet ve kalitesizligin dnlenmesin-
de rol oynar. iki cesit penetran sivisi mevcuttur;
renkli penetran sivilar (kirmizi) , floresan penet-
ran sivilar (ultraviyole isinlari altinda goériinen)
olarak ayrilirlar.

Sekil 3:
Floresan penetran testi uygulanmis aliminyum yiiksek ba-
singh dokim pargasinin ultraviyole isik altindaki gortinttsd [1]

Misterilerin 6zel isteklerine veya TS EN 1371
standardina uygun olarak kontroller gercekles-
tirilmelidir.

2.3. ULTRASONIK MUAYENE

Ultrasonik muayene, insan isitme araliginin
maksimum sinirindan daha ylksek bir frekan-
sa sahip saliniml bir ses basinci dalgasi vardir.
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(a) Penetran
uygulanmis jant,
(b) ylizeydeki
penetran sivinin
temizlenmesi,
(c) gelistirici
uygulanmasi ve
(d) 10dk bekleme
sonunda ylizey
hatasi bulunma-
yan jant gorsel-
leri[1]

»

Sekil 5:
Ultrasonik test
calisma prensibi

Bu nedenle, ultrason, fiziksel 6zelliklerde mey-
dana gelen degisikliklere dayanarak duyulabi-
lir seslerden yabanci degildir, sadece insanlar
bunu duyamaz.

Bu sinir kisinin kisiden kisiye degismesine
ragmen, saglikli olarak 20 kilohertz (20.000
hertz) 'dir. Ultrason cihazlari 20 kHz'den bazi
gigahertz'e kadar olan frekanslarda calismak-
tadir [5].
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Ultrasonik test (UT) teknigi, alt ylizey ve i¢ ku-
surun hem demir hem de demir disi dokimler-
deki algilama ve boyutlandirma ic¢in ultrasonik
dalgalar kullaniimaktadir. Yontem, yiliksek fre-
kansli ses dalgalarinin yansimasini ve iletimini
kullanir. 50 pm ve 100 pm arasinda degisen
ylizey pdruzliligu degerleri olan dokim Al
alasimlarinin en uygun frekans arahg: 5 ila 10
MHz araligindadir. UT tekniginin en blylk si-
nirlamasi, ultrasonik muayenenin, dékimlerin
ylizey puruzliligine duyarlihgidir. Ses dalgala-
ri malzeme boyunca ilerler ve daha sonra bazi
enerji kaybiyla araytizde yansitilir. Yansiyan i1sin
goruntulenir ve daha sonra kusurlarin veya su-
reksizliklerin varligini ve yerini tanimlamak igin
analiz edilir. Sekil 4’te dokimlerde bulunan dort
tip kusurun tipik ultrasonik dalga gdstergelerini
gostermektedir. Hammaddelerin kalitesine ve
ilgili prosesine bagl olarak dokium urinlerinde
kusurlara neden olan bir dizi faktor vardir.
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Sekil 4:

Doékiuimlerde bulunan dort tip kusurun tipik ultrasonik dalga
gostergeleri [3]
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Sol: Bir prob, bir test materyaline bir ses dalgasi gon-
derir. Probun ilk darbesinden biri ve ikincisi arka du-
var yankisina bagl olmak lzere iki gosterge vardir.

Sag: Bir kusur Uglincu bir gosterge olusturur ve
ayni zamanda arka duvar gosteriminin genligini de
azaltir [5].

Mdsterilerin 6zel isteklerine veya TS EN ISO
16823 standardina uygun olarak kontroller gercek-
lestiriimelidir.

2.4.RADYOGRAFIK MUAYENE (RT)
Radyografik muayene yontemi, oldukca hassas bir
muayene yontemi olmasi ve muayene sonuclarinin
kalici olarak kaydedilebilir olmasindan dolay sanayi-
de en yaygin olarak kullanilan tahribatsiz muayene
yontemlerinden biridir.

Test parcasi bir kaynaktan ¢ikan radyasyon deme-
ti (x veya gama isinlari) ile 1sinlanir. Radyasyon mal-
zeme iginden gecgerken malzemenin &zelligine bagl
olarak belli oranda yutularak kayiba ugrar ve sonra
parcanin arka yuzeyine yerlestirilmis olan filme ulasa-
rak filmi etkiler. Sureksizlikler radyasyonu farkli zayif-
latacaklarindan, sireksizliklerin oldugu bdlgelerden
gecen radyasyonun siddeti ve film tizerinde olustura-
cagl kararma da farkli olacaktir. Filmin banyo islemin-
den sonra film Gzerindeki kararmalar sureksizliklerin
belirtisi olarak goriinur hale gelir (Sekil 6).

. - P CATMAS

a

Misterilerin &zel isteklerine veya TS EN ISO 5579
standardina uygun olarak kontroller gerceklestiril-
melidir.

2.5. MANYETIK PARCACIK TESTI
(MT)

Manyetik parcacik yontemi ylizey ve ylizeye yakin
hatalarin tespitinde ve yerlerinin belirlenmesi isle-
minde kullanilan oldukca basit, hizli ve disik ma-
liyetle uygulanabilirliginden dolayr ferromanyetik
malzemelere uygulanan oldukg¢a genis bir kullanima
sahiptir. Bu yontemde ylizey hatalarinin belirlenebil-
mesi hatanin boyutuna ve yiizeye yakinligina bagh
olup sadece ferromanyetik yani miknatislanabilen
malzemelere uygulanir. Yontemin temel esasi in-
celenen malzemenin manyetiklestiriimesi esasina
dayanmaktadir. Manyetiklestirme islemi, parcadan
elektrik akimi veya dogrudan manyetik aki gecile-
rek gerceklestirilir. Ferromanyetik malzemeler bu
manyetik akiya hi¢ bir diren¢ gostermezler aksine bu
manyetik akinin gegmesine katkida bulunurlar (Sekil
8). Sekil 9’dan da gorilecedi gibi eger manyetik alan
icerisinde hata varsa, hatadaki bosluk alan cizgilerini
engelleyecek ve saptiracaktir. Bu durum hata tizerin-
de yogun bir kacak akim olusturur ve kagak akimin
biyikligu hatanin boyutu ile dogru orantilidir.

a

Sekil 8:

Metalik malzemelerin manyetik davranisi: a) Manyetik
olmayan malzeme, b) Manyetik malzeme [8]

Sekil 6:
X-Ray sematik gorunttisi -

Sekil 7:
Dokimhanelerde gaz boslugu, porozite, cekin-  (a)X-Ray kontrol

ti, yabanci madde tespiti, soguk birlesme gibi z:hriznggs:;?

hatalarin tespitinde kullanilan bir ydntemdir. érnegi[1]

Sekil 9:
Manyetik alan cizgileri a) ylizeysel, b) yilizey alti [8]

Manyetik Parcacik Yonteminin basarili ve dogru uy-
gulanabilmesi icin;

a) Egitimli, tecrlibeli ve uluslararasi gegcerliligi olan
sertifikall bir eleman,

b) Muayene icin uygun bir muayene donanimi,

¢) Tamamen calisir durumda ve uygun bir isiklandir-
ma Unitesi,

d) Uzun vadede ayni kalitede muayene yapan bir

muayene sivisi ve
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IMAKALE

e) Tekrarlanabilir 6lcim verilerini kaydedebile-
cek bir kodlama cihazi gerekmektedir.

Bu kriterlerden birisi eksik oldugunda yontem
tartismaya acik olur. Manyetik gecirgenlikleri
100’lUn Uzerindeki ferromanyetik malzemeler(
ostenitik gelikler hari¢ bltlin celik ve celik ala-
simlari ile dékme demirler) bu yontem ile mua-
yene edilebilirler [4].

Her tahribatsiz muayene yontemi gibi bu yon-
temin de birtakim sinirlamalari vardir. Bunlar;
a) Temas ve tutma yerlerindeki catlaklar ve si-
reksizlikler,

b) Dévmede olusan katlanmalar ve ylizeye pa-
ralel ve yine malzeme igine

ilerleyen catlaklar ve sureksizlikler,

c) Ferromanyetik oksitlerle dolu catlaklar ve si-
reksizlikler,

d) Kenarlari yuvarlak olan genis catlaklar ve si-
reksizlikler,

e) Kalin kaplamalarin( Kaplama kalinligi 40 mik-
rondan fazla olmasi durumunda)

altindaki catlaklar ve sireksizlikler manyetik
parcacik yontemi ile tespit edilemezler [4].

Ferromanyetik malzemelerin manyetik ilet-
kenligi yani manyetik gegirgenlikleri ylksektir.
Manyetizasyon sirasinda manyetik alan c¢izgi-
leri catlaklarda oldugu gibi daha az iletken bir
bolgeye geldiginde, degisen manyetik iletken-
likten dolay! bir manyetik alan sigramasi olus-
tururlar. Manyetik alanda olusan bu degisim,
manyetik malzeme muayenesine temel olustu-
rur ve bir ¢atlak veya sireksizligin olusturdugu
bu manyetik aki manyetizasyon sirasinda ylze-
ye kuru veya suspansiyon icerisinde uygulanan
ve serbest olan demir ve demir oksit tozlarini
cekmeye ve hatali bdlge lizerinde toplamaya
baslar. Bu sekilde sureksizlik tzerinde olusan
manyetik toz yigini goriilerek hatali bdlge ta-
nimlanabilir. Bir ¢atlak gorintisi icin en énemli
sart, manyetik alan cizgileriyle sureksizlik ara-
sindaki aginin 30°°den az olmamasidir [4].
Manyetik partikil kontrol cihazlar kontrol edi-
lecek parcalara gore cesitlendiriimis ve gelis-
tirilmistir. Dokimhanelerde Urin cesitliligi ve
degiskenligi fazla oldugu icin Urin gamina uy-
gun Universal bir cihaz gelistirilip seri ve dogru
kontroller gelistiriimektedir. Sekil 10’ da Doktas
Dokimcilik firmasinin Orhangazi tesisleri igin
gelistirilmis Universal manyetik parcacik kontrol
cihazi gorilmektedir.
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Sekil 10:
Universal Manyetik Parcacik Test Cihazinin Goriintiileri [4]

>

Sekil 11:
Girdap Akimlari
Yonteminin Se-
matik Gosterimi
[0

Misterilerin ©6zel isteklerine veya TS 11799
standardina uygun olarak kontroller gercekles-
tirilmelidir.

2.6. GIRDAP AKIMLARI (ET)

Girdap akimlari yontemiyle muayene, bobin
kullanilarak iletken malzemeye uygulanan man-
yetik alanin, iletkenligi 6l¢lilen malzeme Uzerin-
deki biyukligl, malzemeye gore degisen bo-
bin icerisindeki direncin dl¢llmesi ve alanlarin
birbirini etkilemesi esas alinarak yapiimaktadir
[6].

Elektrik iletkenligine sahip biltiin materyal ve
alasimlarin yapisal butinligunin kontrol edil-
mesi bu test yontemi kullanilarak gergeklestiri-
lebilir. Ancak ferromanyetik olmayan maddeler
Uzerinde daha etkindir. Girdap akimlari yontemi
ile materyal yaklasik 2,5 cm’ye kadar derinlige
kadar test edilebilir [7].

Dokim sektoérinde catlak tespiti, malzeme
kalinhgr olcimd, iletkenlik dlcimi ve gri dok-
me demirlerde sertlik ayrimi gibi asamalarda
kullaniimaktadir. DOkim sonrasi islemlerden
isil islem icin de is1 hasarlari tespiti ve isil islem
derinligi tespitlerinde kullanilan bu ydntemin
sematik gosterime Sekil 11" de verilmektedir.
Misterilerin 6zel isteklerine veya TS EN ISO
15548-1 standardina uygun olarak kontroller
gerceklestirilmelidir.
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2.7. SONIK KONTROL

Demir dokiim sektoriiniin belki de en eski tahribatsiz
muayene yontemlerinden birisi olan ve “Can Testi”
olarak bilinen bir metoda dayanilarak gelistirilmis bir
yontemdir. Gri ve sfero dokme demire ¢ekicle vurul-
dugunda, her iki malzemeden ¢ikan sesler ¢ok fark-
lidir. Eger parca gri dokme demir ise ses daha diistik
bir tona (dusiik dogal rezonans frekansi) sahip olacak
ve daha ¢abuk zayiflayacaktir. Sfero dokme demirde
ise bunun tam tersi bir durum gézlenecektir. Bu pren-
sipten hareketle Uretilen sfero dokme demir parca-
larin sferolasma derecelerinin yeterli olup olmadigini
anlamak mumkinddr. Pargalarin dogal rezonans fre-
kanslarinin dlciminu yapabilen ¢esitli cihazlar gelis-
tirilmistir. Sferolasmayi kalip icerisinde gergeklestiren
dokimhaneler, bu tur cihazlar kullanarak, parcalarin
kireselliklerini kontrol etmektedir. Ancak burada %
100 kontrol sarti vardir. Bu metodun avantajlar; sfero
dokme demirlerin kiiresellesme derecelerinin biyik
bir dogrulukla dlcllebilmesi, dlctimin ¢ok hizl olmasi(
otomatik de olabilir), dlcimin ultrasonik muayenenin
aksine bir bltiin olarak parcayi temsil etmesi, karisik
sekilli parcalarin test edilebilmesidir. Ayrica yag veya
suya daldirma gerektirmez. Catlak ve curuf gibi diger
hatalarin da tespit edilebilmesi ve tamamen otomatik
hale de getirilebilmesi yontemin avantajlandir.

3.SONUC
Dokum sektoriinde Uretilen parcalarin kalitesinden
emin olmak istiyorsak tahribatsiz muayene metot-
larini gok iyi bilmeli, cihazlara sahip olmali, egitilmis
insan glictine sahip olmalidir.

Aksi taktirde dretmis olduklan parcalardan asla
emin olamazlar. Uretilen Uriinlerden ancak ve ancak

tahribatli ve tahribatsiz deneyler yaparak emin oluna-
bilir. Tahribatsiz muayene ile ayni zamanda parcalari
tahrip etmeden sure¢ aralarinda kontroller yapilarak
kusurlu parcalarin erken tespiti saglanir. Bdylece
hem uretim aninda erken onlem alarak hatanin ne-
denini giderip hem de bir sonraki proseslerde hatall
parcalara ilave islemler yapilmasinin 6niine gecip
maliyet azaltimi ve kalite artinmi saglanacaktir. Tahri-
batsiz muayenenin dokim sektdriindeki dnemi anla-
silmistir ve gelismeler takip edilmektedir.
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Turkiye dokim sanayinin
- en eski kuruluslarindan

Atik Metal Yonetim

Kurulu Uyesi Murat Atik

bu sayimizda icimizden

e Biri'nin konugu oldu. 1954

yilinda Atikler Koll. $ti,
1967 yilinda Akdokim
A.S. ve 2008 yilindan bu
yana da Atik Metal adiyla
yaklasik 65 yildir dokim
sektorinde hizmet veren
Atik Ailesinin ikinci kusak
sanayicilerinden Murat Atik
ile Atik Metal’in hikayesini,
yatirrmlarini, hedeflerini,
Tarkiye dékim sanayiini
konustuk.

Murat Bey, oncelikle nerede,
ne zaman dogdunuz, aldiginiz
egitimler, dokiim meslegine ne
zaman basladiniz? Bu siirecleri
anlatarak baslayabilir miyiz?
1960 yilinda izmirde dogdum. Dog-
dugumuzdan beri dokimciylz der-
sek yanls olmaz. D6kiim meslegine 7
yasindayken basladim. Once dékiim
kumuyla tanistim. Cocuklarin deniz
kiyisinda kumla oynamalari gibi ben
de Oonce dokim kumunda oynayarak
dokiimhane kokusunu aldim. 1970 yi-
- linda Mithatpasa Sanat Okulu’na bas-
i (} i M i Z D E N B i R i ladim. Burada makine teknisyenligini
bitirdim. 1978 yilinda mezun oldugum-
da Tirkiye’de de siyasi kargasanin
en fazla oldugu yillardi. izmirde yada
yurtdisinda Universiteye gidecek-

tim. Buyuklerimiz yurtdisi secenegini

M | | RA I sundular. Ben de Almanya’ya gittim.
O donem Almanya, Turkiye’deki lise

o diplomasini denk saymiyordu, sinava

A IK girdik, bir sene 6n hazirlik okuduktan

I sonra Universiteye basladim. Meta-

lurji mihendisligi bolimdnd bitirdim.
Hem tecriibemiz artsin hem de Avru-

pa’daki dokim sektorini yakindan
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taniyallm diye degisik dokimhane-
lerde bir yil staj ve calisma niteliginde
bulundum. Sonrasinda ise 1987 yilin-
da Turkiye'ye donerek dékimhane-
mizde ¢calismaya basladim.
Meslektaslarimiz, Akddkim veya
Atik Metal olarak bizi bildigi icin as-
inda ¢ok fazla detaya girmek iste-
miyorum. Biz dogustan sanayiciyiz.
Dedem, Selanik’ten muhacir olarak
geldiginde soguk demirciymis. De-
demin sundugu olanaklarla babam
ve amcamlar da okuyarak, modelci
ve teknik 6gretmen olmuslar. Onla-
rin dokimcilige basladigl yillarda
Tirkiye’de sektor de yavas yavas
canlanmaya baslamis. Daha dogrusu
Tirkiye’de boyle bir ihtiyag ortaya ¢I-
kinca dokiimhane kurmaya karar ver-
misler. Uc kardes, o zaman temper
ocaklariyla doékiumcilige baslayip,
uzun yillar sektdre hizmet etmeye
devam ettiler. Biz bir aile sirketiyiz.
Dedemden baslatirsak biz Uglincl
kusak sayilinz. Dérdiinci kusak dedi-
gimiz bizim cocuklarimiz da artik aile
sirketimize dahil oldu. Tabi zamanla
buylklerimizi kaybetmeye basladik.
Once rahmetli babam, sonra da am-
cam Nuri Atik’'i yakin zamanda kay-
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bettik. Onlarin yoklugunu hissettir-
meden, elimizden gelenin en iyisini
yapmaya calisiyoruz.

Daha 6nce duayenlerimizden

Sayin Nuri Atik, Tirkdokiim
okuyucularina kurulus hikayesini
aktarmisti. Bir de sizin bilgilerinizle
bu hikayeyi dinlemek isteriz. Atikler,
Akdokiim ve Atik Metal...

ilk kurulusumuz 1954 yilinda Atik-
ler Koll.Sti. Kuruldugu
Turkiye’de otomotiv sektorli diye
bir sey yok. O zaman Eti Bank yani
simdi TEAS'In oldugu yerde, yliksek
gerilim hatlan icin dokim ihtiyaci var.
Belirtigim donemde sfero dokim de
bilinmiyor. Sfero, Amerika’da “Miha-
nite” lisansiyla dretilen bir sistem.
Turkiye’de otomotiv sektorl olmadi-
g1 icin bizimkiler, dnce “germe mon-
sonlaryla” yani temper dokim olarak
basliyorlar. Sonra Ko¢’un Turkiye’deki
ilk Ford girisimiyle, Turkiye’de dokim
ihtiyaci doguyor. Tabi doviz olmadigi
icin dokimu, mimkin oldugunca hiz-
I bir sekilde millilestirme, yerlilestirme
programi devreye giriyor. Bizimkiler
de bu durumu iyi degerlendirip yavas
yavas otomotiv sektorl icin dokim

donemde

Atik Metal Yonetim
Kurulu Uyesi Murat Atik

yapmaya baslyorlar. Ford, Massey
Ferguson gibi traktor fabrikalarina
uriin vermeye basliyorlar. Fakat do-
kiimhane yetmiyor. Babamlar ilk defa
Ford’a dokiim yaptiklarinda istanbul’a
parca gonderiyorlar, Ford diyor ki
bunlarin delikleri yok, bunlar islenme-
mis. Tabii o donem Turkiye’de doki-
mu isleyecek yer bulamiyorlar. Bunun
Uzerine parcalari islenmis olarak ver-
meye baslyoruz. Tabi bu hizli gelisme
ve o donemki Turkiye’'nin canliigin-
da, dékimhanemiz de yetmemeye
basliyor. 1964 yilinda Bornova’daki
yerimize geciyoruz. Ben 1987 yilinda
dondigimde Akdokim, Bornova’'da
glinlik 12 ton dokim dékiyordu. Bi-
raz degisiklik yapinca 15 tona kadar
ciktik. 20 tonu zorlayinca, bir gin
bizim en blytugimiz Sileyman Am-
cam, - suan kendisi 92 yasinda, Allah
uzun ve saglikh bir yasam versin- bir
glin bana; “Og
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lum daha ne yapacaksiniz, geldin 12
ton dokilyorduk, simdi 20 tona cikari-
yorsun, ben bu hurday! nerede bulu-
rum, bu kadar dokiimu kime satabiliriz,
bunlarn distnldyor musun?” dedi. O
zaman gunlik 20 ton, simdi 220 tonla-
ra ¢clkmaya basladi. Bu da bizim dogru
yolda oldugumuzu go6steriyor. Bunun
en blylk avantajl, dedigim gibi daha
bastan beri sanayici ve iyi bir aile sirke-
ti olmamizdir. Bu unsurlar bize buylk
avantaj sagladi. Rahmetli dedemizden,
blytklerimizden aldigimiz is terbiyesi
bizi bugtnlere getirdi.

Once Atikler Koll. Sti. sonra ise ano-
nim sirket oldugumuzda Akdokim
adini aldik. Blyuklerimiz, Ak Dokim’i
kurdugunda, izmir disinda, hatta es-
piri  konusu olmus,
Ankara’ya mi gideceksiniz” diyorlar-
mis. izmir kiiglik bir yermis, paramiz bu
kadarina yetiyor demis bizimkiler. Ama
sehir kisa slirede o kadar hizl blytdu
ki cevremizde hastane, alis veris mer-
kezleri dolunca Bornova’dan c¢ikmak
durumunda kaldik. O zaman biuyuk-
lerimize, biz buradan ¢ikmak, yeni bir
yere gegmek istiyoruz dedik. Onlar da
bize, “bu meslek agirlasmaya basladi,
hem calisanlar hem de cevre baskisi
agirlasmaya basladi, siz bu dokimci-
Ik meslegini birakin, baska bir bransa
gecmeye calisalim” dediler. Fakat biz,
boyle bir seyin olamayacagini, dokim-
culik disinda bir sey 6grenmedigimi-
zi sOyledigimizde, “o zaman biz artik
yokuz” dediler. Tabi her turli maddi
ve manevi destek vermeye devam
edeceklerini ama ortak olmayacaklari-
ni sdylediler. Bunun Ulzerine amca ¢o-
cuklari ve kardesimle birlikte, yine Atik
ailesinin 4 Uyesi olarak Aliaga’daki fab-
rikamiza gectik. 2010 yili itibariyla ora-
da hic¢ yatinmi durmayan Atik Metal’le
devam ediyoruz. lyi bir dékiimhane
kurdugumuzu hem kendimiz biliyo-
ruz, hem de sektérimiiz biliyor, bunu
rakiplerimizden de duyuyoruz. Sampi-
yonlar liginde oynadigimizin farkinda-
yiz. Bunu neden soéyliyorum; ylzde
98 gibi ciddi bir ihracatimiz var. Avrupa
Birligi tilkeleri disinda sadece israil var

“utanmazsaniz
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ihrag ettigimiz llke. ihracat yaptigimiz
firmalar Avrupa’nin ¢ok blyik marka-
lari. John Deere, Claas gibi...

ic piyasaya y6nelik calismiyor
musunuz?

Suanda i¢ piyasaya hig bir sey lretmi-
yoruz. Uretimimizin yiizde 50’si gri d&-
kim, diger ylzde 50 ise sfero dokiim-
dur. Bu uretimin de yizde 45'i kadar
traktor ve is makinalari, yiizde 40 gibi
de kamyon ve buyiuk tasitlara yonelik.
Geri kalan ise rediiktor igin yaptigimiz
dokim. Burada da Siemens gibi firma-
lara caliglyoruz.

Aliaga’daki dokiimhaneyi kurdugu-
muzda hedefimiz yillik 50 bin ton te-
miz dokliime ulasmakti, bu hedefimize
de nasip ise bu sene ulasacagiz. Oni-
miz cok acik. Biz sanayiciler olarak
yatinm yapmaktan cekinmiyoruz. Ama
sunun da bilincindeyiz, rahmetli dede-
min soyledigi gibi cebe girmeyen para
hicbir zaman kazaniimis sayllmaz. Biz
once paramizi kazaniriz, ondan yatirim
yapacagimiz kismi -ki cogu zaman bu-
yUk bir miktar yatinma gidiyor- ayiririz.
Yatirimlarimizi da hizli bir sekilde haya-
ta gecgirmeye calisiyoruz.

Dokiimhane Aliaga’da, isleme ise
Cigli’de, neden ikisi de ayni yerde
degil? Ayni yerde olmasi daha
avantajli olmaz miydi?

Akdokim’de uzun yillar binalarimiz

ayri olmak sartiyla, ayni arazi icinde
dokimhane ve isleme fabrikalarimizi
beraber yuruttik. Hem kontrol hem de
parca sirkilasyonu acgisindan buytk
avantajlar saglyordu. Tabi izmir disi-
na gitmek zorunda kalinca, bize hem
arazi olarak hem de liman yakinhgi
bakiminda en uygun Aliaga Organize
Sanayi Bolgesi’'nin avantaj saglayaca-
gini diistinmustiik. Once dékiimhane-
mizi kurup, U¢ bes yil icinde de isleme
boélumUmuzl oraya taslyacaktik. Fakat
Aliaga’ya gittigimizde, daha 6nce ¢ok
disiinmedigimiz bir problemle kar-
silastik. Bu, eleman sikintisiydi. Ben,
hem Aliaga belediye y6netimindeyim
hem de Aliaga futbol kuliblnin de
sahibiyim. Dolayisiyla diyaloglarim
cok iyi. Aliaga’nin gelirine baktiginiz-
da Turkiye’'de 40 ilden ¢cok daha fazla
gelir vergisine sahip. Petkim, Tipras,
celikhaneler sayesinde. Tabi bu kadar
blylk organizelere sahip bir ¢cevrede
is¢i temini sorunu had safhada oldu-
gundan eleman sikintisi yasamaya
basladik. isin aci gercegi de biz cali-
sanlarimizin ylizde 70 gibi bir kismi-
ni hali hazirda 80 km uzakliktan yani
izmirden getiriyoruz. Dékiimhane icin
de zor olmakla birlikte, isleme icin ge-
rekli daha kalifiye elamanlar bu kadar
yolu gidip gelmek istemiyorlar. Boyle
bir sikinti yasayacagimizi dusinerek
isleme fabrikamizi Cigli’ye tasima mec-
buriyetinde kaldik. Burasi da bizim
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kendi binamiz. Yonetim ve isleme bo-
[imimuiz burada.

Bunun 6nemli dezavantajlarini
yasiyorsunuzdur?

Birka¢ handikabi var. Parcalarin ¢ok
ciddi sekilde gidip gelme sikintisi var.
Herhangi bir parcada sikinti ¢ciktigin-
da, orada daha hizh midahale edebi-
liyorduk, doékiimhane ve isleme arasi
50 metreydi, simdi ise 70 kilometre
olunca parcay! buraya getirip isleme-
ye baslayana kadar, biz orada komple
seri Uretimine baslamis oluyoruz. Dola-
yisiyla miidahale zamanimiz uzuyor. Bu
tir sikintilar yasiyoruz.

Cigli’de sadece isleme mi
yapiyorsunuz?

Burada isleme fabrikamiz ve yonetim
binalari var. Ben, dékiimhane ile ilgile-
niyorum, Mehmet Bey isleme ve dis ti-
caret ile ilgileniyor, Sinan Bey de finans
kismindan sorumlu. Bizden sonraki
nesil de belirli yerlerde goérev alma-
ya basladi. Bizim aile prensiplerimizin
basinda cocuklarimizi, okul bittikten
sonra bir veya iki yil baska bir yerde
calismalarini saglayip, baska firmalar-
da nasil davranilacagini ogretiyoruz.
Bunun ¢ok blyik avantajlari var.

Yeri gelmisken soralim. Aile sirketi
olmak tamamen avantaj midir? Yoksa
sizin Atik Ailesi olarak uyumunuz mu
avantaj? Degerlendirir misiniz?

Bir aile sirketi olarak, ya ¢ok profes-
yonel olarak yoneteceksiniz veya fir-
ma olarak o amator ruhu her zaman
elinizde tutarak kontrol edeceksiniz.
Tabi aile sirketlerinde en 6nemli faktor
20 saate yakin ortaginizla berabersi-
niz, oraginiz sirket disinda ailenizin bir
parcasl, burasi bir aile sirketi olmazsa
ben amca cocugumu belki bayramdan
bayrama gorecegim, ama burada her
seyi, iyi gunu kotlu glinld her zaman
paylasiyorsunuz. Birbirine karsi anla-
yish olmak cok &nemlidir. Ornegin bi-
zim en kic¢ugimdiz Sinan Bey finans
kismiyla ilgili, bankalar saat dokuzda
acildigi icin o, saat sekiz bucukta ise
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gelebiliyor. Ben de muhendislik yapi-
yorum, zaman geliyor fabrikaya gece
de gidiyorum, yada bazen sabah cok
erken gidiyorum. Ger¢i en ge¢ sabah
saat 7’de evden c¢ikiyorum. Sabah er-
ken veya gece gittigim icin de gocun-
muyorum. Burada, bizler kadar esleri-
mizin tutumu da ¢ok dnemli, onlardan
da her zaman destek gorduk. Karsihkli
anlayis ve sevgimizden dolay simdiye
kadar sikinti yasamadik. Tabi ayni anne
babadan dogan iki kardes bile zaman
geliyor kavga edebiliyorlar, anlasama-
diklan konular cikabiliyor. Normal bir
sirkette veya aile sirketinde her sey
dort dortliik gidiyor, biz hi¢ ¢catismiyo-
ruz, kavga etmiyoruz demek de, orada
bir yanlisin oldugunu gosterir. Tabi ki
dinyanin bu kadar global oldugu bir
zamanda ne kadar birlik olursaniz o
kadar kuvvetli olursunuz. Allah bizim
birlikteligimizi, tadimizi bozmasin. Bir
birimizin arasinda her sey cok seffaf
ilerliyor.

Tiirkiye ve dokiim sektor hakkindaki
diistincelerinizi alabilir miyiz?

Yatinm yapmak, hele bizim gibi yati-
rimdan zevk almak ve ortaya bir eser
¢ikartmak bizi cok mutlu ediyor. Sekto-
rimdiz yatirimi bir sekilde yapiyor. Ama
Turkiye’nin en buylk sikintisi yetismis
eleman sorunudur. Daha dogrusu ye-
tismisini de gectik ¢cok ciddi eleman
sikintisi var. Bu konuda birebir yasa-
digim carpici iki 6rnek vermek istiyo-
rum. Benim bir vasiyetim var, rahmetli
babamin adina sanat okulu yapmak
istiyordum. Bunun icin Aliaga Organize
Sanayi Bolgesi ile goristim bana da
yer tahsis ettiler. Binada sikinti yok, en
uygun en iyi binayr yapabilecegimizi
dusiniyoruz. Bunun igin de bir aras-
tirmaya girdim. Bu projeyi Aliaga Bele-
diyesi ve Kaymakamligiyla goristiim,
onlar da her tirlii destegdi verecekleri-
ni sdylediler. Bunun Ulizerine Aliaga’ya
bagll 15 koyu gezdik, bizzat ben de
eslik ettim. Kby muhtarlariyla gorustik,
fabrikamiza cagirdik, gezdirdik, cok
mutlu oldular. Bunun lzerine on talep
formu hazirlayip gonderdik. Gelecek

talepler dogrultusunda okulun kapa-
sitesini belirleyip, insaata baslamayi
disiiniiyorduk. Isin aci tarafi burada,
bu kdylerden gelen toplam talep 5 ki-
siydi. Hi¢ kimse cocugunu sanat oku-
luna gonderip, dokiim sanayi veya agir
sanayide calismasini, yetismesini iste-
miyor. Herkes ¢ocugunu Universiteye
gonderip masa basinda calismasini
arzu ediyor. Halbuki masa basi is icin
de bu meslek veya sanat okullarina ih-
tiyac var. Ben sanat okulunda okurken
izmirde cok iyi okullar vardi, Cinarli
Meslek lisesi, Mithat Pasa Sanat okulu
gibi. Bu okullarin bir cogu ya kapandi
yada 6grenci bulamiyor.

Biz, hem bize yakin Aliaga, hem de
Bergama sanat okullarina maddi ma-
nevi destekte bulunuyoruz. Yakin za-
manda Bergama Milli Egitim Muduriu
ile gérustum, hocam bu sene bize kag
talebe gonderiyorsunuz diye sordum.
Maalesef talebe veremiyoruz, 6grenci
gelmedigi icin okulu kapatiyoruz dedi.
Bu carpici 6rnekleri paylasmak istedim.
Tirkiye’de makine veya teknoloji yati-
rimi yapmak, milyon dolarlar yurtdisina
verip, bunlar buraya getirmek ¢ok zor
bir sey degdil. Ama bunlar kullanabile-
cek insanlari bulmak, egitmek ¢ok zor.
Gln gittikgce bu durum daha da zorlas-
maya, agirlasmaya basladi. Dolayisiyla
basta aileler ve devletimiz olmak lizere
hepimizin bu konuya ciddi egilmesi ve
bir yol bulmasi gerekiyor.

Son on yilda durmadan yaptigimiz
yatinmlarda, hep dikkat ettigim yurt-
disindan gelen butin teknik eleman-
lardan hig birinin makine muhendisligi
belgesinin olmamasidir. Hepsi, calistigi
firmalarda cirakliktan gelme. Meslek
okullarinda okuyup, meslek edinip bu
firmalara baglamis ve hep calisarak
yukselmisler. Yani yolu asama asama
kat etmisler. Biz bunu yapamiyoruz.
Benim okudugum sanat meslek okulu
olan Mithat Pasa, adini tasiyan Mithat
Pasa tarafindan kurulmus bir okul iken,
buglin dokiim, torna tesviye boélimleri
yok. Eskiden modelhane vardi, simdi
onu da agag islerine ¢evirmisler. Her yil
bir pilav gtind yapiliyor ve ben de gidi
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yorum, her gittigimde inanin gozlerim
yasariyor. Eskiden kullandigimiz kupol
ocaginin lzerine bir boya sirmiusler,
mizelik olarak sergiliyorlar. Bu duruma
uzilmemek elde degil.

Dokiim meslegi ciddi olarak gz 6nu-
ne alinmiyor. Ama sunu bilmeliyiz ki bir
bardak suyu iciyorsak, o bardagin kali-
b1 bir dokiimcu tarafindan yapiliyor. Biz
dokumciler olmasa, kimse ne arabaya
binebilir, ne de sandalyede oturabilir.
Sandalyenin tahtasini kesen makina-
nin goévdesi de dokiimden.

Bahsettiginiz bu sorunlar gelecekte
daha biiyiik problemler yasatabilir
mi? Ornegin Endiistri 4.0 olarak

tabir edilen yeni sanayi devriminde
yetismis kalifiye elemana daha ¢ok
ihtiya¢ duyulacag: tiim otoriteler
tarafindan belirtiliyor. Siz ne
diisiiniiyorsunuz?

Bu soruya farkli bir yerden 6rnek ve-
rerek cevaplamak istiyorum. Bu ay is-
sizlik rakamlarini acikladilar, issizlik ra-
kamlarinin distligini soyliyorlar. Bu
dusus, hizmet sektdriinde yuzde 54,
makine veya agir sanayide ise ylizde
12 olmus. Bu demektir ki, herkes ya bir
AVM’de temizlik¢i ya da guvenlik go-
revlisi veya reyon elemani oluyor. Ya
da gidip bir otelde bahcivan veya kat
gorevlisi olayim, birkag insan fazla go-
reyim diyor. Tabi buralarda da calisa-

caklar, bunda sikinti yok ama is tretim
sektoriline yani sanayiye gelince kimse
calismak istemiyor. Bu kulturel bir so-
runumuz, bunu séylemek sorunu ¢oz-
miyor. Hep birlikte sorunu tespit edip
yeni bir yol bulmak gerekiyor. Clinki
buna care bulamazsak, Turkiye olarak
yaptigimiz bitlin yatinmlar bosa ¢ikmis
olacak. Bu yatirimlarin, bu makinalarin
calismasi icin ¢alisana ihtiyac var.
Cevreye karsi ¢cok duyarliyiz, elimiz-
den geleni yapmaya c¢alisiyoruz. Ken-
dim ve Atik ailesi olarak bu durumun
farkindayiz, topraklarimizi
miza, torunlarimiza yani gelecek nes-
le temiz teslim etmek durumundayiz.
Devletimiz, sanayicilerle oturup bas
basa sikintilarini tartisarak ¢6zmesi ge-
rekiyor. Bu is masa basinda Ankara’da
oturarak ¢ozulmdiyor. Avrupa Birligi’nin
aldigi kararlar tercime ederek -ki o
terciimeler de tersten yapiliyor- dikte
ettirmek maalesef sorunlari ¢ézmiyor.
Bir de Trkiye’de bakanlar ¢ok sik
degisiyor. Bir disisleri bakani yurtdisina
gittiginde yaninda giden bakanlar ile
dostluk kuramiyor, ¢inku her yil bas-
ka bir bakanla gitmek zorunda kaliyor.
Bunlar bizim yapisal sorunlarimiz ve
acl gerceklerimiz. Bunlari ¢dzmemiz
gerekiyor. Buna toplum olarak, sanayi,
Universite ve devlet olarak hep birlikte
el atmazsak, herkes kendine gore bir
enstriman calmaya kalkarsa ortaya

cocuklari-

ortak bir ahenk c¢ikmayacak. Orkest-
ramizda mutlaka bir sef olmali ve bu
ahengi saglamaya ¢alismal.

Bir 6rnek daha vereyim, bizim
Bornova’da fabrikamiz Universitenin
makine bolimine 2 kilometre uzaklik-
taydi. Makine mihendisliginde okuyan
ogrenciler, 8 sene icinde bir defa bizi
ziyarete geldiler. Kimse oradaki fabri-
kayl merak etmiyor. Hocayi ariyorum,
arabayl ben gondereyim, yemekle-
ri ben karsilayayim, getirip ¢ocuklari
burada gezdirin, fabrikaylr tanisinlar,
yapacaklari isin pratikte ne oldugunu
godrsiunler diyoruz ama sonu¢ malum.
Burada mditevazi olmaya gerek yok,
Tilrkiye’den hatta Avrupa’dan gelen-
lerin hayranlikla inceledigi bir dokiim-
haneye 2 kilometre uzaklikta okuyan
Universite ogrencilerini getiremiyoruz.
Bir Avrupali bunun farkindaysa ama bi-
zim bir hocamiz, 6grencimiz bunu fark
edemiyorsa bizim sapkamizi dniimuize
koyup nerede yanlis yaptigimizi ortaya
¢cikarmamiz gerekiyor.

Biz Atik ailesi olarak bu sene bi-
yuk yatinmlarimizi bitiriyoruz. 2019
yilindan sonra yatinm yapacagimiz
tek yer “insan” olacak. Simdiden Atik
Akademi’yi kurduk. Haftanin ¢ gund
egitmenler geliyor, personelimize ve
bize egitim veriyor. icimizden cikardi-
gimiz arkadaslarimiza egitim verdiri-
yoruz. Tabi tim bunlarn bir yere kadar

=
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yapabiliyorsunuz, bunlan bir firmanin
yapmasi yetmiyor. Bunu devletimizin
yapmasi gerekiyor, inanin tim sanayi-
cilerin bu konuya iyi niyetli yaklasaca-
gindan siiphem yok. Kisaca topyekiin
tim taraflarin birlikte hareket ederek
ortak akh ve ilmi yakalamasi gerekiyor.
Simdi oldugu gibi gelecekte daha bu-
yUk sorunlar yagsamamak icin herkesi,
elini tasin altina koymaya davet ediyo-
rum.

Sektoriin problemleriyle ilgili
diistincelerinizi aktardiniz, olumiu
giden taraflanyla ilgili neler sdylemek
istersiniz?

Dokim agir bir sektérddr. Avrupa ar-
tik bunu yapmak istemiyor. Hem cevre
baskisi hem de bizim simdi yasadigimiz
problemleri onlar uzun yillar yasadilar.
Turkiye'ye, kalitesinden, insan gucin-
den, pratikliginden ve yakinligindan do-
lay! ilgi gosteriyorlar. Bizim gibi yluzde
98 ihracat yapmak, bunu da Avrupa’ya
yapmak ciddi bir rakam. Hicbir Avrupa
sirketi, biz iyi Almanca biliyoruz, onlari
iyi agirliyoruz diye bize gelmiyor. Fiyat
ve kalitemiz uygun, istedikleri zaman
ulasabilecekleri bir yerdeyiz. Bir sirket
aradiginda, 36 saat icinde parcayi nakle-
debilecek durumdayiz. Boyle bir esnekli-
gimiz var. Eleman sikintisini ¢ozdigiumuiz
an Turkiye’de ¢ok aha uzun yillar sektore
hizmet verebilecek kuruluslarimiz var.
Sektérimuzin  hedefi yurtdisina Urin
vermek durumuna gelmek, bunu da ba-
sariyoruz. Tirkiye’de otomotiv sektoriini
neredeyse bitirdiler, eskiden Chrysler,
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BMC gibi firmalar vardi. Yanlis politikalar
yuziinden bunlar kapandi. Bununla be-
raber yurtdisina aciimak bizim dnimuzi
acti. Doviz kurlarinin  yikselmesinden
kaynakll sektdrimdiziin avantajlan var.
Bu doénem bunlan iyi degerlendirmek
lazim. Ama bdyle yiiksek faizlerle ban-
kadan kredi kullanip yatinm yaptiginizda
istediginiz yere gelmek c¢ok zor. Bir de
yillardir hem Uyelik hem de ydnetiminde
de bulundugumuz dernegimize yonelik
bir seyler séylemek istiyorum. TUDOK-
SAD bu konulara daha fazla egilmeli. Fi-
yat konularinda ¢ok fazla dengesizlik var.
Rekabet kosullarinda buytik sorunlar or-
taya c¢ikaryor. Bizim gibi bliytik firmalara
avantaj saglasa bile kiiglik ve orta olgekli
firmalara ciddi sikintilar ¢ikariyor. Hedef
sadece buytk firmalann degil, Turkiye
bazinda sektdrin buyimesi lazim. Tabi
bahsettigimiz kayit altindaki sektoriimiiz.
Bir de merdiven alti diye tabir ettigimiz
firmalar var, bunlar izmirde de Konya'da
da istanbul’da da var ve piyasaya zarar
veriyorlar.

Yurtdisi firmasina girmek zor ama gir-
diginizde de c¢ikmak zor. Bir 6rnek ve-
reyim, bir pompa firmasiyla en az dort
defa yazisma yaptik, dedik ki bizim size
yapabilecegimiz parcalarnniz var, sizinle
calismak istiyoruz. Sonunda kabul etti-
ler bizi guivenlik kuliibesinde kargsiladilar,
onlmize resim koydular bakin yapabi-
liyor musunuz dediler. Sonra arastirdik
ki bu firma Ug¢ ayn Turk firmasina model
yaptirmis, istedigi sonucu alamamis. O
firmalarin ismini lanse etmiyor ve Tirk
firmalariyla g¢alismam diyor. Dolayisiyla

>

sektdrde calisan tim arkadaslan yani-
miza ¢cekmemiz ve onlarla birlikte blyU-
memiz gerekiyor. Sektdrimizin imajini
dis pazarda yiiksek tutmamiz gerekiyor.
Oniimiiz agik, uzun yillar bunun béyle
devam edecegini dustnliyorum. Yeter
ki kaliteden &diin vermeyelim. Her ne
kadar Turkiye'ye karamsar bakilsa da
hem firma olarak hem de sektdr olarak
iyi yonde gittigimizi dusuniyorum. Firma
olarak hedefimiz hep ileriye bakmakti,
verdigimiz sozleri de hep tutmaya ca-
listik. Tim camiamiza ellerinden geldigi
kadaryla ulasabilmek sartiyla dizgin
hedefler koyup ulagsmasini saglamayi di-
liyorum. Bunun i¢in de bizim tecriibemiz-
den, bilgimizden yararlanmak istiyorlarsa
biz Atik Metal olarak her tirlli kolayligi
saglamaya, bilgi paylasmaya haziriz. Bu
tim camiamiz icin gecerli, bu bilgi ve tec-
ribeyi 6teki tarafa gotlirmeye gerek yok,
gelecek nesillere bunu ulastirmak gerek-
tigini duistintyorum.

Atik Metal’de suan kac kisi calisiyor?
Dokimhanemizde 240, isleme fabrika-
mizda 260 kisi olmak Uzere toplam 500
civarinda personelimiz var. Bu sayinin
icinde 40 mihendis arkadasimiz var. Ge-
len mihendis arkadaslarimiza her zaman
olumlu baktik, onlarin iyi yetismesi ve
tecriibe kazanmasi icin tim olanaklarimi-
z1 zorladik. Ancak yeni gelen mihendis
profilinden ben sahsen rahatsiz olmaya
basladim. Hazircilar, hicbir tecriibeleri ol-
madan yiksek maas ve mevki bekliyor-
lar. Carpici bir 6rnek vermek istiyorum,
¢ok yakin bir is arkadasimin yaninda ca
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lisan birinin oglu ODTU Metalurji Miihen-
disligini bitirmis, arkadasim, babasi ¢ok
iyi isini seven biri, oglu da Oyledir dedi.
Biz de kabul ettik, hem ODTU metaliirji
mezunu olmasina da sevindik. Denge-
mizi bozmasina ragmen istedigi maasi
da verdik. Bana, ne is yapacagim diye
sordu. Ben de, su masa sizin olacak, bu
fabrikanin planlama muidtiri olacaksiniz.
Ama planlama mudiri olabilmeniz igin
fabrikanin igerisini tanimaniz bilmeniz
gerekiyor. Fabrika 7 bdlimden olusu-
yor, siz kendiniz zaman belirleyiniz, bu 7
bolimde tecrlibe edinin, sonra da gelip
masaniza oturun ve planlama muduri
olun dedim. Kendisi kabul de etti. Sonra
nasil calisacagini sordu. Ben de, bizim bir
teknik 6gretmenimiz var, onunla basla-
yacaksiniz, o gece derse gece, glindiz
derse gindiz calismaya baslarsiniz de-
dim. Mihendis arkadas, ben gece call-
samam, calisirsam sosyal hayatim biter
dedi. O zaman siz yanlis meslek se¢mis-
siniz dedim. Dokimhane dediginiz yer
enerjinin yliksek olarak kullanildigi yerdir.
Uc elektrik tarifesi kullantyoruz, bunun en
uygunu gece. Ozellikle kriz dénemlerin-
de gerekirse gindiiz vardiyasini kaldirip
aylarca gece vardiyasiyla calisiyorsunuz.
Biz 2008 krizinde yaklasik 8 ay boyle
calistik. Gece varsa calismayacagini soy-
ledi. Yeni muhendis aldigimizda soyli-
yoruz, tabi ki kimseye gel, tecriibe edin
bedava calis demiyoruz. Hayatini idame
ve gelecegini kurmak icin herkes gibi
0 da para kazanacak. Ama burada ¢ok
tecribeli, yillardir buraya emek harcamis
insanlar var, bunlar dikkate almak zorun-
dayiz. Bizim seflerimiz neredeyse ikinci
defa emekli olacak yildir ¢alisiyor. Kalip-
lama sefimiz 34 yildir burada, magahane
sefimiz 28 yildir calisiyor. Hatta bu sefi-
miz okulu birakiyor, babasi babamin yani-
na getiriyor calissin diye, boyu yetmedigi
icin ayaklarnnin altina sandalye koyup
maca yapmaya basliyor ve sonunda bu
bolimin sefi oluyor. Ama bunlar igin
emek harcadilar, gece gindiz demeden
calistilar, kazandiklarini ve saygiyi da hak
ediyorlar. Hedefinizin olmasi gerekiyor.
Bu diizen ne AVM’lerle ne de devlet yar-
dimlaryla doner. Tembel bir toplum ol-

106

duk maalesef. Bunu nasil kiracagiz...
Geng niifusa sahip oldugumuz icin 6vi-
niyoruz ama caliskan bir geng niifus de-
giliz. Yeni neslin hedefi yok, tabi ki herkes
icin sdylemiyorum ama buyuk bir cogun-
luk boyle. Bu Ulkeyi ayakta tutan siz, biz
ve bizden dnceki nesiller. Geng niifusun
avantajlarini yasamiyoruz.

Toparlarsak, en buyuk sikintimiz bu
soylesinin tamaminda vurgulamaya ca-
listigim eleman ve kalifiye eleman soru-
nu. Tirkiye olarak bunu nasil ¢cozecegiz?
Bu sadece sanayicilerin problemi degil.
Restorana gidiyorsunuz, garson bulami-
yorum diyor, berber cirak bulamiyorum
diyor. Eskiden berberde kalktiginiz za-
man ¢irak gelir Ustlindzi temizlerdi, simdi
bahsis verecek ¢irak bulamiyorsunuz :)

Murat Bey, yine size donersek, ka¢
cocugunuz var, ¢ocuklariniz islerinize
dahil oldu mu?

Bir kizim iki oglum var. Simdi torun sahi-
bi de olduk. Aimanya’da dokim Uzerine
okudum. Almanca ve ingilizce biliyorum.
Kizim Nil de artik bizimle calisiyor. iki yil
istanbul’da baska bir firmada calisti. Sim-
di bizimle calisiyor. ithalat ihracat depart-
manimizdan sorumlu. Bulyuk oglum 21
yasinda, Hollanda’da Universiteye basla-
d, isletme okuyor. Diger oglum da 16 ya-
sinda, o da liseye gidiyor. Liseyi bitirince
italya’da egitim alacak. Mehmet Bey'in
iki oglu var, ikisi de Amerika’da okudu,
biri makine endustri, biri de isletme oku-
du. Endustri okuyan aramiza katiimadan
énce Almanya'ya gitti. isletme okuyan da
italya’ya, hem italyanca 6grendi, hem bi-
zim musterilerimizi tanidi. Bu nesil en az
iki dil ve disanda okul ve is tecriibesi ala-
rak bize katiliyor. Dogru yolda oldugumu-
zu dusunuyoruz. Atik Metal olarak igimi-
zin geregi cocuklarimiza ¢ok fazla zaman
ayliramiyoruz ama iyi evlatlar yetistirmeye
calisiyoruz. Bu toplumun, dedigim gibi
bodyle bir duruma ihtiyaci var. Tekrar sdy-
lGyorum bu Ulke bizim, terk edip gide-
meyecegimize gore, calisip, Uretip hep
birlikte kalkindiracagiz.

Son olarak eklemek istediginiz bir
seyler var mi?

Avrupalilarin ne kadar iyi bir dokim-
hane dedikleri yere, biz bu yil koca bir
yatinm yaptik. Sene sonunda tamam-
lamayl hedefliyoruz. Aslinda hedefi-
miz daha bulyiktl, kisaca ondan da
bahsedeyim. Hedefimiz Aliaga’daki
dokimhanemizin yanindaki parselimi-
ze isleme fabrikamizi kurmakt.. Bah-
settigim nedenlerden dolayr olmadi.
isleme Cigli'ye gelince parselimiz bos
kaldi. Burasi icin ¢ok biylik bir hedef
koymustuk. Cumhuriyetimizin 100. yil
donimi olan 2023 yilinda bitirip hiz-
mete almayi disindigimiz dinyanin
en buyuk “Kaliplama” tesisini kurmak
istiyorduk. Hedefimiz, Cumhuriyetimi-
zin 100. yil donidmiinde Turkiye'yi ve
sektdrimuzi bir basamak daha ileriye
gotirmekti. Hedefimizden vazgec¢me-
dik ama biraz daha beklemek istiyoruz.
Dedigim gibi yatinm yapmakta bir sikin-
timiz yok, bir sekilde para kazaniliyor.
Kazandigimizin ylizde 90’nini buraya
yatiriyoruz. En buylk sikintimiz eleman
oldugu icin yaptigimiz yatinmlar olabil-
digince insansiz yapmaya calisiyoruz.

Mehmet Bey ile Almanya’dan don-
dugimizde -o benden iki sene 6nce
geldi- babalarimiz g tekerlekli bisikle-
te biniyorlardi. Yani pedal cevirmeseler
bile bisiklet devrilmiyordu. Sonra bizler
geldik, teknoloji o kadar ilerledi ki l¢
teker yerine iki teker bisiklete bilenelim
dedik. O zaman Bisan bisikletleri vardi,
kalin lastikli yarim pedal cevirerek, ya-
ninizdaki arkadasinizla sohbet ederek
gidebiliyordunuz. Fakat dyle bir yere
geldik ki, hem Atik Metal olarak hem
Turkiye olarak artik bu mimkin degil.
Cunki artik incecik karbon bisikletlere
binmeye mecbur kaldik, pedali yavas
cevirdiginizde dusliyorsunuz, dolayi-
siyla dismemek icin pedala devamli
hizli basmaniz gerekiyor. Yatinmin sonu
yok, niint kesmeye de niyetimiz yok.
Cok tekrar olacak biliyorum ama ele-
man eleman eleman diyorum. Biz ne
kadar buyuk yatirnm yapsak da devlet
olarak, aile olarak, okul olarak birlikte
bir sey yapamazsak ciddi problemler
yasariz. Yakinda Afrika’dan eleman ge-
tirmek zorunda kalacagiz.
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s N\VEKS

Aveks A.S.

AVEKS A.S., 1995 yilinda kurulmus
olup, enddustriyel dretim icin ham-
madde tedarigine yodnelik hizmet
vermektedir.

AVEKS A.S., pik demir, ferro al-
yaj, degerli metaller, karbon verici-
ler, kiresellestiriciler ve asilayicilar,
metalik Urdnler, ¢esitli 6zlu teller,
asindiricilar, refrakter Grinleri, do-
kim kimyasallari v.b. malzemeler-
den olusan genis Urln portféyd ile
demir celik tretimine, dékimhane-
lere ve demir disi metallerin Ureti-
mine yonelik hammadde ve yardim-
¢l malzemeleri temin etmektedir.

Pazardaki  kokli
ve dinyadaki Ureticilerle avantajli

konumumuz

iliskilerimiz sayesinde surekli yeni
urtinler geligtiriyor ve musteri port-
foylimuzi genisletiyoruz.

Uygun maliyetli ve yaratici ¢o6-
zdmlerimiz, kendimizi buyumekte
olan diinya pazarinin ihtiyaclarina
uygun hale getirmemizi sagladi.

Sadece (Urinlerimizin glvenilir-
ligi ve kalitesinden degil, ayni za-
manda islemlerin yapildigi hizdan
da gurur duyuyoruz. Milkkemmellige
olan baghligimiz, misteri tabanimizi
uluslararasi pazarda genisletmeye
yardimci oldu.

Organize profesyonel ekibimiz
ile birlikte, musteri gucliklerini en
aza indirme veya azaltma gdrevi-

ni Ustlendik. Dinyanin dort bir ya-
nindaki ofislerimiz (istanbul, Pekin,
Kalkita, Dammam, Dubai, Kahire,
Cenevre, Nikolaev), farkli lokasyon-
lardaki depolarimiz ve kalifiye per-
sonelimiz, ithal mallar hasar, kayip
ve verimsiz kullanimlara karsi koru-
yarak drlnlerimizin kalitesini opti-
mize etmeye calismaktadir.

Yillar gectikce, her tlrli metalur-
jik hammaddenin en guvenilir teda-
rikcilerinden biri haline geldik.

Her seyden once, ilk hedefimiz
olan daha iyi hizmet sunma ama-
cimiz dogrultusunda, kendimizi su-
rekli olarak gelistirmeye ve yenile-
meye devam ediyoruz.
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A CUKuROvA KiMYA

Cukurova Kimya 44. Yilinda...

Manisa Organize Sanayi Bolgesinde,
1974 yilinda kurulup, 1977 yilinda faali-
yete gecgen Cukurova Kimya, dokim
sektoriinde; maca ve kalip baglayicilar
olarak Alkali fenolik (ALpHASET) reci-
neler, Furan recineleri, CO2 gazi krle-
sen Alkali fenolik recineleri, PU Soguk
kutu regineleri, Betaset recineleri, Sicak
kutu recineleri, Termosok recineleri ve
Kum Kaplama recineleri sistemleri ya-
ninda, Besleyici gdmlekler, Mini besleyi-
ciler, maga/kalip D6kiim Boyalari, kalip/
maca Yapistirici drlinlerinin Gretimleri ile
pazar lideri olarak hizmetini strdurlyor.
Cukurova Kimya’nin Uretim grubunda
olan, Endustriyel Recine urinlerimizin
faaliyet gosterdigi alanlar ise; Refrakter
,Balata, Abrasiv, Kece ve Isi Yalitimi sek-
torleridir.

ihracat faaliyetlerimiz ise; Alman-
ya, ingiltere, Fransa, Bulgaristan, ital-
ya, Isvec, Rusya, Romanya, Avusturya,
Yunanistan, Sirbistan, Ukrayna, Cek
Cumhuriyeti, Balkan Ulkeleri, Etiyopya,
Azerbaycan, Israil ve yakin Orta Dogu
Ulkeleri, Pakistan olmak (izere cesitli
lilkelere ihracat yapimaktadir. Ozel-
likle, besleyici gomlek Urlnlerimizde,
taleplerin yogunlastigi, Avrupa Ulkeleri-

ne ihracati arttirma ¢abalarimiz devam
etmekte olup, 6zellikle son iki yildir
toplam satislardaki ihracat payimiz artis
gOstermektedir.

Sirketimiz, 11 Subat 1993 tarihinde,
insan sagligina gosterilen 6zeni ve gev-
reye duyarllik ilkelerini benimsedigini,
belgelendirmek (izere Uclii Sorum-
luluk (Responsible Care) taahhidund
imzalamistir. Sirketimiz ISO 9001, I1ISO
14001 ve OHSAS 18001 sertifikalarina
sahiptir. Bunlara ek olarak, sirekli gelis-
meyi esas alan firmamiz, 2017 yil sonu
itibariyle ISO 27001:2013 Bilgi Guivenligi
Yonetim Sistemine ait basarli uygula-
malarini da tescillemistir.

Ayrica Cukurova Kimya, 09 Haziran
2017 tarihinde Bilim, Sanayi ve Teknoloji
Bakanligi tarafindan da Ar-Ge Merkezi
olmaya hak kazanmistir.

Cukurova Kimya; dokim yan sa-
nayinde, Urlin gruplarinda Turkiye'de
pazar lideridir. Son 10 yil icinde; firma-
mizin, Uretim miktarlari ve satis rakam-
lari artis gostermis, buna bagl olarak da
uretim kapasiteleri de arttirilarak yeni
ek tesisler ilave edilmistin  Cukurova
Kimya; kendi Uretimi sirasinda ileri tek-

nolojinin sagladigi tiim imkanlar deger-

lendirerek, Tirk ekonomisine 6nemli
bir katki saglamaktadir. Regine Uretim
kapasitesi, yillik 25 bin ton, tamamla-
nan yeni yatinmlarla besleyici gémlek
Uretim kapasitesi, 25 milyon adet/yilin
lizerine g¢ikarak pazara arz imkanlarini
arttirmistrr. icinde bulundugumuz sek-
torlerin blylmesine bagli olarak, sirke-
timizde; 6zellikle son iki yildir teknolojik
yatinmlarnin yapildigini ve bu ivmenin
artarak devam ettigini, hizmetlerimizin
ve desteklerimizin de sirmeye devam
edecegini siz degerli musterilerimize
bildirmek isteriz.

Sirketimizin el degistirme islemleri,
18.02.2016 tarihi itibari ile sonuclanmis
ve Cukurova Holding’e bagh Cukuro-
va Kimya hisselerinin %99.83’'0 KMY
Kimya Girisim Danismanlik Sanayi ve
Ticaret A.S. tarafindan devralinmigstir.
Cukurova Kimya, ortaklik ve yonetim
yapisinda meydana gelen bu degisiklik-
le, sirketimizin organizasyon yapisinda-
ki kadrolarini da genisleterek, calisma
tarzinda, piyasalarda var olan is ortak-
lar ile iliskilerinde, tim endustriyel ve
ticari faaliyetlerinde hizmetlerimiz, yeni
bir ruh ve heyecan ile artarak devam
ettirecektir.

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL8
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Ekspert Mumessillik

1992 yilinda 3-4 global firmanin Tirkiye
mimessili ve distribitérl olarak faali-
yetlerine baslayan Ekspert Miimessillik,
26 yillik stire¢ icerisinde yeni miimesillik
ve distribltdrliik anlasmalaryla kurum-
sal bliyimesini stirdirerek hizmet ettigi
sektorler icinde hem tedarikci hem de
¢6zUm ortagl olarak konumunu daha
da saglamlastirdi. Firma, her biri ken-
di sektoriinde diinya lideri olan 15’ten
fazla firmanin Tirkiye mimessilligini ve
distribitorligini yapmaktadir.

Firma, farkl endUstri kollarina yone-
lik olarak hammadde, sarf malzemesi,
makine, ekipman ve yedek parca teda-
riginde uzun yillarin vermis oldugu bilgi
birikimi, tecrtibe ve mdusterilerine verdi-
gi hizl, dirist ve glvenilir hizmet an-
layisi ile faaliyet gosterdigi sektorlerde
hak ettigi saygin konuma yukselmistir.

Hizmet verilen sektorler icin tedarik
edilen tim hammadde, sarf malzeme
vb. Urtinler, makine ve ekipmanlar ile
ilgili olarak dretici firma uzmanlariyla
birlikte rutin musteri ziyaretleri yapila-
rak, optimizasyon, oryantasyon ve satis
sonrasi teknik servis ve egitimlerle ayri-
calikl bir hizmet sunulmaktadir.

Ekspert Mumessillik, son yillarda pa-
zarin talebinden dolayi ylksek verimli
SUPERSICA® silisyum karbir ve ELCO-
RE® tel Mg Urlinleri ile Grin gamini da
genisletmektedir.

Turkiye mumessilligini
baslica firmalar:

yaptigimiz

ELKEM ASA: Ozellikle dokiim sektorii
icin Uretmis oldugu dokim asilayicilari,
sivi metal 6n sartlandiricilan, 6rtl ala-
simlari, 100’den fazla FeSiMg alasim
cesitleri ve karbon verici Urtnleri baki-
mindan diinya genelinde kalitesine tam
gliven duyulan ve en ¢ok tercih edilen
firma konumundadir.

SINTOKOGIO, Ltd.: Dokim sektori icin

110

kaliplama makine ve ekipmanlar Ure-
ten dlinyanin en buytik makine ve ekip-
man Ureticisidir.

HEINRICH WAGNER SINTO MASC-
HINENFABRIK GmbH (HWS): Dokiim
sektorl icin dereceli ve derecesiz tam
otomatik kaliplama hatlar, dokim oto-
matlar ve komple kaliplama tesisleri
imal etmektedir.

LAEMPE Méssner Sinto GmbH: Yiik-
sek teknolojini kullanarak maksimum
verimle maga makine ve ekipmanlari
imal etmektedir. Firma ayrica komple
maca tesisleri projelendirip kurmakta-
dir.

EIRICH Maschinenfabrik Gustav Ei-
rich GmbH & Co KG: Dokim sektori
de dahil birgok sektor icin yliksek stan-
dartlarda uzun Omurli mikserler imal
etmektedir. Firma, dokim sektdri icin
komple tam otomatik kum hazirlama
tesislerini de projelendirip kurmaktadir.

W ABRASIVES (WINOA GROUP): Ce-
lik Bilye-Grit ve Paslanmaz Celik Bilye-
Grit Ureticisi olan firma bu alanda din-
yanin en buyuk Ureticisidir.

J

OST GmbH + Co. KG: Dokiim sektorii
de dahil olmak lizere vibrasyon tekno-
loji ile kat/dokme malzeme tasimaya
ihtiya¢ duyan sektorler icin vibrasyonlu
tasima sistemleri imal etmektedir.

VHV Anlagenbau GmbH: Farkli sek-
torler icin konveyor bant sistemleri imal
etmektedir.

ELPO GmbH: Firmanin temel faaliyet
alani maca kurutma finnlarinin imalatidir.

CAPICARD Carl Aug. Picard GmbH:
Dikey derecesiz kaliplama hatlar icin

uzun O6mdurlli asinma plakalan imal et-
mektedir.

REICHMANN Reichmann & Sohn
GmbH: Yiiksek standartlarda otomatik
ve manuel taglama makine ve ekipman-
lari imal etmektedir.

VGT DYKO: Farkli sektorler icin ylksek
kalitede seramik ve refrakter tugla tret-
mektedir.

STRAALTECHNIEK International N.V.:
Farkll sektorler icin kumlama ve boya-
ma holleri, kumlama ve boya oda ve
makineleri ve bu sistemlerde kullanilan
ekipman ve techizati uretir, Firma, ilgili
sektdrler tarafindan Ustlin teknolojisi ile
Urettigi uzun omurli kumlama tirbinleri
ile taninmaktadir.

KRAMPEHAREX GmbH: Kumlama
prosesleri igin yliksek kalitede Cut-wire
(Kesme-tel) drlnler Gretmektedir.

SOVITEC: Diinyanin 6nde cam kire
abrasive Urlnleri Ureticilerinden biridir.
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TUDOKSAD ' Heraeus
KURUMSAL SPONSORUDUR Electro-Nite

Heraeus Electro-Nite A.S.

Sivi metal sicakhigi dlciimii

- Digilance V — Portatif sicaklik 6l-
cer

« Digitemp E IV- sabit sicaklik 6lcer
(kablolu/kablosuz sistemler

« Positherm / sigratmasiz Positherm
termokupl

« Multi-Stik / Maxi-Stik ¢ok kullanim-
I termokupl

- CasTemp — tandiste sirekli sicak-
lik dlcimu

Isil Analiz Sistemi

QuiK-Lab E IV — Sayisal gostergeli
Isil Analiz Cihazi

« Carbon (%C), Silis (%Si), Karbones-
degeri (CEL), Doyma derecesi (Sc)
tayini

- Alt Soguma (AT), Recalescence
(ATM), Otektik en diisiik sicaklik (TE-
min), Otektik en yiiksek sicaklik (TE-
max), donma sicakhgi (TF) dl¢imu

MeltControl 2020 - Yazilim

« Isil analizlerin ve sicaklik dl¢timleri-
nin grafigini gdérme, sonugclari kayit al-
tina alma, karsilastirma yapma ve ala-
simsiz dokme demirde hesaplamalar
yapma olanagi

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL18

Spektrometre Analizi icin Numune
Alicilar
SaF — Spektrometre analizi igin 4,
6, 8,1012, 24 mm kalinhiginda ve 35
mm ¢apinda disk numune + LECO
analizi i¢in pin numune

SaF-DO - Spektrometre analizi
icin 4,6, 12 mm kalinliginda ve 35
mm c¢apinda disk numune

SaF-DT — Do&kme demirler ve
manyetik olmayan alasimlar igin ¢ift
kalinhkli numune

PhaselLab - Bilgisayar tabanh Isil
Analiz Sistemi

- Gelismis bir tarama yontemi ve
egri yaklasimi algoritmasi kullanila-
rak Isil Analiz egrilerinin degerlen-
dirilmesi

« Kullanici icin kolay araytiz

- Birden fazla istasyon ayni pence-
rede modiler yapilanma

- Kolay veri alma fonksiyonlari
Therm-O-Stack: Metalurjik calisma-
lar icin hassas dlgcuimler

« Sabit hacimli

- Asilayicili ve bos hazneler Otekto-
id donlsume kadar kararl CGl (Ver-
mikiler) / SGI (Sfero) secenekleri

LLLELELEELLLT

coiinibonlinll

|

Proses Kontrol & Analiz Yazilimi
SG/CGI Navigator - Uretim kontrolii
icin gelismis yazilim
- Kontrol: Kiresellik, Asilama, Parti-
kil Yogunlugu, Perlit/Ferrit, Meka-
nik Ozellikler, Cekinti/Gdzeneklilik
. ilavelerin hesaplanmasi: Karbon,
Asilayici, Mg ve CerMM, Alasim Ele-
mentleri (FeSi, Cu, Sn)
« Prosesin genel degerlendirmesi
« Uretimin dokiimantasyonu

CSL - istatistiksel ve regresyon
analiz yazihimi proses parametreleri
ve dokim hatalari veya

ozellikleri arasinda sebep/etki
iliskisinin degerlendirilmesi

Oksijen Aktivitesi Olcme Sistemi
« Celox-Foundry — D6kme demirde
oksijen aktivitesi 6l¢iim cihazi / Sfe-
ro ve vermikiler dokme demirde
Mg kontroll
» Celox-Lab E4 — Celikte oksijen ak-
tivitesi olcimu
« Celox Foundry ve Celox problari

Hidrojen Olciim Sistemi
« Hydris.Net — Celikte hidrojen 06l-
¢uim cihazi
« Hydris — Celikte hidrojen o6l¢im
probu
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Marmara Metal
Mamulleri Ticaret A.S.

1994 yilinda kurulan Marmara Metal;
baslica Trkiye, Avrupa, Orta Dogu
ve Balkan Ulkelerindeki dokiim, de-
mir - ¢elik ve demir disi endustrilere
yluksek kaliteli hammadde tedarik et-
mektedir.

Marmara Metal merkez ofis ve de-
polari Tuzla’da 110.000 m?'lik alanda
olup, musterilerine daha hizl servis
saglayabilmek adina; Bursa, izmir, An-
kara ve Konya’da da stok sahalari ve
satis ofisleri bulunmaktadir.

Marmara Metal, diinya capindaki
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glclu tedarik agi ile, hammaddeleri
Avrupa, CIS Ulkeleri, Cin, Hindistan,
Giliney Afrika ve Brezilya’dan temin
etmektedir.

Firmamiz; Ferro Alyajlar, Master
Alasimlar, Demir disi metaller, Noble
Alasimlar, Pik Demir, Karbon Verici,
Refrakterler, Dokim Potalari, Shell
Kumu ve Dokimhane kimyasallari
konusunda uzmanlanmis ve 300’den
fazla urlin ¢cesidine sahiptir.

Ayni zamanda Marmara Metal
Turkiye’nin cesitli bolgelerinde Krom,

MARMARA METAL

MARMARA METAL

MAMULLERI TIC, A

Mangan, Nikel ve Bakir cevheri ma-
denlerine ve ayrica Traverten Blok
Madeni’ne sahiptir. Traverten Bloklari
dzellikle Cin, italya ve Amerika’ya ih-
ra¢ etmektedir.

Marmara Metal miusterilerine,
tecribeli mihendis ekibi ile; satis
oncesi ve sonrasi teknik konularda
destek vererek, musteri memnuni-
yetini saglamaktadir.

Guvenilirlik ve Kaliteye olan bag-
llhgimiz 6nde gelen firma olmamiza
yardimci olmustur.

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL8
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KURUMSAL SPONSORUDUR

Metko Hittenes-Albertus

Kimya Sanayi ve Ticaret A.S.

Metko Hiittenes-Albertus (Metko) ye-
nilik¢i dokum kimyasallar lider Ureticisi
Huttenes-Albertus’un (HA) kiiresel Urin
yelpazesini Turk dokim sanayiinin yerli
ve kuresel musterilerinin yiksek kalite
beklentilerine rekabetci kosullarda ce-
vap verebilmeyi misyon edinmis sanayi
kurulusudur.

Hittenes-Albertus, 1909 yilinda ku-
rulan Gebr. Hiittenes KG ile 1905 yilinda
kurulan Albertuswerke GmbH sirketle-
rinin 1970 yilinda birlesmesiyle dog-
mus; 100 yili askin birikimiyle dokim
kimyasallar alaninda yenilik¢i triin ge-
listirmeye odaklanmistir. Halen kurucu
ailelerin sahipliginde grubumuz, bugiin
30’u askin ulkede 2000’den fazla ga-
lisaniyla musterilerine hizmet sunmak-
tadir.

Metko Hittenes-Albertus, Sayin
Hikmet Dogan Boran ve HA ailesinin
ortakligi ve isbirligi ile dogmustur. Sir-
ketimiz;

+ 1993 yilinda HA Grubu ile hissedarlk
ve teknolojik isbirligi anlasmasi yapmis,
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+ 1994 yilinda Bilecik Organize Sa-
nayi Bodlgesi'nde sentetik regine
Uretimine,

» 2000 yilinda Bilecik Organize Sa-
nayi Bolgesi’nde maca ve kalip boya
Uretimine,

+ 2017 yilinda Eskisehir Organize Sa-
nayi Bolgesi'nde besleyici gomlek
Uretimine baslamistir.

HA kalitesiyle sunulmakta olan
kalip ayiricilar, flakslar, 3 boyutlu ya-
zicilar icin regine ve boya sistemleri,
zenginlestirilmis komir tozu, &zel
amach kumlar, refrakter yapistiricilar
portfoylimiizde yer alan diger uygu-
lamalardir.

Yayinladigimiz HA Grubu Dav-
ranis Kurallarn ile cahsanlarimiz ve
tim paydaslarimizla iliskilerimizde
seffaflik, yasalara ve etik kurallara
uygun davranis taahhit etmekteyiz.

Degismez hedefimiz, musterileri-
mize Ustin deger katmakta en ye-
nilik¢i sirket olmak ve diinya capin-
da dokimhaneler icin tercih edilen

tedarikci olmaktir. Hedefimize uzun
soluklu yluruytsimuzdeki son adim-
larimiz ile Hannover’de 2500 m’ ka-
pali alana sahip en son teknoloji ile
donatiimis yeni ArGe merkezimizi ve
Baddeckenstedt'te 8000 m2 kapa-
Il alana sahip dokim sureclerininin
tamamina yakinini kapsayan bir pilot
dékimhane kurduk: HA Center of
Competence (HA Yetkinlik Merkezi).

Bu dokiimhanemizde makine Ure-
ticileri ve misterilerimizle projeler
gelistiriyor, teorik ve pratik egitimler
veriyor ve teknoloji uretiyoruz. Turk
dokiim sanayiinin de pilot dokiimha-
nemizin imkanlarini sunmaktan onur
duyariz.

Grubumuz genis ailesine surekli
yeni Uyeler katmaktadir: 1 Temmuz
2018 tarihi itibariyle F.lli Mazzon SpA
HA Grubuna dahil olmus ve Metko
HANnin kardes kurulusu olmustur.
Degerli dostlarimiz Mazzon ailesiyle
butlinlesmenin sevincini yasamakta-
yiZ.

al
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TOSCELIK Graniil

Cormmitiment to Excellence

Toscelik Granul San. A.S.

Sevgili is Ortaklarimiz, Miisterileri-
miz ve Dostlarimiz,

Toscelik Granil olarak 2006 yilinda
basladigimiz ¢elik asindirici sekto-
rindeki yolculugumuza bugiin bes
kitada Amerika’dan Uzak Dogu’ya
uzanan ihracatimiz ile her gecen
gin daha da buyuyerek devam
ediyoruz. Tirk dokim sektori gibi
guclu ve dinamik bir pazarin celik
bilya tedarik¢isi olmanin gururunu
her daim icimizde hissediyoruz. Bu
durum bizlere global piyasalardaki
is alanlarinda ge¢miste oldugu gibi
bugin de gliven vermeye devam
etmektedir. Ge¢cmiste diinyada ka-
liteli celik bilya denilince akla gelen
tc¢ dort firma varken bugin bunla-
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rin yaninda Toscelik Granidl’in de
adinin aniliyor olmasi ulkemiz ve
firmamiz adina bizleri gururlandir-
maktadir.

Kuruldugumuz ilk gliinden beri
miusterilerimizin beklentilerini karsi-
layacak, proseslerinde fark yarata-
cak urdnler yapabilmek icin Ar&Ge
calismalarimiza ara vermeden de-
vam ediyoruz. Bu calismalarimiz ve
denemelerimiz sonunda miusterile-
rimize 6zel ¢dzlimler sunan “Kotar”
yarattik ve marka tescilini yaptirdik.
Kotar’'in diistik karbonlu ¢elik bilya-
ya getirdigi tstiin 6zellikler ile celik
bilyada standartlari bir adim daha
Oteye tasimaktan kivan¢ duymak-
tayiz.

L1 AT

Cevreye olan sorumlulugumuzu bir
zorunluluk olmaktan ote, gelecege
atilan pozitif bir adim olarak gortyo-
ruz. Bu misyon dogrultusunda Uretim
proseslerimizin c¢evre bilinci cerce-
vesinde sekillendiriimesinin yani sira
nihai drinimdzdn  mdigsterilerimizin
proseslerinde de minimum cevre etki-
si yaratmasi bizim icin ¢cok dnemlidir.
Cevreye olan duyarlligimizi gectigi-
miz yiIl Cevre Yonetim Sistemi belgesi
ISO 14001 alarak sertifikalandirdik ve
cevre konusunda ¢ok 6nemli bir adim
attik.

Gecgen yillar boyunca bizlerle yan
yana oldugunuz, bize glivendiginiz ve
bizi tercih ettiginiz icin sizlere tesek-
kur ederiz.
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SWISS VACUUM TECHNOLOGY

VACUUM DIE
CASTING —

OUR
EXPERIENCE
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Jan Emmenegger,
Engineering Director & Instructor
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FOSECO

Foseco Turkiye

Bir Bakista Vesuvius & Foseco

Vesuvius Grup, diinya ¢apindaki miste-
rilerine temel olarak celik ve dokim en-
dustrilerine hizmet veren bir dizi mihen-
dislik hizmetleri ve ¢ozimleri sunmaktadir.
Foseco, Vesuvius Grup'un bir markasi ve
dokimhane sarf malzemeleri tedariginde
ve ¢ozlmleri diinya lideridir.

Demir, ¢elik ve demir disi dokiimhaneleri
icin kapsamli Urtin ve ekipmanlari yelpa-
zemiz, yaltim ve ekzotermik besleme
sistemleri, sivi demir, ¢elik ve aliminyum
icin filtreler, direkt dékim teknolojisi, kati-
lasma similasyonu, demir disi metal tret-
mani ve gaz giderme sistemleri, asilama,
refrakter boyalar, cevre dostu baglayicilar,
pota ve ocak astarlari ve enerji tasarruflu
potalari icerir.

Kurulus amacimiz: inovasyon
Diinya capinda 7 arastirma merkezi ve

yillik 26 milyon £ 'luk bir arastirma ve ge-
listirme yatinmi ile Vesuvius, sektériimiiz-
de inovasyona oncllik etmeye devam
etmektedir. 2014 yilinda Enschede'deki
yeni acllan Global Foundry Ar-Ge Mer-
kezimizin kurulmasiyla misterilerimiz icin
daima yenilikci teknolojilerin ve siireclerin
gelistirilmesini  6ngdren yenilikler ger-
ceklestirdik. Bugiin, diinya capinda yerel
gelistirme ekipleri tarafindan desteklenen
200'den fazla teknik uzmanlarimizla mus-
terilerimizin ihtiyaclarnini karsilamak icin
calismalarimizi devam ettiriyoruz.
Foseco, Tirkiye’de 2003 yilinda kurul-
mustur ve 15 yildir Tirk doékiimhanele-
rinin ihtiyaclarini karsilamaktadir. Gebze
Kocaeli’'deki tesislerinde Foseco, boya
ve besleyici gémlegi Uretiminin yani sira
FEEDEX besleyicilerin Urin gelistirme ¢a-
lismalarini yurtitmektedir.

Turkiye'de Foseco ve Vesuvius'un iki

ayri Uretim tesisi bulunmaktadir ve yak-
lasik 90 kisi istihdam etmektedir. Foseco
satis ekibi, dokiimhanelere surekli hizmet
veren 15 Satis ve Uygulama Miihendi-
sinden olusmaktadir. Yerel Uretim, yerel
uzmanlk ve mdusterilerimizin strecleri
hakkinda kiresel bir bilgi birikimine sahip
olmamiz, mdusterilerimizle 6zel bir iliski
kurarak stireclerini ve Urlin performansini
optimize etmelerine yardimci olmaktadir.

TUDOKSAD

KONGRE SPONSORUDUR

HM Ankiros Fuarcilik

1992 yilindan baslayarak gelisen Metalurji
sektorlyle isbirligi ile 28 yildir sektoriin,
Dinya da taninan ve bilinen en buyuk
U¢ fuarindan biri haline gelen ANKIROS,
ANNOFER VE TURKCAST 2018 yilinda
gerceklesecek 14. tekrar ile Metalurji,
Demir, Celik, Dokiim, Demir disi metaller,
Isil Islemler, Yizey islemleri teknolojileri
ve Urinleri alaninda sektoriin dnde gelen
tiim kiiresel ve yerel firmalarini istanbul'da
bir araya getiriyor.

ANKIROS ANNOFER TURKCAST bu
yil 45 llkeden toplam binin tzerinde ka-
tiimct ile ilk kez firma sayisinda dort ha-
neli sayilara ulasmis durumda. 393 yerli,
618 yabanci toplam 1011 firma ve kurulus,
50.000 metrekarelik fuar alaninda yer
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alan 22100 metrekare net stand alaninda
sergileme yapacaklar. 2016 yilinda ger-
ceklesen son tekrara gore, hem kapladigi
alan, hem de katilan firma sayisinda bU-
ylyen fuarlarimiz, diinyanin en blylik me-
talurji fuarlan siralamasinda en dnlerdeki
yerini korumakta ve paydas sektorlerimiz-
le beraber biyiimeye devam etmekte.

Fuarlank mimkiin olan en fazla sayida
sektdr mensubunun ziyaretine yonelik,
bircok Ulkede 6zellikle celik ve dokim
sektorleri basta olmak Uzere, yogun bir
kampanya ile ¢elik ve ddkiim Uriin kullani-
cllarina dzel ilgi gostererek, mamul ve yari
mamul kullanan farkli sektorlerden potan-
siyel alicilarin fuari ziyaret etmelerini he-
defledik. Ticaret Bakanlig'mizin destegi

Hannover-Messe
Ankiros Fuarciik A.S.

ile bircok Ulkeden irili ufakli alim heyetleri
organize edildi. Bunlara ek olarak kendi
bltgemizden 6nemli bir pay ayirarak 6zel
alim heyetleri olusturularak firmalarimizin
ihracat baglantilari yapmalari igin karsilikli
gorusmeler ayarlandi.

Sosyal medya calismalari ile ziyaretgi
on kayitlarimiz dnceki yillar ile karsilasti-
rilamayacak kadar ylksek sayilara ulastl.
Bircok Ulkeden fuar ziyaret etmek igin
organize turlar dizenlendi. Anadolu’nun
cesitli kdselerinden her yil organize edi-
len Ucretsiz ziyaretci gruplar i¢in organi-
zasyonlar devam ediyor. Bu sene ziyaretci
rekoru kirllacagindan ve fuara katilan tim
firmalarin memnun olarak sonraki fuarlar-
da yerlerini ayirtacaklarina inaniyoruz.
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TUDOKSAD

KONGRE SPONSORUDUR

&,

IMERYS

Metalcasting Solutions

S&B Endustriyel - Imerys

Imerys Metalurji grubunun bir par-
casl olan firmamiz S&B Endustriyel
Mineraller A.S.; yas kum kaliplama
ile Uretim yapan 6nde gelen dokim-
hanelerin kum kaliplama ve yodnetimi
konusunda ©6nemli destekcilerinden
biridir.

Doékum icin en kaliteli bentonit ve
koémur kaynaklari kullanilmasinin yani

TUDOKSAD

KONGRE SPONSORUDUR

sira kaliplama kumu Uzerindeki tec-
dokumctlerle paylasarak,
yasanabilecek Uretim problemlerini,
tiketim israfinin ve ¢evresel zararlarin
online gecmeyi hedeflemektedir.

2009 yilindan itibaren Canakkale -
Karabiga'daki tesisimizden Tirkiye ve
yakin komsu Ulkelere Urin ve servis
tedarik etmekteyiz.

ribesini

META*MAK

METALURJI MAKINA MUMESSILLIK LTD. STI

Metamak

1973 yilinda kurulan Meta-Mak, uluslar
arasi firmalarin temsilciligini ve distribu-
torligunt yapmaktadir. Musteri odakli
bir yapiya sahip olan firmamiz muisterile-
rine hizmeti &n planda tutup ihtiyaclarini
dogru tespit ederek ise baslamaktadir.
Meta-Mak olarak ¢6zim kapsami igin-
de danismanlik, egitim, entegrasyon,
makine, ekipman, malzeme temini ve
uygulama bakimi hizmetlerini veriyoruz.

GuUnumiizde mdusterilerimizin  bek-
lentisi olan yenilikcilik, yiksek teknoloji,
kolay kullanim, guvenilirlik, dayaniklik
ve diusik maliyet ozelliklerini sirket po-
litikasi olarak benimseyen Meta-Mak
musterilerine hizmette sinir tanimamak-
tadrr.

Sirketimizin faaliyet alanlanini Do-
kiim, Demir Celik, Demir disi ve Tahri-
batsiz Muayene olarak 4 ana baslik al-
tinda topluyoruz.

- DOKUM: Sarsaklar, sarj arabalari, kum
sogutucular, konveyor sistemleri ve do-
kim sogutma hatlar, kaliplama hatlari,
kum hazirlama tesisleri, ylizey temizle-
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me ve kumlama sistemleri, ylizey temiz-
leme makinalar ve kumlama tezgahlari
icin yenileme, yedek parcalar ve servis
hizmetleri, yolluk parcalama makinalari
ve otomatik asilama sistemleri, toz tut-
ma ve filtre sistemleri, manipdilatorler,
yolluk kirma makinalari, kum laboratu-
var ekipmanlari, kalibrasyon-servis hiz-
metleri, metal analiz spektrometreleri.
ALUMINYUM DOKUM: Aliiminyum
ergitme/ dozaj finnlari, basingh dékim
makinalari.
« DEMIR CELIK: Leveler merdaneleri /
destek ve is merdaneleri, Toz tutma ve
filtre sistemleri, termokupl, numune ali-
c1 ve oksijen problari, yiiksek firn tlyer
ve sogutma plakalari, konverter clruf
on tkaci ve dartlar, soguk ¢cekme, ka-
buk soyma makinalari, kontini dékim
refrakterleri ve kiikirt giderme lanslari,
ylzey temizleme ve kumlama sistemle-
ri, yuzey temizleme makinalari ve kum-
lama tezgahlan icin yenileme, yedek
parcalar ve servis hizmetleri.
- DEMIR DISI: Vakum ergitme ve 1sil is-

lem finnlari, aliminyum profil fitil montaj
makinalari / BTM makinalari, demirdisi
hadde merdaneleri / destek ve is mer-
daneleri, aliminyum profil istifleme hat-
lari, aliminyum profil paketleme hatlari
polisaj ve saturaj sistemleri, aliminyum
levha dokim ve hadde tesisleri, hidro-
siklon sistemleri ve multi gravite ayirici-
lar (MGS), aliiminyum eloksal tesisleri /
aluminyum dikey toz boya hatlari, bakir
filmasin surekli dokim sistemleri, bakir
kontinu dokim hatlar, demirdisi me-
taller soguk gekme hatlari, ekstriizyon
presleri direk / indirek, aliminyum dros
presler / sarj arabalari.
« TAHRIBATSIZ MUAYENE: Manyetik
partikil ve penetrant test sistemleri,
egitim ve sertifikalandirma, metal Gzeri
kaplama (Holiday) dedektorleri, sualti
korozyon dl¢iim cihazlar

Eddy Current test cihazlar, lazerli
kaynak takip sistemleri, ultrasonik test
sistemleri, portatif ultrasonik test ve ka-
Iinlik 8lcim cihazlari, ileri x-ray teknolo-
jileri.
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HAMMADDE

TUDOKSAD Hammadde
Fiyat Endeksi

Hammadde fiyat endeksi tablosu, her ayin
ilk haftasi giincelleniyor. TUDOKSAD'In
resmi web sitesinde (www.tudoksad.org.

tr) yayinlaniyor.
Ort. Max Ort. Max Ort. Max Ort. Max

2008 612 910 978 1605 982 1416 859 1227
2009 502 639 698 897 656 992 564 840
2010 651 708 842 929 834 878 779 847
20M 830 865 1087 1183 1.072 1132 987 1.066
2012 855 916 1107 1328 1027 1ma 946 1.072
2013 841 919 1069 1255 1021 1.065 919 988
2014 889 950 1209 1351 1.200 1.249 1029 1130
2015 746 799 1194 1456 1153 1.231 932 1.006
2016 ? ? ? ? ? ? ? ?

2017/01 1029 1052 1553 1647 1422 1535 1385 1404
2017/02 1037 1104 1527 1650 1471 1.508 1361 1398
2017/03 1120 1190 1684 2132 1617 1746 1544 1654
2017/04 1097 1199 1674 2125 1572 1755 1499 1645
2017/05 1088 1149 1609 2069 1499 1606 1427 1552
2017/06 1076 1128 1566 1940 1428 1.534 1375 1499
2017/07 1140 1194 1657 1995 1532 1639 1425 1550
2017/08 1266 1319 1660 1970 1530 1618 1407 1530
2017/09 1250 1302 1617 1910 1476 1563 1354 1476

2017/10 121 1266 1683 2018 1523 1.596 1413 1.541

2017 1281 1339 1780 2135 161 1688 1494 1630

2017112 1388 1446 1851 2275 1678 1755 1523 1658

2018/01 1417 1474 1865 2280 1663 1814 1512 1663

2018/02 1431 1477 1887 2234 1685 1.825 1.541 1.666

2018/03 1515 1573 1963 2680 1767 191 1600 1729

2018/04 1563 1624 2036 2497 1827 1978 1653 1787

2018/05 1608 1675 2206 2997 1983 2137 1785 1939

2018/06 1690 1760 2318 3149 2084 2245 1876  2.038

2018/07 1761 1832 2392 2955 2156 2322 1942 2108

2018/08 1804 1879 2888 3563 2603 2804 2345 2546

HURDA FiYATI (1)

Colakoglu Metalurji A kalite fiyati ve Turkiye ge-
nelindeki dékiimhanelerce satin alinan paketli
veya dokme, kaplamasiz, DKP sac hurdalarinin
maliyet fiyatlarinin glinlik hesap edilmis, agirlikh
aylik ortalamasi

SFERO PIKi (2)

ithal kaynaklardan temin edilen Sfero pikinin
guncel fiyatlar ve baglanan sdzlesmeler ile do-
kimhanelere maliyet fiyatlarinin ortalamasi

HEMATIT PiKi (3)

isdemir, Kardemir ve ithal kaynakl pikin giincel
fiyatlar ile dokiimhanelere maliyet fiyatlarinin or-
talamasi

CELIK PiKi (4)

isdemir, Kardemir ve ithal kaynakl pikin giincel
fiyatlar ile dokimhanelere maliyet fiyatlarinin or-
talamasi
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I IKINCIi EL

Odoksan'dan Derecesiz
Kaliplama Hatti

Odoksan yeni hat alimiyla birlikte devre disi kalan derecesiz kaliplama hatti.

Markasi : TOYUNTMAW

imal Yili : 1990

2006 yilinda Bursa Hidroser firmasi tarafindan Elektronik ve hidrolik modernizasyonu “ |' | b J“ll 4“ H
Kaliplama : 6 Gozli Doner Kamarali .

Servo Kontrollli déner Sistem, Hidrolik oransal Kontrollli Kalip ¢ikarma
Kaliplama : Dikey Kaliplama (Basin¢li doldurma)

Kaliplama : 180 Kalip/saat

Pres : i¢ ve Dis hidrolik oransal kontrolli

Kaliplama Olciileri : 450x600x300(max. Kalip Kalinlgr)

Dokim Alani : 10 metre Alttan kaldirma Hidrolik ytrttmeli

Sogutma Alani : 20 Metre Konveyor bant

Sarsak : 5 metre merkezden sarsmali

Celik Bant : 11 metre uzunlugunda

Hidrolik Unite : 1 adet 90 KW Hidrolik Pompa irtibat icin

1adet 55 KW Hidrolik Pompa Tel: 0228 46158 30

1adet 45 KW Hidrolik Pompa Fax:0 228 46158 36

Elektronik Sistem : Siemens S7-200, Sew- Eurodrive Servo kontrol E-mail : rasimtekin@odoksan.com.tr
Kaliplama Kalip Holii Sogutma Holii

Hidrolik Sistem Elektrik Panosu
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ADARAD DOKUM URUNLERI SAN.TIiC. A.S.
AKDAS DOKUM SAN.TIiC.A.S.

AKMETAL METALURJi ENDUSTRISI A.S.
AKPINAR DOKUM MAK. SAN. A.S.

ALCAST METAL SAN. TiC. LTD. $Ti.

ALFA DOKUM MAK. SAN. TiC. iTH. iHR. LTD. STi.
ALTAN MAKINA iMALAT TiCARET LTD. STi.
ALTUN DOKUM SAN. A.S.

ANADOLU DOKUM SANAYi A.S.

ARAL DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
ARDEMIR DOKUM SAN. TiC. A.S.

ARDOKSAN DOKUM SAN.VETIC.A.S.

ARPEK ARKAN PARGA ALUM. ENJEK. KALIP SAN.TiC. AS
ARSLAN MAKINA DOK. SAN. TiC. LTD. $Ti.

ARTI DOKUM SAN.TiC.LTD.STi

AS GELiK DOKUM iSLEME SAN.TiC. A.$

ASLAR PRES DOKUM SANAYI VE TICARET A.S.
ATiK METAL SAN.TIiC. A.S.

AY DOKUM MAKINA SAN.TIC. A.S.

AYHAN METAL PRES DOKUM SAN.TiC. A.S.
AYZER DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BEYZA METAL PRES DOK. KALIP SAN. TiC. LTD. STi.
BiLGE DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.

BORAN GELiK DOKUM SAN. TiC. A.S.
BURDOKSAN DOKUM MAD. NAK. TiC. SAN. LTD. STi.
BUNSA DOKUM MAK. ALET SAN.VETiC. A.S.
CAN METAL ENJEKSIYON DOKUM SAN.TIiC. A.S.
CANBILENLER DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
CER DOKUM MAKINE VE SANAYi A.S.

CEVHER JANT SANAYi A.S.

GELIK GRANUL SANAYi A.S.

GELIKEL ALUM. DOKUM iMALAT SAN. TiC. A.S.
GEMAS DOKUM SANAYi A.S.

CUKUROVA INSAAT MAK. SAN.TIC. A.S.
DALOGLU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
DEMiSAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A.S.
DENiZ DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
DENIZCILER DOKUMCULUK SAN.TIiC. A.S.

DMS DENizLi DOKUM MAK.SAN.TIC.A.$
DIRINLER DOKUM SAN. TUR. LIMAN iSL. TiC. A.S.
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

DOGU DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

DOKSAN BASINGLI DOKUM SAN.TIC.LTD.STi
DOKTAS METAL SAN.TIiC. A.S.

DUDUOGLU GELIK DOK SAN.TIiC. A.S.

DUYAR VANA MAKINA SANAYI TIC. A.S.

EKiP METALURJi DOK.VE MAK.PARG.IMLT. SAN. VE TiC.LTD.STi.

EKSTRA METAL DOKUM iZABE MAK.SAN.ITH.IHRT.L. STi
EKU FREN VE DOKUM SAN. A.S.

ELBA BASINGLI DOKUM SAN. AS ODOKSAN OSMANELI $B
ELIT METALURJi SANAYIi VE TICARET A.S.

EMIN YALDIZ METALURJiI MAK. GIDA OTOM. S.T.L. STi.
ENTIL END. YAT. TICARET A.S.

ER DOKUM MAK. SAN.TIC. A.S.

ERKON DOKUM iNS. TUR. TiC. VE SAN. A.S.
ERKUNT SANAYi A.S.

ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN.TIiC. A.S.
FAF DOKUM SAN.TIiC. A.S.

FERRO DOKUM SANAYI DISTIiC. A.S.

GEDIK DOK. VANA SAN.TiC. A.S.

GURMETAL HASSAS DOKUM SAN.TIiC. A.S.
GURSETAS DOKUM SAN.TIC.LTD.STi

GUVEN PRES DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

HAYTAS DOKUM SANAYI TiC. A.S.

HEKIMOGLU DOKUM SAN. NAK.TiC. A.S

HEMA OTOMOTIV SiSTEMLERI A.S.

HiSAR GELIK DOKUM SAN.TIC. A.S.

ISIK GELIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

iGREK MAKINA SAN.TIC. A.S.

iMPRO METAL MET.DOKUM MAK.SAN.TIC.LTD.STi
iSTANBUL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

iSTIKAMET DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.
KAGAN DOKUM MODEL SAN.TiS.LTD.STi
KALKANCI PRES DOKUM VE KALIP SAN.TIiC. A.S.
KARAMAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
KARDOKMAK - KARDEMIR DOKUM MAK. A.S.
KAYDOKSAN - KAYSERi DOKUM SAN. TiC. A.S.
KAYMAKCILAR MAKINA DOKUM SAN.TiC.LTD.STi
KIRPART OTOMOTIV PARGALARI SAN. TiC. A.S.
KOGAK METALURJi MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
KONDOKSAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BURSA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
ANKARA
CORUM
KONYA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
KIRKLARELI
KOCAELI
ISTANBUL
ESKISEHIR
SAMSUN
ISTANBUL
IZMIR
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
KAYSERI
BURSA
KONYA
ANKARA
IZMIR
ISTANBUL
KOCAELI
KIRSEHIR
MERSIN
ADAPAZARI
KOCAELI
ESKISEHIR
IZMIR
DENizZLI
iZMiR
BURSA
ELAZIG
KOCAELI
BURSA
CORUM
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
BILECIK
IZMIR
KONYA
ESKISEHIR
ISTANBUL
KONYA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
TRABZON
TEKIRDAG
ISTANBUL
IZMIR
BURSA
KOCAELI
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
DUZCE
KARABUK
KAYSERI
ANKARA
BURSA
KONYA
KONYA

02247148200
0312267 18 80
0216 593 03 80
031226704 50
0224 2419000
03122671797
0364 254 93 93
03323450770
0262 527 23 51
02127714545
03322482500
0288 263 43 20
0262 65897 44
02125520992
02222362070
0362 266 88 47
0216 593 2560
02323283510
0312267 0457
02627512194
02127715100
0212485 49 66
02126910102
03126401166
0224 493 26 06
03527121232
0224 484 29 30
03323421070
03122671125
02324781000
02127714555
444 82 55

0386 234 80 80
03242218400
0264 275 48 07
0262 677 46 00
022223600 58
02326215500
0258 267 1033
023237687 87
0224 482 29 35
0424 2555077
026265829 10
02245734263
0364 25490 01
0212668 18 08
0312267 00 86
0312267 05 56
0262658 1001
0228 461 58 30
02328771537
03322392280
0222 237 57 46
02163770142
03322391650
0312397 2500
02126910272
03128145100
0262 653 42 60
0216307 1262
0216 394 33 31
0262 658 30 01
0216 36594 34
0216 365 10 56
0462 32500 25
02827581040
0216 464 70 00
02324370323
0224243 16 06
0262 646 76 98
0262728 1300
02126911103
033223917 36
0216 593 07 55
03805375267
03704182234
03523211257
0312267 0492
0224586 53 50
03322392111
03322390655

info@adarad.com.tr
akdas@akdas.com.tr
info@akmetal.com
info@akpinardokum.com
alcastmetal@alcastmetal.com.tr
info@alfadokum.com.tr
info@altanmakina.com
bilgi@altundokum.com.tr
info@anadoludokum.com.tr
info@araldokum.com.tr
ardemir@ardemir.com
ardoksan@ardoksan.com
arpek@arpek.com.tr
info@arslanmakina.com
info@artidokum.com.tr
info@ascelik.com
info@aslarpres.com
info@atikmetal.com.tr
aydokum@aydokum.com
ayhanmetal@ayhanmetal.com.tr
info@ayzerdokum.com
info@beyzametal.com
bilge@bilgedokum.com
info@borancelik.com.tr
info@burdoksan.com
bunsa@bunsadokum.com
canmetal@yesilova.com.tr

canbilenlerdokum@canbilenler.com

cer@cerdokum.com
info@cevherwheels.com
info@celikgranul.com
infocelikel@celikel.com
info@cemas.com.tr
cimsatas@cimsatas.com
daloglu@daloglu.com
marketing@demisas.com.tr
info@denizdokum.com.tr
info@denizcast.com
info@denizlidokum.com
info@dirinlerdokum.com
info@dogrudokum.com
bilgi@dogudokum.com.tr
info@doksandokum.com.tr
doktas@doktas.com
duduoglu@duduoglu.com.tr
duyarvalve@duyarvalve.com
iskender@ekipmetalurji.com.tr
ekstra@ekstrametal.com.tr
eku@eku.com.tr
odoksan@odoksan.com.tr
info@elitmetalurji.com.tr
bilgi@eminyaldiz.com.tr
info@entil.com
erdokum@erdokum.com
info@erkondokum.com.tr
erkunt@erkunt.com.tr
info@ertugmetal.com
info@fafdokum.com.tr
ferrodokum@efesan.com.tr
termo@gedikdokum.com.tr
contact@gurmetal.com.tr
info@gursetas.com
info@gpdpress.com
info@haytas.com.tr
info@hekimogludokum.com
hemaotomotiv@hattat.com.tr
info@hisarcelik.com
isik@isikcelik.com.tr
info@igrek.com.tr
info@impro.com.tr
info@istanbuldokum.com
bilgi@istikamet.com.tr
kagan@kagandokum.com
info@kalkanci.com
info@karamandokum.com
kardokmak@kardokmak.com.tr
bilgi@kaydoksan.com.tr
info@kaymakcilar.com.tr
info@kirpart.com.tr
kocak@kocakdokum.com.tr
kondoksan@kondoksan.com

www.adarad.com.tr
www.akdas.com.tr
www.akmetal.com
www.akpinardokum.com
www.alcastmetal.com.tr
www.alfadokum.com.tr
www.altanmakina.com
www.altundokum.com.tr
www.anadoludokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
www.ardemir.com
www.ardoksan.com
www.arpek.com.tr
www.arslanmakina.com
www.artidokum.com.tr
www.ascelik.com
www.aslarpres.com
www.atikmetal.com.tr
www.aydokum.com
www.ayhanmetal.com.tr
www.ayzerdokum.com
www.beyzametal.com
www.bilgedokum.com
www.borancelik.com
www.burdoksan.com
www.bunsadokum.com
www.canmetal.com.tr
www.canbilenler.com
www.cerdokum.com
www.cevherwheels.com
www.celikgranul.com
www.celikel.com
www.cemas.com.tr
www.cimsatas.com
www.daloglu.com
www.demisas.com.tr
www.denizdokum.com.tr
www.denizcast.com
www.denizlidokum.com
www.dirinlerdokum.com
www.dogrudokum.com
www.dogudokum.com.tr
www.doksandokum.com.tr
www.doktas .com
www.duduoglu.com.tr
www.duyarvalve.com
www.ekipmetalurji.com.tr
www.ekstrametal.com.tr
www.eku.com.tr
www.odoksan.com.tr
www.elitmetalurji.com.tr
www.eminyaldiz.com.tr
www.entil.com
www.erdokum.com
www.erkondokum.com.tr
www.erkunt.com.tr
www.temsidokum.com
www.fafdokum.com.tr
www.ferrodokum.com.tr
www.gedikdokum.com.tr
www.gurmetal.com.tr
www.gursetas.com
www.gpdpress.com
www.haytas.com.tr
www.hekimogludokum.com
www.hattatholding.com
www.hisarcelik.com
www.isikcelik.com.tr
www.igrek.com.tr
www.impro.com.tr
www.istanbuldokum.com
www.istikamet.com
www.kagandokum.com
www.kalkanci.com
www.karamandokum.com
www.kardokmak.com.tr
www.kaydoksan.com.tr
www.kaymakcilar.com.tr
www.kirpart.com.tr
www.kocakdokum.com
www.kondoksan.com



KONPAR DIS TiCARET LTD. STi

KORMETAL SAN. VE TiC. ANONIM SiRKETi

KORFEZ DOKUM SANAYI TiC. A.S.

KUTES METAL SAN.VETiC.A.S.

MAKIM MAKINA TEKN.SAN.TIC.A.S.

MERT DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
MESA MAKINA DOKUM A.S.

METKOM MET.MAK.MUT.NAK.SAN.TiC.LTD.STi.
MITA KALIP DOKUM SAN. A.S.

MOTUS OTOMOTIV MAK. MET. SAN. TiC. A.S.
NEMAK iZMiR DOKUM SAN. A.S.

NORMSAN TiCARET METAL iMALAT SAN. LTD. STi.
ONMETAL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi

0zGUMUS DOKUM SAN.TIiC. A.S.

0ZGUR DOKUM MAD. MAK. iNS. TAAH. MUM. SAN. TiC. LTD.
0ZGUVEN DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
PARSAT PiSTON DAGITIM TiC. VE SAN. A.S.

PAYZA DOKUM UGUR PAYZA

PINAR DOKUM SANAYI TiC. A.S.

PROMETAL HAFiF MET. DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
RUBA FERMUAR VE PRES DOKUM SAN. A.S.
SAMSUN MAKINA SANAYi A.S.

SEFER DOKUM MAK.SAN.LTD.STi

SERPA HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SILVAN SANAYi A.S.

SUPERPAR OTOMOTIV SAN. TiC. A.S.

SYC DEMIR DOKUM MAK. SAN. TiC. A.S.

SAHIN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SAHIN METAL iMALAT SAN. VETIiC. A.S.

SENKAYA GELiK DOKUM SAN. VE TIC. A.S.

TAN GELIK DOKUM MAK. SANAYIi TiC. A.S.
TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

TRAKYA DOKUM SANAYI TiC. A.S.

TUG GELIK ALUMINYUM METAL MAM. SAN.TIiC. A.S.

TUMSER EV AL. SER. IS.50.5i.iINS.TAH. DOKUM SAN. TiC. A.S.

UGUR METAL SAN. TiC. LTD. STi.

UYAR DOKUM SAN.TIC.LTD.STi.

UMIT DOKUM TiC. SAN. LTD. STi.

UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK. YED. PAR. A.S.
YAKACIK VALF SAN.TiC. A.S.

YAZKAN DOKUM SAN. VETIiC. A.S.

YILKAR DOKUM SAN.TiC.LTD.S$Ti.

»

ACARER METAL SANAYi TiC. A.S.

AKM METALURJi SAN. TEMSILCILIK VE DIS TiC. LTD. $Ti.
AMCOL MIiNERAL MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

ASK CHEMICALS TRT.C LTD.STi.

AVEKS iC VEDIS TIC. A.S.

BDM BiLGINOGLU DOKUM MALZ. SAN. TiC. LTD. $Ti.
GELIKTAS SINAi KUMU SAN.VETIC.A.S.

CUKUROVA KiMYA END. A.S.

EGT REFRAKTER GERECLER END. TiC. LTD. $Ti.

ERDEM MAKINE PAZ. MUH. SAN. TiC. LTD. $Ti.
ERMETAL END.GERi DONUS. TAS. SAN. A.S.

EVREN iTHALAT iHRACAT PAZ.A.S.

EXPERT MUMESSILLIK TURIZM TiC. LTD. STi.

FETAS METALURJI YOZEY iSLEM URUNLERI SAN.TiC.LTD.STi
HANNOVER-MESSE ANKIROS FUARCILIK A.S.
HERAEUS ELECTRO-NITE TERMO TEKNiK SAN.TiC. A.S.
INDUCTOTHERM iNDUKSIYON SiST. SANAYi A.S.
iINDEMAK iNDUKSIYON DOK. MAK. LTD. STi.
KADIOGLU MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

KUMSAN DOKUM MALZEMELERI SAN. TiC. A.S.

LMA MOTIF ALUM. DOKUM SAN. MUM. LTD. $Ti.
MAGMA BIiLiSiM TEKN. HiZM. LTD. STi.

MARMARA METAL MAM. TiC. A.S.

MEGA ELEKTRONIK TALASLI iML. MAK. TiC. A.S.
META-MAK METALURJI MAK. MUM. LTD. STi.
METKO-HUTTENES ALBERTUS KIMYA SANTIiC. A.S.
ORTADOGU MIiNERAL SAN. TiC. LTD. STi

S&B ENDUSTRIYEL MiNARELLER A.S.

SILTAS SiLiS KUMLARI SAN. TiC. A.S.

SILVAN DIS VE G TiC. A.S.

TEKNO METALURJi MALZ. MAK. TiC. LTD. $Ti.
TEZMAKSAN MAK. SAN.TiC. A.S.

UNIKON METALURJI VE KiMYA SAN. TiC. LTD. STi.
VELACAST MAKINE SAN. VE DI TiC. LTD. $Ti.
VESUVIUS iSTANBUL REFRAKTER SAN.TiC.A.$.FOSECO
ZENMET DIS TICARET A.S.

KONYA
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
TEKIRDAG
KONYA
HATAY
ISTANBUL
KONYA
IZMIR
ISTANBUL
ISTANBUL
ADANA
ANKARA
ANKARA
ISTANBUL
KAYSERI
IZMIR
BURSA
MANISA
SAMSUN
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
IZMIR
ESKISEHIR
IZMIR
ISTANBUL
iZMIR
ELAZIG
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
IZMIR
KOCAELI
BURSA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
KONYA

ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
IZMIR
ISTANBUL
MANISA
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
KOCAELI
KARABUK
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL

03322391890
0212694 60 00
02627545177
021229067 80
0312267 56 87
02163643212
02827269294
03322391872
03267558210
02125521235
03322391241
02324781000
02165931161
02124854874
03224410707
03122671210
03122674161
02125910141
03523211596
02324790353
02242417171
023621308 86
03622665160
02124410977
02163942352
02626747500
02328770212
02222360290
02324370183
02128751900
02328772123
0424 2555560
0216 544 36 00
02123155240
02165406175
02323283037
02627510876
02244110977
0216499 46 46
02165910870
02163097250
03126413210
03322390447

02122805050
0216 467 31 40
021641496 16
03122127291
021641000 60
02324337230
02122755713
0236 2332320
03322390608
0216 540 13 65
02126911370
0212 32596 60
02165733888
0216 364 34 01
031243967 92
0312267 08 88
0262 646 34 24
02623112949
03704241050
0216 593 09 57
0216593 13 61
0216 557 64 00
0216 447 29 55
0216 428 54 41
021227007 08
021641169 11
0216 683 58 00
021224749 85
0216 3357009
02163803618
0216 463 33 90
021267460 10
0216 399 98 68
021662276 30
0262677 10 50
021641169 16

info@konpar.com.tr
kormetal@kormetal.com
admin@korfezdokum.com
info@kutes.com.tr
satis@makim.com.tr
bilgi@mertdokum.com.tr
mesdokum@mesdokum.com.tr
bilgi@mesamakina.com.tr
info@metkom.com.tr
mita-kalip@mita-kalip.com
info@motusdokum.com
info.turkey@nemak.com
normsan@normsan.com
info@onmetal.com.tr
info@ozgumus.com.tr
ozgurdok@ozgurdokum.com.tr
info@ozguvendokum.com
info@parsatpiston.com
info@payzadokum.com.tr
info@pinardokum.com.tr
prometal@prometaltr.com
info@rubapresdokum.com
info@samsunmakina.com.tr
info@seferdokum.com
serpa@serpahassasdokum.com
info@silvansanayi.com
info@superpar.com
info@sycdokum.com
sahindokum@sahindokum.com
info@sahinmetal.com
info@senkaya.com
tancelik23@gmail.com
info@toscelikgranul.com.tr
info@trakyadokum.com.tr
tugcelik@tugcelik.com.tr
tumser@tumser.com.tr
ugurmetal@ugurmetal.com
info@uyardokum.com
info@umitcasting.com
info@unimetal.com.tr
info@yakacikvalf.com.tr
yazkan@yazkan.com.tr
info@yilkardokum.com.tr

acarermetal@acarermetal.com
akm@akm.com.tr
merkez@amcol.com

kevser.uzunal@ask-chemicals.com

info@aveks.com.tr
info@bdmbilginogludokum.com.tr
info@celiktassilis.com
info@cukurovakimya.com.tr
info@egttr.com
info@erdemmakinaltd.com
info@ermetaldemir.com
evrencast@gmx.net
info@expert.com.tr
info@fetasmetalurji.com
info@ankiros.com
info.electro-nite.tr@heraeus.com
inducto@inductotherm.com.tr
eataman@indemak.com
kadioglu@kadioglumaden.com.tr
bilgi@kumsandokum.com.tr
info@lma.com.tr
info@magmasoft.com.tr
marmara@marmarametal.com
info@megatr.com
metamak@metamak.com.tr
satis@metkoha.com
mert@ortadogumineral.com
foundry_turkey@imerys.com
siltas@siltas.com.tr
info@silvanticaret.com
info@teknometalurji.com
bilgi@tezmaksan.com
unikon@unikon.com.tr
nehir.altug@unigrup.com
foseco.turkey@foseco.com
info@zenmet.com

www. konpar.com.tr
www.kormetal.com
www.korfezdokum.com
www.kutes.com.tr
www.makim.com.tr
www.mertdokum.com.tr
www.mesdokum.com.tr
www.mesamakina.com.tr
www.metkom.com.tr
www.mita-kalip.com
www.motusdokum.com
www.cevherdokum.com
www.normsan.com
www.onmetal.com.tr
WWW.0Zgumus.com.tr
www.ozgurdokum.com.tr
www.ozguvendokum.com
www.parsatpiston.com.tr
www.payzadokum.com.tr
www.pinardokum.com.tr
www.prometaltr.com
www.rubapresdokum.com
www.samsunmakina.com.tr
www.seferdokum.com
www.serpahassasdokum.com
www.silvansanayi.com
www.superpar.net
www.sysdokum.com
www.sahindokum.com
www.sahinmetal.com
www.senkaya.com
www.tancelik.com
www.toscelikgranul.com.tr
www.trakyadokum.com.tr
www.tugcelik.com.tr
www.tumser.com.tr
www.ugurmetal.com
www.uyardokum.com
www.umitcasting.com
www.unimetal.com.tr
www.yakacikvalf.com.tr
www.yazkan.com.tr
www.yilkardokum.com.tr

www.acarermetal.com
www.akm.com.tr
www.amcol.com.tr
www.ask-chemicals.com
www.aveks.com.tr
www.bdmbilginogludokum.com.tr
www.celiktassilis.com
www.cukurovakimya.com.tr
www.egttr.com
www.erdemmakinaltd.com
www.ermetaldemir.com
www.evren.ws
www.expert.com.tr
www.fetasmetalurji.com
www.ankiros.com
www.electro-nite.com
www.inductotherm.com.tr
www.indemak.com
www.kadioglumaden.com.tr
www.kumsandokum.com.tr
www.Ima.com.tr
www.magmasoft.com.tr
www.marmarametal.com
www.megatr.com
www.metamak.com.tr
www.metkoha.com
www.ortadogumineral.com
www.sandb.com
www.siltas.com.tr
www.silvanticaret.com
www.teknometalurji.com
www.tezmaksan.com
www.unikon.com.tr
www.unigrup.com
www.foseco.com.tr
www.zenmet.com
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AAGM Aalener
Giel3ereimaschinen GmbH

> Mikserler > Kum Geri Kazanim Tesisleri
Kendinden Sertlesen Baglayicili Kaliplama Kumu igin > Kallplama Hatlari

Birka¢ Musterilerimiz ve Referanslarimiz
@ 8 @rsrom voestalpine SIEMENS ~n{hiu

ihtiyaglarinizda bizi tercih edeceginizi umar ve ¢alismalarinizda basarilar dileriz.

Tiirkiye izmir irtibat Biirosu

9 2132/2 Sk. No. 3/11
35530 Bayrakli | izmir

(@) +90 53502110 91

D<K erhan.uzuner@aagm.de

C Choose the Original
Choose Success!
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Global
PARTNERINIZ.

Uluslararasi genis agimiz,
Stok glicumuz ve
Kaliteli urtnlerimiz ile ...

SEKTORDE
20YIL

AVEKS H3-C100

***** - £3 AVEKS

WWWw.aveks.com

—V imes Sanayi Sitesi C Blok 306 Sk. No. 4 Palladium Tower Kat:31 Kardelen Sok. No:2 E-5 Karayolu Uzeri Tavsanli Mevkii No:44
:’:5-!" Ta Y. Dudullu, Umraniye, Istanbul, 34775 TURKEY Barbaros Mah. Atasehir, Istanbul, 34746 TURKEY Yolbulan Antrepo Yani Gebze,Kocaeli TURKEY
T. +90 (262) 724 99 14-15 F. +90 (262) 724 99 12

T. +90 (216) 540 00 60 F. +90 (216) 540 00 61 T.+90(216) 514 90 00 F.+90(216) 514 90 90




FERRO ALLOYS
Ferro Silicon Manganese
Ferro Silicon

Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titamium
Ferra Boron

Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel

NON FERROLUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal
BASE METALS
Aluminium

MNickel

Copper

Lead

2inc

Tin

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromiuim Metal
Cobalt Metal
?\.-'I;tng:im:m.: Meral
Molyvbdenum Metal
Niohium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
MNickel Magnesium
Aluminium Titanmum Boron
Alumimum Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Alumimum Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium MNickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

ARMARA METAL

MAMUOLLERI TIiC. A.S.

PlG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap

INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium
MINERALS/ORES
Chromite Ore

Tron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite
WATER TREATMENT
Ductile Iron Pipe
Aluminivm Sulphate
Chlore

OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke
Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
Crucibles

Mica Sheets & Rolls

Fluxes

Shell Sand

istasyon Mah. E-5 Ustii Fatih Otag: Sk. TUZLA - ISTANBUL - TURKEY T.: (+90 216) - 447 29 55 (pbx) F.; {(+90 216) 447 29 69

www.marmarametal.com

marmara@marmarametal.com



